
Цветное кольцо

            

П
ла

ст
м

ас
са

/а
ра

м
ид

    

D
ia

bo
lo

Марка
Покрытие DLC TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN Алмаз

№ Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница
3 × D
4 × D без внутреннего охлаждения (IK) 12 230 65 12 2361 69 12 2394 71
4 × D 12 2306 68 12 2371 69 12 2404 72 12 2380 70 12 2430 73
5 × D без внутреннего охлаждения (IK) 12 1201 64 12 2512-24 83
5 × D 12 2532/34 83
6 × D без внутреннего охлаждения (IK) 12 2641 87
6 × D 12 2602 85 12 2651 87 12 2664 90 12 2659 88 12 2670 91 12 2690 92
6 × D направляющее сверло 12 2602 86
8 × D 12 2808 103 12 3008 104
10 × D 12 3110 109
12 × D 12 3178 110 12 3212 111
16 × D 12 3588 118
20 × D 12 3590 118
20 × D вспом. направляющее сверло
25 × D 12 3593 118
30 × D 12 3595 118
40 × D
50 × D

Алюминий, пластмасса N ● ● ○ ○ ● ●
Сталь < 500 Н/мм² P ○ ● ● ●
Сталь < 900 Н/мм² P ● ● ● ●
Сталь < 1400 Н/мм² P ● ○ ○ ○
Сталь > 45 HRC H ●
INOX М ● ● ●
Ti S ○ ○ ● ●
СЧ (ВЧ) K ● ○ ○ ●
CuZn N ● ○
Графит, стеклопластик, углепластик N ● ●
UNI ● ● ● ○

Центровочные сверла Центровочные сверла для станков с ЧПУ 90° Центровочные сверла для станков с ЧПУ 142°

           
Марка

Покрытие TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
№ Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница

Сверла в соответствии с DIN/завод-
ским стандартом 12 1000 62 12 1001 62 12 1019 62 12 1020 62 12 1040 

12 1051 62 12 1068 63 12 1070 63 12 1110 
12 1121 63 12 1130 63

Алюминий, пластмасса N ● ○ ○ ● ○ ○ ● ●
Сталь < 500 Н/мм² P ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Сталь < 900 Н/мм² P ● ● ● ● ●
Сталь < 1400 Н/мм² P ● ● ○ ○ ●
Сталь > 45 HRC H ● ●
INOX М ● ● ● ● ●
Ti S ● ● ● ○
СЧ (ВЧ) K ● ● ● ● ●
CuZn N ● ● ●
Графит, стеклопластик, углепластик N
UNI ● ● ● ●

● = очень хорошо подходит; ○ = подходит не очень хорошо

                Обзор – сверла спиральные цельные твердосплавные 
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Марка
Покрытие TiAlN TiN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

№ Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница
3 × D 12 2506 82
4 × D без внутреннего охлаждения (IK) 12 2501 78 12 2310 78 12 2415 74 12 2440 77
4 × D 12 2504 80 12 2340 80 12 2425 75 12 2435 76 12 2500 77
5 × D без внутреннего охлаждения (IK)
5 × D 12 2793 101 12 2795 102
6 × D без внутреннего охлаждения (IK) 12 2771 97 12 2540 84
6 × D 12 2776 98 12 2630 98 12 2715 93 12 2725 94 12 2760 96 12 2790 100
6 × D направляющее сверло 12 2736 95
8 × D 12 3103 108 12 3106 108 12 3025 105 12 3035 106 12 3101 107
10 × D
12 × D 12 3303 115 12 3306 115 12 3225 112 12 3235 113 12 3301 114
16 × D 12 3688 119
20 × D 12 3690 119
20 × D вспом. направляющее сверло 12 3691 120
25 × D 12 3693 119
30 × D 12 3695 119
40 × D 12 3740 120
50 × D 12 3750 120

Алюминий, пластмасса N ○ ○ ○ ● ○
Сталь < 500 Н/мм² P ● ● ● ● ○ ● ● ● ●
Сталь < 900 Н/мм² P ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Сталь < 1400 Н/мм² P ● ○ ● ● ● ○ ● ○ ○
Сталь > 45 HRC H ● ○
INOX М ○ ○ ○ ● ○ ● ○ ○
Ti S ○ ○ ○ ○
СЧ (ВЧ) K ● ○ ● ● ● ● ○ ●
CuZn N ○
Графит, стеклопластик, углепластик N
UNI ● ● ● ● ● ● ● ●

Сверла с цилиндрическим хвостовиком Напайные пластины Микросверла Ступенчатые сверла
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Марка
Покрытие TiAlN TiN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

№ Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница № Страница
Сверла в соответствии с DIN / 
заводским стандартом

12 2100 
122250 66/67 12 2151 

122251 66/67 12 2160 
12 2301 66/67 12 1150 64 12 1220 65 12 5035* 121 12 5050 122 12 5100 123 12 5120 123

Алюминий, пластмасса N ○ ● ● ○ ● ● ● ●
Сталь < 500 Н/мм² P ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Сталь < 900 Н/мм² P ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Сталь < 1400 Н/мм² P ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Сталь > 45 HRC H ○ ●
INOX М ○ ● ○ ● ● ● ● ●
Ti S ● ● ● ● ○ ● ● ●
СЧ (ВЧ) K ● ● ● ● ● ○ ● ○
CuZn N ● ● ● ● ● ● ● ●
Графит, стеклопластик, углепластик N ●
UNI ● ● ● ● ● ● ●

● = очень хорошо подходит; ○ = подходит не очень хорошо

*конфигурируемые сверла см. 12 5040–12 5044

 
i

61

12

50RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
12 1000 200 180 160 80 75 65 50 35     35 30 25 70 160 ● ● ●  ○  
12 1001       60 40 20 15  10       ● ●  ○  

⌀ k13 11
E 12 1000 11
E 12 1001 для заготовок ⌀

 
Lобщ

 
f

Твердоспл. центровочные свёрла

A
мм без покрытия TiAlN мм мм мм мм/об
0,5 41,03 ■ 53,20 < 4 3,15 20 0,01
0,8 41,03 53,20 4 − 6 3,15 20 0,01

1 41,59 ■ 65,92 6 − 8 3,15 31,5 0,02
1,25 41,59 ■ 65,92 8 − 10 3,15 31,5 0,02
1,6 43,47 ■ 68,57 10 − 15 4 35,5 0,06

2 48,55 ■ 73,44 15 − 20 5 40 0,06
2,5 54,53 ■ 79,19 20 − 30 6,3 45 0,08

3,15 65,92 ■ 90,69 30 − 40 8 50 0,08
4 78,75 ■ 103,96 40 − 63 10 56 0,1
5 117,24 143,23 63 − 100 12,5 63 0,1

6,3 166,45 ■ 191,89 100 − 150 16 71 0,15

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
12 1019/ 1020 200 180  80               ● ●  ○  
12 1040/ 1051 260 240 200 90 80 65 55      35 30 40 90 200 ● ● ●  ○  

⌀ h6 11
E 12 1019 11
E 12 1020 11
E 12 1040 11
E 12 1051

 
Lобщ

 
f

Прецизионные тв. спл. 
центровочные  

свёрла для станков с ЧПУ
Твердоспл. центровочные свёрла для станков с ЧПУ

90° 90° спиральные 90° спиральные 90° сверхдлинные 
 спиральные

12 1019 12 1020 
12 1040 
12 1051

12 1019 
12 1020 
12 1040

12 1051  12 1019 12 1020 
12 1040 
12 1051

мм без покрытия без покрытия TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм/об мм/об
1 24,11 – – – 4 – 25 – 1 0,015 –
2 24,11 24,11 ■ 30,97 ■ 33,29 5 6 32 75 2 0,015 0,03
3 24,11 24,11 ■ 30,97 ■ 34,18 6 8 32 80 3 0,015 0,03
4 25,99 25,99 ■ 39,82 ■ 43,02 8 10 40 100 4 0,015 0,03
5 26,99 26,99 ■ 41,25 ■ 50,88 8 13 50 120 5 0,015 0,03
6 28,09 28,09 ■ 42,25 ■ 56,85 8 13 50 140 6 0,015 0,03
8 39,37 39,37 ■ 53,20 ■ 75,43 10 23 60 140 8 0,015 0,03

10 55,96 55,96 ■ 70,56 ■ 97,55 10 24 70 170 10 0,015 0,03
12 72,33 72,33 ■ 90,47 ■ 128,30 12 24 70 170 12 0,015 0,03
16 133,27 133,27 155,39 222,31 16 29 75 200 16 0,015 0,03
20 237,79 237,79 276,50 338,44 20 35 100 200 20 0,015 0,03

VHM
 

DIN
333  

Tип
A  

k13
 

60º

   
h6

 
 Центровочное сверло из монолитного твёрдого сплава

 Разм. 0,5; 0,8 – Одностороннее исполнение!
 12 1001 – Вышлифованы из твердосплавного столбика. С винтовыми канавками.
   Для материалов до 62 HRC.

VHM
  Норма  

h6
  90°  

  Центровочные свёрла из монолитного твёрдого 
 сплава для станков с ЧПУ

 12 1019 – Самоцентрирование благодаря геометрии с 1 режущей кромкой 
обеспечиваетмаксимальную точность сверления.

 12 1051 – Сверхдлинное исполнение.
 12 1020–1051 – Точно центрированная заточка вершины. Лёгкость центровки и высокая 

точность формы центровочного отверстия. Высокая прочность благодаря коротким 
канавкам для стружки. ≥ ⌀ 6 мм с лыской на хвостовике HB.

 12 1020/1040 – ≥ ⌀ 6 мм с лыской на хвостовике HB.
Применение: С углом при вершине 90° для центрования и одновременного зенкования, если затем 

используется спиральное сверло меньшего ⌀.

Примечание: Использовать обороты в соотв. с фактическим ⌀ отверстия (а не в целом для внешнего ⌀ сверла).
 12 1019 – Соблюдайте подачу f = 0,015 мм/об!
 12 1051 – Стоимость форм HB и HE соответствует стоимости НА. 

Форма HB: указать № 121051 + 129100 HB. Форма HE: указать № 121051 + 129100 HE.

12 1051 

12 1000 

12 1001 

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6

1

⌀ 0,5 – 0,8

номинальный ⌀ ⌀ хвостовика

12 1019  

12 1020  

12 1040  
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
12 1068/ 1070 200 180  80               ● ●  ○  
12 1110/ 1121 260 240 200 90 80 65 55      35 30 40 90 200 ● ● ●  ○  

⌀ h6 11
E 12 1068 11
E 12 1070 11
E 12 1110 11
E 12 1121

 
Lобщ

 
f

Прецизионные твердоспл. 
центровочные 

 свёрла для станков с ЧПУ
Твердоспл. центровочные свёрла для станков с ЧПУ

142° 142° спиральные 142° спиральные 142° сверхдлинные 
спиральные

12 1068 12 1070 
12 1110 
12 1121

12 1068 
12 1070 
12 1110

12 1121  12 1068 12 1070 
12 1110 
12 1121

мм без покрытия TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм/об мм/об
1 24,11 – – – 4 – 25 – 1 0,015 –
2 24,11 24,11 30,97 35,10 5 6 32 75 2 0,015 0,03
3 24,11 24,11 30,97 36,03 6 8 32 80 3 0,015 0,03
4 25,99 25,99 39,82 45,36 8 10 40 100 4 0,015 0,03
5 26,99 26,99 41,25 53,64 8 13 50 120 5 0,015 0,03
6 28,09 28,09 42,25 ■ 59,93 8 13 50 140 6 0,015 0,03
8 39,37 39,37 ■ 53,20 ■ 79,52 10 23 60 140 8 0,015 0,03

10 55,96 55,96 70,56 102,84 10 24 70 170 10 0,015 0,03
12 72,33 72,33 90,47 135,26 12 24 70 170 12 0,015 0,03
16 133,27 133,27 155,39 234,37 16 29 75 200 16 0,015 0,03
20 237,79 237,79 276,50 356,80 20 35 100 200 20 0,015 0,03

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K K       
12 1130 260 220 200 120 110 100 90 70 60    55 50 40 120 80 ● ● ● ● ○  

⌀ h6 11
E 12 1130

 
Lобщ

Глубина 
 засверливания

 
f

Master Steel FEED твердосплавные центровочные свёрла для 
станков с ЧПУ с цилиндрическим хвостовиком

155° DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм мм/об

4 41,03 6 55 4 0,24 – 0,4 0,12
5 44,79 7 62 6 0,3 – 0,5 0,12
6 44,79 9 66 6 0,36 – 0,6 0,15
8 55,52 11 79 8 0,48 – 0,8 0,18

10 73,66 14 89 10 0,6 – 1 0,2
12 95,56 17 102 12 0,72 – 1,2 0,22
16 166,45 23 115 16 0,96 – 1,6 0,25
20 295,30 28 131 20 1,2 – 2 0,3

VHM
  Норма  

h6
  142°  

 Центровочные свёрла из монолитного твёрдого сплава для станков с ЧПУ
 12 1068 – Самоцентрирование благодаря геометрии с 1 режущей кромкой обеспечивает 

максимальную точность сверления.
 12 1121 – Сверхдлинное исполнение.
 12 1070–1121 – Точно центрированная заточка вершины. Легкость центровки и высокая точность 

формы центровочного отверстия. Устойчивость благодаря коротким канавкам для стружки.
 12 1070/1110 – ≥ ⌀ 6 мм с лыской на хвостовике HB.
Применение: С углом при вершине 142° для врезания главных режущих кромок использующегося 

впоследствии спирального сверла.

Примечание: Использовать обороты в соотв. с фактическим ⌀ отверстия (а не в целом для внешнего ⌀ сверла).
 12 1068 – Соблюдайте подачу f = 0,015 мм/об!
 12 1121 – Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма НА. 

Форма HB: заказывайте с № 121120.Форма HE: заказывайте с № 121121 + 129100 HE.

VHM
  Норма  

h6
  155°   DIN 6535

HA HB HE

h6

 
3

 
  Центровочные сверла из монолитного твердого 

 сплава Master Steel FEED для станков с ЧПУ
Центровочное сверло для станков с ЧПУ с 3 режущими кромками, с высокой точностью 
позиционирования и специальным углом при вершине 155° для свёрл Master Steel FEED. Ведущая 
на отраслевом рынке технология изготовления перемычки гарантирует оптимальное 
самоцентрирование и позволяет производить также засверливание на неровных поверхностях.

Примечание: Стоимость форм HB и HE соответствует стоимости НА. 
Форма HB: для заказа № 121130 + 129100 HB. 
Форма HE: для заказа № 121130 + 129100 HE.

12 1068 

12 1070

12 1110

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6

1

12 1130 

12 1130 + 129100HBХвостовик с лыской DIN 6535HB

Хвостовик с лыской DIN 6535HE 12 1130 + 12 9100HE

12 1121 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
12 1150   140 70 70 60 40 25         90 140 ● ●    

⌀ h8 11
E 12 1150

 
Lобщ

 
f

Спиральные сверла с 
твердосплавными 

пластинами
мм мм мм мм/об

3 14,80 20 50 0,07
3,2 16,85 25 56 0,07
3,5 14,73 25 56 0,07

4 14,80 25 56 0,07
4,2 17,91 28 63 0,07
4,5 15,26 28 63 0,07

5 15,26 ■ 28 63 0,07
5,5 16,72 32 71 0,07

⌀ h8 11
E 12 1150

 
Lобщ

 
f

Спиральные сверла с 
твердосплавными 

пластинами
мм мм мм мм/об

6 17,05 ■ 32 71 0,1
6,5 19,44 32 71 0,1

7 19,44 40 80 0,1
7,5 21,56 40 80 0,1

8 21,70 40 80 0,1
8,5 24,55 50 90 0,1

9 24,55 50 90 0,13
9,5 26,81 50 90 0,13

⌀ h8 11
E 12 1150

 
Lобщ

 
f

Спиральные сверла с 
твердосплавными 

пластинами
мм мм мм мм/об
10 26,34 56 100 0,13

10,5 32,64 56 100 0,13
11 32,64 56 100 0,13
12 38,08 63 112 0,17
13 45,25 63 112 0,17
14 60,38 71 125 0,17
15 69,53 71 125 0,17
16 79,62 80 140 0,19

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N S N N N      
12 1201 30 50 50 50 50  60 60 60 50 40 40        ○  ● ●

⌀ ±0,003 11
E 12 1201

 
Lобщ

PEEK

 
f

Специальные 
твердосплавные 

свёрла
DIN 6535 HA

мм мм мм мм мм/об
0,97 30,77 7 45 3 0,1
0,98 30,77 7 45 3 0,1
0,99 30,77 7 45 3 0,1

1 30,77 7 45 3 0,1
1,01 30,77 7 45 3 0,1
1,02 30,77 7 45 3 0,1
1,03 30,77 7 45 3 0,1
1,5 35,79 14 50 3 0,1

1,97 35,79 14 50 3 0,1
1,98 35,79 14 50 3 0,1
1,99 35,79 14 50 3 0,1

2 35,79 14 50 3 0,1
2,01 35,79 14 50 3 0,1
2,02 35,79 14 50 3 0,1
2,03 35,79 14 50 3 0,1
2,5 42,93 28 66 4 0,1

2,97 42,93 28 66 4 0,1
2,98 42,93 28 66 4 0,1
2,99 42,93 28 66 4 0,1

3 42,93 28 66 4 0,1
3,01 42,93 28 66 4 0,1
3,02 42,93 28 66 4 0,1
3,03 42,93 28 66 4 0,1
3,97 51,40 36 74 4 0,15
3,98 51,40 36 74 4 0,15
3,99 51,40 36 74 4 0,15

4 51,40 36 74 4 0,15

⌀ ±0,003 11
E 12 1201

 
Lобщ

PEEK

 
f

Специальные 
твердосплавные 

свёрла
DIN 6535 HA

мм мм мм мм мм/об
4,01 51,40 36 74 4 0,15
4,02 51,40 36 74 4 0,15
4,03 51,40 36 74 4 0,15
4,2 51,40 44 82 6 0,15

4,97 66,90 44 82 6 0,15
4,98 66,90 44 82 6 0,15
4,99 66,90 44 82 6 0,15

5 66,90 44 82 6 0,15
5,01 66,90 44 82 6 0,15
5,02 66,90 44 82 6 0,15
5,03 66,90 44 82 6 0,15
5,97 66,90 44 82 6 0,15
5,98 66,90 44 82 6 0,15
5,99 66,90 44 82 6 0,15

6 66,90 44 82 6 0,15
6,01 66,90 44 82 6 0,15
6,02 66,90 44 82 6 0,15
6,03 66,90 44 82 6 0,15
6,8 92,77 53 91 8 0,2

6,97 92,77 53 91 8 0,2
6,98 92,77 53 91 8 0,2
6,99 92,77 53 91 8 0,2

7 92,77 53 91 8 0,2
7,01 92,77 53 91 8 0,2
7,02 92,77 53 91 8 0,2
7,03 92,77 53 91 8 0,2
7,97 92,77 53 91 8 0,2

⌀ ±0,003 11
E 12 1201

 
Lобщ

PEEK
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Специальные 
твердосплавные 

свёрла
DIN 6535 HA

мм мм мм мм мм/об
7,98 92,77 53 91 8 0,2
7,99 92,77 53 91 8 0,2

8 92,77 53 91 8 0,2
8,01 92,77 53 91 8 0,2
8,02 92,77 53 91 8 0,2
8,03 92,77 53 91 8 0,2
8,97 133,24 61 103 10 0,25
8,98 133,24 61 103 10 0,25
8,99 133,24 61 103 10 0,25

9 133,24 61 103 10 0,25
9,01 133,24 61 103 10 0,25
9,02 133,24 61 103 10 0,25
9,03 133,24 61 103 10 0,25
9,97 133,24 61 103 10 0,25
9,98 133,24 61 103 10 0,25
9,99 133,24 61 103 10 0,25

10 133,24 61 103 10 0,25
10,01 133,24 61 103 10 0,25
10,02 133,24 61 103 10 0,25
10,03 133,24 61 103 10 0,25
11,97 (178,40) 71 118 12 0,25
11,98 (178,40) 71 118 12 0,25
11,99 (178,40) 71 118 12 0,25

12 (178,40) 71 118 12 0,25
12,01 (178,40) 71 118 12 0,25
12,02 (178,40) 71 118 12 0,25
12,03 (178,40) 71 118 12 0,25

HM
K20  

DIN
8037  

h8
 

2
  118°  

 Спиральные свёрла с твердосплавными пластинами, с цилиндрическим хвостовиком
С твердосплавной режущей пластиной. Между вершинами шлифованные. 
Хвостовик с плоскими лысками для использования в закрепительных втулках.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

VHM
 

DIN
6537   5×D  

±0,003
 

1
  120°   DIN 

6535 HA

h6

 
 Специальное твердосплавное сверло для пластмасс

Спиральное прецизионное сверло для пластмасс. Самоцентрирование за счёт 1 режущей кромки 
обеспечивает максимальную точность соблюдения размеров врезания. Полированные 
спиральные канавки для оптимального удаления стружки. 
Соблюдение диапазона допусков IT7 от входного до выходного ⌀ возможно благодаря специальной 
подточке. 
Допуск: номинальный ⌀ ±0,003 мм.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 121201 + 129100HB. 
Форма HE: заказывайте с № 121201 + 129100HE.

12 1150 

12 1201 + 12 9100HB

12 1201 

Хвостовик с лыской DIN 6535HB

12 1201 + 12 9100HEХвостовик с лыской DIN 6535HE
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
12 1220 200 140 140 70 70 70 55 35 25    35 30 20 90 140 ●  ●  ○  

⌀ 
+0,004

11
E 12 1220

 
Lобщ

 
f

Микросверло 
твердосплавное 

HPC
мм TiAlN мм мм мм мм/об
0,1 38,10 1,2 38 3 0,01

0,15 33,76 2 38 3 0,01
0,2 29,66 3,5 38 3 0,01

0,25 24,94 ■ 3,5 38 3 0,01
0,3 20,72 ■ 5,5 38 3 0,01

0,35 20,72 ■ 5,5 38 3 0,01
0,4 20,72 ■ 7 38 3 0,01

0,45 20,72 7 38 3 0,01
0,5 20,72 ■ 7 38 3 0,01

0,55 20,72 ■ 7 38 3 0,01
0,6 20,72 ■ 7 38 3 0,01

0,65 20,72 ■ 7 38 3 0,01
0,7 20,72 ■ 10,5 38 3 0,01

0,75 20,72 10,5 38 3 0,01
0,8 20,72 ■ 10,5 38 3 0,01

0,85 20,72 ■ 10,5 38 3 0,01
0,9 20,72 ■ 10,5 38 3 0,01

0,95 20,72 10,5 38 3 0,01
0,97 20,72 10,5 38 3 0,01
0,98 20,72 10,5 38 3 0,01
0,99 20,72 10,5 38 3 0,01

1 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03
1,01 20,72 10,5 38 3 0,03
1,02 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03
1,03 20,72 10,5 38 3 0,03

⌀ 
+0,004

11
E 12 1220

 
Lобщ

 
f

Микросверло 
твердосплавное 

HPC
мм TiAlN мм мм мм мм/об

1,05 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03
1,1 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03

1,15 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03
1,2 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03

1,25 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03
1,3 20,72 10,5 38 3 0,03

1,35 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03
1,4 20,72 10,5 38 3 0,03

1,45 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03
1,47 20,72 10,5 38 3 0,03
1,48 20,72 10,5 38 3 0,03
1,49 20,72 10,5 38 3 0,03
1,5 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03

1,51 20,72 10,5 38 3 0,03
1,52 20,72 10,5 38 3 0,03
1,53 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03
1,55 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03
1,6 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03

1,65 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03
1,7 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03

1,75 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03
1,8 20,72 ■ 10,5 38 3 0,03

1,85 20,72 ■ 12 38 3 0,03
1,9 20,72 ■ 12 38 3 0,03

1,95 20,72 ■ 12 38 3 0,03

⌀ 
+0,004

11
E 12 1220

 
Lобщ

 
f

Микросверло 
твердосплавное 

HPC
мм TiAlN мм мм мм мм/об

1,97 20,72 12 38 3 0,03
1,98 20,72 12 38 3 0,03
1,99 20,72 12 38 3 0,03

2 29,78 ■ 13 42 3 0,05
2,01 29,78 13 42 3 0,05
2,02 29,78 13 42 3 0,05
2,03 29,78 ■ 13 42 3 0,05
2,05 29,78 ■ 13 42 3 0,05
2,1 29,78 ■ 13 42 3 0,05

2,15 29,78 ■ 13 42 3 0,05
2,2 33,38 15 46 3 0,05

2,25 33,38 ■ 15 46 3 0,05
2,3 33,38 15 46 3 0,05

2,35 33,38 15 46 3 0,05
2,4 33,38 15 46 3 0,05

2,45 33,38 ■ 15 46 3 0,05
2,47 33,38 15 46 3 0,05
2,48 33,38 15 46 3 0,05
2,49 33,38 15 46 3 0,05
2,5 33,38 ■ 15 46 3 0,05

2,51 33,38 15 46 3 0,05
2,52 33,38 15 46 3 0,05
2,53 33,38 ■ 15 46 3 0,05

      
      

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N S N N N      
12 1230  140 130 120 100 110        120        ● ●

⌀ h6 11
Y 12 1230

 
Lобщ

AFK
Aramid

 
f

Сверло твердосплав-
ное для арамидных 

пластмасс
мм мм мм мм мм/об

3 25,25 12 40 3 0,05
4 25,75 18 55 4 0,05
5 36,68 26 62 5 0,05
6 39,44 28 66 6 0,07

6,5 44,21 31 70 6,5 0,07
7 52,25 34 74 7 0,07

⌀ h6 11
Y 12 1230

 
Lобщ

AFK
Aramid

 
f

Сверло твердосплав-
ное для арамидных 

пластмасс
мм мм мм мм мм/об

8 56,39 37 79 8 0,09
8,5 64,81 37 79 8,5 0,09

9 73,85 40 84 9 0,09
10 81,64 48 89 10 0,1
12 96,21 50 102 12 0,1

      

12 1220

12 1230

VHM
  Норма  

Tип
N  

 0
+0,004  

2
  130°  

h6

 
HPC

 
 Микросвёрла HPC из монолитного твёрдого сплава с ⌀ хвостовика 3 h6

Высокопроизводительное микросверло с очень длинной спиралью. 
⌀ хвостовика 3 h6 для патронов с термозажимом. 
Низкие радиальные биения и прецизионная заточка для высокопроизводительной 
обработки стали. 
Допуск: номинальный ⌀ +0,004 мм.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

VHM
  Норма   4×D  

h6
 

2
 

h6

   
 Твердосплавные спиральные свёрла для обработки арамидных пластмасс

Специальная геометрия для точного сверления арамидных пластмасс (полиарамидов) и 
арамидного волокна, а также термопластов и реактопластов.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

⌀ 3 h6

65

12

50RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
12 2100 200 140 140 70 70 60 40 25     20 20 15  140 ● ● ●  ○  
12 2151 260 180 180 90 90 80 60 35     35 25 25 90 180 ● ● ●  ○  
12 2160 230 160 160 80 80 70 50 30     30 25 20 85 160 ● ● ●  ○  

⌀ h7 11
E 12 2100 11
E 12 2151 12
E 12 2160

 
Lобщ

 
fСверла спиральные твердосплавные сверхкороткие

мм TiAlN TiN мм мм мм/об
0,5 6,75 10,09 7,90 3 20 0,01
0,6 6,75 10,09 7,90 3,5 21 0,01
0,7 6,75 10,09 7,90 4,5 23 0,01
0,8 6,75 10,09 ■ 7,90 5 24 0,01
0,9 6,75 10,09 7,90 5,5 25 0,01

1 6,75 10,09 ■ 7,90 6 26 0,03
1,1 6,75 10,09 7,90 7 28 0,03
1,2 6,75 10,09 ■ 7,90 8 30 0,03

1,25 6,75 – 7,90 ■ 8 30 0,03
1,3 6,75 10,09 7,90 8 30 0,03
1,4 6,75 10,09 ■ 7,90 9 32 0,03

1,45 6,75 – 7,90 ■ 9 32 0,03
1,5 6,75 ■ 10,09 ■ 7,90 ■ 9 32 0,03

1,55 6,75 – 7,90 9 32 0,03
1,6 6,75 ■ 10,09 ■ 7,90 ■ 10 34 0,03
1,7 6,75 ■ 10,09 7,90 10 34 0,03
1,8 6,75 10,09 ■ 7,90 11 36 0,03
1,9 6,75 10,09 7,90 11 36 0,03

2 7,55 ■ 12,13 ■ 8,69 ■ 12 38 0,05
2,05 7,55 – 8,69 ■ 12 38 0,05
2,1 7,55 ■ 12,13 ■ 8,69 ■ 12 38 0,05
2,2 7,55 12,13 8,69 13 40 0,05
2,3 7,55 12,13 ■ 8,69 13 40 0,05
2,4 7,55 12,13 8,69 14 43 0,05
2,5 7,55 ■ 12,13 ■ 8,69 ■ 14 43 0,05
2,6 7,55 ■ 12,13 ■ 8,69 14 43 0,05
2,7 10,29 13,73 ■ 11,74 16 46 0,05
2,8 10,29 ■ 13,73 ■ 11,74 16 46 0,05
2,9 10,29 13,73 ■ 11,74 16 46 0,05

3 10,29 ■ 13,73 ■ 11,74 ■ 16 46 0,08
3,1 10,82 ■ 16,98 ■ 11,94 18 49 0,08
3,2 10,82 ■ 16,98 ■ 11,94 18 49 0,08

3,25 10,82 – 11,94 18 49 0,08
3,3 10,82 ■ 16,98 ■ 11,94 ■ 18 49 0,08
3,4 11,50 ■ 18,58 ■ 12,81 20 52 0,08
3,5 11,50 ■ 18,58 ■ 12,81 20 52 0,08
3,6 12,43 ■ 19,54 ■ 13,93 20 52 0,08
3,7 12,43 19,54 ■ 13,93 20 52 0,08
3,8 13,23 21,07 15,13 22 55 0,08
3,9 13,23 21,07 15,13 22 55 0,08

4 13,23 ■ 21,07 ■ 15,13 ■ 22 55 0,08
4,1 14,04 21,71 15,86 22 55 0,08
4,2 14,04 ■ 21,71 ■ 15,86 ■ 22 55 0,08
4,3 14,77 ■ 22,35 ■ 16,65 24 58 0,08
4,4 14,77 22,35 16,65 ■ 24 58 0,08
4,5 14,77 ■ 22,35 ■ 16,65 24 58 0,08
4,6 14,77 22,35 16,65 24 58 0,08
4,7 15,98 24,33 18,11 24 58 0,08
4,8 15,98 ■ 24,33 ■ 18,11 26 62 0,08
4,9 15,98 ■ 24,33 ■ 18,11 26 62 0,08

5 15,98 ■ 24,33 ■ 18,11 ■ 26 62 0,08
5,1 15,98 ■ 24,33 ■ 18,11 26 62 0,08
5,2 20,72 30,14 ■ 23,29 26 62 0,08
5,3 20,72 ■ 30,14 23,29 26 62 0,08

⌀ h7 11
E 12 2100 11
E 12 2151 12
E 12 2160

 
Lобщ

 
fСверла спиральные твердосплавные сверхкороткие

мм TiAlN TiN мм мм мм/об
5,4 20,72 30,14 23,29 28 66 0,08
5,5 20,72 ■ 30,14 ■ 23,29 28 66 0,08
5,6 21,93 32,69 24,75 28 66 0,08
5,7 21,93 32,69 24,75 28 66 0,08
5,8 21,93 32,69 24,75 28 66 0,08
5,9 21,93 32,69 ■ 24,75 28 66 0,08

6 21,93 ■ 32,69 ■ 24,75 28 66 0,11
6,1 26,47 39,84 29,99 31 70 0,11
6,2 26,47 39,84 29,99 31 70 0,11
6,3 26,47 39,84 29,99 31 70 0,11
6,4 26,47 39,84 29,99 31 70 0,11
6,5 26,47 ■ 39,84 ■ 29,99 31 70 0,11
6,6 31,02 45,72 35,30 31 70 0,11
6,7 31,02 – 35,30 31 70 0,11
6,8 31,02 ■ 45,72 ■ 35,30 ■ 34 74 0,11
6,9 31,02 45,72 35,30 34 74 0,11

7 31,02 ■ 45,72 ■ 35,30 ■ 34 74 0,11
7,1 37,44 – 42,07 34 74 0,11
7,2 37,44 51,97 – 34 74 0,11
7,3 37,44 51,97 – 34 74 0,11
7,4 37,44 51,97 42,07 34 74 0,11
7,5 37,44 51,97 42,07 34 74 0,11
7,6 42,38 57,21 – 37 79 0,11
7,7 42,38 57,21 – 37 79 0,11
7,8 42,38 57,21 47,64 37 79 0,11
7,9 42,38 57,21 – 37 79 0,11

8 42,38 ■ 57,21 ■ 47,64 37 79 0,11
8,1 50,67 64,62 56,93 37 79 0,11
8,2 50,67 ■ 64,62 56,93 37 79 0,11
8,3 50,67 64,62 – 37 79 0,11
8,4 50,67 64,62 – 37 79 0,11
8,5 50,67 ■ 64,62 ■ 56,93 37 79 0,11
8,6 53,48 69,21 60,78 40 84 0,11
8,7 53,48 69,21 – 40 84 0,11
8,8 53,48 69,21 ■ – 40 84 0,11
8,9 53,48 69,21 – 40 84 0,11

9 53,48 69,21 ■ 60,78 40 84 0,14
9,1 58,69 73,56 ■ – 40 84 0,14
9,2 58,69 – – 40 84 0,14
9,3 58,69 – 66,35 40 84 0,14
9,4 58,69 73,56 – 40 84 0,14
9,5 58,69 73,56 66,35 40 84 0,14
9,6 60,83 – – 43 89 0,14
9,7 60,83 – 68,74 43 89 0,14
9,8 60,83 – 68,74 43 89 0,14
9,9 60,83 – – 43 89 0,14
10 60,83 ■ 86,33 ■ 68,74 43 89 0,14

10,2 76,48 ■ 98,33 ■ 87,05 43 89 0,14
10,5 76,48 98,33 87,05 43 89 0,14

11 76,48 98,33 ■ 87,05 47 95 0,14
11,2 89,31 – 101,38 47 95 0,14
11,5 89,31 – 101,38 47 95 0,14

12 89,31 121,32 ■ 101,38 51 102 0,18
13 107,76 140,47 122,61 51 102 0,18

VHM
 

DIN
6539  

Tип
N  

h7
 

2
  118°   30°  

h7

 
 Спиральные свёрла из монолитного твёрдого сплава
Аналогично DIN 6539 (сверхкороткие). 
С одинаковым номинальным ⌀ и ⌀ хвостовика.
 12 2151 – TiAIN для еще более высокой производительности.
 12 2160 – Покрытие TiN.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Надежное, исключающее проскальзывание зажатие в сверлильном 
патроне № 341050 с зажимными кулачками с алмазным покрытием.

12 2100 

12 2151 

12 2160 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
12 2250 200 140 140 70 70 60 40 25     20 20 15  140 ● ● ●  ○  
12 2251 260 180 180 90 90 80 60 35     35 25 25 90 180 ● ● ●  ○  
12 2301 230 160 160 80 80 70 50 30     30 25 20 85 160 ● ● ●  ○  

⌀ h7 11
E 12 2250 11
E 12 2251 12
E 12 2301

 
Lобщ

 
fСверла спиральные твердосплавные

мм TiAlN TiN мм мм мм/об
1 7,46 ■ 12,35 ■ 9,22 12 34 0,03

1,1 7,46 ■ 12,35 ■ 9,22 14 36 0,03
1,2 7,46 12,35 ■ 9,22 16 38 0,03
1,3 7,46 12,35 ■ 9,22 16 38 0,03
1,4 7,46 12,35 9,22 18 40 0,03
1,5 7,46 ■ 12,35 ■ 9,22 18 40 0,03
1,6 8,66 ■ 14,59 ■ 10,42 20 43 0,03
1,7 8,66 ■ 14,59 ■ 10,42 20 43 0,03
1,8 9,26 16,49 ■ 11,08 22 46 0,03
1,9 9,26 16,49 ■ 11,08 22 46 0,03

2 9,26 ■ 16,49 ■ 11,08 ■ 24 49 0,05
2,1 11,99 ■ 18,18 ■ 14,13 24 49 0,05
2,2 11,99 18,18 14,13 27 53 0,05
2,3 11,99 ■ 18,18 14,13 ■ 27 53 0,05
2,4 11,99 18,18 ■ 14,13 30 57 0,05
2,5 11,99 ■ 18,18 ■ 14,13 30 57 0,05
2,6 16,18 20,76 ■ 18,45 30 57 0,05
2,7 16,18 20,76 18,45 33 61 0,05
2,8 16,18 20,76 18,45 33 61 0,05
2,9 16,18 20,76 ■ 18,45 33 61 0,05

3 17,12 ■ 25,85 ■ 20,44 ■ 33 61 0,08
3,1 17,12 ■ 25,85 ■ 20,44 36 65 0,08
3,2 17,12 ■ 25,85 ■ 20,44 36 65 0,08
3,3 17,12 ■ 25,85 ■ 20,44 36 65 0,08
3,4 17,12 25,85 ■ 20,44 39 70 0,08
3,5 17,98 ■ 28,23 21,43 ■ 39 70 0,08
3,6 17,98 ■ 28,23 21,43 39 70 0,08
3,7 17,98 28,23 21,43 39 70 0,08
3,8 19,51 ■ 31,35 23,29 43 75 0,08
3,9 19,51 31,35 23,29 43 75 0,08

4 19,51 ■ 31,35 ■ 23,29 ■ 43 75 0,08
4,1 19,51 ■ 31,35 23,29 43 75 0,08
4,2 19,51 ■ 31,35 ■ 23,29 ■ 43 75 0,08
4,3 25,51 35,01 30,79 47 80 0,08
4,4 25,51 35,01 30,79 47 80 0,08
4,5 25,51 ■ 35,01 ■ 30,79 47 80 0,08
4,6 27,57 36,77 32,91 47 80 0,08
4,7 27,57 36,77 32,91 47 80 0,08
4,8 27,57 36,77 32,91 52 86 0,08
4,9 27,57 ■ 36,77 32,91 52 86 0,08

5 27,57 ■ 36,77 ■ 32,91 ■ 52 86 0,08
5,1 31,17 46,68 ■ 43,79 52 86 0,08
5,2 31,17 ■ 46,68 43,79 52 86 0,08
5,3 31,17 46,68 43,79 52 86 0,08
5,4 36,90 51,02 43,79 57 93 0,08
5,5 36,90 ■ 51,02 ■ 43,79 57 93 0,08

⌀ h7 11
E 12 2250 11
E 12 2251 12
E 12 2301

 
Lобщ

 
fСверла спиральные твердосплавные

мм TiAlN TiN мм мм мм/об
5,6 36,90 51,02 43,79 57 93 0,08
5,7 36,90 51,02 43,79 57 93 0,08
5,8 36,90 51,02 43,79 57 93 0,08
5,9 36,90 51,02 ■ 43,79 57 93 0,08

6 36,90 ■ 51,02 ■ 43,79 ■ 57 93 0,11
6,1 44,09 60,79 52,42 63 101 0,11
6,2 44,09 60,79 ■ 52,42 63 101 0,11
6,3 44,09 60,79 52,42 63 101 0,11
6,4 44,09 – 52,42 63 101 0,11
6,5 44,09 ■ 60,79 52,42 63 101 0,11
6,6 51,55 71,11 61,57 63 101 0,11
6,7 51,55 71,11 ■ 61,57 63 101 0,11
6,8 51,55 71,11 ■ 61,57 ■ 69 109 0,11
6,9 51,55 71,11 61,57 69 109 0,11

7 51,55 ■ 71,11 ■ 61,57 69 109 0,11
7,1 53,95 – 64,49 69 109 0,11
7,2 53,95 76,53 – 69 109 0,11
7,3 53,95 – – 69 109 0,11
7,4 53,95 76,53 64,49 69 109 0,11
7,5 53,95 ■ 76,53 ■ 64,49 69 109 0,11
7,6 60,34 – – 75 117 0,11
7,7 60,34 81,42 ■ – 75 117 0,11
7,8 60,34 81,42 72,19 75 117 0,11
7,9 60,34 – 72,19 75 117 0,11

8 60,34 ■ 81,42 ■ 72,19 ■ 75 117 0,11
8,1 68,20 95,80 – 75 117 0,11
8,2 68,20 95,80 – 75 117 0,11
8,3 68,20 – 81,74 75 117 0,11
8,4 68,20 – – 75 117 0,11
8,5 68,20 ■ 95,80 ■ 81,74 75 117 0,11
8,6 73,26 ■ – 88,64 81 125 0,11
8,7 73,26 110,73 – 81 125 0,11
8,8 73,26 – 88,64 81 125 0,11

9 73,26 ■ 110,73 ■ 88,64 81 125 0,14
9,4 84,72 – 103,24 81 125 0,14
9,5 86,58 – 103,24 81 125 0,14
9,7 86,58 123,76 – 87 133 0,14
9,8 86,58 123,76 103,24 87 133 0,14
10 86,58 ■ 123,76 ■ 103,24 87 133 0,14

10,2 104,70 137,74 124,74 87 133 0,14
10,5 104,70 ■ 137,74 124,74 87 133 0,14

11 128,94 ■ 183,20 155,26 94 142 0,14
11,5 151,18 – – 94 142 0,14

12 151,18 ■ 215,76 ■ 173,17 101 151 0,18
13 181,82 251,72 198,39 101 151 0,18

       

VHM
 

DIN
338  

Tип
N  

h7
 

2
  118°   30°  

h7

 
 Спиральные свёрла из монолитного твёрдого сплава
Аналогично DIN 338. 
С одинаковым номинальным ⌀ и ⌀ хвостовика.
 12 2251 – покрытие TiAIN для  высочайшей производительности.
 12 2301 – Покрытие TiN.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Надежное, исключающее проскальзывание зажатие в 
сверлильном патроне № 341050 с зажимными кулачками 
с алмазным покрытием.

12 2250 

12 2251 

12 2301 

67

12

50RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
12 2306 360 400 350 150   120   90  80 70 80 160 200 80 80  ● ●   

⌀ h7 11
E 12 2306

 
Lобщ

Alu

 
f

Твердосплавные 
свёрла HPC с ци-
линдрическим 
хвостовиком

DIN 6535 HA
мм DLC мм мм мм мм/об

1 80,44 7 45 4 0,1
1,1 80,44 7 45 4 0,15
1,2 80,44 7 45 4 0,15
1,3 80,44 7 45 4 0,15
1,4 80,44 7 45 4 0,15
1,5 80,44 14 55 4 0,15
1,6 80,44 14 55 4 0,2
1,7 80,44 14 55 4 0,2
1,8 80,44 14 55 4 0,2
1,9 80,44 14 55 4 0,2

2 80,44 20 55 4 0,2
2,1 80,44 20 55 4 0,22
2,2 80,44 20 55 4 0,22
2,3 80,44 20 55 4 0,22
2,4 80,44 20 55 4 0,22
2,5 80,44 20 55 4 0,22
2,6 80,44 20 55 4 0,22
2,7 80,44 20 55 4 0,22
2,8 80,44 20 55 4 0,22
2,9 80,44 20 55 4 0,22

3 80,44 20 62 6 0,22
3,1 80,44 20 62 6 0,35
3,2 80,44 20 62 6 0,35
3,3 80,44 20 62 6 0,35
3,4 80,44 20 62 6 0,35
3,5 80,44 20 62 6 0,35
3,6 80,44 20 62 6 0,35
3,7 80,44 20 62 6 0,35
3,8 80,44 24 66 6 0,35
3,9 80,44 24 66 6 0,35

4 80,44 24 66 6 0,35
4,1 80,44 24 66 6 0,35
4,2 80,44 24 66 6 0,35
4,3 80,44 24 66 6 0,35
4,4 80,44 24 66 6 0,35
4,5 80,44 24 66 6 0,35
4,6 80,44 24 66 6 0,35

4,65 80,44 24 66 6 0,35
4,7 80,44 24 66 6 0,35
4,8 80,44 28 66 6 0,35
4,9 80,44 28 66 6 0,35

5 80,44 28 66 6 0,35

⌀ h7 11
E 12 2306

 
Lобщ

Alu

 
f

Твердосплавные 
свёрла HPC с ци-
линдрическим 
хвостовиком

DIN 6535 HA
мм DLC мм мм мм мм/об
5,1 80,44 28 66 6 0,45
5,2 80,44 28 66 6 0,45
5,3 80,44 28 66 6 0,45
5,4 80,44 28 66 6 0,45
5,5 80,44 28 66 6 0,45

5,55 80,44 28 66 6 0,45
5,6 80,44 28 66 6 0,45
5,7 80,44 28 66 6 0,45
5,8 80,44 28 66 6 0,45
5,9 80,44 28 66 6 0,45

6 80,44 28 66 6 0,45
6,1 86,79 34 79 8 0,45
6,2 86,79 34 79 8 0,45
6,3 86,79 34 79 8 0,45
6,4 86,79 34 79 8 0,45
6,5 86,79 34 79 8 0,45
6,6 86,79 34 79 8 0,45
6,7 86,79 34 79 8 0,45
6,8 86,79 34 79 8 0,45
6,9 86,79 34 79 8 0,45

7 86,79 34 79 8 0,45
7,1 86,79 41 79 8 0,45
7,2 86,79 41 79 8 0,45
7,3 86,79 41 79 8 0,45
7,4 86,79 41 79 8 0,45

7,45 86,79 41 79 8 0,45
7,5 86,79 41 79 8 0,45
7,6 86,79 41 79 8 0,45
7,7 86,79 41 79 8 0,45
7,8 86,79 41 79 8 0,45
7,9 86,79 41 79 8 0,45

8 86,79 41 79 8 0,45
8,1 102,55 47 89 10 0,55
8,2 102,55 47 89 10 0,55
8,3 102,55 47 89 10 0,55
8,4 102,55 47 89 10 0,55
8,5 102,55 47 89 10 0,55
8,6 102,55 47 89 10 0,55
8,7 102,55 47 89 10 0,55
8,8 102,55 47 89 10 0,55
8,9 102,55 47 89 10 0,55

9 102,55 47 89 10 0,55

⌀ h7 11
E 12 2306

 
Lобщ

Alu

 
f

Твердосплавные 
свёрла HPC с ци-
линдрическим 
хвостовиком

DIN 6535 HA
мм DLC мм мм мм мм/об
9,1 102,55 47 89 10 0,55
9,2 102,55 47 89 10 0,55
9,3 102,55 47 89 10 0,55
9,4 102,55 47 89 10 0,55
9,5 102,55 47 89 10 0,55
9,6 102,55 47 89 10 0,55
9,7 102,55 47 89 10 0,55
9,8 102,55 47 89 10 0,55
9,9 102,55 47 89 10 0,55
10 102,55 47 89 10 0,55

10,2 141,71 55 102 12 0,55
10,5 141,71 55 102 12 0,55
10,8 141,71 55 102 12 0,55

11 141,71 55 102 12 0,55
11,5 141,71 55 102 12 0,55
11,8 141,71 55 102 12 0,55

12 141,71 55 102 12 0,55
12,5 197,57 60 107 14 0,65
12,8 197,57 60 107 14 0,65

13 197,57 60 107 14 0,65
13,5 197,57 60 107 14 0,65
13,8 197,57 60 107 14 0,65

14 197,57 60 107 14 0,65
14,5 254,02 65 115 16 0,65
14,8 254,02 65 115 16 0,65

15 254,02 65 115 16 0,65
15,5 254,02 65 115 16 0,65
15,8 254,02 65 115 16 0,65

16 254,02 65 115 16 0,65
16,5 337,51 73 123 18 0,7
16,8 337,51 73 123 18 0,7

17 337,51 73 123 18 0,7
17,5 337,51 73 123 18 0,7
17,8 337,51 73 123 18 0,7

18 337,51 73 123 18 0,7
18,5 421,01 79 131 20 0,7
18,8 421,01 79 131 20 0,7

19 421,01 79 131 20 0,7
19,5 421,01 79 131 20 0,7
19,8 421,01 79 131 20 0,7

20 421,01 79 131 20 0,7
      

VHM
 

DIN
6537 K   4×D  

Tип
W  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Твердосплавные свёрла HPC

Покрытие DLC sp2  новейшего поколения с низким  коэффициентом трения 
обеспечивает надёжное удаление стружки. Для высокопроизводительной 
обработки алюминиевых сплавов. Высокая прямолинейность оси и точность 
отверстия благодаря 6 направляющим ленточкам. 
Размер 1–1,5 с 4 направляющими ленточками.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122307. 
Форма HE: заказывайте с № 122306 + 129100HE.

12 2306 +12 9100HEХвостовик с лыской DIN 6535HE

12 2306 цилиндрический хвостовик DIN 6535HA

12 2307Хвостовик с лыской DIN 6535HB
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H H K       
12 2361    90 80 70 65 55 28 16 14 10  30 28 28 70 ●  ●  ●  
12 2371    120 100 85 70 55 28 16 14 10  30 28 28 70 ●  ● ●  ●

⌀ h7 11
E 12 2361 11
E 12 2371

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные свёрла НРС  
для обработки закалённых сталей

DIN 6535 HA    12 2361 12 2371
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм/об мм/об

1 59,40 71,40 7 45 4 0,03 0,01
1,1 59,40 71,40 7 45 4 0,03 0,01
1,2 59,40 71,40 7 45 4 0,03 0,01
1,3 59,40 71,40 7 45 4 0,03 0,01
1,4 59,40 71,40 7 45 4 0,03 0,01
1,5 59,40 71,40 14 55 4 0,03 0,01
1,6 59,40 71,40 14 55 4 0,04 0,013
1,7 59,40 71,40 14 55 4 0,04 0,013
1,8 59,40 71,40 14 55 4 0,04 0,013
1,9 59,40 71,40 14 55 4 0,04 0,013

2 59,40 71,40 20 55 4 0,04 0,013
2,1 59,40 71,40 20 55 4 0,05 0,02
2,2 59,40 71,40 20 55 4 0,05 0,02
2,3 59,40 71,40 20 55 4 0,05 0,02
2,4 59,40 71,40 20 55 4 0,05 0,02
2,5 59,40 71,40 20 55 4 0,05 0,02
2,6 59,40 71,40 20 55 4 0,05 0,02
2,7 59,40 71,40 20 55 4 0,05 0,02
2,8 59,40 71,40 20 55 4 0,05 0,02
2,9 59,40 71,40 20 55 4 0,05 0,02

3 59,40 71,40 20 62 6 0,05 0,02
3,1 59,40 71,40 20 62 6 0,06 0,03
3,2 59,40 71,40 20 62 6 0,06 0,03
3,3 59,40 71,40 20 62 6 0,06 0,03
3,4 59,40 71,40 20 62 6 0,06 0,03
3,5 59,40 71,40 20 62 6 0,06 0,03
3,6 59,40 – 20 62 6 0,06 –
3,7 59,40 – 20 62 6 0,06 –
3,8 59,40 – 24 66 6 0,06 –
3,9 59,40 – 24 66 6 0,06 –

4 59,40 71,40 24 66 6 0,06 0,03
4,1 59,40 – 24 66 6 0,07 –
4,2 59,40 71,40 24 66 6 0,07 0,04
4,3 59,40 71,40 24 66 6 0,07 0,04
4,4 59,40 71,40 24 66 6 0,07 0,04
4,5 59,40 71,40 24 66 6 0,07 0,04
4,6 59,40 71,40 24 66 6 0,07 0,04
4,7 – 71,40 24 66 6 – 0,04
4,8 59,40 71,40 28 66 6 0,07 0,04
4,9 59,40 – 28 66 6 0,07 –

5 59,40 71,40 28 66 6 0,07 0,04
5,1 59,40 71,40 28 66 6 0,08 0,055
5,2 59,40 71,40 28 66 6 0,08 0,055
5,3 59,40 – 28 66 6 0,08 –
5,5 59,40 71,40 28 66 6 0,08 0,055
5,6 59,40 71,40 28 66 6 0,08 0,055
5,8 59,40 – 28 66 6 0,08 –
5,9 59,40 – 28 66 6 0,08 –

6 59,40 71,40 28 66 6 0,08 0,055
6,1 61,02 95,59 34 79 8 0,09 0,08
6,2 61,02 95,59 34 79 8 0,09 0,08
6,3 61,02 95,59 34 79 8 0,09 0,08
6,4 61,02 – 34 79 8 0,09 –
6,5 61,02 95,59 34 79 8 0,09 0,08

⌀ h7 11
E 12 2361 11
E 12 2371

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные свёрла НРС  
для обработки закалённых сталей

DIN 6535 HA    12 2361 12 2371
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм/об мм/об
6,6 61,02 95,59 34 79 8 0,09 0,08
6,8 61,02 95,59 34 79 8 0,09 0,08
6,9 61,02 95,59 34 79 8 0,09 0,08

7 61,02 95,59 34 79 8 0,09 0,08
7,1 61,02 95,59 41 79 8 0,09 0,08
7,2 61,02 95,59 41 79 8 0,09 0,08
7,3 – 95,59 41 79 8 – 0,08
7,4 – 95,59 41 79 8 – 0,08
7,5 61,02 95,59 41 79 8 0,09 0,08
7,8 61,02 95,59 41 79 8 0,09 0,08
7,9 61,02 – 41 79 8 0,09 –

8 61,02 95,59 41 79 8 0,09 0,08
8,1 68,97 – 47 89 10 0,11 –
8,2 68,97 – 47 89 10 0,11 –
8,3 – 95,59 47 89 10 – 0,12
8,5 68,97 116,47 47 89 10 0,11 0,12
8,6 68,97 – 47 89 10 0,11 –
8,7 68,97 116,47 47 89 10 0,11 0,12
8,8 68,97 116,47 47 89 10 0,11 0,12

9 68,97 116,47 47 89 10 0,11 0,12
9,5 68,97 – 47 89 10 0,11 –
9,7 – 116,47 47 89 10 – 0,12
9,8 68,97 116,47 47 89 10 0,11 0,12
9,9 68,97 – 47 89 10 0,11 –
10 68,97 116,47 47 89 10 0,11 0,12

10,2 100,22 169,01 55 102 12 0,11 0,12
10,3 100,22 169,01 55 102 12 0,11 0,12
10,5 100,22 169,01 55 102 12 0,11 0,12
10,8 100,22 169,01 55 102 12 0,11 0,12

11 100,22 169,01 55 102 12 0,11 0,12
11,5 100,22 169,01 55 102 12 0,11 0,12
11,8 100,22 169,01 55 102 12 0,11 0,12

12 100,22 169,01 55 102 12 0,11 0,12
12,2 – 217,63 60 107 14 – 0,16
12,5 134,70 217,63 60 107 14 0,13 0,16
12,8 134,70 217,63 60 107 14 0,13 0,16

13 134,70 217,63 60 107 14 0,13 0,16
13,5 134,70 217,63 60 107 14 0,13 0,16
13,8 134,70 – 60 107 14 0,13 –

14 134,70 217,63 60 107 14 0,13 0,16
14,5 173,76 258,55 65 115 16 0,13 0,16
14,8 173,76 – 65 115 16 0,13 –
14,9 173,76 – 65 115 16 0,13 –

15 173,76 – 65 115 16 0,13 –
15,5 173,76 258,55 65 115 16 0,13 0,16
15,8 173,76 258,55 65 115 16 0,13 0,16
15,9 173,76 – 65 115 16 0,13 –

16 173,76 258,55 65 115 16 0,13 0,16
16,5 268,05 364,10 73 123 18 0,15 0,2

17 268,05 364,10 73 123 18 0,15 0,2
17,5 268,05 364,10 73 123 18 0,15 0,2

18 268,05 364,10 73 123 18 0,15 0,2
20 315,20 457,80 79 131 20 0,15 0,2

        

VHM
 

DIN
6537 K   4×D  

Tип
H  

h7
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
  Твердосплавные свёрла НРС для обработки закалённых сталей

Усиленная сердцевина и специальная подточка обеспечивают высокую
точность центрирования сверла. Выпуклый профиль и специальное
скругление режущих кромок обеспечивают устойчивость и максимальную 
стойкость сверла.
Специальное покрытие для сверления закалённых сталей.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Исполнения HB и HE поставляются за ту же цену, что и НА. 
Форма HB: указать № 122362/122372. 
Форма HE: указать № 122361/122371 + 129100HE.

12 2361 

12 2371 

25 bar

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
12 2380  245  110 90 85 60 35      55 50 35  ●  ● ●  ●

⌀ h7 11
E 12 2380

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Свёрла твердосплавные HPC с 
цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

1 78,29 7 45 4 0,05
1,1 78,29 7 45 4 0,05
1,2 78,29 7 45 4 0,05
1,3 78,29 7 45 4 0,05
1,4 78,29 7 45 4 0,05
1,5 78,29 14 55 4 0,05
1,6 78,29 14 55 4 0,05
1,7 78,29 14 55 4 0,05
1,8 78,29 14 55 4 0,05
1,9 78,29 14 55 4 0,05

2 78,29 20 55 4 0,07
2,1 78,29 20 55 4 0,07
2,2 78,29 20 55 4 0,07
2,3 78,29 20 55 4 0,07
2,4 78,29 20 55 4 0,07
2,5 78,29 20 55 4 0,07
2,6 78,29 20 55 4 0,07
2,7 78,29 20 55 4 0,07
2,8 78,29 20 55 4 0,07
2,9 78,29 20 55 4 0,07

3 78,29 20 62 6 0,09
3,1 78,29 20 62 6 0,09
3,2 78,29 20 62 6 0,09
3,3 78,29 20 62 6 0,09
3,4 78,29 20 62 6 0,09
3,5 78,29 20 62 6 0,09
3,7 78,29 20 62 6 0,09
3,8 78,29 24 66 6 0,09
3,9 78,29 24 66 6 0,09

4 78,29 24 66 6 0,09
4,1 78,29 24 66 6 0,09
4,2 78,29 24 66 6 0,09
4,3 78,29 24 66 6 0,09
4,5 78,29 24 66 6 0,09
4,6 78,29 24 66 6 0,09
4,8 78,29 28 66 6 0,09
4,9 78,29 28 66 6 0,09

5 78,29 28 66 6 0,09
5,1 78,29 28 66 6 0,09
5,2 78,29 28 66 6 0,09
5,5 78,29 28 66 6 0,09
5,6 78,29 28 66 6 0,09
5,7 78,29 28 66 6 0,09

⌀ h7 11
E 12 2380

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Свёрла твердосплавные HPC с 
цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
5,8 78,29 28 66 6 0,09

6 78,29 28 66 6 0,12
6,1 104,80 34 79 8 0,12
6,2 104,80 34 79 8 0,12
6,3 104,80 34 79 8 0,12
6,4 104,80 34 79 8 0,12
6,5 104,80 34 79 8 0,12
6,6 104,80 34 79 8 0,12
6,8 104,80 34 79 8 0,12
6,9 104,80 34 79 8 0,12

7 104,80 34 79 8 0,12
7,45 104,80 41 79 8 0,12
7,8 104,80 41 79 8 0,12

8 104,80 41 79 8 0,12
8,5 126,35 47 89 10 0,12

9 126,35 47 89 10 0,15
9,35 126,35 47 89 10 0,15
9,5 126,35 47 89 10 0,15
9,8 126,35 47 89 10 0,15
10 126,35 47 89 10 0,15

10,2 182,52 55 102 12 0,15
10,5 182,52 55 102 12 0,15
10,8 182,52 55 102 12 0,15

11 182,52 55 102 12 0,15
11,5 182,52 55 102 12 0,15
11,8 182,52 55 102 12 0,15

12 182,52 55 102 12 0,18
12,2 237,75 60 107 14 0,18
12,5 237,75 60 107 14 0,18
12,8 237,75 60 107 14 0,18

13 237,75 60 107 14 0,18
13,5 237,75 60 107 14 0,18
13,8 237,75 60 107 14 0,18

14 237,75 60 107 14 0,18
15 280,18 65 115 16 0,18

15,8 280,18 65 115 16 0,18
16 280,18 65 115 16 0,2

16,5 457,98 73 123 18 0,2
17 457,98 73 123 18 0,2

18,5 499,74 79 131 20 0,2
19,5 499,74 79 131 20 0,23

20 492,32 79 131 20 0,23
      

VHM
 

DIN
6537 K   4×D  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 HPC-свёрла из монолитного твёрдого сплава

С усиленной сердцевиной и специальной подточкой, обеспечивающей 
высокую точность центрирования сверла. Прямой профиль скруглённых 
режущих кромок и особая форма канавок дают короткую стружку.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Стоимость форм HB и HE соответствует стоимости НА. 
Форма HB: для заказа № 122385. 
Форма HE: для заказа № 122380 + 12900HE.

12 2380

12 2385

12 2380 + 12 9100HE

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
12 2394  140 120 80 75 65 60 35      35 30  70 ●  ● ○   

⌀ m7 12
E 12 2394

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Cвёрла высокопроиз-
водительные твердо-
сплавные, с цилиндр. 

хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

1 39,32 6 45 4 0,02
1,1 39,32 6,5 45 4 0,02
1,2 39,32 7 45 4 0,02
1,3 39,32 7 45 4 0,02
1,4 39,32 8,5 45 4 0,02
1,5 39,32 9 50 4 0,02
1,6 39,32 9,5 50 4 0,02
1,7 39,32 10 50 4 0,02
1,8 39,32 11 50 4 0,02
1,9 39,32 11,5 50 4 0,02

2 39,32 16 58 6 0,05
2,1 39,32 ■ 16 58 6 0,05
2,2 39,32 16 58 6 0,05
2,3 39,32 16 58 6 0,05
2,4 39,32 16 58 6 0,05
2,5 39,32 16 58 6 0,05
2,6 39,32 16 58 6 0,05
2,7 39,32 16 58 6 0,05
2,8 39,32 16 58 6 0,05
2,9 39,32 16 58 6 0,05

3 31,14 ■ 20 62 6 0,07
3,1 31,14 20 62 6 0,07
3,2 31,14 20 62 6 0,07
3,3 31,14 ■ 20 62 6 0,07
3,4 31,14 20 62 6 0,07
3,5 31,14 20 62 6 0,07
3,6 31,14 20 62 6 0,07
3,7 31,14 20 62 6 0,07
3,8 31,14 24 66 6 0,07
3,9 31,14 24 66 6 0,07

4 31,14 ■ 24 66 6 0,07
4,1 31,14 24 66 6 0,07
4,2 31,14 ■ 24 66 6 0,07
4,3 31,14 24 66 6 0,07
4,4 31,14 24 66 6 0,07
4,5 31,14 24 66 6 0,07
4,6 31,14 24 66 6 0,07
4,7 31,14 24 66 6 0,07
4,8 31,14 28 66 6 0,07
4,9 31,14 28 66 6 0,07

5 31,14 ■ 28 66 6 0,07
5,1 31,14 ■ 28 66 6 0,07
5,2 31,14 28 66 6 0,07

⌀ m7 12
E 12 2394

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Cвёрла высокопроиз-
водительные твердо-
сплавные, с цилиндр. 

хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
5,3 31,14 28 66 6 0,07
5,4 31,14 28 66 6 0,07
5,5 31,14 28 66 6 0,07
5,6 31,14 28 66 6 0,07
5,7 31,14 28 66 6 0,07
5,8 31,14 28 66 6 0,07
5,9 31,14 28 66 6 0,07

6 31,14 ■ 28 66 6 0,1
6,1 31,99 34 79 8 0,1
6,2 31,99 34 79 8 0,1
6,3 31,99 34 79 8 0,1
6,4 31,99 34 79 8 0,1
6,5 31,99 34 79 8 0,1
6,6 31,99 34 79 8 0,1
6,7 31,99 34 79 8 0,1
6,8 31,99 ■ 34 79 8 0,1
6,9 31,99 34 79 8 0,1

7 31,99 ■ 34 79 8 0,1
7,1 31,99 41 79 8 0,1
7,2 31,99 41 79 8 0,1
7,3 31,99 41 79 8 0,1
7,4 31,99 41 79 8 0,1
7,5 31,99 ■ 41 79 8 0,1
7,6 31,99 41 79 8 0,1
7,7 31,99 41 79 8 0,1
7,8 31,99 41 79 8 0,1
7,9 31,99 41 79 8 0,1

8 31,99 ■ 41 79 8 0,1
8,1 37,48 47 89 10 0,1
8,2 37,48 47 89 10 0,1
8,3 37,48 47 89 10 0,1
8,4 37,48 47 89 10 0,1
8,5 37,48 ■ 47 89 10 0,1
8,6 37,48 47 89 10 0,1
8,7 37,48 47 89 10 0,1
8,8 37,48 47 89 10 0,1
8,9 37,48 47 89 10 0,1

9 37,48 ■ 47 89 10 0,12
9,1 37,48 ■ 47 89 10 0,12
9,2 37,48 47 89 10 0,12
9,3 37,48 47 89 10 0,12
9,4 37,48 47 89 10 0,12
9,5 37,48 47 89 10 0,12

⌀ m7 12
E 12 2394

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Cвёрла высокопроиз-
водительные твердо-
сплавные, с цилиндр. 

хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
9,6 37,48 47 89 10 0,12
9,7 37,48 47 89 10 0,12
9,8 37,48 47 89 10 0,12
9,9 37,48 47 89 10 0,12
10 37,48 ■ 47 89 10 0,12

10,2 52,38 ■ 55 102 12 0,12
10,3 52,38 ■ 55 102 12 0,12
10,5 52,38 ■ 55 102 12 0,12
10,8 52,38 55 102 12 0,12

11 52,38 ■ 55 102 12 0,12
11,2 52,38 55 102 12 0,12
11,5 52,38 55 102 12 0,12
11,8 52,38 55 102 12 0,12

12 52,38 ■ 55 102 12 0,15
12,2 73,75 60 107 14 0,15
12,5 73,75 60 107 14 0,15
12,8 73,75 60 107 14 0,15

13 73,75 ■ 60 107 14 0,15
13,5 73,75 60 107 14 0,15
13,8 73,75 60 107 14 0,15

14 73,75 ■ 60 107 14 0,15
14,2 95,24 65 115 16 0,15
14,5 95,24 65 115 16 0,15
14,8 95,24 65 115 16 0,15

15 95,24 ■ 65 115 16 0,15
15,1 95,24 65 115 16 0,15
15,2 95,24 65 115 16 0,15
15,5 95,24 65 115 16 0,15
15,8 95,24 65 115 16 0,15

16 95,24 ■ 65 115 16 0,16
16,5 152,01 73 123 18 0,16

17 152,01 ■ 73 123 18 0,16
17,3 152,01 73 123 18 0,16
17,5 152,01 73 123 18 0,16
17,7 152,01 73 123 18 0,16

18 152,01 ■ 73 123 18 0,16
18,5 182,54 79 131 20 0,16

19 182,54 ■ 79 131 20 0,16
19,3 182,54 79 131 20 0,16
19,5 182,54 79 131 20 0,18

20 182,54 79 131 20 0,18
      
      

VHM
 

DIN
6537 K   4×D  

m7
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

 
 Высокопроизводительные свёрла из монолитного твёрдого сплава

С усиленной сердцевиной и специальной подточкой, обеспечивающей высокую 
точность центрирования сверла. Прямой профиль скруглённых режущих кромок и 
особая форма канавок дают короткую стружку.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122396. 
Форма HE: заказывайте с № 122398.

12 2398

12 2394 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2396 Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
12 2404  140 120 110 90 80 60 35      45 40 32 70 ●  ● ●  ●

⌀ 
m7

12
E 12 2404

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Cвёрла высокопроиз-
водительные твердос-

плавные, с цилиндр. 
хвостовиком
DIN 6535 HA

мм TiAlN мм мм мм мм/об
1 50,96 6 45 4 0,02

1,1 50,96 6,5 45 4 0,02
1,2 50,96 7 45 4 0,02
1,3 50,96 8 45 4 0,02
1,4 50,96 8,5 45 4 0,02
1,5 50,96 9 50 4 0,02
1,6 50,96 9,5 50 4 0,02
1,7 50,96 10 50 4 0,02
1,8 50,96 11 50 4 0,02
1,9 50,96 11,5 50 4 0,02

2 50,96 12 50 4 0,05
2,1 50,96 12,5 55 4 0,05
2,2 50,96 13 55 4 0,05
2,3 50,96 14 55 4 0,05
2,4 50,96 14,5 55 4 0,05
2,5 50,96 15 55 4 0,05
2,6 50,96 15,5 55 4 0,05
2,7 50,96 16 55 4 0,05
2,8 50,96 17 55 4 0,05
2,9 50,96 17,5 55 4 0,05

3 45,78 20 62 6 0,07
3,1 45,78 20 62 6 0,07
3,2 45,78 20 62 6 0,07
3,3 45,78 20 62 6 0,07
3,4 45,78 20 62 6 0,07
3,5 45,78 20 62 6 0,07
3,6 45,78 20 62 6 0,07
3,7 45,78 20 62 6 0,07
3,8 45,78 24 66 6 0,07
3,9 45,78 24 66 6 0,07

4 45,78 24 66 6 0,07
4,1 45,78 24 66 6 0,07
4,2 45,78 24 66 6 0,07
4,3 45,78 24 66 6 0,07
4,4 45,78 24 66 6 0,07
4,5 45,78 24 66 6 0,07
4,6 45,78 24 66 6 0,07
4,7 45,78 24 66 6 0,07
4,8 45,78 28 66 6 0,07
4,9 45,78 28 66 6 0,07

5 45,78 28 66 6 0,07
5,1 45,78 28 66 6 0,07
5,2 45,78 28 66 6 0,07

⌀ 
m7

12
E 12 2404

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Cвёрла высокопроиз-
водительные твердос-

плавные, с цилиндр. 
хвостовиком
DIN 6535 HA

мм TiAlN мм мм мм мм/об
5,3 45,78 28 66 6 0,07
5,4 45,78 28 66 6 0,07
5,5 45,78 28 66 6 0,07
5,6 45,78 28 66 6 0,07
5,7 45,78 28 66 6 0,07
5,8 45,78 28 66 6 0,07
5,9 45,78 28 66 6 0,07

6 45,78 28 66 6 0,1
6,1 59,05 34 79 8 0,1
6,2 59,05 34 79 8 0,1
6,3 59,05 34 79 8 0,1
6,4 59,05 34 79 8 0,1
6,5 59,05 34 79 8 0,1
6,6 59,05 34 79 8 0,1
6,7 59,05 34 79 8 0,1
6,8 59,05 34 79 8 0,1
6,9 59,05 34 79 8 0,1

7 59,05 34 79 8 0,1
7,1 59,05 41 79 8 0,1
7,2 59,05 41 79 8 0,1
7,3 59,05 41 79 8 0,1
7,4 59,05 41 79 8 0,1
7,5 59,05 41 79 8 0,1
7,6 59,05 41 79 8 0,1
7,7 59,05 41 79 8 0,1
7,8 59,05 41 79 8 0,1
7,9 59,05 41 79 8 0,1

8 59,05 41 79 8 0,1
8,1 69,80 47 89 10 0,1
8,2 69,80 47 89 10 0,1
8,3 69,80 47 89 10 0,1
8,4 69,80 47 89 10 0,1
8,5 69,80 47 89 10 0,1
8,6 69,80 47 89 10 0,1
8,7 69,80 47 89 10 0,1
8,8 69,80 47 89 10 0,1
8,9 69,80 47 89 10 0,1

9 69,80 47 89 10 0,12
9,1 69,80 47 89 10 0,12
9,2 69,80 47 89 10 0,12
9,3 69,80 47 89 10 0,12
9,4 69,80 47 89 10 0,12
9,5 69,80 47 89 10 0,12

⌀ 
m7

12
E 12 2404

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Cвёрла высокопроиз-
водительные твердос-

плавные, с цилиндр. 
хвостовиком
DIN 6535 HA

мм TiAlN мм мм мм мм/об
9,6 69,80 47 89 10 0,12
9,7 69,80 47 89 10 0,12
9,8 69,80 47 89 10 0,12
9,9 69,80 47 89 10 0,12
10 69,80 47 89 10 0,12

10,2 102,44 55 102 12 0,12
10,3 102,44 55 102 12 0,12
10,5 102,44 55 102 12 0,12
10,8 102,44 55 102 12 0,12

11 102,44 55 102 12 0,12
11,2 102,44 55 102 12 0,12
11,5 102,44 55 102 12 0,12
11,8 102,44 55 102 12 0,12

12 102,44 55 102 12 0,15
12,2 134,69 60 107 14 0,15
12,5 134,69 60 107 14 0,15
12,8 134,69 60 107 14 0,15

13 134,69 60 107 14 0,15
13,5 134,69 60 107 14 0,15
13,8 134,69 60 107 14 0,15

14 134,69 60 107 14 0,15
14,2 167,87 65 115 16 0,15
14,5 167,87 65 115 16 0,15
14,8 167,87 65 115 16 0,15

15 167,87 65 115 16 0,15
15,1 167,87 65 115 16 0,15
15,2 167,87 65 115 16 0,15
15,5 167,87 65 115 16 0,15
15,8 167,87 65 115 16 0,15

16 167,87 65 115 16 0,16
16,5 230,90 73 123 18 0,16
16,8 230,90 73 123 18 0,16

17 230,90 73 123 18 0,16
17,3 230,90 73 123 18 0,16
17,5 230,90 73 123 18 0,16
17,7 230,90 73 123 18 0,16

18 230,90 73 123 18 0,16
18,5 285,31 79 131 20 0,16

19 285,31 79 131 20 0,16
19,3 285,31 79 131 20 0,16
19,5 285,31 79 131 20 0,18

20 285,31 79 131 20 0,18

VHM
 

DIN
6537 K   4×D  

m7
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
 Высокопроизводительные свёрла из монолитного твёрдого сплава

С усиленной сердцевиной и специальной подточкой, обеспечивающей 
высокую точность центрирования сверла. Прямой профиль скруглённых 
режущих кромок и особая форма канавок дают короткую стружку.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122406. 
Форма HE: заказывайте с № 122408.

12 2404Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2408Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

12 2406Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N S S N N      
12 2430               40 35    ●    

⌀ m6 11
E 12 2430

 
Lобщ

Inconel®

 
f

Свёрла твердосплавные HPC  
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

4 79,76 24 66 6 0,04
4,1 79,76 24 66 6 0,04
4,2 79,76 24 66 6 0,04
4,3 79,76 24 66 6 0,04
4,4 79,76 24 66 6 0,04
4,5 79,76 24 66 6 0,04
4,6 79,76 24 66 6 0,04
4,7 79,76 24 66 6 0,04
4,8 79,76 28 66 6 0,04
4,9 79,76 28 66 6 0,06

5 79,76 28 66 6 0,06
5,1 79,76 28 66 6 0,06
5,2 79,76 28 66 6 0,06
5,3 79,76 28 66 6 0,06
5,4 79,76 28 66 6 0,06
5,5 79,76 28 66 6 0,06
5,6 79,76 28 66 6 0,06
5,7 79,76 28 66 6 0,06
5,8 79,76 28 66 6 0,06
5,9 79,76 28 66 6 0,06

6 79,76 28 66 6 0,08
6,1 106,85 34 79 8 0,08
6,2 106,85 34 79 8 0,08
6,3 106,85 34 79 8 0,08
6,4 106,85 34 79 8 0,08
6,5 106,85 34 79 8 0,08
6,6 106,85 34 79 8 0,08
6,8 106,85 34 79 8 0,08
6,9 106,85 34 79 8 0,08

7 106,85 34 79 8 0,08
7,1 106,85 41 79 8 0,08
7,2 106,85 41 79 8 0,08
7,3 106,85 41 79 8 0,08
7,4 106,85 41 79 8 0,08
7,5 106,85 41 79 8 0,08
7,6 106,85 41 79 8 0,08
7,7 106,85 41 79 8 0,08
7,8 106,85 41 79 8 0,08
7,9 106,85 41 79 8 0,08

8 106,85 41 79 8 0,08
8,1 129,77 47 89 10 0,12
8,2 129,77 47 89 10 0,12
8,3 129,77 47 89 10 0,12

⌀ m6 11
E 12 2430

 
Lобщ

Inconel®

 
f

Свёрла твердосплавные HPC  
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
8,4 129,77 47 89 10 0,12
8,5 129,77 47 89 10 0,12
8,6 129,77 47 89 10 0,12
8,7 129,77 47 89 10 0,12
8,8 129,77 47 89 10 0,12
8,9 129,77 47 89 10 0,12

9 129,77 47 89 10 0,12
9,1 129,77 47 89 10 0,12
9,3 129,77 47 89 10 0,12
9,4 129,77 47 89 10 0,12
9,5 129,77 47 89 10 0,12
9,8 129,77 47 89 10 0,12
10 129,77 47 89 10 0,12

10,2 186,74 55 102 12 0,12
10,5 186,74 55 102 12 0,12
10,8 186,74 55 102 12 0,12

11 186,74 55 102 12 0,12
11,2 186,74 55 102 12 0,12
11,5 186,74 55 102 12 0,12
11,8 186,74 55 102 12 0,12

12 186,74 55 102 12 0,12
12,2 242,44 60 107 14 0,16
12,5 242,44 60 107 14 0,16
12,8 242,44 60 107 14 0,16

13 242,44 60 107 14 0,16
13,5 242,44 60 107 14 0,16
13,8 242,44 60 107 14 0,16

14 242,44 60 107 14 0,16
14,2 288,65 65 115 16 0,16
14,5 288,65 65 115 16 0,16

15 288,65 65 115 16 0,16
15,2 288,65 65 115 16 0,16
15,5 288,65 65 115 16 0,16
15,8 288,65 65 115 16 0,16

16 288,65 65 115 16 0,16
16,5 467,15 73 123 18 0,2

17 467,15 73 123 18 0,2
17,5 467,15 73 123 18 0,2

18 467,15 73 123 18 0,2
18,5 508,93 79 131 20 0,2

19 508,93 79 131 20 0,2
20 508,93 79 131 20 0,2

      

VHM
 

DIN
6537 K   4×D  

m6
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Цельные твердосплавные свёрла HPC с 4 каналами для подвода СОЖ

С усиленной сердцевиной и специальной подточкой, обеспечивающей 
высокую точность центрирования сверла. Надежное удаление стружки 
за счёт 4 внутренних каналов для подвода СОЖ. Прямой профиль 
скруглённых режущих кромок и особая форма канавок дают короткую стружку. 
Специальное покрытие для для максимального периода стойкости и 
высокой производительности резания.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Стоимость форм HB и HE соответствует стоимости НА. 
Форма HB: для заказа № 122432. 
Форма HE: для заказа № 122430 + 129100HE.

Хвостовик с лыской DIN 6535 HB 12 2432 

12 2430 + 12 9100HEХвостовик с лыской DIN 6535 HE

12 2430 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K K       
12 2415    170 150 120 110 60        110 100 ●  ●    

⌀ h7 11
E 12 2415

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком 
Master Steel SPEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

2 48,88 20 55 4 0,09
2,1 48,88 20 55 4 0,09
2,2 48,88 20 55 4 0,09
2,3 48,88 20 55 4 0,09
2,4 48,88 20 55 4 0,09
2,5 48,88 20 55 4 0,09
2,6 48,88 20 55 4 0,09
2,7 48,88 20 55 4 0,09
2,8 48,88 20 55 4 0,09
2,9 48,88 20 55 4 0,09

3 49,61 20 62 6 0,12
3,1 49,61 20 62 6 0,12
3,2 49,61 20 62 6 0,12
3,3 49,61 20 62 6 0,12
3,4 49,61 20 62 6 0,12
3,5 49,61 20 62 6 0,12
3,6 49,61 20 62 6 0,12
3,7 49,61 20 62 6 0,12
3,8 49,61 24 66 6 0,12
3,9 49,61 24 66 6 0,12

4 49,61 24 66 6 0,12
4,1 49,61 24 66 6 0,16
4,2 49,61 24 66 6 0,16
4,3 49,61 24 66 6 0,16
4,4 49,61 24 66 6 0,16
4,5 49,61 24 66 6 0,16
4,6 49,61 24 66 6 0,16
4,7 49,61 24 66 6 0,16
4,8 49,61 28 66 6 0,16
4,9 49,61 28 66 6 0,16

5 49,61 28 66 6 0,16
5,1 49,61 28 66 6 0,19
5,2 49,61 28 66 6 0,19
5,3 49,61 28 66 6 0,19
5,4 49,61 28 66 6 0,19
5,5 49,61 28 66 6 0,19
5,6 49,61 28 66 6 0,19
5,7 49,61 28 66 6 0,19
5,8 49,61 28 66 6 0,19
5,9 49,61 28 66 6 0,19

6 49,61 28 66 6 0,19
6,1 51,32 34 79 8 0,22
6,2 51,32 34 79 8 0,22
6,3 51,32 34 79 8 0,22
6,4 51,32 34 79 8 0,22

⌀ h7 11
E 12 2415

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком 
Master Steel SPEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
6,5 51,32 34 79 8 0,22
6,6 51,32 34 79 8 0,22
6,7 51,32 34 79 8 0,22
6,8 51,32 34 79 8 0,22
6,9 51,32 34 79 8 0,22

7 51,32 34 79 8 0,22
7,1 51,32 41 79 8 0,22
7,2 51,32 41 79 8 0,22
7,3 51,32 41 79 8 0,22
7,4 51,32 41 79 8 0,22
7,5 51,32 41 79 8 0,22
7,6 51,32 41 79 8 0,22
7,7 51,32 41 79 8 0,22
7,8 51,32 41 79 8 0,22
7,9 51,32 41 79 8 0,22

8 51,32 41 79 8 0,22
8,1 57,88 47 89 10 0,26
8,2 57,88 47 89 10 0,26
8,3 57,88 47 89 10 0,26
8,4 57,88 47 89 10 0,26
8,5 57,88 47 89 10 0,26
8,6 57,88 47 89 10 0,26
8,7 57,88 47 89 10 0,26
8,8 57,88 47 89 10 0,26
8,9 57,88 47 89 10 0,26

9 57,88 47 89 10 0,26
9,1 57,88 47 89 10 0,26
9,2 57,88 47 89 10 0,26
9,3 57,88 47 89 10 0,26
9,4 57,88 47 89 10 0,26
9,5 57,88 47 89 10 0,26
9,6 57,88 47 89 10 0,26
9,7 57,88 47 89 10 0,26
9,8 57,88 47 89 10 0,26
9,9 57,88 47 89 10 0,26
10 57,88 47 89 10 0,26

10,1 82,93 55 102 12 0,28
10,2 82,93 55 102 12 0,28
10,3 82,93 55 102 12 0,28
10,4 82,93 55 102 12 0,28
10,5 82,93 55 102 12 0,28
10,6 82,93 55 102 12 0,28
10,7 82,93 55 102 12 0,28
10,8 82,93 55 102 12 0,28
10,9 82,93 55 102 12 0,28

⌀ h7 11
E 12 2415

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком 
Master Steel SPEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
11 82,93 55 102 12 0,28

11,1 82,93 55 102 12 0,28
11,2 82,93 55 102 12 0,28
11,3 82,93 55 102 12 0,28
11,4 82,93 55 102 12 0,28
11,5 82,93 55 102 12 0,28
11,6 82,93 55 102 12 0,28
11,7 82,93 55 102 12 0,28
11,8 82,93 55 102 12 0,28
11,9 82,93 55 102 12 0,28

12 82,93 55 102 12 0,28
12,2 113,33 60 107 14 0,31
12,5 113,33 60 107 14 0,31
12,8 113,33 60 107 14 0,31

13 113,33 60 107 14 0,31
13,2 113,33 60 107 14 0,31
13,5 113,33 60 107 14 0,31
13,8 113,33 60 107 14 0,31

14 113,33 60 107 14 0,31
14,2 145,92 65 115 16 0,34
14,5 145,92 65 115 16 0,34
14,8 145,92 65 115 16 0,34

15 145,92 65 115 16 0,34
15,2 145,92 65 115 16 0,34
15,5 145,92 65 115 16 0,34
15,8 145,92 65 115 16 0,34

16 145,92 65 115 16 0,34
16,2 232,26 73 123 18 0,35
16,5 232,26 73 123 18 0,35
16,8 232,26 73 123 18 0,35

17 232,26 73 123 18 0,35
17,2 232,26 73 123 18 0,35
17,5 232,26 73 123 18 0,35
17,8 232,26 73 123 18 0,35

18 232,26 73 123 18 0,35
18,2 272,38 79 131 20 0,38
18,5 272,38 79 131 20 0,38
18,8 272,38 79 131 20 0,38

19 272,38 79 131 20 0,38
19,2 272,38 79 131 20 0,38
19,5 272,38 79 131 20 0,38
19,8 272,38 79 131 20 0,38

20 272,38 79 131 20 0,38
      

VHM
 

DIN
6537 K   4×D  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Цельные твердосплавные сверла Master Steel SPEED

Разработаны для использования с очень высокой скоростью резания. Идеально 
подходят для станков с маломощными высокоскоростными шпинделями. 

 ■ Значительное уменьшение сил резания за счёт особой геометрии режущей кромки.
 ■ Покрытие для повышения износостойкости и высоких рабочих температур в зоне 

резания.
 ■ Полированные канавки для эффективного отвода стружки.

Тонкая перемычка и особое расположение 4 направляющих ленточек 
обеспечивают высокую точность позиционирования и прямолинейности оси. 
Оптимальная микрогеометрия для повышения стойкости и производительности.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Стоимость форм HB и HE соответствует стоимости НА. 
Форма HB: для заказа № 122416. 
Форма HE: для заказа № 122415 + 129100HE.

12 2415 + 12 9100HE

12 2415 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2416 Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K K       
12 2425    220 200 180 170 90      75  160 130 ●  ● ●   

⌀ h7 11
E 12 2425

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком 
Master Steel SPEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

2 67,12 20 55 4 0,09
2,05 67,12 20 55 4 0,09
2,1 67,12 20 55 4 0,09
2,2 67,12 20 55 4 0,09
2,3 67,12 20 55 4 0,09
2,4 67,12 20 55 4 0,09
2,5 67,12 20 55 4 0,09
2,6 67,12 20 55 4 0,09
2,7 67,12 20 55 4 0,09
2,8 67,12 20 55 4 0,09
2,9 67,12 20 55 4 0,09

3 69,31 20 62 6 0,12
3,1 69,31 20 62 6 0,12
3,2 69,31 20 62 6 0,12
3,3 69,31 20 62 6 0,12
3,4 69,31 20 62 6 0,12
3,5 69,31 20 62 6 0,12
3,6 69,31 20 62 6 0,12
3,7 69,31 20 62 6 0,12
3,8 69,31 24 66 6 0,12
3,9 69,31 24 66 6 0,12

4 69,31 24 66 6 0,12
4,1 69,31 24 66 6 0,16
4,2 69,31 24 66 6 0,16
4,3 69,31 24 66 6 0,16
4,4 69,31 24 66 6 0,16
4,5 69,31 24 66 6 0,16
4,6 69,31 24 66 6 0,16

4,65 69,31 24 66 6 0,16
4,7 69,31 24 66 6 0,16
4,8 69,31 28 66 6 0,16
4,9 69,31 28 66 6 0,16

5 69,31 28 66 6 0,16
5,1 69,31 28 66 6 0,19
5,2 69,31 28 66 6 0,19
5,3 69,31 28 66 6 0,19
5,4 69,31 28 66 6 0,19
5,5 69,31 28 66 6 0,19

5,55 69,31 28 66 6 0,19
5,6 69,31 28 66 6 0,19
5,7 69,31 28 66 6 0,19
5,8 69,31 28 66 6 0,19
5,9 69,31 28 66 6 0,19

6 69,31 28 66 6 0,19
6,1 91,93 34 79 8 0,22
6,2 91,93 34 79 8 0,22

⌀ h7 11
E 12 2425

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком 
Master Steel SPEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
6,3 91,93 34 79 8 0,22
6,4 91,93 34 79 8 0,22
6,5 91,93 34 79 8 0,22
6,6 91,93 34 79 8 0,22
6,7 91,93 34 79 8 0,22
6,8 91,93 34 79 8 0,22
6,9 91,93 34 79 8 0,22

7 91,93 34 79 8 0,22
7,1 91,93 41 79 8 0,22
7,2 91,93 41 79 8 0,22
7,3 91,93 41 79 8 0,22
7,4 91,93 41 79 8 0,22

7,45 91,93 41 79 8 0,22
7,5 91,93 41 79 8 0,22
7,6 91,93 41 79 8 0,22
7,7 91,93 41 79 8 0,22
7,8 91,93 41 79 8 0,22
7,9 91,93 41 79 8 0,22

8 91,93 41 79 8 0,22
8,1 113,82 47 89 10 0,26
8,2 113,82 47 89 10 0,26
8,3 113,82 47 89 10 0,26
8,4 113,82 47 89 10 0,26
8,5 113,82 47 89 10 0,26
8,6 113,82 47 89 10 0,26
8,7 113,82 47 89 10 0,26
8,8 113,82 47 89 10 0,26
8,9 113,82 47 89 10 0,26

9 113,82 47 89 10 0,26
9,1 113,82 47 89 10 0,26
9,2 113,82 47 89 10 0,26
9,3 113,82 47 89 10 0,26
9,4 113,82 47 89 10 0,26
9,5 113,82 47 89 10 0,26
9,6 113,82 47 89 10 0,26
9,7 113,82 47 89 10 0,26
9,8 113,82 47 89 10 0,26
9,9 113,82 47 89 10 0,26
10 113,82 47 89 10 0,26

10,1 159,90 55 102 12 0,28
10,2 159,90 55 102 12 0,28
10,3 159,90 55 102 12 0,28
10,4 159,90 55 102 12 0,28
10,5 159,90 55 102 12 0,28
10,6 159,90 55 102 12 0,28
10,7 159,90 55 102 12 0,28

⌀ h7 11
E 12 2425

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком 
Master Steel SPEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

10,8 159,90 55 102 12 0,28
10,9 159,90 55 102 12 0,28

11 159,90 55 102 12 0,28
11,1 159,90 55 102 12 0,28
11,2 159,90 55 102 12 0,28
11,3 159,90 55 102 12 0,28
11,4 159,90 55 102 12 0,28
11,5 159,90 55 102 12 0,28
11,6 159,90 55 102 12 0,28
11,7 159,90 55 102 12 0,28
11,8 159,90 55 102 12 0,28
11,9 159,90 55 102 12 0,28

12 159,90 55 102 12 0,28
12,2 207,94 60 107 14 0,31
12,5 207,94 60 107 14 0,31
12,8 207,94 60 107 14 0,31

13 207,94 60 107 14 0,31
13,2 207,94 60 107 14 0,31
13,5 207,94 60 107 14 0,31
13,8 207,94 60 107 14 0,31

14 207,94 60 107 14 0,31
14,2 250,50 65 115 16 0,34
14,5 250,50 65 115 16 0,34
14,8 250,50 65 115 16 0,34

15 250,50 65 115 16 0,34
15,2 250,50 65 115 16 0,34
15,5 250,50 65 115 16 0,34
15,8 250,50 65 115 16 0,34

16 250,50 65 115 16 0,34
16,2 367,23 73 123 18 0,35
16,5 367,23 73 123 18 0,35
16,8 367,23 73 123 18 0,35

17 367,23 73 123 18 0,35
17,2 367,23 73 123 18 0,35
17,5 367,23 73 123 18 0,35
17,8 367,23 73 123 18 0,35

18 367,23 73 123 18 0,35
18,2 438,98 79 131 20 0,38
18,5 438,98 79 131 20 0,38
18,8 438,98 79 131 20 0,38

19 438,98 79 131 20 0,38
19,2 438,98 79 131 20 0,38
19,5 438,98 79 131 20 0,38
19,8 438,98 79 131 20 0,38

20 438,98 79 131 20 0,38
      

VHM
 

DIN
6537 K   4×D  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Цельные твердосплавные сверла Master Steel SPEED

Разработаны для использования с очень высокой скоростью резания. 
Идеально подходят для станков с маломощными высокоскоростными 
шпинделями. 

 ■ Значительное уменьшение сил резания за счёт особой геометрии режущей 
кромки.

 ■ Покрытие для повышения износостойкости и высоких рабочих температур в 
зоне резания.

 ■ Полированные канавки для эффективного отвода стружки.
Тонкая перемычка и особое расположение 4 направляющих ленточек 
обеспечивают высокую точность позиционирования и прямолинейности 
оси. Оптимальная микрогеометрия для повышения стойкости и 
производительности.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Стоимость исполнения HB и HE соответствует стоимости НА. 
Форма HB: указать № 122426 . 
Форма HE: заказывается с № 122425 + 129100HE.

12 2426

12 2425 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2425 + 12 9100HE

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

75
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K K       
12 2435    160 140 130 110 90 60    60 50 40 130 80 ●  ● ●   

⌀ h7 
 
 
 

мм или 
дюймы

11
E 12 2435

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндриче-

ским хвостовиком 
Master Steel FEED

DIN 6535 HA
TiAlN мм мм мм мм/об

4 89,01 24 66 6 0,28
4,1 89,01 24 66 6 0,28
4,2 89,01 24 66 6 0,28
4,3 89,01 24 66 6 0,28
4,4 89,01 24 66 6 0,28
4,5 89,01 24 66 6 0,28
4,6 89,01 24 66 6 0,28

4,65 89,01 24 66 6 0,28
4,7 89,01 24 66 6 0,28

3/16 89,01 28 66 6 0,28
4,8 89,01 28 66 6 0,28
4,9 89,01 28 66 6 0,28

5 89,01 28 66 6 0,28
5,1 89,01 28 66 6 0,32
5,2 89,01 28 66 6 0,32
5,3 89,01 28 66 6 0,32
5,4 89,01 28 66 6 0,32
5,5 89,01 28 66 6 0,32

5,55 89,01 28 66 6 0,32
7/32 89,01 28 66 6 0,32
5,6 89,01 28 66 6 0,32
5,7 89,01 28 66 6 0,32
5,8 89,01 28 66 6 0,32
5,9 89,01 28 66 6 0,32

6 89,01 28 66 6 0,32
6,1 116,49 34 79 8 0,37
6,2 116,49 34 79 8 0,37
6,3 116,49 34 79 8 0,37
1/4 116,49 34 79 8 0,37

6,35 116,49 34 79 8 0,37
6,4 116,49 34 79 8 0,37
6,5 116,49 34 79 8 0,37
6,6 116,49 34 79 8 0,37
6,7 116,49 34 79 8 0,37
6,8 116,49 34 79 8 0,37
6,9 116,49 34 79 8 0,37

7 116,49 34 79 8 0,37
7,1 116,49 41 79 8 0,37

9/32 116,49 41 79 8 0,37
7,2 116,49 41 79 8 0,37
7,3 116,49 41 79 8 0,37
7,4 116,49 41 79 8 0,37

7,45 116,49 41 79 8 0,37
7,5 116,49 41 79 8 0,37

⌀ h7 
 
 
 

мм или 
дюймы

11
E 12 2435

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндриче-

ским хвостовиком 
Master Steel FEED

DIN 6535 HA
TiAlN мм мм мм мм/об

7,6 116,49 41 79 8 0,37
7,7 116,49 41 79 8 0,37
7,8 116,49 41 79 8 0,37
7,9 116,49 41 79 8 0,37

5/16 116,49 41 79 8 0,37
8 116,49 41 79 8 0,37

8,1 141,66 47 89 10 0,44
8,2 141,66 47 89 10 0,44
8,3 141,66 47 89 10 0,44
8,4 141,66 47 89 10 0,44
8,5 141,66 47 89 10 0,44
8,6 141,66 47 89 10 0,44
8,7 141,66 47 89 10 0,44

11/32 141,66 47 89 10 0,44
8,8 141,66 47 89 10 0,44
8,9 141,66 47 89 10 0,44

9 141,66 47 89 10 0,44
9,1 141,66 47 89 10 0,44
9,2 141,66 47 89 10 0,44
9,3 141,66 47 89 10 0,44
9,4 141,66 47 89 10 0,44
9,5 141,66 47 89 10 0,44
3/8 141,66 47 89 10 0,44
9,6 141,66 47 89 10 0,44
9,7 141,66 47 89 10 0,44
9,8 141,66 47 89 10 0,44
9,9 141,66 47 89 10 0,44
10 141,66 47 89 10 0,44

10,1 191,52 55 102 12 0,5
10,2 191,52 55 102 12 0,5
10,3 191,52 55 102 12 0,5

13/32 191,52 55 102 12 0,5
10,4 191,52 55 102 12 0,5
10,5 191,52 55 102 12 0,5
10,6 191,52 55 102 12 0,5
10,7 191,52 55 102 12 0,5
10,8 191,52 55 102 12 0,5
10,9 191,52 55 102 12 0,5

11 191,52 55 102 12 0,5
11,1 191,52 55 102 12 0,5
7/16 191,52 55 102 12 0,5
11,2 191,52 55 102 12 0,5
11,3 191,52 55 102 12 0,5
11,4 191,52 55 102 12 0,5

⌀ h7 
 
 
 

мм или 
дюймы

11
E 12 2435

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндриче-

ским хвостовиком 
Master Steel FEED

DIN 6535 HA
TiAlN мм мм мм мм/об

11,5 191,52 55 102 12 0,5
11,6 191,52 55 102 12 0,5
11,7 191,52 55 102 12 0,5
11,8 191,52 55 102 12 0,5
11,9 191,52 55 102 12 0,5

12 191,52 55 102 12 0,5
12,2 252,93 60 107 14 0,56
12,5 252,93 60 107 14 0,56
1/2 252,93 60 107 14 0,56

12,7 252,93 60 107 14 0,56
12,8 252,93 60 107 14 0,56

13 252,93 60 107 14 0,56
13,2 252,93 60 107 14 0,56
13,5 252,93 60 107 14 0,56
13,8 252,93 60 107 14 0,56

14 252,93 60 107 14 0,56
14,2 311,30 65 115 16 0,61
9/16 311,30 65 115 16 0,61
14,5 311,30 65 115 16 0,61
14,8 311,30 65 115 16 0,61

15 311,30 65 115 16 0,61
15,2 311,30 65 115 16 0,61
15,5 311,30 65 115 16 0,61
15,8 311,30 65 115 16 0,61
5/8 311,30 65 115 16 0,61
16 311,30 65 115 16 0,61

16,2 456,– 73 123 18 0,66
16,5 456,– 73 123 18 0,66
16,8 456,– 73 123 18 0,66

17 456,– 73 123 18 0,66
17,2 456,– 73 123 18 0,66
17,5 456,– 73 123 18 0,66
17,8 456,– 73 123 18 0,66

18 456,– 73 123 18 0,66
18,2 543,55 79 131 20 0,69
18,5 543,55 79 131 20 0,69
18,8 543,55 79 131 20 0,69

19 543,55 79 131 20 0,69
19,2 543,55 79 131 20 0,69
19,5 543,55 79 131 20 0,69
19,8 543,55 79 131 20 0,69

20 543,55 79 131 20 0,69

VHM
 

DIN
6537 K   4×D  

h7
 

3
  145°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Твердосплавные сверла Master Steel FEED

Сверло с 3 режущими кромками, разработано специально для 
использования с очень большими подачами. Идеально подходит для станков 
с высокой потребляемой мощностью и стабильными условиями обработки. 

 ■ Специальная геометрия режущих кромок с прочными вершинами и боль-
шим зазором в центре позволяет работать с максимальными подачами.

 ■ Запатентованная подточка, оптимизированная с точки зрения отвода струж-
ки, обеспечивает низкие усилия резания и хорошую ломкость стружки.

 ■ С углом при вершине 145° для уменьшения количества заусенцев при обра-
ботке сквозных отверстий.

Прогрессивная конструкция перемычки гарантирует оптимальное 
самоцентрирование и позволяет производить также засверливание на 
неровных поверхностях. 3 направляющие ленточки обеспечивают получение 
точного отверстия.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122436. 
Форма HE: заказывайте с № 122435 + 129100HE.

12 2435  

12 2436  

12 2435 + 12 9100HE 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
12 2440    90 80 70 65 35        35 70 ●  ●  ●  
12 2500    120 100 85 65 35      30  35 70 ●  ● ●  ●

⌀ h7 11
E 12 2440 11
E 12 2500

 
Lобщ

 
f

Свёрла твердосплавные HPC  
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм/об

1 58,68 80,77 7 45 4 0,03
1,1 58,68 – 7 45 4 0,03
1,2 58,68 – 7 45 4 0,03
1,3 58,68 80,77 7 45 4 0,03
1,4 58,68 – 7 45 4 0,03
1,5 58,68 80,77 14 55 4 0,03
1,6 58,68 ■ 80,77 14 55 4 0,03
1,7 58,68 80,77 14 55 4 0,03
1,8 58,68 ■ 80,77 14 55 4 0,05
1,9 58,68 80,77 14 55 4 0,05

2 58,68 80,77 20 55 4 0,05
2,1 58,68 80,77 20 55 4 0,05
2,2 58,68 80,77 20 55 4 0,07
2,3 58,68 80,77 20 55 4 0,07
2,4 58,68 80,77 20 55 4 0,07
2,5 58,68 80,77 20 55 4 0,07
2,6 58,68 80,77 20 55 4 0,07
2,7 58,68 – 20 55 4 0,07
2,8 58,68 80,77 20 55 4 0,11
2,9 58,68 80,77 20 55 4 0,11

3 58,68 80,77 20 62 6 0,11
3,1 58,68 80,77 20 62 6 0,11
3,2 58,68 80,77 20 62 6 0,11
3,3 58,68 80,77 20 62 6 0,11
3,4 58,68 – 20 62 6 0,11
3,5 58,68 80,77 20 62 6 0,11
3,6 58,68 – 20 62 6 0,11
3,7 58,68 80,77 20 62 6 0,11
3,8 59,08 80,77 24 66 6 0,11
3,9 59,08 80,77 24 66 6 0,11

4 59,08 80,77 24 66 6 0,15
4,1 59,08 80,77 24 66 6 0,15
4,2 59,08 80,77 24 66 6 0,15
4,3 59,08 80,77 24 66 6 0,15
4,4 59,08 – 24 66 6 0,15
4,5 59,08 80,77 ■ 24 66 6 0,15
4,6 59,08 – 24 66 6 0,15
4,8 59,08 80,77 28 66 6 0,15
4,9 59,08 – 28 66 6 0,15

5 59,08 ■ 80,77 28 66 6 0,15
5,1 59,08 80,77 28 66 6 0,15
5,2 59,08 80,77 28 66 6 0,15
5,3 59,08 80,77 28 66 6 0,15
5,4 59,08 – 28 66 6 0,15
5,5 59,08 80,77 ■ 28 66 6 0,15
5,6 59,08 – 28 66 6 0,15
5,7 59,08 80,77 28 66 6 0,15
5,8 59,08 80,77 28 66 6 0,15
5,9 59,08 – 28 66 6 0,15

6 59,08 80,77 28 66 6 0,2
6,1 60,51 – 34 79 8 0,2
6,2 60,51 107,96 34 79 8 0,2
6,3 60,51 – 34 79 8 0,2
6,4 60,51 – 34 79 8 0,2
6,5 60,51 107,96 34 79 8 0,2

⌀ h7 11
E 12 2440 11
E 12 2500

 
Lобщ

 
f

Свёрла твердосплавные HPC  
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм/об
6,6 60,51 – 34 79 8 0,2
6,7 60,51 – 34 79 8 0,2
6,8 60,51 107,96 34 79 8 0,2
6,9 60,51 107,96 34 79 8 0,2

7 60,51 107,96 34 79 8 0,2
7,1 60,51 – 41 79 8 0,2
7,2 60,51 – 41 79 8 0,2
7,4 60,51 – 41 79 8 0,2
7,5 60,51 107,96 41 79 8 0,2
7,6 60,51 – 41 79 8 0,2
7,8 60,51 107,96 41 79 8 0,2
7,9 60,51 – 41 79 8 0,2

8 60,51 107,96 41 79 8 0,2
8,1 68,49 132,01 47 89 10 0,2
8,2 68,49 132,01 47 89 10 0,2
8,3 68,49 – 47 89 10 0,2
8,4 68,49 – 47 89 10 0,2
8,5 68,49 132,01 47 89 10 0,2
8,6 68,49 – 47 89 10 0,2
8,7 68,49 – 47 89 10 0,2
8,8 68,49 – 47 89 10 0,2

9 68,49 132,01 47 89 10 0,27
9,1 68,49 – 47 89 10 0,27
9,2 68,49 – 47 89 10 0,27
9,5 68,49 – 47 89 10 0,27
9,8 68,49 132,01 47 89 10 0,27
10 68,49 132,01 47 89 10 0,27

10,2 99,33 191,48 55 102 12 0,27
10,3 99,33 – 55 102 12 0,27
10,5 99,33 191,48 55 102 12 0,27
10,8 99,33 – 55 102 12 0,27

11 99,33 191,48 55 102 12 0,27
11,2 99,33 191,48 55 102 12 0,27
11,5 99,33 – 55 102 12 0,27
11,8 99,33 191,48 55 102 12 0,27

12 99,33 191,48 55 102 12 0,32
12,2 133,31 – 60 107 14 0,32
12,5 133,31 246,37 60 107 14 0,32

13 133,31 246,37 60 107 14 0,32
13,5 133,31 246,37 60 107 14 0,32
13,8 – 246,37 60 107 14 0,32

14 133,31 246,37 60 107 14 0,32
14,2 172,52 294,08 65 115 16 0,32
14,5 172,52 – 65 115 16 0,32

15 172,52 294,08 65 115 16 0,32
15,5 172,52 – 65 115 16 0,32
15,8 172,52 – 65 115 16 0,32

16 172,52 294,08 65 115 16 0,35
16,5 274,47 453,53 73 123 18 0,35

17 274,47 – 73 123 18 0,35
17,5 274,47 – 73 123 18 0,35

18 274,47 – 73 123 18 0,35
19,5 – 513,65 79 131 20 0,37

20 321,52 513,65 79 131 20 0,37
       

VHM
 

DIN
6537 K   4×D  

h7
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительные НРС свёрла из монолитного твёрдого сплава

С усиленной сердцевиной и специальной подточкой, обеспечивающей 
высокую точность центрирования сверла. Выпуклый профиль скруглённых 
режущих кромок и особая форма канавок дают короткую стружку, в том числе 
при обработке материалов, дающих при использовании другого инструмента 
длинную стружку.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Стоимость форм HB и HE соответствует стоимости НА. 
Форма HB: для заказа № 122445/122505. 
Форма HE: для заказа № 122440/122500 и 129100HE. 
ДОСТУПНО НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ! 
Рекомендуемые усовершенствованные продукты – 
122415; 122425 и 122435.

12 2440 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2500 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

25 bar
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K K K      
12 2501    115 105 85 80 60      30 25 90 55   ●  ●  
12 2310  140 120 80 75 65 60 35          70  ●  ●  

⌀ h7 12
F 12 2501 12
E 12 2310

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла Pro Steel с 
цилиндрическим 

хвостовиком

Твердосплавные 
сверла, с цилин-

дрическим  
хвостовиком

DIN 6535 HA 12 2501 12 2310 12 2501 12 2310  12 2501

мм или 
дюймы

TiAlN TiN
мм мм мм мм мм мм/об

1 34,90 42,25 6 7 45 45 4 0,05
1,1 34,90 42,25 6,5 7 45 45 4 0,05
1,2 34,90 42,25 7 7 45 45 4 0,05
1,3 34,90 – 8 – 45 – 4 0,05
1,4 34,90 42,25 8,5 7 45 45 4 0,05
1,5 34,90 ■ 42,25 9 14 50 55 4 0,05

1/16 34,90 – 9,5 – 50 – 4 0,05
1,6 34,90 42,25 9,5 14 50 55 4 0,05
1,7 34,90 42,25 10 14 50 55 4 0,07
1,8 34,90 42,25 11 14 50 55 4 0,07
1,9 34,90 ■ 42,25 11,5 14 50 55 4 0,07

2 34,90 42,25 12 20 50 55 4 0,07
2,1 31,34 ■ 42,25 12,5 20 55 55 4 0,07
2,2 31,34 42,25 13 20 55 55 4 0,07
2,3 31,34 42,25 14 20 55 55 4 0,09

3/32 31,34 – 14,5 – 55 – 4 0,09
2,4 31,34 ■ 42,25 14,5 20 55 55 4 0,09
2,5 31,34 42,25 ■ 15 20 55 55 4 0,09
2,6 31,34 42,25 15,5 20 55 55 4 0,09
2,7 31,34 42,25 16 20 55 55 4 0,11
2,8 31,34 ■ 42,25 17 20 55 55 4 0,11
2,9 31,34 42,25 17,5 20 55 55 4 0,11

3 27,66 ■ 33,46 20 20 62 62 6 0,11
3,1 27,66 33,46 20 20 62 62 6 0,11
1/8 27,66 – 20 – 62 – 6 0,11

⌀ h7 12
F 12 2501 12
E 12 2310

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла Pro Steel с 
цилиндрическим 

хвостовиком

Твердосплавные 
сверла, с цилин-

дрическим  
хвостовиком

DIN 6535 HA 12 2501 12 2310 12 2501 12 2310  12 2501

мм или 
дюймы

TiAlN TiN
мм мм мм мм мм мм/об

3,2 27,66 ■ 33,46 20 20 62 62 6 0,11
3,3 27,66 33,46 ■ 20 20 62 62 6 0,11
3,4 27,66 33,46 20 20 62 62 6 0,11
3,5 27,66 33,46 20 20 62 62 6 0,11
3,6 27,66 ■ 33,46 20 20 62 62 6 0,11
3,7 27,66 33,46 20 20 62 62 6 0,11
3,8 27,66 ■ 33,46 24 24 66 66 6 0,11

W/L-25 27,66 – 24 – 66 – 6 0,11
3,9 27,66 ■ 33,46 24 24 66 66 6 0,11

5/32 27,66 – 24 – 66 – 6 0,11
4 27,66 ■ 33,46 ■ 24 24 66 66 6 0,14

4,1 27,66 33,46 24 24 66 66 6 0,14
4,2 27,66 ■ 33,46 ■ 24 24 66 66 6 0,14
4,3 27,66 ■ 33,46 24 24 66 66 6 0,14
4,4 27,66 33,46 24 24 66 66 6 0,14
4,5 27,66 ■ 33,46 24 24 66 66 6 0,14

W/L-16 27,66 – 24 – 66 – 6 0,14
4,6 27,66 33,46 24 24 66 66 6 0,14
4,7 27,66 33,46 24 24 66 66 6 0,14

3/16 27,66 – 28 – 66 – 6 0,14
4,8 27,66 33,46 28 28 66 66 6 0,14
4,9 27,66 ■ 33,46 28 28 66 66 6 0,14

5 27,66 ■ 33,46 ■ 28 28 66 66 6 0,14
5,1 27,66 33,46 ■ 28 28 66 66 6 0,14
5,2 27,66 ■ 33,46 28 28 66 66 6 0,14 ▶▶

VHM
 

DIN
6537 K   4×D  

h7
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

 
 Высокопроизводительные сверла из монолитного твердого сплава

 12 2501 – HOLEX Pro Steel: 
прямой профиль главных режущих кромок и 
специальный профиль стружечных канавок обеспечивают 
хороший отвод стружки. Прочная геометрия режущих 
кромок гарантирует высокопроизводительное сверление и 
эксплуатационную надежность. 
Широкие возможности применения для обработки стали за 
счет комбинации прочного мелкозернистого твердого сплава 
и исключительно износостойкого покрытия. 
До ⌀ 1,9 – с 4-гранной подточкой, начиная с ⌀ 2 – с коничес-
кой подточкой.

Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 
длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: 
 12 2310 – ДОСТУПНО НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ! 

Рекомендуемый усовершенствованный продукт – № 122501.
 12 2501 – Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и 

форма HA. 
Форма HB: указывайте с № 122502. 
Форма HE: указывайте с № 122503.

12 2501 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2502 

12 2503 

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

12 2310 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2310 

HPC

HPC

HPC
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⌀ h7 12
F 12 2501 12
E 12 2310

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла Pro Steel с 
цилиндрическим 

хвостовиком

Твердосплавные 
сверла, с цилин-

дрическим  
хвостовиком

DIN 6535 HA 12 2501 12 2310 12 2501 12 2310  12 2501

мм или 
дюймы

TiAlN TiN
мм мм мм мм мм мм/об

5,3 27,66 ■ 33,46 28 28 66 66 6 0,14
5,4 27,66 ■ 33,46 28 28 66 66 6 0,14
5,5 27,66 ■ 33,46 28 28 66 66 6 0,14

7/32 27,66 – 28 – 66 – 6 0,14
5,6 27,66 ■ 33,46 28 28 66 66 6 0,14
5,7 27,66 33,46 28 28 66 66 6 0,14
5,8 27,66 ■ 33,46 28 28 66 66 6 0,14
5,9 27,66 ■ 33,46 28 28 66 66 6 0,14

6 27,66 ■ 33,46 ■ 28 28 66 66 6 0,14
6,1 29,50 34,31 34 34 79 79 8 0,18

W/L-C 29,50 – 34 – 79 – 8 0,18
6,15 29,50 – 34 – 79 – 8 0,18
6,2 29,50 ■ 34,31 34 34 79 79 8 0,18
6,3 29,50 34,31 34 34 79 79 8 0,18
1/4 29,50 – 34 – 79 – 8 0,18

6,35 29,50 – 34 – 79 – 8 0,18
6,4 29,50 34,31 34 34 79 79 8 0,18
6,5 29,50 34,31 34 34 79 79 8 0,18
6,6 29,50 34,31 34 34 79 79 8 0,18
6,7 29,50 ■ 34,31 34 34 79 79 8 0,18
6,8 29,50 ■ 34,31 ■ 34 34 79 79 8 0,18
6,9 29,50 ■ 34,31 34 34 79 79 8 0,18

7 29,50 ■ 34,31 ■ 34 34 79 79 8 0,18
7,1 29,50 34,31 41 41 79 79 8 0,18

9/32 29,50 – 41 – 79 – 8 0,18
7,2 29,50 34,31 41 41 79 79 8 0,18
7,3 29,50 – 41 – 79 – 8 0,18
7,4 29,50 ■ 34,31 ■ 41 41 79 79 8 0,18
7,5 29,50 ■ 34,31 41 41 79 79 8 0,18
7,6 29,50 ■ 34,31 41 41 79 79 8 0,18
7,7 29,50 34,31 41 41 79 79 8 0,18
7,8 29,50 34,31 41 41 79 79 8 0,18
7,9 29,50 ■ 34,31 41 41 79 79 8 0,18

5/16 29,50 – 41 – 79 – 8 0,18
8 29,50 ■ 34,31 ■ 41 41 79 79 8 0,18

8,1 33,32 ■ 40,42 47 47 89 89 10 0,2
8,2 33,32 40,42 47 47 89 89 10 0,2
8,3 33,32 ■ 40,42 47 47 89 89 10 0,2
8,4 33,32 ■ 40,42 47 47 89 89 10 0,2
8,5 33,32 ■ 40,42 ■ 47 47 89 89 10 0,2
8,6 33,32 ■ 40,42 47 47 89 89 10 0,2
8,7 33,32 ■ 40,42 47 47 89 89 10 0,2

11/32 33,32 – 47 – 89 – 10 0,2
8,8 33,32 ■ 40,42 ■ 47 47 89 89 10 0,2
8,9 33,32 ■ 40,42 47 47 89 89 10 0,2

9 33,32 ■ 40,42 ■ 47 47 89 89 10 0,2
9,1 33,32 ■ 40,42 47 47 89 89 10 0,22
9,2 33,32 ■ 40,42 47 47 89 89 10 0,22
9,3 33,32 40,42 47 47 89 89 10 0,22
9,4 33,32 40,42 47 47 89 89 10 0,22
9,5 33,32 ■ 40,42 47 47 89 89 10 0,22
3/8 33,32 – 47 – 89 – 10 0,22
9,6 33,32 40,42 47 47 89 89 10 0,22
9,7 33,32 40,42 47 47 89 89 10 0,22
9,8 33,32 40,42 47 47 89 89 10 0,22
9,9 33,32 ■ 40,42 47 47 89 89 10 0,22
10 33,32 ■ 40,42 ■ 47 47 89 89 10 0,22

10,1 46,49 ■ – 55 – 102 – 12 0,22
10,2 46,49 ■ 56,29 ■ 55 55 102 102 12 0,22
10,3 46,49 ■ 56,29 ■ 55 55 102 102 12 0,22

13/32 46,49 – 55 – 102 – 12 0,22
10,4 46,49 ■ – 55 – 102 – 12 0,22

⌀ h7 12
F 12 2501 12
E 12 2310

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла Pro Steel с 
цилиндрическим 

хвостовиком

Твердосплавные 
сверла, с цилин-

дрическим  
хвостовиком

DIN 6535 HA 12 2501 12 2310 12 2501 12 2310  12 2501

мм или 
дюймы

TiAlN TiN
мм мм мм мм мм мм/об

10,5 46,49 ■ 56,29 ■ 55 55 102 102 12 0,22
10,6 46,49 ■ – 55 – 102 – 12 0,22
10,7 46,49 – 55 – 102 – 12 0,22
10,8 46,49 ■ 56,29 ■ 55 55 102 102 12 0,22
10,9 46,49 ■ – 55 – 102 – 12 0,22

11 46,49 ■ 56,29 ■ 55 55 102 102 12 0,22
11,1 46,49 ■ – 55 – 102 – 12 0,22
7/16 46,49 – 55 – 102 – 12 0,22
11,2 46,49 ■ 56,29 ■ 55 55 102 102 12 0,22
11,3 46,49 – 55 – 102 – 12 0,22
11,4 46,49 – 55 – 102 – 12 0,22
11,5 46,49 ■ 56,29 55 55 102 102 12 0,22
11,6 46,49 – 55 – 102 – 12 0,22
11,7 46,49 ■ – 55 – 102 – 12 0,22
11,8 46,49 ■ 56,29 ■ 55 55 102 102 12 0,22
11,9 46,49 ■ – 55 – 102 – 12 0,22

12 46,49 ■ 56,29 ■ 55 55 102 102 12 0,22
12,2 65,32 ■ 79,37 ■ 60 60 107 107 14 0,26
12,5 65,32 ■ 79,37 ■ 60 60 107 107 14 0,26
1/2 65,32 – 60 – 107 – 14 0,26

12,7 65,32 – 60 – 107 – 14 0,26
12,8 65,32 79,37 60 60 107 107 14 0,26

13 65,32 79,37 ■ 60 60 107 107 14 0,26
13,2 65,32 ■ – 60 – 107 – 14 0,26
13,5 65,32 79,37 60 60 107 107 14 0,26
13,8 65,32 79,37 ■ 60 60 107 107 14 0,26

14 65,32 ■ 79,37 ■ 60 60 107 107 14 0,26
14,2 84,55 ■ 102,32 ■ 65 65 115 115 16 0,26
9/16 84,55 – 65 – 115 – 16 0,26
14,5 84,55 ■ 102,32 ■ 65 65 115 115 16 0,26
14,8 84,55 102,32 65 65 115 115 16 0,26

15 84,55 ■ 102,32 ■ 65 65 115 115 16 0,26
19/32 84,55 – 65 – 115 – 16 0,26
15,1 84,55 102,32 65 65 115 115 16 0,26
15,2 84,55 102,32 65 65 115 115 16 0,26
15,5 84,55 ■ 102,32 65 65 115 115 16 0,26
15,8 84,55 ■ 102,32 65 65 115 115 16 0,26
5/8 84,55 – 65 – 115 – 16 0,26
16 84,55 102,32 ■ 65 65 115 115 16 0,26

16,2 142,24 ■ – 73 – 123 – 18 0,28
16,5 142,24 163,– 73 73 123 123 18 0,28

21/32 142,24 – 73 – 123 – 18 0,28
16,8 142,24 – 73 – 123 – 18 0,28

17 142,24 ■ 163,– ■ 73 73 123 123 18 0,28
17,2 142,24 ■ – 73 – 123 – 18 0,28
17,3 142,24 – 73 – 123 – 18 0,28

11/16 142,24 – 73 – 123 – 18 0,28
17,5 142,24 ■ 163,– 73 73 123 123 18 0,28
17,7 142,24 163,– 73 73 123 123 18 0,28
17,8 142,24 – 73 – 123 – 18 0,28

18 142,24 ■ 163,– ■ 73 73 123 123 18 0,28
18,2 161,33 – 79 – 131 – 20 0,28
18,5 161,33 ■ 196,58 79 79 131 131 20 0,28
18,8 161,33 – 79 – 131 – 20 0,28

19 161,33 196,58 79 79 131 131 20 0,28
3/4 161,33 – 79 – 131 – 20 0,28

19,05 161,33 – 79 – 131 – 20 0,28
19,2 161,33 – 79 – 131 – 20 0,28
19,3 161,33 – 79 – 131 – 20 0,28
19,5 161,33 – 79 – 131 – 20 0,28
19,8 161,33 – 79 – 131 – 20 0,28

20 161,33 ■ 196,58 ■ 79 79 131 131 20 0,28

79
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K K       
12 2504 250 200 160 125 115 95 90 65     35 30  100 65   ● ●   
12 2340  240  110 90 80 65 35     35 30 30   ●  ● ●  ○

⌀ h7 12
F 12 2504 12
E 12 2340

 
Lобщ

 
fТвердосплавные

свёрла Pro Steel с
цилиндр.

хвостовиком ВО

Твердосплавные
свёрла  

с цилиндр.
хвостовиком ВО

DIN 6535 HA 12 2504 12 2340 12 2504 12 2340  12 2504

мм или 
дюймы

TiAlN TiN

мм мм мм мм мм мм/об
1 41,35 54,67 6 7 45 45 4 0,05

1,1 41,35 – 6,5 – 45 – 4 0,05
1,2 41,35 54,67 7 7 45 45 4 0,05
1,3 41,35 54,67 8 7 45 45 4 0,05
1,4 41,35 54,67 8,5 7 45 45 4 0,05
1,5 41,35 54,67 9 14 50 55 4 0,05

1/16 41,35 – 9,5 – 50 – 4 0,05
1,6 41,35 54,67 9,5 14 50 55 4 0,05
1,7 41,35 54,67 10 14 50 55 4 0,07
1,8 41,35 54,67 11 14 50 55 4 0,07
1,9 41,35 54,67 11,5 14 50 55 4 0,07

2 41,35 54,67 12 20 50 55 4 0,07
2,1 39,51 54,67 12,5 20 55 55 4 0,07
2,2 39,51 54,67 13 20 55 55 4 0,07
2,3 39,51 54,67 14 20 55 55 4 0,09

3/32 39,51 – 14,5 – 55 – 4 0,09
2,4 39,51 54,67 14,5 20 55 55 4 0,09
2,5 39,51 54,67 15 20 55 55 4 0,09
2,6 39,51 54,67 15,5 20 55 55 4 0,09
2,7 39,51 54,67 16 20 55 55 4 0,09
2,8 39,51 54,67 17 20 55 55 4 0,11
2,9 39,51 54,67 17,5 20 55 55 4 0,11

3 35,30 49,10 20 20 62 62 6 0,11
3,1 35,30 49,10 20 20 62 62 6 0,11

⌀ h7 12
F 12 2504 12
E 12 2340

 
Lобщ

 
fТвердосплавные

свёрла Pro Steel с
цилиндр.

хвостовиком ВО

Твердосплавные
свёрла  

с цилиндр.
хвостовиком ВО

DIN 6535 HA 12 2504 12 2340 12 2504 12 2340  12 2504

мм или 
дюймы

TiAlN TiN

мм мм мм мм мм мм/об
1/8 35,30 – 20 – 62 – 6 0,11
3,2 35,30 49,10 20 20 62 62 6 0,11
3,3 35,30 49,10 20 20 62 62 6 0,11
3,4 35,30 49,10 20 20 62 62 6 0,11
3,5 35,30 49,10 20 20 62 62 6 0,11
3,6 35,30 49,10 20 20 62 62 6 0,11
3,7 35,30 49,10 20 20 62 62 6 0,11
3,8 35,30 49,10 24 24 66 66 6 0,11

W/L-25 35,30 – 24 – 66 – 6 0,11
3,9 35,30 49,10 24 24 66 66 6 0,11

5/32 35,30 – 24 – 66 – 6 0,11
4 35,30 49,10 24 24 66 66 6 0,14

4,1 35,30 49,10 24 24 66 66 6 0,14
4,2 35,30 49,10 24 24 66 66 6 0,14
4,3 35,30 49,10 24 24 66 66 6 0,14
4,4 35,30 49,10 24 24 66 66 6 0,14
4,5 35,30 49,10 24 24 66 66 6 0,14

W/L-16 35,30 – 24 – 66 – 6 0,14
4,6 35,30 49,10 24 24 66 66 6 0,14
4,7 35,30 49,10 24 24 66 66 6 0,14

3/16 35,30 – 28 – 66 – 6 0,14
4,8 35,30 49,10 28 28 66 66 6 0,14
4,9 35,30 49,10 28 28 66 66 6 0,14

5 35,30 49,10 ■ 28 28 66 66 6 0,14 ▶▶

VHM
 

DIN
6537 K   4×D  

h7
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
 Высокопроизводительные свёрла из монолитного твёрдого сплава с внутренним подводом СОЖ

 12 2504 – HOLEX Pro Steel: 
прямой профиль главных режущих кромок и 
специальный профиль стружечных канавок обеспечивают 
хороший отвод стружки. Прочная геометрия режущих 
кромок гарантирует высокопроизводительное сверление и 
эксплуатационную надежность. 
Широкие возможности применения для обработки стали за 
счет комбинации прочного мелкозернистого твердого сплава 
и исключительно износостойкого покрытия. 
До ⌀ 1,9 – с 4-гранной подточкой, начиная с ⌀ 2 – с коничес-
кой подточкой.

Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 
длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: 
 12 2340 – ДОСТУПНО НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ! 

Рекомендуемый усовершенствованный продукт – № 122504.
 12 2504 – Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 

Форма HB: указывайте с № 122507. 
Форма HE: указывайте с № 122508.

12 2340 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

HPC

HPC

HPC

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

12 2504 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2507

12 2508
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⌀ h7 12
F 12 2504 12
E 12 2340

 
Lобщ

 
fТвердосплавные

свёрла Pro Steel с
цилиндр.

хвостовиком ВО

Твердосплавные
свёрла  

с цилиндр.
хвостовиком ВО

DIN 6535 HA 12 2504 12 2340 12 2504 12 2340  12 2504

мм или 
дюймы

TiAlN TiN

мм мм мм мм мм мм/об
5,1 35,30 49,10 28 28 66 66 6 0,14
5,2 35,30 49,10 28 28 66 66 6 0,14
5,3 35,30 49,10 28 28 66 66 6 0,14
5,4 35,30 49,10 28 28 66 66 6 0,14
5,5 35,30 49,10 28 28 66 66 6 0,14

7/32 35,30 – 28 – 66 – 6 0,14
5,6 35,30 49,10 28 28 66 66 6 0,14
5,7 35,30 49,10 28 28 66 66 6 0,14
5,8 35,30 49,10 28 28 66 66 6 0,14
5,9 35,30 49,10 28 28 66 66 6 0,14

6 35,30 49,10 28 28 66 66 6 0,14
6,1 48,07 63,30 34 34 79 79 8 0,18

W/L-C 48,07 – 34 – 79 – 8 0,18
6,15 48,07 – 34 – 79 – 8 0,18
6,2 48,07 63,30 34 34 79 79 8 0,18
6,3 48,07 63,30 34 34 79 79 8 0,18
1/4 48,07 – 34 – 79 – 8 0,18

6,35 48,07 – 34 – 79 – 8 0,18
6,4 48,07 63,30 34 34 79 79 8 0,18
6,5 48,07 63,30 34 34 79 79 8 0,18
6,6 48,07 63,30 34 34 79 79 8 0,18
6,7 48,07 – 34 – 79 – 8 0,18
6,8 48,07 63,30 34 34 79 79 8 0,18
6,9 48,07 63,30 34 34 79 79 8 0,18

7 48,07 63,30 34 34 79 79 8 0,18
7,1 48,07 63,30 41 41 79 79 8 0,18

9/32 48,07 – 41 – 79 – 8 0,18
7,2 48,07 63,30 41 41 79 79 8 0,18
7,3 48,07 63,30 41 41 79 79 8 0,18
7,4 48,07 63,30 41 41 79 79 8 0,18
7,5 48,07 63,30 41 41 79 79 8 0,18
7,6 48,07 63,30 41 41 79 79 8 0,18
7,7 48,07 63,30 41 41 79 79 8 0,18
7,8 48,07 63,30 41 41 79 79 8 0,18
7,9 48,07 63,30 41 41 79 79 8 0,18

5/16 48,07 – 41 – 79 – 8 0,18
8 48,07 63,30 41 41 79 79 8 0,18

8,1 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,2
8,2 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,2
8,3 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,2
8,4 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,2
8,5 55,97 74,84 ■ 47 47 89 89 10 0,2
8,6 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,2
8,7 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,2

11/32 55,97 – 47 – 89 – 10 0,2
8,8 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,2
8,9 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,2

9 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,2
9,1 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,22
9,2 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,22
9,3 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,22
9,4 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,22
9,5 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,22
3/8 55,97 – 47 – 89 – 10 0,22
9,6 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,22
9,7 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,22
9,8 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,22
9,9 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,22
10 55,97 74,84 47 47 89 89 10 0,22

10,1 79,28 – 55 – 102 – 12 0,22
10,2 79,28 110,14 55 55 102 102 12 0,22
10,3 79,28 110,14 55 55 102 102 12 0,22

13/32 79,28 – 55 – 102 – 12 0,22

⌀ h7 12
F 12 2504 12
E 12 2340

 
Lобщ

 
fТвердосплавные

свёрла Pro Steel с
цилиндр.

хвостовиком ВО

Твердосплавные
свёрла  

с цилиндр.
хвостовиком ВО

DIN 6535 HA 12 2504 12 2340 12 2504 12 2340  12 2504

мм или 
дюймы

TiAlN TiN

мм мм мм мм мм мм/об
10,4 79,28 – 55 – 102 – 12 0,22
10,5 79,28 110,14 55 55 102 102 12 0,22
10,6 79,28 – 55 – 102 – 12 0,22
10,7 79,28 – 55 – 102 – 12 0,22
10,8 79,28 110,14 55 55 102 102 12 0,22
10,9 79,28 – 55 – 102 – 12 0,22

11 79,28 110,14 55 55 102 102 12 0,22
11,1 79,28 – 55 – 102 – 12 0,22
7/16 79,28 – 55 – 102 – 12 0,22
11,2 79,28 110,14 55 55 102 102 12 0,22
11,3 79,28 – 55 – 102 – 12 0,22
11,4 79,28 – 55 – 102 – 12 0,22
11,5 79,28 110,14 55 55 102 102 12 0,22
11,6 79,28 – 55 – 102 – 12 0,22
11,7 79,28 – 55 – 102 – 12 0,22
11,8 79,28 110,14 55 55 102 102 12 0,22
11,9 79,28 – 55 – 102 – 12 0,22

12 79,28 110,14 55 55 102 102 12 0,22
12,2 109,05 145,31 60 60 107 107 14 0,26
12,5 109,05 145,31 60 60 107 107 14 0,26
1/2 109,05 – 60 – 107 – 14 0,26

12,7 109,05 – 60 – 107 – 14 0,26
12,8 109,05 145,31 60 60 107 107 14 0,26

13 109,05 145,31 60 60 107 107 14 0,26
13,2 109,05 – 60 – 107 – 14 0,26
13,5 109,05 145,31 60 60 107 107 14 0,26
13,8 109,05 145,31 60 60 107 107 14 0,26

14 109,05 145,31 60 60 107 107 14 0,26
14,2 137,63 180,47 65 65 115 115 16 0,26
9/16 137,63 – 65 – 115 – 16 0,26
14,5 137,63 180,47 65 65 115 115 16 0,26
14,8 137,63 180,47 65 65 115 115 16 0,26

15 137,63 180,47 65 65 115 115 16 0,26
19/32 137,63 – 65 – 115 – 16 0,26
15,1 137,63 180,47 65 65 115 115 16 0,26
15,2 137,63 180,47 65 65 115 115 16 0,26
15,5 137,63 180,47 65 65 115 115 16 0,26
15,8 137,63 180,47 65 65 115 115 16 0,26
5/8 137,63 – 65 – 115 – 16 0,26
16 137,63 180,47 65 65 115 115 16 0,26

16,2 187,67 – 73 – 123 – 18 0,28
16,5 187,67 247,49 73 73 123 123 18 0,28

21/32 187,67 – 73 – 123 – 18 0,28
16,8 187,67 – 73 – 123 – 18 0,28

17 187,67 247,49 73 73 123 123 18 0,28
17,2 187,67 – 73 – 123 – 18 0,28
17,3 187,67 – 73 – 123 – 18 0,28

11/16 187,67 – 73 – 123 – 18 0,28
17,5 187,67 247,49 73 73 123 123 18 0,28
17,7 187,67 247,49 73 73 123 123 18 0,28
17,8 187,67 – 73 – 123 – 18 0,28

18 187,67 247,49 73 73 123 123 18 0,28
18,2 235,74 – 79 – 131 – 20 0,28
18,5 235,74 306,54 79 79 131 131 20 0,28
18,8 235,74 – 79 – 131 – 20 0,28

19 235,74 306,54 79 79 131 131 20 0,28
3/4 235,74 – 79 – 131 – 20 0,28

19,05 235,74 – 79 – 131 – 20 0,28
19,2 235,74 – 79 – 131 – 20 0,28
19,3 235,74 – 79 – 131 – 20 0,28
19,5 235,74 – 79 – 131 – 20 0,28
19,8 235,74 – 79 – 131 – 20 0,28

20 235,74 – 79 – 131 – 20 0,28
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
12 2506    85 75 60 45       45 40  90 ●  ● ●  ●

⌀ m7 11
E 12 2506

 
Lобщ

 
fТвердосплавные 

свёрла с цилиндри-
ческим хвостовиком

DIN 6535 HA 180°
мм TiAlN мм мм мм мм/об

3 80,07 20 62 6 0,05
3,1 (80,07) 20 62 6 0,05
3,2 80,07 20 62 6 0,05
3,3 (80,07) 20 62 6 0,05
3,4 (80,07) 20 62 6 0,05
3,5 80,07 20 62 6 0,05
3,6 (80,07) 20 62 6 0,05
3,7 (80,07) 20 62 6 0,05
3,8 (80,07) 24 66 6 0,05
3,9 (80,07) 24 66 6 0,05

4 80,07 24 66 6 0,08
4,1 80,07 24 66 6 0,08
4,2 80,07 24 66 6 0,08
4,3 80,07 24 66 6 0,08
4,4 (80,07) 24 66 6 0,08
4,5 80,07 24 66 6 0,08
4,6 (80,07) 24 66 6 0,08

4,65 (80,07) 24 66 6 0,08
4,7 (80,07) 24 66 6 0,08
4,8 80,07 28 66 6 0,08
4,9 (80,07) 28 66 6 0,08

5 80,07 28 66 6 0,12
5,1 (80,07) 28 66 6 0,12
5,2 (80,07) 28 66 6 0,12
5,3 (80,07) 28 66 6 0,12
5,4 80,07 28 66 6 0,12
5,5 80,07 28 66 6 0,12

5,55 (80,07) 28 66 6 0,12
5,6 (80,07) 28 66 6 0,12
5,7 (80,07) 28 66 6 0,12
5,8 80,07 28 66 6 0,12
5,9 (80,07) 28 66 6 0,12

6 80,07 28 66 6 0,12
6,1 (97,55) 34 79 8 0,12
6,2 97,55 34 79 8 0,12
6,3 (97,55) 34 79 8 0,12
6,4 (97,55) 34 79 8 0,12
6,5 97,55 34 79 8 0,12
6,6 (97,55) 34 79 8 0,12

⌀ m7 11
E 12 2506

 
Lобщ

 
fТвердосплавные 

свёрла с цилиндри-
ческим хвостовиком

DIN 6535 HA 180°
мм TiAlN мм мм мм мм/об
6,7 (97,55) 34 79 8 0,12
6,8 97,55 34 79 8 0,12
6,9 (97,55) 34 79 8 0,12

7 97,55 34 79 8 0,12
7,1 (97,55) 41 79 8 0,12
7,2 (97,55) 41 79 8 0,12
7,3 (97,55) 41 79 8 0,12
7,4 (97,55) 41 79 8 0,12
7,5 97,55 41 79 8 0,12
7,6 (97,55) 41 79 8 0,12
7,7 (97,55) 41 79 8 0,12
7,8 97,55 41 79 8 0,12
7,9 (97,55) 41 79 8 0,12

8 97,55 41 79 8 0,12
8,1 (132,17) 47 89 10 0,15
8,2 (132,17) 47 89 10 0,15
8,3 132,17 47 89 10 0,15
8,4 (132,17) 47 89 10 0,15
8,5 132,17 47 89 10 0,15
8,6 (132,17) 47 89 10 0,15
8,7 (132,17) 47 89 10 0,15
8,8 (132,17) 47 89 10 0,15
8,9 (132,17) 47 89 10 0,15

9 132,17 47 89 10 0,15
9,1 (132,17) 47 89 10 0,15
9,2 (132,17) 47 89 10 0,15
9,3 (132,17) 47 89 10 0,15
9,4 (132,17) 47 89 10 0,15
9,5 132,17 47 89 10 0,15
9,6 (132,17) 47 89 10 0,15
9,7 (132,17) 47 89 10 0,15
9,8 132,17 47 89 10 0,15
9,9 (132,17) 47 89 10 0,15
10 132,17 47 89 10 0,15

10,1 (166,45) 53 100 12 0,15
10,2 166,45 53 100 12 0,15
10,3 (166,45) 53 100 12 0,15
10,4 (166,45) 53 100 12 0,15
10,5 166,45 53 100 12 0,15

⌀ m7 11
E 12 2506

 
Lобщ

 
fТвердосплавные 

свёрла с цилиндри-
ческим хвостовиком

DIN 6535 HA 180°
мм TiAlN мм мм мм мм/об

10,6 (166,45) 53 100 12 0,15
10,7 (166,45) 53 100 12 0,15
10,8 (166,45) 53 100 12 0,15
10,9 (166,45) 53 100 12 0,15

11 166,45 53 100 12 0,15
11,1 (166,45) 53 100 12 0,15
11,2 (166,45) 53 100 12 0,15
11,3 (166,45) 53 100 12 0,15
11,4 (166,45) 53 100 12 0,15
11,5 166,45 53 100 12 0,15
11,6 (166,45) 53 100 12 0,15
11,7 (166,45) 53 100 12 0,15
11,8 166,45 53 100 12 0,15
11,9 (166,45) 53 100 12 0,15

12 166,45 53 100 12 0,15
12,5 270,97 58 105 14 0,16
12,8 (270,97) 58 105 14 0,16

13 270,97 58 105 14 0,16
13,5 (270,97) 58 105 14 0,16
13,8 (270,97) 58 105 14 0,16

14 270,97 58 105 14 0,16
14,5 (340,65) 63 113 16 0,16
14,8 (340,65) 63 113 16 0,16

15 340,65 63 113 16 0,16
15,5 (340,65) 63 113 16 0,16
15,8 (340,65) 63 113 16 0,16

16 340,65 63 113 16 0,16
16,5 (455,67) 71 121 18 0,2
16,8 (455,67) 71 121 18 0,2

17 455,67 71 121 18 0,2
17,5 (455,67) 71 121 18 0,2
17,8 (455,67) 71 121 18 0,2

18 455,67 71 121 18 0,2
18,5 (558,53) 77 129 20 0,2
18,8 (558,53) 77 129 20 0,2

19 (558,53) 77 129 20 0,2
19,5 (558,53) 77 129 20 0,2
19,8 (558,53) 77 129 20 0,2

20 558,53 77 129 20 0,23

VHM
  Норма   3×D  

m7
 

2
  180°   DIN 

6535 HA

h6

        25 bar    
 Свёрла 180° из монолитного твёрдого сплава

Специальная заточка для изготовления отверстий с дном 180°. Слабое радиальное 
усилие даже при засверливании наклонных поверхностей под углом до 45°. Геометрия 
стружечных канавок для оптимального отвода стружки. С 4 направляющими 
ленточками для стабилизации сверла в отверстии.
Преимущество: Угол при вершине 180° позволяет выполнять сверление и 

зенкерование за один проход.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.  
Для надёжного применения твердосплавных свёрл 180° обязательно 
требуется: 

 ■ при засверливании на ровных поверхностях направляющее 
отверстие 1×D, выполненное сверлом № 122736.

 ■ при засверливании на поверхностях с наклоном до 15° : 
уменьшение подачи f до 50 %, до 30°: уменьшение подачи f до 
40 % и макс. до 45° : уменьшение подачи f до 25 % от указанных 
значений. После засверливания можно применять нормальную 
подачу.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122506 + 129100HB. 
Форма HE: заказывайте с № 122506 + 129100HE.

12 2736

С фаской на вершине режущей кромки  
(= 5 % от номинального ⌀)

Направляющее сверло

12 2506 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2506 + 12 9100HB

12 2506 + 12 9100HE

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
12 2512– 12 2524 150 140 130 120 100  110 100 90 80 90 80 ●    100 340  ○  ● ●

12 2532/ 2534 150 140 130 120 100  135 125 110 100 110 100 ●    125 340  ● ●  ●

⌀ m7 11
Y 12 2512 10
N 12 2514 11
Y 12 2522 10
N 12 2524 11
Y 12 2532 10
N 12 2534 Диапазон ⌀ 

(1/100 размера)

 
Lобщ

GFK
CFK

 
f

Сверла твердосплавные с цилиндрическим хвостовиком Сверла твердосплавные с ВО,  
с цилиндрическим хвостовиком

для разнонаправ. 
волокон  

DIN 6535 HA

для разнонаправ. 
волокон  

DIN 6535 HA

для однонаправ. 
волокон 

DIN 6535 HA

для однонаправ. 
волокон  

DIN 6535 HA

для однонаправ. 
волокон 

DIN 6535 HA

для однонаправ. 
волокон  

DIN 6535 HA

12 2514 
12 2524 
12 2534

    

мм Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз мм мм мм мм мм/об
0,9 102,75 – – – – – – 6,5 45 4 0,01

1 102,75 – – – – – – 7 45 4 0,02

1,1 – (110,85) – – – – 1,01 – 1,1 7,5 45 4 0,02

1,2 – (110,85) – – – – 1,11 – 1,2 8,5 45 4 0,02

1,3 – (110,85) – – – – 1,21 – 1,3 9 45 4 0,02

1,4 – (110,85) – – – – 1,31 – 1,49 10 45 4 0,02

1,5 102,75 – – – – – – 10,5 50 4 0,02

1,6 – (110,85) – – – – 1,51 – 1,6 11 50 4 0,03

1,7 – (110,85) – – – – 1,61 – 1,7 12 50 4 0,03

1,8 – (110,85) – – – – 1,71 – 1,8 12,5 50 4 0,03

1,9 – (110,85) – – – – 1,81 – 1,99 13,5 50 4 0,03

2 102,75 – – – – – – 14 50 4 0,04

2,1 – (110,85) – – – – 2,01 – 2,1 14,5 55 4 0,04

2,2 – (110,85) – – – – 2,11 – 2,2 15,5 55 4 0,04

2,3 – (110,85) – – – – 2,21 – 2,3 16 55 4 0,04

2,4 – (110,85) – – – – 2,31 – 2,49 17 55 4 0,04

2,5 102,75 – 137,53 – – – – 24 66 6 0,04

2,6-2,9 – (110,85) – (148,59) – – 2,51 – 2,99 24 66 6 0,04

3 102,75 – 137,53 – – – – 28 66 6 0,06

3,1-3,9 – (110,85) – (148,59) – – 3,01 – 3,99 28 66 6 0,06

4 105,16 – 143,18 – – – – 36 74 6 0,06

4,1-4,9 – (113,45) – (154,70) – – 4,01 – 4,99 36 74 6 0,06

5 107,82 – 151,35 – – – – 44 82 6 0,11

5,1-5,9 – (116,31) – (163,52) – – 5,01 – 5,99 44 82 6 0,11

6 107,82 – 151,35 – 202,22 – – 44 82 6 0,11

6,1-7,9 – (149,62) – (206,26) – (275,47) 6,01 – 7,99 53 91 8 0,11

8 138,69 – 190,91 – 254,97 – – 53 91 8 0,15

8,1-8,9 – (179,54) – (246,30) – (337,89) 8,01 – 8,99 61 103 10 0,15

9 166,43 – (227,96) – 312,74 – – 61 103 10 0,15

9,1-9,9 – (179,54) – (246,30) – (337,89) 9,01 – 9,99 61 103 10 0,15

10 166,43 – 227,96 – 312,74 – – 61 103 10 0,19

10,1-10,9 – (195,30) – (267,33) – (374,53) 10,01 – 10,99 71 118 12 0,19

11 180,90 – (247,43) – 346,66 – – 71 118 12 0,19

11,1-11,9 – (195,30) – (267,33) – (374,53) 11,01 – 11,99 71 118 12 0,19

12 180,90 – (247,43) – 346,66 – – 71 118 12 0,21

VHM
  Норма   5×D  

m7
  90°   DIN 

6535 HA

h6

 
2

 
  Специальные высокопроизводительные цельные твердосплавные 

свёрла для стеклопластика / углепластика, нестандартные размеры
С кристаллическим алмазным покрытием sp3 нового поколения, для 
высокоточной обработки волокнистых композитных материалов, 
стеклопластика, углепластика и графита. С углом при вершине 90° и 
специальной геометрией для предотвращения расслоения.
 12 2512/2514 – С направляющей ленточкой для разнонаправленной 

ориентации волокон.
 12 2522/2524 – С режущей направляющей ленточкой для предотвращения 

расслоения, образования выступающих волокон и заусенцев 
при однонаправленной ориентации волокон.

 12 2532/2534 – Благодаря сдвоенной калибрующей режущей ленточке 
при оптимальных условиях применения возможно получение 
отверстий с очень высокой точностью (диаметр < 15 мкм 
в пределах стандартного допуска IT 7). Более низкое 
тепловыделение за счет внутреннего охлаждения позволяет 
использовать повышенные режимы резания.

Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 
длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Поставляются с шагом 0,01 согласно таблице.

12 2512 / 12 2514 

12 2522 / 12 2524 

12 2532 / 12 2534  

25 bar
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
12 2540 190 170 140 90 85 75 65 40     40 30 25 70 160 ●  ●  ●  

⌀ h7 11
E 12 2540

 
Lобщ

 
f

Высокопроизводительные твердос-
плавные свёрла для станков с ЧПУ,  

с цилиндрическим хвостовиком
DIN 6535 HA

мм TiAlN мм мм мм мм/об
2 71,27 21 57 4 0,1

2,1 71,27 21 57 4 0,1
2,2 71,27 21 57 4 0,1
2,3 71,27 21 57 4 0,1
2,4 71,27 21 57 4 0,1
2,5 71,27 21 57 4 0,1
2,6 71,27 21 57 4 0,1
2,7 71,27 21 57 4 0,1
2,8 71,27 21 57 4 0,1
2,9 71,27 21 57 4 0,1

3 71,27 28 66 6 0,14
3,1 71,27 28 66 6 0,14
3,2 71,27 28 66 6 0,14
3,3 71,27 28 66 6 0,14
3,4 71,27 28 66 6 0,14
3,5 71,27 28 66 6 0,14
3,6 71,27 28 66 6 0,14
3,7 71,27 28 66 6 0,14
3,8 71,27 28 66 6 0,14
3,9 71,27 28 66 6 0,14

4 71,27 28 66 6 0,14
4,1 71,27 44 82 6 0,14
4,2 71,27 44 82 6 0,14
4,3 71,27 44 82 6 0,14
4,4 71,27 44 82 6 0,14
4,5 71,27 44 82 6 0,14
4,6 71,27 44 82 6 0,14
4,7 71,27 44 82 6 0,14
4,8 71,27 44 82 6 0,14
4,9 71,27 44 82 6 0,14

5 71,27 44 82 6 0,14
5,1 71,27 44 82 6 0,14
5,2 71,27 44 82 6 0,14
5,3 71,27 44 82 6 0,14
5,4 71,27 44 82 6 0,14
5,5 71,27 44 82 6 0,14
5,6 71,27 44 82 6 0,14
5,7 71,27 44 82 6 0,14
5,8 71,27 44 82 6 0,14
5,9 71,27 44 82 6 0,14

6 71,27 44 82 6 0,2
6,1 88,91 53 91 8 0,2
6,2 88,91 53 91 8 0,2
6,3 88,91 53 91 8 0,2
6,4 88,91 53 91 8 0,2
6,5 88,91 53 91 8 0,2

⌀ h7 11
E 12 2540

 
Lобщ

 
f

Высокопроизводительные твердос-
плавные свёрла для станков с ЧПУ,  

с цилиндрическим хвостовиком
DIN 6535 HA

мм TiAlN мм мм мм мм/об
6,6 88,91 53 91 8 0,2
6,7 88,91 53 91 8 0,2
6,8 88,91 53 91 8 0,2
6,9 88,91 53 91 8 0,2

7 88,91 53 91 8 0,2
7,2 88,91 53 91 8 0,2
7,4 88,91 53 91 8 0,2
7,5 88,91 53 91 8 0,2
7,6 88,91 53 91 8 0,2
7,8 88,91 53 91 8 0,2
7,9 88,91 53 91 8 0,2

8 88,91 53 91 8 0,2
8,1 108,19 61 103 10 0,2
8,2 108,19 61 103 10 0,2
8,4 108,19 61 103 10 0,2
8,5 108,19 61 103 10 0,2
8,6 108,19 61 103 10 0,2
8,7 108,19 61 103 10 0,2
8,8 108,19 61 103 10 0,2

9 108,19 61 103 10 0,27
9,1 108,19 61 103 10 0,27
9,3 108,19 61 103 10 0,27
9,5 108,19 61 103 10 0,27
9,6 108,19 61 103 10 0,27
9,8 108,19 61 103 10 0,27
10 108,19 61 103 10 0,27

10,2 141,71 71 118 12 0,27
10,5 141,71 71 118 12 0,27
10,8 141,71 71 118 12 0,27

11 141,71 71 118 12 0,27
11,2 141,71 71 118 12 0,27
11,5 141,71 71 118 12 0,27
11,8 141,71 71 118 12 0,27

12 141,71 71 118 12 0,35
12,2 198,16 77 124 14 0,35
12,5 198,16 77 124 14 0,35

13 198,16 77 124 14 0,35
13,5 198,16 77 124 14 0,35

14 198,16 77 124 14 0,35
14,2 241,08 83 133 16 0,35
14,5 241,08 83 133 16 0,35

15 241,08 83 133 16 0,35
15,2 241,08 83 133 16 0,35
15,8 241,08 83 133 16 0,35

16 241,08 83 133 16 0,45
      

VHM
 

DIN
6537   6×D  

Tип
FS  

h7
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

 
 Высокопроизводительные твердосплавные свёрла

Особо высокая прочность благодаря увеличенной толщине сердцевины 
и специальному профилю. Специальная подточка. Низкие радиальные 
биения и высокий период стойкости. Высокая точность сверления.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122545. 
Форма HE: заказывайте с № 122540 + 129100HE.

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA 12 2540

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB 12 2545

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE 12 2540 + 12 9100HE

84

12

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
12 2602 360 400 350 150   120   90  80 70 80 160 200 80 80  ● ●   

⌀ h7 11
E 12 2602

 
Lобщ

Al

 
f

Твердосплавные свёр-
ла HPC с цилиндриче-

ским хвостовиком
DIN 6535 HA

мм DLC мм мм мм мм/об
1 85,85 8 55 4 0,1

1,1 85,85 12 55 4 0,15
1,2 85,85 12 55 4 0,15

1,25 85,85 12 55 4 0,15
1,3 85,85 12 55 4 0,15
1,4 85,85 12 55 4 0,15

1,45 85,85 12 55 4 0,15
1,5 85,85 12 55 4 0,15
1,6 85,85 16 55 4 0,2
1,7 85,85 16 55 4 0,2
1,8 85,85 16 55 4 0,2

1,85 85,85 16 55 4 0,2
1,9 85,85 16 55 4 0,2

2 85,85 21 57 4 0,2
2,05 85,85 21 57 4 0,22
2,1 85,85 21 57 4 0,22
2,2 85,85 21 57 4 0,22
2,3 85,85 21 57 4 0,22
2,4 85,85 21 57 4 0,22
2,5 85,85 21 57 4 0,22
2,6 85,85 21 57 4 0,22
2,7 85,85 21 57 4 0,22
2,8 85,85 21 57 4 0,22
2,9 85,85 21 57 4 0,22

3 85,85 28 66 6 0,22
3,1 85,85 28 66 6 0,35
3,2 85,85 28 66 6 0,35

3,25 85,85 28 66 6 0,35
3,3 85,85 28 66 6 0,35
3,4 85,85 28 66 6 0,35
3,5 85,85 28 66 6 0,35
3,6 85,85 28 66 6 0,35
3,7 85,85 28 66 6 0,35
3,8 85,85 36 74 6 0,35
3,9 85,85 36 74 6 0,35

4 85,85 36 74 6 0,35
4,1 85,85 36 74 6 0,35
4,2 85,85 36 74 6 0,35
4,3 85,85 36 74 6 0,35
4,4 85,85 36 74 6 0,35
4,5 85,85 36 74 6 0,35
4,6 85,85 36 74 6 0,35

4,65 85,85 36 74 6 0,35
4,7 85,85 36 74 6 0,35
4,8 85,85 44 82 6 0,35

⌀ h7 11
E 12 2602

 
Lобщ

Al

 
f

Твердосплавные свёр-
ла HPC с цилиндриче-

ским хвостовиком
DIN 6535 HA

мм DLC мм мм мм мм/об
4,9 85,85 44 82 6 0,35

5 85,85 44 82 6 0,35
5,1 85,85 44 82 6 0,45
5,2 85,85 44 82 6 0,45
5,3 85,85 44 82 6 0,45
5,4 85,85 44 82 6 0,45
5,5 85,85 44 82 6 0,45

5,55 85,85 44 82 6 0,45
5,6 85,85 44 82 6 0,45
5,7 85,85 44 82 6 0,45
5,8 85,85 44 82 6 0,45
5,9 85,85 44 82 6 0,45

6 85,85 44 82 6 0,45
6,1 92,66 53 91 8 0,45
6,2 92,66 53 91 8 0,45
6,3 92,66 53 91 8 0,45
6,4 92,66 53 91 8 0,45
6,5 92,66 53 91 8 0,45
6,6 92,66 53 91 8 0,45
6,7 92,66 53 91 8 0,45
6,8 92,66 53 91 8 0,45
6,9 92,66 53 91 8 0,45

7 92,66 53 91 8 0,45
7,1 92,66 53 91 8 0,45
7,2 92,66 53 91 8 0,45
7,3 92,66 53 91 8 0,45
7,4 92,66 53 91 8 0,45

7,45 92,66 53 91 8 0,45
7,5 92,66 53 91 8 0,45
7,6 92,66 53 91 8 0,45
7,7 92,66 53 91 8 0,45
7,8 92,66 53 91 8 0,45
7,9 92,66 53 91 8 0,45

8 92,66 53 91 8 0,45
8,1 109,68 61 103 10 0,55
8,2 109,68 61 103 10 0,55
8,3 109,68 61 103 10 0,55
8,4 109,68 61 103 10 0,55
8,5 109,68 61 103 10 0,55
8,6 109,68 61 103 10 0,55
8,7 109,68 61 103 10 0,55
8,8 109,68 61 103 10 0,55
8,9 109,68 61 103 10 0,55

9 109,68 61 103 10 0,55
9,1 109,68 61 103 10 0,55

⌀ h7 11
E 12 2602

 
Lобщ

Al

 
f

Твердосплавные свёр-
ла HPC с цилиндриче-

ским хвостовиком
DIN 6535 HA

мм DLC мм мм мм мм/об
9,2 109,68 61 103 10 0,55
9,3 109,68 61 103 10 0,55

9,35 109,68 61 103 10 0,55
9,4 109,68 61 103 10 0,55
9,5 109,68 61 103 10 0,55
9,6 109,68 61 103 10 0,55
9,7 109,68 61 103 10 0,55
9,8 109,68 61 103 10 0,55
9,9 109,68 61 103 10 0,55
10 109,68 61 103 10 0,55

10,2 151,39 71 118 12 0,55
10,5 151,39 71 118 12 0,55
10,8 151,39 71 118 12 0,55

11 151,39 71 118 12 0,55
11,2 151,39 71 118 12 0,55
11,5 151,39 71 118 12 0,55
11,8 151,39 71 118 12 0,55

12 151,39 71 118 12 0,55
12,5 211,58 77 124 14 0,65
12,8 211,58 77 124 14 0,65

13 211,58 77 124 14 0,65
13,1 211,58 77 124 14 0,65
13,5 211,58 77 124 14 0,65
13,8 211,58 77 124 14 0,65

14 211,58 77 124 14 0,65
14,5 271,17 83 133 16 0,65
14,8 271,17 83 133 16 0,65

15 271,17 83 133 16 0,65
15,1 271,17 83 133 16 0,65
15,5 271,17 83 133 16 0,65
15,8 271,17 83 133 16 0,65

16 271,17 83 133 16 0,65
16,5 358,72 93 143 18 0,7
16,8 358,72 93 143 18 0,7

17 358,72 93 143 18 0,7
17,5 358,72 93 143 18 0,7
17,8 358,72 93 143 18 0,7

18 358,72 93 143 18 0,7
18,5 448,70 101 153 20 0,7
18,8 448,70 101 153 20 0,7

18,85 448,70 101 153 20 0,7
19 448,70 101 153 20 0,7

19,5 448,70 101 153 20 0,7
19,8 448,70 101 153 20 0,7

20 448,70 101 153 20 0,7

VHM
 

DIN
6537   6×D  

Tип
W  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Твердосплавные свёрла HPC

Покрытие DLC sp2  новейшего поколения с низким  коэффициентом трения 
обеспечивает надёжное удаление стружки. Для высокопроизводительной 
обработки алюминиевых сплавов. Высокая прямолинейность оси и 
точность отверстия благодаря 6 направляющим ленточкам. 
Размер 1–1,5 с 4 направляющими ленточками.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122603. 
Форма HE: заказывайте с № 122602 + 129100HE.

12 2602 

12 2603

12 2602 + 12 9100HE

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE
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⌀ p6 11
E 12 2606

 
Lобщ

Al

 
f

Свёрла твердосплав-
ные с цилиндриче-
ским хвостовиком

DIN 6535 HA
мм DLC мм мм мм мм/об

2 95,82 21 57 4 0,16

2,2 95,82 21 57 4 0,18

2,3 95,82 21 57 4 0,18

2,4 95,82 21 57 4 0,18

2,5 95,82 21 57 4 0,18

2,7 95,82 21 57 4 0,18

2,8 95,82 21 57 4 0,18

3 95,82 28 66 6 0,18

3,2 95,82 28 66 6 0,28

3,3 95,82 28 66 6 0,28

3,5 95,82 28 66 6 0,28

3,8 95,82 36 74 6 0,28

4 95,82 36 74 6 0,28

4,2 95,82 36 74 6 0,28

4,5 95,82 36 74 6 0,28

4,8 95,82 44 82 6 0,28

5 95,82 44 82 6 0,28

5,5 95,82 44 82 6 0,36

⌀ p6 11
E 12 2606

 
Lобщ

Al

 
f

Свёрла твердосплав-
ные с цилиндриче-
ским хвостовиком

DIN 6535 HA
мм DLC мм мм мм мм/об

5,8 95,82 44 82 6 0,36

6 95,82 44 82 6 0,36

6,5 106,28 53 91 8 0,36

6,8 106,28 53 91 8 0,36

7 106,28 53 91 8 0,36

7,5 106,28 53 91 8 0,36

7,8 106,28 53 91 8 0,36

8 106,28 53 91 8 0,36

8,5 128,29 61 103 10 0,44

8,8 128,29 61 103 10 0,44

9 128,29 61 103 10 0,44

9,8 128,29 61 103 10 0,44

10 128,29 61 103 10 0,44

10,2 182,40 71 118 12 0,44

10,8 182,40 71 118 12 0,44

11,8 182,40 71 118 12 0,44

12 182,40 71 118 12 0,44

      

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
12 2606 360 400 350 150   120   90  80 70 80 160 200 80 80  ● ●   

VHM
 

DIN
6537   6×D  

Tип
W  

p6
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
  Твердосплавные свёрла для направляющих отверстий

Спиральные сверла, с 6 направляющими ленточками и внутренними каналами для
подвода СОЖ.
Высокопроизводительные НРС свёрла нового поколения для сверления
направляющих отверстий.
С углом при вершине 140° и специальным допуском на точность режущей
кромки p6 для получения оптимальных направляющих отверстий.
Высокая прямолинейность оси и круглость направляющего отверстия.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Направляющее отверстие рекомендуется для глубоких отверстий 
от 16×D и в обязательном порядке требуется для глубоких 
отверстий от 20×D до 30×D. Направляющее отверстие всегда 
повышает эксплуатационную надежность. 
Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122608. 
Форма HE: заказывайте с № 122606 + 129100HE.

12 2606 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2608

12 2606 + 12 9100HE

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H H K       
12 2641    90 80 70 65 55 28 16 14 10     70   ○ ○ ●  
12 2651    120 100 85 70 55 28 16 14 10  30 28 28 70 ●  ● ○ ●  

⌀ h7 11
E 12 2641 11
E 12 2651

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные сверла  
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA    12 2641 12 2651
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм/об мм/об

1 – 100,01 8 55 4 – 0,1
1,1 – 100,01 12 55 4 – 0,1
1,2 – 100,01 12 55 4 – 0,1
1,3 – 100,01 12 55 4 – 0,1
1,4 – 100,01 12 55 4 – 0,1
1,5 – 100,01 12 55 4 – 0,1
1,6 – 100,01 16 55 4 – 0,013
1,7 – 100,01 16 55 4 – 0,013
1,8 – 100,01 16 55 4 – 0,013
1,9 – 100,01 16 55 4 – 0,013

2 77,28 100,01 21 57 4 0,04 0,013
2,1 – 100,01 21 57 4 – 0,02
2,2 – 100,01 21 57 4 – 0,02
2,3 – 100,01 21 57 4 – 0,02
2,4 – 100,01 21 57 4 – 0,02
2,5 77,28 100,01 21 57 4 0,05 0,02
2,6 77,28 100,01 21 57 4 0,05 0,02
2,7 – 100,01 21 57 4 – 0,02
2,8 77,28 100,01 21 57 4 0,05 0,02
2,9 – 100,01 21 57 4 – 0,02

3 77,28 100,01 28 66 6 0,05 0,02
3,1 – 100,01 28 66 6 – 0,03
3,2 – 100,01 28 66 6 – 0,03
3,3 77,28 100,01 28 66 6 0,06 0,03
3,4 77,28 100,01 28 66 6 0,06 0,03
3,5 77,28 100,01 28 66 6 0,06 0,03
3,7 77,28 100,01 28 66 6 0,06 0,03
3,8 77,28 100,01 36 74 6 0,06 0,03
3,9 77,28 100,01 36 74 6 0,06 0,03

4 77,28 100,01 36 74 6 0,06 0,03
4,1 – 100,01 36 74 6 – 0,04
4,2 77,28 100,01 36 74 6 0,07 0,04
4,3 77,28 100,01 36 74 6 0,07 0,04
4,4 – 100,01 36 74 6 – 0,04
4,5 77,28 100,01 36 74 6 0,07 0,04
4,6 – 100,01 36 74 6 – 0,04
4,7 – 100,01 36 74 6 – 0,04
4,8 77,28 100,01 44 82 6 0,07 0,04
4,9 77,28 100,01 44 82 6 0,07 0,04

5 77,28 100,01 44 82 6 0,07 0,04
5,1 77,28 100,01 44 82 6 0,08 0,055
5,2 77,28 100,01 44 82 6 0,08 0,055
5,3 – 100,01 44 82 6 – 0,055
5,5 77,28 100,01 44 82 6 0,08 0,055
5,6 – 100,01 44 82 6 – 0,055
5,7 – 100,01 44 82 6 – 0,055
5,8 77,28 100,01 44 82 6 0,08 0,055
5,9 77,28 – 44 82 6 0,08 –

6 77,28 100,01 44 82 6 0,08 0,055
6,1 – 115,52 53 91 8 – 0,08
6,2 – 115,52 53 91 8 – 0,08
6,3 – 115,52 53 91 8 – 0,08
6,4 – 115,52 53 91 8 – 0,08

⌀ h7 11
E 12 2641 11
E 12 2651

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные сверла  
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA    12 2641 12 2651
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм/об мм/об
6,5 85,57 115,52 53 91 8 0,09 0,08
6,6 – 115,52 53 91 8 – 0,08
6,7 – 115,52 53 91 8 – 0,08
6,8 85,57 115,52 53 91 8 0,09 0,08
6,9 – 115,52 53 91 8 – 0,08

7 85,57 115,52 53 91 8 0,09 0,08
7,2 85,57 – 53 91 8 0,09 –
7,4 – 115,52 53 91 8 – 0,08
7,5 – 115,52 53 91 8 – 0,08
7,7 – 115,52 53 91 8 – 0,08
7,8 85,57 115,52 53 91 8 0,09 0,08
7,9 85,57 – 53 91 8 0,09 –

8 85,57 115,52 53 91 8 0,09 0,08
8,2 – 135,04 61 103 10 – 0,12
8,4 – 135,04 61 103 10 – 0,12
8,5 96,80 135,04 61 103 10 0,11 0,12
8,6 – 135,04 61 103 10 – 0,12
8,7 96,80 135,04 61 103 10 0,11 0,12
8,8 96,80 135,04 61 103 10 0,11 0,12

9 96,80 135,04 61 103 10 0,11 0,12
9,3 – 135,04 61 103 10 – 0,12
9,4 – 135,04 61 103 10 – 0,12
9,5 – 135,04 61 103 10 – 0,12
9,7 – 135,04 61 103 10 – 0,12
9,8 96,80 135,04 61 103 10 0,11 0,12
9,9 96,80 – 61 103 10 0,11 –
10 96,80 135,04 61 103 10 0,11 0,12

10,2 139,72 191,19 71 118 12 0,11 0,12
10,3 139,72 191,19 71 118 12 0,11 0,12
10,5 139,72 191,19 71 118 12 0,11 0,12

11 139,72 191,19 71 118 12 0,11 0,12
11,2 – 191,19 71 118 12 – 0,12
11,5 – 191,19 71 118 12 – 0,12
11,8 139,72 191,19 71 118 12 0,11 0,12
11,9 139,72 – 71 118 12 0,11 –

12 139,72 191,19 71 118 12 0,11 0,12
12,2 – 248,68 77 124 14 – 0,16
12,5 184,51 248,68 77 124 14 0,13 0,16
12,8 – 248,68 77 124 14 – 0,16

13 184,51 248,68 77 124 14 0,13 0,16
13,5 – 248,68 77 124 14 – 0,16

14 184,51 248,68 77 124 14 0,13 0,16
14,5 – 300,83 83 133 16 – 0,16
14,9 235,98 – 83 133 16 0,13 –

15 235,98 300,83 83 133 16 0,13 0,16
15,5 – 300,83 83 133 16 – 0,16
15,8 – 300,83 83 133 16 – 0,16
15,9 235,98 – 83 133 16 0,13 –

16 235,98 300,83 83 133 16 0,15 0,16
17 – 481,32 93 143 18 – 0,2

17,5 430,51 481,32 93 143 18 0,15 0,2
18 430,51 481,32 93 143 18 0,15 0,2
20 – 516,08 101 153 20 – 0,2

VHM
 

DIN
6537   6×D  

Tип
H  

h7
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительные твердосплавные сверла для обработки закалённых сталей

Усиленная сердцевина и специальная подточка обеспечивают высокую 
точность центрирования сверла. Выпуклый профиль и специальное 
скругление режущих кромок обеспечивают устойчивость и максимальную 
стойкость сверла. 
Специальное покрытие для сверления закалённых сталей.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Стоимость форм HB и HE соответствует стоимости НА. 
Форма HB: для заказа № 122642/122652. 
Форма HE: для заказа № 122641/122651 + 129100HE.

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2641 

12 2651 

25 bar
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
12 2659    170 140 130 110 70      90 80  95 ●  ● ●  ●

⌀ m6  
(⌀ X = h7)

11
E 12 2659 Допуск на 

номи-
нальный 

⌀  
Lобщ

INOX

> 900 N  
f

Твердосплавные сверла 
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм или 
дюймы TiAlN  мм мм мм мм/об

0,9 96,– m6 8 55 4 0,017
1 96,– m6 8 55 4 0,02

1,1 96,– m6 12 55 4 0,025
1,2 96,– m6 12 55 4 0,025

1,25 96,– m6 12 55 4 0,025
1,3 96,– m6 12 55 4 0,025
1,4 96,– m6 12 55 4 0,025

1,45 96,– m6 12 55 4 0,025
1,5 96,– m6 12 55 4 0,025

1,55 96,– m6 12 55 4 0,025
1/16 96,– m6 16 55 4 0,033
1,6 96,– m6 16 55 4 0,033
1,7 96,– m6 16 55 4 0,033
1,8 96,– m6 16 55 4 0,033

1,85 96,– m6 16 55 4 0,033
1,9 96,– m6 16 55 4 0,033

2 96,– m6 21 57 4 0,05
2,02X 96,– h7 21 57 4 0,05
2,05 96,– m6 21 57 4 0,05
2,1 96,– m6 21 57 4 0,05
2,2 96,– m6 21 57 4 0,05
2,3 96,– m6 21 57 4 0,05

3/32 96,– m6 21 57 4 0,05
2,4 96,– m6 21 57 4 0,05
2,5 96,– m6 21 57 4 0,05

2,52X 96,– h7 21 57 4 0,05
2,6 96,– m6 21 57 4 0,05

2,65 96,– m6 21 57 4 0,05
2,7 96,– m6 21 57 4 0,05
2,8 96,– m6 21 57 4 0,05

2,85 96,– m6 21 57 4 0,05
2,9 96,– m6 21 57 4 0,05

3 96,– m6 28 66 6 0,08
3,02X 96,– h7 28 66 6 0,08
3,05 96,– m6 28 66 6 0,08
3,1 96,– m6 28 66 6 0,08
1/8 96,– m6 28 66 6 0,08
3,2 96,– m6 28 66 6 0,08

3,25 96,– m6 28 66 6 0,08
3,3 96,– m6 28 66 6 0,08
3,4 96,– m6 28 66 6 0,08
3,5 96,– m6 28 66 6 0,08

⌀ m6  
(⌀ X = h7)

11
E 12 2659 Допуск на 

номи-
нальный 

⌀  
Lобщ

INOX

> 900 N  
f

Твердосплавные сверла 
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм или 
дюймы TiAlN  мм мм мм мм/об
3,52X 96,– h7 28 66 6 0,08
3,55 96,– m6 28 66 6 0,08
3,6 96,– m6 28 66 6 0,08

3,65 96,– m6 28 66 6 0,08
3,7 96,– m6 28 66 6 0,08
3,8 96,– m6 36 74 6 0,08

W/L-25 96,– m6 36 74 6 0,08
3,9 96,– m6 36 74 6 0,08

5/32 96,– m6 36 74 6 0,08
4 96,– m6 36 74 6 0,08

4,02X 96,– h7 36 74 6 0,08
4,05 96,– m6 36 74 6 0,08
4,1 96,– m6 36 74 6 0,08

4,15 96,– m6 36 74 6 0,08
4,2 96,– m6 36 74 6 0,08
4,3 96,– m6 36 74 6 0,08
4,4 96,– m6 36 74 6 0,08
4,5 96,– m6 36 74 6 0,08

W/L-16 96,– m6 36 74 6 0,08
4,6 96,– m6 36 74 6 0,08

4,65 96,– m6 36 74 6 0,08
4,7 96,– m6 36 74 6 0,08

3/16 96,– m6 44 82 6 0,08
4,8 96,– m6 44 82 6 0,08
4,9 96,– m6 44 82 6 0,08

5 96,– ■ m6 44 82 6 0,08
5,02X 96,– h7 44 82 6 0,12
5,05 96,– m6 44 82 6 0,12
5,1 96,– m6 44 82 6 0,12
5,2 96,– m6 44 82 6 0,12

5,25 96,– m6 44 82 6 0,12
5,3 96,– m6 44 82 6 0,12
5,4 96,– m6 44 82 6 0,12
5,5 96,– m6 44 82 6 0,12

5,55 96,– m6 44 82 6 0,12
7/32 96,– m6 44 82 6 0,12
5,6 96,– m6 44 82 6 0,12

5,65 96,– m6 44 82 6 0,12
5,7 96,– m6 44 82 6 0,12
5,8 96,– m6 44 82 6 0,12
5,9 96,– m6 44 82 6 0,12

6 96,– m6 44 82 6 0,12 ▶▶

VHM
 

DIN
6537   6×D  

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Твердосплавные сверла с 4 каналами для подвода СОЖ

С усиленной сердцевиной и специальной подточкой, обеспечивающей 
высокую точность центрирования сверла. Высокая прямолинейность оси 
и круглость отверстия благодаря 4 направляющим ленточкам. Надёжное 
удаление стружки за счёт 4 внутренних каналов для подвода СОЖ  
от ⌀ 3,8 мм. До ⌀ 3,7 мм с 2 внутренними каналами для подвода СОЖ. 
Прямой профиль скруглённых режущих кромок и особая форма канавок 
дают короткую стружку, в том числе при обработке материалов, дающих при 
использовании другого инструмента длинную стружку.
Внимание: Размеры с X на конце = допуск на рабочий ⌀ h7.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122661. 
Форма HE: заказывайте с № 122659 + 129100HE.

12 2659Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

m6 h7

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

12 2661

12 2659 + 12 9100HE
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⌀ m6  
(⌀ X = h7)

11
E 12 2659 Допуск на 

номи-
нальный 

⌀  
Lобщ

INOX

> 900 N  
f

Твердосплавные сверла 
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм или 
дюймы TiAlN  мм мм мм мм/об
6,02X 96,– h7 44 82 6 0,12
6,05 106,41 m6 53 91 8 0,12
6,1 106,41 m6 53 91 8 0,12

6,15 106,41 m6 53 91 8 0,12
W/L-C 108,03 m6 53 91 8 0,12

6,2 106,41 m6 53 91 8 0,12
6,3 106,41 m6 53 91 8 0,12
1/4 108,03 m6 53 91 8 0,12

6,35 106,41 m6 53 91 8 0,12
6,4 106,41 m6 53 91 8 0,12
6,5 106,41 m6 53 91 8 0,12
6,6 106,41 m6 53 91 8 0,12
6,7 106,41 m6 53 91 8 0,12
6,8 106,41 m6 53 91 8 0,12
6,9 106,41 m6 53 91 8 0,12

7 106,41 m6 53 91 8 0,12
7,02X 106,41 h7 53 91 8 0,12

7,1 106,41 m6 53 91 8 0,12
9/32 108,03 m6 53 91 8 0,12
7,2 106,41 m6 53 91 8 0,12

7,25 106,41 m6 53 91 8 0,12
7,3 106,41 m6 53 91 8 0,12
7,4 106,41 m6 53 91 8 0,12

7,45 106,41 m6 53 91 8 0,12
7,5 106,41 m6 53 91 8 0,12

7,55 106,41 m6 53 91 8 0,12
7,6 106,41 m6 53 91 8 0,12
7,7 106,41 m6 53 91 8 0,12
7,8 106,41 m6 53 91 8 0,12
7,9 106,41 m6 53 91 8 0,12

5/16 108,03 m6 53 91 8 0,12
8 106,41 m6 53 91 8 0,12

8,02X 106,41 h7 53 91 8 0,15
8,05 128,01 m6 61 103 10 0,15
8,1 128,01 m6 61 103 10 0,15

8,15 128,01 m6 61 103 10 0,15
8,2 128,01 m6 61 103 10 0,15

8,25 128,01 m6 61 103 10 0,15
8,3 128,01 m6 61 103 10 0,15
8,4 128,01 m6 61 103 10 0,15
8,5 128,01 m6 61 103 10 0,15

8,52X 128,01 h7 61 103 10 0,15
8,6 128,01 m6 61 103 10 0,15
8,7 128,01 m6 61 103 10 0,15

11/32 128,01 m6 61 103 10 0,15
8,8 128,01 m6 61 103 10 0,15
8,9 128,01 m6 61 103 10 0,15

9 128,01 m6 61 103 10 0,15
9,02X 128,01 h7 61 103 10 0,15

9,1 128,01 m6 61 103 10 0,15
9,2 128,01 m6 61 103 10 0,15

9,25 128,01 m6 61 103 10 0,15
9,3 128,01 m6 61 103 10 0,15

9,35 128,01 m6 61 103 10 0,15
9,4 128,01 m6 61 103 10 0,15
9,5 128,01 m6 61 103 10 0,15
3/8 129,96 m6 61 103 10 0,15

9,55 128,01 m6 61 103 10 0,15
9,6 128,01 m6 61 103 10 0,15
9,7 128,01 m6 61 103 10 0,15
9,8 128,01 m6 61 103 10 0,15
9,9 128,01 m6 61 103 10 0,15
10 128,01 m6 61 103 10 0,15

10,02X 128,01 h7 61 103 10 0,15
10,05 181,75 m6 71 118 12 0,15
10,1 181,75 m6 71 118 12 0,15
10,2 181,75 m6 71 118 12 0,15

10,25 181,75 m6 71 118 12 0,15
10,3 181,75 m6 71 118 12 0,15

13/32 181,75 m6 71 118 12 0,15
10,4 181,75 m6 71 118 12 0,15
10,5 181,75 m6 71 118 12 0,15
10,6 181,75 m6 71 118 12 0,15
10,7 181,75 m6 71 118 12 0,15

10,75 181,75 m6 71 118 12 0,15

⌀ m6  
(⌀ X = h7)

11
E 12 2659 Допуск на 

номи-
нальный 

⌀  
Lобщ

INOX

> 900 N  
f

Твердосплавные сверла 
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм или 
дюймы TiAlN  мм мм мм мм/об

10,8 181,75 m6 71 118 12 0,15
10,85 181,75 m6 71 118 12 0,15
10,9 181,75 m6 71 118 12 0,15

11 181,75 m6 71 118 12 0,15
11,1 181,75 m6 71 118 12 0,15
7/16 184,51 m6 71 118 12 0,15
11,2 181,75 m6 71 118 12 0,15

11,25 181,75 m6 71 118 12 0,15
11,3 181,75 m6 71 118 12 0,15

11,35 181,75 m6 71 118 12 0,15
11,4 181,75 m6 71 118 12 0,15
11,5 181,75 m6 71 118 12 0,15

11,55 181,75 m6 71 118 12 0,15
11,6 181,75 m6 71 118 12 0,15
11,7 181,75 m6 71 118 12 0,15
11,8 181,75 m6 71 118 12 0,15
11,9 181,75 m6 71 118 12 0,15

12 181,75 m6 71 118 12 0,15
12,02X 181,75 h7 71 118 12 0,2
12,05 241,67 m6 77 124 14 0,2
12,2 241,67 m6 77 124 14 0,2

12,25 241,67 m6 77 124 14 0,2
12,5 241,67 m6 77 124 14 0,2

12,55 241,67 m6 77 124 14 0,2
1/2 245,34 m6 77 124 14 0,2

12,7 241,67 m6 77 124 14 0,2
12,8 241,67 m6 77 124 14 0,2
12,9 241,67 m6 77 124 14 0,2

13 241,67 m6 77 124 14 0,2
13,1 241,67 m6 77 124 14 0,2

33/64 245,34 m6 77 124 14 0,2
13,2 241,67 m6 77 124 14 0,2
13,5 241,67 m6 77 124 14 0,2
13,8 241,67 m6 77 124 14 0,2

14 241,67 m6 77 124 14 0,2
14,05 293,69 m6 83 133 16 0,2
14,1 293,69 m6 83 133 16 0,2
14,2 298,15 m6 83 133 16 0,2

14,25 298,15 m6 83 133 16 0,2
9/16 298,15 m6 83 133 16 0,2
14,3 298,15 m6 83 133 16 0,2
14,5 298,15 m6 83 133 16 0,2
14,8 298,15 m6 83 133 16 0,2

15 298,15 m6 83 133 16 0,2
15,05 298,15 m6 83 133 16 0,2
15,1 298,15 m6 83 133 16 0,2
15,2 298,15 m6 83 133 16 0,2

15,25 298,15 m6 83 133 16 0,2
15,35 298,15 m6 83 133 16 0,2
15,5 298,15 m6 83 133 16 0,2
15,8 298,15 m6 83 133 16 0,2
5/8 298,15 m6 83 133 16 0,2
16 298,15 m6 83 133 16 0,2

16,05 298,15 m6 83 133 16 0,2
16,25 457,– m6 93 143 18 0,2
16,5 457,– m6 93 143 18 0,25
16,8 457,– m6 93 143 18 0,25

17 457,– m6 93 143 18 0,25
17,35 457,– m6 93 143 18 0,25
17,5 457,– m6 93 143 18 0,25
17,8 457,– m6 93 143 18 0,25

17,85 457,– m6 93 143 18 0,25
17,9 457,– m6 93 143 18 0,25

18 457,– m6 93 143 18 0,25
18,5 509,68 m6 101 153 20 0,25
18,8 509,68 m6 101 153 20 0,25

18,85 509,68 m6 101 153 20 0,25
19 509,68 m6 101 153 20 0,25

19,25 509,68 m6 101 153 20 0,25
19,35 509,68 m6 101 153 20 0,25
19,5 509,68 m6 101 153 20 0,25
19,8 509,68 m6 101 153 20 0,25

20 509,68 m6 101 153 20 0,25
20,05 509,68 m6 101 153 20 0,25
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
12 2664  140 120 110 90 80 60 35      45 40 32 70 ●  ● ●  ●

⌀ m7 12
E 12 2664

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Высокопроизводительные 
твердосплавные сверла,  
с цилиндр. хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

1 64,36 8 45 4 0,02
1,1 64,36 9 45 4 0,02
1,2 64,36 9,5 45 4 0,02
1,3 64,36 10,5 45 4 0,02
1,4 64,36 11 45 4 0,02
1,5 64,36 12 50 4 0,02
1,6 64,36 13 50 4 0,02
1,7 64,36 13,5 50 4 0,02
1,8 64,36 14,5 50 4 0,02
1,9 64,36 15 50 4 0,02

2 64,36 16 50 4 0,05
2,1 64,36 17 55 4 0,05
2,2 64,36 17,5 55 4 0,05
2,3 64,36 18,5 55 4 0,05
2,4 64,36 19 55 4 0,05
2,5 64,36 20 55 4 0,05
2,6 64,36 21 55 4 0,05
2,7 64,36 21,5 55 4 0,05
2,8 64,36 22,5 55 4 0,05
2,9 64,36 23 55 4 0,05

3 58,92 28 66 6 0,07
3,1 58,92 28 66 6 0,07
3,2 58,92 28 66 6 0,07
3,3 58,92 28 66 6 0,07
3,4 58,92 28 66 6 0,07
3,5 58,92 28 66 6 0,07
3,6 58,92 28 66 6 0,07
3,7 58,92 28 66 6 0,07
3,8 58,92 36 74 6 0,07
3,9 58,92 36 74 6 0,07

4 58,92 36 74 6 0,07
4,1 58,92 36 74 6 0,07
4,2 58,92 36 74 6 0,07
4,3 58,92 36 74 6 0,07
4,4 58,92 36 74 6 0,07
4,5 58,92 36 74 6 0,07
4,6 58,92 36 74 6 0,07
4,7 58,92 36 74 6 0,07
4,8 58,92 44 82 6 0,07
4,9 58,92 44 82 6 0,07

5 58,92 44 82 6 0,07
5,1 58,92 44 82 6 0,07
5,2 58,92 44 82 6 0,07
5,3 58,92 44 82 6 0,07
5,4 58,92 44 82 6 0,07
5,5 58,92 44 82 6 0,07
5,6 58,92 44 82 6 0,07
5,7 58,92 44 82 6 0,07
5,8 58,92 44 82 6 0,07
5,9 58,92 44 82 6 0,07

6 58,92 44 82 6 0,1
6,1 67,68 53 91 8 0,1
6,2 67,68 53 91 8 0,1
6,3 67,68 53 91 8 0,1
6,4 67,68 53 91 8 0,1
6,5 67,68 53 91 8 0,1
6,6 67,68 53 91 8 0,1

⌀ m7 12
E 12 2664

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Высокопроизводительные 
твердосплавные сверла,  
с цилиндр. хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
6,7 67,68 53 91 8 0,1
6,8 67,68 53 91 8 0,1
6,9 67,68 53 91 8 0,1

7 67,68 53 91 8 0,1
7,4 67,68 53 91 8 0,1
7,5 67,68 53 91 8 0,1
7,7 67,68 53 91 8 0,1
7,8 67,68 53 91 8 0,1
7,9 67,68 53 91 8 0,1

8 67,68 53 91 8 0,1
8,1 76,44 61 103 10 0,1
8,2 76,44 61 103 10 0,1
8,3 76,44 61 103 10 0,1
8,5 76,44 61 103 10 0,1
8,6 76,44 61 103 10 0,1
8,7 76,44 61 103 10 0,1
8,8 76,44 61 103 10 0,1
8,9 76,44 61 103 10 0,1

9 76,44 61 103 10 0,12
9,1 76,44 61 103 10 0,12
9,3 76,44 61 103 10 0,12
9,4 76,44 61 103 10 0,12
9,5 76,44 61 103 10 0,12
9,6 76,44 61 103 10 0,12
9,8 76,44 61 103 10 0,12
9,9 76,44 61 103 10 0,12
10 76,44 61 103 10 0,12

10,2 106,96 71 118 12 0,12
10,5 106,96 71 118 12 0,12
10,8 106,96 71 118 12 0,12

11 106,96 71 118 12 0,12
11,2 106,96 71 118 12 0,12
11,5 106,96 71 118 12 0,12
11,8 106,96 71 118 12 0,12

12 106,96 71 118 12 0,15
12,2 146,63 77 124 14 0,15
12,5 146,63 77 124 14 0,15
12,8 146,63 77 124 14 0,15

13 146,63 77 124 14 0,15
13,5 146,63 77 124 14 0,15
13,8 146,63 77 124 14 0,15

14 146,63 77 124 14 0,15
14,2 189,10 83 133 16 0,15
14,5 189,10 83 133 16 0,15
14,8 189,10 83 133 16 0,15

15 189,10 83 133 16 0,15
15,5 189,10 83 133 16 0,15
15,8 189,10 83 133 16 0,15

16 189,10 83 133 16 0,16
16,5 294,59 93 143 18 0,16

17 294,59 93 143 18 0,16
17,5 294,59 93 143 18 0,16

18 294,59 93 143 18 0,16
18,5 321,13 101 153 20 0,16

19 321,13 101 153 20 0,16
19,5 321,13 101 153 20 0,18

20 321,13 101 153 20 0,18

VHM
 

DIN
6537   6×D  

m7
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
 Высокопроизводительные свёрла из монолитного твёрдого сплава

С усиленной сердцевиной и специальной подточкой, обеспечивающей 
высокую точность центрирования сверла. Прямой профиль 
скруглённых режущих кромок и особая форма канавок дают короткую 
стружку.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122666. 
Форма HE: заказывайте с № 122668.

 

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA 12 2664

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB 12 2666

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE 12 2668
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
12 2670 260 240 160 110 90 85 60 30      40 35 35  ○  ● ●  ●

⌀ h7 11
E 12 2670

 
Lобщ

Ti

> 850 N  
f

Твердосплавные сверла 
 типа FS, с цилиндрическим 

хвостовиком
DIN 6535 HA

мм TiAlN мм мм мм мм/об
2 88,97 21 57 4 0,02

2,1 88,97 21 57 4 0,02
2,3 88,97 21 57 4 0,02
2,4 88,97 21 57 4 0,02
2,5 88,97 21 57 4 0,02
2,6 88,97 21 57 4 0,02
2,7 88,97 21 57 4 0,02
2,8 88,97 21 57 4 0,02
2,9 88,97 21 57 4 0,02

3 103,29 28 66 6 0,02
3,1 103,29 28 66 6 0,04
3,2 103,29 28 66 6 0,04
3,3 103,29 28 66 6 0,04
3,4 103,29 28 66 6 0,04
3,5 103,29 28 66 6 0,04
3,6 103,29 28 66 6 0,04
3,7 103,29 28 66 6 0,04
3,8 103,29 28 66 6 0,04
3,9 103,29 28 66 6 0,04

4 103,29 28 66 6 0,04
4,1 103,29 44 82 6 0,04
4,2 103,29 44 82 6 0,04
4,3 103,29 44 82 6 0,04
4,4 103,29 44 82 6 0,04
4,5 103,29 44 82 6 0,04
4,6 103,29 44 82 6 0,04
4,7 103,29 44 82 6 0,04
4,8 103,29 44 82 6 0,04
4,9 103,29 44 82 6 0,04

5 103,29 44 82 6 0,04
5,1 103,29 44 82 6 0,08
5,2 103,29 44 82 6 0,08
5,3 103,29 44 82 6 0,08
5,4 103,29 44 82 6 0,08
5,5 103,29 44 82 6 0,08
5,6 103,29 44 82 6 0,08
5,7 103,29 44 82 6 0,08
5,8 103,29 44 82 6 0,08
5,9 103,29 44 82 6 0,08

6 103,29 44 82 6 0,08
6,1 135,63 53 91 8 0,08
6,2 135,63 53 91 8 0,08
6,3 135,63 53 91 8 0,08
6,4 135,63 53 91 8 0,08
6,5 135,63 53 91 8 0,08
6,6 135,63 53 91 8 0,08
6,8 135,63 53 91 8 0,08
6,9 135,63 53 91 8 0,08

7 135,63 53 91 8 0,08

⌀ h7 11
E 12 2670

 
Lобщ

Ti

> 850 N  
f

Твердосплавные сверла 
 типа FS, с цилиндрическим 

хвостовиком
DIN 6535 HA

мм TiAlN мм мм мм мм/об
7,1 135,63 53 91 8 0,08
7,2 135,63 53 91 8 0,08
7,3 135,63 53 91 8 0,08
7,4 135,63 53 91 8 0,08
7,5 135,63 53 91 8 0,08
7,6 135,63 53 91 8 0,08
7,8 135,63 53 91 8 0,08
7,9 135,63 53 91 8 0,08

8 135,63 53 91 8 0,08
8,1 174,69 61 103 10 0,12
8,2 174,69 61 103 10 0,12
8,3 174,69 61 103 10 0,12
8,4 174,69 61 103 10 0,12
8,5 174,69 61 103 10 0,12
8,8 174,69 61 103 10 0,12

9 174,69 61 103 10 0,12
9,3 174,69 61 103 10 0,12
9,4 174,69 61 103 10 0,12
9,5 174,69 61 103 10 0,12
9,6 174,69 61 103 10 0,12
9,7 174,69 61 103 10 0,12
9,8 174,69 61 103 10 0,12
10 174,69 61 103 10 0,12

10,2 216,46 71 118 12 0,12
10,5 216,46 71 118 12 0,12
10,8 216,46 71 118 12 0,12

11 216,46 71 118 12 0,12
11,2 216,46 71 118 12 0,12
11,5 216,46 71 118 12 0,12
11,8 216,46 71 118 12 0,12

12 216,46 71 118 12 0,12
12,5 324,42 77 124 14 0,16
12,8 324,42 77 124 14 0,16

13 324,42 77 124 14 0,16
13,5 324,42 77 124 14 0,16
13,8 324,42 77 124 14 0,16

14 324,42 77 124 14 0,16
14,2 384,09 83 133 16 0,16
14,5 384,09 83 133 16 0,16

15 384,09 83 133 16 0,16
15,2 384,09 83 133 16 0,16
15,5 384,09 83 133 16 0,16
15,8 384,09 83 133 16 0,16

16 384,09 83 133 16 0,16
16,5 540,33 93 143 18 0,2

18 540,33 93 143 18 0,2
18,5 655,34 101 153 20 0,2

19 655,34 101 153 20 0,2
20 655,34 101 153 20 0,2

VHM
 

DIN
6537   6×D  

Tип
FS  

h7
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Высокопроизводительные твердосплавные свёрла

Особо высокая прочность благодаря увеличенной толщине сердцевины и 
специальному профилю. Специальная подточка. 
Низкие радиальные биения и высокий период стойкости. 
Высокая точность сверления.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122675. 
Форма HE: заказывайте с № 122670 + 129100HE.

12 2670

12 2675

12 2670 + 12 9100HEХвостовик с лыской DIN 6535 HE

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N K K K N      
12 2690               110 90 70   ● ●   

⌀ h7 11
E 12 2690

 
Lобщ

GJS
ADI

≥ 800 N  
f

Свёрла твердосплавные HPC 
с цилиндрическим хвосто-

виком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

3 113,11 28 66 6 0,16
3,1 (113,11) 28 66 6 0,16

3,17 113,11 28 66 6 0,16
3,2 (113,11) 28 66 6 0,16
3,3 113,11 28 66 6 0,16
3,4 113,11 28 66 6 0,16
3,5 113,11 28 66 6 0,16
3,6 (113,11) 28 66 6 0,16
3,7 (113,11) 28 66 6 0,16
3,8 (113,11) 36 74 6 0,16
3,9 (113,11) 36 74 6 0,16

4 113,11 36 74 6 0,16
4,1 (113,11) 36 74 6 0,16
4,2 113,11 36 74 6 0,16
4,3 113,11 36 74 6 0,16
4,4 (113,11) 36 74 6 0,16
4,5 113,11 36 74 6 0,16
4,6 (113,11) 36 74 6 0,16
4,7 (113,11) 36 74 6 0,16
4,8 (113,11) 44 82 6 0,16
4,9 (113,11) 44 82 6 0,16

5 113,11 44 82 6 0,22
5,1 113,11 44 82 6 0,22
5,2 (113,11) 44 82 6 0,22
5,3 (113,11) 44 82 6 0,22
5,4 (113,11) 44 82 6 0,22
5,5 113,11 44 82 6 0,22
5,6 (113,11) 44 82 6 0,22
5,7 (113,11) 44 82 6 0,22
5,8 (113,11) 44 82 6 0,22
5,9 (113,11) 44 82 6 0,22

6 113,11 44 82 6 0,22
6,1 (126,75) 53 91 8 0,22
6,2 (126,75) 53 91 8 0,22
6,3 (126,75) 53 91 8 0,22

6,35 126,75 53 91 8 0,22
6,4 (126,75) 53 91 8 0,22
6,5 126,75 53 91 8 0,22
6,6 (126,75) 53 91 8 0,22
6,7 (126,75) 53 91 8 0,22
6,8 126,75 53 91 8 0,22
6,9 126,75 53 91 8 0,22

7 126,75 53 91 8 0,22
7,1 (126,75) 53 91 8 0,22
7,2 (126,75) 53 91 8 0,22
7,3 (126,75) 53 91 8 0,22
7,4 (126,75) 53 91 8 0,22
7,5 126,75 53 91 8 0,22
7,6 (126,75) 53 91 8 0,22
7,7 (126,75) 53 91 8 0,22
7,8 (126,75) 53 91 8 0,22
7,9 (126,75) 53 91 8 0,22

8 126,75 53 91 8 0,29
8,1 (183,17) 61 103 10 0,29
8,2 (183,17) 61 103 10 0,29
8,3 (183,17) 61 103 10 0,29
8,4 (183,17) 61 103 10 0,29
8,5 183,17 61 103 10 0,29
8,6 183,17 61 103 10 0,29

⌀ h7 11
E 12 2690

 
Lобщ

GJS
ADI

≥ 800 N  
f

Свёрла твердосплавные HPC 
с цилиндрическим хвосто-

виком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
8,7 (183,17) 61 103 10 0,29
8,8 183,17 61 103 10 0,29
8,9 (183,17) 61 103 10 0,29

9 183,17 61 103 10 0,29
9,1 (183,17) 61 103 10 0,29
9,2 (183,17) 61 103 10 0,29
9,3 (183,17) 61 103 10 0,29
9,4 (183,17) 61 103 10 0,29
9,5 183,17 61 103 10 0,29
9,6 (183,17) 61 103 10 0,29
9,7 (183,17) 61 103 10 0,29
9,8 (183,17) 61 103 10 0,29
9,9 (183,17) 61 103 10 0,29
10 183,17 61 103 10 0,29

10,1 (257,37) 71 118 12 0,29
10,2 257,37 71 118 12 0,29
10,3 257,37 71 118 12 0,29
10,4 (257,37) 71 118 12 0,29
10,5 257,37 71 118 12 0,29
10,6 (257,37) 71 118 12 0,29
10,7 (257,37) 71 118 12 0,29
10,8 (257,37) 71 118 12 0,29
10,9 (257,37) 71 118 12 0,29

11 257,37 71 118 12 0,29
11,1 (257,37) 71 118 12 0,29
11,2 (257,37) 71 118 12 0,29
11,3 (257,37) 71 118 12 0,29
11,4 (257,37) 71 118 12 0,29
11,5 257,37 71 118 12 0,29
11,6 (257,37) 71 118 12 0,29
11,7 (257,37) 71 118 12 0,29
11,8 257,37 71 118 12 0,29
11,9 (257,37) 71 118 12 0,29

12 257,37 71 118 12 0,35
12,5 350,29 77 124 14 0,35
12,8 (350,29) 77 124 14 0,35

13 350,29 77 124 14 0,35
13,5 350,29 77 124 14 0,35
13,8 (350,29) 77 124 14 0,35

14 350,29 77 124 14 0,39
14,5 (437,20) 83 133 16 0,39
14,8 (437,20) 83 133 16 0,39

15 (437,20) 83 133 16 0,39
15,5 (437,20) 83 133 16 0,39
15,8 (437,20) 83 133 16 0,39

16 437,20 83 133 16 0,43
16,5 (549,51) 93 143 18 0,43
16,8 (549,51) 93 143 18 0,43

17 (549,51) 93 143 18 0,43
17,5 (549,51) 93 143 18 0,43
17,8 (549,51) 93 143 18 0,43

18 (549,51) 93 143 18 0,46
18,5 (709,95) 101 153 20 0,46
18,8 (709,95) 101 153 20 0,46

19 (709,95) 101 153 20 0,46
19,5 (709,95) 101 153 20 0,46
19,8 (709,95) 101 153 20 0,46

20 (709,95) 101 153 20 0,46
      

VHM
 

DIN
6537   6×D  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Свёрла HPC из монолитного твёрдого сплава с 3 ленточками, по чугуну

3 направляющие ленточки для особенно высокой точности и высокой 
чистоты обработки поверхности при жёстких допусках на отверстия. 
Асимметричная геометрия торцевой части для очень высокой 
производительности резания. Инновационное высокопроизводительное 
сверло по чугуну нового поколения для сверления в области резания HPC.
Преимущество: Для высокопроизводительного сверления чугуна в области 

резания HPC. Идеально подходит для обработки 
бейнитного чугуна (ADI).

Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 
длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122690 + 129100HB. 
Форма HE: заказывайте с № 122690 + 129100HE.

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA 12 2690

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB 12 2690 + 12 9100HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE 12 2690 + 12 9100HE
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12

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K K       
12 2715    220 200 180 170 90      75  160 130 ●  ● ●   

⌀ h7 11
E 12 2715

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком 
Master Steel SPEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

2 87,67 21 57 4 0,09
2,05 87,67 21 57 4 0,09
2,1 87,67 21 57 4 0,09
2,2 87,67 21 57 4 0,09
2,3 87,67 21 57 4 0,09
2,4 87,67 21 57 4 0,09
2,5 87,67 21 57 4 0,09
2,6 87,67 21 57 4 0,09
2,7 87,67 21 57 4 0,09
2,8 87,67 21 57 4 0,09
2,9 87,67 21 57 4 0,09

3 88,89 28 66 6 0,12
3,1 88,89 28 66 6 0,12
3,2 88,89 28 66 6 0,12
3,3 88,89 28 66 6 0,12
3,4 88,89 28 66 6 0,12
3,5 88,89 28 66 6 0,12
3,6 88,89 28 66 6 0,12
3,7 88,89 28 66 6 0,12
3,8 88,89 36 74 6 0,12
3,9 88,89 36 74 6 0,12

4 88,89 36 74 6 0,12
4,1 88,89 36 74 6 0,16
4,2 88,89 36 74 6 0,16
4,3 88,89 36 74 6 0,16
4,4 88,89 36 74 6 0,16
4,5 88,89 36 74 6 0,16
4,6 88,89 36 74 6 0,16

4,65 88,89 36 74 6 0,16
4,7 88,89 36 74 6 0,16
4,8 88,89 44 82 6 0,16
4,9 88,89 44 82 6 0,16

5 88,89 44 82 6 0,16
5,1 88,89 44 82 6 0,19
5,2 88,89 44 82 6 0,19
5,3 88,89 44 82 6 0,19
5,4 88,89 44 82 6 0,19
5,5 88,89 44 82 6 0,19

5,55 88,89 44 82 6 0,19
5,6 88,89 44 82 6 0,19
5,7 88,89 44 82 6 0,19
5,8 88,89 44 82 6 0,19
5,9 88,89 44 82 6 0,19

6 88,89 44 82 6 0,19
6,1 104,76 53 91 8 0,22
6,2 104,76 53 91 8 0,22
6,3 104,76 53 91 8 0,22

⌀ h7 11
E 12 2715

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком 
Master Steel SPEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
6,4 104,76 53 91 8 0,22
6,5 104,76 53 91 8 0,22
6,6 104,76 53 91 8 0,22
6,7 104,76 53 91 8 0,22
6,8 104,76 53 91 8 0,22
6,9 104,76 53 91 8 0,22

7 104,76 53 91 8 0,22
7,1 104,76 53 91 8 0,22
7,2 104,76 53 91 8 0,22
7,3 104,76 53 91 8 0,22
7,4 104,76 53 91 8 0,22

7,45 104,76 53 91 8 0,22
7,5 104,76 53 91 8 0,22
7,6 104,76 53 91 8 0,22
7,7 104,76 53 91 8 0,22
7,8 104,76 53 91 8 0,22
7,9 104,76 53 91 8 0,22

8 104,76 53 91 8 0,22
8,1 125,76 61 103 10 0,26
8,2 125,76 61 103 10 0,26
8,3 125,76 61 103 10 0,26
8,4 125,76 61 103 10 0,26
8,5 125,76 61 103 10 0,26
8,6 125,76 61 103 10 0,26
8,7 125,76 61 103 10 0,26
8,8 125,76 61 103 10 0,26
8,9 125,76 61 103 10 0,26

9 125,76 61 103 10 0,26
9,1 125,76 61 103 10 0,26
9,2 125,76 61 103 10 0,26
9,3 125,76 61 103 10 0,26

9,35 125,76 61 103 10 0,26
9,4 125,76 61 103 10 0,26
9,5 125,76 61 103 10 0,26

9,55 125,76 61 103 10 0,26
9,6 125,76 61 103 10 0,26
9,7 125,76 61 103 10 0,26
9,8 125,76 61 103 10 0,26
9,9 125,76 61 103 10 0,26
10 125,76 61 103 10 0,26

10,1 177,66 71 118 12 0,28
10,2 177,66 71 118 12 0,28
10,3 177,66 71 118 12 0,28
10,4 177,66 71 118 12 0,28
10,5 177,66 71 118 12 0,28
10,6 177,66 71 118 12 0,28
10,7 177,66 71 118 12 0,28

⌀ h7 11
E 12 2715

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком 
Master Steel SPEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

10,8 177,66 71 118 12 0,28
10,9 177,66 71 118 12 0,28

11 177,66 71 118 12 0,28
11,1 177,66 71 118 12 0,28
11,2 177,66 71 118 12 0,28
11,3 177,66 71 118 12 0,28
11,4 177,66 71 118 12 0,28
11,5 177,66 71 118 12 0,28
11,6 177,66 71 118 12 0,28
11,7 177,66 71 118 12 0,28
11,8 177,66 71 118 12 0,28
11,9 177,66 71 118 12 0,28

12 177,66 71 118 12 0,28
12,2 236,26 77 124 14 0,31
12,5 236,26 77 124 14 0,31
12,8 236,26 77 124 14 0,31

13 236,26 77 124 14 0,31
13,2 236,26 77 124 14 0,31
13,5 236,26 77 124 14 0,31
13,8 236,26 77 124 14 0,31

14 236,26 77 124 14 0,31
14,2 282,05 83 133 16 0,34
14,5 282,05 83 133 16 0,34
14,8 282,05 83 133 16 0,34

15 282,05 83 133 16 0,34
15,1 282,05 83 133 16 0,34
15,2 282,05 83 133 16 0,34

15,25 282,05 83 133 16 0,34
15,5 282,05 83 133 16 0,34
15,8 282,05 83 133 16 0,34

16 282,05 83 133 16 0,34
16,2 401,71 93 143 18 0,35
16,5 401,71 93 143 18 0,35
16,8 401,71 93 143 18 0,35

17 401,71 93 143 18 0,35
17,2 401,71 93 143 18 0,35
17,5 401,71 93 143 18 0,35
17,8 401,71 93 143 18 0,35

18 401,71 93 143 18 0,35
18,2 483,52 101 153 20 0,38
18,5 483,52 101 153 20 0,38
18,8 483,52 101 153 20 0,38

19 483,52 101 153 20 0,38
19,2 483,52 101 153 20 0,38
19,5 483,52 101 153 20 0,38
19,8 483,52 101 153 20 0,38

20 483,52 101 153 20 0,38

VHM
 

DIN
6537   6×D  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Цельные твердосплавные сверла Master Steel SPEED

Разработаны для использования с очень высокой скоростью резания. 
Идеально подходят для станков с маломощными высокоскоростными 
шпинделями. 

 ■ Значительное уменьшение сил резания за счёт особой геометрии режущей 
кромки.

 ■ Покрытие для повышения износостойкости и высоких рабочих температур в 
зоне резания.

 ■ Полированные канавки для эффективного отвода стружки.
Тонкая перемычка и особое расположение 4 направляющих ленточек 
обеспечивают высокую точность позиционирования и прямолинейности 
оси. Оптимальная микрогеометрия для повышения стойкости и 
производительности.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и НА. 
Форма HB: заказывайте с № 122716. 
Форма HE: заказывайте с № 122715 + 129100HE.

12 2715 

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

12 2716

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2715 + 129100HE

Хвостовик с лыской DIN 6535 HB
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K K       
12 2725    160 140 130 110 90 60    60 50 40 130 80 ●  ● ●   

⌀ h7 11
E 12 2725

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-
ческим хвостови-
ком Master Steel 

FEED
DIN 6535 HA

мм или 
дюймы TiAlN мм мм мм мм/об

4 105,01 36 74 6 0,28
4,1 105,01 36 74 6 0,28
4,2 105,01 36 74 6 0,28
4,3 105,01 36 74 6 0,28
4,4 105,01 36 74 6 0,28
4,5 105,01 36 74 6 0,28
4,6 105,01 36 74 6 0,28

4,65 105,01 36 74 6 0,28
4,7 105,01 36 74 6 0,28

3/16 105,01 44 82 6 0,28
4,8 105,01 44 82 6 0,28
4,9 105,01 44 82 6 0,28

5 105,01 44 82 6 0,28
5,1 105,01 44 82 6 0,32
5,2 105,01 44 82 6 0,32
5,3 105,01 44 82 6 0,32
5,4 105,01 44 82 6 0,32
5,5 105,01 44 82 6 0,32

5,55 105,01 44 82 6 0,32
7/32 105,01 44 82 6 0,32
5,6 105,01 44 82 6 0,32
5,7 105,01 44 82 6 0,32
5,8 105,01 44 82 6 0,32
5,9 105,01 44 82 6 0,32

6 105,01 44 82 6 0,32
6,1 131,26 53 91 8 0,37
6,2 131,26 53 91 8 0,37
6,3 131,26 53 91 8 0,37
1/4 131,26 53 91 8 0,37
6,4 131,26 53 91 8 0,37
6,5 131,26 53 91 8 0,37
6,6 131,26 53 91 8 0,37
6,7 131,26 53 91 8 0,37
6,8 131,26 53 91 8 0,37
6,9 131,26 53 91 8 0,37

7 131,26 53 91 8 0,37
7,1 131,26 53 91 8 0,37

9/32 131,26 53 91 8 0,37
7,2 131,26 53 91 8 0,37
7,3 131,26 53 91 8 0,37
7,4 131,26 53 91 8 0,37

7,45 131,26 53 91 8 0,37
7,5 131,26 53 91 8 0,37
7,6 131,26 53 91 8 0,37
7,7 131,26 53 91 8 0,37

⌀ h7 11
E 12 2725

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-
ческим хвостови-
ком Master Steel 

FEED
DIN 6535 HA

мм или 
дюймы TiAlN мм мм мм мм/об

7,8 131,26 53 91 8 0,37
7,9 131,26 53 91 8 0,37

5/16 131,26 53 91 8 0,37
8 131,26 53 91 8 0,37

8,1 165,45 61 103 10 0,44
8,2 165,45 61 103 10 0,44
8,3 165,45 61 103 10 0,44
8,4 165,45 61 103 10 0,44
8,5 165,45 61 103 10 0,44
8,6 165,45 61 103 10 0,44
8,7 165,45 61 103 10 0,44

11/32 165,45 61 103 10 0,44
8,8 165,45 61 103 10 0,44
8,9 165,45 61 103 10 0,44

9 165,45 61 103 10 0,44
9,1 165,45 61 103 10 0,44
9,2 165,45 61 103 10 0,44
9,3 165,45 61 103 10 0,44

9,35 165,45 61 103 10 0,44
9,4 165,45 61 103 10 0,44
9,5 165,45 61 103 10 0,44
3/8 165,45 61 103 10 0,44

9,55 165,45 61 103 10 0,44
9,6 165,45 61 103 10 0,44
9,7 165,45 61 103 10 0,44
9,8 165,45 61 103 10 0,44
9,9 165,45 61 103 10 0,44
10 165,45 61 103 10 0,44

10,1 234,43 71 118 12 0,5
10,2 234,43 71 118 12 0,5
10,3 234,43 71 118 12 0,5

13/32 234,43 71 118 12 0,5
10,4 234,43 71 118 12 0,5
10,5 234,43 71 118 12 0,5
10,6 234,43 71 118 12 0,5
10,7 234,43 71 118 12 0,5
10,8 234,43 71 118 12 0,5
10,9 234,43 71 118 12 0,5

11 234,43 71 118 12 0,5
11,1 234,43 71 118 12 0,5
7/16 234,43 71 118 12 0,5
11,2 234,43 71 118 12 0,5
11,3 234,43 71 118 12 0,5
11,4 234,43 71 118 12 0,5
11,5 234,43 71 118 12 0,5

⌀ h7 11
E 12 2725

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-
ческим хвостови-
ком Master Steel 

FEED
DIN 6535 HA

мм или 
дюймы TiAlN мм мм мм мм/об

11,6 234,43 71 118 12 0,5
11,7 234,43 71 118 12 0,5
11,8 234,43 71 118 12 0,5
11,9 234,43 71 118 12 0,5

12 234,43 71 118 12 0,5
12,2 308,91 77 124 14 0,56
12,5 308,91 77 124 14 0,56
1/2 308,91 77 124 14 0,56

12,7 308,91 77 124 14 0,56
12,8 308,91 77 124 14 0,56

13 308,91 77 124 14 0,56
13,2 308,91 77 124 14 0,56
13,5 308,91 77 124 14 0,56
13,8 308,91 77 124 14 0,56

14 308,91 77 124 14 0,56
14,2 382,17 83 133 16 0,61
9/16 382,17 83 133 16 0,61
14,5 382,17 83 133 16 0,61
14,8 382,17 83 133 16 0,61

15 382,17 83 133 16 0,61
15,1 382,17 83 133 16 0,61
15,2 382,17 83 133 16 0,61

15,25 382,17 83 133 16 0,61
15,5 382,17 83 133 16 0,61
15,8 382,17 83 133 16 0,61
5/8 382,17 83 133 16 0,61
16 382,17 83 133 16 0,61

16,2 523,81 93 143 18 0,66
16,5 523,81 93 143 18 0,66
16,8 523,81 93 143 18 0,66

17 523,81 93 143 18 0,66
17,2 523,81 93 143 18 0,66
17,5 523,81 93 143 18 0,66
17,8 523,81 93 143 18 0,66

18 523,81 93 143 18 0,66
18,2 652,01 101 153 20 0,69
18,5 652,01 101 153 20 0,69
18,8 652,01 101 153 20 0,69

19 652,01 101 153 20 0,69
19,2 652,01 101 153 20 0,69
19,5 652,01 101 153 20 0,69
19,8 652,01 101 153 20 0,69

20 652,01 101 153 20 0,69

VHM
 

DIN
6537   6×D  

h7
 

3
  145°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Цельные твердосплавные сверла Master Steel FEED

Сверло с 3 режущими кромками, разработано специально для 
использования с очень большими подачами. Идеально подходит для станков 
с высокой потребляемой мощностью и стабильными условиями обработки. 

 ■ Специальная геометрия режущих кромок с прочными вершинами и боль-
шим зазором в центре позволяет работать с максимальными подачами.

 ■ Запатентованная подточка, оптимизированная с точки зрения отвода струж-
ки, обеспечивает низкие усилия резания и хорошую ломкость стружки.

 ■ С углом при вершине 145° для уменьшения количества заусенцев при обра-
ботке сквозных отверстий.

Прогрессивная конструкция перемычки гарантирует оптимальное 
самоцентрирование и позволяет производить также засверливание на 
неровных поверхностях. 3 направляющие ленточки обеспечивают получение 
точного отверстия.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122726. 
Форма HE: заказывайте с № 122725 + 129100HE.

12 2725 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2726 

12 2725 + 12 9100HE

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
12 2736    170 130 120 110 65      75 70  95 ●  ● ●  ●

⌀ p6 11
E 12 2736

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные сверла  
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

2 97,48 21 57 4 0,07

2,2 97,48 21 57 4 0,08

2,3 97,48 21 57 4 0,08

2,4 97,48 21 57 4 0,08

2,5 97,48 21 57 4 0,08

2,7 97,48 21 57 4 0,08

2,8 97,48 21 57 4 0,08

3 97,48 28 66 6 0,08

3,2 97,48 28 66 6 0,08

3,3 97,48 28 66 6 0,08

3,4 97,48 28 66 6 0,08

3,5 97,48 28 66 6 0,08

3,7 97,48 28 66 6 0,08

3,8 97,48 36 74 6 0,08

4 97,48 36 74 6 0,15

4,2 97,48 36 74 6 0,15

4,5 97,48 36 74 6 0,15

4,8 97,48 44 82 6 0,15

5 97,48 44 82 6 0,15

5,5 97,48 44 82 6 0,21

5,8 97,48 44 82 6 0,21

6 97,48 44 82 6 0,21

6,3 108,44 53 91 8 0,21

6,5 108,44 53 91 8 0,21

6,6 108,44 53 91 8 0,21

6,8 108,44 53 91 8 0,21

⌀ p6 11
E 12 2736

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные сверла  
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

7 108,44 53 91 8 0,21

7,5 108,44 53 91 8 0,21

7,8 108,44 53 91 8 0,21

8 108,44 53 91 8 0,21

8,2 131,18 61 103 10 0,27

8,5 131,18 61 103 10 0,27

8,8 131,18 61 103 10 0,27

9 131,18 61 103 10 0,27

9,5 131,18 61 103 10 0,27

9,8 131,18 61 103 10 0,27

10 131,18 61 103 10 0,27

10,2 185,98 71 118 12 0,27

10,5 185,98 71 118 12 0,27

10,8 185,98 71 118 12 0,27

11 185,98 71 118 12 0,27

11,5 185,98 71 118 12 0,27

11,8 185,98 71 118 12 0,27

12 185,98 71 118 12 0,27

13 246,03 77 124 14 0,32

13,5 246,03 77 124 14 0,32

13,8 246,03 77 124 14 0,32

14 246,03 77 124 14 0,32

14,8 303,16 83 133 16 0,32

15,8 303,16 83 133 16 0,32

16 303,16 83 133 16 0,32

17,5 467,57 93 143 18 0,37

VHM
 

DIN
6537   6×D  

p6
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
  Твердосплавные свёрла для направляющих отверстий с 4 каналами для подвода СОЖ

С усиленной сердцевиной и специальной подточкой, обеспечивающей 
высокую точность центрирования сверла. Высокая прямолинейность 
оси и круглость отверстия благодаря 4 направляющим ленточкам. 
Надежное удаление стружки за счёт 4 внутренних каналов для подвода 
СОЖ от ⌀ 3,8 мм. До ⌀ 3,7 мм с 2 внутренними каналами для подвода 
СОЖ. С углом при вершине 140° и с полем допуска p6 на диаметр 
рабочей части сверла для получения направляющих отверстий для 
глубокого сверления.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Направляющее отверстие рекомендуется для глубоких 
отверстий от 12×D и в обязательном порядке требуется 
для глубоких отверстий от 20×D до 30×D. 
Направляющее отверстие всегда повышает 
эксплуатационную надежность. 
Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122738. 
Форма HE: заказывайте с № 122736 + 129100HE.

12 2736 + 12 9100HE

12 2738

12 2736Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Хвостовик с лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

95

12

50RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
12 2760    120 100 85 65 35 28     30  35 70 ●  ●   ●

⌀ h7 11
E 12 2760

 
Lобщ

 
f

Свёрла твердосплавные HPC с 
цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

1 99,33 8 55 4 0,03
1,3 99,33 12 55 4 0,03
1,4 99,33 12 55 4 0,03
1,5 99,33 12 55 4 0,03
1,6 99,33 16 55 4 0,03
1,9 99,33 16 55 4 0,05

2 99,33 21 57 4 0,05
2,1 99,33 21 57 4 0,05
2,2 99,33 21 57 4 0,07
2,3 99,33 21 57 4 0,07
2,4 99,33 21 57 4 0,07
2,5 99,33 21 57 4 0,07
2,6 99,33 21 57 4 0,07
2,7 99,33 21 57 4 0,07
2,8 99,33 21 57 4 0,11
2,9 99,33 21 57 4 0,11

3 99,33 28 66 6 0,11
3,1 99,33 28 66 6 0,11
3,2 99,33 28 66 6 0,11
3,3 99,33 28 66 6 0,11
3,4 99,33 28 66 6 0,11
3,5 99,33 28 66 6 0,11
3,7 99,33 28 66 6 0,11
3,8 99,33 36 74 6 0,11
3,9 99,33 36 74 6 0,11

4 99,33 36 74 6 0,15
4,1 99,33 36 74 6 0,15
4,2 99,33 36 74 6 0,15
4,3 99,33 36 74 6 0,15
4,5 99,33 36 74 6 0,15
4,6 99,33 36 74 6 0,15
4,7 99,33 36 74 6 0,15
4,8 99,33 44 82 6 0,15
4,9 99,33 44 82 6 0,15

5 99,33 44 82 6 0,15
5,1 99,33 44 82 6 0,15
5,2 99,33 44 82 6 0,15
5,3 99,33 44 82 6 0,15
5,5 99,33 44 82 6 0,15
5,6 99,33 ■ 44 82 6 0,15
5,8 99,33 44 82 6 0,15
5,9 99,33 44 82 6 0,15

6 99,33 44 82 6 0,2
6,1 114,75 53 91 8 0,2
6,2 114,75 53 91 8 0,2
6,3 114,75 53 91 8 0,2
6,4 114,75 53 91 8 0,2
6,5 114,75 53 91 8 0,2
6,6 114,75 53 91 8 0,2

⌀ h7 11
E 12 2760

 
Lобщ

 
f

Свёрла твердосплавные HPC с 
цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
6,8 114,75 53 91 8 0,2
6,9 114,75 53 91 8 0,2

7 114,75 53 91 8 0,2
7,3 114,75 53 91 8 0,2
7,5 114,75 53 91 8 0,2
7,8 114,75 53 91 8 0,2
7,9 114,75 53 91 8 0,2

8 114,75 53 91 8 0,2
8,1 133,97 61 103 10 0,2
8,2 133,97 61 103 10 0,2
8,5 133,97 61 103 10 0,2
8,6 133,97 61 103 10 0,2
8,7 133,97 61 103 10 0,2
8,8 133,97 61 103 10 0,2

9 133,97 61 103 10 0,27
9,3 133,97 61 103 10 0,27
9,4 133,97 61 103 10 0,27
9,5 133,97 61 103 10 0,27
9,8 133,97 61 103 10 0,27
10 133,97 61 103 10 0,27

10,2 190,17 71 118 12 0,27
10,3 190,17 71 118 12 0,27
10,5 190,17 71 118 12 0,27

11 190,17 71 118 12 0,27
11,5 190,17 71 118 12 0,27
11,8 190,17 71 118 12 0,27

12 190,17 71 118 12 0,32
12,5 247,02 77 124 14 0,32

13 247,02 77 124 14 0,32
13,5 247,02 77 124 14 0,32
13,8 247,02 77 124 14 0,32

14 247,02 77 124 14 0,32
14,2 299,30 83 133 16 0,32
14,5 299,30 83 133 16 0,32
14,8 299,30 83 133 16 0,32

15 299,30 ■ 83 133 16 0,32
15,2 299,30 83 133 16 0,32
15,5 299,30 83 133 16 0,32
15,8 299,30 83 133 16 0,32

16 299,30 83 133 16 0,35
16,5 478,36 93 143 18 0,35

17 478,36 93 143 18 0,35
17,5 478,36 93 143 18 0,35

18 478,36 93 143 18 0,35
18,5 512,34 101 153 20 0,35

19 512,34 101 153 20 0,37
19,5 512,34 101 153 20 0,37

20 512,34 101 153 20 0,37
      

VHM
 

DIN
6537   6×D  

h7
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 HPC-свёрла из монолитного твёрдого сплава

Прочная сердцевина и специальная подточка − режущая вершина с 
высокой точностью центровки. 
Выпуклый профиль скругленных режущих кромок и особая форма 
канавок дают короткую стружку даже при обработке материалов, обычно 
дающих длинную стружку.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: длина стружечных 

канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма 
HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122765. 
Форма HE: заказывайте с № 122760 + 129100HE. 
ДОСТУПНО НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ! Рекомендуемые 
усовершенствованные продукты – № 122715 и 
122725.

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA 12 2760

12 2765

12 2760 + 12 9100HE

Хвостовик с лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

96

12

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K K      
12 2771  200 160 110 90 80 70 60         90 60  ●  ○  

⌀ m7 12
F 12 2771

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком

DIN 6535 HA

мм или 
дюймы

TiAlN
мм мм мм мм/об

1 31,63 8 55 3 0,05
1,1 31,63 12 55 3 0,05
1,2 31,63 12 55 3 0,05
1,3 31,63 12 55 3 0,05
1,4 31,63 12 55 3 0,05
1,5 31,63 16 55 3 0,05

1/16 31,63 16 55 3 0,05
1,6 31,63 16 55 3 0,05
1,7 31,63 16 55 3 0,05
1,8 31,63 16 55 3 0,05
1,9 31,63 16 55 3 0,05

2 31,63 21 57 4 0,07
2,1 29,67 21 57 4 0,07
2,2 29,67 21 57 4 0,07
2,3 29,67 21 57 4 0,07

3/32 29,67 21 57 4 0,07
2,4 29,67 21 57 4 0,07
2,5 29,67 21 57 4 0,07
2,6 29,67 21 57 4 0,07
2,7 29,67 21 57 4 0,07
2,8 29,67 21 57 4 0,07
2,9 29,67 21 57 4 0,07

3 29,67 28 66 6 0,16
3,1 29,67 28 66 6 0,16
1/8 29,67 28 66 6 0,16
3,2 29,67 28 66 6 0,16
3,3 29,67 28 66 6 0,16
3,4 29,67 28 66 6 0,16
3,5 29,67 28 66 6 0,16
3,6 29,67 28 66 6 0,16
3,7 29,67 28 66 6 0,16
3,8 29,67 36 74 6 0,16
3,9 29,67 36 74 6 0,16

5/32 29,67 36 74 6 0,16
4 29,67 36 74 6 0,16

4,1 29,67 36 74 6 0,16
4,2 29,67 36 74 6 0,16
4,3 29,67 36 74 6 0,16
4,4 29,67 36 74 6 0,16
4,5 29,67 36 74 6 0,16
4,6 29,67 36 74 6 0,16

4,65 29,67 36 74 6 0,16
4,7 29,67 36 74 6 0,16

3/16 29,67 44 82 6 0,16
4,8 29,67 44 82 6 0,16
4,9 29,67 44 82 6 0,16

5 29,67 44 82 6 0,16
5,1 29,67 44 82 6 0,18
5,2 29,67 44 82 6 0,18

⌀ m7 12
F 12 2771

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком

DIN 6535 HA

мм или 
дюймы

TiAlN
мм мм мм мм/об

5,3 29,67 44 82 6 0,18
5,4 29,67 44 82 6 0,18
5,5 29,67 44 82 6 0,18

5,55 29,67 44 82 6 0,18
7/32 29,67 44 82 6 0,18
5,6 29,67 44 82 6 0,18
5,7 29,67 44 82 6 0,18
5,8 29,67 44 82 6 0,18
5,9 29,67 44 82 6 0,18

6 29,67 44 82 6 0,18
6,1 31,51 53 91 8 0,18
6,2 31,51 53 91 8 0,18
6,3 31,51 53 91 8 0,18
6,4 31,51 53 91 8 0,18
6,5 31,51 53 91 8 0,18
6,6 31,51 53 91 8 0,18
6,7 31,51 53 91 8 0,18
6,8 31,51 53 91 8 0,18
6,9 31,51 53 91 8 0,18

7 31,51 53 91 8 0,18
7,1 31,51 53 91 8 0,18

9/32 31,51 53 91 8 0,18
7,2 31,51 53 91 8 0,18
7,3 31,51 53 91 8 0,18
7,4 31,51 53 91 8 0,18

7,45 31,51 53 91 8 0,18
7,5 31,51 53 91 8 0,18
7,6 31,51 53 91 8 0,18
7,7 31,51 53 91 8 0,18
7,8 31,51 53 91 8 0,18
7,9 31,51 53 91 8 0,18

5/16 31,51 53 91 8 0,18
8 31,51 53 91 8 0,18

8,1 36,80 61 103 10 0,2
8,2 36,80 61 103 10 0,2
8,3 36,80 61 103 10 0,2
8,4 36,80 61 103 10 0,2
8,5 36,80 61 103 10 0,2
8,6 36,80 61 103 10 0,2
8,7 36,80 61 103 10 0,2

11/32 36,80 61 103 10 0,2
8,8 36,80 61 103 10 0,2
8,9 36,80 61 103 10 0,2

9 36,80 61 103 10 0,2
9,1 36,80 61 103 10 0,2
9,2 36,80 61 103 10 0,2
9,3 36,80 61 103 10 0,2

9,35 36,80 61 103 10 0,2
9,4 36,80 61 103 10 0,2

⌀ m7 12
F 12 2771

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком

DIN 6535 HA

мм или 
дюймы

TiAlN
мм мм мм мм/об

9,5 36,80 61 103 10 0,2
3/8 36,80 61 103 10 0,2
9,6 36,80 61 103 10 0,2
9,7 36,80 61 103 10 0,2
9,8 36,80 61 103 10 0,2
9,9 36,80 61 103 10 0,2
10 36,80 61 103 10 0,2

10,2 52,33 71 118 12 0,2
10,3 52,33 71 118 12 0,2

13/32 52,33 71 118 12 0,2
10,5 52,33 71 118 12 0,2
10,8 52,33 71 118 12 0,2

11 52,33 71 118 12 0,2
7/16 52,33 71 118 12 0,2
11,2 52,33 71 118 12 0,2
11,5 52,33 71 118 12 0,2
11,8 52,33 71 118 12 0,2

12 52,33 71 118 12 0,2
12,2 68,43 77 124 14 0,26
12,5 68,43 77 124 14 0,26
12,7 68,43 77 124 14 0,26
1/2 68,43 77 124 14 0,26

12,8 68,43 77 124 14 0,26
13 68,43 77 124 14 0,26

13,2 68,43 77 124 14 0,26
13,5 68,43 77 124 14 0,26
13,8 68,43 77 124 14 0,26

14 68,43 77 124 14 0,26
14,2 91,77 83 133 16 0,26
9/16 91,77 83 133 16 0,26
14,5 91,77 83 133 16 0,26
14,8 91,77 83 133 16 0,26

15 91,77 83 133 16 0,26
15,1 91,77 83 133 16 0,26
15,2 91,77 83 133 16 0,26
15,5 91,77 83 133 16 0,26
15,8 91,77 83 133 16 0,26
5/8 91,77 83 133 16 0,26
16 91,77 83 133 16 0,26

16,5 133,40 93 143 18 0,28
17 133,40 93 143 18 0,28

17,5 133,40 93 143 18 0,28
18 133,40 93 143 18 0,28

18,5 147,20 101 153 20 0,28
19 147,20 101 153 20 0,28

19,5 147,20 101 153 20 0,28
20 147,20 101 153 20 0,28

      
      

VHM
 

DIN
6537   6×D  

m7
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительное твердосплавное сверло без каналов для СОЖ

Инструмент разработан специально для обработки отверстий без внутреннего подводода СОЖ. 
Вогнутый профиль главных режущих кромок и специальный профиль стружечных 
канавок обеспечивают хороший отвод стружки. Прочная форма режущей кромки со 
специальной подточкой и 4-сторонний-срез обеспечивает надежное и безопасное 
сверление. Широкие возможности применения для обработки стали за счет комбинации 
прочного мелкозернистого твердого сплава и исключительно износостойкого и 
жаростойкого покрытия.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Форма HB и HE поставляются за ту же цену, что и НА. 
Форма HB: заказывайте с № 122772. 
Форма HE: заказывайте с № 122773.

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

12 2771 

12 2772

12 2773
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K K       
12 2776 250 200 160 125 115 95 90 65     35 30  100 65   ● ●   
12 2630  240  110 90 80 65 30     35 30 30   ●  ● ●  ○

⌀ h7 12
F 12 2776 12
E 12 2630

 
Lобщ

 
fТвердосплавные 

свёрла Pro Steel 
с цилиндр. 

хвостовиком

Твердосплавные 
сверла, 

 с цилиндр. 
 хвостовиком

DIN 6535 HA 12 2776 12 2630 12 2776 12 2630  12 2776
мм 
 или 

дюймы
TiAlN TiN

мм мм мм мм мм мм/об
1 50,97 ■ 68,47 8 8 45 55 4 0,05

1,1 50,97 68,47 9 12 45 55 4 0,05
1,2 50,97 68,47 9,5 12 45 55 4 0,05
1,3 50,97 68,47 10,5 12 45 55 4 0,05
1,4 50,97 68,47 11 12 45 55 4 0,05
1,5 50,97 68,47 12 12 50 55 4 0,05

1/16 50,97 – 13 – 50 – 4 0,05
1,6 50,97 68,47 13 16 50 55 4 0,05
1,7 50,97 68,47 13,5 16 50 55 4 0,07
1,8 50,97 68,47 14,5 16 50 55 4 0,07
1,9 50,97 68,47 15 16 50 55 4 0,07

2 50,97 ■ 68,47 16 21 50 57 4 0,07
2,1 47,81 68,47 17 21 55 57 4 0,07
2,2 47,81 68,47 17,5 21 55 57 4 0,07
2,3 47,81 68,47 18,5 21 55 57 4 0,09

3/32 47,81 – 19 – 55 – 4 0,09
2,4 47,81 68,47 19 21 55 57 4 0,09
2,5 47,81 ■ 68,47 20 21 55 57 4 0,09
2,6 47,81 68,47 21 21 55 57 4 0,09
2,7 47,81 68,47 21,5 21 55 57 4 0,09
2,8 47,81 68,47 22,5 21 55 57 4 0,11
2,9 47,81 68,47 23 21 55 57 4 0,11

3 46,89 ■ 62,50 28 28 66 66 6 0,11
3,1 46,89 62,50 28 28 66 66 6 0,11
1/8 46,89 – 28 – 66 – 6 0,11
3,2 46,89 62,50 28 28 66 66 6 0,11

⌀ h7 12
F 12 2776 12
E 12 2630

 
Lобщ

 
fТвердосплавные 

свёрла Pro Steel 
с цилиндр. 

хвостовиком

Твердосплавные 
сверла, 

 с цилиндр. 
 хвостовиком

DIN 6535 HA 12 2776 12 2630 12 2776 12 2630  12 2776
мм 
 или 

дюймы
TiAlN TiN

мм мм мм мм мм мм/об
3,3 46,89 62,50 28 28 66 66 6 0,11
3,4 46,89 62,50 28 28 66 66 6 0,11
3,5 46,89 ■ 62,50 28 28 66 66 6 0,11
3,6 46,89 62,50 28 28 66 66 6 0,11
3,7 46,89 62,50 28 28 66 66 6 0,11
3,8 46,89 62,50 36 36 74 74 6 0,11
3,9 46,89 62,50 36 36 74 74 6 0,11

5/32 46,89 – 36 – 74 – 6 0,11
4 46,89 ■ 62,50 36 36 74 74 6 0,14

4,1 46,89 62,50 36 36 74 74 6 0,14
4,2 46,89 62,50 36 36 74 74 6 0,14
4,3 46,89 62,50 36 36 74 74 6 0,14
4,4 46,89 62,50 36 36 74 74 6 0,14
4,5 46,89 ■ 62,50 36 36 74 74 6 0,14
4,6 46,89 62,50 36 36 74 74 6 0,14

4,65 46,89 62,50 36 36 74 74 6 0,14
4,7 46,89 62,50 36 36 74 74 6 0,14

3/16 46,89 – 44 – 82 – 6 0,14
4,8 46,89 62,50 44 44 82 82 6 0,14
4,9 46,89 62,50 44 44 82 82 6 0,14

5 46,89 ■ 62,50 ■ 44 44 82 82 6 0,14
5,1 46,89 62,50 44 44 82 82 6 0,14
5,2 46,89 62,50 44 44 82 82 6 0,14
5,3 46,89 62,50 44 44 82 82 6 0,14
5,4 46,89 62,50 44 44 82 82 6 0,14
5,5 46,89 ■ 62,50 44 44 82 82 6 0,14 ▶▶

VHM
 

DIN
6537   6×D  

h7
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
 Высокопроизводительные свёрла из монолитного твёрдого сплава

 12 2776 – HOLEX Pro Steel: 
прямой профиль главных режущих кромок и 
специальный профиль стружечных канавок обеспечивают 
хороший отвод стружки. Прочная геометрия режущих 
кромок гарантирует высокопроизводительное сверление 
и эксплуатационную надежность. Широкие возможности 
применения для обработки стали за счет комбинации 
прочного мелкозернистого твердого сплава и исключительно 
износостойкого покрытия. 
До ⌀ 1,9 – с 4-гранной подточкой, начиная с ⌀ 2 – с 
конической подточкой.

Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 
длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: 
 12 2630 – ДОСТУПНО НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ! 

Рекомендуемый усовершенствованный продукт – № 122776.
 12 2776 – Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 

Форма HB: указывайте с № 122777. 
Форма HE: указывайте с № 122778.

12 2630 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB 12 2777 
HPC

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE
HPC

12 2778

HPC
12 2776 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA
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fТвердосплавные 

свёрла Pro Steel 
с цилиндр. 

хвостовиком

Твердосплавные 
сверла, 

 с цилиндр. 
 хвостовиком

DIN 6535 HA 12 2776 12 2630 12 2776 12 2630  12 2776
мм 
 или 

дюймы
TiAlN TiN

мм мм мм мм мм мм/об
5,55 46,89 62,50 44 44 82 82 6 0,14
7/32 46,89 – 44 – 82 – 6 0,14
5,6 46,89 62,50 44 44 82 82 6 0,14
5,7 46,89 62,50 44 44 82 82 6 0,14
5,8 46,89 62,50 44 44 82 82 6 0,14
5,9 46,89 62,50 44 44 82 82 6 0,14

6 46,89 ■ 62,50 44 44 82 82 6 0,14
6,1 52,94 72,19 53 53 91 91 8 0,18
6,2 52,94 72,19 53 53 91 91 8 0,18
6,3 52,94 72,19 53 53 91 91 8 0,18
1/4 52,94 – 53 – 91 – 8 0,18

6,35 52,94 – 53 – 91 – 8 0,18
6,4 52,94 72,19 53 53 91 91 8 0,18
6,5 52,94 ■ 72,19 53 53 91 91 8 0,18
6,6 52,94 72,19 53 53 91 91 8 0,18
6,7 52,94 72,19 53 53 91 91 8 0,18
6,8 52,94 72,19 ■ 53 53 91 91 8 0,18
6,9 52,94 72,19 53 53 91 91 8 0,18

7 52,94 72,19 53 53 91 91 8 0,18
7,1 52,94 – 53 – 91 – 8 0,18

9/32 52,94 – 53 – 91 – 8 0,18
7,2 52,94 – 53 – 91 – 8 0,18
7,3 52,94 – 53 – 91 – 8 0,18
7,4 52,94 72,19 53 53 91 91 8 0,18

7,45 52,94 72,19 53 53 91 91 8 0,18
7,5 52,94 72,19 53 53 91 91 8 0,18
7,6 52,94 – 53 – 91 – 8 0,18
7,7 52,94 – 53 – 91 – 8 0,18
7,8 52,94 72,19 53 53 91 91 8 0,18
7,9 52,94 72,19 53 53 91 91 8 0,18

5/16 52,94 – 53 – 91 – 8 0,18
8 52,94 ■ 72,19 53 53 91 91 8 0,18

8,1 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,2
8,2 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,2
8,3 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,2
8,4 60,98 – 61 – 103 – 10 0,2
8,5 60,98 ■ 81,21 ■ 61 61 103 103 10 0,2
8,6 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,2
8,7 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,2

11/32 60,98 – 61 – 103 – 10 0,2
8,8 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,2
8,9 60,98 – 61 – 103 – 10 0,2

9 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,2
9,1 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,22
9,2 60,98 – 61 – 103 – 10 0,22
9,3 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,22

9,35 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,22
9,4 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,22
9,5 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,22
3/8 60,98 – 61 – 103 – 10 0,22
9,6 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,22
9,7 60,98 – 61 – 103 – 10 0,22
9,8 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,22
9,9 60,98 81,21 61 61 103 103 10 0,22
10 60,98 ■ 81,21 61 61 103 103 10 0,22

10,1 88,50 – 71 – 118 – 12 0,22
10,2 88,50 ■ 113,86 71 71 118 118 12 0,22
10,3 88,50 113,86 71 71 118 118 12 0,22

13/32 88,50 – 71 – 118 – 12 0,22
10,4 88,50 – 71 – 118 – 12 0,22

⌀ h7 12
F 12 2776 12
E 12 2630

 
Lобщ

 
fТвердосплавные 

свёрла Pro Steel 
с цилиндр. 

хвостовиком

Твердосплавные 
сверла, 

 с цилиндр. 
 хвостовиком

DIN 6535 HA 12 2776 12 2630 12 2776 12 2630  12 2776
мм 
 или 

дюймы
TiAlN TiN

мм мм мм мм мм мм/об
10,5 88,50 ■ 113,86 71 71 118 118 12 0,22
10,6 88,50 – 71 – 118 – 12 0,22
10,7 88,50 – 71 – 118 – 12 0,22
10,8 88,50 ■ 113,86 71 71 118 118 12 0,22
10,9 88,50 – 71 – 118 – 12 0,22

11 88,50 113,86 71 71 118 118 12 0,22
11,1 88,50 – 71 – 118 – 12 0,22
7/16 88,50 – 71 – 118 – 12 0,22
11,2 88,50 113,86 71 71 118 118 12 0,22
11,3 88,50 – 71 – 118 – 12 0,22
11,4 88,50 – 71 – 118 – 12 0,22
11,5 88,50 113,86 71 71 118 118 12 0,22
11,6 88,50 – 71 – 118 – 12 0,22
11,7 88,50 – 71 – 118 – 12 0,22
11,8 88,50 113,86 71 71 118 118 12 0,22
11,9 88,50 – 71 – 118 – 12 0,22

12 88,50 ■ 113,86 71 71 118 118 12 0,22
12,2 120,11 155,26 77 77 124 124 14 0,26
12,5 120,11 ■ 155,26 77 77 124 124 14 0,26
1/2 120,11 – 77 – 124 – 14 0,26

12,7 120,11 – 77 – 124 – 14 0,26
12,8 120,11 155,26 77 77 124 124 14 0,26

13 120,11 ■ 155,26 77 77 124 124 14 0,26
13,1 120,11 155,26 77 77 124 124 14 0,26
13,2 120,11 – 77 – 124 – 14 0,26
13,5 120,11 ■ 155,26 77 77 124 124 14 0,26
13,8 120,11 155,26 77 77 124 124 14 0,26

14 120,11 ■ 155,26 ■ 77 77 124 124 14 0,26
14,2 150,80 199,71 83 83 133 133 16 0,26
9/16 150,80 – 83 – 133 – 16 0,26
14,5 150,80 ■ 199,71 83 83 133 133 16 0,26
14,8 150,80 199,71 83 83 133 133 16 0,26

15 150,80 ■ 199,71 83 83 133 133 16 0,26
19/32 150,80 – 83 – 133 – 16 0,26
15,1 150,80 199,71 83 83 133 133 16 0,26
15,2 150,80 – 83 – 133 – 16 0,26
15,5 150,80 ■ 199,71 83 83 133 133 16 0,26
15,8 150,80 199,71 83 83 133 133 16 0,26
5/8 150,80 – 83 – 133 – 16 0,26
16 150,80 ■ 199,71 83 83 133 133 16 0,26

16,2 232,45 – 93 – 143 – 18 0,28
16,5 232,45 311,85 93 93 143 143 18 0,28

21/32 232,45 – 93 – 143 – 18 0,28
16,8 232,45 – 93 – 143 – 18 0,28

17 232,45 311,85 93 93 143 143 18 0,28
17,2 232,45 – 93 – 143 – 18 0,28

11/16 232,45 – 93 – 143 – 18 0,28
17,5 232,45 311,85 93 93 143 143 18 0,28
17,8 232,45 311,85 93 93 143 143 18 0,28

18 232,45 311,85 93 93 143 143 18 0,28
18,2 258,13 – 101 – 153 – 20 0,28
18,5 258,13 341,04 101 101 153 153 20 0,28
18,8 258,13 – 101 – 153 – 20 0,28

19 258,13 341,04 101 101 153 153 20 0,28
3/4 258,13 – 101 – 153 – 20 0,28

19,05 258,13 – 101 – 153 – 20 0,28
19,2 258,13 – 101 – 153 – 20 0,28
19,5 258,13 341,04 101 101 153 153 20 0,28
19,8 258,13 – 101 – 153 – 20 0,28

20 258,13 341,04 101 101 153 153 20 0,28

99

12

50RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
12 2790    120 100 85 60       35 30   ●  ●   ○

⌀ 11
E 12 2790

 
Lобщ

 
f

Высокоточные твердосплавные сверла  
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA H7

мм TiAlN мм мм мм мм/об
3H7 100,98 28 66 6 0,09

3,98 102,14 36 74 6 0,12

3,99 102,14 36 74 6 0,12

4H7 100,98 36 74 6 0,12

4,01 102,14 36 74 6 0,12

4,02 102,14 36 74 6 0,12

4,98 102,14 44 82 6 0,16

4,99 102,14 44 82 6 0,16

5H7 100,98 44 82 6 0,16

5,01 102,14 44 82 6 0,16

5,02 102,14 44 82 6 0,16

5,98 102,14 44 82 6 0,16

5,99 102,14 44 82 6 0,16

6H7 100,98 44 82 6 0,16

6,01 102,14 44 82 6 0,16

6,02 102,14 44 82 6 0,16

7H7 108,67 53 91 8 0,22

7,98 111,– 53 91 8 0,22

7,99 111,– 53 91 8 0,22

8H7 108,67 53 91 8 0,22

8,01 111,– 53 91 8 0,22

8,02 111,– 53 91 8 0,22

9H7 128,84 61 103 10 0,28

9,98 131,76 61 103 10 0,28

9,99 131,76 61 103 10 0,28

10H7 128,84 61 103 10 0,28

10,01 131,76 61 103 10 0,28

10,02 131,76 61 103 10 0,28

12H7 180,15 71 118 12 0,34

14H7 241,36 77 124 14 0,34

H7
 

VHM
 

DIN
6537   6×D  

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Высокоточные свёрла из монолитного твёрдого сплава, для поля допуска H7

Высокоточное цельнотвердосплавное сверло. С усиленной сердцевиной 
и специальной подточкой , обеспечивающей высокую точность 
центрирования сверла. Высокая прямолинейность получаемого отверстия 
благодаря 4 направляющим ленточкам.
Преимущество: Достигается допуск Н7 без дополнительной операции 

развертки.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122790 + 129100HB. 
Форма HE: заказывайте с № 122790 + 129100HE.

12 2790 + 12 9100 HE

12 2790 + 12 9100 HB

12 2790Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

100

12

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
12 2793    85 75 60 45       45 40  90 ●  ● ●  ●

⌀ m7 11
E 12 2793

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком

DIN 6535 HA 180°
мм TiAlN мм мм мм мм/об

3 100,57 28 66 6 0,05
3,1 (100,57) 28 66 6 0,05
3,2 100,57 28 66 6 0,05
3,3 (100,57) 28 66 6 0,05
3,4 (100,57) 28 66 6 0,05
3,5 100,57 28 66 6 0,05
3,6 (100,57) 28 66 6 0,05
3,7 (100,57) 28 66 6 0,05
3,8 100,57 36 74 6 0,05
3,9 (100,57) 36 74 6 0,05

4 100,57 36 74 6 0,08
4,1 (100,57) 36 74 6 0,08
4,2 100,57 36 74 6 0,08
4,3 (100,57) 36 74 6 0,08
4,4 (100,57) 36 74 6 0,08
4,5 100,57 36 74 6 0,08
4,6 (100,57) 36 74 6 0,08

4,65 (100,57) 36 74 6 0,08
4,7 (100,57) 36 74 6 0,08
4,8 100,57 44 82 6 0,08
4,9 (100,57) 44 82 6 0,08

5 100,57 44 82 6 0,12
5,1 (100,57) 44 82 6 0,12
5,2 (100,57) 44 82 6 0,12
5,3 (100,57) 44 82 6 0,12
5,4 (100,57) 44 82 6 0,12
5,5 100,57 44 82 6 0,12

5,55 (100,57) 44 82 6 0,12
5,6 (100,57) 44 82 6 0,12
5,7 (100,57) 44 82 6 0,12
5,8 100,57 44 82 6 0,12
5,9 (100,57) 44 82 6 0,12

6 100,57 44 82 6 0,12
6,1 (113,17) 53 91 8 0,12
6,2 (113,17) 53 91 8 0,12
6,3 (113,17) 53 91 8 0,12
6,4 (113,17) 53 91 8 0,12
6,5 113,17 53 91 8 0,12
6,6 (113,17) 53 91 8 0,12

⌀ m7 11
E 12 2793

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком

DIN 6535 HA 180°
мм TiAlN мм мм мм мм/об
6,7 (113,17) 53 91 8 0,12
6,8 113,17 53 91 8 0,12
6,9 (113,17) 53 91 8 0,12

7 113,17 53 91 8 0,12
7,1 (113,17) 53 91 8 0,12
7,2 (113,17) 53 91 8 0,12
7,3 (113,17) 53 91 8 0,12
7,4 (113,17) 53 91 8 0,12
7,5 113,17 53 91 8 0,12
7,6 (113,17) 53 91 8 0,12
7,7 (113,17) 53 91 8 0,12
7,8 113,17 53 91 8 0,12
7,9 (113,17) 53 91 8 0,12

8 113,17 53 91 8 0,12
8,1 (159,45) 61 103 10 0,15
8,2 (159,45) 61 103 10 0,15
8,3 (159,45) 61 103 10 0,15
8,4 (159,45) 61 103 10 0,15
8,5 159,45 61 103 10 0,15
8,6 (159,45) 61 103 10 0,15
8,7 (159,45) 61 103 10 0,15
8,8 (159,45) 61 103 10 0,15
8,9 (159,45) 61 103 10 0,15

9 159,45 61 103 10 0,15
9,1 (159,45) 61 103 10 0,15
9,2 (159,45) 61 103 10 0,15
9,3 (159,45) 61 103 10 0,15
9,4 (159,45) 61 103 10 0,15
9,5 159,45 61 103 10 0,15
9,6 (159,45) 61 103 10 0,15
9,7 (159,45) 61 103 10 0,15
9,8 (159,45) 61 103 10 0,15
9,9 (159,45) 61 103 10 0,15
10 159,45 61 103 10 0,15

10,1 (220,77) 69 116 12 0,15
10,2 220,77 69 116 12 0,15
10,3 (220,77) 69 116 12 0,15
10,4 (220,77) 69 116 12 0,15
10,5 220,77 69 116 12 0,15

⌀ m7 11
E 12 2793

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком

DIN 6535 HA 180°
мм TiAlN мм мм мм мм/об

10,6 (220,77) 69 116 12 0,15
10,7 (220,77) 69 116 12 0,15
10,8 (220,77) 69 116 12 0,15
10,9 (220,77) 69 116 12 0,15

11 220,77 69 116 12 0,15
11,1 (220,77) 69 116 12 0,15
11,2 (220,77) 69 116 12 0,15
11,3 (220,77) 69 116 12 0,15
11,4 (220,77) 69 116 12 0,15
11,5 (220,77) 69 116 12 0,15
11,6 (220,77) 69 116 12 0,15
11,7 (220,77) 69 116 12 0,15
11,8 220,77 69 116 12 0,15
11,9 (220,77) 69 116 12 0,15

12 220,77 69 116 12 0,15
12,5 307,74 75 122 14 0,16
12,8 (307,74) 75 122 14 0,16

13 307,74 75 122 14 0,16
13,5 (307,74) 75 122 14 0,16
13,8 (307,74) 75 122 14 0,16

14 307,74 75 122 14 0,16
14,5 (373,53) 81 131 16 0,16
14,8 (373,53) 81 131 16 0,16

15 373,53 81 131 16 0,16
15,5 (373,53) 81 131 16 0,16
15,8 (373,53) 81 131 16 0,16

16 373,53 81 131 16 0,16
16,5 497,29 91 141 18 0,2
16,8 (497,29) 91 141 18 0,2

17 (497,29) 91 141 18 0,2
17,5 497,29 91 141 18 0,2
17,8 (497,29) 91 141 18 0,2

18 497,29 91 141 18 0,2
18,5 (629,98) 99 151 20 0,2
18,8 (629,98) 99 151 20 0,2

19 629,98 99 151 20 0,2
19,5 (629,98) 99 151 20 0,2
19,8 (629,98) 99 151 20 0,2

20 629,98 99 151 20 0,23

VHM
  Норма   5×D  

m7
 

2
  180°   DIN 

6535 HA

h6

        25 bar    
 Свёрла 180° из монолитного твёрдого сплава

Специальная заточка для изготовления отверстий с дном 180°. Слабое 
радиальное усилие даже при засверливании наклонных поверхностей под углом 
до 15°. Геометрия стружечных канавок для оптимального отвода стружки. С 
4 направляющими ленточками для стабилизации сверла в отверстии.
Преимущество: Угол при вершине 180° позволяет выполнять сверление и 

зенкерование за один проход.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.  
Для надёжного применения твердосплавных свёрл 180° 
обязательно требуется: 

 ■ при засверливании на ровных поверхностях направляющее 
отверстие 1×D, выполненное сверлом № 122736.

 ■ при засверливании на поверхностях с наклоном макс. до 15°: 
уменьшение подачи  f до 25% от указанных значений. После 
засверливания можно применять нормальную подачу.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122793 + 129100HB. 
Форма HE: заказывайте с № 122793 + 129100HE.

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

Направляющее сверло

С фаской на вершине режущей 
кромки (= 5 % от номинального ⌀)

12 2793

12 2793 + 12 9100HB

12 2793 + 12 9100HE

12 2736

101
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
12 2795  80 80 65 60 55 35          60   ● ●  ●

⌀ 11
P 12 2795 допуск

 
Lобщ

 
f

Сверло-развёртка  
твердосплавное  

с цилиндр. хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN  мм мм мм мм/об

3,98 165,01 H7 36 74 6 0,14
3,99 165,01 H7 36 74 6 0,14

4 165,01 H7 36 74 6 0,14
4,01 165,01 H7 36 74 6 0,14
4,02 165,01 H7 36 74 6 0,14
4,03 165,01 ±0,003 36 74 6 0,14
4,5 165,01 H7 36 74 6 0,14

4,98 165,01 H7 44 82 6 0,17
4,99 165,01 H7 44 82 6 0,17

5 165,01 H7 44 82 6 0,17
5,01 165,01 H7 44 82 6 0,17
5,02 165,01 H7 44 82 6 0,17
5,5 165,01 H7 53 91 6 0,17

5,97 (165,01) ±0,003 53 91 6 0,17
5,98 165,01 H7 53 91 6 0,19
5,99 165,01 H7 53 91 6 0,19

6 165,01 H7 53 91 6 0,19
6,01 165,01 H7 53 91 6 0,19
6,02 165,01 H7 53 91 6 0,19
6,03 165,01 ±0,003 53 91 6 0,19
6,32 (165,01) ±0,003 53 91 8 0,19
6,33 (165,01) ±0,003 53 91 8 0,19
6,34 (165,01) ±0,003 53 91 8 0,19
6,35 (165,01) ±0,003 53 91 8 0,19
6,36 (165,01) ±0,003 53 91 8 0,19
6,37 (165,01) ±0,003 53 91 8 0,19
6,5 165,01 H7 53 91 8 0,19

7 165,01 H7 53 91 8 0,19
7,97 (165,01) ±0,003 53 91 8 0,19
7,98 165,01 H7 53 91 8 0,23
7,99 165,01 H7 53 91 8 0,23

8 165,01 H7 53 91 8 0,23

⌀ 11
P 12 2795 допуск

 
Lобщ

 
f

Сверло-развёртка  
твердосплавное  

с цилиндр. хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN  мм мм мм мм/об

8,01 165,01 H7 53 91 8 0,23
8,02 165,01 H7 53 91 8 0,23

9 234,38 H7 61 103 10 0,23
9,48 (234,38) ±0,003 61 103 10 0,23
9,49 (234,38) ±0,003 61 103 10 0,23
9,5 (234,38) ±0,003 61 103 10 0,23

9,52 (234,38) ±0,003 61 103 10 0,23
9,53 (234,38) ±0,003 61 103 10 0,23
9,54 (234,38) ±0,003 61 103 10 0,23
9,97 (234,38) ±0,003 61 103 10 0,23
9,98 234,38 H7 61 103 10 0,28
9,99 234,38 H7 61 103 10 0,28

10 234,38 H7 61 103 10 0,28
10,01 234,38 H7 61 103 10 0,28
10,02 234,38 H7 61 103 10 0,28
11,97 (334,06) ±0,003 71 118 12 0,32
11,98 334,06 H7 71 118 12 0,32
11,99 334,06 H7 71 118 12 0,32

12 334,06 H7 71 118 12 0,32
12,01 334,06 H7 71 118 12 0,32
12,02 334,06 H7 71 118 12 0,32
12,67 (448,55) ±0,003 77 124 14 0,32
12,68 (448,55) ±0,003 77 124 14 0,32
12,69 (448,55) ±0,003 77 124 14 0,32
12,7 (448,55) ±0,003 77 124 14 0,32

12,71 (448,55) ±0,003 77 124 14 0,32
12,72 (448,55) ±0,003 77 124 14 0,32

13 448,55 H7 77 124 14 0,32
14 448,55 H7 77 124 14 0,35
15 559,01 H7 83 133 16 0,35
16 559,01 H7 83 133 16 0,35

       

VHM
  Норма   5×D  

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
 Сверло-развертка твердосплавное, для поля допуска Н7

Сверление и развертывание за один проход.  Очень низкие радиальные
биения. С 4 режущими направляющими ленточками для оптимальной 
точности соблюдения размеров и чистоты обработки поверхности как при 
развертывании.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122795 + 129100HB. 
Форма HE: заказывайте с № 122795 + 129100HE.

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Хвостовик с лыской DIN 6535HB

Хвостовик с лыской DIN 6535HE

12 2795

12 2795 + 12 9100HB

12 2795 + 12 9100HE

Твердосплавное сверло-развёртка GARANT 12 2795 эффективно объединяет две 
операции. Сверление в сплошном материале и одновременную оконча-
тельную обработку при которой 4 режущие направляющие ленточки инстру-
мента дают оптимальную точность размеров и чистоту обработки поверхности 
в поле допуска H7.
Отсутствие отдельного процесса развёртывания позволяет заметно сократить 
основное и вспомогательное время в производстве. К тому же геометрия 
режущих кромок и направляющих ленточек обеспечивает точную и недорогую 
переточку

Режущие направляющие 
ленточки

Режущая  
кромка сверла

Режущие направляющие 
ленточки

Режущая кромка 
сверла

H7 ±0,003

        Сверление и развёртывание за одну операцию    
i

102

12

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
12 2808 325 360 315 135   110   80  70 60 70 140 160 70 70  ● ●   

⌀ h7 11
E 12 2808

 
Lобщ

Al

 
f

Твердосплавные свёрла HPC с ци-
линдрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм DLC мм мм мм мм/об

2 128,79 25 66 4 0,2
2,1 128,79 25 66 4 0,22
2,2 128,79 25 66 4 0,22
2,3 128,79 25 66 4 0,22
2,4 128,79 30 66 4 0,22
2,5 128,79 30 66 4 0,22
2,6 128,79 30 66 4 0,22
2,7 128,79 30 66 4 0,22
2,8 128,79 30 66 4 0,22
2,9 128,79 30 66 4 0,22

3 128,79 34 72 6 0,22
3,1 128,79 34 72 6 0,35
3,2 128,79 34 72 6 0,35
3,3 128,79 34 72 6 0,35
3,4 128,79 34 72 6 0,35
3,5 128,79 34 72 6 0,35
3,6 128,79 34 72 6 0,35
3,7 128,79 34 72 6 0,35
3,8 128,79 43 81 6 0,35
3,9 128,79 43 81 6 0,35

4 128,79 43 81 6 0,35
4,1 128,79 43 81 6 0,35
4,2 128,79 43 81 6 0,35
4,3 128,79 43 81 6 0,35
4,4 128,79 43 81 6 0,35
4,5 128,79 43 81 6 0,35
4,6 128,79 43 81 6 0,35
4,7 128,79 43 81 6 0,35
4,8 128,79 57 95 6 0,35
4,9 128,79 57 95 6 0,35

5 128,79 57 95 6 0,35
5,1 128,79 57 95 6 0,45
5,2 128,79 57 95 6 0,45
5,3 128,79 57 95 6 0,45
5,4 128,79 57 95 6 0,45
5,5 128,79 57 95 6 0,45
5,6 128,79 57 95 6 0,45
5,7 128,79 57 95 6 0,45
5,8 128,79 57 95 6 0,45
5,9 128,79 57 95 6 0,45

6 128,79 57 95 6 0,45
6,1 159,53 76 114 8 0,45
6,2 159,53 76 114 8 0,45
6,3 159,53 76 114 8 0,45
6,4 159,53 76 114 8 0,45
6,5 159,53 76 114 8 0,45
6,6 159,53 76 114 8 0,45
6,7 159,53 76 114 8 0,45
6,8 159,53 76 114 8 0,45
6,9 159,53 76 114 8 0,45

7 159,53 76 114 8 0,45
7,1 159,53 76 114 8 0,45
7,2 159,53 76 114 8 0,45
7,3 159,53 76 114 8 0,45
7,4 159,53 76 114 8 0,45
7,5 159,53 76 114 8 0,45

⌀ h7 11
E 12 2808

 
Lобщ

Al

 
f

Твердосплавные свёрла HPC с ци-
линдрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм DLC мм мм мм мм/об
7,6 159,53 76 114 8 0,45
7,7 159,53 76 114 8 0,45
7,8 159,53 76 114 8 0,45
7,9 159,53 76 114 8 0,45

8 159,53 76 114 8 0,45
8,1 202,99 95 142 10 0,55
8,2 202,99 95 142 10 0,55
8,3 202,99 95 142 10 0,55
8,4 202,99 95 142 10 0,55
8,5 202,99 95 142 10 0,55
8,6 202,99 95 142 10 0,55
8,7 202,99 95 142 10 0,55
8,8 202,99 95 142 10 0,55
8,9 202,99 95 142 10 0,55

9 202,99 95 142 10 0,55
9,1 202,99 95 142 10 0,55
9,2 202,99 95 142 10 0,55
9,3 202,99 95 142 10 0,55
9,4 202,99 95 142 10 0,55
9,5 202,99 95 142 10 0,55
9,6 202,99 95 142 10 0,55
9,7 202,99 95 142 10 0,55
9,8 202,99 95 142 10 0,55
9,9 202,99 95 142 10 0,55
10 202,99 95 142 10 0,55

10,2 261,82 114 162 12 0,55
10,5 261,82 114 162 12 0,55
10,8 261,82 114 162 12 0,55

11 261,82 114 162 12 0,55
11,5 261,82 114 162 12 0,55
11,8 261,82 114 162 12 0,55

12 261,82 114 162 12 0,55
12,5 337,08 131 178 14 0,65
12,8 337,08 131 178 14 0,65

13 337,08 131 178 14 0,65
13,5 337,08 131 178 14 0,65
13,8 337,08 131 178 14 0,65

14 337,08 131 178 14 0,65
14,5 470,64 152 203 16 0,65
14,8 470,64 152 203 16 0,65

15 470,64 152 203 16 0,65
15,5 470,64 152 203 16 0,65
15,8 470,64 152 203 16 0,65

16 470,64 152 203 16 0,65
16,5 576,64 171 222 18 0,7
16,8 576,64 171 222 18 0,7

17 576,64 171 222 18 0,7
17,5 576,64 171 222 18 0,7
17,8 576,64 171 222 18 0,7

18 576,64 171 222 18 0,7
18,5 698,54 190 243 20 0,7
18,8 698,54 190 243 20 0,7

19 698,54 190 243 20 0,7
19,5 698,54 190 243 20 0,7
19,8 698,54 190 243 20 0,7

20 698,54 190 243 20 0,7

VHM
  Норма   8×D  

Tип
W  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Твердосплавные свёрла HPC

Покрытие DLC sp2  нового поколения с низким коэффициентом трения 
обеспечивает надёжное удаление стружки. Для высокопроизводительной 
обработки алюминия. Высокая прямолинейность оси и точность отверстия 
благодаря 6 направляющим ленточкам.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 122809. 
Форма HE: заказывайте с № 122808 + 129100HE.

12 2808 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 2809 

12 2808 + 12 9100HE

Хвостовик с лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
12 3008    90 75 70 55 32      70 60   ●  ● ●   

VHM
  Норма   8×D  

m6
 

2
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Высокопроизводительные твердосплавные свёрла с 4 каналами для подвода СОЖ

С усиленной сердцевиной и специальной подточкой, 
обеспечивающей высокую точность центрирования сверла. Высокая 
прямолинейность оси и круглость отверстия благодаря  
4 направляющим ленточкам. Надёжное удаление стружки за счёт  
4 внутренних каналов для подвода СОЖ от ⌀ 3,8 мм. До ⌀ 3,7 мм с 2 
внутренними каналами для подвода СОЖ. Прямой профиль скруглённых 
режущих кромок и особая форма канавок дают короткую стружку, в том 
числе при обработке материалов, дающих при использовании другого 
инструмента длинную стружку.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 123010. 
Форма HE: заказывайте с № 123008 + 129100HE.

⌀ m6 11
E 12 3008

 
Lобщ

INOX

> 900 N  
f

Твердосплавные сверла 
 с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA

мм или дюймы TiAlN мм мм мм мм/об
3 184,97 34 72 6 0,06

3,3 184,97 34 72 6 0,06
3,4 184,97 34 72 6 0,06
3,5 184,97 34 72 6 0,06
3,7 184,97 34 72 6 0,06
3,8 184,97 43 81 6 0,06

4 184,97 43 81 6 0,08
4,1 184,97 43 81 6 0,08
4,2 184,97 43 81 6 0,08
4,3 184,97 43 81 6 0,08
4,5 184,97 43 81 6 0,08
4,6 184,97 43 81 6 0,08

3/16 184,97 57 95 6 0,08
4,8 184,97 57 95 6 0,08
4,9 184,97 57 95 6 0,08

5 184,97 57 95 6 0,08
5,1 184,97 57 95 6 0,12
5,2 184,97 57 95 6 0,12
5,3 184,97 57 95 6 0,12
5,5 184,97 57 95 6 0,12

7/32 184,97 57 95 6 0,12
5,8 184,97 57 95 6 0,12
5,9 184,97 57 95 6 0,12

6 184,97 57 95 6 0,12
6,1 230,02 76 114 8 0,12
6,2 230,02 76 114 8 0,12
6,3 230,02 76 114 8 0,12
1/4 230,02 76 114 8 0,12

6,35 230,02 76 114 8 0,12
6,5 230,02 76 114 8 0,12
6,6 230,02 76 114 8 0,12
6,7 230,02 76 114 8 0,12
6,8 230,02 76 114 8 0,12

7 230,02 76 114 8 0,12
9/32 230,02 76 114 8 0,12
7,4 230,02 76 114 8 0,12
7,5 230,02 76 114 8 0,12
7,7 230,02 76 114 8 0,12
7,8 230,02 76 114 8 0,12
7,9 230,02 76 114 8 0,12

5/16 230,02 76 114 8 0,12
8 230,02 76 114 8 0,12

8,1 291,50 95 142 10 0,15
8,2 291,50 95 142 10 0,15
8,3 291,50 95 142 10 0,15
8,5 291,50 95 142 10 0,15
8,6 291,50 95 142 10 0,15
8,7 291,50 95 142 10 0,15

⌀ m6 11
E 12 3008

 
Lобщ

INOX

> 900 N  
f

Твердосплавные сверла 
 с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA

мм или дюймы TiAlN мм мм мм мм/об
11/32 291,50 95 142 10 0,15

8,8 291,50 95 142 10 0,15
9 291,50 95 142 10 0,15

9,1 291,50 95 142 10 0,15
9,2 291,50 95 142 10 0,15
9,3 291,50 95 142 10 0,15
9,4 291,50 95 142 10 0,15
9,5 291,50 95 142 10 0,15
3/8 291,50 95 142 10 0,15
9,7 291,50 95 142 10 0,15
9,8 291,50 95 142 10 0,15
9,9 291,50 95 142 10 0,15
10 291,50 95 142 10 0,15

10,2 374,18 114 162 12 0,15
13/32 374,18 114 162 12 0,15
10,5 374,18 114 162 12 0,15
10,8 374,18 114 162 12 0,15

11 374,18 114 162 12 0,15
7/16 374,18 114 162 12 0,15
11,2 374,18 114 162 12 0,15
11,5 374,18 114 162 12 0,15
11,8 374,18 114 162 12 0,15

12 374,18 114 162 12 0,15
12,2 469,58 131 178 14 0,2
12,5 469,58 131 178 14 0,2
1/2 469,58 131 178 14 0,2

12,7 469,58 131 178 14 0,2
12,8 469,58 131 178 14 0,2

13 469,58 131 178 14 0,2
13,5 469,58 131 178 14 0,2
13,8 469,58 131 178 14 0,2

14 469,58 131 178 14 0,2
14,2 631,76 152 203 16 0,2
9/16 631,76 152 203 16 0,2
14,5 631,76 152 203 16 0,2
14,8 631,76 152 203 16 0,2

15 631,76 152 203 16 0,2
15,5 631,76 152 203 16 0,2
15,8 631,76 152 203 16 0,2
5/8 631,76 152 203 16 0,2
16 631,76 152 203 16 0,2

16,5 768,50 171 222 18 0,25
17 768,50 171 222 18 0,25

17,5 768,50 171 222 18 0,25
18 768,50 171 222 18 0,25

18,5 934,92 190 243 20 0,25
19 934,92 190 243 20 0,25
20 934,92 190 243 20 0,25

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA 12 3008

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB 12 3010

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE 12 3008 + 12 9100HE
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K K       
12 3025    195 150 135 125 80      65  120 115 ●  ● ●   

VHM
  Норма   8×D  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Цельные твердосплавные сверла Master Steel SPEED

Разработаны для использования с очень высокой скоростью резания. 
Идеально подходят для станков с низкой потребляемой мощностью и 
высокой частотой вращения. 

 ■ Значительное уменьшение сил резания за счёт особой геометрии  
режущей кромки.

 ■ Покрытие для повышения износостойкости, в том числе при высоких 
рабочих температурах.

 ■ Полированные канавки для эффективного отвода стружки.
Тонкая перемычка и особое расположение 4 направляющих 
ленточек обеспечивают высокую точность позиционирования и 
прямолинейности оси. Оптимальная микрогеометрия для повышения 
стойкости и производительности.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Исполнения HB и HE поставляются за ту же цену, что и НА. 
Форма HB: заказывайте с № 123026. 
Форма HE: заказывайте с № 123025 + 129100HE.

12 3025 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 3026 Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

12 3025 + 12 9100 HEХвостовик с лыской DIN 6535 HE

⌀ h7 11
E 12 3025

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-
ческим хвостови-
ком Master Steel 

SPEED
DIN 6535 HA

мм TiAlN мм мм мм мм/об
3 142,57 34 72 6 0,09

3,1 142,57 34 72 6 0,09
3,2 142,57 34 72 6 0,09
3,3 142,57 34 72 6 0,09
3,4 142,57 34 72 6 0,09
3,5 142,57 34 72 6 0,09
3,6 142,57 34 72 6 0,09
3,7 142,57 34 72 6 0,09
3,8 142,57 43 81 6 0,09
3,9 142,57 43 81 6 0,09

4 142,57 43 81 6 0,09
4,1 142,57 43 81 6 0,1
4,2 142,57 43 81 6 0,1
4,3 142,57 43 81 6 0,1
4,4 142,57 43 81 6 0,1
4,5 142,57 43 81 6 0,1
4,6 142,57 43 81 6 0,1
4,7 142,57 43 81 6 0,1
4,8 142,57 57 95 6 0,1
4,9 142,57 57 95 6 0,1

5 142,57 57 95 6 0,1
5,1 142,57 57 95 6 0,125
5,2 142,57 57 95 6 0,125
5,3 142,57 57 95 6 0,125
5,4 142,57 57 95 6 0,125
5,5 142,57 57 95 6 0,125
5,6 142,57 57 95 6 0,125
5,7 142,57 57 95 6 0,125
5,8 142,57 57 95 6 0,125
5,9 142,57 57 95 6 0,125

6 142,57 57 95 6 0,125
6,1 179,67 76 114 8 0,15
6,2 179,67 76 114 8 0,15
6,3 179,67 76 114 8 0,15
6,4 179,67 76 114 8 0,15
6,5 179,67 76 114 8 0,15
6,6 179,67 76 114 8 0,15
6,7 179,67 76 114 8 0,15
6,8 179,67 76 114 8 0,15
6,9 179,67 76 114 8 0,15

7 179,67 76 114 8 0,15

⌀ h7 11
E 12 3025

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-
ческим хвостови-
ком Master Steel 

SPEED
DIN 6535 HA

мм TiAlN мм мм мм мм/об
7,1 179,67 76 114 8 0,15
7,2 179,67 76 114 8 0,15
7,3 179,67 76 114 8 0,15
7,4 179,67 76 114 8 0,15
7,5 179,67 76 114 8 0,15
7,6 179,67 76 114 8 0,15
7,7 179,67 76 114 8 0,15
7,8 179,67 76 114 8 0,15
7,9 179,67 76 114 8 0,15

8 179,67 76 114 8 0,15
8,1 241,68 95 142 10 0,18
8,2 241,68 95 142 10 0,18
8,3 241,68 95 142 10 0,18
8,4 241,68 95 142 10 0,18
8,5 241,68 95 142 10 0,18
8,6 241,68 95 142 10 0,18
8,7 241,68 95 142 10 0,18
8,8 241,68 95 142 10 0,18
8,9 241,68 95 142 10 0,18

9 241,68 95 142 10 0,18
9,1 241,68 95 142 10 0,18
9,2 241,68 95 142 10 0,18
9,3 241,68 95 142 10 0,18
9,4 241,68 95 142 10 0,18
9,5 241,68 95 142 10 0,18
9,6 241,68 95 142 10 0,18
9,7 241,68 95 142 10 0,18
9,8 241,68 95 142 10 0,18
9,9 241,68 95 142 10 0,18
10 241,68 95 142 10 0,18

10,1 307,40 114 162 12 0,2
10,2 307,40 114 162 12 0,2
10,3 307,40 114 162 12 0,2
10,4 307,40 114 162 12 0,2
10,5 307,40 114 162 12 0,2
10,6 307,40 114 162 12 0,2
10,7 307,40 114 162 12 0,2
10,8 307,40 114 162 12 0,2
10,9 307,40 114 162 12 0,2

11 307,40 114 162 12 0,2
11,1 307,40 114 162 12 0,2

⌀ h7 11
E 12 3025

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-
ческим хвостови-
ком Master Steel 

SPEED
DIN 6535 HA

мм TiAlN мм мм мм мм/об
11,2 307,40 114 162 12 0,2
11,3 307,40 114 162 12 0,2
11,4 307,40 114 162 12 0,2
11,5 307,40 114 162 12 0,2
11,6 307,40 114 162 12 0,2
11,7 307,40 114 162 12 0,2
11,8 307,40 114 162 12 0,2
11,9 307,40 114 162 12 0,2

12 307,40 114 162 12 0,2
12,2 378,42 133 178 14 0,23
12,5 378,42 133 178 14 0,23
12,8 378,42 133 178 14 0,23

13 378,42 133 178 14 0,23
13,2 378,42 133 178 14 0,23
13,5 378,42 133 178 14 0,23
13,8 378,42 133 178 14 0,23

14 378,42 133 178 14 0,23
14,2 507,74 152 203 16 0,26
14,5 507,74 152 203 16 0,26
14,8 507,74 152 203 16 0,26

15 507,74 152 203 16 0,26
15,2 507,74 152 203 16 0,26
15,5 507,74 152 203 16 0,26
15,8 507,74 152 203 16 0,26

16 507,74 152 203 16 0,26
16,2 636,– 171 222 18 0,29
16,5 636,– 171 222 18 0,29
16,8 636,– 171 222 18 0,29

17 636,– 171 222 18 0,29
17,2 636,– 171 222 18 0,29
17,5 636,– 171 222 18 0,29
17,8 636,– 171 222 18 0,29

18 636,– 171 222 18 0,29
18,2 753,66 190 243 20 0,325
18,5 753,66 190 243 20 0,325
18,8 753,66 190 243 20 0,325

19 753,66 190 243 20 0,325
19,2 753,66 190 243 20 0,325
19,5 753,66 190 243 20 0,325
19,8 753,66 190 243 20 0,325

20 753,66 190 243 20 0,325
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K K       
12 3035    120 110 100 90 70 60    55 50 40 120 80 ●  ● ●   

⌀ h7 11
E 12 3035

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком 
Master Steel FEED

DIN 6535 HA

мм или 
дюймы

TiAlN
мм мм мм мм/об

4 161,65 43 81 6 0,28
4,1 161,65 43 81 6 0,28
4,2 161,65 43 81 6 0,28
4,3 161,65 43 81 6 0,28
4,4 161,65 43 81 6 0,28
4,5 161,65 43 81 6 0,28
4,6 161,65 43 81 6 0,28
4,7 161,65 43 81 6 0,28

3/16 161,65 57 95 6 0,28
4,8 161,65 57 95 6 0,28
4,9 161,65 57 95 6 0,28

5 161,65 57 95 6 0,28
5,1 161,65 57 95 6 0,32
5,2 161,65 57 95 6 0,32
5,3 161,65 57 95 6 0,32
5,4 161,65 57 95 6 0,32
5,5 161,65 57 95 6 0,32

7/32 161,65 57 95 6 0,32
5,6 161,65 57 95 6 0,32
5,7 161,65 57 95 6 0,32
5,8 161,65 57 95 6 0,32
5,9 161,65 57 95 6 0,32

6 161,65 57 95 6 0,32
6,1 207,23 76 114 8 0,37
6,2 207,23 76 114 8 0,37
6,3 207,23 76 114 8 0,37
1/4 207,23 76 114 8 0,37

6,35 207,23 76 114 8 0,37
6,4 207,23 76 114 8 0,37
6,5 207,23 76 114 8 0,37
6,6 207,23 76 114 8 0,37
6,7 207,23 76 114 8 0,37
6,8 207,23 76 114 8 0,37
6,9 207,23 76 114 8 0,37

7 207,23 76 114 8 0,37
7,1 207,23 76 114 8 0,37

9/32 207,23 76 114 8 0,37
7,2 207,23 76 114 8 0,37
7,3 207,23 76 114 8 0,37
7,4 207,23 76 114 8 0,37
7,5 207,23 76 114 8 0,37
7,6 207,23 76 114 8 0,37
7,7 207,23 76 114 8 0,37

⌀ h7 11
E 12 3035

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком 
Master Steel FEED

DIN 6535 HA

мм или 
дюймы

TiAlN
мм мм мм мм/об

7,8 207,23 76 114 8 0,37
7,9 207,23 76 114 8 0,37

5/16 207,23 76 114 8 0,37
8 207,23 76 114 8 0,37

8,1 279,84 95 142 10 0,44
8,2 279,84 95 142 10 0,44
8,3 279,84 95 142 10 0,44
8,4 279,84 95 142 10 0,44
8,5 279,84 95 142 10 0,44
8,6 279,84 95 142 10 0,44
8,7 279,84 95 142 10 0,44

11/32 279,84 95 142 10 0,44
8,8 279,84 95 142 10 0,44
8,9 279,84 95 142 10 0,44

9 279,84 95 142 10 0,44
9,1 279,84 95 142 10 0,44
9,2 279,84 95 142 10 0,44
9,3 279,84 95 142 10 0,44
9,4 279,84 95 142 10 0,44
9,5 279,84 95 142 10 0,44
3/8 279,84 95 142 10 0,44
9,6 279,84 95 142 10 0,44
9,7 279,84 95 142 10 0,44
9,8 279,84 95 142 10 0,44
9,9 279,84 95 142 10 0,44
10 279,84 95 142 10 0,44

10,1 362,52 114 162 12 0,5
10,2 362,52 114 162 12 0,5
10,3 362,52 114 162 12 0,5

13/32 362,52 114 162 12 0,5
10,4 362,52 114 162 12 0,5
10,5 362,52 114 162 12 0,5
10,6 362,52 114 162 12 0,5
10,7 362,52 114 162 12 0,5
10,8 362,52 114 162 12 0,5
10,9 362,52 114 162 12 0,5

11 362,52 114 162 12 0,5
11,1 362,52 114 162 12 0,5
7/16 362,52 114 162 12 0,5
11,2 362,52 114 162 12 0,5
11,3 362,52 114 162 12 0,5
11,4 362,52 114 162 12 0,5
11,5 362,52 114 162 12 0,5

⌀ h7 11
E 12 3035

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилиндри-

ческим хвостовиком 
Master Steel FEED

DIN 6535 HA

мм или 
дюймы

TiAlN
мм мм мм мм/об

11,6 362,52 114 162 12 0,5
11,7 362,52 114 162 12 0,5
11,8 362,52 114 162 12 0,5
11,9 362,52 114 162 12 0,5

12 362,52 114 162 12 0,5
12,2 439,90 133 178 14 0,56
12,5 439,90 133 178 14 0,56
1/2 439,90 133 178 14 0,56

12,7 439,90 114 162 12 0,5
12,8 439,90 133 178 14 0,56

13 439,90 133 178 14 0,56
13,2 439,90 133 178 14 0,56
13,5 439,90 133 178 14 0,56
13,8 439,90 133 178 14 0,56

14 439,90 133 178 14 0,56
14,2 574,52 152 203 16 0,61
9/16 574,52 152 203 16 0,61
14,5 574,52 152 203 16 0,61
14,8 574,52 152 203 16 0,61

15 574,52 152 203 16 0,61
15,2 574,52 152 203 16 0,61
15,5 574,52 152 203 16 0,61
15,8 574,52 152 203 16 0,61
5/8 574,52 152 203 16 0,61
16 574,52 152 203 16 0,61

16,2 726,10 171 222 18 0,66
16,5 726,10 171 222 18 0,66
16,8 726,10 171 222 18 0,66

17 726,10 171 222 18 0,66
17,2 726,10 171 222 18 0,66
17,5 726,10 171 222 18 0,66
17,8 726,10 171 222 18 0,66

18 726,10 171 222 18 0,66
18,2 871,32 190 243 20 0,69
18,5 871,32 190 243 20 0,69
18,8 871,32 190 243 20 0,69

19 871,32 190 243 20 0,69
19,2 871,32 190 243 20 0,69
19,5 871,32 190 243 20 0,69
19,8 871,32 190 243 20 0,69

20 871,32 190 243 20 0,69

VHM
  Норма   8×D  

h7
 

3
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Цельные твердосплавные сверла Master Steel FEED

Сверло с 3 режущими кромками, разработано специально для использования 
с большими подачами. Идеально подходит для станков с высокой мощностью 
шпинделя и стабильными условиями обработки. 

 ■ Специальная геометрия режущих кромок с прочными вершинами и большим 
зазором в центре позволяет работать с максимальными подачами.

 ■ Запатентованная подточка, оптимизированная с точки зрения отвода стружки, 
обеспечивает низкие усилия резания и хорошую ломкость стружки.

Ведущая на отраслевом рынке технология изготовления перемычки 
гарантирует оптимальное самоцентрирование. 3 направляющие ленточки 
обеспечивают получение ровного выходного отверстия и высокую точность 
отверстия.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказывайте с № 123036. 
Форма HE: заказывайте с № 123035 + 129100HE.

12 3035 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 3035 + 12 9100HEХвостовик с лыской DIN 6535 HE

12 3036 Хвостовик с лыской DIN 6535 HB
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
12 3101  180 140 110 90 80 50 35      40 35  70 ●  ●    

⌀ h7 11
E 12 3101

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные сверла  
 с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

3 185,26 34 72 6 0,1
3,3 185,26 34 72 6 0,1
3,4 185,26 34 72 6 0,1
3,5 185,26 34 72 6 0,1
3,7 185,26 34 72 6 0,1
3,8 185,26 43 81 6 0,1

4 185,26 43 81 6 0,1
4,1 185,26 43 81 6 0,1
4,2 185,26 43 81 6 0,1
4,3 185,26 43 81 6 0,1
4,5 185,26 43 81 6 0,1
4,6 185,26 43 81 6 0,1
4,8 185,26 57 95 6 0,1

5 185,26 57 95 6 0,1
5,1 185,26 57 95 6 0,1
5,2 185,26 57 95 6 0,1
5,3 185,26 57 95 6 0,1
5,5 185,26 57 95 6 0,1
5,8 185,26 57 95 6 0,1
5,9 185,26 57 95 6 0,1

6 185,26 57 95 6 0,15
6,1 231,15 76 114 8 0,15
6,3 231,15 76 114 8 0,15
6,5 231,15 76 114 8 0,15
6,6 231,15 76 114 8 0,15
6,7 231,15 76 114 8 0,15
6,8 231,15 76 114 8 0,15

7 231,15 76 114 8 0,15
7,4 231,15 76 114 8 0,15
7,5 231,15 76 114 8 0,15
7,7 231,15 76 114 8 0,15
7,8 231,15 76 114 8 0,15
7,9 231,15 76 114 8 0,15

8 231,15 76 114 8 0,15
8,1 293,09 95 142 10 0,15
8,2 293,09 95 142 10 0,15
8,3 293,09 95 142 10 0,15
8,5 293,09 95 142 10 0,15
8,6 293,09 95 142 10 0,15

⌀ h7 11
E 12 3101

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные сверла  
 с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
8,7 293,09 95 142 10 0,15
8,8 293,09 95 142 10 0,15

9 293,09 95 142 10 0,2
9,1 293,09 95 142 10 0,2
9,2 293,09 95 142 10 0,2
9,3 293,09 95 142 10 0,2
9,5 293,09 95 142 10 0,2
9,7 293,09 95 142 10 0,2
9,8 293,09 95 142 10 0,2
10 293,09 95 142 10 0,2

10,2 374,93 114 162 12 0,2
10,3 374,93 114 162 12 0,2
10,5 374,93 114 162 12 0,2
10,8 374,93 114 162 12 0,2

11 374,93 114 162 12 0,2
11,2 374,93 114 162 12 0,2
11,5 374,93 114 162 12 0,2
11,8 374,93 114 162 12 0,2

12 374,93 114 162 12 0,26
12,2 471,16 131 178 14 0,26
12,5 471,16 131 178 14 0,26
12,8 471,16 131 178 14 0,26

13 471,16 131 178 14 0,26
13,5 471,16 131 178 14 0,26
13,8 471,16 131 178 14 0,26

14 471,16 131 178 14 0,26
14,2 631,53 152 203 16 0,26
14,5 631,53 152 203 16 0,26
14,8 631,53 152 203 16 0,26

15 631,53 152 203 16 0,26
15,5 631,53 152 203 16 0,26
15,8 631,53 152 203 16 0,26

16 631,53 152 203 16 0,3
17 768,67 171 222 18 0,3

17,5 768,67 171 222 18 0,3
18 768,67 171 222 18 0,3
19 935,68 190 243 20 0,32
20 935,68 190 243 20 0,32

      

VHM
  Норма   8×D  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Высокопроизводительные свёрла из монолитного твёрдого сплава

Прочная сердцевина и специальная подточка − режущая вершина с 
высокой точностью центровки. 
Высокая прямолинейность оси отверстия благодаря 4 направляющим 
ленточкам! 
Выпуклый профиль скругленных режущих кромок и особая форма 
канавок дают короткую стружку даже при обработке материалов, 
обычно дающих длинную стружку.
Преимущество: Высокая безопасность техпроцесса и качество 

поверхности отверстия.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма НА. 
Форма HB: заказывайте с № 123102. 
Форма HE: заказывайте с № 123101 + 129100 HE. 
ДОСТУПНО НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ! 
Рекомендуемые усовершенствованные продукты 
– № 123025 и 123035.

12 3101

123102

123101 + 129100HE

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Хвостовик с лыской DIN6535 HE

Хвостовик с лыской DIN6535 HB
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M K K K       
12 3103 250 200 160 125 115 95 90 65     35 30 100 65    ● ●   
12 3106  175 135 105 85 75 45 30     35 30   65 ●  ●    

⌀ h7 12
F 12 3103 12
E 12 3106

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла Pro Steel  

с цилиндр. хвостовиком

Твердосплавные сверла,  
с цилиндр. хвостовиком

DIN 6535 HA    12 3103
мм TiAlN TiN mm мм мм мм/об

3 108,78 128,94 34 72 6 0,13
3,1 108,78 – 34 72 6 0,13
3,2 108,78 – 34 72 6 0,13
3,3 108,78 128,94 34 72 6 0,13
3,4 108,78 128,94 34 72 6 0,13
3,5 108,78 128,94 34 72 6 0,13
3,6 108,78 – 34 72 6 0,13
3,7 108,78 128,94 34 72 6 0,13
3,8 108,78 128,94 43 81 6 0,13
3,9 108,78 – 43 81 6 0,13

4 108,78 128,94 43 81 6 0,13
4,1 108,78 128,94 43 81 6 0,13
4,2 108,78 128,94 43 81 6 0,13
4,3 108,78 128,94 43 81 6 0,13
4,4 108,78 – 43 81 6 0,13
4,5 108,78 128,94 43 81 6 0,13
4,6 108,78 128,94 43 81 6 0,13
4,7 108,78 – 43 81 6 0,13
4,8 108,78 128,94 57 95 6 0,13
4,9 108,78 128,94 57 95 6 0,13

5 108,78 128,94 57 95 6 0,13
5,1 108,78 128,94 57 95 6 0,13
5,2 108,78 128,94 57 95 6 0,13
5,3 108,78 128,94 57 95 6 0,13
5,4 108,78 – 57 95 6 0,13
5,5 108,78 128,94 57 95 6 0,13
5,6 108,78 – 57 95 6 0,13
5,7 108,78 – 57 95 6 0,13
5,8 108,78 128,94 57 95 6 0,13
5,9 108,78 128,94 57 95 6 0,13

6 108,78 128,94 57 95 6 0,13
6,1 134,33 161,88 76 114 8 0,16
6,2 134,33 161,88 76 114 8 0,16
6,3 134,33 161,88 76 114 8 0,16
6,4 134,33 – 76 114 8 0,16
6,5 134,33 161,88 76 114 8 0,16
6,6 134,33 161,88 76 114 8 0,16
6,7 134,33 161,88 76 114 8 0,16
6,8 134,33 161,88 76 114 8 0,16
6,9 134,33 – 76 114 8 0,16

7 134,33 161,88 76 114 8 0,16
7,1 134,33 – 76 114 8 0,16
7,2 134,33 – 76 114 8 0,16
7,3 134,33 – 76 114 8 0,16
7,4 134,33 161,88 76 114 8 0,16
7,5 134,33 161,88 76 114 8 0,16
7,6 134,33 – 76 114 8 0,16
7,7 134,33 – 76 114 8 0,16
7,8 134,33 161,88 76 114 8 0,16
7,9 134,33 161,88 76 114 8 0,16

8 134,33 161,88 76 114 8 0,16
8,1 173,19 205,05 95 142 10 0,18
8,2 173,19 205,05 95 142 10 0,18
8,3 173,19 205,05 95 142 10 0,18
8,4 173,19 – 95 142 10 0,18

⌀ h7 12
F 12 3103 12
E 12 3106

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла Pro Steel  

с цилиндр. хвостовиком

Твердосплавные сверла,  
с цилиндр. хвостовиком

DIN 6535 HA    12 3103
мм TiAlN TiN mm мм мм мм/об
8,5 173,19 205,05 95 142 10 0,18
8,6 173,19 205,05 95 142 10 0,18
8,7 173,19 205,05 95 142 10 0,18
8,8 173,19 205,05 95 142 10 0,18

9 173,19 205,05 95 142 10 0,2
9,1 173,19 205,05 95 142 10 0,2
9,2 173,19 205,05 95 142 10 0,2
9,3 173,19 – 95 142 10 0,2
9,4 173,19 – 95 142 10 0,2
9,5 173,19 205,05 95 142 10 0,2
9,6 173,19 – 95 142 10 0,2
9,7 173,19 205,05 95 142 10 0,2
9,8 173,19 205,05 95 142 10 0,2
9,9 173,19 – 95 142 10 0,2
10 173,19 205,05 95 142 10 0,2

10,1 220,60 – 114 162 12 0,2
10,2 220,60 264,69 114 162 12 0,2
10,3 220,60 – 114 162 12 0,2
10,4 220,60 – 114 162 12 0,2
10,5 220,60 264,69 114 162 12 0,2
10,8 220,60 264,69 114 162 12 0,2

11 220,60 264,69 114 162 12 0,2
11,2 220,60 264,69 114 162 12 0,2
11,3 220,60 – 114 162 12 0,2
11,4 220,60 – 114 162 12 0,2
11,5 220,60 264,69 114 162 12 0,2
11,7 220,60 – 114 162 12 0,2
11,8 220,60 264,69 114 162 12 0,2

12 220,60 264,69 114 162 12 0,2
12,2 316,08 331,71 133 178 14 0,23
12,5 316,08 331,71 133 178 14 0,23
12,8 316,08 331,71 133 178 14 0,23

13 316,08 331,71 133 178 14 0,23
13,5 316,08 331,71 133 178 14 0,23
13,8 316,08 331,71 133 178 14 0,23

14 316,08 331,71 133 178 14 0,23
14,2 429,34 – 152 203 16 0,23
14,5 429,34 446,45 152 203 16 0,23
14,8 429,34 – 152 203 16 0,23

15 429,34 446,45 152 203 16 0,23
15,1 429,34 – 152 203 16 0,23
15,2 429,34 – 152 203 16 0,23
15,5 429,34 446,45 152 203 16 0,23
15,8 429,34 446,45 152 203 16 0,23

16 429,34 446,45 152 203 16 0,23
16,2 520,22 – 171 222 18 0,25
16,5 520,22 – 171 222 18 0,25

17 520,22 543,01 171 222 18 0,25
17,5 520,22 543,01 171 222 18 0,25

18 520,22 543,01 171 222 18 0,25
18,5 618,99 – 190 243 20 0,25

19 618,99 660,02 190 243 20 0,25
19,8 618,99 – 190 243 20 0,25

20 618,99 660,02 190 243 20 0,25
       

VHM
  Норма   8×D  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
 Высокопроизводительные свёрла из монолитного твёрдого сплава

 12 3103 – HOLEX Pro Steel: 
Прямой профиль главных режущих кромок и 
специальный профиль канавки обеспечивают хороший 
отвод стружки. Прочная геометрия режущих кромок 
гарантирует высокопроизводительное сверление и 
эксплуатационную надежность. Широкие возможности 
применения для обработки стали за счет комбинации 
прочного мелкозернистого твердого сплава и исключительно 
износостойкого покрытия.

Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 
длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: 
 12 3103 – Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 

Форма HB: указать № 123104. 
Форма HE: указать № 123109.

 12 3106 – ДОСТУПНО НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ! 
Рекомендуемый усовершенствованный продукт – № 123103.

HPC
12 3103 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 3106Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

HPC
12 3104 

HPC
12 3109 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
12 3110  200 180 110 80 70        65 55 25    ●    

⌀ h7 11
E 12 3110

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Твердосплавные сверла  
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

1 178,40 15 45 4 0,05
1,1 178,40 15 45 4 0,05
1,2 178,40 15 45 4 0,05
1,3 178,40 15 45 4 0,05
1,4 178,40 15 45 4 0,05
1,5 178,40 20 50 4 0,05
1,6 178,40 20 50 4 0,05
1,7 178,40 20 50 4 0,05
1,8 178,40 20 50 4 0,05
1,9 178,40 24 55 4 0,05

2 178,40 24 55 4 0,05
2,1 178,40 24 55 4 0,05
2,2 178,40 24 55 4 0,05
2,3 178,40 29 60 4 0,05
2,4 178,40 29 60 4 0,05
2,5 178,40 29 60 4 0,05
2,6 178,40 29 60 4 0,05
2,7 178,40 34 65 4 0,05
2,8 178,40 34 65 4 0,05
2,9 178,40 34 65 4 0,05

3 194,72 40 80 6 0,05
3,3 194,72 40 80 6 0,08
3,5 194,72 40 80 6 0,08
3,8 194,72 48 86 6 0,08

4 194,72 48 86 6 0,08
4,2 194,72 48 86 6 0,08
4,5 194,72 48 86 6 0,08
4,8 194,72 62 100 6 0,08

5 194,72 62 100 6 0,08
5,1 194,72 62 100 6 0,12
5,2 194,72 62 100 6 0,12
5,5 194,72 62 100 6 0,12
5,7 194,72 70 110 6 0,12
5,8 194,72 70 110 6 0,12
5,9 194,72 70 110 6 0,12

6 194,72 70 110 6 0,12
6,2 243,69 75 114 8 0,12
6,3 243,69 75 114 8 0,12
6,5 243,69 75 114 8 0,12
6,6 243,69 75 114 8 0,12
6,7 243,69 75 114 8 0,12
6,8 243,69 75 114 8 0,12
6,9 243,69 75 114 8 0,12

7 243,69 75 114 8 0,12

⌀ h7 11
E 12 3110

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Твердосплавные сверла  
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
7,1 243,69 91 130 8 0,12
7,5 243,69 91 130 8 0,12
7,6 243,69 91 130 8 0,12
7,7 243,69 91 130 8 0,12
7,8 243,69 91 130 8 0,12

8 243,69 91 130 8 0,12
8,1 310,16 107 150 10 0,15
8,2 310,16 107 150 10 0,15
8,4 310,16 107 150 10 0,15
8,5 310,16 107 150 10 0,15
8,6 310,16 107 150 10 0,15
8,7 310,16 107 150 10 0,15

9 310,16 107 150 10 0,15
9,3 310,16 107 150 10 0,15
9,4 310,16 107 150 10 0,15
9,5 310,16 107 150 10 0,15
9,8 310,16 107 150 10 0,15
10 310,16 107 150 10 0,15

10,2 397,61 130 180 12 0,15
10,5 397,61 130 180 12 0,15
10,8 397,61 130 180 12 0,15

11 397,61 130 180 12 0,15
11,2 397,61 130 180 12 0,15
11,5 397,61 130 180 12 0,15
11,8 397,61 130 180 12 0,15

12 397,61 130 180 12 0,15
12,2 500,21 160 208 14 0,2
12,5 500,21 160 208 14 0,2

13 500,21 160 208 14 0,2
13,5 500,21 160 208 14 0,2

14 500,21 160 208 14 0,2
14,2 669,28 186 236 16 0,2

15 669,28 186 236 16 0,2
15,5 669,28 186 236 16 0,2
15,8 669,28 186 236 16 0,2

16 669,28 186 236 16 0,2
16,5 818,53 210 262 18 0,25

17 818,53 210 262 18 0,25
17,5 818,53 210 262 18 0,25

18 818,53 210 262 18 0,25
19 996,93 234 286 20 0,25

19,5 996,93 234 286 20 0,25
20 996,93 234 286 20 0,25

      

VHM
  Норма   10×D  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Высокопроизводительные свёрла из монолитного твёрдого сплава

Прочная сердцевина и специальная подточка − режущая вершина с 
высокой точностью центровки. 
Высокая прямолинейность оси отверстия благодаря 4 направляющим 
ленточкам! 
Прямой профиль скруглённых режущих кромок и особая форма 
канавок короткую стружку, в том числе при обработке материалов, 
дающих при использовании другого инструмента длинную стружку.
Преимущество: Высокая безопасность техпроцесса и качество 

поверхности отверстия.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: для заказа № 123115. 
Форма HE: для заказа № 123110 + 129100 HE.

12 3110 + 12 9100HE

12 3115Хвостовик с лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

12 3110 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
12 3178 250 280 245 105   85   60  55 50 55 120 150 55 55  ● ●   

⌀ h7 11
E 12 3178

 
Lобщ

Al

 
f

Твердосплавные свёрла HPC с 
цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм DLC мм мм мм мм/об

2 154,76 34 72 4 0,2
2,1 154,76 34 72 4 0,22
2,2 154,76 34 72 4 0,22
2,3 154,76 34 72 4 0,22
2,4 154,76 40 81 4 0,22
2,5 154,76 40 81 4 0,22
2,6 154,76 40 81 4 0,22
2,7 154,76 42 81 4 0,22
2,8 154,76 42 81 4 0,22
2,9 154,76 42 81 4 0,22

3 154,76 54 92 6 0,22
3,1 154,76 54 92 6 0,35
3,2 154,76 54 92 6 0,35
3,3 154,76 54 92 6 0,35
3,4 154,76 54 92 6 0,35
3,5 154,76 54 92 6 0,35
3,6 154,76 54 92 6 0,35
3,7 154,76 54 92 6 0,35
3,8 154,76 64 102 6 0,35
3,9 154,76 64 102 6 0,35

4 154,76 64 102 6 0,35
4,1 154,76 64 102 6 0,35
4,2 154,76 64 102 6 0,35
4,3 154,76 64 102 6 0,35
4,4 154,76 64 102 6 0,35
4,5 154,76 64 102 6 0,35
4,6 154,76 64 102 6 0,35
4,7 154,76 64 102 6 0,35
4,8 154,76 78 116 6 0,35
4,9 154,76 78 116 6 0,35

5 154,76 78 116 6 0,35
5,1 154,76 78 116 6 0,45
5,2 154,76 78 116 6 0,45
5,3 154,76 78 116 6 0,45
5,4 154,76 78 116 6 0,45
5,5 154,76 78 116 6 0,45
5,6 154,76 78 116 6 0,45
5,7 154,76 78 116 6 0,45
5,8 154,76 78 116 6 0,45
5,9 154,76 78 116 6 0,45

6 154,76 78 116 6 0,45
6,1 215,18 108 146 8 0,45
6,2 215,18 108 146 8 0,45
6,3 215,18 108 146 8 0,45
6,4 215,18 108 146 8 0,45
6,5 215,18 108 146 8 0,45
6,6 215,18 108 146 8 0,45
6,7 215,18 108 146 8 0,45
6,8 215,18 108 146 8 0,45
6,9 215,18 108 146 8 0,45

7 215,18 108 146 8 0,45
7,1 215,18 108 146 8 0,45

⌀ h7 11
E 12 3178

 
Lобщ

Al

 
f

Твердосплавные свёрла HPC с 
цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм DLC мм мм мм мм/об
7,2 215,18 108 146 8 0,45
7,3 215,18 108 146 8 0,45
7,4 215,18 108 146 8 0,45
7,5 215,18 108 146 8 0,45
7,6 215,18 108 146 8 0,45
7,7 215,18 108 146 8 0,45
7,8 215,18 108 146 8 0,45
7,9 215,18 108 146 8 0,45

8 215,18 108 146 8 0,45
8,1 273,48 120 162 10 0,55
8,2 273,48 120 162 10 0,55
8,3 273,48 120 162 10 0,55
8,4 273,48 120 162 10 0,55
8,5 273,48 120 162 10 0,55
8,6 273,48 120 162 10 0,55
8,7 273,48 120 162 10 0,55
8,8 273,48 120 162 10 0,55
8,9 273,48 120 162 10 0,55

9 273,48 120 162 10 0,55
9,1 273,48 120 162 10 0,55
9,2 273,48 120 162 10 0,55
9,3 273,48 120 162 10 0,55
9,4 273,48 120 162 10 0,55
9,5 273,48 120 162 10 0,55
9,6 273,48 120 162 10 0,55
9,7 273,48 120 162 10 0,55
9,8 273,48 120 162 10 0,55
9,9 273,48 120 162 10 0,55
10 273,48 120 162 10 0,55

10,2 360,40 156 204 12 0,55
10,5 360,40 156 204 12 0,55
10,8 360,40 156 204 12 0,55

11 360,40 156 204 12 0,55
11,5 360,40 156 204 12 0,55
11,8 360,40 156 204 12 0,55

12 360,40 156 204 12 0,55
12,5 499,26 182 230 14 0,65
12,8 499,26 182 230 14 0,65

13 499,26 182 230 14 0,65
13,5 499,26 182 230 14 0,65
13,8 499,26 182 230 14 0,65

14 499,26 182 230 14 0,65
14,5 613,74 208 260 16 0,65
14,8 613,74 208 260 16 0,65

15 613,74 208 260 16 0,65
15,5 613,74 208 260 16 0,65
15,8 613,74 208 260 16 0,65

16 613,74 208 260 16 0,65
16,5 707,02 234 285 18 0,7
16,8 707,02 234 285 18 0,7

17 707,02 234 285 18 0,7
17,5 707,02 234 285 18 0,7

VHM
  Норма   12×D  

Tип
W  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Твердосплавные свёрла HPC

Покрытие DLC sp2 новейшего поколения с низким коэффициентом 
трения обеспечивает надёжное удаление стружки. Для 
высокопроизводительной обработки алюминия. Высокая 
прямолинейность оси и круглость отверстия благодаря 6 
направляющим ленточкам.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × 
ном. ⌀.

Примечание: Для точной и безотказной эксплуатации сверл 12 × D 
требуется предварительная центровка с помощью 
№ 121068–121130. 
Стоимость поставки форм HB и HE аналогична 
стоимости HA. 
Форма HB: заказать с № 123179. 
Форма HE: заказать с № 123178 + 129100HE.

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA 12 3178 

12 3179

12 3178 + 12 9100HE

Хвостовик с лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
12 3212    90 75 70 55 32      70 60   ●  ● ●   

⌀ m6 11
E 12 3212

 
Lобщ

Нерж.
сталь

> 900 N  
fСвёрла твердосплавные HPC с 

цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA

мм или 
дюймы

TiAlN
мм мм мм мм/об

3 216,70 54 92 6 0,06
3,3 216,70 54 92 6 0,06
3,4 216,70 54 92 6 0,06
3,5 216,70 54 92 6 0,06
3,7 216,70 54 92 6 0,06
3,8 216,70 64 102 6 0,06

4 216,70 64 102 6 0,08
4,2 216,70 64 102 6 0,08
4,5 216,70 64 102 6 0,08

3/16 216,70 78 116 6 0,08
4,8 216,70 78 116 6 0,08

5 216,70 78 116 6 0,08
5,5 216,70 78 116 6 0,12

7/32 216,70 78 116 6 0,12
5,8 216,70 78 116 6 0,12

6 216,70 78 116 6 0,12
6,3 299,20 108 146 8 0,12
1/4 299,20 108 146 8 0,12

6,35 299,20 108 146 8 0,12
6,5 299,20 108 146 8 0,12
6,6 299,20 108 146 8 0,12
6,8 299,20 108 146 8 0,12

7 299,20 108 146 8 0,12
9/32 299,20 108 146 8 0,12
7,5 299,20 108 146 8 0,12
7,8 299,20 108 146 8 0,12

5/16 299,20 108 146 8 0,12

⌀ m6 11
E 12 3212

 
Lобщ

Нерж.
сталь

> 900 N  
fСвёрла твердосплавные HPC с 

цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA

мм или 
дюймы

TiAlN
мм мм мм мм/об

8 299,20 108 146 8 0,12
8,2 382,80 120 162 10 0,15
8,5 382,80 120 162 10 0,15

11/32 382,80 120 162 10 0,15
9 382,80 120 162 10 0,15

9,5 382,80 120 162 10 0,15
3/8 382,80 120 162 10 0,15
9,8 382,80 120 162 10 0,15
10 382,80 120 162 10 0,15

13/32 487,30 156 204 12 0,15
10,5 487,30 156 204 12 0,15

11 487,30 156 204 12 0,15
7/16 487,30 156 204 12 0,15
11,5 487,30 156 204 12 0,15
11,8 487,30 156 204 12 0,15

12 487,30 156 204 12 0,15
1/2 616,– 182 230 14 0,2

12,7 616,– 182 230 14 0,2
13 616,– 182 230 14 0,2

13,5 616,– 182 230 14 0,2
14 616,– 182 230 14 0,2

9/16 821,70 208 260 16 0,2
14,8 821,70 208 260 16 0,2
15,8 821,70 208 260 16 0,2
5/8 821,70 208 260 16 0,2
16 821,70 208 260 16 0,2

17,5 913,– 234 285 18 0,25

VHM
  Норма   12×D  

m6
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Цельные твердосплавные свёрла HPC с 4 каналами для подвода СОЖ

С усиленной сердцевиной и специальной подточкой, обеспечивающей высокую точность центрирования сверла. Высокая прямолинейность оси 
и круглость отверстия благодаря 4 направляющим ленточкам. Надёжное удаление стружки за счёт 4 внутренних каналов для подвода СОЖ от ⌀ 3,8 
мм. До ⌀ 3,7 мм с 2 внутренними каналами для подвода СОЖ. Прямой профиль скруглённых режущих кромок и особая форма канавок дают короткую 
стружку, в том числе при обработке материалов, дающих при использовании другого инструмента длинную стружку.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Для точной и безотказной эксплуатации сверл 12×D требуется предварительная 
центровка с помощью № 121068–121130. 
Стоимость поставки форм HB и HE аналогична стоимости HA. 
Форма HB: для заказа № 123214. 
Форма HE: для заказа № 123212 + 129100HE.

12 3212 + 12 9100HE Хвостовик с лыской DIN 6535 HE  

12 3214 Хвостовик с лыской DIN 6535 HB  

12 3212 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA
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⌀ h7 11
E 12 3225

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилин-

дрическим 
 хвостовиком 

Master Steel SPEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

3 175,43 54 92 6 0,09
3,1 175,43 54 92 6 0,09
3,2 175,43 54 92 6 0,09
3,3 175,43 54 92 6 0,09
3,4 175,43 54 92 6 0,09
3,5 175,43 54 92 6 0,09
3,6 175,43 54 92 6 0,09
3,7 175,43 54 92 6 0,09
3,8 175,43 64 102 6 0,09
3,9 175,43 64 102 6 0,09

4 175,43 64 102 6 0,09
4,1 175,43 64 102 6 0,1
4,2 175,43 64 102 6 0,1
4,3 175,43 64 102 6 0,1
4,4 175,43 64 102 6 0,1
4,5 175,43 64 102 6 0,1
4,6 175,43 64 102 6 0,1
4,7 175,43 64 102 6 0,1
4,8 175,43 78 116 6 0,1
4,9 175,43 78 116 6 0,1

5 175,43 78 116 6 0,1
5,1 175,43 78 116 6 0,125
5,2 175,43 78 116 6 0,125
5,3 175,43 78 116 6 0,125
5,4 175,43 78 116 6 0,125
5,5 175,43 78 116 6 0,125
5,6 175,43 78 116 6 0,125
5,7 175,43 78 116 6 0,125
5,8 175,43 78 116 6 0,125
5,9 175,43 78 116 6 0,125

6 175,43 78 116 6 0,125
6,1 224,72 108 146 8 0,15
6,2 224,72 108 146 8 0,15
6,3 224,72 108 146 8 0,15
6,4 224,72 108 146 8 0,15
6,5 224,72 108 146 8 0,15
6,6 224,72 108 146 8 0,15
6,7 224,72 108 146 8 0,15
6,8 224,72 108 146 8 0,15
6,9 224,72 108 146 8 0,15

7 224,72 108 146 8 0,15

⌀ h7 11
E 12 3225

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилин-

дрическим 
 хвостовиком 

Master Steel SPEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
7,1 224,72 108 146 8 0,15
7,2 224,72 108 146 8 0,15
7,3 224,72 108 146 8 0,15
7,4 224,72 108 146 8 0,15
7,5 224,72 108 146 8 0,15
7,6 224,72 108 146 8 0,15
7,7 224,72 108 146 8 0,15
7,8 224,72 108 146 8 0,15
7,9 224,72 108 146 8 0,15

8 224,72 108 146 8 0,15
8,1 285,14 120 162 10 0,18
8,2 285,14 120 162 10 0,18
8,3 285,14 120 162 10 0,18
8,4 285,14 120 162 10 0,18
8,5 285,14 120 162 10 0,18
8,6 285,14 120 162 10 0,18
8,7 285,14 120 162 10 0,18
8,8 285,14 120 162 10 0,18
8,9 285,14 120 162 10 0,18

9 285,14 120 162 10 0,18
9,1 285,14 120 162 10 0,18
9,2 285,14 120 162 10 0,18
9,3 285,14 120 162 10 0,18
9,4 285,14 120 162 10 0,18
9,5 285,14 120 162 10 0,18
9,6 285,14 120 162 10 0,18
9,7 285,14 120 162 10 0,18
9,8 285,14 120 162 10 0,18
9,9 285,14 120 162 10 0,18
10 285,14 120 162 10 0,18

10,1 373,12 156 204 12 0,2
10,2 373,12 156 204 12 0,2
10,3 373,12 156 204 12 0,2
10,4 373,12 156 204 12 0,2
10,5 373,12 156 204 12 0,2
10,6 373,12 156 204 12 0,2
10,7 373,12 156 204 12 0,2
10,8 373,12 156 204 12 0,2
10,9 373,12 156 204 12 0,2

11 373,12 156 204 12 0,2
11,1 373,12 156 204 12 0,2

⌀ h7 11
E 12 3225

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла с цилин-

дрическим 
 хвостовиком 

Master Steel SPEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

11,2 373,12 156 204 12 0,2
11,3 373,12 156 204 12 0,2
11,4 373,12 156 204 12 0,2
11,5 373,12 156 204 12 0,2
11,6 373,12 156 204 12 0,2
11,7 373,12 156 204 12 0,2
11,8 373,12 156 204 12 0,2
11,9 373,12 156 204 12 0,2

12 373,12 156 204 12 0,2
12,2 499,26 182 230 14 0,23
12,5 499,26 182 230 14 0,23
12,8 499,26 182 230 14 0,23

13 499,26 182 230 14 0,23
13,2 499,26 182 230 14 0,23
13,5 499,26 182 230 14 0,23
13,8 499,26 182 230 14 0,23

14 499,26 182 230 14 0,23
14,2 670,98 208 260 16 0,26
14,5 670,98 208 260 16 0,26
14,8 670,98 208 260 16 0,26

15 670,98 208 260 16 0,26
15,2 670,98 208 260 16 0,26
15,5 670,98 208 260 16 0,26
15,8 670,98 208 260 16 0,26

16 670,98 208 260 16 0,26
16,2 838,46 234 285 18 0,29
16,5 838,46 234 285 18 0,29
16,8 838,46 234 285 18 0,29

17 838,46 234 285 18 0,29
17,2 838,46 234 285 18 0,29
17,5 838,46 234 285 18 0,29
17,8 838,46 234 285 18 0,29

18 838,46 234 285 18 0,29
18,2 1073,78 258 310 20 0,325
18,5 1073,78 258 310 20 0,325
18,8 1073,78 258 310 20 0,325

19 1073,78 258 310 20 0,325
19,2 1073,78 258 310 20 0,325
19,5 1073,78 258 310 20 0,325
19,8 1073,78 258 310 20 0,325

20 1073,78 258 310 20 0,325

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K K       
12 3225    160 125 115 105 65      55  100 95 ●  ● ●   

VHM
  Норма   12×D  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Цельные твердосплавные сверла Master Steel SPEED

Разработаны для использования с очень высокой скоростью резания. 
Идеально подходят для станков с маломощными высокоскоростными 
шпинделями. 

 ■ Значительное уменьшение сил резания за счёт особой геометрии режущей 
кромки.

 ■ Покрытие для повышения износостойкости и высоких рабочих температур в 
зоне резания.

 ■ Полированные канавки для эффективного отвода стружки.
Тонкая перемычка и особое расположение 4 направляющих ленточек 
обеспечивают высокую точность позиционирования и прямолинейности 
оси. Оптимальная микрогеометрия для повышения стойкости и 
производительности.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Для точной и безотказной эксплуатации сверл 12×D 
требуется предварительная центровка с помощью 
№ 121068–121130 или направляющее отверстие 3×D, 
полученное с помощью № 122736. 
Стоимость поставки форм HB и HE аналогична стоимости HA. 
Форма HB: заказать с № 123226. 
Форма HE: заказать с № 123225+ 129100HE.

12 3225 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

12 3226 Хвостовик с лыской DIN 6535 HB

12 3225 + 12 9100HEХвостовик с лыской DIN 6535 HE
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K K       
12 3235    120 110 100 90 70 60    55 50 40 120 80 ●  ● ●   

⌀ h7 11
E 12 3235

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные  
свёрла с цилиндриче-

ским хвостовиком 
Master Steel FEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

4 218,36 64 102 6 0,28
4,1 218,36 64 102 6 0,28
4,2 218,36 64 102 6 0,28
4,3 218,36 64 102 6 0,28
4,4 218,36 64 102 6 0,28
4,5 218,36 64 102 6 0,28
4,6 218,36 64 102 6 0,28
4,7 218,36 64 102 6 0,28
4,8 218,36 78 116 6 0,28
4,9 218,36 78 116 6 0,28

5 218,36 78 116 6 0,28
5,1 218,36 78 116 6 0,32
5,2 218,36 78 116 6 0,32
5,3 218,36 78 116 6 0,32
5,4 218,36 78 116 6 0,32
5,5 218,36 78 116 6 0,32
5,6 218,36 78 116 6 0,32
5,7 218,36 78 116 6 0,32
5,8 218,36 78 116 6 0,32
5,9 218,36 78 116 6 0,32

6 218,36 78 116 6 0,32
6,1 269,24 108 146 8 0,37
6,2 269,24 108 146 8 0,37
6,3 269,24 108 146 8 0,37
6,4 269,24 108 146 8 0,37
6,5 269,24 108 146 8 0,37
6,6 269,24 108 146 8 0,37
6,7 269,24 108 146 8 0,37
6,8 269,24 108 146 8 0,37
6,9 269,24 108 146 8 0,37

7 269,24 108 146 8 0,37
7,1 269,24 108 146 8 0,37
7,2 269,24 108 146 8 0,37
7,3 269,24 108 146 8 0,37
7,4 269,24 108 146 8 0,37
7,5 269,24 108 146 8 0,37
7,6 269,24 108 146 8 0,37
7,7 269,24 108 146 8 0,37

⌀ h7 11
E 12 3235

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные  
свёрла с цилиндриче-

ским хвостовиком 
Master Steel FEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
7,8 269,24 108 146 8 0,37
7,9 269,24 108 146 8 0,37

8 269,24 108 146 8 0,37
8,1 331,78 120 162 10 0,44
8,2 331,78 120 162 10 0,44
8,3 331,78 120 162 10 0,44
8,4 331,78 120 162 10 0,44
8,5 331,78 120 162 10 0,44
8,6 331,78 120 162 10 0,44
8,7 331,78 120 162 10 0,44
8,8 331,78 120 162 10 0,44
8,9 331,78 120 162 10 0,44

9 331,78 120 162 10 0,44
9,1 331,78 120 162 10 0,44
9,2 331,78 120 162 10 0,44
9,3 331,78 120 162 10 0,44
9,4 331,78 120 162 10 0,44
9,5 331,78 120 162 10 0,44
9,6 331,78 120 162 10 0,44
9,7 331,78 120 162 10 0,44
9,8 331,78 120 162 10 0,44
9,9 331,78 120 162 10 0,44
10 331,78 120 162 10 0,44

10,1 447,32 156 204 12 0,5
10,2 447,32 156 204 12 0,5
10,3 447,32 156 204 12 0,5
10,4 447,32 156 204 12 0,5
10,5 447,32 156 204 12 0,5
10,6 447,32 156 204 12 0,5
10,7 447,32 156 204 12 0,5
10,8 447,32 156 204 12 0,5
10,9 447,32 156 204 12 0,5

11 447,32 156 204 12 0,5
11,1 447,32 156 204 12 0,5
11,2 447,32 156 204 12 0,5
11,3 447,32 156 204 12 0,5
11,4 447,32 156 204 12 0,5
11,5 447,32 156 204 12 0,5

⌀ h7 11
E 12 3235

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные  
свёрла с цилиндриче-

ским хвостовиком 
Master Steel FEED

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

11,6 447,32 156 204 12 0,5
11,7 447,32 156 204 12 0,5
11,8 447,32 156 204 12 0,5
11,9 447,32 156 204 12 0,5

12 447,32 156 204 12 0,5
12,2 594,66 182 230 14 0,56
12,5 594,66 182 230 14 0,56
12,8 594,66 182 230 14 0,56

13 594,66 182 230 14 0,56
13,2 594,66 182 230 14 0,56
13,5 594,66 182 230 14 0,56
13,8 594,66 182 230 14 0,56

14 594,66 182 230 14 0,56
14,2 767,44 208 260 16 0,61
14,5 767,44 208 260 16 0,61
14,8 767,44 208 260 16 0,61

15 767,44 208 260 16 0,61
15,2 767,44 208 260 16 0,61
15,5 767,44 208 260 16 0,61
15,8 767,44 208 260 16 0,61

16 767,44 208 260 16 0,61
16,2 977,32 234 285 18 0,66
16,5 977,32 234 285 18 0,66
16,8 977,32 234 285 18 0,66

17 977,32 234 285 18 0,66
17,2 977,32 234 285 18 0,66
17,5 977,32 234 285 18 0,66
17,8 977,32 234 285 18 0,66

18 977,32 234 285 18 0,66
18,2 1206,28 258 310 20 0,69
18,5 1206,28 258 310 20 0,69
18,8 1206,28 258 310 20 0,69

19 1206,28 258 310 20 0,69
19,2 1206,28 258 310 20 0,69
19,5 1206,28 258 310 20 0,69
19,8 1206,28 258 310 20 0,69

20 1206,28 258 310 20 0,69
      

VHM
  Норма   12×D  

h7
 

3
  140°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Цельные твердосплавные сверла Master Steel FEED

Сверло с 3 режущими кромками, разработано специально для 
использования с большими подачами. Идеально подходит для станков с 
высокой мощностью шпинделя и стабильными условиями обработки. 

 ■ Специальная геометрия режущих кромок с прочными вершинами и боль-
шим зазором в центре позволяет работать с максимальными подачами.

 ■ Запатентованная подточка, оптимизированная с точки зрения отвода струж-
ки, обеспечивает низкие усилия резания и хорошую ломкость стружки.

Ведущая на отраслевом рынке технология изготовления перемычки 
гарантирует оптимальное самоцентрирование. 3 направляющие ленточки 
обеспечивают получение ровного выходного отверстия и высокую точность 
отверстия.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Для точной и безотказной эксплуатации сверла 12×D 
требуется предварительная центровка с помощью 
центровочного сверла для станков с ЧПУ № 121130 с углом 
при вершине 155°. 
Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA 
Форма HB: для заказа № 123236. 
Форма HE: для заказа № 123235 + 129100HE.

12 3235 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
12 3301  180 140 110 90 80 50 35      40 35  70 ●  ●    

⌀ h7 11
E 12 3301

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные сверла 
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об

3 215,60 54 92 6 0,1

3,3 215,60 54 92 6 0,1

3,4 215,60 54 92 6 0,1

3,5 215,60 54 92 6 0,1

3,7 215,60 54 92 6 0,1

3,8 215,60 64 102 6 0,1

4 215,60 ■ 64 102 6 0,1

4,2 215,60 64 102 6 0,1

4,5 215,60 64 102 6 0,1

4,8 215,60 78 116 6 0,1

5 215,60 78 116 6 0,1

5,5 215,60 78 116 6 0,1

5,8 215,60 78 116 6 0,1

6 215,60 78 116 6 0,15

6,3 297,– 108 146 8 0,15

6,5 297,– 108 146 8 0,15

6,6 297,– 108 146 8 0,15

6,8 297,– 108 146 8 0,15

7 297,– 108 146 8 0,15

7,5 297,– 108 146 8 0,15

⌀ h7 11
E 12 3301

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные сверла 
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA
мм TiAlN мм мм мм мм/об
7,8 297,– 108 146 8 0,15

8 297,– 108 146 8 0,15

8,2 378,40 120 162 10 0,15

8,5 378,40 120 162 10 0,15

9 378,40 120 162 10 0,2

9,5 378,40 120 162 10 0,2

9,8 378,40 120 162 10 0,2

10 378,40 120 162 10 0,2

10,5 480,70 156 204 12 0,2

11 480,70 156 204 12 0,2

11,5 480,70 156 204 12 0,2

11,8 480,70 156 204 12 0,2

12 480,70 156 204 12 0,26

13 610,50 182 230 14 0,26

13,5 610,50 182 230 14 0,26

14 610,50 182 230 14 0,26

15,8 814,– 208 260 16 0,26

16 814,– 208 260 16 0,28

17,5 903,10 234 285 18 0,28

      

VHM
  Норма   12×D  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
HPC

 
 Высокопроизводительные свёрла из монолитного твёрдого сплава

Прочная сердцевина и специальная подточка − режущая 
вершина с высокой точностью центровки. 
Высокая прямолинейность оси отверстия благодаря 
4 направляющим ленточкам! 
Выпуклый профиль скругленных режущих кромок и 
особая форма канавок дают короткую стружку даже при 
обработке материалов, обычно дающих длинную стружку.
Преимущество: Высокая безопасность техпроцесса и 

качество поверхности отверстия.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) 
минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Для точной и безотказной эксплуатации сверл 12 × D требуется предварительная 
центровка с помощью № 121068–121130. 
Формы HB и HE поставляются за ту же цену, что и форма HA. 
Форма HB: заказать с № 123302. 
Форма HE: заказать с № 123301 + 129100HE. 
ИМЕЮТСЯ ПРОДУКТЫ НОВОГО ПОКОЛЕНИЯ! 
Рекомендуемые продукты-преемники – № 123225 и 123235.

12 3302

12 3301 + 129100HE

12 3301 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M K K K       
12 3303 250 200 160 125 115 95 90 65     35 30 100 65    ● ●   
12 3306  175 135 105 85 75 45 30     35 30   65 ●  ●    

⌀ h7 12
F 12 3303 12
E 12 3306

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла Pro Steel  

с  цилиндрическим 
хвостовиком

Твердосплавные 
сверла, с цилиндр. 

хвостовиком

DIN 6535 HA    12 3303
мм TiAlN TiN мм мм мм мм/об

3 144,21 148,43 54 92 6 0,13
3,1 144,21 – 54 92 6 0,13
3,3 144,21 148,43 54 92 6 0,13
3,4 144,21 148,43 54 92 6 0,13
3,5 144,21 148,43 54 92 6 0,13
3,6 144,21 – 54 92 6 0,13
3,7 144,21 148,43 54 92 6 0,13
3,8 144,21 148,43 64 102 6 0,13

4 144,21 148,43 64 102 6 0,13
4,1 144,21 – 64 102 6 0,13
4,2 144,21 148,43 64 102 6 0,13
4,3 144,21 – 64 102 6 0,13
4,4 144,21 – 64 102 6 0,13
4,5 144,21 148,43 64 102 6 0,13
4,6 144,21 – 64 102 6 0,13
4,7 144,21 – 64 102 6 0,13
4,8 144,21 148,43 78 116 6 0,13

5 144,21 148,43 78 116 6 0,13
5,1 144,21 – 78 116 6 0,13
5,2 144,21 – 78 116 6 0,13
5,3 144,21 – 78 116 6 0,13
5,5 144,21 148,43 78 116 6 0,13
5,6 144,21 – 78 116 6 0,13
5,7 144,21 – 78 116 6 0,13
5,8 144,21 148,43 78 116 6 0,13
5,9 144,21 – 78 116 6 0,13

6 144,21 148,43 78 116 6 0,13
6,1 166,60 – 108 146 8 0,16
6,2 166,60 – 108 146 8 0,16
6,3 166,60 203,11 108 146 8 0,16
6,4 166,60 – 108 146 8 0,16
6,5 166,60 203,11 108 146 8 0,16
6,6 166,60 203,11 108 146 8 0,16
6,8 166,60 203,11 108 146 8 0,16
6,9 166,60 – 108 146 8 0,16

7 166,60 203,11 108 146 8 0,16
7,2 166,60 – 108 146 8 0,16

⌀ h7 12
F 12 3303 12
E 12 3306

 
Lобщ

 
f

Твердосплавные 
свёрла Pro Steel  

с  цилиндрическим 
хвостовиком

Твердосплавные 
сверла, с цилиндр. 

хвостовиком

DIN 6535 HA    12 3303
мм TiAlN TiN мм мм мм мм/об
7,4 166,60 – 108 146 8 0,16
7,5 166,60 203,11 108 146 8 0,16
7,7 166,60 – 108 146 8 0,16
7,8 166,60 203,11 108 146 8 0,16

8 166,60 203,11 108 146 8 0,16
8,1 227,84 – 120 162 10 0,18
8,2 227,84 261,14 120 162 10 0,18
8,5 227,84 261,14 120 162 10 0,18
8,6 227,84 – 120 162 10 0,18

9 227,84 261,14 120 162 10 0,2
9,1 227,84 – 120 162 10 0,2
9,5 227,84 – 120 162 10 0,2
9,8 227,84 261,14 120 162 10 0,2
9,9 227,84 – 120 162 10 0,2
10 227,84 261,14 120 162 10 0,2

10,1 313,45 – 156 204 12 0,2
10,2 313,45 – 156 204 12 0,2
10,3 313,45 – 156 204 12 0,2
10,5 313,45 333,68 156 204 12 0,2

11 313,45 333,68 156 204 12 0,2
11,2 313,45 – 156 204 12 0,2
11,3 313,45 – 156 204 12 0,2
11,5 313,45 – 156 204 12 0,2
11,8 313,45 – 156 204 12 0,2

12 313,45 333,68 156 204 12 0,2
12,5 404,32 – 182 230 14 0,23

13 404,32 418,50 182 230 14 0,23
13,5 404,32 – 182 230 14 0,23

14 404,32 418,50 182 230 14 0,23
14,5 532,07 – 208 260 16 0,23
14,8 532,07 – 208 260 16 0,23

15 532,07 – 208 260 16 0,23
15,8 532,07 – 208 260 16 0,23

16 532,07 559,12 208 260 16 0,23
17 609,77 – 234 285 18 0,25

17,5 609,77 621,61 234 285 18 0,25
18 609,77 – 234 285 18 0,25

VHM
  Норма   12×D  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h6

  25 bar  
 Высокопроизводительные свёрла из монолитного твёрдого сплава

 12 3303 – HOLEX Pro Steel: 
Прямой профиль главных режущих кромок и 
специальный профиль канавки обеспечивают хороший 
отвод стружки. Прочная геометрия режущих кромок 
гарантирует высокопроизводительное сверление и 
эксплуатационную надежность. Широкие возможности 
применения для обработки стали за счет комбинации 
прочного мелкозернистого твердого сплава и 
исключительно износостойкого покрытия.

Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 
длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Для изготовления точных отверстий 12×D 
требуется предварительная центровка с помощью 
центровочного сверла для станков с ЧПУ № 121068–
121130 или HOLEX ProSteel № 122501.

 12 3303 – Форма HB и HE поставляется за ту же цену, что и НА. 
Форма HB: указывайте № 123304. 
Форма HE: указывайте № 123309.

 12 3306 – ДОСТУПНО НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ! 
Рекомендуемый усовершенствованный продукт 
– № 123303.

12 3306 Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Цилиндрический хвостовик DIN 6535 HA

Хвостовик с плоской лыской DIN 6535 HB

Хвостовик с лыской DIN 6535 HE

HPC

HPC

HPC

12 3303

12 3304

12 3309
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Сверло для глубокого 
сверления

Направляющее отверстие
(мин. глубина сверления)

16×D
(12 3588 / 12 3688)

4×D
(12 2606 / 12 2736)

(или центрирование центровочным 
сверлом ЧПУ 142°)

20×D
(12 3590 / 12 3690)

6×D
(12 2606 / 12 2736)

25×D
(12 3593 / 12 3693)

6×D
(12 2606 / 12 2736)

30×D
(12 3595 / 12 3695)

6×D
(12 2606 / 12 2736)

40×D
(12 3740)

6×D и 20×D
(12 2736 / 12 3691)

50×D
(12 3750)

6×D и 20×D
(12 2736 / 12 3691)

Изготовление глубоких отверстий с высокой эксплуатационной 
надёжностью − в 4 этапа

Подготовительная операция:  
фрезерование площадки
Перпендикулярно к оси сверления с минимально 
возможной высотой микронеровностей.

1. Центрование
Центровочное сверло для станков с ЧПУ с углом при 
вершине 142° для точного позиционирования.

Для обеспечения эксплуатационной
надёжности всегда рекомендуется
изготавливать центровочное
отверстие спец. сверлом для
станков с ЧПУ.
(12 1068–12 1121)

3. Зенкование
Вертикальная обработка:
зенкование рекомендуется, однако не 
является обязательным при наличии  
центровочного отверстия.

Горизонтальная обработка:
После изготовления направляющего отверстия дополнительно следует 
произвести зенкование 90° или 60°.

2. Направляющее отверстие
Минимальная глубина сверления (в зависимости от параметров нужного глубокого отверстия) согласно таблице глубины отверстий. Каждое направля-
ющее отверстие повышает срок службы используемого на следующем этапе сверла для глубокого сверления. Направляющее отверстие необходимо для 
соблюдения технологии, обеспечения эксплуатационной надежности и сокращения затрат.

1-й этап

2-й этап

Зенковка из твердого сплава или HSS,  
зелёное или синее кольцо.

для глубокого отверстия 16 − 30×D для глубокого отверстия 40 − 50×D Таблица глубины отверстий

        Сверла GARANT для глубокого сверления 16 – 50 × D

Направляющее отверстие до 6×D

⌀ доп. p6

⌀
 д

оп
. p

6

м
ин

. 3
×

D

Направляющее отверстие до 6×D

Вспомогательное-направляющее отверстие до 20×D

Требуется зенкование
Для облегчения ввода сверла для глубокого 

сверления требуется зенкование.

116

12

50 RU
E



Вертикальная обработка:
подвести сверло для глубокого
сверления с левым вращением
до 0,5×D до конца направляющего
отверстия без внутренней подачи
СОЖ.

Вертикальная обработка:
Подвести сверло для глубокого
сверления с левым вращением
до 0,5×D до конца направляющего
отверстия без внутренней подачи
СОЖ.

Изготовление глубокого отверстия:
работать без вывода сверла (удаление стружки не требуется). 
Обеспечить внутренний подвод СОЖ, плавно повышать частоту вращения 
до конечного рабочего значения vc. При изготовлении сквозных отверстий 
прим. в 1 мм до выхода сверла для глубокого сверления уменьшить подачу.

Изготовление глубокого отверстия:
работать без вывода сверла (удаление стружки не требуется). 
Обеспечить внутренний подвод СОЖ, плавно повышать частоту вращения до 
конечного рабочего значения. Внимание! В случае применения в неблаго-
приятных условиях обратный ход от соответствующего дна отверстия может 
повысить эксплуатационную надежность. 
При изготовлении сквозных отверстий прим. в 1 мм до выхода сверла для 
глубокого сверления уменьшить подачу.

Выход сверла через горизон-
тальную поверхность:
уменьшить подачу на 50 %.

Выход сверла через горизон-
тальную поверхность:
уменьшить подачу на 50 %.

Извлечение сверла для глубокого сверления из отверстия:
Перед извлечением сверла для глубокого сверления из отверстия следует  
прекратить внутреннюю подачу СОЖ, плавно уменьшить частоту враще-
ния (n = 300 об/мин) и с пониженной быстрой подачей (v1 = 1000 мм/мин) 
вывести сверло из отверстия.

Извлечение сверла для глубокого сверления из отверстия:
перед извлечением сверла для глубокого сверления из отверстия следует прекра-
тить внутреннюю подачу СОЖ, плавно уменьшить частоту вращения  
(n = 300 об/мин) и с пониженной быстрой подачей (vf = 1000 мм/мин.) вывести 
сверло из отверстия.

Выход сверла через наклон-
ную поверхность  
и в поперечные отверстия:
уменьшить подачу на 40 %.

Выход сверла через наклон-
ную поверхность  
и в поперечные отверстия:
уменьшить подачу на 40 %.

4a. Изготовление глубокого отверстия 16 × D–30 × D (после получения направляющего отверстия)

4b. Изготовление глубокого отверстия 40 × D–50 × D  
        (после получения направляющего и вспомогательного направляющего отверстий)

Инструкция по технике безопасности
Все свёрла для глубокого сверления ≥ 16×D никогда нельзя использовать с vc макс., без направляющего отверстия.

Позиционирование

Позиционирование

Сверление

Сверление

 
i

Горизонтальная обработка:
вершины режущей кромки сверла 
для глубокого сверления располо-
жить вертикально, подвести
без вращения до 0,5×D до конца
направляющего отверстия без
внутреннего подвода СОЖ.

Горизонтальная обработка:
Вершины режущей кромки сверла
для глубокого сверления
расположить вертикально, подве-
сти без вращения до 0,5×D до
конца направляющего отверстия без
внутреннего подвода СОЖ

⌀
доп.

⌀доп.

⌀доп.

⌀
доп.
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
12 3588 160 190 140 150   120   90  80 70 80 90 115 80 80  ● ●   
12 3590 150 180 130 135   105   80  70 65 70 90 100 70 70  ● ●   
12 3593 130 160 120 120   95   70  65 55 65 75 90 65 65  ● ●   
12 3595 120 150 110 120   95   70  65 55 65 70 80 65 65  ● ●   

⌀ h7 11
E 12 3588 11
E 12 3590 11
E 12 3593 11
E 12 3595

 
Lобщ

Al

 
f

Твердосплавные сверла для глубокого сверления  
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA 
16×D

DIN 6535 HA 
20×D

DIN 6535 HA 
25×D

DIN 6535 HA 
30×D

12 3588 12 3590 12 3593 12 3595 12 3588 12 3590 12 3593 12 3595  12 3588 
12 3590 
12 3593

12 3595

мм DLC DLC DLC DLC мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм/об мм/об
2 161,72 169,77 184,74 192,22 42 50 60 70 84 92 104 115 4 0,08 0,05

2,2 161,72 169,77 184,74 192,22 42 50 60 70 84 92 104 115 4 0,13 0,08
2,3 161,72 169,77 184,74 192,22 42 50 60 70 84 92 104 115 4 0,13 0,08
2,4 180,13 188,76 210,63 223,29 54 70 80 90 96 112 125 138 4 0,13 0,08
2,5 180,13 188,76 210,63 223,29 54 70 80 90 96 112 125 138 4 0,13 0,08
2,7 180,13 188,76 210,63 223,29 54 70 80 90 96 112 125 138 4 0,13 0,08
2,8 180,13 188,76 210,63 223,29 54 70 80 90 96 112 125 138 4 0,13 0,08

3 228,47 257,82 322,28 384,43 60 80 98 105 100 120 135 150 6 0,13 0,08
3,2 228,47 257,82 322,28 384,43 60 80 98 105 100 120 135 150 6 0,2 0,15
3,3 228,47 257,82 332,64 393,64 60 80 110 135 100 120 150 185 6 0,2 0,15
3,5 228,47 257,82 332,64 393,64 60 80 110 135 100 120 150 185 6 0,2 0,15
3,8 237,11 268,18 343,– 393,64 75 90 120 135 115 130 160 185 6 0,2 0,15

4 237,11 268,18 343,– 393,64 75 90 120 135 115 130 160 185 6 0,2 0,15
4,2 255,52 288,90 343,– 393,64 75 110 120 135 115 160 160 185 6 0,2 0,15
4,5 255,52 288,90 354,51 402,85 90 110 135 165 130 160 180 215 6 0,2 0,15
4,8 270,49 307,32 354,51 402,85 90 120 135 165 130 160 180 215 6 0,2 0,15

5 270,49 307,32 354,51 402,85 90 120 135 165 130 160 180 215 6 0,2 0,15
5,5 282,– 321,13 382,13 422,42 108 140 168 180 150 185 205 230 6 0,25 0,21
5,8 282,– 321,13 382,13 422,42 108 140 168 180 150 185 205 230 6 0,25 0,21

6 282,– 321,13 382,13 422,42 108 140 168 180 150 185 205 230 6 0,25 0,21
6,5 301,56 339,55 423,57 463,85 125 160 200 215 165 210 240 280 8 0,25 0,21
6,8 325,73 362,57 423,57 483,42 125 160 200 230 165 210 240 280 8 0,25 0,21

7 325,73 362,57 423,57 483,42 125 160 200 230 165 210 240 280 8 0,25 0,21
7,5 359,11 404,– 473,06 483,42 140 180 220 230 180 230 260 280 8 0,25 0,21
7,8 359,11 404,– 473,06 537,52 140 180 220 265 180 230 260 315 8 0,25 0,21

8 359,11 404,– 473,06 537,52 140 180 220 265 180 230 260 315 8 0,25 0,21
8,5 395,94 446,59 532,91 619,24 160 195 240 295 205 260 285 350 10 0,35 0,27
8,8 441,98 498,38 573,20 650,32 160 230 268 330 205 290 310 380 10 0,35 0,27

9 441,98 498,38 573,20 650,32 160 230 268 330 205 290 310 380 10 0,35 0,27
9,8 441,98 498,38 573,20 650,32 180 230 268 330 225 290 310 380 10 0,35 0,27
10 441,98 498,38 573,20 650,32 180 230 268 330 225 290 310 380 10 0,35 0,27

10,2 493,78 546,73 684,85 828,72 190 268 325 380 240 315 375 430 12 0,35 0,27
10,8 493,78 546,73 684,85 828,72 190 268 325 380 240 315 375 430 12 0,35 0,27
11,8 493,78 546,73 684,85 828,72 215 268 325 380 265 315 375 430 12 0,35 0,27

12 493,78 546,73 684,85 828,72 215 268 325 380 265 315 375 430 12 0,35 0,27

VHM
  Норма  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h5

  40 bar  
HPC

   
 Высокопроизводительные твердосплавные свёрла для глубокого сверления

Спиральные сверла, с 6 направляющими ленточками и внутренними каналами для подвода СОЖ. Высокопроизводительные свёрла нового поколения 
для глубокого сверления. С углом при вершине 135° и допуском на точность режущей кромки h7 для оптимального режима изготовления глубоких 
отверстий. Высокая прямолинейность оси и круглость отверстия.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Для изготовления точных глубоких отверстий 16×D требуется предварительная центровка с помощью № 121068–121130 или 
направляющее отверстие 4×D, полученное с помощью сверла № 122606. Для изготовления точных глубоких отверстий от 20×D в 
обязательном порядке требуется направляющее отверстие 6×D, полученное с помощью сверла № 122606. 
Направляющее отверстие повышает эксплуатационную надёжность. См. также стр. 116/117.

 16×D

 
20×D

25×D
 

 
30×D

Направляющее сверло
12 2606
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
12 3688    110 95 95 95 75      55 50  100 ●  ●    
12 3690    105 90 90 90 70      50 45  95 ●  ●    
12 3693    95 80 80 80 65      50 45  85 ●  ●    
12 3695    90 75 75 75 60      45 40  80 ●  ●    

⌀ h7 11
E 12 3688 11
E 12 3690 11
E 12 3693 11
E 12 3695

 
Lобщ

 
f

Сверла твердосплавные HPC для глубокого сверления с цилиндрическим 
хвостовиком

DIN 6535 HA 
16×D

DIN 6535 HA 
20×D

DIN 6535 HA 
25×D

DIN 6535 HA 
30×D

12 3688 12 3690 12 3693 12 3695 12 3688 12 3690 12 3693 12 3695   

мм TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм/об
2 170,92 173,80 188,76 197,40 42 50 60 70 84 92 104 115 4 0,05

2,2 170,92 173,80 188,76 197,40 42 50 60 70 84 92 104 115 4 0,05
2,3 170,92 173,80 188,76 197,40 42 50 60 70 84 92 104 115 4 0,05
2,4 187,61 193,94 216,39 228,47 54 70 80 90 96 112 125 138 4 0,05
2,5 187,61 193,94 216,39 228,47 54 70 80 90 96 112 125 138 4 0,05
2,7 187,61 193,94 216,39 228,47 54 70 80 90 96 112 125 138 4 0,05
2,8 187,61 193,94 216,39 228,47 54 70 80 90 96 112 125 138 4 0,05

3 233,65 264,73 330,34 394,79 60 80 98 105 100 120 135 150 6 0,05
3,2 233,65 264,73 330,34 394,79 60 80 98 105 100 120 135 150 6 0,08
3,3 233,65 264,73 340,70 402,85 60 80 110 135 100 120 150 185 6 0,08
3,5 233,65 264,73 340,70 402,85 60 80 110 135 100 120 150 185 6 0,08
3,8 242,86 273,94 351,06 402,85 75 90 120 135 115 130 160 185 6 0,08

4 242,86 273,94 351,06 402,85 75 90 120 135 115 130 160 185 6 0,08
4,2 261,28 296,96 351,06 402,85 75 110 120 135 115 160 160 185 6 0,08
4,5 261,28 296,96 363,72 414,36 90 110 135 165 130 160 180 215 6 0,08
4,8 276,24 314,22 363,72 414,36 90 120 135 165 130 160 180 215 6 0,08

5 276,24 314,22 363,72 414,36 90 120 135 165 130 160 180 215 6 0,08
5,5 291,20 326,88 390,19 432,78 108 140 168 180 150 185 205 230 6 0,12
5,8 291,20 326,88 390,19 432,78 108 140 168 180 150 185 205 230 6 0,12

6 291,20 326,88 390,19 432,78 108 140 168 180 150 185 205 230 6 0,12
6,5 309,62 347,60 436,23 475,36 125 160 200 215 165 210 240 280 8 0,12
6,8 332,64 374,08 436,23 497,23 125 160 200 230 165 210 240 280 8 0,12

7 332,64 374,08 436,23 497,23 125 160 200 230 165 210 240 280 8 0,12
7,5 369,47 414,36 484,57 497,23 140 180 220 230 180 230 260 280 8 0,12
7,8 369,47 414,36 484,57 549,03 140 180 220 265 180 230 260 315 8 0,12

8 369,47 414,36 484,57 549,03 140 180 220 265 180 230 260 315 8 0,12
8,5 405,15 456,95 545,57 635,35 160 195 240 295 205 260 285 350 10 0,15
8,8 453,49 512,20 587,01 668,73 160 230 268 330 205 290 310 380 10 0,15

9 453,49 512,20 587,01 668,73 160 230 268 330 205 290 310 380 10 0,15
9,8 453,49 512,20 587,01 668,73 180 230 268 330 225 290 310 380 10 0,15
10 453,49 512,20 587,01 668,73 180 230 268 330 225 290 310 380 10 0,15

10,2 507,59 560,54 700,96 852,89 190 268 325 380 240 315 375 430 12 0,15
10,8 507,59 560,54 700,96 852,89 190 268 325 380 240 315 375 430 12 0,15
11,8 507,59 560,54 700,96 852,89 215 268 325 380 265 315 375 430 12 0,15

12 507,59 560,54 700,96 852,89 215 268 325 380 265 315 375 430 12 0,15

VHM
  Норма  

h7
 

2
  135°   DIN 

6535 HA

h5

  40 bar  
HPC

   
 HPC-свёрла для глубокого сверления из монолитного твёрдого сплава

С винтовыми канавками, с 4 направляющими ленточками и внутренними каналами для подвода СОЖ. Высокопроизводительные свёрла нового поколения 
для глубокого сверления в области резания HPC. С углом при вершине 135° и допуском на точность режущей кромки h7 для оптимального режима 
изготовления глубоких отверстий. Высокая прямолинейность оси и круглость отверстия.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Для изготовления точных глубоких отверстий 16×D требуется предварительная центровка с помощью № 121068–121130 или 
направляющее отверстие 4×D, полученное с помощью направляющего сверла № 122736. Для изготовления точных глубоких отверстий 
от 20×D в обязательном порядке требуется направляющее отверстие 6×D, полученное с помощью направляющего сверла № 122736. 
Направляющее отверстие повышает эксплуатационную надежность. См. также стр. 116/117.

Направляющее сверло

12 2736

12 3688
16×D

12 3690 
20×D

12 3693  25×D

12 3695  
30×D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
12 3691    105 90 90 90 70      50 45  95 ●  ●    
12 3740    75 60 60 60 50      40 35  65 ●  ●    
12 3750    65 50 50 50 45      35 30  55 ●  ●    

⌀ 11
E 12 3691 11
E 12 3740 11
E 12 3750

 
Lобщ

 
f

Вспомогательное направляющее 
твердосплавное сверло  

с цилиндрическим хвостовиком

Твердосплавные сверла для глубокого сверления  
с цилиндрическим хвостовиком

DIN 6535 HA 20×D DIN 6535 HA 40×D DIN 6535 HA 50×D 12 3691 12 3740 12 3750 12 3691 12 3740 12 3750   
мм TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм/об

3 278,54 497,23 672,18 80 150 175 120 195 220 6 0,05
4 290,05 497,23 672,18 90 175 220 130 220 265 6 0,08

4,2 313,07 546,73 748,15 110 200 245 160 245 290 6 0,08
4,5 313,07 546,73 748,15 110 200 245 160 245 290 6 0,08
4,8 333,79 584,71 843,68 120 230 275 160 275 320 6 0,08

5 333,79 584,71 843,68 120 230 275 160 275 320 6 0,08
5,5 347,60 631,90 949,58 140 260 310 185 305 355 6 0,12
5,8 347,60 631,90 962,24 140 260 315 185 305 355 6 0,12

6 347,60 631,90 962,24 140 260 315 185 305 355 6 0,12
6,5 395,94 676,79 1068,13 160 300 350 210 345 395 8 0,12
6,8 395,94 676,79 1149,85 160 300 380 210 345 425 8 0,12

7 395,94 676,79 – 160 300 – 210 345 – 8 0,12
7,5 439,68 752,75 – 180 340 – 230 385 – 8 0,12
7,8 439,68 752,75 – 180 340 – 230 385 – 8 0,12

8 439,68 752,75 – 180 340 – 230 385 – 8 0,12
8,5 484,57 827,57 – 195 380 – 260 430 – 10 0,15
8,8 542,12 827,57 – 230 380 – 290 430 – 10 0,15

9 542,12 827,57 – 230 380 – 290 430 – 10 0,15

VHM
  Норма  

2
  DIN 

6535 HA

h5

  40 bar  
HPC

 
 Высокопроизводительные твердосплавные свёрла для глубокого сверления

 12 3691 – Спиральные сверла, с 4 направляющими ленточками и внутренними каналами для подвода СОЖ. Высокопроизводительное 
вспомогательное направляющее сверло нового поколения для сверления в области резания HPC. С углом при вершине 138° и 
специальным допуском на точность режущей кромки j6 для получения оптимального вспомогательного направляющего отверстия. 
Высокая прямолинейность оси и точность вспомогательного направляющего отверстия.

 12 3740/3750 – Спиральные сверла, с 4 направляющими ленточками и внутренними каналами для подвода СОЖ. Высокопроизводительные свёрла 
нового поколения для глубокого сверления в области резания HPC. С углом при вершине 135° и допуском на точность режущей 
кромки fg6 для оптимального сверления глубоких отверстий. Высокая прямолинейность оси и точность отверстия.

Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 
длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: Для изготовления точных глубоких отверстий 40×D и 50×D в обязательном порядке требуется направляющее отверстие 6×D, полученное 
с помощью сверла № 122736 и вспомогательное направляющее отверстие 20×D, полученное с помощью сверла № 123691. 
Направляющее отверстие повышает эксплуатационную надежность. См. также стр. 116/117.

20×D
j6

138°

12 3691

12 2736

12 3740 

fg6
135°40×D

12 3750 

fg6
135°50×D

Направляющее сверло

Вспомогательное  
направляющее сверло
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K K       
12 5035    160 140 130 110 90 60    60 50 40 130 80 ●  ● ●   

для резьбы 11
E 12 5035

 
m7

 
h7

 
Lобщ

 
fТвердосплавное ступенчатое сверло Master Steel FEED

TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм/об
M5 105,23 0,8 4,25 6 13,6 28 66 6 0,28
M6 139,86 1 5,1 8 16,5 41 79 8 0,32
M8 167,83 1,25 6,85 10 21 47 89 10 0,37

M8×1 167,83 1 7,1 10 21 47 89 10 0,37
M10 229,10 1,5 8,6 12 25,5 55 102 12 0,44

M10×1 229,10 1 9,1 12 25,5 55 102 12 0,44
M12 291,71 1,75 10,35 14 30 60 107 14 0,5
M16 508,82 2 14,15 18 38,5 73 123 18 0,56

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K K       
12 5040– 12 5044    160 140 130 110 90 60    60 50 40 130 80 ●  ● ●   

Номинальный ⌀ 
диапазон от–до

11
E 12 5040 11
E 12 5041 11
E 12 5042 11
E 12 5043 11
E 12 5044

 
h7

 
мин.–макс.

 
Lобщ

 
fТвердосплавное ступенчатое сверло Master Steel FEED, конфигурируемое

от 3 штук от 5 штук от 10 штук от 15 штук от 20 штук

мм TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм/об
3,98-4,5 (235,76) (170,50) (127,87) (114,55) (107,89) 5 4,5 – 15,4 28 66 6 0,28
4,51-5,5 (237,10) (173,16) (130,54) (117,22) (110,56) 6 5,5 – 15,4 28 66 6 0,28
5,51-6,5 (282,38) (211,79) (165,17) (150,52) (143,86) 7 6,5 – 22,55 41 79 8 0,32
6,51-7,5 (289,04) (217,12) (169,16) (154,51) (147,85) 8 7,5 – 22,55 41 79 8 0,37
7,51-8,5 (325,01) (251,75) (202,46) (185,15) (173,16) 9 8,5 – 25,85 47 89 10 0,37
8,51-9,5 (338,33) (258,41) (207,79) (190,48) (178,49) 10 9,5 – 25,85 47 89 10 0,44

9,51-11,5 (426,24) (327,67) (262,40) (242,42) (235,76) 12 11,5 – 30,25 55 102 12 0,44
11,51-13,5 (510,16) (402,26) (330,34) (307,69) (301,03) 14 13,5 – 33 60 107 14 0,5
13,51-15,5 (594,07) (468,86) (383,62) (356,98) (343,66) 16 15,5 – 33,75 65 115 16 0,56
15,51-17,5 (855,14) (688,64) (575,42) (540,79) (523,48) 18 17,5 – 40,15 73 123 18 0,61

VHM
  Норма  

m7
 

3
  145°   DIN 

6535 HA

h6

 

90º

  25 bar  
HPC

 
 Твердосплавные ступенчатые сверла Master Steel FEED  

                       для сверления отверстий под резьбу, с зенкованием 90°
Для изготовления оптимальных отверстий под резьбу. Создает идеальные 
условия работы для последующего резьбонарезного инструмента. Диаметр рабочей 
части сверла соответствует внутреннему диаметру нарезаемой резьбы, чтобы она 
соответствовала стандартам, и для обеспечения высокой надежности эксплуатации 
метчика. Зенкование 90° под резьбу создается в одну операцию путем сверления 
отверстия под резьбу. 
Сверло с 3 режущими кромками, разработано специально для использования при 
очень больших подачах. Идеально подходит для станков с высокой потребляемой 
мощностью и стабильными условиями обработки.

VHM
  Норма  

m7
 

3
  145°   DIN 

6535 HA

h6

 

90º

  25 bar  
HPC

 
 Твердосплавное ступенчатое сверло Master Steel FEED,  

                       произвольные размеры, с зенкованием 90°
Ступенчатое сверло, готовое шлифованное по вашему заказу. 
Для изготовления отверстия и зенкования 90° за одну рабочую операцию без смены 
инструмента. 
Сверло с 3 режущими кромками, разработано специально для использования при 
очень больших подачах. Идеально подходит для станков с высокой потребляемой 
мощностью и стабильными условиями обработки.

Примечание: Номинальный ⌀ и длина ступеней конфигурируемые (выбираются 
в диапазоне согласно таблице),  инструмент изготавливается по 
запросу

12 5035  

MMF

12 5040 – 5044 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
12 5050 260 180 180 90 90 90 60 35     35 30 25 110 180 ●  ●  ○  

для резьбы 11
E 12 5050

 
h8

 
h8

 
Lобщ

 
f

Короткое ступенчатое  
твердосплавное сверло  

для отверстий под резьбу

90°
TiAlN мм мм мм мм мм мм мм/об

M2F 70,60 1,8 2,5 5,3 20 62 6 0,05

M2,5F 70,60 2,3 3 6,8 20 62 6 0,05

M3 68,73 2,5 3,4 8,8 20 62 6 0,08

M3F 69,26 2,8 3,4 8,8 20 62 6 0,08

M3,5F 69,26 3,25 4 9,6 24 66 6 0,08

M4 68,73 3,3 4,5 11,4 24 66 6 0,08

M4F 69,26 3,7 4,5 11,4 24 66 6 0,08

M5 68,73 4,2 5,5 13,6 28 66 6 0,08

M5F 69,26 4,65 5,5 13,6 28 66 6 0,08

M6 106,29 5 6,6 16,5 34 79 8 0,11

M6F 107,89 5,55 6,6 16,5 34 79 8 0,11

M8 149,85 6,8 9 21 47 89 10 0,11

M8F 153,85 7,45 9 21 47 89 10 0,11

M10 204,46 8,5 11 25,5 55 102 12 0,14

M10F 211,12 9,35 11 25,5 55 102 12 0,14

M12 257,74 10,2 13,5 30 60 107 14 0,18

M12F 264,40 11,2 13,5 30 60 107 14 0,18

M14 398,27 12 16 34,5 65 115 16 0,18

M16 442,22 14 18 38,5 73 123 18 0,18

M16F 447,55 15,1 18 38,5 73 123 18 0,18

VHM
 

DIN
8378  

Tип
N  

h8
  140°   DIN 

6535 HA

h6

 

90º

 
 Короткие ступенчатые твердосплавные свёрла для отверстий под резьбу, с зенкованием 90°

Высокая прочность − длина ступеней по DIN 8378. Высокая точность изготовления.
Применение: Хорошо подходят для станков с ЧПУ и автоматов. Для отверстий под резьбу по DIN336 л. 1, с фаской 90°. 

Таким образом, следующий метчик не повреждается об острую кромку отверстия. 
Размеры F: для отверстия под резьбу для бесстружечных метчиков.

12 5050 

90°
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
12 5100 260 180 180 90 90 90 60 35     35 30 25 110 180 ●  ●  ○  

для резьбы 11
E 12 5100

 
h7

 
h7

 
Lобщ

 
f

Твердосплавное ступенчатое сверло 
для отверстий под резьбу

90°
TiAlN мм мм мм мм мм мм мм/об

M3 88,18 2,5 6 8,8 28 66 6 0,08

M4 88,18 3,3 6 11,4 28 66 6 0,08

M5 88,18 4,2 6 13,6 28 66 6 0,08

M6 135,20 5 8 16,5 41 79 8 0,11

M8 177,82 6,8 10 21 47 89 10 0,11

M10 279,72 8,5 12 25,5 55 102 12 0,14

M12 344,99 10,2 14 30 60 107 14 0,18

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
12 5120 260 180 180 90 90 90 60 35     35 30 25 110 180 ●  ●  ○  

для винтов 11
E 12 5120

 
h8

 
h8

 
Lобщ

 
f

Короткое ступенчатое  
твердосплавное сверло

180°
TiAlN мм мм мм мм мм мм мм/об

M3 71,66 3,4 6 9 28 64 6 0,08

M4 109,76 4,5 8 11 37 79 8 0,08

M5 151,85 5,5 10 13 43 89 10 0,08

M6 206,46 6,6 11 15 55 102 12 0,11

M8 351,65 9 15 19 65 115 16 0,11

M10 424,91 11 18 23 62 123 18 0,14

VHM
  Норма  

Tип
N  

h7
  140°   DIN 

6535 HA

h6

 

90º

 
  Многоленточные ступенчатые твердосплавные свёрла для отверстий под резьбу, 

с  зенкованием 90°
Сверлильная и зенкующая ступени имеют собственные канавки для отвода 
стружки и направляющие ленточки. Таким образом, при переточке профиль сверла 
не изменяется. Угол раззенковки 90°.
Преимущество: Сверление и раззенковка производятся строго соосно в один 

рабочий ход. Для гаечных отверстий под резьбу.

VHM
 

DIN
8376  

Tип
N  

h8
  140°    

180º

 
  Короткие ступенчатые твердосплавные свёрла для сквозных отверстий, 180°  

(под винты с цилиндрической головкой)
Высокая прочность − длина ступеней по DIN 8376. Высокая точность изготовления.
Применение: Для сквозных отверстий под винты по DIN-ISO 273 и зенкования по 

DIN 74, лист 2, форма H, J и K, исполнение среднее. Для винтов по DIN 
912, 6912 и 7984, ISO 1207 (DIN 84).

12 5100 

12 5120 

Режущая кромка сверла

Зенковка Стружечные канавки 
зенкующей ступени

Стружечные канавки 
сверла

Направляющие 
ленточки

123

12

50RU
E


