
Пиктограммы и графики 
i

Исполнение

Инструментальный 
материал

HSS
E

Быстрорежущая сталь, 
легированная кобальтом (5 %)

HSS 
E-PM

Порошковая быстрорежущая 
сталь

Мелкозернистый монолитный 
твёрдый сплав,  
группы K10-K40 и P40

HSS 
E-SPM

Специальная порошковая  
быстрорежущая сталь, с высо-
ким содержанием кобальта

PKD Поликристаллический алмаз CERMET Кермет

Тип
Тип N = нормальный

Твердосплавный роутер с разнона-
правленными зубьями для высо-
копроизводительной обработки

HR
Мелкий черновой профиль Левое резание

Стандарт DIN
206 B Соотв. DIN 206 EN

22568 Соотв. Euro-Norm 22568
Norm

Заводской стандарт DIN
371 Соотв. DIN 371

Хвостовик Твердосплавные свёрла и фрезы с хвостовиком DIN 6535-HA (от ⌀ ≥ 6 мм) 
по желанию могут поставляться с лыской на хвостовике HB или HE:

Обращайте внимание на текст под заголовком Указание в описании соответствующего режущего инструмента. 
 Требуется: 1 сверло № 12 2659 разм. 10 с лыской HE: 
Пример заказа: 1 шт. № 12 2659 разм. 10 + 1 шт. № 12 9100 HE

DIN 
1835 B

h6
Хвостовик по допуску h6 
с лыской 
DIN 1835-B

h7
Хвостовик по допуску h7 
с 3 лысками 
для 3-кулачковых патронов

Изготовление лыски на хвостовике: по индивидуальному заказу − возможность отказа от заказа не предусмотрена.

Длина

25×D

Длина рабочей части 
25× ⌀ (сверло для глубокого 
сверления)

Общая длина 
режущего инструмента

Фреза с обниженным
хвостовиком (L4) Диаметр обнижения (D4)

Угольник 180º
Ступенчатый инструмент 
для цекования 180°

Возможна подача 
фрезы в этом 
направлении 60°

Зенковка с углом 
при вершине 60°

90º
Зенкующая ступень

118°
Угол при вершине 118°

90° Допуск прецизионного 
инструмента 
в мкм-диапазоне ≠   

Неравномерный угол 
подъема стружечных 
канавок 45°

Нерегламентированная 
фаска при вершине 
режущей кромки 45°

Фаска под 45° при 
вершине режущей 
кромки R

Скруглённая 
вершина режущей 
кромки

Форма / зубья  Вершина сверла со 
специальной подточкой − 
для арамидных волокон

3 Инструмент с 
3 зубьями Форма С

Высокопроизводитель-
ные свёрла с 6 направ-
ляющими ленточками 
и ВО

Конические зенковки с 
неравномерным ша-
гом для точного зенко-
вания

Резьба
MF Метрическая 

мелкая резьба
EG-M Метрическая резьба 

для проволочных вставок 60° С углом профиля 60° 
3

CS 2–3 шага резьбы 
Форма C 
 с поднутрением

Необходимый для 
метчика ⌀ отверстия 
под резьбу

Примечание по применению метчиков с каналами для охлаждения на станках с ЧПУ:
В целях оптимальной смазки (для наибольшего периода стойкости и максимальной эксплуатационной надёжности) рекомендуется 
использовать быстросменные резьбонарезные патроны GARANT со встроенной системой микросмазки и минимальной компенсацией длины (MLA) № 33 8100 − 8121.

Шаг резьбы 

Допуск
H7 Для отверстий с допуском H7 ISO 2

6H

Метрическая резьба ISO 
Класс точности 2 
6H = средний допуск

m7 ⌀ режущей кромки, 
допуск m7

−0,007
+0,002

⌀ режущей кромки, 
абсолютные величины допуска

Применение
HPC

High Performance Cutting  
для максимальной производи-
тельности

MTC Multi Task Cutting
Инструмент MTC с пониженной силой резания

TPC Trochoidal Performance Cutting
Динамическое трохоидальное фрезерование

Требуются направляющее отвер-
стие и вспомогательное направ-
ляющее отверстие 25 bar

С внутренним охлаждением, минимальное давление 
25 бар. При работе со свёрлами от 12×D в систе-
му подачи СОЖ должен быть вставлен фильтр 
20 – 25 мкм.

Качество 
балансировки

G 2,5
nmax

G 2,5
nmax

Фрезы с качеством балансировки G 2,5 – обеспечивается до указанной частоты вращения n макс (согласно маркировке на хвостовике). 
 При высокой частоте вращения важное значение имеет достаточно высокое качество балансировки системы в сборе (патрон и инструмент).  
На рис. показано (пример), какое качество балансировки системы в сборе достигается при разном качестве балансировки компонентов.

Пример: оправка G 2,5 + инструмент G 2,5 = качество балансировки системы в сборе G 1,73 Подробности см. в Справочнике по 
обработке резанием № 11 0010

Шпиндель Оправка
m = 1 кг

Инструмент
m = 0,5 кг

Качество балансировки системы в сборе
при n = 30 000 об/мин
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Примечание: условием обеспечения качества балансировки системы в сборе ≤ G2,5 

является обеспечение качества балансировки оправки G2,5.

Эк
сц

ен
тр
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ит

ет
 2 

мк
м

G 2,5

G 2,5

G 6,3

G 16

G 1

G 1,73

G 1,68

G 1,84

G 2,14

Высокопроизводительные. Экономичная об-
работка при высоких требованиях.

Synchro. Максимальная производительность, 
для станков с ЧПУ.

Резьбовые фрезы 
с переменным шагом зубьев

VHM

Tип
N
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Термопласты Реакто-
пласты

Армированные пластмассы 
(содержание стекловолокна / углеволокна в %)

Многокомпонентные Общие данные

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9785       200 190 170 150 180 160 ● 350   190 340  ● ● ●

Группа обрабатываемости I Группа обрабатываемости II Группа обрабатываемости III

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
13 2610  18 11 14 18 18 14 14 18 11 11 11 14 14  ● ○

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 5548– 20 5550    200 180 160 140 110      50 35  200 ●  ● ○ ● ●

⌀ d11 
DC

11
X 20 5548 11
X 20 5550

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавная обдирочная фреза 
Master Steel SlotMachine

HPC 20 5548 20 5550 20 5550 20 5550 20 5548 20 5550     
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
12 – – 16 26 36 11,1 73 83 12 0,6 0,065 0,09
14 – – 18 26 36 13 75 83 14 0,7 0,07 0,1

Указание: Для повышения периода стойкости и достижения оптимальных результатов рекомендуем для фрез ⌀ ≤ 4 мм: ap = 0,5×D.

ширина резания ae:
(соответствующие пиктограммы)

стандартная глубина резания ap:
(нестандартные значения – см. указания)

ae = 1×D

ap = 1×D

ae = 0,5×D

ap = aeap = 1×D

ae макс = 0,2×D ae = 0,05×D

ap = Ls

лёгкие трудные

Полимерные материалы

Цветовая маркировка GARANT: 
Быстрый выбор для обработки соответствующих 
конструкционных материалов благодаря цветному 
кольцу на хвостовике.

Рекомендации по использованию режущего инструмента

vc = 160 м/мин
Средняя скорость резания 
в качестве рекомендуемого  
значения

● / жирным шрифтом = очень хорошо подходит;
○ / стандартным шрифтом = подходит не очень хорошо

fz = 0,065 мм
Средняя подача
в качестве рекомендуемого значения 
для обработки сквозного паза, для ⌀ 
12 мм.

fz = 0,09 мм
Средняя подача
в качестве рекомендуемого 
значения при периферийном 
фрезеровании, для ⌀ 12 мм.

лёгкие трудные

Медные сплавы

лёгкие трудные

Цветные металлы / стали

Сплошной паз Периферийное фрезерование Трохоидальное Копирование

Соответствие 
коду ISO

        ToolScout – таблицы для быстрого выбора монолитного режущего инструмента
i

Смазка маслом
Эмульсия 
(для метчиков 
с минимальным содержа-
нием масла 8 %)

Минимальный расход 
смазки

Сухая обработка Подача сжатого воздуха

TPC
ae max

0,2�D a
e
 0,05�Da

e
 0,5×D

Символы:
Как пользоваться инструментом
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обозначение Центровочные свёрла

DIN> 333 Завод 333 332/2 332/2

Артикульный № 111000 / 
111005

111050 111100 111105 111200 111205 111250 111290 111300 111350 111450 111455 111520 111540 11 1310 11 1313

Тип сверла A A A A A (лыска) A (лыска) A / левое A /  
длинное

A /  
длинное R R (лыска) R (лыска) B B / левое A A 

(лыска)
Инструментальный материал HSS HSS-E HSS-E HSS-PM HSS-E HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS HSS HSS-E HSS-E
Покрытие TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

Угол зенкования / угол при вершине 60° 60° 60° 60° 60° 60° 60° 60° 60° 60° 60° 60° 120° / 60° 120° / 60° 90°/60° 90°/60°
Диапазон размеров (⌀ мм) 0,5  –  10 0,5  –  6,3 1  –  4 0,5  –  4 1,6  –  6,3 1,6  –  6,3 0,5  –  8 0,75  –  3 1  –  5 0,5  –  6,3 1,6  –  6,3 1,6  –  6,3 1  –  5 2,5  –  6,3 M3 – M12 M4 – M24
для ручных инструментов
Страница ISO 17 17 17 17 18 18 18 18 18 19 20 20 20 20 19 19
Алюминий, пластмассы N ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Сталь < 500 Н/мм² P ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Сталь < 900 Н/мм² P ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Сталь < 1400 Н/мм² P ○ ● ● ● ● ● ○ ● ● ○ ● ● ○ ○ ● ●
INOX М ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Ti S ● ● ● ●

СЧ (ВЧ) K ○ ● ● ○ ● ○ ○ ○ ● ● ●
CuZn N ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
UNI ○ ○ ○ ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ● ●

     
обозначение Спиральные свёрла короткие Спиральные сверла

DIN> 1897 338

Артикульный № 113280
113341 / 
113421

113001 114001 114000 114020 114030 114150 114200 114360 114400 114405 114450 114470

Тип сверла N N N N N N W N N N FS H
Инструментальный материал HSS-E-PM HSS HSS-E HSS-E HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Покрытие TiAlN TiN

Угол при вершине 130° 135° 130° 130° 118° 118° 130° 118° 130° 118° 130° 135° 130° 135°
Диапазон размеров (⌀ мм) 1  –  12 2,5  –  9,6 1  –  13 1  –  20 1  –  13 1  –  20 1  –  20 0,2  –  20 0,9  –  13 1  –  16 1  –  16 1  –  13 1  –  13 2  –  12
для ручных инструментов ● ● ● ● ●
Страница ISO 27 28 29 30 31 31 32 32 34 34 35 35 36 36
Алюминий, пластмасса N ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ● ○ ●
Сталь < 500 Н/мм² P ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ○ ● ●

Сталь < 900 Н/мм² P ● ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ○

Сталь < 1400 Н/мм² P ● ● ● ○ ○ ● ● ○

INOX М ○ ○ ○ ○ ○ ○ ●

Ti S ○ ○ ●

СЧ (ВЧ) K ● ○ ○ ○ ○ ○ ● ● ● ●
CuZn N ○ ○ ○ ● ● ○ ○
UNI ○ ● ● ○ ● ○ ○

обозначение Спиральные сверла с конусом Морзе Ступенчатые свёрла 90°

DIN> 345 Завод 343 341 1870 1897 8378 1897 Завод 8374

Артикульный № 116340 116320 116360 116380 116620 116700 116720 116760 117020 117040 117060 117120 117140 117160 117180

Тип сверла N N VA H N N FS N
Инструментальный материал HSS HSS HSS-E HSS-Co8 HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS-E HSS
Покрытие TiAlN TiAlN

Угол при вершине 118° 118° 135° 130° 120° 118° 130° 118° 118° 118° 118° 118° 118° 118° 118° 
Диапазон размеров (⌀ мм) 5  –  70 13  –  70 10  –  35 8,5  –  30 7,8  –  50 10  –  50 10  –  30 8  –  30 3  –  12 3  –  12 3  –  12 3  –  10 3  –  10 4  –  10 3  –  10
для ручных инструментов
Страница ISO 47 47 48 48 49 50 50 51 51 51 52 52 52 53 53
Алюминий, пластмасса N ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
Сталь < 500 Н/мм² P ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Сталь < 900 Н/мм² P ● ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Сталь < 1400 Н/мм² P ○ ● ○ ○ ○

INOX М ● ○
Ti S ● ●

СЧ (ВЧ) K ● ○ ● ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ●

CuZn N ● ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

UNI ○ ○

               Обзор – Программа спиральных свёрл HSS 
i

●  очень хорошо подходит ○  подходит не очень хорошо Области применения являются ориентировочными 14
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Центровочные сверла для станков с ЧПУ Спиральные свёрла короткие

Завод 1899/A  1897

112000 112010 112020 112060 112100 112103 112110 112160 112120 112140 112170 112300 113005 113020 113140 113150 113230 113260

N N N N N / длинное N / длинное N N / длинное N N N / длинное N N N FS N N

HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS HSS HSS-Co8 HSS-E HSS-E HSS-E
TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiN TiAlN

90° 90° 90° 90° 90° 120° 120° 120° 142° 142° 142° 118° 130° 135° 130° 130° 130° 130°
3  –  20 3  –  20 3  –  20 3  –  20 3  –  20 3  –  20 3  –  20 4  –  16 3  –  16 3  –  16 4  –  12 0,15  –  1,8  2  –  20 1  –  20 1  –  12 1  –  20 1  –  20 1  –  13

● ●
21 21 21 21 21  22 22 22 22 22 22 23 24 25 25 26 26 27
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●  ○ ● ○ ○ ○

● ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ○ ● ● ● ○

● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ○ ○ ● ○

● ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ● ● ○ ○ ○ ●
● ● ●  ● ● ● ● ● ○ ○ ○ ●
● ● ●  ● ● ● ● ○ ○ ● ● ●

● ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ● ● ● ○ ○ ●
● ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ● ○ ○ ○ ●

    
Спиральные сверла Спиральные свёрла длинные Спиральные свёрла сверхдлинные

338 340 1869 1898 A

114500 114550 114580 114610 114620 116000 116040 116050 116061 116063 116065 116070 116240 116245 116280 116285 116310

N W N FS FS N VA FS N FS N
HSS-E HSS-Co8 HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS HSS HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS HSS HSS-E HSS-E HSS
TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

130° 135° 118° 130° 130° 118° 130° 130° 130° 130° 118° 130° 130° 118° 135° 118° 118°
1  –  13 1  –  13 1  –  13 1  –  13 2  –  13 0,6  –  16 2,5  –  10 2  –  16 1  –  14 1  –  13 1  –  12 1  –  12 2,5  –  12 1  –  12 3  –  10,2 3  –  10 3  –  12

●
37 37 37 38 38 42 42 42 43 43 44 44 45 45 46 46 46

○ ○ ○ ● ○ ● ○ ○ ○ ○
● ○ ○ ● ● ● ● ○ ○ ● ● ● ○ ●

○ ○ ● ● ● ● ● ○ ● ● ○ ● ● ● ○
● ○ ● ● ○ ● ○ ●

● ● ○ ○ ○ ○ ● ○  
● ○ ○ ○ ○ ○

● ● ● ○ ○ ● ● ● ●
● ○ ○ ● ○ ○
● ○ ○ ○ ○

Ступенчатые свёрла 180° Сверло для листового металла Ступенчатые свёрла Чашечные / кольцевые свёрла

1897 8376 8377 Завод Завод Завод

117240 117260 117280 117320 118020 118030 118040 118320 118324
118400 – 

118505
118780 118790

118800 / 
118820

119000 119010

30 мм 30 мм 30 / 55 мм 35 мм 25 мм
HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS-E HSS HM HM HSS HSS HM HSS

TiAlN TiN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

118° 118° 118° 118°
3  –  10 3  –  10 3  –  10 5  –  20 3  –  60 3  –  60 4  –  30,5 4  –  60 4  –  30 16  –  120 14  –  26 12  –  50 12  –  50 12  –  65 12  –  32

● ● ● ● ● ●
54 54 54 54 55 55 55 56 56 57 58 58 58 59 59
○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ● ● ●

● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

● ● ● ● ● ● ● ● ● ○ ● ○ ○ ● ○
○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ● ○ ○ ● ○

● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ○
○ ○ ○ ○ ●

○ ○ ● ● ● ● ●

 
i

для предварительного выбора, точные режимы резания см. в описании отдельных изделий 15

11

50RU
E



Язык DE EN DE50 INT50

18
A 11 0010 Справочник по обработке резанием - 2 части 42,32 42,32 – –

18
A 11 0015

Справочник по обработке резанием -  
часть „Теоретические основы” 24,85 24,85 – –

18
A 11 0020

Справочник по обработке резанием -  
часть „Режимы резания” – – 21,82 21,82

язык DE EN

18
A 11 0955 Справочные таблицы по металлообработке 69,96 81,98

18
A 11 0956 Справочные таблицы по металлообработке с CD-Rom 103,08 –

18
A 11 0957 Учебник «Металлообработка» с CD-Rom 93,98 –

18
A 11 0960 Калькулятор для расчёта параметров сверления с футляром 41,40

язык DE EN

18
A 11 0965 Линейка для расчёта режимов резания 21,36 21,36

18
A 11 0966 Линейка допусков 21,31

длина мм 280
ширина мм 90

18
A 11 0971 Tolerator (ключ допусков ISO) 144,33

18
A 11 0972 Filetor (резьбоуказатель) 154,41

18
A 11 0990 Карманный калькулятор 56,68

  Справочники, калькуляторы

 11 0010 – Справочник по обработке резанием – это обширное справочное пособие, состоящее 
из 2 частей: „Теоретические основы” № 110015 и „Режимы резания” с подробными 
сведениями № 110020. Амбициозные специалисты в области обработки резанием 
найдут здесь всю важную информацию о материалах и их обрабатываемости резанием – 
компактное изложение, с полным охватом рынка и в наглядной форме.

 11 0015 – „Теоретические основы обработки резанием”, отдельно.
 11 0020 – Таблицы режимов резания, версия каталога 50, отдельно.

Примечание: 
 11 0015 – Справочник по обработке резанием - часть «Теоретические основы» доступен также 

на чешском, румынском, венгерском языках и русском языках. 
Для заказа обратитесь к своему менеджеру в компании Hoffmann.

Справочник по обработке резанием   

 11 0955 – Справочные таблицы по металлообработке являются незаменимым справочником 
для всех профессий, связанных с металлообработкой (версия DE: на немецком языке 
– с формулами, версия EN: на английском языке – без формул). Содержание: основы 
математики и физики, металловедение, конструирование, технология машиностроения 
и технические измерения, стандартизированные детали, программирование систем 
ЧПУ. DIN A5, более 400 страниц.

 11 0956 – Как № 110955 со сводами формул и CD-ROM.
 11 0957 – Учебник Металлообработка предназначен для подготовки и повышения квалификации 

специалистов в области металлообработки в машиностроительной отрасли. Он состоит 
из восьми глав и соответствует программам и регламентам обучения.

Специальная литература    

 11 0960 – Калькулятор для расчёта параметров сверления (на немецком языке) в виде двустороннего 
расчётного лимба ⌀ 130 мм, из высококачественного пластика для определения параметров 
сверления различных материалов или любых отдельных параметров (скорость резания, 
скорость вращения, подача) и основных параметров времени.

 11 0965 – Калькулятор для расчёта параметров резания на немецком (DE) и английском (EN) языках 
быстро и просто находит подходящие режимы для всех фрез и токарных 
инструментов GARANT: n = 10 − 30 000 об/мин.

 11 0966 – Линейка допусков для быстрого и простого определения верхнего и 
нижнего отклонений в поле допусков ISO (до номинального размера 180 
мм). Корпус с градуировкой с обеих сторон, с ползунком для считывания. Из 
высококачественного пластика. Разметка на нескольких языках (немецкий, 
английский, французский).

 11 0971 – Tolerator выдает все значения допусков по рекомендации ISO R286 − 1962 
до номинального размера 500 мм. Имеется разметка на нескольких языках. 
Нечувствителен к загрязнениям благодаря закрытому корпусу. 
Размеры: 110×60×30 мм.

 11 0972 – Filetor указывает обозначение резьбы, диапазон и соответствующие 
расчётные величины.

 11 0990 – Инженерный калькулятор с 252 встроенными функциями (напр. логарифмы, 
экспонентные и тригонометрические функции). Большой и хорошо читаемый 
дисплей, с питанием от элементов питания и солнечных батарей. В комплекте 
поставки – элемент питания и твёрдый защитный футляр. (Запасной элемент 
питания – см. № 081560 размер 357).

Калькуляторы, индикаторы    

11 0955 

11 0956 

11 0957 

11 0960 

11 0965 

11 0966 

110971 

11 0972  11 0990

11 0010 

Поставка с 01.08.2019
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
11 1000/ 1005 70 45  40 30 25 10 8         80 ○ ● ●    

номинальный ⌀ 
k12

11
A 11 1000 12
A 11 1005 для заготовок ⌀

 
Lобщ

 
fЦентровочное сверло HSS

мм A мм мм мм мм/об
0,5 4,60 ■ – < 4 3,15 25 0,01
0,8 4,60 ■ – 4 − 6 3,15 25 0,01

1 4,56 ■ 3,16 ■ 6 − 8 3,15 31,5 0,02
1,25 4,50 ■ 3,16 ■ 8 − 10 3,15 31,5 0,02
1,6 4,60 ■ 3,16 ■ 10 − 15 4 35,5 0,02

2 5,45 ■ 3,89 ■ 15 − 20 5 40 0,02
2,5 6,80 ■ 4,43 ■ 20 − 30 6,3 45 0,03

3,15 7,59 ■ 5,49 ■ 30 − 40 8 50 0,03
4 8,76 ■ 6,94 ■ 40 − 63 10 56 0,03
5 14,13 ■ 10,90 ■ 63 − 100 12,5 63 0,04

6,3 25,18 ■ 18,54 ■ 100 − 150 16 71 0,05
8 41,07 32,53 150 − 250 20 80 0,06

10 74,82 57,25 > 250 25 100 0,09

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
11 1050 70 45  40 30 25 10 8     12 8  25 80 ○ ● ●    
11 1100 70 45 40 40 30 25 10 8     12 8 5 25 80 ○ ● ●    
11 1105 100 60 40 60 50 40 20 10 5    15 10 8 40 80 ● ● ●    

номинальный ⌀ 
k12

11
A 11 1050 11
A 11 1100 11
A 11 1105 для заготовок ⌀

 
Lобщ

 
fЦентровочное сверло HSS-E Центровочное 

сверло HSS-E-PM

A
 11 1050 11 1100 

11 1105
11 1050 11 1100 

11 1105
 

мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм/об
0,5 7,59 – 17,33 < 4 3,15 3,15 25 25 0,01

0,75 7,39 ■ – – 4 − 6 3,5 – 35 – 0,01
1 7,39 ■ 14,72 ■ 18,15 6 − 8 4 3,15 35 31,5 0,02

1,5 7,85 ■ – – 8 − 15 5 – 40 – 0,02
1,6 7,39 14,72 ■ 18,74 10 − 15 4 4 35,5 35,5 0,02

2 8,96 ■ 15,50 ■ 19,26 15 − 20 6 5 45 40 0,02
2,5 10,33 ■ 18,12 ■ 21,96 20 − 30 8 6,3 50 45 0,03

3 10,33 ■ – – 20 − 40 8 – 50 – 0,03
3,15 10,27 21,91 ■ 27,28 30 − 40 8 8 50 50 0,03

4 13,15 ■ 26,81 ■ 33,26 40 − 63 10 10 55 56 0,03
5 20,27 – – 63 − 100 12 – 63 – 0,04

6,3 37,15 – – 100 − 150 16 – 71 – 0,05

Тип 10 7

11
A 11 1055 Набор центровочных сверел HSS-E № 111050, в кейсе 118,43 –

11
A 11 1155

Набор центровочных свёрл HSS-E-PM № 111105 в 
кейсе TiAlN – 147,55

Кол-во свёрл 10 7

HSS
 

DIN
333  

Tип
A  

k12
 

60º

   
h7

 
 Центровочное сверло
Вышлифовано из цельной заготовки и затыловано, со спиральными стружечными канавками.
 Разм. 0,5–0,8 – Одностороннее исполнение.

DIN
333  

Tип
A  

k12
 

60º

 
h7

 
 Центровочное сверло

Вышлифовано из цельной заготовки и затыловано, со 
спиральными стружечными канавками.

DIN
333  

Tип
A  

k12
 

60º

 
h7

 
 Центровочные свёрла - набор в кейсе

Составлен из центровочных свёрл DIN 333.
Содержание: 
 11 1055 – Центровочное сверло № 111050, по 1 шт. размеров 0,75; 1; 1,5; 1,6; 2; 2,5; 3; 3,15; 4; 5.
 11 1155 – Центровочное сверло № 111105, по 1 шт. размеров 0,5; 1; 1,6; 2; 2,5; 3,15; 4.

11 1055 

HSS
E

11 1155 

HSS 
E-PM

HSS
E

11 1050 

⌀ хвостовиканоминальный ⌀

HSS 
E-PM

HSS
E

⌀ 0,5 / ⌀ 0,8

⌀ хвостовиканоминальный ⌀

11 1100 

⌀ хвостовиканоминальный ⌀

11 1105 

11 1000 

⌀ хвостовиканоминальный ⌀

11 1005 

⌀ хвостовиканоминальный ⌀
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
11 1200 70 45  40 30 25 10 8     12 8  25 80 ○ ● ●    
11 1205 70 45 40 40 30 25 10 8     12 8 5 25 80 ○ ● ●    

номи-
наль-

ный ⌀ 
k12

11
A 11 1200 11
A 11 1205 s − 0,1

 
Lобщ

 
f

Центровочное сверло HSS-E

A с лыской

мм TiAlN мм мм мм мм/об
1,6 8,63 16,55 4 3,25 35 0,02

2 9,03 16,94 5 4,2 40 0,02
2,5 10,07 19,29 6,3 5,35 45 0,03

3,15 12,95 24,98 8,3 6,95 50 0,03

номи-
наль-

ный ⌀ 
k12

11
A 11 1200 11
A 11 1205 s − 0,1

 
Lобщ

 
f

Центровочное сверло HSS-E

A с лыской

мм TiAlN мм мм мм мм/об
4 16,35 31,78 10 8,4 55 0,03
5 21,78 38,19 12,5 10,95 63 0,04

6,3 37,67 55,46 16 14 71 0,05

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
11 1250 70 45  40 30 25 10 8         80 ○ ● ●    

номи-
наль-

ный ⌀ 
k12

11
A 11 1250 для загото-

вок ⌀

 
Lобщ

 
fЦентровочное сверло HSS

мм A левое мм мм мм мм/об
0,5 7,55 < 4 3,15 25 0,01
0,8 7,55 4 − 6 3,15 25 0,01

1 7,55 6 − 8 3,15 31,5 0,02
1,25 7,55 8 − 10 3,15 31,5 0,02
1,6 7,55 10 − 15 4 35,5 0,02

2 7,73 15 − 20 5 40 0,02

номи-
наль-

ный ⌀ 
k12

11
A 11 1250 для загото-

вок ⌀

 
Lобщ

 
fЦентровочное сверло HSS

мм A левое мм мм мм мм/об
2,5 8,37 20 − 30 6,3 45 0,03

3,15 9,49 30 − 40 8 50 0,03
4 15,11 ■ 40 − 63 10 56 0,03
5 21,55 63 − 100 12,5 63 0,04

6,3 35,13 100 − 150 16 71 0,05
8 56,09 150 − 250 20 80 0,06

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
11 1290/ 1300 70 45  40 30 25 10 8      12 8 25 80 ○ ● ●    

номи-
наль-

ный ⌀ 
k12

11
A 11 1290 11
A 11 1300 для заго-

товок ⌀

 
Lобщ

 
f

Центровочное 
сверло HSS-E 

длинное

Центровочное 
сверло HSS-E 

сверхдлинное

A
  11 1290 11 1300  

мм мм мм мм мм мм/об
0,75 9,89 – < 6 3,5 60 – 0,01

1 9,08 17,16 ■ 6 − 8 4 60 120 0,02
1,5 9,49 – 8 − 15 5 60 – 0,02
1,6 – 15,81 ■ 10 5 – 120 0,02

2 10,36 15,87 ■ 15 − 20 6 80 120 0,02

номи-
наль-

ный ⌀ 
k12

11
A 11 1290 11
A 11 1300 для заго-

товок ⌀

 
Lобщ

 
f

Центровочное 
сверло HSS-E 

длинное

Центровочное 
сверло HSS-E 

сверхдлинное

A
  11 1290 11 1300  

мм мм мм мм мм мм/об
2,5 11,59 18,44 ■ 20 − 30 8 80 120 0,03

3 11,59 – 20 − 40 8 80 – 0,03
3,15 – 21,96 ■ 30 − 40 10 – 120 0,03

4 – 23,01 40 − 63 10 – 120 0,03
5 – 42,16 63 − 100 14 – 120 0,04

HSS
E  

DIN
333  

Tип
A  

k12
 

60º

 
h7

 
 Центровочные свёрла с лыской

Вышлифовано из цельной заготовки и затыловано, со спиральными стружечными канавками.

HSS
 

DIN
333  

Tип
A  

k12
 

60º

   
h7

 
 Центровочные свёрла, левые

Из цельной заготовки, заточено и затыловано. 
Левое резание, с винтовыми канавками.
 Разм. 0,5–0,8 – Одностороннее исполнение.

HSS
E   Норма  

Tип
A  

k12
 

60º

 
h7

 
 Длинные и сверхдлинные центровочные свёрла

Вышлифовано из цельной заготовки и затыловано. 
Со спиральными стружечными канавками, сверхдлинным хвостовиком,  
соотв. DIN 333-A.

11 1200 

номинальный ⌀

номинальный ⌀

⌀ хвостовика

⌀ хвостовика

11 1205 

S

11 1250 

⌀ 0,5 / ⌀ 0,8

11 1300 

⌀ хвостовиканоминальный ⌀

11 1290 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 1310/ 1313 65 65 60 28 30 30 9 7      7   28 35 ● ●    

номинальный ⌀ 11
A 11 1310 11
A 11 1313

 
 

 
 

s − 0,1

 
Lобщ

 
fСтупенчатое центр. сверло для отверстий под резьбу HSS-E

A A с лыской
      11 1313   

мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм/об
M3 58,55 – 2,5 3,2 6 8 9 6 – 55 0,03
M4 51,52 53,87 3,3 4,3 8 11 12,6 8 6,75 63 0,05
M5 58,55 60,89 4,2 5,3 10 13 15,1 10 8,45 67 0,07
M6 67,33 70,26 5 6,4 12,5 16 18,9 12,5 10,45 71 0,1
M8 81,97 86,65 6,8 8,4 14 19 23 14 12,5 88 0,12

M10 94,85 99,54 8,5 10,5 16 23 27,7 16 14,85 90 0,15
M12 127,64 124,13 10,2 13 20 28 34,5 20 18,45 105 0,2
M16 – 173,31 14 17 25 33 41,3 25 23,4 132 0,25
M20 – 240,06 17,5 21 31,5 38 48,3 31,5 29,35 145 0,3
M24 – 374,72 21 25 40 45 57 40 36,5 160 0,4

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
11 1350 70 45  40 30 25 10 8         80 ○ ● ●    

номинальный ⌀ 
k12

11
A 11 1350 для заготовок ⌀

 
Lобщ

 
fЦентровочное сверло HSS

R
мм мм мм мм мм/об
0,5 4,97 ■ < 4 3,15 25 0,01
0,8 4,93 ■ 4 − 6 3,15 25 0,01

1 4,93 ■ 6 − 8 3,15 31,5 0,02
1,25 4,93 8 − 10 3,15 31,5 0,02
1,6 4,93 ■ 10 − 15 4 35,5 0,02

2 5,23 ■ 15 − 20 5 40 0,02
2,5 5,86 ■ 20 − 30 6,3 45 0,03

3,15 7,32 ■ 30 − 40 8 50 0,03
4 9,42 ■ 40 − 63 10 56 0,03
5 14,72 ■ 63 − 100 12,5 63 0,04

6,3 26,81 100 − 150 16 71 0,05

HSS
E  

DIN
332/2  

Tип
A  

60º

   
h7

 
 Ступенчатое центровочное сверло для отверстий под резьбу, 60°

Ступенчатое центр. сверло для центрирования резьбы и отверстий под резьбу 
по Форме А. 
Для комбинированного выполнения центрирования, снятия заходной фаски 
и изготовления отверстий под резьбу за один рабочий ход.
 11 1313 – С дополнительной плоскостью на хвостовике.

HSS
 

DIN
333  

Tип
R  

k12
 

60º

   
h7

 
 Центровочное сверло

Вышлифовано из цельной заготовки и затыловано, со спиральными стружечными 
канавками.
Центровочное сверло с дугообразной образующей, Форма R: 

 ■ Благодаря радиусной дуге отсутствует резкий переход от сверла к зенковочной 
части, как у формы А, т.о. пониженная опасность излома.

 ■ Благодаря кольцеобразной рабочей поверхности при угловых отклонениях на 
токарном центре деталь не прилегает только к наружной или внутренней кромке 
рабочей поверхности. Даже при смещённом токарном центре сохраняется хорошее 
прилегание.

 Разм. 0,5–0,8 – Одностороннее исполнение.

11 1310  

11 1313  
S

⌀ 0,5 / ⌀ 0,8

номинальный⌀ ⌀хвостовика

Плоскость

11 1313 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
11 1450 70 45  40 30 25 10 8     12 8  25 80 ○ ● ●    
11 1455 70 45 40 40 30 25 10 8     12 8 5 25 80 ○ ● ●    

номинальный ⌀ 
k12

11
A 11 1450 11
A 11 1455 s − 0,1

 
Lобщ

 
fЦентровочное сверло HSS-E

R с лыской

мм TiAlN мм мм мм мм/об
1,6 8,63 16,55 4 3,25 35,5 0,02

2 9,03 16,94 5 4,2 40 0,02
2,5 9,81 19,29 6,3 5,35 45 0,03

3,15 12,82 24,98 8 6,95 50 0,03
4 16,35 31,78 10 8,4 55 0,03
5 21,78 ■ 38,19 12,5 10,95 63 0,04

6,3 37,67 55,46 16 14 71 0,05

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
11 1520 70 45  40 30 25 10 8         80 ○ ● ●    

номинальный ⌀ 
k12

11
A 11 1520 для заготовок ⌀

 
Lобщ

 
fЦентровочное сверло HSS

мм B мм мм мм мм/об
1 6,66 ■ 6 − 8 4 35 0,02

1,25 7,59 ■ 8 − 10 5 40 0,02
1,6 8,57 ■ 10 − 15 6,3 45 0,02

2 9,48 ■ 15 − 20 8 50 0,02
2,5 12,36 ■ 20 − 30 10 56 0,03

3,15 15,63 ■ 30 − 40 11,2 60 0,03
4 23,28 ■ 40 − 63 14 67 0,03
5 31,26 63 − 100 18 76 0,04

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
11 1540 70 45  40 30 25 10 8         80 ○ ● ●    

номинальный ⌀ 
k12

11
A 11 1540 для заготовок ⌀

 
Lобщ

 
fЦентровочное сверло HSS

мм B левое мм мм мм мм/об
2,5 29,04 20 − 30 10 56 0,03

3,15 35,19 ■ 30 − 40 11,2 60 0,03
4 42,64 40 − 63 14 67 0,03

6,3 57,55 100 − 150 20 80 0,05

HSS
E  

DIN
333  

Tип
R  

k12
 

60º

 
h7

 
 Центровочные свёрла с лыской

Вышлифовано из цельной заготовки и затыловано, со спиральными стружечными канавками. 
Свойства центровочных свёрл с радиусным профилем. Форма R: см. № 111350.

HSS
 

DIN
333  

Tип
B  

k12
 

120º/60°

 
h7

 
  Центровочные свёрла с предохранительным конусом

Вышлифовано из цельной заготовки и затыловано.  
С предохранительным конусом (угол конуса 120°), со спиральными стружечными канавками.

HSS
 

DIN
333  

Tип
B  

k12
 

120º/60°

   
h7

 
  Центровочные свёрла с предохранительным конусом, левые

Вышлифовано из цельной заготовки и затыловано. С предохранительным конусом (угол конуса 120°),  
со спиральными стружечными канавками, левое резание.

11 1455 

11 1450 

номинальный ⌀ ⌀ хвостовика

S

11 1520

номинальный ⌀

номинальный ⌀

⌀ хвостовика

⌀ хвостовика

11 1540

20

11

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
11 2000 70 45  40 30 25 10 8     12 8   80 ● ● ●    
11 2010 80 50  45 33 28 12 10     14 10   88 ● ● ●    

11 2020/ 2100 87 56 50 50 37 31 12 10     15 10 6 31 100 ● ● ●    
11 2060 96 62 55 55 42 35 14 12     18 13 8 35 112 ● ● ●    

⌀ h6 11
A 11 2000 11
A 11 2010 11
A 11 2020 11
A 11 2060 11
A 11 2100

 
Lобщ

 
f

Центровочное 
сверло для станков 

с ЧПУ HSS-E

Центровочное 
сверло для станков 

с ЧПУ HSS-E-PM

Центровочное 
сверло для станков 

с ЧПУ HSS-E

Центровочное 
сверло для станков 

с ЧПУ HSS-E-PM

Центровочное 
сверло для станков 

с ЧПУ HSS-E

90° N

 11 2000 
11 2010 
11 2020 
11 2060

11 2100   

мм TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм/об
3 8,88 ■ 10,15 12,13 ■ 15,13 49,16 ■ 12 46 80 3 0,03
4 8,88 ■ 10,34 13,79 ■ 15,96 49,16 ■ 12 55 100 4 0,03
5 9,51 ■ 10,60 14,94 ■ 17,94 53,12 ■ 15 60 120 5 0,04
6 12,32 ■ 12,90 18,90 ■ 21,65 59,64 ■ 20 66 140 6 0,05
8 13,66 ■ 14,05 27,33 ■ 31,03 69,47 ■ 25 79 140 8 0,07

10 17,69 ■ 18,71 33,59 ■ 37,54 81,47 ■ 25 89 170 10 0,07
12 22,54 ■ 24,58 46,48 ■ 50,95 101,90 ■ 30 102 170 12 0,07
16 40,48 ■ 48,91 74,83 ■ 85,81 189,– ■ 35 115 200 16 0,07
20 56,19 ■ 69,47 127,70 ■ 143,66 263,06 40 131 200 20 0,07

Тип 6-12

11
A 11 2105

Центровочное сверло для станков с ЧПУ  
HSS-E-PM № 112010 в пластиковом контейнере 
90°

70,24

11
A 11 2106

Центровочное сверло для станков с ЧПУ 
HSS-E-PM № 112060 в пластиковом 
контейнере 
90°

TiAlN 141,11

Содержание: 
По 1 центровочному сверлу для станков с ЧПУ Разм. 6; 8; 10; 12.

Норма  
Tип
N  

h6
  90°   DIN 

1835 B

h6

 
 Центровочные свёрла для станков с ЧПУ с цилиндрическим хвостовиком

≥ ⌀ 6 мм с лыской на хвостовике по DIN 1835B. 
Точно центрированная заточка вершины с узкой перемычкой − за счёт этого 
обеспечивается лёгкость засверливания и высокая точность формы центровочного 
отверстия. Очень высокая прочность благодаря коротким канавкам для стружки.
 11 2010/2060 – Высокопроизводительные центровочные сверла для станков с ЧПУ. 

Из порошковой быстрорежущей стали, для высоких нагрузок, 
высокой стойкости и точности центрирования. Отличная 
износостойкость при обработке нержавеющих сталей

Примечание: Использовать обороты в соответствии с фактическим ⌀ 
отверстия (а не в целом для наружного ⌀ сверла).

HSS 
E-PM   Норма  

Tип
N  

h6
  90°   DIN 

1835 B

h6

 
 Наборы центровочных свёрл для станков с ЧПУ

Высокопроизводительные центровочные свёрла для станков с ЧПУ. 
Из порошковой быстрорежущей стали, для высоких нагрузок, высокой стойкости 
и точности центрирования. Отличная износостойкость при обработке нержавеющих 
сталей. Точно центрированная заточка вершины с узкой перемычкой − за счёт этого 
обеспечивается лёгкость засверливания и высокая точность формы центровочного 
отверстия. Высокая прочность благодаря коротким канавкам для стружки 
С лыской на хвостовике согласно DIN 1835-B.
Объем поставки: Набор из 4 центровочных свёрл для станков с ЧПУ в пластиковом 

контейнере.

Примечание: Использовать обороты в соответствии с фактическим ⌀ 
отверстия (а не в целом для наружного ⌀ сверла).

11 2000 

11 2010 

11 2020 

11 2060 

11 2100 

HSS
E

HSS
E

HSS
E

HSS 
E-PM

HSS 
E-PM

11 2105 

11 2106 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
11 2120 70 45  40 30 25 10 8     12 8   80 ● ● ●    

11 2140/ 2170 87 56 50 50 37 31 12 10     15 10 6 31 100 ● ● ●    

⌀ h6 11
A 11 2103 11
A 11 2110 11
A 11 2160

 
Lобщ

 
fЦентровочное сверло для станков с ЧПУ HSS-E

120° N
 11 2103 

11 2110
11 2160   

мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм/об
3 8,88 12,13 ■ – 12 46 – 3 0,03
4 8,88 13,79 ■ 49,16 12 55 100 4 0,03
5 9,51 14,94 ■ 53,12 15 60 120 5 0,04
6 12,32 18,90 ■ 62,57 ■ 20 66 140 6 0,05
8 13,66 27,33 ■ 73,04 25 79 140 8 0,07

10 17,69 33,59 ■ 84,79 25 89 170 10 0,07
12 22,54 46,48 ■ 105,99 30 102 170 12 0,07
16 40,48 74,83 ■ 189,– 35 115 200 16 0,07
20 56,19 127,70 ■ – 40 131 – 20 0,07

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
11 2103 70 45  40 30 25 10 8     12 8   80 ● ● ●    

11 2110/ 2160 87 56 50 50 37 31 12 10     15 10 6 31 100 ● ● ●    

⌀ h6 11
A 11 2120 11
A 11 2140 11
A 11 2170

 
Lобщ

 
f

Центровочное сверло для станков с ЧПУ HSS-E

142° N
 11 2120 

11 2140
11 2170  11 2120 11 2140 

11 2170
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм/об мм/об

3 8,88 12,13 – 12 46 – 3 0,03 0,03
4 9,07 13,79 ■ 53,12 12 55 100 4 0,03 0,03
5 9,51 ■ 14,94 – 15 60 – 5 0,04 0,04
6 12,32 ■ 18,90 59,64 20 66 140 6 0,05 0,05
8 13,66 27,33 69,47 25 79 140 8 0,06 0,07

10 17,69 33,59 81,47 25 89 170 10 0,06 0,07
12 22,54 46,48 101,90 30 102 170 12 0,06 0,07
16 40,48 74,83 – 35 115 – 16 0,06 0,07

Углы при вершине центровочного  
сверла и спирального сверла равны.

Углы при вершине центровочного сверла и спирального 
сверла равны.

С центровочным сверлом для станков с ЧПУ быстрое засверливание 
благодаря короткому пути.

С центровочным сверлом для станков с ЧПУ быстрое засверливание 
благодаря короткому пути.

HSS
E   Норма  

Tип
N  

h6
  142°   DIN 

1835 B

h6

 
 Центровочные свёрла для станков с ЧПУ с цилиндрическим хвостовиком

≥ ⌀ 6 мм с лыской на хвостовике по DIN 1835B. 
Точно центрованная заточка вершины с узкой перемычкой – за счет 
этого обеспечивается легкость засверливания и высокая точность формы 
центровочного отверстия. Очень высокая прочность благодаря коротким 
канавкам для стружки.
Применение: С углом при вершине 142° для врезания главных 

режущих кромок использующегося впоследствии 
спирального сверла.

Примечание: Использовать обороты в соответствии с фактическим ⌀ 
отверстия (а не в целом для наружного ⌀ сверла).

HSS
E   Норма  

Tип
N  

h6
  120°   DIN 

1835 B

h6

 
  Центровочные свёрла для станков с ЧПУ  

с  цилиндрическим хвостовиком
≥ ⌀ 6 мм с лыской на хвостовике по DIN 1835B. 
Точно центрованная заточка вершины с узкой перемычкой – за счет 
этого обеспечивается легкость засверливания и высокая точность формы 
центровочного отверстия. Очень высокая устойчивость благодаря 
коротким канавкам для стружки.
Применение: С углом при вершине 120° для врезания главных 

режущих кромок использующегося впоследствии 
спирального сверла.

Примечание: Использовать обороты  в соответствии с фактическим 
⌀ отверстия (а не в целом для наружного ⌀ сверла).

11 2103 

142°

11 2110

11 2160

11 2120

11 2140

11 2170
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⌀ -0,004 11
A 11 2300 длина рабочей 

части

 
Lобщ

 
fМикросверло HSS-E-PM

мм N мм мм мм мм мм/об

0,15 13,47 10 0,8 1 25 1 0,006

0,20 11,42 10 1,5 1,8 25 1 0,007

0,25 10,42 10 1,9 2,2 25 1 0,009

0,30 9,66 10 1,9 2,2 25 1 0,011

0,35 8,67 ■ 10 2,4 2,8 25 1 0,011

0,40 7,44 ■ 10 3 3,6 25 1 0,011

0,45 8,14 10 3 3,6 25 1 0,011

0,50 7,20 ■ 10 3,4 4 25 1 0,014

0,55 7,49 ■ 10 3,9 4,5 25 1 0,014

0,60 6,67 ■ 10 3,9 4,5 25 1 0,014

0,65 7,49 ■ 10 4,2 5 25 1 0,02

0,70 6,56 ■ 10 4,8 5,6 25 1 0,02

0,75 7,44 ■ 10 4,8 5,6 25 1 0,02

0,80 6,79 ■ 10 5,3 6,3 25 1,5 0,024

0,85 7,49 ■ 10 5,3 6,3 25 1,5 0,024

0,90 6,79 ■ 10 6 7,1 25 1,5 0,024

0,95 7,73 10 6 7,1 25 1,5 0,024

1,00 6,79 ■ 10 6,8 8 25 1,5 0,041

1,05 7,73 ■ 10 6,8 8 25 1,5 0,041

1,10 7,44 10 7,6 9 25 1,5 0,041

1,15 7,73 10 7,6 9 25 1,5 0,041

1,20 7,44 10 8,5 10 25 1,5 0,041

1,25 7,85 ■ 10 8,5 10 25 1,5 0,041

1,30 7,49 10 8,5 10 25 1,5 0,041

1,35 7,85 10 9,5 11,2 25 1,5 0,041

1,40 7,49 10 9,5 11,2 25 1,5 0,041

1,45 8,14 10 9,5 11,2 25 1,5 0,041

1,50 11,24 10 9,5 11,2 30 2 0,052

1,55 12,24 10 10,6 12,4 30 2 0,052

1,60 12,12 10 10,6 12,4 30 2 0,052

1,70 12,35 10 10,6 12,4 30 2 0,052

1,80 13,23 10 11,8 13,8 30 2 0,052

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
11 2300 70 45 40 40 30 25 10 8     12 8 5 25 80 ○ ● ●    

HSS 
E-PM  

DIN
1899 A  

Tип
N  

 0
−0,004   118°  

h8

 
2

 
 Микросверло

Специальные свёрла с усиленным хвостовиком, низким радиальным 
биением и прецизионной заточкой вершины.

11 2300

23

11
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 3005 80 63 50 35 32 25           30 40 ● ●    

⌀ h8 12
B 11 3005

 
Lобщ

 
fСпиральные сверла HSS 

CleverDrill
мм мм мм мм/об

2 0,73 ■ 10 12 38 0,05
2,1 0,84 10 12 38 0,05
2,2 0,84 10 13 40 0,05
2,3 0,84 ■ 10 13 40 0,05
2,4 0,84 ■ 10 14 43 0,05
2,5 0,84 ■ 10 14 43 0,05
2,6 0,94 10 14 43 0,05
2,7 0,94 10 16 46 0,05
2,8 0,94 ■ 10 16 46 0,05
2,9 0,94 10 16 46 0,05

3 0,97 ■ 10 16 46 0,05
3,1 1,14 10 18 49 0,05
3,2 1,14 10 18 49 0,05
3,3 1,14 ■ 10 18 49 0,05
3,4 1,14 10 20 52 0,05
3,5 1,14 ■ 10 20 52 0,05
3,6 1,20 10 20 52 0,05
3,7 1,20 ■ 10 20 52 0,05
3,8 1,20 ■ 10 22 55 0,05
3,9 1,20 10 22 55 0,05

4 1,20 ■ 10 22 55 0,05
4,1 1,36 10 22 55 0,05
4,2 1,36 ■ 10 22 55 0,05
4,3 1,36 10 24 58 0,05
4,4 1,36 10 24 58 0,05
4,5 1,36 ■ 10 24 58 0,05
4,6 1,44 10 24 58 0,05
4,7 1,44 ■ 10 24 58 0,05
4,8 1,44 10 26 62 0,05
4,9 1,44 10 26 62 0,05

5 1,44 ■ 10 26 62 0,08
5,1 1,68 ■ 10 26 62 0,08
5,2 1,68 10 26 62 0,08
5,3 1,68 10 26 62 0,08
5,4 1,68 10 28 66 0,08
5,5 1,68 ■ 10 28 66 0,08
5,6 1,98 10 28 66 0,08
5,7 1,98 10 28 66 0,08
5,8 1,98 10 28 66 0,08
5,9 1,98 10 28 66 0,08

6 1,98 ■ 10 28 66 0,08
6,1 2,22 10 31 70 0,08
6,2 2,22 10 31 70 0,08
6,3 2,29 10 31 70 0,08
6,4 2,29 10 31 70 0,08
6,5 2,29 ■ 10 31 70 0,08
6,6 2,52 10 31 70 0,08
6,7 2,52 10 31 70 0,08
6,8 2,64 ■ 10 34 74 0,08
6,9 2,64 10 34 74 0,08

7 2,64 ■ 10 34 74 0,08
7,1 3,– 10 34 74 0,08

⌀ h8 12
B 11 3005

 
Lобщ

 
fСпиральные сверла HSS 

CleverDrill
мм мм мм мм/об
7,2 3,– 10 34 74 0,08
7,3 3,– 10 34 74 0,08
7,4 3,– 10 34 74 0,08
7,5 3,– ■ 10 34 74 0,08
7,6 3,31 5 37 79 0,08
7,7 3,31 5 37 79 0,08
7,8 3,24 5 37 79 0,08
7,9 3,24 5 37 79 0,08

8 3,12 ■ 5 37 79 0,1
8,1 3,76 5 37 79 0,1
8,2 3,76 5 37 79 0,1
8,3 3,76 5 37 79 0,1
8,4 3,76 5 37 79 0,1
8,5 3,76 ■ 5 37 79 0,1
8,6 4,52 5 40 84 0,1
8,7 4,52 5 40 84 0,1
8,8 4,52 5 40 84 0,1
8,9 4,52 5 40 84 0,1

9 4,44 ■ 5 40 84 0,1
9,1 4,74 5 40 84 0,1
9,2 4,74 5 40 84 0,1
9,3 4,74 5 40 84 0,1
9,4 4,74 ■ 5 40 84 0,1
9,5 4,74 ■ 5 40 84 0,1
9,6 5,32 5 43 89 0,1
9,7 5,32 5 43 89 0,1
9,8 5,32 5 43 89 0,1
9,9 5,32 5 43 89 0,1
10 5,32 ■ 5 43 89 0,1

10,2 6,30 ■ 5 43 89 0,1
10,5 6,30 ■ 5 43 89 0,1

11 7,32 ■ 5 47 95 0,1
11,5 8,40 ■ 5 47 95 0,1
11,8 8,76 ■ 5 47 95 0,1

12 8,76 ■ 5 51 102 0,16
12,5 9,18 ■ 5 51 102 0,16

13 9,54 ■ 5 51 102 0,16
13,5 12,90 ■ 5 54 107 0,16
13,8 12,90 5 54 107 0,16

14 12,90 ■ 5 54 107 0,16
14,5 15,54 ■ 5 56 111 0,16

15 15,54 ■ 5 56 111 0,16
15,5 18,42 ■ 5 58 115 0,16

16 18,42 ■ 1 58 115 0,2
16,5 21,42 ■ 1 60 119 0,2

17 21,42 ■ 1 60 119 0,2
17,5 24,72 ■ 1 62 123 0,2

18 24,72 ■ 1 62 123 0,2
18,5 28,44 ■ 1 64 127 0,2

19 28,44 ■ 1 64 127 0,2
19,5 32,40 ■ 1 66 131 0,2

20 32,40 ■ 1 66 131 0,2

HSS
 

DIN
1897  

Tип
N  

h8
  130°    

2
 

 Спиральные сверла CleverDrill с цилиндрическим хвостовиком
Прочное сверло для любых стандартных работ. Улучшенное засверливание 
благодаря крестообразной подточке. Толщина сердцевины и ее утолщение к 
хвостовику стандартные. Шлифованный профиль. Поверхность специально 
обработана, имеет бронзовый цвет .

11 3005 ≥ 3 мм
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
11 3020 70 45  40 30            25 ○ ● ●    
11 3140 87 56 50 50 35 30 12       15 10 6  ○ ● ●    

⌀ h8 11
B 11 3020 11
B 11 3140

 
Lобщ

 
f

Короткие свёрла 
HSS-E

Короткие свёрла 
HSS-Co8

FS

мм TiAlN мм мм мм/об
1 3,07 7,91 10 6 26 0,03

1,1 3,07 8,24 10 7 28 0,03
1,2 3,07 8,24 10 8 30 0,03
1,3 3,07 8,11 10 8 30 0,03
1,4 3,07 8,11 10 9 32 0,03
1,5 3,13 7,65 10 9 32 0,03
1,6 3,13 8,04 10 10 34 0,03
1,7 3,13 8,04 10 10 34 0,03
1,8 3,13 8,04 10 11 36 0,03
1,9 3,13 7,91 10 11 36 0,03

2 3,31 7,39 10 12 38 0,03
2,1 3,31 7,65 10 12 38 0,03
2,2 3,31 7,85 10 13 40 0,03
2,3 3,31 7,91 10 13 40 0,03
2,4 3,31 8,04 10 14 43 0,03
2,5 3,41 ■ 7,65 10 14 43 0,03
2,6 3,41 8,04 10 14 43 0,03
2,7 3,49 8,04 10 16 46 0,03
2,8 3,49 8,24 10 16 46 0,03
2,9 3,49 8,37 10 16 46 0,03

3 3,41 8,04 10 16 46 0,03
3,1 3,49 8,50 10 18 49 0,03
3,2 3,49 7,91 10 18 49 0,03
3,3 3,58 8,24 10 18 49 0,03
3,4 3,95 8,82 10 20 52 0,03
3,5 3,91 8,82 10 20 52 0,03
3,6 3,95 9,92 10 20 52 0,03
3,7 3,95 9,92 10 20 52 0,03
3,8 4,34 10,38 10 22 55 0,03
3,9 4,34 10,38 10 22 55 0,03

4 4,12 10,38 10 22 55 0,05
4,1 4,34 10,51 10 22 55 0,05
4,2 4,34 9,66 10 22 55 0,05
4,3 4,41 10,64 10 24 58 0,05
4,4 4,41 10,64 10 24 58 0,05
4,5 4,26 10,64 10 24 58 0,05
4,6 4,41 11,41 10 24 58 0,05

4,65 4,41 – 10 24 58 0,05
4,7 4,41 11,67 10 24 58 0,05
4,8 4,41 12,13 10 26 62 0,05
4,9 4,47 12,39 10 26 62 0,05

5 4,47 11,61 10 26 62 0,05
5,1 4,68 12,52 10 26 62 0,05
5,2 4,68 12,71 10 26 62 0,05
5,3 4,68 12,78 10 26 62 0,05
5,4 5,15 13,23 10 28 66 0,05
5,5 4,92 13,16 10 28 66 0,05

5,55 4,92 15,11 10 28 66 0,05
5,6 5,50 15,30 10 28 66 0,05
5,7 5,50 15,43 10 28 66 0,05
5,8 5,50 15,56 10 28 66 0,05
5,9 5,50 15,82 10 28 66 0,05

6 5,50 14,72 10 28 66 0,07
6,1 6,13 15,95 10 31 70 0,07
6,2 6,13 16,21 10 31 70 0,07
6,3 6,13 16,34 10 31 70 0,07
6,4 6,13 16,73 10 31 70 0,07
6,5 6,07 16,34 10 31 70 0,07
6,6 6,73 18,61 10 31 70 0,07
6,7 6,73 19,– 10 31 70 0,07
6,8 7,98 20,04 10 34 74 0,07
6,9 7,98 20,36 10 34 74 0,07

7 7,80 18,61 10 34 74 0,07
7,1 9,59 22,31 10 34 74 0,07
7,2 9,59 22,83 10 34 74 0,07

⌀ h8 11
B 11 3020 11
B 11 3140

 
Lобщ

 
f

Короткие свёрла 
HSS-E

Короткие свёрла 
HSS-Co8

FS

мм TiAlN мм мм мм/об
7,3 9,59 23,28 10 34 74 0,07
7,4 9,59 – 10 34 74 0,07

7,45 9,59 – 10 34 74 0,07
7,5 8,34 19,58 10 34 74 0,07
7,6 10,90 – 5 37 79 0,07
7,7 10,90 24,32 5 37 79 0,07
7,8 10,90 24,32 5 37 79 0,07
7,9 10,90 23,61 5 37 79 0,07

8 8,87 24,90 5 37 79 0,1
8,1 10,90 26,46 5 37 79 0,1
8,2 10,90 26,72 5 37 79 0,1
8,3 10,90 26,98 5 37 79 0,1
8,4 10,90 28,14 5 37 79 0,1
8,5 9,47 23,28 5 37 79 0,1
8,6 12,39 28,27 5 40 84 0,1
8,7 12,39 28,79 5 40 84 0,1
8,8 12,39 31,39 5 40 84 0,1
8,9 12,39 – 5 40 84 0,1

9 10,96 23,28 5 40 84 0,1
9,1 13,22 34,89 5 40 84 0,1
9,2 13,22 33,46 5 40 84 0,1

9,25 13,04 – 5 40 84 0,1
9,3 13,82 26,46 5 40 84 0,1
9,4 13,82 26,46 5 40 84 0,1
9,5 11,79 25,94 5 40 84 0,1
9,6 15,07 – 5 43 89 0,1
9,7 15,07 – 5 43 89 0,1
9,8 15,07 35,28 5 43 89 0,1
9,9 15,07 35,93 5 43 89 0,1
10 13,52 24,38 5 43 89 0,1

10,1 18,34 – 5 43 89 0,1
10,2 17,57 38,52 5 43 89 0,1
10,3 17,57 – 5 43 89 0,1
10,5 17,57 – 5 43 89 0,1
10,8 21,85 – 5 47 95 0,1

11 20,19 38,52 5 47 95 0,1
11,2 29,30 – 5 47 95 0,1
11,3 29,30 – 5 47 95 0,1
11,5 22,93 44,36 5 47 95 0,1
11,8 33,23 50,97 5 47 95 0,1

12 24,18 44,36 5 51 102 0,16
12,5 29,42 – 5 51 102 0,16
12,8 35,13 – 5 51 102 0,16

13 34,90 – 5 51 102 0,16
13,3 35,61 – 5 54 107 0,16
13,5 36,21 – 5 54 107 0,16
13,8 36,56 – 5 54 107 0,16

14 37,99 – 5 54 107 0,16
14,5 40,61 – 5 56 111 0,16
14,8 40,73 – 5 56 111 0,16

15 40,73 – 5 56 111 0,16
15,3 43,95 – 5 58 115 0,16
15,5 46,45 – 5 58 115 0,16

15,75 47,52 – 5 58 115 0,16
16 52,05 – 1 58 115 0,2

16,5 58,36 – 1 60 119 0,2
17 61,69 – 1 60 119 0,2

17,5 64,55 – 1 62 123 0,2
17,75 65,03 – 1 62 123 0,2

18 79,80 – 1 62 123 0,2
18,5 80,99 – 1 64 127 0,2

19 81,94 – 1 64 127 0,2
19,5 103,14 – 1 66 131 0,2

19,75 104,57 – 1 66 131 0,2
20 108,14 – 1 66 131 0,2

DIN
1897  

Tип
FS  

h8
  38°    

2
 

 Короткие свёрла с цилиндрическим хвостовиком
Особо прочное и надёжное благодаря увеличенной толщине сердцевины. 
Шлифованый профиль, с низкими радиальными биениями.
 11 3020 – Канавки блестящие, ленточки азотированные.
Преимущество: Идеально для сверления с небольшой глубиной (примерно 2 − 4×D) на 

станках с ЧПУ и автоматах.

≤ 3,9 мм 11 3020 

11 3140 

HSS
E 135°

HSS
Co8 130°

≥ 4 мм

25

11

50RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
11 3150  45  40 30 25 10 8     12 8 5 25 80 ● ● ●    
11 3230    50 37 31 12 10     15 10 6 31 100 ● ● ●    

⌀ h8 11
B 11 3150 11
B 11 3230

 
Lобщ

 
fКороткое сверло HSS-E

N

мм TiN мм мм мм/об
1 3,09 8,50 10 6 26 0,03

1,1 3,09 9,08 10 7 28 0,03
1,2 2,85 9,34 10 8 30 0,03
1,3 2,85 9,21 10 8 30 0,03
1,4 2,85 9,21 10 9 32 0,03
1,5 2,85 9,01 10 9 32 0,03
1,6 3,62 9,01 10 10 34 0,03
1,7 3,62 9,01 10 10 34 0,03
1,8 3,62 8,95 10 11 36 0,03

1,85 – 8,50 10 11 36 0,03
1,9 3,62 8,95 10 11 36 0,03

2 3,62 7,85 10 12 38 0,03
2,1 3,71 8,88 10 12 38 0,03
2,2 3,71 8,88 10 13 40 0,03
2,3 3,71 9,08 10 13 40 0,03
2,4 3,71 9,01 10 14 43 0,03
2,5 3,71 8,75 10 14 43 0,03
2,6 3,71 9,21 10 14 43 0,03
2,7 3,71 9,21 10 16 46 0,03
2,8 3,71 9,21 10 16 46 0,03
2,9 3,71 9,21 10 16 46 0,03

3 3,71 8,37 10 16 46 0,03
3,1 3,83 9,08 10 18 49 0,03
3,2 3,83 9,08 10 18 49 0,03
3,3 3,83 9,08 10 18 49 0,03
3,4 3,83 9,79 10 20 52 0,03
3,5 3,83 8,50 10 20 52 0,03
3,6 4,46 9,79 10 20 52 0,03
3,7 4,46 9,79 10 20 52 0,03
3,8 4,46 9,79 10 22 55 0,03
3,9 4,46 9,79 10 22 55 0,03

4 4,89 8,88 ■ 10 22 55 0,05
4,1 5,72 9,40 10 22 55 0,05
4,2 5,72 9,40 10 22 55 0,05
4,3 5,72 11,22 10 24 58 0,05
4,4 6,25 11,22 10 24 58 0,05
4,5 6,25 9,34 10 24 58 0,05
4,6 6,25 11,74 10 24 58 0,05

4,65 6,25 11,80 10 24 58 0,05
4,7 6,25 11,80 10 24 58 0,05
4,8 6,38 11,87 10 26 62 0,05
4,9 6,38 11,87 10 26 62 0,05

5 6,38 10,05 ■ 10 26 62 0,05
5,1 6,15 12,13 10 26 62 0,05
5,2 7,07 12,26 10 26 62 0,05
5,3 7,07 12,45 10 26 62 0,05
5,4 6,74 13,75 10 28 66 0,05
5,5 7,07 10,70 10 28 66 0,05

5,55 7,26 13,75 10 28 66 0,05
5,6 7,26 13,75 10 28 66 0,05
5,7 7,26 13,75 10 28 66 0,05
5,8 7,26 13,75 10 28 66 0,05
5,9 8,17 13,75 10 28 66 0,05

6 8,17 11,22 10 28 66 0,07
6,1 8,17 17,57 10 31 70 0,07
6,2 8,17 17,57 10 31 70 0,07
6,3 8,63 17,57 10 31 70 0,07
6,4 8,63 17,83 10 31 70 0,07
6,5 9,01 14,14 10 31 70 0,07
6,6 9,40 17,77 10 31 70 0,07
6,7 9,60 18,29 10 31 70 0,07

⌀ h8 11
B 11 3150 11
B 11 3230

 
Lобщ

 
fКороткое сверло HSS-E

N

мм TiN мм мм мм/об
6,8 9,60 19,20 ■ 10 34 74 0,07
6,9 9,60 19,20 10 34 74 0,07

7 10,44 16,99 10 34 74 0,07
7,1 10,44 21,47 10 34 74 0,07
7,2 10,44 21,40 10 34 74 0,07
7,3 10,44 21,40 10 34 74 0,07
7,4 10,44 21,40 10 34 74 0,07

7,45 10,44 21,40 10 34 74 0,07
7,5 10,44 17,51 10 34 74 0,07
7,6 11,22 24,25 5 37 79 0,07
7,7 11,22 23,67 5 37 79 0,07
7,8 11,22 23,67 5 37 79 0,07
7,9 11,22 23,67 5 37 79 0,07

8 11,87 18,29 ■ 5 37 79 0,1
8,1 11,87 24,45 5 37 79 0,1
8,2 11,87 24,45 5 37 79 0,1
8,3 11,87 24,45 5 37 79 0,1
8,4 12,65 24,45 5 37 79 0,1
8,5 12,65 21,47 5 37 79 0,1
8,6 12,91 25,29 5 40 84 0,1
8,7 12,91 25,29 5 40 84 0,1
8,8 14,14 25,29 5 40 84 0,1
8,9 14,14 26,46 5 40 84 0,1

9 14,14 21,21 5 40 84 0,1
9,1 14,53 33,46 5 40 84 0,1
9,2 14,53 33,46 5 40 84 0,1

9,25 15,43 33,46 5 40 84 0,1
9,3 15,43 33,46 5 40 84 0,1
9,4 15,43 33,46 5 40 84 0,1
9,5 15,43 29,96 5 40 84 0,1
9,6 16,60 36,58 5 43 89 0,1
9,7 16,60 36,58 5 43 89 0,1
9,8 17,19 36,58 5 43 89 0,1
9,9 17,19 36,58 5 43 89 0,1
10 17,19 26,72 5 43 89 0,1

10,2 17,70 35,41 5 43 89 0,1
10,5 19,13 34,76 5 43 89 0,1

11 19,13 34,76 5 47 95 0,1
11,5 21,08 36,96 5 47 95 0,1
11,8 23,15 42,54 5 47 95 0,1

12 25,75 42,15 5 51 102 0,16
12,5 29,44 43,19 5 51 102 0,16

13 30,74 45,01 5 51 102 0,16
13,5 40,21 48,90 5 54 107 0,16
13,8 41,37 50,45 5 54 107 0,16

14 38,26 49,80 5 54 107 0,16
14,5 40,47 53,31 5 56 111 0,16

15 41,50 53,31 5 56 111 0,16
15,5 46,56 69,52 5 58 115 0,16

15,75 60,57 71,34 5 58 115 0,16
16 48,64 75,23 1 58 115 0,2

16,5 93,64 106,35 1 60 119 0,2
17 90,79 102,98 1 60 119 0,2

17,5 91,83 98,05 1 62 123 0,2
17,75 120,10 121,40 1 62 123 0,2

18 95,98 112,32 1 62 123 0,2
18,5 117,25 125,81 1 64 127 0,2

19 119,32 122,96 1 64 127 0,2
19,5 130,35 139,43 1 66 131 0,2

19,75 136,83 139,43 1 66 131 0,2
20 121,92 132,29 1 66 131 0,2

HSS
E  

DIN
1897  

Tип
N  

h8
  130°    

2
 

 Короткие свёрла с цилиндрическим хвостовиком
Особо прочное и надёжное благодаря увеличенной толщине сердцевины. 
Шлифованый профиль, с низкими радиальными биениями.
 11 3150 – Без покрытия.
Преимущество: Идеально для сверления с небольшой глубиной (примерно 2 − 4×D) 

на станках с ЧПУ и автоматах.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

11 3150 ≥ 2,4 мм 

≥ 2,4 мм 11 3230 
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50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
11 3260  56  50 37 31 12      17 13 6  100  ● ●    
11 3280 80 70 60  50 40 25 14     20 15 12 50 60 ○ ● ●    

⌀ h8 11
B 11 3260 11
B 11 3280

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Короткое сверло 
HSS-E

Короткое сверло 
HSS-E-PM

HPC

мм TiAlN TiAlN мм мм мм/об
1 12,19 – 10 6 26 0,02

1,1 11,74 – 10 7 28 0,02
1,2 12,19 – 10 8 30 0,02
1,3 13,42 – 10 8 30 0,02
1,4 11,80 – 10 9 32 0,02
1,5 11,02 – 10 9 32 0,02
1,6 11,48 – 10 10 34 0,02
1,7 11,74 – 10 10 34 0,02
1,8 11,48 – 10 11 36 0,02
1,9 11,74 – 10 11 36 0,02

2 8,75 14,92 10 12 38 0,02
2,1 12,26 16,60 10 12 38 0,02
2,2 12,06 17,96 10 13 40 0,02
2,3 9,01 17,96 10 13 40 0,02
2,4 12,26 18,61 10 14 43 0,02
2,5 10,18 16,47 10 14 43 0,02
2,6 12,84 18,61 10 14 43 0,02
2,7 14,40 – 10 16 46 0,02
2,8 12,19 19,52 10 16 46 0,02
2,9 13,68 – 10 16 46 0,02

3 10,44 18,61 10 16 46 0,02
3,1 11,41 – 10 18 49 0,02
3,2 10,96 18,61 10 18 49 0,02
3,3 10,64 18,61 10 18 49 0,02
3,4 12,84 – 10 20 52 0,02
3,5 10,18 17,83 10 20 52 0,02
3,6 13,75 – 10 20 52 0,02
3,7 11,80 20,43 10 20 52 0,02
3,8 12,65 – 10 22 55 0,02
3,9 15,89 – 10 22 55 0,02

4 10,96 16,80 10 22 55 0,03
4,1 14,27 – 10 22 55 0,03
4,2 11,54 17,31 10 22 55 0,03
4,3 13,88 – 10 24 58 0,03
4,4 15,76 – 10 24 58 0,03
4,5 13,81 16,93 10 24 58 0,03
4,6 13,10 21,66 10 24 58 0,03

4,65 15,37 – 10 24 58 0,03
4,7 14,46 – 10 24 58 0,03
4,8 15,37 21,85 10 26 62 0,03
4,9 15,89 – 10 26 62 0,03

5 11,80 18,61 10 26 62 0,04
5,1 13,23 – 10 26 62 0,04
5,2 15,05 22,83 10 26 62 0,04
5,3 15,89 – 10 26 62 0,04
5,4 17,19 – 10 28 66 0,04
5,5 13,68 22,83 10 28 66 0,04

5,55 17,83 – 10 28 66 0,04
5,6 16,02 – 10 28 66 0,04
5,7 17,90 – 10 28 66 0,04
5,8 16,54 25,81 10 28 66 0,04
5,9 17,96 – 10 28 66 0,04

⌀ h8 11
B 11 3260 11
B 11 3280

 
Lобщ

Нерж.
сталь

< 900 N  
f

Короткое сверло 
HSS-E

Короткое сверло 
HSS-E-PM

HPC

мм TiAlN TiAlN мм мм мм/об
6 13,42 21,08 10 28 66 0,05

6,1 17,19 – 10 31 70 0,05
6,2 17,06 – 10 31 70 0,05
6,3 18,48 – 10 31 70 0,05
6,4 17,90 – 10 31 70 0,05
6,5 16,80 26,33 10 31 70 0,05
6,6 17,83 – 10 31 70 0,05
6,7 18,61 – 10 31 70 0,05
6,8 20,10 33,98 10 34 74 0,05
6,9 19,33 – 10 34 74 0,05

7 18,29 33,59 10 34 74 0,05
7,1 22,18 – 10 34 74 0,05
7,2 22,83 – 10 34 74 0,05
7,3 22,18 – 10 34 74 0,05
7,4 22,37 – 10 34 74 0,05

7,45 23,15 – 10 34 74 0,05
7,5 19,07 35,41 10 34 74 0,05
7,6 25,10 – 5 37 79 0,05
7,7 25,10 – 5 37 79 0,05
7,8 24,45 37,87 5 37 79 0,05
7,9 25,10 – 5 37 79 0,05

8 20,36 36,32 5 37 79 0,09
8,1 31,78 – 5 37 79 0,09
8,2 33,85 – 5 37 79 0,09
8,3 34,11 – 5 37 79 0,09
8,4 33,33 – 5 37 79 0,09
8,5 29,96 44,36 ■ 5 37 79 0,09
8,6 35,28 – 5 40 84 0,09
8,7 34,11 – 5 40 84 0,09
8,8 35,54 52,53 5 40 84 0,09
8,9 38,– – 5 40 84 0,09

9 30,87 57,72 5 40 84 0,09
9,1 35,67 – 5 40 84 0,09
9,2 36,96 – 5 40 84 0,09

9,25 41,11 – 5 40 84 0,09
9,3 34,50 64,72 5 40 84 0,09
9,4 38,13 – 5 40 84 0,09
9,5 33,72 53,31 5 40 84 0,09
9,6 39,95 – 5 43 89 0,09
9,7 39,17 – 5 43 89 0,09
9,8 36,58 57,72 5 43 89 0,09
9,9 41,89 – 5 43 89 0,09
10 34,37 62,13 5 43 89 0,09

10,2 36,32 76,– 5 43 89 0,09
10,5 35,67 74,19 5 43 89 0,09

11 40,08 74,19 5 47 95 0,09
11,2 – 76,26 5 47 95 0,09
11,5 46,69 77,30 5 47 95 0,09
11,8 46,17 86,90 5 47 95 0,09

12 43,97 88,97 5 51 102 0,13
12,5 48,51 – 5 51 102 0,13

13 48,51 – 5 51 102 0,13

DIN
1897  

h8
  130°    

2
 

 Высокопроизводительные короткие свёрла
 11 3260 – Особо прочное и надёжное благодаря увеличенной толщине 

сердцевины. Шлифованый профиль, с низкими радиальными биениями.
 11 3280 – Инструментальный материал из спечённой порошковой стали HSS для 

высочайших нагрузок. Шлифованный профиль, с низкими радиальными 
биениями. Объёмные стружечные канавки.

Преимущество: 
 11 3260 – Идеально для сверления с небольшой глубиной (примерно 2 − 4×D) 

на станках с ЧПУ и автоматах.
 11 3280 – Универсальное применение с повышенными режимами резания.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

11 3260 ≥ 2,4 мм 

11 3280  

HSS
E

HPCHSS 
E-PM
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Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
11 3341/ 3421 ○ ○  ● ○                 ●  

⌀ h8 12
B 11 3341 12
B 11 3421

 
Lобщ

Сверло для мет. листов HSS

мм одностороннее двустороннее мм мм
2,5 0,93 – 10 10 43

3 1,07 1,70 10 11 46
3,1 1,25 1,91 10 12 49
3,2 1,25 ■ 1,91 10 12 49
3,3 1,25 1,91 10 12 49
3,5 1,25 1,91 10 13 52

4 1,32 2,17 10 14 55
4,1 1,49 2,38 10 14 55
4,2 1,49 2,38 10 14 55
4,5 – 2,63 10 16 58
4,8 1,58 – 10 17 62

⌀ h8 12
B 11 3341 12
B 11 3421

 
Lобщ

Сверло для мет. листов HSS

мм одностороннее двустороннее мм мм
4,9 1,58 – 10 17 62

5 1,58 2,69 10 17 62
5,1 1,84 – 10 17 62
5,2 1,84 – 10 17 62
5,7 2,17 – 10 19 66

6 2,17 3,40 10 19 66
6,4 2,51 – 10 21 70
6,8 2,90 4,13 10 23 72
7,2 3,31 – 5 24 74
8,1 4,13 – 5 25 79
9,6 5,84 – 5 25 89

Тип 1-10

12
B

11 3510 Набор коротких сверл HSS Clever Drill № 113005, тип N, в кейсе 58,68

11
B 11 3520 Набор коротких сверл HSS-E № 113020, тип FS, в кейсе 157,60 ■

11
B 11 3540

Набор коротких свёрл HSS-Co8 № 113140, тип FS, в 
кейсе TiAlN 323,28

диапазон сверла мм 1 – 10
Кол-во свёрл 19
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,5

Тип 1-10 1-13

11
B 11 3730

Набор коротких свёрл HSS-E № 113150, тип N, запасной набор, без 
кейса – 984,66

11
B 11 3740 Набор коротких сверел HSS-E № 113230, тип N, в кейсе TiN 299,03 –

диапазон сверла мм 1 – 10 1 – 13
Кол-во свёрл 19 121
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,5 0,1

Тип 1-10

11
B 11 3760 Набор коротких свёрл HSS-E № 113260, в кейсе TiAlN 363,69

диапазон сверла мм 1 – 10
Кол-во свёрл 19
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,5

Тип 1-10

12
B

11 3825
Пустой кейс для коротких свёрл DIN 1897

22,02

11
B 11 3830 22,70

для свёрл мм 1 – 10
для количества свёрл 19
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,5

HSS
 

DIN
1897  

h8
  135°  

2
 

  Свёрла для листового металла с цилиндрическим  
хвостовиком

Изломостойкое благодаря коротким канавкам и усиленной сердцевине. Самоцентрирующаяся 
вершина. Круглое шлифование по периметру (без ленточек) во избежание заклинивания. 
Поверхность парооксидирована. 
Констр. размеры соотв. DIN 1897.
Применение: Специально для сверления листового металла.

DIN
1897

 
h8

 
Набор коротких свёрл DIN 1897.

  Наборы коротких свёрл DIN 1897 в кейсе

HSS
E

 

DIN
1897

 

Tип
N

 
h8

  130°  
Набор коротких свёрл DIN 1897.

HSS
E

 

DIN
1897

 
h8

  130°  
Набор коротких свёрл DIN 1897, для нержавеющей стали.

Пустой кейс для коротких свёрл DIN 1897.

Запасной кейс  

Сверло используется 
без центрования.

Лёгкое сверление без усилия, т.о. 
никакой деформации материала.

11 3341

HSS

HSS
E

HSS
Co8

Tип
N

Tип
FS

Tип
FS

130°

135°

11 3421 

130°

11 3510 

11 3830 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
11 3001 70 45 40 40 30 25 10 8      12 8 25 80 ● ● ●    

⌀ h8 11
B 11 3001

 
Lобщ

 
fКороткие свёрла с 3 лысками 

HSS-E
мм мм мм мм/об

1 2,43 10 6 26 0,03

1,5 2,70 10 9 32 0,03

1,6 2,81 10 10 34 0,03

2 2,81 10 12 38 0,03

2,5 3,07 10 14 43 0,03

3 3,07 10 16 46 0,03

3,3 3,70 10 18 49 0,03

3,5 3,70 10 20 52 0,03

4 4,60 10 22 55 0,05

4,2 4,60 10 22 55 0,05

4,5 4,85 10 24 58 0,05

5 4,99 10 26 62 0,05

5,5 5,50 10 28 66 0,05

6 5,89 10 28 66 0,07

6,5 6,30 10 31 70 0,07

⌀ h8 11
B 11 3001

 
Lобщ

 
fКороткие свёрла с 3 лысками 

HSS-E
мм мм мм мм/об
6,8 6,83 10 34 74 0,07

7 6,89 10 34 74 0,07

7,5 7,12 10 34 74 0,07

8 8,05 5 37 79 0,1

8,5 8,75 5 37 79 0,1

9 9,34 5 40 84 0,1

9,5 10,04 5 40 84 0,1

10 10,97 5 43 89 0,1

10,2 11,20 5 43 89 0,1

10,5 11,55 5 43 89 0,1

11 12,72 5 47 95 0,1

11,5 14,12 5 47 95 0,1

12 16,75 5 51 102 0,16

12,5 17,86 5 51 102 0,16

13 19,20 5 51 102 0,16

Тип 1-10

11
B 11 3010 Набор коротких свёрл HSS-E № 113001, в кейсе 126,62

диапазон размеров мм 1 – 10

Кол-во свёрл 19

Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,5

HSS
E  

DIN
1897  

Tип
N  

h8
  130°    

2
 

 Короткие свёрла с цилиндрическим хвостовиком с 3 лысками
Прочные и надежные короткие сверла с усиленной сердцевиной. Шлифованный профиль, 
низкое радиальное биение и прецизионная заточка вершины. Хвостовик с 3 дополнительными 
лысками для использования в 3-кулачковых патронах.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: 
 Разм. 1–3,5 – Свёрла с цилиндрическим хвостовиком, без лысок.

HSS
E  

DIN
1897  

Tип
N  

h8
  130°    

 Набор коротких свёрл с цилиндрическим хвостовиком с 3 лысками
Составлен из спиральных сверл DIN 1897.

Примечание: ⌀ 1 - 3,5 мм: сверла с цилиндрическим хвостовиком, без лысок.

11 3001  

11 3010  
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
11 4001 70 45 40 40 30 25 10 8      12 8 25 80 ● ● ●    

⌀ h8 11
B 11 4001

 
Lобщ

 
fСпиральные свёрла 

с 3 лысками HSS-E
мм мм мм мм/об

1 3,09 5 12 34 0,03
1,5 3,37 5 18 40 0,03
1,6 3,44 5 20 43 0,03

2 3,44 5 24 49 0,03
2,5 3,56 5 30 57 0,03

3 3,56 10 33 61 0,03
3,2 3,90 10 36 65 0,03
3,3 4,17 10 36 65 0,03
3,5 4,17 10 39 70 0,03

4 4,83 10 43 75 0,05
4,2 4,83 10 43 75 0,05
4,5 5,10 10 47 80 0,05

5 5,25 10 52 86 0,05
5,2 6,81 10 52 86 0,05
5,5 5,78 10 57 93 0,05

6 6,20 10 57 93 0,07
6,5 6,63 10 63 101 0,07
6,8 7,18 10 69 109 0,07

7 7,24 10 69 109 0,07
7,5 7,48 10 69 109 0,07

8 8,47 5 75 117 0,1

⌀ h8 11
B 11 4001

 
Lобщ

 
fСпиральные свёрла 

с 3 лысками HSS-E
мм мм мм мм/об
8,5 9,20 5 75 117 0,1

9 9,82 5 81 125 0,1
9,5 10,55 5 81 125 0,1
10 11,53 5 87 133 0,1

10,2 11,78 5 87 133 0,1
10,5 13,19 5 87 133 0,1

11 14,85 5 94 142 0,1
11,5 16,99 5 94 142 0,1

12 18,34 5 101 151 0,16
12,5 19,63 5 101 151 0,16

13 22,21 5 101 151 0,16
13,5 22,58 1 108 160 0,16

14 23,80 1 108 160 0,16
14,5 25,77 1 114 169 0,16

15 27,48 1 114 169 0,16
15,5 29,82 1 120 178 0,16

16 31,17 1 120 178 0,2
17 57,06 1 125 184 0,2
18 57,06 1 130 191 0,2
19 57,42 1 135 198 0,2
20 61,60 1 140 205 0,2

Тип 1-10,5

11
B 11 4010 Набор спиральных свёрл HSS-E № 114001, в кейсе 174,85

диапазон размеров мм 1 – 10,5
Кол-во свёрл 24
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,5

HSS
E  

DIN
338  

Tип
N  

h8
   

2
 

 Спиральные свёрла с цилиндрическим хвостовиком с 3 лысками
Высокопрочное исполнение с усиленной сердцевиной. Шлифованный профиль, низкое 
радиальное биение и прецизионная заточка вершины. Хвостовик с 3 дополнительными 
лысками для использования в 3-кулачковых патронах.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

Примечание: 
 Разм. 1–3,5 – Свёрла с цилиндрическим хвостовиком, без лысок
 Разм. 13,5–16 – Хвостовик ⌀: 9,5 мм с 3 лысками
 Разм. 17–20 – Хвостовик ⌀: 12,5 мм с 3 лысками

HSS
E  

DIN
338  

Tип
N  

h8
  130°    

 Набор спиральных свёрл с цилиндрическим хвостовиком с 3 гранями
Составлен из спиральных свёрл DIN 338. 
Дополнительно с промежуточными размерамидля отверстий под резьбу ⌀ 1,6; 3,3; 4,2; 6,8; и 10,2 мм.

Примечание: ⌀ 1 - 3,5 мм: сверла с цилиндрическим хвостовиком, без лысок.

11 4010 

130° 135°

≤ 16 мм ≥ 17 мм
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       

11 4000  45  40 30 25           25  ● ●  ○  
11 4020  45  40 30 25           25 ○ ● ●    

⌀ h8 12
B 11 4000 12
B 11 4020

 
Lобщ

 
f

Спиральное сверло HSS

мм

катаные  
N

прецизионнокатаные 
N мм мм мм/об

1 0,48 ■ 0,79 5 12 34 0,03
1,1 0,48 ■ 0,83 5 14 36 0,03
1,2 0,48 ■ 0,83 5 16 38 0,03
1,3 0,48 ■ 0,83 5 16 38 0,03
1,4 0,48 ■ 0,83 5 18 40 0,03
1,5 0,48 ■ 0,79 ■ 5 18 40 0,03
1,6 0,50 ■ 0,87 5 20 43 0,03
1,7 0,50 ■ 0,87 5 20 43 0,03
1,8 0,50 ■ 0,87 5 22 46 0,03
1,9 0,50 ■ 0,87 5 22 46 0,03

2 0,50 ■ 0,77 ■ 5 24 49 0,03
2,1 0,51 ■ 0,85 5 24 49 0,03
2,2 0,51 ■ 0,87 5 27 53 0,03
2,3 0,51 ■ 0,87 5 27 53 0,03
2,4 0,51 0,87 5 30 57 0,03
2,5 0,51 ■ 0,83 ■ 5 30 57 0,03
2,6 0,59 ■ 0,95 5 30 57 0,03
2,7 0,59 ■ 0,95 5 33 61 0,03
2,8 0,59 ■ 0,95 5 33 61 0,03
2,9 0,59 ■ 0,95 5 33 61 0,03

3 0,43 ■ 0,72 ■ 10 33 61 0,03
3,1 0,47 ■ 0,88 10 36 65 0,03
3,2 0,47 ■ 0,88 10 36 65 0,03
3,3 0,47 ■ 0,88 ■ 10 36 65 0,03
3,4 0,47 ■ 0,88 10 39 70 0,03
3,5 0,47 ■ 0,88 ■ 10 39 70 0,03
3,6 0,48 ■ 0,88 10 39 70 0,03
3,7 0,48 ■ 0,88 10 39 70 0,03
3,8 0,52 ■ 1,03 10 43 75 0,03
3,9 0,52 ■ 1,03 10 43 75 0,03

4 0,52 ■ 1,03 ■ 10 43 75 0,05
4,1 0,61 ■ 1,13 10 43 75 0,05
4,2 0,61 ■ 1,13 ■ 10 43 75 0,05
4,3 0,68 1,13 10 47 80 0,05
4,4 0,68 ■ 1,17 10 47 80 0,05
4,5 0,58 ■ 1,17 10 47 80 0,05
4,6 0,63 ■ 1,31 10 47 80 0,05
4,7 0,63 ■ 1,31 10 47 80 0,05
4,8 0,73 1,31 10 52 86 0,05
4,9 0,73 ■ 1,31 10 52 86 0,05

5 0,65 ■ 1,31 ■ 10 52 86 0,05
5,1 0,72 ■ 1,40 10 52 86 0,05
5,2 0,72 ■ 1,40 10 52 86 0,05
5,3 0,84 1,40 10 52 86 0,05
5,4 0,88 ■ 1,48 10 57 93 0,05
5,5 0,78 ■ 1,48 10 57 93 0,05
5,6 1,16 ■ 1,65 10 57 93 0,05
5,7 1,16 1,65 10 57 93 0,05
5,8 1,16 1,65 10 57 93 0,05
5,9 1,16 ■ 1,65 10 57 93 0,05

6 0,91 ■ 1,65 ■ 10 57 93 0,07
6,1 1,24 ■ 2,11 10 63 101 0,07
6,2 1,24 ■ 2,11 10 63 101 0,07
6,3 1,24 ■ 2,11 10 63 101 0,07

⌀ h8 12
B 11 4000 12
B 11 4020

 
Lобщ

 
f

Спиральное сверло HSS

мм

катаные  
N

прецизионнокатаные 
N мм мм мм/об

6,4 1,24 ■ 2,11 10 63 101 0,07
6,5 1,19 ■ 2,11 10 63 101 0,07
6,6 1,32 ■ 2,11 10 63 101 0,07
6,7 1,32 ■ 2,11 10 63 101 0,07
6,8 1,32 ■ 2,11 10 69 109 0,07
6,9 1,44 2,39 10 69 109 0,07

7 1,23 ■ 2,39 10 69 109 0,07
7,1 1,54 ■ 2,43 10 69 109 0,07
7,2 1,54 ■ 2,43 10 69 109 0,07
7,3 1,54 ■ 2,43 10 69 109 0,07
7,4 1,54 2,43 10 69 109 0,07
7,5 1,39 ■ 2,43 10 69 109 0,07
7,6 1,48 2,60 5 75 117 0,07
7,7 1,84 2,60 5 75 117 0,07
7,8 1,84 ■ 2,60 5 75 117 0,07
7,9 1,84 2,60 5 75 117 0,07

8 1,63 ■ 2,60 5 75 117 0,1
8,1 2,03 2,83 5 75 117 0,1
8,2 2,03 2,83 5 75 117 0,1
8,3 2,03 ■ 3,11 5 75 117 0,1
8,4 2,03 ■ 3,11 5 75 117 0,1
8,5 1,74 ■ 3,11 ■ 5 75 117 0,1
8,6 2,27 ■ 3,41 5 81 125 0,1
8,7 2,27 3,41 5 81 125 0,1
8,8 2,27 3,41 5 81 125 0,1
8,9 2,27 ■ 3,41 5 81 125 0,1

9 2,05 ■ 3,41 ■ 5 81 125 0,1
9,1 2,42 3,59 5 81 125 0,1
9,2 2,42 ■ 3,59 5 81 125 0,1
9,3 2,65 3,65 5 81 125 0,1
9,4 2,65 3,65 5 81 125 0,1
9,5 2,22 ■ 3,52 5 81 125 0,1
9,6 2,84 3,98 5 87 133 0,1
9,7 3,02 3,98 5 87 133 0,1
9,8 2,84 ■ 3,98 5 87 133 0,1
9,9 2,84 3,98 5 87 133 0,1
10 2,56 ■ 3,98 ■ 5 87 133 0,1

10,2 3,29 ■ 4,82 5 87 133 0,1
10,5 2,88 ■ 4,82 5 87 133 0,1
10,8 3,84 4,82 5 94 142 0,1

11 3,50 ■ 5,64 5 94 142 0,1
11,2 4,05 5,64 5 94 142 0,1
11,5 3,69 ■ 5,64 5 94 142 0,1
11,8 4,48 8,45 5 94 142 0,1

12 4,10 ■ 7,35 ■ 5 101 151 0,16
12,2 4,77 9,82 5 101 151 0,16
12,5 4,77 ■ 9,82 5 101 151 0,16
12,8 4,99 11,12 5 101 151 0,16

13 4,47 ■ 11,12 ■ 5 101 151 0,16
14 – 22,04 ■ 1 108 160 0,16
15 – 27,82 ■ 1 114 169 0,16
16 – 30,03 ■ 1 120 178 0,2
18 – 36,92 ■ 1 130 191 0,2
20 – 46,93 ■ 1 140 205 0,2

HSS
 

Tип
N  

h8
  118°    

2
 

 Спиральные свёрла с цилиндрическим хвостовиком
Катаные, угол спирали, толщ. сердцевины и её утолщение к хвостовику – 
стандартные, констр. размеры по DIN 338.
 11 4000 – С цельной структурой и т.о. с повышенной упругостью, 

выдерживает повышенные нагрузки (напр., при использовании в 
ручных дрелях). Низкая цена.

 11 4020 – Прочное сверло с усиленной сердцевиной и небольшой 
перемычкой у вершины для облегчения засверливания и более 
точного центрирования перед сверлением. Стружечные 
канавки прецезионно катаные.

Примечание: 
 11 4020 – Разм. 14−20: хвостовик ⌀ 13 мм с 3 лысками.

11 4000 

11 4020 

Прецизионнокатаные (11 4020): 
Профиль обработан давлением, 
направляющие ленточки дополнительно 
шлифованные.
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 4030 80 60 50 35 32 22           30 40 ● ●    
11 4150  45  40 30 25 10 8         25 80 ● ●    

⌀ h8 12
B 11 4030 11
B 11 4150 дюймовый 

⌀ ≙

 
Lобщ

 
fСпиральные 

сверла HSS 
CleverDrill

Спиральные 
сверла HSS

мм или 
дюймы N N мм мм мм мм/об

0,2 3,67 8,35 5 – 2,5 19 0,03
0,25 – 6,61 5 – 3 19 0,03
0,3 2,93 5,89 5 – 3 19 0,03

0,35 2,93 5,67 5 – 4 19 0,03
0,4 2,53 ■ 4,84 5 – 5 20 0,03

1/64 – 5,06 5 0,4 5 20 0,03
0,45 2,53 4,86 5 – 5 20 0,03
0,5 2,24 ■ 3,83 ■ 5 – 6 22 0,03

0,55 2,24 ■ 5,99 5 – 7 24 0,03
0,6 2,22 ■ 3,79 5 – 7 24 0,03

0,65 2,22 ■ 5,44 5 – 8 26 0,03
0,7 2,07 ■ 3,54 ■ 5 – 9 28 0,03

0,75 2,07 ■ 4,24 5 – 9 28 0,03
1/32 – 4,30 5 0,79 10 30 0,03
0,8 1,99 ■ 3,23 ■ 5 – 10 30 0,03

0,85 1,99 ■ 3,79 5 – 10 30 0,03
0,9 1,81 ■ 3,19 ■ 5 – 11 32 0,03

0,95 1,81 ■ 3,81 ■ 5 – 11 32 0,03
1 1,59 ■ 2,94 ■ 5 – 12 34 0,03

1,05 1,52 ■ 3,46 5 – 12 34 0,03
1,1 1,52 ■ 3,08 5 – 14 36 0,03

1,15 1,52 ■ 3,54 ■ 5 – 14 36 0,03
3/64 – 3,15 5 1,19 16 38 0,03
1,2 1,52 ■ 3,11 5 – 16 38 0,03

1,25 1,52 ■ 3,46 ■ 5 – 16 38 0,03
1,3 1,52 ■ 2,98 5 – 16 38 0,03

1,35 1,52 ■ 3,27 ■ 5 – 18 40 0,03
1,4 1,52 ■ 2,87 5 – 18 40 0,03

1,45 1,52 ■ 3,06 ■ 5 – 18 40 0,03
1,5 1,29 ■ 2,57 ■ 5 – 18 40 0,03

1,55 1,52 ■ 2,91 ■ 5 – 20 43 0,03
1/16 – 3,83 5 1,59 20 43 0,03
1,6 1,26 ■ 2,49 5 – 20 43 0,03

1,65 1,52 ■ 2,87 5 – 20 43 0,03
1,7 1,52 ■ 2,57 5 – 20 43 0,03

1,75 1,52 ■ 2,91 5 – 22 46 0,03
1,8 1,15 ■ 2,28 5 – 22 46 0,03

1,85 1,52 ■ 2,63 5 – 22 46 0,03
1,9 1,16 ■ 2,29 5 – 22 46 0,03

1,95 1,49 ■ 2,63 5 – 24 49 0,03
5/64 – 3,83 5 1,98 24 49 0,03

2 0,95 ■ 1,79 ■ 5 – 24 49 0,03
2,05 1,45 ■ 2,60 ■ 5 – 24 49 0,03
2,1 1,15 ■ 2,28 5 – 24 49 0,03

⌀ h8 12
B 11 4030 11
B 11 4150 дюймовый 

⌀ ≙

 
Lобщ

 
fСпиральные 

сверла HSS 
CleverDrill

Спиральные 
сверла HSS

мм или 
дюймы N N мм мм мм мм/об

2,15 1,45 ■ 2,75 5 – 27 53 0,03
2,2 1,16 ■ 2,32 5 – 27 53 0,03
2,3 1,16 ■ 2,32 5 – 27 53 0,03

3/32 – 3,50 5 2,38 30 57 0,03
2,4 1,21 ■ 2,41 5 – 30 57 0,03
2,5 1,21 ■ 2,34 ■ 5 – 30 57 0,03
2,6 1,26 ■ 2,49 5 – 30 57 0,03
2,7 1,26 ■ 2,49 5 – 33 61 0,03

7/64 – 4,45 5 2,78 33 61 0,03
2,8 1,26 ■ 2,57 5 – 33 61 0,03
2,9 1,26 ■ 2,57 5 – 33 61 0,03

3 1,09 ■ 2,02 ■ 10 – 33 61 0,03
3,1 1,30 ■ 2,67 10 – 36 65 0,03
1/8 – 3,50 10 3,17 36 65 0,03
3,2 1,30 ■ 2,63 10 – 36 65 0,03

3,25 1,62 ■ 2,99 ■ 10 – 36 65 0,03
3,3 1,32 ■ 2,69 ■ 10 – 36 65 0,03
3,4 1,30 ■ 2,67 10 – 39 70 0,03
3,5 1,25 ■ 2,34 10 – 39 70 0,03

9/64 – 3,99 10 3,57 39 70 0,03
3,6 1,43 ■ 2,91 10 – 39 70 0,03
3,7 1,52 ■ 3,08 10 – 39 70 0,03
3,8 1,52 ■ 2,99 10 – 43 75 0,03
3,9 1,52 ■ 3,23 10 – 43 75 0,03

5/32 – 4,45 10 3,97 43 75 0,03
4 1,26 ■ 2,30 ■ 10 – 43 75 0,05

4,1 1,72 ■ 3,46 10 – 43 75 0,05
4,2 1,52 ■ 2,99 ■ 10 – 43 75 0,05
4,3 1,75 ■ 3,54 10 – 47 80 0,05

11/64 – 4,82 10 4,37 47 80 0,05
4,4 1,75 ■ 3,54 10 – 47 80 0,05
4,5 1,60 ■ 3,13 10 – 47 80 0,05
4,6 1,75 ■ 3,54 10 – 47 80 0,05

4,65 2,07 ■ 5,37 10 – 47 80 0,05
4,7 1,76 ■ 3,64 10 – 47 80 0,05

3/16 – 5,25 10 4,76 52 86 0,05
4,8 1,76 ■ 3,66 10 – 52 86 0,05
4,9 1,86 ■ 3,79 10 – 52 86 0,05

5 1,59 ■ 2,94 ■ 10 – 52 86 0,05
5,1 2,02 ■ 3,91 10 – 52 86 0,05

13/64 – 5,83 10 5,16 52 86 0,05
5,2 2,02 ■ 3,91 10 – 52 86 0,05
5,3 2,02 ■ 3,91 10 – 52 86 0,05
5,4 2,28 ■ 4,55 10 – 57 93 0,05

▶▶

HSS
 

DIN
338  

Tип
N  

h8
   

2
 

 Спиральные свёрла с цилиндрическим хвостовиком
 11 4030 – Holex CleverDrill: Прочное сверло для любых стандартных 

работ. Улучшенное засверливание благодаря крестообразной 
подточке. Толщина сердцевины и ее утолщение к хвостовику 
стандартные. Шлифованный профиль. Поверхность специально 
обработана, имеет бронзовый цвет.

 11 4150 – Шлифованное: высокая точность исполнения и прецизионная 
заточка вершины.

   От ⌀ 2,4 мм парооксидированные.

Примечание: 
 11 4030 – Усовершенствованный продукт на базе № 114050 и № 114160.
  Разм. 13,2–20: с обниженным хвостовиком ⌀ 12,7 мм.
 11 4150 – Разм. 16 − 20: сверло с ⌀ хвостовика 16 мм.

11 4030 ≥ 3 мм

≥ 4 мм 11 4150 

130°

118°
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⌀ h8 12
B 11 4030 11
B 11 4150 дюймовый 

⌀ ≙

 
Lобщ

 
fСпиральные 

сверла HSS 
CleverDrill

Спиральные 
сверла HSS

мм или 
дюймы N N мм мм мм мм/об

5,5 2,12 ■ 4,27 10 – 57 93 0,05
5,55 2,78 ■ 7,81 10 – 57 93 0,05
7/32 – 8,96 10 5,56 57 93 0,05
5,6 2,29 ■ 4,58 10 – 57 93 0,05

5,65 – 7,14 10 – 57 93 0,05
5,7 2,32 ■ 4,67 10 – 57 93 0,05
5,8 2,36 ■ 4,84 10 – 57 93 0,05
5,9 2,40 ■ 4,86 ■ 10 – 57 93 0,05

15/64 – 8,42 10 5,95 57 93 0,07
6 2,06 ■ 3,99 ■ 10 – 57 93 0,07

6,1 2,59 ■ 5,28 10 – 63 101 0,07
6,2 2,59 ■ 5,28 10 – 63 101 0,07
6,3 2,63 ■ 5,37 10 – 63 101 0,07
1/4 – 7,95 10 6,35 63 101 0,07
6,4 2,83 ■ 5,67 10 – 63 101 0,07
6,5 2,63 ■ 5,25 10 – 63 101 0,07
6,6 2,98 ■ 5,89 10 – 63 101 0,07
6,7 2,98 ■ 6,10 10 – 63 101 0,07

6,75 – 7,07 10 – 69 109 0,07
17/64 – 10,10 10 6,75 69 109 0,07

6,8 3,49 ■ 7,07 ■ 10 – 69 109 0,07
6,9 3,49 ■ 7,07 10 – 69 109 0,07

7 3,14 ■ 6,07 10 – 69 109 0,07
7,1 3,54 ■ 7,34 10 – 69 109 0,07

9/32 – 11,79 10 7,14 69 109 0,07
7,2 3,70 ■ 7,54 10 – 69 109 0,07
7,3 3,70 ■ 7,54 10 – 69 109 0,07
7,4 3,79 ■ 7,88 10 – 69 109 0,07

7,45 4,17 ■ 13,27 10 – 69 109 0,07
7,5 3,49 ■ 7,07 10 – 69 109 0,07

19/64 – 13,60 10 7,54 75 117 0,07
7,55 – 17,65 10 – 75 117 0,07
7,6 4,07 ■ 8,42 5 – 75 117 0,07
7,7 4,07 ■ 8,42 5 – 75 117 0,07
7,8 4,13 ■ 8,42 5 – 75 117 0,07
7,9 4,17 ■ 8,62 5 – 75 117 0,07

5/16 – 12,93 5 7,94 75 117 0,07
8 3,49 ■ 6,60 5 – 75 117 0,1

8,1 4,38 ■ 8,96 5 – 75 117 0,1
8,2 4,38 ■ 9,16 5 – 75 117 0,1
8,3 4,74 ■ 10,04 5 – 75 117 0,1

21/64 – 14,06 5 8,33 75 117 0,1
8,4 4,74 ■ 10,04 5 – 75 117 0,1
8,5 4,50 ■ 9,43 ■ 5 – 75 117 0,1
8,6 5,26 ■ 11,05 5 – 81 125 0,1
8,7 5,26 ■ 11,05 5 – 81 125 0,1

11/32 – 18,18 5 8,73 81 125 0,1
8,8 5,39 ■ 11,52 5 – 81 125 0,1
8,9 5,60 ■ 11,99 5 – 81 125 0,1

9 4,95 ■ 9,90 5 – 81 125 0,1
9,1 5,60 ■ 11,99 5 – 81 125 0,1

23/64 – 14,91 5 9,13 81 125 0,1
9,2 5,60 ■ 11,99 5 – 81 125 0,1

9,25 6,65 ■ 19,01 5 – 81 125 0,1
9,3 5,64 ■ 12,06 5 – 81 125 0,1
9,4 5,64 ■ 12,06 5 – 81 125 0,1
9,5 5,63 ■ 12,06 5 – 81 125 0,1
3/8 – 17,15 5 9,52 87 133 0,1

9,55 – 29,77 5 – 87 133 0,1
9,6 6,31 ■ 13,34 5 – 87 133 0,1
9,7 6,31 ■ 13,34 5 – 87 133 0,1
9,8 7,04 ■ 14,68 5 – 87 133 0,1
9,9 7,04 ■ 14,68 5 – 87 133 0,1

25/64 – 17,04 5 9,92 87 133 0,1
10 6,01 ■ 11,92 ■ 5 – 87 133 0,1

10,1 7,56 ■ 15,69 5 – 87 133 0,1
10,2 7,75 ■ 15,89 ■ 5 – 87 133 0,1

10,25 – 19,40 5 – 87 133 0,1
10,3 8,99 ■ 19,40 5 – 87 133 0,1

13/32 – 28,69 5 10,32 87 133 0,1

⌀ h8 12
B 11 4030 11
B 11 4150 дюймовый 

⌀ ≙

 
Lобщ

 
fСпиральные 

сверла HSS 
CleverDrill

Спиральные 
сверла HSS

мм или 
дюймы N N мм мм мм мм/об

10,4 8,99 ■ 19,40 5 – 87 133 0,1
10,5 7,95 ■ 16,43 5 – 87 133 0,1
10,6 10,16 ■ 20,54 5 – 87 133 0,1
10,7 10,81 ■ 23,37 5 – 94 142 0,1

27/64 – 17,79 5 10,72 94 142 0,1
10,8 10,95 ■ 22,83 5 – 94 142 0,1
10,9 10,81 ■ 24,11 5 – 94 142 0,1

11 9,32 ■ 18,72 5 – 94 142 0,1
11,1 11,14 ■ 24,11 5 – 94 142 0,1
7/16 – 18,64 5 11,11 94 142 0,1
11,2 11,79 ■ 23,37 5 – 94 142 0,1
11,3 11,14 ■ 24,72 5 – 94 142 0,1

11,35 – 48,22 5 – 94 142 0,1
11,4 10,81 ■ 24,72 5 – 94 142 0,1
11,5 10,23 ■ 20,54 5 – 94 142 0,1

29/64 – 29,18 5 11,51 94 142 0,1
11,55 – 82,71 5 – 94 142 0,1
11,6 14,07 ■ 24,72 5 – 94 142 0,1
11,7 14,07 25,80 5 – 94 142 0,1
11,8 13,16 26,20 5 – 94 142 0,1
11,9 14,07 ■ 28,69 5 – 101 151 0,1

15/32 – 40,68 5 11,91 101 151 0,1
12 11,27 ■ 22,83 ■ 5 – 101 151 0,16

12,2 15,11 30,44 5 – 101 151 0,16
31/64 – 31,63 5 12,3 101 151 0,16
12,5 12,83 ■ 25,46 ■ 5 – 101 151 0,16
1/2 – 40,01 5 12,7 101 151 0,16

12,8 16,42 34,35 5 – 101 151 0,16
13 14,07 ■ 27,61 5 – 101 151 0,16

33/64 – 33,23 1 13,1 101 151 0,16
13,2 18,18 36,64 1 – 101 151 0,16

17/32 – 52,40 1 13,49 108 160 0,16
13,5 16,48 ■ 32,46 1 – 108 160 0,16
13,8 22,93 46,88 1 – 108 160 0,16

35/64 – 47,29 1 13,89 108 160 0,16
14 20,52 ■ 36,37 1 – 108 160 0,16

9/16 – 55,38 1 14,29 114 169 0,16
14,5 20,33 ■ 38,66 1 – 114 169 0,16

37/64 – 59,85 1 14,68 114 169 0,16
14,75 23,91 59,94 1 – 114 169 0,16

15 24,89 ■ 41,49 1 – 114 169 0,16
19/32 – 75,70 1 15,08 120 178 0,16
15,1 – 60,48 1 – 120 178 0,16

15,25 26,19 77,32 1 – 120 178 0,16
15,35 – 125,– 1 – 120 178 0,16
39/64 – 74,76 1 15,48 120 178 0,16
15,5 24,95 ■ 45,80 1 – 120 178 0,16

15,75 34,14 81,90 1 – 120 178 0,16
5/8 – 67,95 1 15,87 120 178 0,16
16 26,71 ■ 49,03 1 – 120 178 0,2

41/64 – 124,61 1 16,27 125 184 0,2
16,5 29,97 ■ 59,54 1 – 125 184 0,2

21/32 – 124,61 1 16,67 125 184 0,2
17 30,10 ■ 64,39 1 – 125 184 0,2

43/64 – 169,87 1 17,07 130 191 0,2
17,35 – 189,25 1 – 130 191 0,2
11/16 – 164,33 1 17,46 130 191 0,2
17,5 33,36 ■ 72,74 1 – 130 191 0,2

45/64 – 134,72 1 17,86 130 191 0,2
18 34,40 ■ 66,95 ■ 1 – 130 191 0,2

23/32 – 157,09 1 18,26 135 198 0,2
18,5 38,44 78,13 1 – 135 198 0,2

47/64 – 168,27 1 18,65 135 198 0,2
19 41,70 ■ 83,24 1 – 135 198 0,2
3/4 – 125,67 1 19,05 140 205 0,2

19,35 – 229,66 1 – 140 205 0,2
19,5 44,17 87,29 1 – 140 205 0,2

25/32 – 211,94 1 19,84 140 205 0,2
20 46,39 ■ 80,82 1 – 140 205 0,2
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 4200 70 45 40                ● ●    
11 4360  56 50 50 37 31 12 10      15 10 6 31 80 ● ●    

⌀ h8 11
B 11 4200 12
B 11 4360

 
Lобщ

Al
термопласты

 
f

 
fСпиральное сверло HSS

W N   11 4200 11 4360
мм TiN мм мм мм/об мм/об
0,9 3,73 – 5 11 32 0,05 –

1 3,74 1,98 ■ 5 12 34 0,05 0,05
1,1 3,72 1,99 5 14 36 0,05 0,05
1,2 3,72 1,98 5 16 38 0,05 0,05
1,3 3,72 1,97 5 16 38 0,05 0,05
1,4 3,72 1,95 5 16 38 0,05 0,05
1,5 3,72 1,85 ■ 5 18 40 0,05 0,05
1,6 3,35 1,76 ■ 5 20 43 0,05 0,05
1,7 3,50 1,82 5 20 43 0,05 0,05
1,8 3,48 1,82 5 22 46 0,05 0,05
1,9 3,48 1,82 ■ 5 22 46 0,05 0,05

2 2,60 ■ 1,67 ■ 5 24 49 0,05 0,05
2,1 3,21 1,99 ■ 5 24 49 0,05 0,05
2,2 3,21 1,99 5 27 57 0,05 0,05
2,3 3,21 1,99 5 27 57 0,05 0,05
2,4 3,35 1,99 5 30 57 0,05 0,05
2,5 2,82 ■ 1,95 ■ 5 30 57 0,05 0,05
2,6 3,48 2,03 ■ 5 30 57 0,05 0,05
2,7 3,56 2,03 5 33 61 0,05 0,05
2,8 3,87 2,03 5 33 61 0,05 0,05
2,9 3,87 2,03 5 33 61 0,05 0,05

3 2,94 1,95 ■ 10 33 61 0,05 0,05
3,1 3,87 2,16 10 36 65 0,05 0,05
3,2 3,50 2,06 10 36 65 0,05 0,05
3,3 3,56 2,16 ■ 10 36 65 0,05 0,05
3,4 3,89 2,32 10 39 70 0,05 0,05
3,5 3,60 2,32 ■ 10 39 70 0,05 0,05
3,6 3,89 2,37 10 39 70 0,05 0,05
3,7 3,99 2,55 10 39 70 0,05 0,05
3,8 4,28 2,59 10 43 75 0,05 0,05
3,9 4,28 2,59 10 43 75 0,05 0,05

4 3,56 2,59 ■ 10 43 75 0,05 0,09
4,1 4,28 2,77 ■ 10 43 75 0,05 0,09
4,2 3,87 ■ 2,89 ■ 10 43 75 0,05 0,09
4,3 5,24 2,94 10 47 80 0,05 0,09
4,4 5,24 3,01 10 47 80 0,05 0,09
4,5 4,67 3,01 ■ 10 47 80 0,05 0,09
4,6 5,24 3,20 10 47 80 0,05 0,09
4,7 5,24 3,16 ■ 10 47 80 0,05 0,09
4,8 5,24 3,16 10 52 86 0,05 0,09
4,9 5,24 3,16 10 52 86 0,05 0,09

5 4,78 ■ 3,20 ■ 10 52 86 0,14 0,09
5,1 5,56 3,46 10 56 86 0,14 0,09
5,2 5,79 3,46 10 56 86 0,14 0,09
5,3 5,79 3,71 10 56 86 0,14 0,09
5,4 6,17 4,01 10 57 93 0,14 0,09
5,5 5,71 4,01 10 57 93 0,14 0,09
5,6 6,80 4,13 10 57 93 0,14 0,09
5,7 6,80 4,13 10 57 93 0,14 0,09
5,8 6,80 4,13 10 57 93 0,14 0,09
5,9 6,80 4,47 10 57 93 0,14 0,09

6 6,33 4,21 ■ 10 57 93 0,14 0,13
6,1 6,80 4,73 ■ 10 63 101 0,14 0,13
6,2 6,80 4,73 10 63 101 0,14 0,13
6,3 7,41 4,75 10 63 101 0,14 0,13

⌀ h8 11
B 11 4200 12
B 11 4360

 
Lобщ

Al
термопласты

 
f

 
fСпиральное сверло HSS

W N   11 4200 11 4360
мм TiN мм мм мм/об мм/об
6,4 7,41 4,75 10 63 101 0,14 0,13
6,5 6,94 4,93 10 63 101 0,14 0,13
6,6 8,55 4,93 10 63 101 0,14 0,13
6,7 8,62 5,03 ■ 10 63 101 0,14 0,13
6,8 9,16 5,62 ■ 10 69 109 0,14 0,13
6,9 9,16 5,62 10 69 109 0,14 0,13

7 8,76 5,47 10 69 109 0,14 0,13
7,1 11,92 5,74 10 69 109 0,14 0,13
7,2 11,92 5,74 10 69 109 0,14 0,13
7,3 11,92 6,26 10 69 109 0,14 0,13
7,4 11,92 6,26 10 69 109 0,14 0,13
7,5 9,63 6,26 10 69 109 0,14 0,13
7,6 12,53 6,84 5 75 117 0,14 0,13
7,7 12,53 6,84 5 75 117 0,14 0,13
7,8 12,53 6,84 5 75 117 0,14 0,13
7,9 14,68 6,84 5 75 117 0,14 0,13

8 14,01 6,71 ■ 5 75 117 0,18 0,16
8,1 15,02 7,36 5 75 117 0,18 0,16
8,2 15,56 7,36 5 75 117 0,18 0,16
8,3 16,57 7,36 ■ 5 75 117 0,18 0,16
8,4 16,57 7,62 5 75 117 0,18 0,16
8,5 12,26 7,36 ■ 5 75 117 0,18 0,16
8,6 16,57 8,20 5 81 125 0,18 0,16
8,7 18,05 8,20 5 81 125 0,18 0,16
8,8 18,05 8,46 5 81 125 0,18 0,16
8,9 18,12 8,53 5 81 125 0,18 0,16

9 12,53 8,20 5 81 125 0,18 0,16
9,1 20,41 8,72 5 81 125 0,18 0,16
9,2 20,41 9,24 5 81 125 0,18 0,16
9,3 20,41 9,24 5 81 125 0,18 0,16
9,4 20,41 9,24 5 81 125 0,18 0,16
9,5 15,49 8,98 5 81 125 0,18 0,16
9,6 22,97 9,90 5 87 133 0,18 0,16
9,7 23,64 9,90 5 87 133 0,18 0,16
9,8 23,64 9,90 5 87 133 0,18 0,16
9,9 24,04 9,90 5 87 133 0,18 0,16
10 15,49 9,57 5 87 133 0,18 0,16

10,1 – 10,87 5 87 133 – 0,16
10,2 19,94 10,81 ■ 5 87 133 0,18 0,16
10,5 19,94 11,07 5 87 133 0,18 0,16
10,8 – 13,93 5 94 142 – 0,16

11 23,64 12,30 ■ 5 94 142 0,18 0,16
11,2 – 14,32 5 94 142 – 0,16
11,5 26,47 13,41 5 94 142 0,18 0,16
11,8 – 15,75 5 94 142 – 0,16

12 28,69 14,65 ■ 5 101 151 0,22 0,2
12,2 – 18,23 5 101 151 – 0,2
12,5 28,69 16,93 5 101 151 0,22 0,2
12,8 – 20,12 5 101 151 – 0,2

13 33,94 17,64 5 101 151 0,22 0,2
14 – 29,03 ■ 1 108 160 – 0,2

14,5 – 38,15 1 114 169 – 0,2
15 – 45,96 1 114 169 – 0,2

15,5 – 46,61 1 120 178 – 0,2
16 – 46,61 ■ 1 120 178 – 0,25

HSS
 

DIN
338  

h8
 

35-
40°    

2
 

 Спиральные свёрла с цилиндрическим хвостовиком
Нормальная толщина сердцевины без утолщения к хвостовику. 
Прецизионная заточка вершины.
 11 4200 – Шлифованные канавки большого объема с малым 

шагом спирали. 
Гладко шлифованная поверхность.

 11 4360 – Шлифованный профиль: 
высокая точность исполнения и шага спирали, сверло 
для производства.

11 4200 
≥ 2 мм

11 4360 

≥ 2,4 мм 

Tип
W 130°

Tип
N 118°
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
11 4400    40 30 25 10 8    8 12 8 5 25 80 ● ● ●    
11 4405    35 28 22 8 6     8     ○ ● ●    

⌀ h8 11
B 11 4400 12
B 11 4405

 
Lобщ

 
f

Спиральные свёрла HSS-E

мм мм мм мм/об
1 3,18 ■ 2,38 5 12 34 0,03

1,1 3,18 2,63 5 14 36 0,03
1,2 3,18 ■ 2,37 5 16 38 0,03
1,3 3,18 2,50 5 16 38 0,03
1,4 3,18 2,42 5 18 40 0,03
1,5 3,21 ■ 2,46 5 18 40 0,03
1,6 3,21 ■ 2,46 5 20 43 0,03
1,7 3,11 2,46 5 20 43 0,03
1,8 3,21 ■ 2,67 5 22 46 0,03
1,9 3,21 ■ 2,25 5 22 46 0,03

2 3,38 ■ 2,42 5 24 49 0,03
2,1 3,38 ■ 2,58 5 24 49 0,03
2,2 3,38 2,75 5 27 53 0,03
2,3 3,38 2,75 5 27 53 0,03
2,4 3,38 2,63 5 30 57 0,03
2,5 3,50 ■ 2,70 5 30 57 0,03
2,6 3,50 ■ 2,83 5 30 57 0,03
2,7 3,61 ■ 2,83 5 33 61 0,03
2,8 3,61 2,76 5 33 61 0,03
2,9 3,61 2,76 5 33 61 0,03

3 3,50 ■ 2,63 10 33 61 0,03
3,1 3,61 2,79 10 36 65 0,03
3,2 3,61 ■ 2,71 10 36 65 0,03
3,3 3,66 ■ 2,75 10 36 65 0,03
3,4 4,04 2,86 10 39 70 0,03
3,5 3,97 ■ 2,71 10 39 70 0,03
3,6 4,04 3,15 10 39 70 0,03
3,7 4,04 2,86 10 39 70 0,03
3,8 4,47 ■ 3,44 10 43 75 0,03
3,9 4,47 3,53 10 43 75 0,03

4 4,19 ■ 3,23 10 43 75 0,05
4,1 4,47 ■ 3,53 10 43 75 0,05
4,2 4,47 ■ 3,15 10 43 75 0,05
4,3 4,57 ■ 3,61 10 47 80 0,05
4,4 4,57 3,61 10 47 80 0,05
4,5 4,54 ■ 3,15 10 47 80 0,05
4,6 4,57 3,53 10 47 80 0,05
4,7 4,57 3,46 10 47 80 0,05
4,8 4,57 ■ 3,53 10 52 86 0,05
4,9 4,61 3,63 10 52 86 0,05

5 4,61 ■ 3,29 10 52 86 0,05
5,1 4,78 ■ 3,88 10 52 86 0,05
5,2 4,78 3,84 10 52 86 0,05
5,3 4,78 ■ 3,70 10 52 86 0,05
5,4 5,28 4,08 10 57 93 0,05
5,5 5,08 ■ 3,70 10 57 93 0,05
5,6 5,68 4,39 10 57 93 0,05
5,7 5,68 4,39 10 57 93 0,05
5,8 5,68 ■ 4,39 10 57 93 0,05
5,9 5,68 4,39 10 57 93 0,05

6 5,54 ■ 3,93 10 57 93 0,07
6,1 6,33 ■ 4,93 10 63 101 0,07
6,2 6,33 5,17 10 63 101 0,07
6,3 6,33 4,93 10 63 101 0,07
6,4 6,33 4,93 10 63 101 0,07
6,5 6,25 ■ 4,77 10 63 101 0,07

⌀ h8 11
B 11 4400 12
B 11 4405

 
Lобщ

 
f

Спиральные свёрла HSS-E

мм мм мм мм/об
6,6 6,80 5,68 10 63 101 0,07
6,7 6,80 ■ 5,09 10 63 101 0,07
6,8 8,22 ■ 6,13 10 69 109 0,07
6,9 8,22 6,44 10 69 109 0,07

7 8,15 ■ 6,05 10 69 109 0,07
7,1 10,04 7,81 10 69 109 0,07
7,2 10,04 7,81 10 69 109 0,07
7,3 10,04 7,88 10 69 109 0,07
7,4 10,04 8,46 10 69 109 0,07
7,5 8,49 ■ 6,33 10 69 109 0,07
7,6 11,11 8,59 5 75 117 0,07
7,7 11,11 8,59 5 75 117 0,07
7,8 11,11 8,72 5 75 117 0,07
7,9 11,11 8,72 5 75 117 0,07

8 9,02 ■ 7,03 5 75 117 0,1
8,1 11,11 8,72 5 75 117 0,1
8,2 11,11 8,72 5 75 117 0,1
8,3 11,11 8,72 5 75 117 0,1
8,4 11,11 8,59 5 75 117 0,1
8,5 9,77 ■ 7,88 5 75 117 0,1
8,6 12,93 10,94 5 81 125 0,1
8,7 12,93 ■ 9,90 5 81 125 0,1
8,8 12,93 9,90 5 81 125 0,1
8,9 12,93 9,90 5 81 125 0,1

9 11,18 ■ 8,79 5 81 125 0,1
9,1 13,67 10,68 5 81 125 0,1
9,2 13,67 10,68 5 81 125 0,1
9,3 14,08 10,94 5 81 125 0,1
9,4 14,08 10,94 5 81 125 0,1
9,5 12,33 9,57 5 81 125 0,1
9,6 15,56 11,98 5 87 133 0,1
9,7 15,56 11,98 5 87 133 0,1
9,8 15,56 11,98 5 87 133 0,1
9,9 15,56 11,98 5 87 133 0,1
10 13,94 ■ 10,68 5 87 133 0,1

10,1 18,52 14,65 5 87 133 0,1
10,2 17,92 12,63 5 87 133 0,1
10,3 17,92 – 5 87 133 0,1
10,5 17,92 12,37 5 87 133 0,1
10,8 17,17 12,89 5 94 142 0,1

11 21,22 ■ 16,21 5 94 142 0,1
11,2 22,23 16,86 5 94 142 0,1
11,5 23,17 18,29 5 94 142 0,1
11,8 33,68 26,43 5 94 142 0,1

12 24,78 ■ 19,27 5 101 151 0,16
12,1 21,89 – 5 101 151 0,16
12,2 19,80 14,91 5 101 151 0,16
12,5 29,36 23,05 5 101 151 0,16
12,8 21,96 16,60 5 101 151 0,16

13 34,89 ■ 25,65 5 101 151 0,16
13,5 36,10 – 1 108 160 0,16

14 38,39 – 1 108 160 0,16
14,1 40,81 – 1 114 169 0,16
14,5 41,22 – 1 114 169 0,16

15 43,78 – 1 114 169 0,16
16 49,97 – 1 120 178 0,16

HSS
E  

DIN
338  

Tип
N  

h8
   

2
 

 Спиральные свёрла с цилиндрическим хвостовиком
Шлифованный профиль: высокая точность исполнения и шага 
спирали, а также прецизионная заточка вершины. Сверло для 
производства.
 11 4400 – Усиленная сердцевина, без покрытия.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 
× ном. ⌀.

 

 

130°

135°

11 4405 

11 4400 

35
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
11 4450 70 45  40 30 25           25 ○ ● ●    
11 4470       10 8     6 12 8 5   ● ●    

⌀ h8 11
B 11 4450 11
B 11 4470

 
Lобщ

 
fСпиральные свёрла HSS-E

11 4450 11 4470   
мм FS H мм мм мм мм/об

1 3,66 – 5 12 – 34 0,03
1,1 3,57 – 5 14 – 36 0,03
1,2 3,66 – 5 16 – 38 0,03
1,3 3,66 – 5 16 – 38 0,03
1,4 3,66 – 5 18 – 40 0,03
1,5 3,70 – 5 18 – 40 0,03
1,6 3,70 – 5 20 – 43 0,03
1,7 3,70 – 5 20 – 43 0,03
1,8 3,70 – 5 22 – 46 0,03
1,9 3,70 – 5 22 – 46 0,03

2 3,97 4,65 5 24 12 49 0,03
2,1 3,97 – 5 24 – 49 0,03
2,2 3,97 – 5 27 – 53 0,03
2,3 3,97 – 5 27 – 53 0,03
2,4 3,97 – 5 30 – 57 0,03
2,5 4,07 4,80 5 30 14 57 0,03
2,6 4,07 – 5 30 – 57 0,03
2,7 4,19 – 5 33 – 61 0,03
2,8 4,19 – 5 33 – 61 0,03
2,9 4,19 – 5 33 – 61 0,03

3 4,07 5,35 10 33 16 61 0,03
3,1 4,19 – 10 36 – 65 0,03
3,2 4,19 5,79 10 36 18 65 0,03
3,3 4,27 5,79 10 36 18 65 0,03
3,4 4,74 – 10 39 – 70 0,03
3,5 4,63 5,79 10 39 20 70 0,03
3,6 4,63 – 10 39 – 70 0,03
3,7 4,74 – 10 39 – 70 0,03
3,8 5,17 – 10 43 – 75 0,03
3,9 5,17 – 10 43 – 75 0,03

4 4,96 6,21 10 43 22 75 0,05
4,1 5,17 – 10 43 – 75 0,05
4,2 5,17 6,21 10 43 22 75 0,05
4,3 5,25 – 10 47 – 80 0,05
4,4 5,25 – 10 47 – 80 0,05
4,5 5,12 ■ 6,21 10 47 24 80 0,05
4,6 5,25 – 10 47 – 80 0,05
4,7 5,25 – 10 47 – 80 0,05
4,8 5,25 – 10 52 – 86 0,05
4,9 5,36 – 10 52 – 86 0,05

5 5,36 6,21 10 52 26 86 0,05
5,1 5,64 – 10 52 – 86 0,05
5,2 5,64 – 10 52 – 86 0,05
5,3 5,64 – 10 52 – 86 0,05
5,4 6,18 – 10 57 – 93 0,05
5,5 5,89 7,75 10 57 28 93 0,05
5,6 6,64 – 10 57 – 93 0,05
5,7 6,64 – 10 57 – 93 0,05
5,8 6,64 – 10 57 – 93 0,05
5,9 6,64 – 10 57 – 93 0,05

6 6,47 ■ 7,68 10 57 28 93 0,07
6,1 7,48 – 10 63 – 101 0,07

⌀ h8 11
B 11 4450 11
B 11 4470

 
Lобщ

 
fСпиральные свёрла HSS-E

11 4450 11 4470   
мм FS H мм мм мм мм/об
6,2 7,48 – 10 63 – 101 0,07
6,3 7,48 – 10 63 – 101 0,07
6,4 7,27 – 10 63 – 101 0,07
6,5 7,48 10,37 10 63 31 101 0,07
6,6 8,28 – 10 63 – 101 0,07
6,7 8,28 – 10 63 – 101 0,07
6,8 9,70 10,37 10 69 34 109 0,07
6,9 9,70 – 10 69 – 109 0,07

7 9,56 11,79 10 69 34 109 0,07
7,1 11,85 – 10 69 – 109 0,07
7,2 11,85 – 10 69 – 109 0,07
7,3 11,85 – 10 69 – 109 0,07
7,4 11,85 – 10 69 – 109 0,07
7,5 9,97 – 10 69 – 109 0,07
7,6 12,80 – 5 75 – 117 0,07
7,7 12,80 – 5 75 – 117 0,07
7,8 12,80 – 5 75 – 117 0,07
7,9 12,80 – 5 75 – 117 0,07

8 10,57 11,79 5 75 37 117 0,1
8,1 12,80 – 5 75 – 117 0,1
8,2 12,80 – 5 75 – 117 0,1
8,3 12,80 – 5 75 – 117 0,1
8,4 12,46 – 5 75 – 117 0,1
8,5 11,18 15,49 5 75 37 117 0,1
8,6 15,02 – 5 81 – 125 0,1
8,7 15,02 – 5 81 – 125 0,1
8,8 15,02 – 5 81 – 125 0,1
8,9 15,02 – 5 81 – 125 0,1

9 12,86 16,77 5 81 40 125 0,1
9,1 15,83 – 5 81 – 125 0,1
9,2 15,83 – 5 81 – 125 0,1
9,3 16,50 – 5 81 – 125 0,1
9,4 16,50 – 5 81 – 125 0,1
9,5 14,41 – 5 81 – 125 0,1
9,6 18,05 – 5 87 – 133 0,1
9,7 18,05 – 5 87 – 133 0,1
9,8 18,05 – 5 87 – 133 0,1
9,9 18,05 – 5 87 – 133 0,1
10 16,30 18,05 5 87 43 133 0,1

10,1 21,82 – 5 87 – 133 0,1
10,2 21,15 21,82 5 87 43 133 0,1
10,5 21,15 – 5 87 – 133 0,1
10,8 26,33 – 5 94 – 142 0,1

11 24,31 26,74 5 94 47 142 0,1
11,2 35,16 – 5 94 – 142 0,1
11,5 27,61 – 5 94 – 142 0,1
11,8 39,60 – 5 94 – 142 0,1

12 28,83 30,58 5 101 51 151 0,16
12,2 42,57 – 5 101 – 151 0,16
12,5 35,16 – 5 101 – 151 0,16
12,8 47,41 – 5 101 – 151 0,16

13 42,16 – 5 101 – 151 0,16

HSS
E  

DIN
338  

h8
   

2
 

 Спиральные свёрла с цилиндрическим хвостовиком
Шлифованный профиль: высокая точность исполнения и 
шага спирали, а также прецизионная заточка вершины. Сверло 
для производства.
 11 4450 – Усиленная сердцевина. 

Увеличенные стружечные канавки, без покрытия,  
от 3 мм ленточки азотированные.

 11 4470 – Усиленная сердцевина, без покрытия, длина рабочей 
части по DIN 1897, общая длина DIN 338. 
Подходит также для материалов Hardox.

Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 
длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

11 4450  ≤ 3,9 мм  

11 4470 

Tип
FS

Tип
H

130°

135°

36

11

50 RU
E



⌀ h8 11
B 11 4500 11
B 11 4550 11
B 11 4580

 
Lобщ

Нерж.
сталь

> 900 N  
f

Спиральные 
свёрла HSS-E

Спиральные 
свёрла HSS-Co8

Спиральные 
свёрла HSS-E

мм TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм/об
1 5,48 ■ 8,22 ■ 6,32 5 12 34 0,02

1,1 6,69 8,83 ■ 6,87 5 14 36 0,02
1,2 6,26 ■ 8,53 ■ 6,75 5 16 38 0,02
1,3 6,93 8,53 ■ 6,87 5 16 38 0,02
1,4 7,12 ■ 8,83 ■ 6,93 5 18 40 0,02
1,5 6,26 ■ 8,16 ■ 6,50 5 18 40 0,02
1,6 5,88 ■ 8,40 ■ 6,50 5 20 43 0,02
1,7 7,36 9,02 ■ 7,06 5 20 43 0,02
1,8 6,87 8,90 ■ 6,93 5 22 46 0,02
1,9 6,63 ■ 9,26 6,93 5 22 46 0,02

2 6,63 ■ 9,02 ■ 6,75 5 24 49 0,02
2,1 7,61 9,08 ■ 7,06 5 24 49 0,02
2,2 7,73 9,82 7,48 5 27 53 0,02
2,3 7,36 9,33 7,18 5 27 53 0,02
2,4 7,91 9,02 ■ 6,75 5 30 57 0,02
2,5 6,69 ■ 9,02 ■ 6,87 ■ 5 30 57 0,02
2,6 7,91 ■ 9,02 ■ 7,18 5 30 57 0,02
2,7 8,34 ■ 9,75 7,61 5 33 61 0,02
2,8 8,34 9,69 7,48 5 33 61 0,02
2,9 8,40 9,94 ■ 7,61 5 33 61 0,02

3 7,61 ■ 9,33 ■ 7,30 ■ 10 33 61 0,02
3,1 9,08 10,80 8,04 10 36 65 0,02
3,2 8,34 ■ 10,37 ■ 7,91 10 36 65 0,02
3,3 9,14 ■ 10,37 ■ 8,04 ■ 10 36 65 0,02
3,4 9,57 11,47 ■ 8,59 10 39 70 0,02
3,5 10,06 11,47 ■ 8,83 10 39 70 0,02
3,6 10,06 11,53 ■ 8,90 10 39 70 0,02
3,7 10,18 11,47 8,90 ■ 10 39 70 0,02
3,8 10,37 12,09 9,39 10 43 75 0,02
3,9 10,55 12,33 9,51 10 43 75 0,02

4 10,25 ■ 11,96 ■ 9,14 10 43 75 0,03
4,1 10,55 12,02 ■ 9,33 10 43 75 0,03
4,2 10,37 ■ 11,72 ■ 9,33 ■ 10 43 75 0,03
4,3 11,23 13,37 ■ 9,94 10 47 80 0,03
4,4 11,84 12,82 9,94 10 47 80 0,03
4,5 11,41 ■ 12,64 ■ 9,69 10 47 80 0,03
4,6 11,90 14,11 10,18 10 47 80 0,03
4,7 11,84 13,99 10,49 10 47 80 0,03
4,8 12,27 13,74 10,49 10 52 86 0,03
4,9 12,39 13,74 10,61 10 52 86 0,03

5 12,09 ■ 13,37 ■ 10,67 ■ 10 52 86 0,04
5,1 12,15 13,44 ■ 10,67 10 52 86 0,04
5,2 12,15 13,44 ■ 11,10 10 52 86 0,04
5,3 13,93 15,64 11,66 10 52 86 0,04
5,4 15,15 16,81 12,64 10 57 93 0,04
5,5 14,60 16,14 ■ 12,39 10 57 93 0,04
5,6 15,21 17,24 13,13 10 57 93 0,04
5,7 15,03 17,24 13,01 10 57 93 0,04
5,8 15,21 17,24 13,01 10 57 93 0,04
5,9 15,52 17,24 12,70 10 57 93 0,04

6 14,85 ■ 16,44 ■ 12,52 ■ 10 57 93 0,05
6,1 16,26 17,79 14,11 10 63 101 0,05

⌀ h8 11
B 11 4500 11
B 11 4550 11
B 11 4580

 
Lобщ

Нерж.
сталь

> 900 N  
f

Спиральные 
свёрла HSS-E

Спиральные 
свёрла HSS-Co8

Спиральные 
свёрла HSS-E

мм TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм/об
6,2 16,26 17,79 ■ 13,93 10 63 101 0,05
6,3 16,32 18,41 13,56 10 63 101 0,05
6,4 16,44 19,94 13,56 10 63 101 0,05
6,5 16,32 ■ 19,57 ■ 15,09 10 63 101 0,05
6,6 16,32 20,25 16,50 10 63 101 0,05
6,7 16,44 20,55 ■ 16,44 10 63 101 0,05
6,8 18,34 20,74 ■ 17,24 ■ 10 69 109 0,05
6,9 18,22 21,84 17,24 10 69 109 0,05

7 18,71 ■ 20,55 ■ 16,87 10 69 109 0,05
7,1 19,75 23,31 19,51 10 69 109 0,05
7,2 19,51 23,56 ■ 19,45 10 69 109 0,05
7,3 20,12 25,77 20,12 10 69 109 0,05
7,4 20,– 26,14 19,69 10 69 109 0,05
7,5 19,26 22,88 ■ 18,53 10 69 109 0,05
7,6 22,94 27,85 21,72 5 75 117 0,05
7,7 22,39 26,75 ■ 24,17 5 75 117 0,05
7,8 22,70 26,99 21,23 5 75 117 0,05
7,9 23,74 29,82 24,17 5 75 117 0,05

8 22,70 ■ 25,15 ■ 20,18 ■ 5 75 117 0,09
8,1 23,25 28,83 22,09 5 75 117 0,09
8,2 23,07 28,59 ■ 21,72 5 75 117 0,09
8,3 24,42 27,73 24,17 5 75 117 0,09
8,4 24,54 31,17 24,17 5 75 117 0,09
8,5 23,44 ■ 25,77 ■ 20,74 ■ 5 75 117 0,09
8,6 25,52 28,59 28,59 5 81 125 0,09
8,7 25,15 31,41 28,59 5 81 125 0,09
8,8 25,89 31,41 24,29 5 81 125 0,09
8,9 26,26 28,59 27,61 5 81 125 0,09

9 25,28 28,83 ■ 22,88 5 81 125 0,09
9,1 25,52 32,64 29,08 5 81 125 0,09
9,2 26,75 35,71 29,08 5 81 125 0,09
9,3 26,38 31,04 26,38 5 81 125 0,09
9,4 26,14 35,83 29,45 5 81 125 0,09
9,5 26,14 30,43 24,11 5 81 125 0,09
9,6 27,73 33,37 28,71 5 87 133 0,09
9,7 28,59 33,37 32,02 5 87 133 0,09
9,8 31,04 34,23 28,71 5 87 133 0,09
9,9 34,60 39,02 32,02 5 87 133 0,09
10 30,68 ■ 34,11 ■ 27,12 5 87 133 0,09

10,1 34,85 43,56 33,25 ■ 5 87 133 0,09
10,2 32,88 43,19 ■ 31,29 ■ 5 87 133 0,09
10,5 33,87 43,31 31,66 5 87 133 0,09
10,8 38,41 44,29 32,64 5 94 142 0,09

11 35,09 42,70 ■ 32,64 5 94 142 0,09
11,2 40,– 48,47 35,34 5 94 142 0,09
11,5 39,14 49,08 36,20 5 94 142 0,09
11,8 40,– 50,43 37,55 5 94 142 0,09

12 41,35 ■ 53,37 38,77 5 101 151 0,13
12,2 45,28 53,37 44,79 5 101 151 0,13
12,5 45,40 51,29 40,25 ■ 5 101 151 0,13
12,8 49,33 – – 5 101 151 0,13

13 46,26 58,65 ■ 42,82 5 101 151 0,13

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
11 4500     37 31       15 12 6    ● ●    
11 4550      31 12 10     20 15 6    ● ●    
11 4580 75 65 60 50 40 35 16      17 13 8 40 50 ● ● ●    

DIN
338  

h8
  35°  

2
 

  Спиральные свёрла с цилиндрическим хвостовиком, для конструкционных  
и нержавеющих сталей

 11 4500 – Усиленное утолщение сердцевины к хвостовику.
 11 4550 – Чрезвычайно теплостойкие; очень прочные благодаря 

усиленной сердцевине.
 11 4580 – Высокопроизводительное сверло. Точное выполнение 

отверстий благодаря оптимизированной крестовой 
подточке и высокоточной шлифовке. Специальный 
профиль канавок для стружки значительно снижает силы 
резания.

Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 
длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

11 4500 

11 4550 

11 4580 
HSS

E

HSS
Co8 135°

HSS
E 130°

118°

37

11

50RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N       
11 4610/ 4620 80 70 60  50 40 25 14     20 15 12 50 60 ○ ● ●    

⌀ h8 11
B 11 4610 11
B 11 4620

 
Lобщ

 
fСпиральные свёрла HSS-E-PM

HPC  11 4610 11 4620 11 4620  
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм/об

1 11,04 – 5 12 34 – – 0,03
1,1 10,92 – 5 14 36 – – 0,03
1,2 11,17 – 5 16 38 – – 0,03
1,3 11,84 – 5 16 38 – – 0,03
1,4 10,92 – 5 18 40 – – 0,03
1,5 10,55 – 5 18 40 – – 0,03
1,6 10,67 – 5 20 43 – – 0,03
1,7 10,80 – 5 20 43 – – 0,03
1,8 10,67 – 5 22 46 – – 0,03
1,9 10,80 – 5 22 46 – – 0,03

2 9,08 16,63 5 24 49 56 3 0,03
2,1 9,94 19,51 5 24 49 56 3 0,03
2,2 10,92 – 5 27 53 – – 0,03
2,3 10,92 19,51 5 27 53 59 3 0,03
2,4 11,29 19,51 5 30 57 62 3 0,03
2,5 9,82 19,51 5 30 57 62 3 0,03
2,6 12,02 19,51 5 30 57 62 3 0,03
2,7 11,17 19,51 5 33 61 65 3 0,03
2,8 12,39 19,51 5 33 61 65 3 0,03
2,9 10,92 19,51 5 33 61 65 3 0,03

3 10,43 19,51 10 33 61 65 3 0,03
3,1 10,92 – 10 36 65 – – 0,03
3,2 11,84 21,90 10 36 65 68 4 0,03
3,3 12,02 21,90 10 36 65 68 4 0,03
3,4 10,80 – 10 39 70 – – 0,03
3,5 11,29 21,90 10 39 70 71 4 0,03
3,6 9,33 – 10 39 70 – – 0,03
3,7 10,18 23,99 10 39 70 71 4 0,03
3,8 11,29 23,99 10 43 75 75 4 0,03
3,9 13,13 – 10 43 75 – – 0,03

4 10,55 23,99 10 43 75 75 4 0,05
4,1 12,27 – 10 43 75 – – 0,05
4,2 10,92 30,18 10 43 75 87 6 0,05
4,3 12,15 – 10 47 80 – – 0,05
4,4 13,13 – 10 47 80 – – 0,05
4,5 10,80 28,59 10 47 80 91 6 0,05
4,6 13,68 – 10 47 80 – – 0,05

4,65 – 32,52 10 47 – 91 6 0,05
4,7 13,13 – 10 47 80 – – 0,05
4,8 13,80 32,52 10 52 86 96 6 0,05
4,9 14,23 – 10 52 86 – – 0,05

5 12,02 36,07 10 52 86 96 6 0,05
5,1 12,82 – 10 52 86 – – 0,05
5,2 14,91 36,07 10 52 86 96 6 0,05
5,3 14,36 – 10 52 86 – – 0,05
5,4 15,46 – 10 57 93 – – 0,05
5,5 14,23 36,07 10 57 93 101 6 0,05

5,55 – 41,84 10 57 – 101 6 0,05
5,6 15,64 – 10 57 93 – – 0,05
5,7 16,75 – 10 57 93 – – 0,05
5,8 17,30 41,84 10 57 93 101 6 0,05
5,9 16,75 – 10 57 93 – – 0,05

6 13,93 39,63 10 57 93 101 6 0,08

⌀ h8 11
B 11 4610 11
B 11 4620

 
Lобщ

 
fСпиральные свёрла HSS-E-PM

HPC  11 4610 11 4620 11 4620  
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм/об
6,1 16,56 – 10 63 101 – – 0,08
6,2 16,56 47,61 10 63 101 107 8 0,08
6,3 17,55 – 10 63 101 – – 0,08
6,4 17,42 – 10 63 101 – – 0,08
6,5 17,42 47,61 10 63 101 107 8 0,08
6,6 18,22 – 10 63 101 – – 0,08
6,7 18,77 – 10 63 101 – – 0,08
6,8 19,08 50,06 10 69 109 113 8 0,08
6,9 19,94 – 10 69 109 – – 0,08

7 22,15 50,06 10 69 109 113 8 0,08
7,1 24,36 – 10 69 109 – – 0,08
7,2 24,11 – 10 69 109 – – 0,08
7,3 24,11 – 10 69 109 – – 0,08
7,4 24,23 – 10 69 109 – – 0,08
7,5 23,19 52,27 10 69 109 113 8 0,08
7,6 25,77 – 5 75 117 – – 0,08
7,7 27,36 – 5 75 117 – – 0,08
7,8 24,11 54,36 5 75 117 119 8 0,08
7,9 27,36 – 5 75 117 – – 0,08

8 24,11 54,36 5 75 117 119 8 0,11
8,1 32,39 – 5 75 117 – – 0,11
8,2 33,62 – 5 75 117 – – 0,11
8,3 33,62 – 5 75 117 – – 0,11
8,4 33,62 – 5 75 117 – – 0,11
8,5 28,10 61,84 ■ 5 75 117 125 10 0,11
8,6 30,55 – 5 81 125 – – 0,11
8,7 31,90 – 5 81 125 – – 0,11
8,8 39,14 55,58 5 81 125 131 10 0,11
8,9 39,14 – 5 81 125 – – 0,11

9 31,29 55,58 ■ 5 81 125 131 10 0,11
9,1 46,38 – 5 81 125 – – 0,11
9,2 46,38 – 5 81 125 – – 0,11
9,3 46,38 59,51 5 81 125 131 10 0,11
9,4 37,18 – 5 81 125 – – 0,11
9,5 37,18 59,51 5 81 125 131 10 0,11
9,6 39,75 – 5 87 133 – – 0,11
9,7 39,75 – 5 87 133 – – 0,11
9,8 39,75 65,52 5 87 133 137 10 0,11
9,9 39,75 – 5 87 133 – – 0,11
10 36,07 65,52 5 87 133 137 10 0,11

10,1 54,36 – 5 87 133 – – 0,11
10,2 54,36 80,49 5 87 133 144 12 0,11
10,5 53,13 80,49 5 87 133 144 12 0,11
10,8 53,13 86,87 5 94 142 151 12 0,11

11 53,13 76,81 5 94 142 151 12 0,11
11,2 55,58 81,72 5 94 142 151 12 0,11
11,5 55,58 – 5 94 142 – – 0,11
11,8 55,58 88,59 5 94 142 151 12 0,11

12 64,79 88,59 5 101 151 158 12 0,17
12,2 68,71 – 5 101 151 – – 0,17
12,5 69,94 – 5 101 151 – – 0,17

13 69,94 118,53 5 101 151 161 14 0,17
         

HSS 
E-PM  

DIN
338  

h8
  130°   38°  

2
 

HPC
 

 Высокопроизводительные спиральные сверла
Высокопроизводительные спиральные свёрла для высоколегированных 
и высокопрочных материалов. Особо прочное исполнение благодаря 
усиленной сердцевине и параболическому профилю канавок для 
стружки. Подточка с коррекцией переднего угла. Низкие радиальные 
биения для получения высокоточных отверстий.
 11 4620 – Констр. размеры соотв. DIN 338. 

Хвостовик по DIN 1835A.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀. 11 4620 

DIN 
1835 A

h6

11 4610 

38

11

50 RU
E



Тип 1-6 6-10 2-10 1-10 1-10,5 1-13 1-13KB 1-10C

12
B

11 5000 Набор спиральных сверл HSS № 114000 с кейсом 50,28 ■ 129,60 202,18 30,46 ■ 51,19 ■ 55,86 ■ 56,89 ■ 186,62 ■

12
B

11 5020 Спиральные сверла HSS № 114000, запасной набор 26,18 ■ 73,09 95,39 16,26 26,44 38,62 ■ 44,45 –

диапазон размеров мм 1 – 6 6 – 10 2 – 10 1 – 10 1 – 10,5 1 – 13 1 – 13 1 – 10
Кол-во свёрл 51 41 81 19 24 25 29 150

⌀ отверстия под резьбу мм – – – – 3,3; 4,2; 
6,8; 10,2 – 3,3; 4,2; 

6,8; 10,2 –

Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,1 0,1 0,1 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5

Тип 1-6 6-10 1-10 1-13 1-13KB 1-10C

11
B 11 5120 Набор спиральных сверл HSS № 114150 с кейсом 183,87 424,31 111,53 244,48 253,91 641,17

11
B 11 5140 Спиральные сверла HSS № 114150, запасной набор 164,33 373,12 100,22 233,03 238,42 –

диапазон размеров мм 1 – 6 6 – 10 1 – 10 1 – 13 1 – 13 1 – 10
Кол-во свёрл 51 41 19 25 29 150

⌀ отверстия под резьбу мм – – – – 3,3; 4,2; 6,8; 
10,2 –

Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,1 0,1 0,5 0,5 0,5 0,5

Тип 1-6 6-10 1-10 1-13

11
B 11 5160 Набор спиральных свёрл HSS № 114200 с кейсом 259,97 622,31 148,84 315,20

диапазон размеров мм 1 – 6 6 – 10 1 – 10 1 – 13
Кол-во свёрл 51 41 19 25
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,1 0,1 0,5 0,5

Тип 1-10 1-13

12
B

11 5030 Набор спиральных сверл HSS № 114020 с кейсом 58,97 108,86 ■

12
B

11 5032 Спиральные сверла HSS № 114020, запасной набор 43,68 89,68

диапазон размеров мм 1 – 10 1 – 13
Кол-во свёрл 19 25
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,5

h8
 

 Наборы спиральных свёрл DIN 338
Составлен из спиральных свёрл DIN 338.
 11 5000/11 5050/11 5120 Разм. 1-10C –  

Большой кейс с набором сверл 1 − 10 мм, 
со 150 спиральными сверлами. По 10 шт. 
⌀ 1 − 6, по 5 шт. ⌀ 6,5 − 10. Идеально 
подходит для сборочных цехов и 
мастерских.

HSS
 

Tип
N

  118°   

Тип 1-6 6-10 2-10 1-10 1-10,5 1-13 1-13KB 1-10C

12
B

11 5050 Набор спиральных свёрл HSS CleverDrill № 114030 с кейсом 103,94 236,52 360,29 61,56 ■ 94,35 127,79 ■ 141,91 430,27

12
B

11 5055 Спиральные свёрла HSS CleverDrill № 114030, запасной набор 78,80 177,55 237,82 49,64 71,28 113,27 127,01 –

диапазон размеров мм 1 – 6 6 – 10 2 – 10 1 – 10 1 – 10,5 1 – 13 1 – 13 1 – 10
Кол-во свёрл 51 41 81 19 24 25 29 150

⌀ отверстия под резьбу мм – – – – 3,3; 4,2; 
6,8; 10,2 – 3,3; 4,2; 

6,8; 10,2 –

Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,1 0,1 0,1 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5

HSS
 

DIN
338

 

Tип
N

  130°   

11 5000_1-10C

HSS
 

DIN
338

 

Tип
N

  118°   

 

≥ 3 мм

HSS
 

DIN
338

 

Tип
N

  118°   

HSS
 

DIN
338

 

Tип
W

  130°   ≥ 2 мм

11 5000_1-13KB 
с диаметром 

отверстия под 
резьбу (3,3; 4,2; 6,8; 

10,2)

11 5000_1-13
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Тип 1-10 1-13

11
B 11 5350 Набор спиральных свёрл HSS-E № 114500 с кейсом TiAlN 266,26 498,16

11
B 11 5355

Спиральные свёрла HSS-E № 114500,  
запасной набор TiAlN 252,76 477,30

диапазон размеров мм 1 – 10 1 – 13
Кол-во свёрл 19 25
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,5

Тип 1-6 6-10 1-10 1-10,5 1-13 1-13KB

12
B

11 5245 Набор спиральных свёрл HSS№ 114360 с кейсом TiN 157,46 ■ 311,04 ■ 93,57 132,19 182,09 274,75

12
B

11 5265 Спиральные свёрла HSS № 114360, запасной набор TiN 130,90 255,96 78,28 106,27 163,94 261,79

диапазон размеров мм 1 – 6 6 – 10 1 – 10 1 – 10,5 1 – 13 1 – 13
Кол-во свёрл 51 41 19 24 25 29

⌀ отверстия под резьбу мм – – – 3,3; 4,2; 6,8; 
10,2 – 3,3; 4,2; 6,8; 

10,2
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,1 0,1 0,5 0,5 0,5 0,5

Тип 1-10 1-13

11
B 11 5320 Набор спиральных свёрл HSS-E № 114450 с кейсом 142,33 306,75

диапазон размеров мм 1 – 10 1 – 13
Кол-во свёрл 19 25
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,5

Тип 1-10 1-13

12
B

11 5305 Набор спиральных свёрл HSS-E № 114405 с кейсом 96,42 191,81

12
B

11 5315 Спиральные свёрла HSS-E № 114405, запасной набор 79,57 170,42

диапазон размеров мм 1 – 10 1 – 13
Кол-во свёрл 19 25
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,5

Тип 1-6 6-10 1-10 1-10,5 1-13 1-13KB

11
B 11 5280 Набор спиральных свёрл HSS-E № 114400 с кейсом 239,09 490,31 137,39 201,38 289,61 294,99

11
B 11 5300 Спиральные свёрла HSS-E № 114400, запасной набор 214,17 429,69 122,04 173,76 269,40 274,79

диапазон размеров мм 1 – 6 6 – 10 1 – 10 1 – 10,5 1 – 13 1 – 13
Кол-во свёрл 51 41 19 24 25 29

⌀ отверстия под резьбу мм – – – 3,3; 4,2; 6,8; 
10,2 – 3,3; 4,2; 6,8; 

10,2
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,1 0,1 0,5 0,5 0,5 0,5

HSS
E

 

DIN
338

  135°   

HSS
 

DIN
338

 

Tип
N

  118°    

HSS
E

 

DIN
338

 

Tип
N

  130°    

HSS
E

 

DIN
338

 

Tип
N

  135°    

HSS
E

 

DIN
338

 

Tип
FS

  130°     
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Тип 1-10 1-13 1-13KB

11
B 11 5370

Набор спиральных сверл HSS-Co8 № 114550,  
с кейсом TiAlN 333,74 631,91 717,80

11
B 11 5375

Набор спиральных сверл HSS-Co8 № 114550, 
запасной набор TiAlN 316,57 611,05 694,48

диапазон размеров мм 1 – 10 1 – 13 1 – 13
Кол-во свёрл 19 25 29
⌀ отверстия под резьбу мм – – 3,3; 4,2; 6,8; 10,2
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,5

Тип 1-10 1-13

11
B 11 5465 Набор спиральных свёрл HSS-E-PM № 114610, с кейсом TiAlN 331,29 645,40

диапазон размеров мм 1 – 10 1 – 13
Кол-во свёрл 19 25
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,5

Тип 1-6 6-10 1-10 2-10 1-10,5 1-5 5,1-10 1-13 1-13KB 1-10C

11
B 11 5470

Кейс пустой,  
для спиральных сверл DIN 338

28,29 62,90 16,37 118,27 27,75 – – 21,89 ■ 27,75 32,33

12
B

11 5475 28,29 62,90 16,37 118,27 27,75 – – 21,89 27,75 32,33

12
B

11 5480 – – – – – 5,35 6,51 4,49 – –

для свёрл мм 1 – 6 6 – 10 1 – 10 2 – 10 1 – 10,5 1 – 5 5,1 – 10 1 – 13 1 – 13 1 – 10
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,1 0,1 0,5 0,1 0,5 0,1 0,1 0,5 0,5 0,5

Тип 1-6 6-10 1-10 1-13

11
B 11 5450 Набор спиральных свёрл HSS-E № 114580, с кейсом TiAlN 401,23 804,91 239,88 431,90

диапазон размеров мм 1 – 6 6 – 10 1 – 10 1 – 13
Кол-во свёрл 51 41 19 25
Шаг увеличения диаметра свёрл мм 0,1 0,1 0,5 0,5

  Кейсы и пластиковые стойки, пустые
Подходят для комплектации запасными наборами спиральных свёрл DIN 338.
 Разм. 1-10,5; 1-13KB – Дополнительно для промежуточных размеров ⌀ 3,3 / 4,2 / 6,8 / 10,2 (размеры отверстий под резьбу).

HSS
Co8

 

DIN
338

  135°   35°   

11 5480_1-5 11 5470_1-10C11 5470_1-1011 5475_1-10,5

HSS
E

 

DIN
338

  118°   

HSS 
E-PM

 

DIN
338

  130°   38°  
HPC
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 6000    40 30 25           25  ● ●    
11 6040 70 45 40                ● ●    
11 6050 64 52 40 26 26 20           24 32 ● ●    

⌀ h8 11
B 11 6000 11
B 11 6040 12
B 11 6050

 
Lобщ

Спиральные сверла, HSS, длинные
Спиральные сверла 

CleverDrill, HSS, 
длинные

N W N   
мм мм мм
0,6 7,44 – – 5 15 35
0,8 5,70 ■ – – 5 25 46

1 4,64 ■ – – 5 33 56
1,1 4,84 – – 5 37 60
1,2 4,62 ■ – – 5 41 65
1,3 4,18 – – 5 41 65
1,4 3,93 – – 5 45 70
1,5 3,37 ■ – – 5 45 70
1,6 3,49 ■ – – 5 50 76
1,7 3,49 – – 5 50 76
1,8 3,49 ■ – – 5 53 80
1,9 3,49 – – 5 53 80

2 2,35 ■ – 1,32 ■ 5 56 85
2,1 2,78 – 1,56 ■ 5 56 85
2,2 2,78 – 1,56 5 59 90
2,3 2,78 – 1,56 5 59 90
2,4 2,78 – 1,56 5 62 95
2,5 2,45 ■ 5,80 1,56 ■ 5 62 95
2,6 2,99 – 1,68 5 62 95
2,7 3,07 ■ – 1,68 5 66 100
2,8 3,07 ■ – 1,68 5 66 100
2,9 3,08 – 1,68 5 66 100

3 2,51 ■ 6,07 1,68 ■ 10 66 100
3,1 3,08 – 1,91 10 69 106
3,2 2,67 ■ 6,67 1,91 10 69 106
3,3 2,99 7,62 1,91 10 69 106
3,4 3,29 – 1,91 10 73 112
3,5 2,89 ■ 10,90 1,91 ■ 10 73 112
3,6 3,18 – 1,91 10 73 112
3,7 3,38 – 1,91 10 73 112
3,8 3,38 ■ – 1,91 10 78 119
3,9 3,67 ■ – 1,91 10 78 119

4 3,19 ■ 9,65 1,91 ■ 10 78 119

⌀ h8 11
B 11 6000 11
B 11 6040 12
B 11 6050

 
Lобщ

Спиральные сверла, HSS, длинные
Спиральные сверла 

CleverDrill, HSS, 
длинные

N W N   
мм мм мм
4,1 3,25 – 2,20 10 78 119
4,2 3,25 ■ 8,22 2,20 ■ 10 78 119
4,5 3,64 ■ 9,65 2,20 ■ 10 82 126
4,8 4,31 – 2,67 ■ 10 87 132

5 4,05 ■ 9,41 2,67 ■ 10 87 132
5,2 4,44 – – 10 87 132
5,1 – – 3,06 10 87 132
5,5 4,68 12,15 3,06 ■ 10 91 139
5,8 4,69 ■ – 3,20 ■ 10 91 139

6 5,07 ■ 12,27 3,20 ■ 10 91 139
6,2 5,30 – 3,77 10 97 148
6,5 5,43 13,58 3,77 ■ 10 97 148
6,8 7,92 ■ – 4,59 ■ 5 102 156

7 6,49 ■ 16,38 4,59 ■ 5 102 156
7,2 8,69 – 5,31 5 102 156
7,5 7,62 19,65 5,31 ■ 5 102 156
7,8 9,29 – 5,83 5 109 165

8 7,68 ■ 18,46 5,83 ■ 5 109 165
8,2 9,29 – 6,60 5 109 165
8,5 9,05 ■ 23,94 6,60 ■ 5 109 165

9 9,53 22,39 7,59 ■ 5 115 175
9,5 11,55 – 8,14 ■ 5 115 175
9,8 15,30 – 9,52 5 121 184
10 11,31 ■ 25,84 9,52 ■ 5 121 184

10,5 16,38 ■ – 11,22 ■ 1 121 184
11 17,03 – 11,88 ■ 1 128 195

11,5 18,82 – 14,08 ■ 1 128 195
12 21,38 – 14,19 ■ 1 134 205

12,5 21,38 – 15,02 ■ 1 134 205
13 22,33 – 15,40 ■ 1 134 205
14 27,75 – 21,01 ■ 1 140 214
15 34,54 – 25,30 ■ 1 144 220
16 41,33 – 30,03 ■ 1 149 227

HSS
 

DIN
340  

h8
   

2
 

 Длинные спиральные свёрла, свёрла для глубокого сверления, с цилиндрическим хвостовиком
 11 6000 – От 2 мм парооксидированные. 

Предназначено для глубоких отверстий (при 
глубоком сверлении неоднократно удалять 
стружку).

 11 6040 – Усиленная сердцевина без утолщения 
к хвостовику. Прецизионная заточка 
вершины. Широкие винтовые канавки с 
сильно закругленными спинками. Гладко 
шлифованная поверхность.

 11 6050 – HOLEX CleverDrill − Прочное сверло для 
любых стандартных работ. Улучшенное 
засверливание благодаря крестообразной 
подточке. Толщина сердцевины и ее 
утолщение к хвостовику стандартное. 
Шлифованный профиль. Поверхность 
специально обработана, имеет бронзовый 
цвет.

Преимущество: 
 11 6000 – Предназн. специально для глубоких 

отверстий. (при использовании для глубокого 
сверления необходима малая подача и частое 
удаление стружки).

 11 6040 – Для сверления глубоких отверстий и для 
сверления с применением кондукторн. 
втулок.

Tип
N

11 6000 

Кронштейн кондукторной втулки

≥ 4 мм

11 6040 

130°

130°

≥ 2,5 мм

≥ 3 мм

Tип
N

Tип
W

118°

30-
40°

Кондукторная втулка

1-1,5× ⌀ отверстия

Точное сверление в деталях 
с неровной поверхностью.

11 6050 
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11 6061 

 

≥ 2 мм

≥ 2 мм
11 6063 

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
11 6061 70 45  28 21 18           25  ● ●    
11 6063 87 56 50 31 23 20 12         6 31 ○ ● ●    

⌀ h8 11
B 11 6061 11
B 11 6063

 
Lобщ

 
f

 
fСвёрла для глубокого сверления 

HSS-E
  11 6061 11 6063

мм TiAlN мм мм мм/об мм/об
1 7,27 13,16 5 33 56 0,05 0,03

1,1 8,22 13,16 5 37 60 0,05 0,03
1,2 7,56 13,16 5 41 65 0,05 0,03
1,3 7,74 13,16 5 41 65 0,05 0,03
1,4 7,03 13,16 5 45 70 0,05 0,03
1,5 6,01 12,27 5 45 70 0,05 0,03
1,6 5,73 11,55 5 50 76 0,05 0,03
1,7 5,68 11,55 5 50 76 0,05 0,03
1,8 5,60 11,20 5 53 80 0,05 0,03
1,9 5,55 11,02 5 53 80 0,05 0,03

2 5,24 ■ 11,02 5 56 85 0,05 0,03
2,1 6,01 12,27 5 56 85 0,05 0,03
2,2 6,07 12,39 5 59 90 0,05 0,03
2,3 6,19 12,68 5 59 90 0,05 0,03
2,4 6,43 12,74 5 62 95 0,05 0,03
2,5 5,42 ■ 11,55 5 62 95 0,05 0,03
2,6 6,43 12,74 5 62 95 0,05 0,03
2,7 6,49 12,86 5 66 100 0,05 0,03
2,8 6,49 12,86 5 66 100 0,05 0,03
2,9 6,55 13,22 5 66 100 0,05 0,03

3 5,41 ■ 11,55 10 66 100 0,05 0,03
3,1 7,62 14,83 10 69 106 0,05 0,03
3,2 6,31 12,68 10 69 106 0,05 0,03
3,3 7,27 ■ 14,05 10 69 106 0,05 0,03
3,4 7,74 15,19 10 73 112 0,05 0,03
3,5 6,49 12,86 10 73 112 0,05 0,03
3,6 8,58 16,38 10 73 112 0,05 0,03
3,7 7,98 15,60 10 73 112 0,05 0,03
3,8 8,22 15,60 10 78 119 0,05 0,03
3,9 8,34 15,72 10 78 119 0,05 0,03

4 7,15 ■ 14,05 10 78 119 0,05 0,05

⌀ h8 11
B 11 6061 11
B 11 6063

 
Lобщ

 
f

 
fСвёрла для глубокого сверления 

HSS-E
  11 6061 11 6063

мм TiAlN мм мм мм/об мм/об
4,2 8,22 15,60 10 78 119 0,05 0,05
4,5 8,34 16,20 10 82 126 0,05 0,05
4,8 9,41 18,34 10 87 132 0,05 0,05

5 8,75 17,33 10 87 132 0,05 0,05
5,2 10,84 20,19 10 87 132 0,05 0,05
5,5 10,48 20,01 10 91 139 0,05 0,05
5,8 13,34 24,89 10 91 139 0,05 0,05

6 10,84 ■ 20,84 10 91 139 0,12 0,08
6,2 14,95 – 10 97 148 0,12 –
6,5 11,91 24,06 10 97 148 0,12 0,08
6,8 18,10 26,80 5 102 156 0,12 0,08

7 13,99 26,80 5 102 156 0,12 0,08
7,2 19,06 – 5 102 156 0,12 –
7,5 17,15 32,75 5 102 156 0,12 0,08
7,8 21,08 39,78 5 109 165 0,12 0,08

8 16,02 31,09 5 109 165 0,2 0,11
8,2 21,80 – 5 109 165 0,2 –
8,5 21,08 35,73 5 109 165 0,2 0,11

9 19,06 38,11 5 115 175 0,2 0,11
9,5 29,66 56,93 5 115 175 0,2 0,11
9,8 39,90 58,60 5 121 184 0,2 0,11
10 23,52 45,85 5 121 184 0,2 0,11

10,2 33,59 – 1 121 184 0,2 –
10,5 45,62 65,03 1 121 184 0,2 0,11

11 37,99 71,46 1 128 195 0,2 0,11
11,5 63,12 74,08 1 128 195 0,2 0,11

12 46,57 79,80 1 134 205 0,25 0,17
12,5 48,24 90,52 1 134 205 0,25 0,17

13 50,02 94,80 1 134 205 0,25 0,17
14 52,40 ■ – 1 140 214 0,25 –

        

HSS
E  

DIN
340  

Tип
FS  

h8
  130°   38°    

2
 

 Свёрла для глубокого сверления с цилиндрическим хвостовиком
Значительно усиленная сердцевина без утолщения к 
хвостовику. 
Прецизионная заточка вершины. 
С канавками специальной формы. Очень эффективны 
при глубоких отверстиях до 10×D и материалах с 
критичным стружкообразованием.
 11 6063 – С покрытием TiAlN для долгого 

периода стойкости.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) 
минус 1,5 × ном. ⌀.

Параб. канавка 
с усил. сердцевиной.

Точное сверление в деталях 
с неровной поверхностью.

Кондукторная втулка
Кронштейн кондукторной 

втулки

1−1,5× ⌀ сверла

Большие канавки.
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M N       
11 6065     30 25 10 8     8 5 12 8 80 ○ ● ●    
11 6070    40 20          12 8   ● ●    

⌀ h8 11
B 11 6065 11
B 11 6070

 
Lобщ

 
f

Нерж.
сталь

< 900 N  
fСпиральные свёрла длинные HSS-E

  11 6065 11 6070
мм N VA мм мм мм/об мм/об

1 9,41 ■ 9,65 ■ 5 33 56 0,01 0,01
1,1 10,30 10,66 5 37 60 0,01 0,01
1,2 10,30 10,66 5 41 65 0,01 0,01
1,3 10,30 10,66 5 41 65 0,01 0,01
1,4 10,30 10,66 5 45 70 0,01 0,01
1,5 9,41 ■ 9,65 ■ 5 45 70 0,01 0,01
1,6 10,48 ■ 10,78 ■ 5 50 76 0,01 0,01
1,7 10,48 10,78 5 50 76 0,01 0,01
1,8 10,48 10,78 5 53 80 0,01 0,01
1,9 10,48 10,78 5 53 80 0,01 0,01

2 8,93 ■ 8,87 ■ 5 56 85 0,02 0,02
2,1 9,83 9,83 5 56 85 0,02 0,02
2,2 9,83 9,83 5 59 90 0,02 0,02
2,3 9,83 9,83 5 59 90 0,02 0,02
2,4 9,83 9,83 5 62 95 0,02 0,02
2,5 9,05 ■ 9,05 5 62 95 0,02 0,02
2,6 9,83 9,83 5 62 95 0,02 0,02
2,7 9,83 9,83 5 66 100 0,02 0,02
2,8 10,24 ■ 10,54 5 66 100 0,02 0,02
2,9 10,24 10,54 5 66 100 0,02 0,02

3 9,05 ■ 9,05 ■ 10 66 100 0,02 0,02
3,1 10,24 10,54 10 69 106 0,02 0,02
3,2 10,24 10,54 10 69 106 0,02 0,02
3,3 10,24 10,54 10 69 106 0,02 0,02
3,4 10,24 10,54 10 73 112 0,02 0,02
3,5 10,12 10,18 ■ 10 73 112 0,02 0,02
3,6 10,72 10,78 10 73 112 0,02 0,02
3,7 10,72 10,78 10 73 112 0,02 0,02
3,8 10,72 10,78 10 78 119 0,02 0,02
3,9 10,72 10,78 10 78 119 0,02 0,02

4 10,48 ■ 10,66 ■ 10 78 119 0,05 0,05
4,1 – 11,43 10 78 119 – 0,05
4,2 11,61 11,43 10 78 119 0,05 0,05
4,3 – 12,74 10 82 126 – 0,05
4,4 – 12,74 10 82 126 – 0,05
4,5 12,27 12,33 10 82 126 0,05 0,05
4,6 – 13,40 10 82 126 – 0,05
4,7 – 13,40 10 82 126 – 0,05
4,8 13,34 13,40 10 87 132 0,05 0,05
4,9 – 13,40 ■ 10 87 132 – 0,05

5 12,33 ■ 12,45 ■ 10 87 132 0,05 0,05
5,1 – 13,82 10 87 132 – 0,05
5,2 13,88 13,82 10 87 132 0,05 0,05
5,3 – 13,82 10 87 139 – 0,05
5,4 – 13,82 10 91 139 – 0,05
5,5 13,76 13,76 10 91 139 0,05 0,05
5,6 – 15,36 10 91 139 – 0,05
5,7 – 15,36 10 91 139 – 0,05
5,8 15,30 15,36 10 91 139 0,05 0,05

⌀ h8 11
B 11 6065 11
B 11 6070

 
Lобщ

 
f

Нерж.
сталь

< 900 N  
fСпиральные свёрла длинные HSS-E

  11 6065 11 6070
мм N VA мм мм мм/об мм/об
5,9 – 15,13 10 91 139 – 0,05

6 14,29 ■ 14,47 ■ 10 91 139 0,05 0,05
6,1 – 16,44 10 97 148 – 0,05
6,2 15,84 16,44 10 97 148 0,05 0,05
6,3 – 16,44 10 97 148 – 0,05
6,4 – 16,44 10 97 148 – 0,05
6,5 14,95 14,95 10 97 148 0,05 0,05
6,6 – 17,21 10 97 148 – 0,05
6,7 – 17,21 10 97 148 – 0,05
6,8 19,59 19,59 5 102 156 0,05 0,05
6,9 – 19,59 5 102 156 – 0,05

7 17,69 17,75 5 102 156 0,05 0,05
7,1 – 16,79 5 102 156 – 0,05
7,3 – 16,79 5 102 156 – 0,05
7,4 – 16,79 5 102 156 – 0,05
7,5 14,83 14,89 5 102 156 0,05 0,05
7,6 – 17,57 5 109 165 – 0,05
7,7 – 17,57 5 109 165 – 0,05
7,8 17,51 17,57 5 109 165 0,05 0,05
7,9 – 17,57 5 109 165 – 0,05

8 15,30 ■ 17,09 5 109 165 0,08 0,08
8,1 – 19,65 5 109 165 – 0,08
8,2 19,71 19,65 5 109 165 0,08 0,08
8,3 – 19,65 5 109 165 – 0,08
8,4 – 19,65 5 109 165 – 0,08
8,5 15,78 ■ 15,84 5 109 165 0,08 0,08
8,6 – 20,25 5 115 175 – 0,08
8,7 – 20,25 5 115 175 – 0,08
8,8 – 20,25 5 115 175 – 0,08
8,9 – 20,25 5 115 175 – 0,08

9 17,63 ■ 17,69 5 115 175 0,08 0,08
9,1 – 22,09 5 115 175 – 0,08
9,2 – 22,09 5 115 175 – 0,08
9,3 – 22,09 5 115 175 – 0,08
9,4 – 22,09 5 115 175 – 0,08
9,5 20,19 20,31 5 115 175 0,08 0,08
9,6 – 26,68 5 121 184 – 0,08
9,7 – 26,68 5 121 184 – 0,08
9,8 26,68 26,68 5 121 184 0,08 0,08
9,9 – 26,68 5 121 184 – 0,08
10 26,56 ■ 26,56 5 121 184 0,08 0,08

10,2 28,23 28,46 1 121 184 0,08 0,08
10,5 31,20 31,20 1 121 184 0,08 0,08
10,8 – 32,04 1 128 195 – 0,08

11 38,83 38,83 1 128 195 0,08 0,08
11,2 – 38,83 1 128 195 – 0,08
11,5 38,95 38,95 1 128 195 0,08 0,08
11,8 – 40,37 ■ 1 128 195 – 0,08

12 40,26 40,61 1 134 205 0,12 0,12

HSS
E  

DIN
340  

h8
 

35-
40°    

2
 

 Длинные спиральные свёрла с цилиндрическим хвостовиком
Шлифованные. Толщина сердцевины и утолщ. ее к хвост. - 
стандартные. Поверхность гладкая.
Преимущество: Для сверления с кондукт. втулкой или в 

углубленных местах.
 11 6065 – Для высокопрочных, улучшенных сталей, 

также TOOLOX.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) 
минус 1,5 × ном. ⌀.

 11 6065 
Tип
N 118°

11 6070 

130°
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 6240 50 32  28 21            18  ● ●    
11 6245 50 32  28 21 18 5          18  ● ●    

⌀ h8 × общаядли-
на

11
B 11 6240 11
B 11 6245

 
Lобщ

 
fСпиральные свёрла сверхдлинные HSS

мм FS N мм мм мм/об
2×125 – 10,72 85 125 0,03

2,5×140 – 11,02 95 140 0,05
2,5×225 22,21 18,52 150 225 0,05

3×150 16,97 12,39 100 150 0,05
3×190 22,57 16,44 130 190 0,05

3,5×165 16,97 12,45 115 165 0,05
3,5×210 22,87 17,27 145 210 0,05

4×175 17,39 ■ 12,80 120 175 0,05
4×220 24,42 17,63 150 220 0,05
4×280 30,97 23,94 190 280 0,05

4,2×175 – 14,83 120 175 0,05
4,2×280 – 30,13 190 280 0,05
4,5×185 18,82 14,23 125 185 0,05
4,5×235 25,84 19,59 160 235 0,05
4,8×195 – 15,19 135 195 0,05

5×195 19,77 ■ 14,59 135 195 0,07
5×245 25,84 18,40 170 245 0,07
5×315 37,40 ■ 28,94 210 315 0,07

5,5×205 21,68 16,97 140 205 0,07
5,5×260 32,28 23,58 180 260 0,07

6×205 21,68 ■ 17,63 140 205 0,07
6×260 31,32 23,70 180 260 0,07
6×330 42,88 32,28 225 330 0,07

6,5×215 – 20,31 150 215 0,07
6,5×275 36,21 28,58 190 275 0,07
6,5×350 – 36,68 235 350 0,07
6,8×225 38,23 27,39 155 225 0,07
6,8×370 – 58,84 250 370 0,07

7×225 30,97 ■ 22,15 155 225 0,07
7×290 39,54 28,23 200 290 0,07

7,5×225 35,02 27,04 155 225 0,07
7,5×290 46,45 35,97 200 290 0,07

8×240 38,23 ■ 28,58 165 240 0,1
8×305 46,21 ■ 33,71 210 305 0,1
8×390 68,84 ■ 56,57 265 390 0,1

8,5×240 49,55 36,68 165 240 0,1
8,5×305 71,70 50,50 210 305 0,1

9×250 52,64 40,49 175 250 0,1
9×320 70,27 46,93 220 320 0,1

9,5×320 82,66 61,93 220 320 0,1
10×265 54,67 45,14 185 265 0,1
10×340 74,79 54,67 235 340 0,1
10×430 109,10 ■ 87,90 295 430 0,1

10,2×340 109,10 75,75 235 340 0,1
11×280 – 77,65 195 280 0,1
11×365 – 89,80 250 365 0,1
11×455 – 100,28 310 455 0,1
12×295 – 82,42 205 295 0,1
12×375 – 100,76 260 375 0,1
12×480 – 111,95 330 480 0,1

HSS
 

DIN
1869  

h8
  38°    

2
 

 Сверхдлинные спиральные свёрла с цилиндрическим хвостовиком
Прецизионная заточка вершины.
 11 6240 – Значительно усиленная сердцевина без утолщения к хвостовику. Прецизионная заточка вершины. Канавки блестящие, ленточки 

азотированные.
 11 6245 – Парооксидированное высокопроизводительное сверло для сверления очень глубоких отверстий. Обязательно часто удалять стружку.
Преимущество: 
 11 6240 – Специальные сверла для глубокого сверления. Для изготовления глубоких отверстий и отверстий в труднодоступных местах. 

Эффективный отвод стружки по увеличенным канавкам; т. о. при сверлении особо глубоких отверстий частое удаление стружки не 
требуется.

11 6240 

118°

Tип
N

Tип
FS 130°

№ 116240 тип FS

Параб. канавка с усил. сердцевиной.

Большие канавки.

11 6245
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E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M N      
11 6280 60  38 38 28 22             ● ●    
11 6285    38 28 22 7 5      10 8 10 5 70 ● ●    

⌀ h8 × об-
щаядлина

11
B 11 6280 11
B 11 6285

 
Lобщ

 
f

Спиральные свёрла сверхдлинные 
HSS-E

FS N 11 6280 11 6285   
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм/об

3×150 25,13 ■ 22,89 100 66 150 0,05
3×190 37,87 – 130 – 190 0,05

3,5×165 31,20 – 115 – 165 0,05
3,5×210 74,32 – 145 – 210 0,05

4×175 30,01 27,34 120 78 175 0,05
4×220 75,51 – 150 – 220 0,05
4×280 96,47 87,85 190 78 280 0,05

4,5×185 66,22 – 125 – 185 0,05
4,5×235 77,65 – 160 – 235 0,05

5×195 33,94 ■ 30,79 ■ 135 87 195 0,07
5×245 80,51 – 170 – 245 0,07
5×315 109,33 100,32 210 87 315 0,07

5,5×205 40,37 – 140 – 205 0,07
5,5×260 87,18 – 180 – 260 0,07

6×205 39,06 ■ 35,43 140 91 205 0,07
6×260 65,27 – 180 – 260 0,07
6×330 114,34 104,04 225 91 330 0,07

⌀ h8 × об-
щаядлина

11
B 11 6280 11
B 11 6285

 
Lобщ

 
f

Спиральные свёрла сверхдлинные 
HSS-E

FS N 11 6280 11 6285   
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм/об

6,5×275 97,66 – 190 – 275 0,07
6,8×225 61,93 – 155 – 225 0,07

7×225 64,08 – 155 – 225 0,07
7×290 102,90 – 200 – 290 0,07

7,5×290 109,81 – 200 – 290 0,07
8×240 69,79 63,43 165 109 240 0,1
8×305 120,89 – 210 – 305 0,1
8×390 133,99 122,08 265 109 390 0,1

8,5×240 79,32 – 165 – 240 0,1
8,5×305 118,39 – 210 – 305 0,1

9×250 108,38 – 175 – 250 0,1
9×320 132,20 – 220 – 320 0,1

9,5×320 138,75 – 220 – 320 0,1
10×265 109,81 100,85 185 121 265 0,1
10×340 142,92 – 235 – 340 0,1
10×430 185,20 168,53 295 121 430 0,1

10,2×340 153,64 – 235 – 340 0,1

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
11 6310    24 20              ● ●    

номиналь-
ный ⌀ d1

11
B 11 6310 мин. ⌀ d2 макс. ⌀ 

d3

L1 L2

 
Lобщ

 
f

Коничес. свёрла 
для отверст. под 

штифт
мм мм мм мм мм мм мм мм/об

3 74,56 ■ 2,9 4,06 5 58 100 4 0,05
4 78,61 3,9 5,26 5 68 112 5 0,05
5 95,99 ■ 4,9 6,36 5 73 122 6,3 0,05
6 109,33 ■ 5,9 8 5 105 160 8 0,05

номиналь-
ный ⌀ d1

11
B 11 6310 мин. ⌀ d2 макс. ⌀ 

d3

L1 L2

 
Lобщ

 
f

Коничес. свёрла 
для отверст. под 

штифт
мм мм мм мм мм мм мм мм/об

8 145,90 7,9 10,8 5 145 207 10 0,05
10 206,04 9,9 13,4 5 175 245 12,5 0,07
12 292,99 11,8 16 10 210 290 16 0,07

         

HSS
E  

DIN
1869  

h8
  38°    

2
 

 Сверхдлинные спиральные свёрла с цилиндрическим хвостовиком HSS-E
Преимущество: 
 11 6280 – Особенно эффективно при сверлении в трудных условиях, напр. при недост. охлаждении 

лезвий ввиду плохого отвода стружки.
 11 6285 – Длина рабочей части по DIN 340. Для высокопрочных, улучшенных сталей, также TOOLOX.
Рекомендации: Максимальная глубина сверления: 

длина стружечных канавок (см. таблицу) минус 1,5 × ном. ⌀.

HSS
 

DIN
1898 A   118°   1:50  

2
 

 Конические свёрла для отверстий под штифт с цилиндрическим хвостовиком
Конич. сверло со стружколомн. канавками на лезвии. Специально обработанная 
поверхность.
Преимущество: За одну операцию сверлятся конические отверстия 1:50 для 

конических штифтов по ISO 2339 (DIN 1) и ISO 8736 (DIN 7978).

Примечание: ⌀ 14; 16; 20; 25 с конусом Морзе поставляются на заказ.

Tип
FS

Tип
N

135°

118°

Просверлить конич. 
отверстие начерно 

конич. сверлом № 116310.

Точное развертывание развертками 
для отверстий под штифт.

Конический штифт 

11 6310

Готовое отверстие под 
конич. штифт по ISO 2339 
(DIN 1).

Параб. канавка с 
усиленной сердцевиной.

Большие канавки

116280
тип FS

11 6280 

11 6285
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 6340  45  40 30 25           25  ● ●    
11 6320    40 30 25           25  ● ●    

⌀ h8 11
C 11 6340 12
C 11 6320

 
Lобщ

 
MK

 
fСпиральное сверло HSS

мм N мм мм  мм/об
5 25,46 – 52 133 1 0,07

5,5 24,92 – 57 138 1 0,07
6 26,13 – 57 138 1 0,07

6,5 25,59 – 63 144 1 0,07
7 25,46 – 69 150 1 0,07

7,5 25,59 – 69 150 1 0,07
8 24,45 – 75 156 1 0,1

8,5 27,61 ■ – 75 156 1 0,1
9 27,07 – 81 162 1 0,1

9,5 30,17 – 81 162 1 0,1
9,8 53,88 – 87 168 1 0,1
10 27,48 ■ – 87 168 1 0,1

10,25 40,54 – 87 168 1 0,1
10,5 28,29 ■ – 87 168 1 0,1

10,75 40,14 – 94 175 1 0,1
11 29,63 – 94 175 1 0,1

11,25 37,58 – 94 175 1 0,1
11,5 34,35 – 94 175 1 0,1

11,75 39,60 – 94 175 1 0,1
12 30,58 ■ – 101 182 1 0,16

12,25 40,14 – 101 182 1 0,16
12,5 32,06 – 101 182 1 0,16

12,75 40,14 – 101 182 1 0,16
13 33,54 18,64 ■ 101 182 1 0,16

13,25 40,95 – 108 189 1 0,16
13,5 37,85 19,24 108 189 1 0,16

13,75 43,10 22,09 108 189 1 0,16
14 35,29 ■ 20,30 ■ 108 189 1 0,16

14,25 53,34 23,42 ■ 114 212 2 0,16
14,5 36,77 ■ 23,42 114 212 2 0,16

14,75 56,17 – 114 212 2 0,16
15 39,60 ■ 24,02 114 212 2 0,16

15,25 52,40 25,15 120 218 2 0,16
15,5 42,16 25,15 120 218 2 0,16

15,75 47,68 26,21 120 218 2 0,16
16 42,16 ■ 26,21 ■ 120 218 2 0,2

16,25 63,85 28,27 125 223 2 0,2
16,5 45,66 28,27 125 223 2 0,2

16,75 52,40 29,86 125 223 2 0,2
17 47,41 ■ 29,86 ■ 125 223 2 0,2

17,25 59,40 31,05 130 228 2 0,2
17,5 48,49 31,05 ■ 130 228 2 0,2

17,75 59,67 32,91 130 228 2 0,2
18 50,78 ■ 32,91 ■ 130 228 2 0,2

18,25 59,67 ■ – 135 233 2 0,2
18,5 54,82 ■ 33,71 ■ 135 233 2 0,2

18,75 63,85 – 135 233 2 0,2
19 54,55 35,70 ■ 135 233 2 0,2

19,25 68,16 – 140 238 2 0,2
19,5 63,31 37,55 140 238 2 0,2

19,75 71,12 39,01 140 238 2 0,2
20 58,19 ■ 36,63 ■ 140 238 2 0,2

20,25 78,93 – 145 243 2 0,2
20,5 61,15 40,08 145 243 2 0,2

20,75 79,20 – 145 243 2 0,2
21 65,06 ■ 40,74 ■ 145 243 2 0,2

21,25 81,63 – 150 248 2 0,2
21,5 75,16 41,14 ■ 150 248 2 0,2

21,75 84,86 42,86 150 248 2 0,2

⌀ h8 11
C 11 6340 12
C 11 6320

 
Lобщ

 
MK

 
fСпиральное сверло HSS

мм N мм мм  мм/об
22 72,47 42,86 ■ 150 248 2 0,2

22,25 86,75 – 150 248 2 0,2
22,5 79,20 45,12 ■ 155 253 2 0,2

22,75 90,25 – 155 253 2 0,2
23 85,40 46,84 ■ 155 253 2 0,2

23,5 84,86 50,03 155 276 3 0,2
23,75 118,– – 160 281 3 0,2

24 89,44 51,49 ■ 160 281 3 0,2
24,5 93,21 53,48 160 281 3 0,2

24,75 128,23 – 160 281 3 0,2
25 98,60 ■ 55,73 ■ 160 281 3 0,25

25,5 102,10 56,40 165 286 3 0,25
25,75 133,62 – 165 286 3 0,25

26 112,88 56,93 ■ 165 286 3 0,25
26,5 108,84 63,83 165 286 3 0,25

27 112,07 66,88 170 291 3 0,25
27,5 116,38 68,74 170 291 3 0,25

27,75 165,68 – 170 291 3 0,25
28 124,46 66,88 170 291 3 0,25

28,5 153,56 74,84 175 296 3 0,25
29 135,37 78,82 175 296 3 0,25

29,5 138,07 81,21 175 296 3 0,25
29,75 178,48 – 175 296 3 0,25

30 135,37 84,13 ■ 175 296 3 0,25
30,5 165,01 87,58 180 301 3 0,25

31 159,62 92,36 180 301 3 0,25
31,5 182,52 – 180 301 3 0,25

32 169,72 100,32 185 334 4 0,25
32,5 194,64 – 185 334 4 0,25

33 181,85 114,92 185 334 4 0,25
33,5 202,05 – 185 334 4 0,25

34 212,83 121,82 190 339 4 0,25
34,5 235,05 – 190 339 4 0,25

35 214,85 122,61 190 339 4 0,25
35,5 258,62 – 190 339 4 0,25

36 233,70 129,25 195 344 4 0,25
37 254,58 – 195 344 4 0,25

37,5 289,61 – 195 344 4 0,25
38 270,75 143,98 200 349 4 0,25

38,5 331,36 – 200 349 4 0,25
39 299,03 157,25 200 349 4 0,25

39,5 371,77 – 200 349 4 0,25
40 305,77 168,53 200 349 4 0,32

40,5 486,27 – 205 354 4 0,32
41 327,32 184,45 205 354 4 0,32
42 359,65 183,13 205 354 4 0,32
43 381,20 192,42 210 359 4 0,32
44 402,75 246,82 210 359 4 0,32
45 417,57 ■ 260,09 210 359 4 0,32
46 432,39 257,44 215 364 4 0,32
47 (474,14) 289,29 215 364 4 0,32
48 474,14 298,58 220 369 4 0,32
49 494,35 309,19 220 369 4 0,32
50 509,17 ■ 321,13 220 369 4 0,32
51 606,15 371,56 225 412 5 0,32
55 721,99 407,39 230 417 5 0,32
60 893,06 605,11 235 422 5 0,32
65 1124,75 725,87 245 432 5 0,4
70 1383,37 843,97 250 437 5 0,4

HSS
 

DIN
345  

Tип
N  

h8
  118°  

20-
30°  

2
 

 Спиральные свёрла с хвостовиком КМ
Особая обработка поверхности, уменьшающая налипание и улучшающая отвод 
стружки.
 11 6340 – Высокопроизводительные спиральные сверла высшего качества. 

Рабочая часть ≤ ⌀ 26,5 мм вышлифована из цельной заготовки, > ⌀ 26,5 мм 
– фрезерованная. Это обеспечивает высокую точность шага спирали, а также 
прецизионную заточку вершины ⌀ до 40 мм.
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M S K N       
11 6360    40 30 25 10       12 5 25 80 ○ ● ●    

⌀ h8 11
C 11 6360

 
Lобщ

 
MK

 
f

Спиральные свёрла, HSS-E

мм VA мм мм  мм/об
10 52,40 87 168 1 0,1

10,2 56,57 87 168 1 0,1
10,5 54,55 87 168 1 0,1

11 56,57 94 175 1 0,1
11,5 63,85 94 175 1 0,1
11,8 73,55 94 175 1 0,1

12 59,54 101 182 1 0,16
12,2 75,70 101 182 1 0,16
12,5 62,10 101 182 1 0,16

13 65,19 101 182 1 0,16
13,5 80,01 108 189 1 0,16
13,8 125,27 108 189 1 0,16

14 70,85 ■ 108 189 1 0,16
14,25 111,80 114 212 2 0,16
14,5 79,47 114 212 2 0,16

15 83,78 114 212 2 0,16
15,25 109,11 120 218 2 0,16
15,5 84,05 120 218 2 0,16

15,75 95,37 120 218 2 0,16
16 86,75 ■ 120 218 2 0,2

16,25 120,96 125 223 2 0,2
16,5 89,71 125 223 2 0,2

17 89,71 125 223 2 0,2
17,5 87,29 130 228 2 0,2

17,75 104,80 130 228 2 0,2
18 93,75 ■ 130 228 2 0,2

18,5 100,76 ■ 135 233 2 0,2

⌀ h8 11
C 11 6360

 
Lобщ

 
MK

 
f

Спиральные свёрла, HSS-E

мм VA мм мм  мм/об
18,75 (125,–) 135 233 2 0,2

19 99,68 135 233 2 0,2
19,5 119,61 140 238 2 0,2

19,75 154,23 140 238 2 0,2
20 106,95 140 238 2 0,2

20,5 116,92 145 243 2 0,2
21 127,16 ■ 145 243 2 0,2

21,5 167,70 150 248 2 0,2
22 147,50 150 248 2 0,2

22,5 183,87 155 253 2 0,2
23 167,03 155 253 2 0,2

23,5 179,15 155 276 3 0,2
24 193,29 160 281 3 0,2

24,5 204,07 160 281 3 0,2
25 193,29 160 281 3 0,25

25,5 257,95 165 286 3 0,25
26 224,95 165 286 3 0,25

26,5 263,34 165 286 3 0,25
27 249,20 170 291 3 0,25
28 284,22 170 291 3 0,25

29,5 293,65 175 296 3 0,25
30 270,75 175 296 3 0,25

30,5 (402,75) 180 301 3 0,25
32 336,75 185 334 4 0,25
33 (350,22) 185 334 4 0,25
35 389,28 190 339 4 0,25

      

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
11 6380       10 8      5   5  ● ●    

⌀ h8

11
C 11 6380

 
Lобщ

 
MK

 
f

Спиральные сверла, HSS-E, 
для Hardox

мм H мм мм  мм/об
8,5 76,51 43 124 1 0,08
10 79,20 50 131 1 0,08

10,5 80,28 50 131 1 0,08
12 82,44 59 157 2 0,12
13 83,78 59 157 2 0,12
14 102,64 63 161 2 0,12
17 109,11 73 171 2 0,14

17,5 136,05 77 175 2 0,14

⌀ h8

11
C 11 6380

 
Lобщ

 
MK

 
f

Спиральные сверла, HSS-E, 
для Hardox

мм H мм мм  мм/об
18 115,03 77 175 2 0,14
20 146,82 83 204 3 0,14
21 165,68 87 208 3 0,14
22 172,42 90 211 3 0,14
25 195,99 98 219 3 0,18
26 214,17 103 224 3 0,18
30 255,26 112 261 4 0,18

      

HSS
E  

DIN
345  

Tип
INOX  

h8
  135°  

35-
40°  

2
 

 Спиральные свёрла с хвостовиком КМ, для высокопрочных и нержавеющих сталей

С усиленной сердцевиной. 
Особая обработка поверхности, уменьшающая образование 
нароста и улучшающая отвод стружки.

HSS
Co8   Норма  

Tип
H  

h8
  130°  

8-
15°  

2
 

 Короткие спиральные свёрла с хвостовиком КМ, для труднообрабатываемых материалов

Режущая часть сверхкороткая, часть размеров с увеличенным 
хвостовиком с конусом Морзе для особенно высокой прочности. 
Усиленная сердцевина.

11 6360

11 6380
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
11 6620  45  40 30 25 10 8      12   25 ○  ●    

⌀ h8 11
C 11 6620

 
Lобщ

мин. ⌀
предварительного

отверстия Dмин
 

MK

 
fЗенкеры HSS

мм N мм мм мм  мм/об
7,8 77,59 75 156 5,6 1 0,1
8,8 (86,88) 81 162 6,3 1 0,11
9,7 (98,60) 87 168 7 1 0,12
9,8 77,59 87 168 7 1 0,12
10 (90,52) 87 168 7 1 0,12

10,75 100,49 94 175 7,7 1 0,13
11 (91,60) 94 175 7,7 1 0,13

11,5 (105,60) 94 175 7,7 1 0,13
11,75 81,36 101 182 8,4 1 0,14

12 100,49 101 182 8,4 1 0,14
12,5 (100,49) 101 182 8,4 1 0,14

12,75 100,49 101 182 9,1 1 0,15
13 (78,26) 101 182 9,1 1 0,15

13,5 (111,40) 108 189 9,8 1 0,15
13,75 91,06 108 189 9,1 1 0,15

14 116,65 108 189 9,8 1 0,16
14,5 (92,94) 114 212 10,5 2 0,16

14,75 101,83 114 212 10,5 2 0,16
15 107,22 114 212 10,5 2 0,16

15,25 (130,12) 120 218 11,2 2 0,17
15,5 (108,97) 120 218 11,2 2 0,17

15,75 104,80 120 218 11,2 2 0,17
16 129,04 120 218 11,2 2 0,17

16,2 (134,70) 125 223 11,9 2 0,17
16,5 (125,27) 125 223 11,9 2 0,18

16,75 111,53 125 223 11,9 2 0,18
17 (122,31) 125 223 11,9 2 0,18

17,5 (117,32) 130 228 12,6 2 0,18
17,75 114,23 130 228 12,6 2 0,19

18 137,39 130 228 12,6 2 0,19
18,25 (144,80) 135 233 13,3 2 0,19
18,5 (139,41) 135 233 13,3 2 0,19
18,7 150,19 135 233 13,3 2 0,19

19 (119,88) 135 233 13,3 2 0,2
19,25 (146,01) 140 238 14 2 0,2
19,5 (138,47) 140 238 14 2 0,2
19,7 127,43 140 238 14 2 0,2

19,75 (119,61) 140 238 14 2 0,2
20 112,88 140 238 14 2 0,2

20,25 (138,74) 145 243 14,6 2 0,21

⌀ h8 11
C 11 6620

 
Lобщ

мин. ⌀
предварительного

отверстия Dмин
 

MK

 
fЗенкеры HSS

мм N мм мм мм  мм/об
20,5 (138,20) 145 243 14,6 2 0,21
20,7 160,29 145 243 14,6 2 0,21

21 (150,19) 145 243 14,6 2 0,21
21,5 (159,22) 150 248 15,3 2 0,22
21,7 160,29 150 248 15,3 2 0,22

22 (150,19) 150 248 15,3 2 0,22
22,5 (166,89) 155 253 16 2 0,22
22,7 (171,74) 155 253 16 2 0,23

23 (166,09) 155 253 16 2 0,23
23,7 (159,75) 160 281 16,6 3 0,23

24 (156,39) 160 281 16,6 3 0,24
24,5 (165,14) 160 281 17,3 3 0,24
24,7 189,25 160 281 17,3 3 0,24

24,75 (222,66) 160 281 17,3 3 0,24
25 (166,35) 160 281 17,3 3 0,24

25,7 (193,29) 165 286 18 3 0,25
26 187,91 165 286 18 3 0,25
27 (203,67) 170 291 18,6 3 0,26

27,7 (232,36) 170 291 19,3 3 0,26
28 (197,34) 170 291 19,3 3 0,26

28,7 (228,99) 175 296 20 3 0,27
29,7 236,40 175 296 20,5 3 0,28

30 248,52 175 296 20,5 3 0,28
30,5 (254,04) 180 301 21 3 0,28
30,6 (304,42) 180 301 21 3 0,28

31 (211,61) 180 301 21 3 0,29
31,6 (347,53) 185 334 22 4 0,29

32 (238,15) 185 334 22 4 0,29
32,6 (265,76) 185 334 23 4 0,3

33 (291,49) 185 334 23 4 0,3
33,6 (383,90) 190 339 24 4 0,3

34 (336,75) 190 339 24 4 0,31
34,6 (387,26) 190 339 25 4 0,31

35 (374,60) 190 339 25 4 0,31
35,6 (344,70) 195 344 25,5 4 0,32

36 (388,07) 195 344 25,5 4 0,32
39,6 (381,20) 200 349 28 4 0,34

40 (382,55) 200 349 28 4 0,35
50 (599,28) 220 369 34,5 4 0,41

HSS
 

DIN
343  

Tип
N  

h8
  120°  

3
 

 Зенкеры с хвостовиком КМ
Утолщенная сердцевина. Усиленный зенкер с улучшенной 
устойчивостью при сверлении.
Преимущество: Отлично подходит для исправления 

формы некруглых отверстий. Корректирует 
несоосность отверстий в сопрягаемых деталях.

Примечание: Необходимо учитывать: 
⌀ предварительного отверстия не должен быть 
меньше указанного в таблице

При смещённых отверстиях 
выравнивание зенкером.

Предварительное 
отверстие (Dмин.) 
см. таблицу.

11 6620 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
11 6720    40 30 25             ● ●    

⌀ h8 11
C 11 6720

 
Lобщ

 
MK

 
f

Спиральные 
свёрла сверх-
длинные HSS

мм FS мм мм  мм/об
10R1 93,21 185 285 1 0,1
10R2 (132,54) 235 360 1 0,1

10,5R2 (166,35) 235 360 1 0,1
11R1 108,03 195 300 1 0,1
11R2 151,54 250 375 1 0,1

11,5R2 161,64 250 375 1 0,1
12R1 121,23 205 310 1 0,16
12R2 186,56 260 395 1 0,16

12,5R2 (191,95) 260 395 1 0,16
13R1 125,81 205 310 1 0,16
13R2 (193,97) 260 395 1 0,16

13,5R2 209,46 275 410 1 0,16

⌀ h8 11
C 11 6720

 
Lобщ

 
MK

 
f

Спиральные 
свёрла сверх-
длинные HSS

мм FS мм мм  мм/об
14R1 140,76 220 325 1 0,16
14R2 209,46 275 410 1 0,16
15R1 154,23 220 340 2 0,16
15R2 212,83 275 425 2 0,16
16R1 160,29 230 355 2 0,2
16R2 217,54 295 445 2 0,2
17R1 165,01 220 355 2 0,2

17,5R2 250,54 310 465 2 0,2
18R1 181,85 245 370 2 0,2
18R2 (260,64) 310 465 2 0,2
19R1 204,07 245 370 2 0,2
20R1 233,03 260 385 2 0,2

⌀ h8 11
C 11 6720

 
Lобщ

 
MK

 
f

Спиральные 
свёрла сверх-
длинные HSS

мм FS мм мм  мм/об
20R2 320,59 325 490 2 0,2
21R1 269,40 260 385 2 0,2
21R2 (346,18) 325 490 2 0,2
22R1 281,52 270 405 2 0,2
24R1 369,08 290 440 3 0,2
24R2 (471,45) 365 555 3 0,2
25R1 377,16 290 440 3 0,25
25R2 (476,84) 365 555 3 0,25
26R1 405,45 290 440 3 0,25
26R2 (552,27) 365 555 3 0,25
28R1 (471,45) 305 460 3 0,25
30R1 (544,19) 305 460 3 0,25

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 6700    40 30 25           25  ● ●    

⌀ h8 11
C 11 6700

 
Lобщ

 
MK

 
f

Спирал. сверла 
длинные HSS

мм N мм мм  мм/об
10 39,33 116 197 1 0,1

10,5 40,01 116 197 1 0,1
11 41,49 125 206 1 0,1

11,5 41,49 125 206 1 0,1
12 41,49 134 215 1 0,16

12,5 42,16 134 215 1 0,16
13 42,16 134 215 1 0,16

13,5 46,74 142 223 1 0,16
14 47,28 142 223 1 0,16

14,5 59,40 147 245 2 0,16
15 59,27 ■ 147 245 2 0,16

15,5 59,27 153 251 2 0,16
16 61,42 153 251 2 0,16

⌀ h8 11
C 11 6700

 
Lобщ

 
MK

 
f

Спирал. сверла 
длинные HSS

мм N мм мм  мм/об
16,5 64,52 ■ 159 257 2 0,2

17 63,85 ■ 159 257 2 0,2
17,5 73,55 165 263 2 0,2

18 73,28 165 263 2 0,2
18,5 81,63 171 269 2 0,2

19 80,82 171 269 2 0,2
19,5 93,21 177 275 2 0,2

20 88,09 177 275 2 0,2
20,5 110,18 184 282 2 0,2

21 100,76 184 282 2 0,2
22 109,92 191 289 2 0,2

22,5 (131,20) 198 296 2 0,2
23 113,96 198 296 2 0,2

⌀ h8 11
C 11 6700

 
Lобщ

 
MK

 
f

Спирал. сверла 
длинные HSS

мм N мм мм  мм/об
24 140,76 206 327 3 0,2
25 142,11 206 327 3 0,25
26 161,64 214 335 3 0,25
27 183,19 222 343 3 0,25
28 194,64 222 343 3 0,25
30 222,26 230 351 3 0,25
31 284,22 239 360 3 0,25
32 290,95 248 397 4 0,25
33 299,03 248 397 4 0,25
35 365,04 257 406 4 0,25
40 487,61 277 426 4 0,32
45 (626,36) 298 447 4 0,32
50 808,20 321 470 4 0,32

HSS
 

DIN
341  

Tип
N  

h8
  118°  

16-
30°  

2
 

 Длинные спиральные свёрла (для работы с кондукторной втулкой) с хвостовиком КМ

Спираль по сравнению с DIN 345 длиннее на высоту 
кондукторной втулки. Таким образом, эффективная глубина 
сверления не уменьшается. Особая обработка поверхности для 
улучшенного отвода стружки.
Преимущество: Для сверления через кондукторные 

втулки в инструментальном и серийном 
производстве, а также машиностроении. 
Особенно эффективно при засверливании 
на неровной, наклонной или выпуклой 
поверхности.

HSS
 

Tип
FS  

h8
  130°  

2
 

 Сверхдлинные спиральные сверла с хвостовиком КМ
Низкие радиальные биения. 
Увеличенные стружечные канавки; высокая прочность за счёт увеличенной толщины сердцевины (без утолщения к хвостовику). 
≤ 16 мм ⌀: ленточки азотир., канавки блестящие; > 16 мм ⌀: особая обработка поверхности. 
Прочное специальное сверло для сверхглубоких отверстий. Прим. до 15×⌀ можно сверлить за один ход.

 

 

Точное сверление
в деталях с 
неровной 
поверхностью. 

Кронштейн кондукторной 
втулки

Кондукторная втулка

1 – 1,5×⌀ сверла

Кронштейн кондукторной 
втулки

Кондукторная втулка

DIN
1870R1

DIN
1870R2

11 6720 

11 6700 

50

11

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 6760    40 30 25           25  ● ●    

⌀ h8 11
C 11 6760

 
Lобщ

 
MK

 
f

Спиральные свёрла,  
HSS, сверхдлинные

мм N мм мм  мм/об
8R1 74,62 165 265 1 0,1
9R1 (82,44) 175 275 1 0,1
9R2 (123,92) 220 345 1 0,1

10R1 77,86 185 285 1 0,1
10R2 (128,23) 235 360 1 0,1

10,5R2 132,01 235 360 1 0,1
11R1 88,63 195 300 1 0,1
11R2 128,50 250 375 1 0,1

11,5R2 132,01 250 375 1 0,1
12R1 96,18 205 310 1 0,16
12R2 136,72 260 395 1 0,16

12,5R2 142,78 260 395 1 0,16
13R1 96,18 205 310 1 0,16
13R2 141,44 260 395 1 0,16

13,5R2 149,52 275 410 1 0,16
14R1 99,68 220 325 1 0,16
14R2 151,54 275 410 1 0,16

14,5R2 167,70 275 425 2 0,16
15R1 120,96 220 340 2 0,16
15R2 161,64 275 425 2 0,16

⌀ h8 11
C 11 6760

 
Lобщ

 
MK

 
f

Спиральные свёрла,  
HSS, сверхдлинные

мм N мм мм  мм/об
15,5R2 175,78 295 445 2 0,16

16R1 126,08 230 355 2 0,2
16R2 169,05 295 445 2 0,2

16,5R2 193,29 295 445 2 0,2
17R1 141,44 230 355 2 0,2
17R2 195,32 295 445 2 0,2

17,5R2 (210,13) 310 465 2 0,2
18R1 149,52 245 370 2 0,2
18R2 197,34 310 465 2 0,2
19R1 157,60 245 370 2 0,2
20R1 176,46 260 385 2 0,2
20R2 239,09 325 490 2 0,2
21R1 219,56 260 385 2 0,2
22R1 233,03 270 405 2 0,2
22R2 323,28 345 515 2 0,2
23R1 (260,64) 270 405 2 0,2
24R1 285,56 290 440 3 0,2
26R1 332,71 290 440 3 0,25
30R1 (460,67) 305 460 3 0,25
30R2 553,62 385 580 3 0,25

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 7020  45  40 30 25           25 80 ● ●    
11 7040  56 50 50 37 31 12 10         31 80 ● ●    

для резьбы 11
C 11 7020 11
C 11 7040

 
h8

 
h8

 
Lобщ

 
f

Короткое ступенчатое сверло для отверстий  
под резьбу, HSS

90°

TiAlN мм мм мм мм мм мм мм/об
M3 21,62 ■ 33,14 2,5 3,4 8,8 20 52 3,4 0,03
M4 22,02 ■ 33,94 3,3 4,5 11,4 24 58 4,5 0,03
M5 23,71 ■ 35,16 4,2 5,5 13,6 28 66 5,5 0,07
M6 24,52 ■ 38,12 5 6,6 16,5 31 70 6,6 0,07
M8 29,10 ■ 45,66 6,8 9 21 40 84 9 0,1

M10 37,72 ■ 57,25 8,5 11 25,5 47 95 11 0,1
M12 48,49 73,82 10,2 13,5 30 54 107 13,5 0,16

HSS
 

Tип
N  

h8
  118°  

16-
30°  

2
 

 Сверхдлинные спиральные сверла с хвостовиком КМ
Низкие радиальные биения. Толщина сердцевины и утолщение к хвостовику - стандартные. 
Особая обработка поверхности. 
Для отверстий в труднодоступных местах. При сверлении глубоких отверстий требуется частое удаление стружки и достаточное охлаждение. 
Недорогое исполнение со стандартной спиралью.

HSS
 

DIN
1897  

h8
  118°  

h8

 

90º

 
 Короткие ступенчатые сверла для отверстий под резьбу, с зенкованием 90°

Высокая прочность. Высокая точность изготовления благодаря малым допускам на ⌀ сверления и зенкования.
 11 7020 – Особая обработка поверхности, уменьшающая налипание и улучшающая отвод стружки.
Преимущество: Сверление и зенковка производятся строго соосно в один рабочий ход.
Применение: Особенно хорошо подходит для станков с ЧПУ благодаря высокой точности 

позиционирования, прекрасной центровке и высокой прочности. Ввиду этого необходимость 
в предварительном центрировании часто отпадает. Для сверления отверстий под резьбу по 
DIN 336, л. 1, с зенкованием 90°. Таким образом, следующий дальше метчик не срезает острую 
кромку отверстия.

11 6760

DIN
1870R1

DIN
1870R2

11 7020 

11 7040 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 7060  45  40 30 25           25 80 ● ●    

для резьбы 11
C 11 7060

 
h9

 
h8

 
Lобщ

 
fСтупенчатое сверло для отверстий под резьбу, HSS

90° мм мм мм мм мм мм мм/об
M3 30,17 2,5 3,4 8,8 39 70 3,4 0,03
M4 33,– 3,3 4,5 11,4 47 80 4,5 0,03
M5 33,81 4,2 5,5 13,6 57 93 5,5 0,07
M6 38,25 5 6,6 16,5 63 101 6,6 0,07
M8 43,64 6,8 9 21 81 125 9 0,1

M10 55,90 8,5 11 25,5 94 142 11 0,1
M12 71,39 10,2 13,5 30 108 160 13,5 0,16

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 7120  45  40 30 25           25 80 ● ●    
11 7140  56 50 50 37 31 12 10         31 80 ● ●    

для винтов 11
C 11 7120 11
C 11 7140

 
h8

 
h8

 
Lобщ

 
f

Короткое ступенчатое сверло, HSS

90°

TiAlN мм мм мм мм мм мм мм/об
M3 24,72 36,50 3,2 6 9 28 66 6 0,03
M4 28,29 ■ 42,03 4,3 8 11 37 79 8 0,03
M5 35,29 ■ 51,99 5,3 10 13 43 89 10 0,07
M6 41,49 61,69 6,4 11,5 15 47 95 11,5 0,07
M8 48,49 75,16 8,4 15 19 56 111 15 0,1

M10 72,47 109,38 10,5 19 23 64 127 19 0,1

HSS
 

DIN
8378  

h9
  118°  

20-
30°  

h8

 

90º

 
 Ступенчатые свёрла для отверстий под резьбу с зенкованием 90°

Сверлильная и зенкующая ступени имеют собственные канавки для 
стружки и направляющие ленточки. Таким образом, при переточке 
профиль сверла не изменяется.
Применение: Сверление и зенкование производятся строго соосно в 

один рабочий ход. 
Для гаечных отверстий под резьбу по DIN 336 стр. 1 с 
зенкованием 90° (соотв. DIN 69, исполнение средн.).

HSS
 

DIN
1897  

h8
  118°  

h8

 

90º

 
  Короткие ступенчатые свёрла для сквозных отверстий, 90° 

(под винты с потайной головкой)
Высокая прочность. Высокая точность изготовления благодаря малым допускам на ⌀ сверления и зенкования.
 11 7120 – Особая обработка поверхности, уменьшающая налипание и улучшающая отвод стружки.
Применение: Особенно хорошо подходит для станков с ЧПУ благодаря высокой точности 

позиционирования, прекрасной центровке и высокой прочности. Ввиду этого 
необходимость в предварительном центрировании часто отпадает. 
Для сквозных отверстий под винты по DIN-ISO 273 и зенкования по DIN 74, лист 1, форма A, 
точное исполнение. 
Для винтов по ISO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965 и 966).

11 7060 

11 7120 

11 7140 

Направляющие ленточки

Кан. для струж. зенкера

Режущая кромка 
сверла

Зенковка

Кан. для струж. сверла

M6 Ø5

90°

Пример:
Метчик M6 

и соответствующее 
сверло для 

отверстий под 
резьбу.

Отверстие под резьбу 
с фаской сверлится в 
один рабочий ход.
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 7160 70 45  40 30 25           25 80 ● ●    

для винтов 11
C 11 7160

 
±0,05

 
h9

 
Lобщ

 
f

Ступенчатые сверла, HSS-E

с длинной сверл. ступенью 90° мм мм мм мм мм мм мм/об
M4 60,62 4,3 8,6 30 55 110 8,6 0,03

M5 64,79 5,3 10,4 30 55 110 10,4 0,07

M6 68,70 6,4 12,4 30 55 110 12,4 0,07

M8 104,26 8,4 16,4 30 70 110 12,5 0,1

M10 130,93 10,5 20,4 30 70 110 12,5 0,1

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 7180  45  40 30 25           25 80 ● ●    

для винтов 11
C 11 7180

 
h9

 
h8

 
Lобщ

 
f

Ступенчатое сверло, HSS

90° мм мм мм мм мм мм мм/об
M3 35,83 3,2 6 9 57 93 6 0,03

M4 41,49 4,3 8 11 75 117 8 0,03

M5 52,26 5,3 10 13 87 133 10 0,07

M6 58,33 6,4 11,5 15 94 142 11,5 0,07

M8 97,52 8,4 15 19 114 169 15 0,1

M10 149,52 10,5 19 23 135 198 19 0,1

HSS
E   Норма  

±0,05
  118°  

h8

 

90º

 
 Короткие ступенчатые свёрла для сквозных отверстий, 90° 

                      (под винты с потайной головкой)
С длинной сверл. ступенью.
Применение: Для сквозных отверстий под винты по DIN-ISO 273 и 

зенкования по DIN 74, лист 1, форма A, исполнение среднее. 
Для винтов по ISO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965 и 966). 
Особенно хорошо подходят для сверления с 
одновременным зенкованием в профильных деталях.

HSS
 

DIN
8374  

h9
  118°  

20-
30°  

h8

 

90º

 
 Ступенчатые свёрла для сквозных отверстий, 90°  

                      (под винты с потайной головкой)
Сверлильная и зенкующая ступени имеют собственные канавки для 
отвода стружки и направляющие ленточки. Таким образом, возможна 
многократная переточка.
Применение: Для сквозных отверстий под винты по DIN-ISO 273 и 

зенкования по DIN 74, лист 1, форма A, точное исполнение. 
Для винтов с потайной головкой по ISO 2009, 2010, 7046, 7047 
(DIN 963, 964, 965 и 966).

11 7160 

11 7180 

Сквозное отверстие с 
зенковкой для головки винта 
сверлятся в один рабочий ход.

90°
Ø9,2

0,
3

Ø5,3

90°
Ø10

Ø5

Пример:
Винт с потайной головкой М5 и 
соотв. ступенчатое сверло 
№ 117180_M5.
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 7240  45  40 30 25           25 80 ● ●    
11 7260  56 50 50 37 31 12 10         31 80 ● ●    

для винтов 11
C 11 7240 11
C 11 7260

 
h8

 
h8

 
Lобщ

 
f

Короткое ступенчатое сверло, HSS

180°

TiAlN мм мм мм мм мм мм мм/об
M3 24,31 35,56 3,4 6 9 28 66 6 0,03
M4 27,48 40,95 4,5 8 11 37 79 8 0,03
M5 33,81 49,70 5,5 10 13 43 89 10 0,07
M6 39,33 ■ 59,40 6,6 11 15 47 95 11 0,07
M8 49,30 ■ 76,78 9 15 19 56 111 15 0,1

M10 74,62 ■ 112,88 11 18 23 62 123 18 0,1

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 7280/ 7320  45  40 30 25           25 80 ● ●    

для винтов 11
C 11 7280

 
h9

 
h8

 
Lобщ

 
fСтупенчатое сверло, HSS

180° мм мм мм мм мм мм мм/об
M3 38,66 3,4 6,5 9 63 101 6,5 0,03
M4 40,95 4,5 8 11 75 117 8 0,03
M5 49,30 5,5 10 13 87 133 10 0,07
M6 56,98 6,6 11 15 94 142 11 0,07
M8 72,47 9 15 19 114 169 15 0,1

M10 148,84 11 18 23 130 191 18 0,1

для винтов 11
C 11 7320

 
h9

 
h8

 
Lобщ

 
MK

 
fСтупенчатое сверло, HSS

180° мм мм мм мм мм  мм/об
M5 71,39 5,5 10 13 87 168 1 0,07
M6 72,47 6,6 11 15 94 175 1 0,07
M8 95,91 9 15 19 114 212 2 0,1

M10 125,81 11 18 23 130 228 2 0,1
M12 155,58 13,5 20 27 140 238 2 0,16
M14 193,97 15,5 24 31 160 281 3 0,16
M16 226,97 17,5 26 35 165 286 3 0,2
M20 309,81 22 33 43 185 334 4 0,2

HSS
 

DIN
1897  

h8
  118°  

h8

 

180º

 
 Короткие ступенчатые свёрла для сквозных отверстий, 180°  

                      (под винты с цилиндрической головкой)
Высокая прочность. Высокая точность изготовления благодаря малым допускам на ⌀ сверления и зенкования.
 11 7240 – Особая обработка поверхности, уменьшающая налипание и улучшающая отвод стружки.
Применение: Для сквозных отверстий под винты по DIN-ISO 273 и зенкования по DIN 74, лист 2, 

форма H, J и K, исполнение среднее. 
Для винтов по DIN 912, 6912 и 7984, ISO 1207 (DIN 84).

HSS
 

h9
  118°  

20-
30°  

180º

 
 Ступенчатые свёрла для сквозных отверстий, 180°  

                      (под винты с цилиндрической головкой)
Сверлильная и зенкующая ступени имеют собственные канавки для отвода стружки 
и направляющие ленточки. Таким образом, при переточке профиль ступенчатого сверла 
не изменяется.
Применение: Для сквозных отверстий под резьбу по DIN-ISO 273 и зенковок под головку 

винта Форма H, J и K. Исполнение среднее по DIN 74 стр. 2.

11 7280 

11 7320 

DIN
8376

DIN
8377

h8

6

Ø6 Ø6,6

Ø10 Ø11 Пример:
Сверление и зенкование для винтов с 
цил. головкой М6 DIN 912 и соотв. 
ступенчатое сверло № 11 7280_M6.

11 7240 

11 7260 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
11 8020 ○ ○  ● ● ●           ●  ● ●  ○  
11 8030 ○ ○ ○ ● ● ● ●       ● ○  ● ○ ● ●  ○  
11 8040 ○ ○ ○ ● ● ● ●       ● ○   ○ ○ ○  ●  

⌀ режущей кромки мм 3-14 8-20 16-30,5 4-30,5 26-40 36-50 46-60

11
C 11 8020 Прецизионные сверла для листовых материалов, HSS 16,57 22,23 38,93 47,95 86,21 131,74 214,85

11
C 11 8030

Прецизионные сверла для листовых  
материалов, HSS TiN 36,77 49,70 75,70 99,95 ■ 156,93 219,56 363,69

11
C 11 8040

Прецизионные сверла для листовых  
материалов с винтовой канавкой, HSS TiAlN – 67,89 – 130,66 ■ – – –

общая длина мм 58 62 71 102 83 95 96
⌀ хвостовика мм 6 8 10 10 12 13 13

⌀ режущей кромки мм 3-30,5

11
C 11 8120

Набор прецизионных свёрл для листового металла 
HSS № 118020 86,21 ■

11
C 11 8130

Набор прецизионных свёрл для листового 
металла HSS № 118030 TiN 171,07

Содержание: 
по 1 сверлу для листового металла Разм. 3 −14; 8 − 20; 16 − 30,5

Паста для сверления № 118160

11
C 11 8160 Смазочная паста ⌀ 29 мм × 91 мм –

HSS
  Норма    

С острой вершиной, не требуется предварительное сверление. Плавно увеличивающийся 
диаметр рабочей части и радиальная затыловка по окружности позволяют снимать широкую 
сливную стружку. Шкала в канавках. Хвостовик дополнительно с 3 лысками.
 11 8030 – Покрытие TiN: более высокая скорость резания и увеличенный в несколько раз 

период стойкости. Специально для мягких, смаз. материалов.
 11 8040 – Покрытие из алюмонитрида титана для сухой обработки, оптимальный 

период стойкости, а также максимальная скорость резания. С винтовыми 
канавками для надежного отвода стружки.

Применение: Сверление без заусенцев и следов дробления. 
Листовая сталь 0,1 − 2 мм, листовая нерж. сталь (V2A) 0,1 − 1 мм, цветные 
металлы : 0,1 − 5 мм, пластмассы до 10 мм.

  Прецизионные конические свёрла для сверления листовых материалов

HSS
  Норма    

С острой вершиной, не требуется предварительное сверление. Плавно 
увеличивающийся диаметр рабочей части и радиальная затыловка по окружности позволяют 
снимать широкую сливную стружку. Шкала в канавках. Хвостовик дополнительно с 3 гранями. 
Набор из 3 конических сверл с малым углом заострения и 1 смазочной пасты № 118160 в 
кейсе.
Применение: Сверление без заусенцев и следов дробления. 

Листовая сталь 0,1 − 2 мм, листовая нерж. сталь (V2A) 0,1 − 1 мм, цветные 
металлы : 0,1 − 5 мм, пластмассы до 10 мм.

Наборы свёрл для листового металла

Паста для сверления    

11 8020 

11 8030 

11 8040 

11 8120

11 8130

11 8160
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
11 8320/ 8350    ● ● ●        ●   ●  ● ●  ○  

11 8324    ● ● ●        ○     ● ●  ○  

11
B 11 8340 Кейс пустой на 3 ступенчатых сверла 31,12

⌀ режущей части мм 4-12 4-20 6-30 9-36 12-20 20-30 30-40 40-50 50-60 PG MF

11
C 11 8320 Ступенчатые сверла HSS-E 34,35 ■ 52,67 ■ 93,48 ■ 114,50 49,97 ■ 83,24 ■ 146,15 ■ 240,44 355,61 118,81 150,86

11
C 11 8324 Ступенчатое сверло HSS TiAlN 57,25 78,40 ■ – – 87,29 150,19 – – – – –

Высота ступеней мм 6 4 4 4 4 4 5 5 5 4 4
общая длина мм 79 70 100 85 75 88 98 112 119 93 94
⌀ хвостовика мм 6 9 10 12 9 12 13 13 13 12 12
ступени с шагом мм 1 2 2 3 1 1 1 1 1 – –

⌀ режущей части мм 4-30

11
C 11 8330 Набор ступенчатых сверел HSS-E № 118320 179,15 ■

ступени с шагом мм 1
Содержание: 
по 1 ступенчатому сверлу Разм. 4 − 12, 12 − 20, 20 − 30

Паста для сверления № 118160

  Ступенчатое сверло

Ступенчатое сверло    

Кассета    

HSS
E

  Норма    
Набор из 3 ступенчатых свёрл и 1 смазочной пасты № 118160 в кейсе.
Применение: Для сверления цилиндр. отверстий и удаления заусенцев в материале толщ. до 4 и 6 

мм соотв.

Норма    
С цилиндр. центровочной частью, значения ⌀ в канавке. Хвостовик с 3 гранями.
 Разм. PG – Комбинир. ступенчатое сверло (отверстия под резьбу и сквозные) для трубной 

резьбы (по DIN40430) PG7; PG8; PG11; PG13,5; PG16; PG21
 Разм. MF – Комбинир. ступенчатое сверло (отверстия под резьбу и сквозные) для метрической 

мелкой резьбы (по DIN 60423) M12×1,5; M16×1,5; M20×1,5; M25×1,5; M32×1,5; 
M40×1,5

Применение: Сверление и удаление заусенцев, макс. толщина материала = высота ступеней (см. 
таблицу).

Набор ступенчатых свёрл    

11 8324_4-20

HSS

11 8330 

11 8340

HSS
E

11 8320_4-20

11 8320_PG

HSS
E
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
11 8400– 11 8505  70  50 50         35   80 ●  ○  ●  

⌀ 11
C 11 8400 11
C 11 8500 12
C 11 8505 ⌀ хвостовика

Твердоспл. кольцевые свёрла 11 8400 
11 8500

11 8505

мм длинные короткие короткие мм мм
16 79,63 47,48 24,35 6 10
17 79,63 47,48 24,35 6 10
18 79,63 47,48 24,35 6 10
19 79,63 47,48 24,35 6 10
20 79,63 47,48 24,35 6 10
21 79,63 47,48 27,73 6 10
22 79,63 47,48 ■ 27,73 6 10
23 79,63 47,48 27,73 10 10
24 79,63 47,48 27,73 10 10
25 79,63 47,48 27,73 10 10
26 90,93 55,14 29,33 10 10
27 90,93 55,14 29,33 10 10
28 90,93 55,14 29,33 10 10
29 90,93 55,14 29,33 10 10
30 90,93 55,14 29,33 10 10
31 106,26 63,80 33,18 10 10
32 106,26 63,80 33,18 10 10
33 106,26 63,80 33,18 10 10
34 106,26 63,80 33,18 10 10
35 106,26 63,80 33,18 10 10
36 122,84 74,10 35,17 10 10
37 122,84 74,10 35,17 10 10
38 122,84 74,10 35,17 10 10
39 122,84 74,10 35,17 10 10
40 122,84 ■ 74,10 35,17 10 10
41 143,18 86,16 39,28 10 10
42 143,18 86,16 39,28 10 10
43 143,18 86,16 39,28 10 10

⌀ 11
C 11 8400 11
C 11 8500 12
C 11 8505 ⌀ хвостовика

Твердоспл. кольцевые свёрла 11 8400 
11 8500

11 8505

мм длинные короткие короткие мм мм
44 143,18 86,16 39,28 10 10
45 143,18 86,16 39,28 10 10
46 161,40 97,72 47,37 10 10
47 – 97,72 – 10 –
48 161,40 97,72 47,37 10 10
49 161,40 97,72 47,37 10 10
50 161,40 ■ 97,72 47,37 10 10
51 – 110,03 – 10 –
52 183,38 110,03 57,06 10 10
53 – 110,03 – 10 –
54 – 110,03 – 10 –
55 183,38 110,03 57,06 10 10
56 – 124,60 – 10 –
58 – 124,60 – 10 –
60 217,29 124,60 64,23 13 10
65 252,46 146,95 – 13 –
68 – 160,14 – 13 –
70 277,58 160,14 82,01 13 13
75 – 172,07 – 13 –
80 327,82 185,89 – 13 –
85 – 204,10 – 13 –
90 413,22 224,82 – 13 –
95 – 233,62 – 13 –

100 439,60 249,32 – 13 –
105 – 276,32 – 13 –
110 – 303,95 – 13 –
115 – 336,61 – 13 –
120 – 368,01 – 13 –

⌀ × общая длина мм 6×69 8×69 8×94 6×48 8×48

11
C 11 8450

Центровочное сверло для кольцевых 
свёрл № 118400 15,13 17,02 27,88 – –

11
C 11 8550

Центровочное сверло для кольцевых 
свёрл № 118500 – – – 10,11 11,62

12
C

11 8555
Центровочное сверло для кольцевых 
свёрл № 118505 – – – 10,11 –

Для кольцевых свёрл ⌀ (11 8450, 11 8550) мм 16 – 22 23 – 55 60 – 100 16 – 58 60 – 120
Для кольцевых свёрл ⌀ (11 8555) мм – – – 16 – 70 –

Коронка и хвостовик из цельной заготовки (закалённые), что обеспечивает чрезвычайную прочность и 
безупречно точное вращение. 
Узкие реж. пластинки из твёрдого сплава с положительным передним углом и большим задним 
углом обеспечивают хорошую производительность при небольшом усилии. 
Сменное центровочное сверло, хвостовик с 3 лысками.
 11 8400 – Размер L: разм. ≤ 55 = 35 мм / разм. 60 = 60 мм.
 11 8500 – Размер L: все разм. = 8 мм.
 11 8505 – Ширина резания 1,9 мм для всех размеров. Допуск на : + 0,15 / − 0,05 мм.
  Размер L: все разм. = 11,8 мм.
 11 8400/8500 – Ширина резания 2 мм для всех размеров. Допуск на ⌀: + 0,10 / − 0,05 мм.
Применение: Для стационарных станков. Хорошо подходит для обработки армированных волокном 

пластиковых панелей (из стекло- и углепластика).
 11 8400 – Для сверления листового материала толщиной макс. до 4 мм и труб с толщиной стенок до 4 мм.
 11 8500 – Только для листового материала толщиной не более 4 мм.
 11 8505 – Только для листового материала толщиной не более 5 мм.

Норма  
 Твердосплавные кольцевые свёрла с цилиндрическим хвостовиком

Запасные центровочные свёрла

HSS
E

HM

11 8450 

11 8550

11 8555 

11 8400

L

11 8500 

L

11 8505
L

Толщина стенок

Кернение

При врезании в материал 
работайте со слабым и 
равномерным усилием. Не 
допускайте перекосов.

Засверливание 
центровочным сверлом.

11 8400 
11 8500

макс. 4 мм

Макс. 
4 мм
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K K       
11 8780  80 75 50 45 35 20       25 20 20 15 ● ● ● ○ ●  
11 8790 60 60  15 10         10    ● ● ● ○ ○  

11 8800/ 8820 70 70  25 20         15  16 19 ● ● ● ○ ●  

⌀ 11
F 11 8780 12
D 11 8790 12
D 11 8800 12
D 11 8820

Твердоспл. 
 корончатые свёрла Корончатые свёрла из HSS

глубина резания 
30 мм

глубина резания 
30 мм

глубина резания 
30 мм

глубина резания 
55 мм

мм TiAlN TiAlN TiAlN

12 – 29,41 38,55 ■ 43,05
13 – 30,81 40,38 46,15
14 47,41 27,51 37,14 48,68 ■
15 48,49 32,64 43,48 56,–
16 48,63 32,92 44,60 61,20 ■
17 48,76 34,33 46,15 63,03

17,5 – – 44,74 –
18 49,03 32,78 43,19 60,64 ■
19 49,17 36,30 48,82 –
20 49,17 38,13 51,64 75,42 ■
21 49,57 40,38 54,59 77,10
22 49,57 39,82 53,89 76,82 ■
23 49,57 43,76 58,81 –
24 50,11 45,16 60,50 86,11

⌀ 11
F 11 8780 12
D 11 8790 12
D 11 8800 12
D 11 8820

Твердоспл. 
 корончатые свёрла Корончатые свёрла из HSS

глубина резания 
30 мм

глубина резания 
30 мм

глубина резания 
30 мм

глубина резания 
55 мм

мм TiAlN TiAlN TiAlN

25 50,24 46,99 64,86 90,05
26 51,72 45,87 63,46 90,33 ■

26,5 – – – 95,11
27 – – 68,66 98,49
28 – 51,64 70,63 101,02
30 – 54,45 77,95 110,03
32 – 57,69 81,89 116,50
35 – 79,07 110,03 127,76
36 – – (116,78) –
38 – – (119,60) –
40 – 91,74 127,76 149,14
45 – 121,85 158,99 –
50 – 140,42 180,80 198,39

     

11
F 11 8824 Набор твердоспл. корончатых свёрл TiAlN 299,03

12
D 11 8825 Набор корончатых свёрл из HSS TiAlN 262,41

⌀ × длина мм 6×79 6×99

12
D 11 8889 Стержень-выталкиватель центрир. 12,66 18,78

подходит для корончатых свёрл № 118780; 118790; 118800 118820
Подходят для кольц. сверл ⌀ мм 12 – 60 12 – 60

Тип 2/19 3/19

12
D 11 8920 Переходники МК 93,71 104,68

MK 2 3
⌀ хвостовика мм 19
Подходят для кольц. сверл ⌀ мм 12 – 60
Охлажд. смазка ручная

03
G 11 8925 Адаптер для коронч. сверл 63,02

Норма  
Подходит для использования на магнитных сверлильных станках всех распространенных 
моделей. Очень высокое качество резания за счет оптимальной геометрии режущей 
кромки. Легко перетачивается. С хвостовиком Weldon − ⌀ 19 мм.
 11 8780 – Твердый сплав с покрытием TiAlN − высокая стойкость и 

производительность.
 11 8790 – HSS без покрытия − недорогая альтернатива.
 11 8800/8820 – HSS со спец. покрытием TiAlN для улучшения режущих свойств 

(предотвращение налипания стружки).
Применение: В мобильных магнитных или радиально-сверлильных станках для 

сверления отверстий большого диаметра в стальных конструкциях. 
Кольцевое сверло срезает лишь узкое кольцо обрабатываемого 
материала. Керн выталкивается подпружиненным выталкивателем.

Объем поставки: Без штифта-выталкивателя.

Примечание: ■  Большие размеры и корончатые свёрла HSS с глубиной сверления 
110 мм, а также промежуточные размеры - на заказ.

 ■ Для смазки корончатых свёрл рекомендуется смазка для 
высокопроизводительного режущего инструмента (см. № 084210).

  Корончатые свёрла для сверлильных станков на магнитном основании, глубина резания 30 и 55 мм

Объем поставки: 1 стержень-выталкиватель центрирующий, бокс.
 11 8824 – В наборе по 1 корончатому сверлу HM № 118780 разм. 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 26 мм.
 11 8825 – В наборе по 1 корончатому сверлу HSS № 118800 разм. 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 26 мм.

Набор кольцевых свёрл    

Штифты-выталкиватели    

Подходит для: корончатые сверла с хвостовиком Weldon ⌀ 19 мм.
Применение: Для крепления кольцевых сверл в стационарных сверлильных станках.

Патроны с конусом Морзе, адаптер    

Адаптер с хвостовиком Weldon ⌀ 19 мм для машин кольцевого сверления BDS. Для использования HM 
кольцевых сверл FEIN № 119000.

HM

HSS

HSS

HSS

11 8780 

11 8790 

11 8800 

Станки для кольцевого 
сверления 
см. № 076530–076536 
(Том II / Часть 0).

11 8820 

11 8889 

11 8824

11 8920 

11 8925
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⌀ 03
G 11 9000 03
G 11 9010

Твердоспл. корончатые 
свёрла

Корончатые свёрла из 
HSS

мм
глубина резания 35 

мм
глубина резания 25 

мм

12 98,35 38,12
13 98,35 38,12
14 98,35 38,12
15 98,35 38,12
16 98,35 38,12
17 98,35 41,59
18 98,35 41,59
19 – 41,59
20 98,35 48,53
21 98,35 48,53

⌀ 03
G 11 9000 03
G 11 9010

Твердоспл. корончатые 
свёрла

Корончатые свёрла из 
HSS

мм
глубина резания 35 

мм
глубина резания 25 

мм

22 98,35 48,53
23 – 55,48
24 98,35 55,48
25 98,35 55,48
26 98,35 64,70
28 98,35 69,35
30 113,17 73,95
32 113,17 85,47
35 113,17 –
36 131,05 –

⌀ 03
G 11 9000 03
G 11 9010

Твердоспл. корончатые 
свёрла

Корончатые свёрла из 
HSS

мм
глубина резания 35 

мм
глубина резания 25 

мм

38 131,05 –
40 131,05 –
43 154,86 –
45 154,86 –
50 172,83 –
52 190,88 –
55 190,88 –
60 199,13 –
62 225,22 –
65 225,22 –

03
G 11 9022 Набор твердосплавных корончатых свёрл 462,90

03
G 11 9030 Патрон QuickIN MK2 232,14

03
G 11 9035 Патрон QuickIN MK3 243,86

03
G 11 9040 Адаптер для корончатых сверл HSS (Weldon) 29,31

03
G 11 9042 Центрирующий штифт 23,96

длина мм 80 100

03
G 11 9019 Центрирующий штифт для 119010 27,82 –

03
G 11 9037 Центрирующий штифт для 119000 – 19,53

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
11 9000   ○ ● ● ● ●       ● ● ● ● ● ● ● ○ ●  
11 9010 ○ ● ○ ● ● ○        ○  ○   ● ●    

Быстросменная система для экономии времени и замены без ключа. 
Подходят для станков кольцевого сверления FEIN, с адаптером - также для станков 
других производителей. Корончатое сверло срезает лишь кольцо обрабатываемого 
материала, отсюда экономия времени ок. 40 % − 60 %.
 11 9000 – Высокопроизводительные твердосплавные корончатые 

свёрла с креплением QuickIN.
  Общая длина: 77 мм для всех размеров свёрл.
 11 9010 – Корончатые свёрла HSS с креплением QuickIN.
  Общая длина: 72 мм для всех размеров свёрл
Объем поставки: Без центрирующего штифта.

Примечание: Станки кольцевого сверления FEIN см. № 076520/ 076524/ 
076526, группа 0 − инвентарь. 
При использовании корончатых свёрл 119010 и 119000 
требуется центрирующий штифт 119019.

Применение: 
 11 9019 – Запасной центрирующий штифт для корончатых свёрл QuickIN 119010.
 11 9037 – Запасной центрирующий штифт для корончатых свёрл QuickIN 119000.
 11 9030/9035 – Патроны QuickIN для настольных сверлильных и радиально-сверлильных станков. 

Включ. ручную помпу и центрирующий штифт для внешней подачи СОЖ. 
Для всех кольцевых сверл FEIN ⌀ 12 - 65 mm.

Применение: 
 11 9040 – Адаптер с хвостовиком QuickIN для станков кольцевого сверления FEIN. 

Для крепления корончатых свёрл HM и HSS № 118780 − 118820 (с хвостовиком Weldon 
19 мм).

 11 9042 – Запасной центрирующий штифт для корончатых свёрл в комбинации с адаптером 
№ 119040.

  Твердосплавные корончатые свёрла для станков кольцевого сверления FEIN

Набор твердосплавных корончатых свёрл  

Патроны QuickIN    

Адаптер   

HM
 

Объем поставки: 6 корончатых свёрл QuickIN № 119000 разм. 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 22 мм и 2 
центрирующих штифта в пластиковом кейсе.
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