
Число клещей 3

72
A 70 0115

Набор полукруглых пассатижей,  
длинное  исполнение 
3 предмета

44,18

Объем поставки: 
1 полукруглые пассатижи, прямые

280 мм

1 полукруглые пассатижи, отогнуты на 45° 280 мм

1 плоскогубцы для механиков (для снятия свечных наконечников) 280 мм

Применение 
клещей для стопорных колец

Для внутренних стопорных колец / отверстий
Для наружных стопорных колец / 
валов

Исполнение хвостовика 
свёрл и зубил по камню

SDS
PLUS

SDS
MAX Цилиндрический

E6,3
Шестигранный хвостовик 1/4″ по DIN 3126 E6,3

Материал HM Твёрдый сплав INOX Нержавеющая спец. сталь

Применение 
свёрл и зубил по камню

Для применения на инструменте  
с ударным механизмом

Использовать только в режиме 
сверления. Не подходит  
для ударного сверления

макс.
200 min-1

Частота вращения  
макс. 200 об/мин

Стандарт DIN
8039 Соотв. DIN 8039

ISO
5468 Соотв. ISO 5468

Изоляция
1000 V

Полностью изолированы до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201

ESD
Маркировка инструментов в исполнении ESD, предназначенных для предотвращения электростатических зарядов / 
разрядных токов (ESD Electro Static Discharge). 
Стандарт DIN EN 61340-5-1 предписывает использование в таких инструментах рукояток с сопротивлением утечки от 104 до 1011 Ом.

Режущая кромка кусачек-бокорезов  
для электроники

Без фаски KW
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Виды срезов различаются давлением,  
распределяемым вверх и вниз. Чем уже фаска  
на режущих кромках, тем меньше заусенцев  
остается на обрабатываемой поверхности.  
Кусачки-бокорезы без фаски на режущих кромках 
дают поверхность практически без заусенцев  
(идеальны для паяных соединений).

Очень узкая фаска SFW

Узкая фаска FW

Фаска W

Материал Прочность Н/мм2 Пример

Медь, пластик мягкий до 250 Медная проволока, пластик

Сталь, бронза средней твёрдости 500 – 1000 Гвозди, проволочные гвозди

Сталь твёрдый 1400 – 2200 Нити проволочных канатов, пружинная проволока

Сталь рояльная проволока от 2200 Закалённая пружинная сталь

AWG 32 31 30 29 28 27 26 25 24 23 22 21 20 19 18 17 16

мм2 0,0324 0,04 0,0516 0,0646 0,08 0,102 0,128 0,163 0,205 0,259 0,325 0,412 0,519 0,653 0,823 1,04 1,31

⌀ мм 0,2 0,23 0,26 0,29 0,32 0,36 0,4 0,46 0,5 0,57 0,64 0,72 0,81 0,91 1,02 1,15 1,3

AWG 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 1/0 2/0

мм2 1,65 2,08 2,63 3,31 4,15 5,27 6,62 8,35 10,6 13,3 16,8 21,2 26,7 33,6 42,4 53,4 67,5

⌀ мм 1,4 1,6 1,8 2,1 2,3 2,6 2,9 3,3 3,7 4,1 4,6 5,2 5,8 6,5 7,3 8,2 9,3

  Набор полукруглых пассатижей из 3 предметов, длинное исполнение

Прочные клещи из хромованадиевой стали, никелированные. Двойная пластиковая оболочка 

для надежного удержания, губки с насечкой изнутри.

Применение: Захват и монтаж глубоко расположенных и труднодоступных деталей.

Пиктограммы

i

Система цветовой маркировки для различных областей применения кусачек-бокорезов:

Таблица пересчета AWG в поперечное сечение провода (мм2) 
или диаметр провода (⌀ в мм без изоляции)
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Число клещей 4

71
A 70 0000 Набор клещей, ручки в оболочке 

4 предмета 117,34 ■

Объем поставки: 
1 комбинированные пассатижи № 700940

разм. 180

1 клещи универсальные № 706000 разм. 250

1 полукруглые пассатижи № 713040 разм. 200

1 кусачки-бокорезы № 724840 разм. 160

Число клещей 4

72
A 70 0108 Набор инструментов с рукоятками в оболочке 

4 предмета 75,70

Объем поставки: 
1 комбинированные пассатижи № 702995

разм. 180

1 переставные клещи № 706145 разм. 250

1 полукруглые пассатижи с изогнутыми губками № 713595 разм. 200

1 кусачки-бокорезы № 725245 разм. 160

Число клещей 4

72
A 70 0110 Комплект инструментов 

4 предмета 59,67 ■

Объем поставки: 
1 комбинированные пассатижи № 703000

разм. 180

1 переставные клещи соотв. № 706151 разм. 250

1 полукруглые пассатижи с изогнутыми губками № 713600 разм. 200

1 кусачки-бокорезы № 725250 разм. 160

Число клещей 3

73
F 70 0050 Набор переставных клещей 

3 предмета 102,77

Объем поставки: 
По 1 универсальным клещам № 705800

Разм. 180; 250; 300

  Набор инструментов из 4 предметов

Клещи хромированные, ручки в эргономичной многокомпонентной оболочке, с удобной для 

держания поверхностью из Haptoprene®. Отличная производительность резки или захвата. 

Переставные клещи обработаны фосфатом марганца, кулачки полированные, рукоятки с 

пластиковыми накладками.

  Набор инструментов из 4 предметов

Хромованадиевая сталь, головка и шарнир блестящие. Рукоятки в многокомпонентной 

оболочке.

  Набор инструментов из 4 предметов

Хромованадиевая сталь, головка и шарнир гладкие. Ручки обтянуты пластиком.

  Набор переставных клещей из 3 предметов

Сквозной шарнир (= двойная направляющая) с защитой от зажимания во избежание травм. 

Возможность точной регулировки фиксации нажатием на подпружиненную кнопку. 

Зубчатые зажимные губки с надрезами, самозажимающиеся. 

Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 8976

Материал: Хромованадиевая электросталь, кузнечно-прессовой обработки.
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Число клещей 3

71
A 70 0157 Набор прецизионного инструмента для электроники 

из 3 предметов 208,42

Объем поставки: 
1 кусачки-бокорезы для электроники № 726250 (острая головка)

разм. 125

1 кусачки-бокорезы для электроники № 726210 (стандартная головка) разм. 125

1 острогубцы для электроники № 727170 разм. 140

Хранится в Футляр из пластика ABS

Число клещей 4

76
A 70 0160 Набор клещей для электроники 

4 шт. 76,94 ■

Объем поставки: 
1 кусачки-бокорезы для электроники № 726680 (узкое исполнение − 9,5 мм)

разм. 130

1 кусачки-бокорезы для электроники № 726700 (стандартное исполнение − 13,5 мм) разм. 130

1 плоскогубцы для электроники № 727140 Разм. 135

1 острогубцы для электроники № 727160 Разм. 145

Число клещей 4

71
A 70 0142

Набор прецизионных съёмников стопорных 
 колец из 4 предметов 
для наружных колец

89,45 ■

Для наружных стопорных колец ⌀ мм 3 – 10; 10 – 25; 19 – 60; 40 – 100

⌀ вершины мм 0,9; 1,25; 1,8; 2,25

Общая длина макс. мм 140; 140; 185; 230

Число клещей 4

71
A 70 0132

Набор прецизионных съёмников стопорных 
 колец из 4 предметов 
для внутренних колец

100,90 ■

Для внутренних стопорных колец ⌀ мм 12 – 25; 19 – 60; 40 – 100; 85 – 140

⌀ вершины мм 1,25; 1,8; 2,25; 3,2

Общая длина макс. мм 140; 180; 225; 320

     

 Набор прецизионного инструмента для электроники из 3 предметов

Прецизионно изготовленные, узкой формы. Режущие кромки с индукционной закалкой (62−64 HRC), 

губки с гладкой захватной поверхностью. Неслепящая матовая поверхность со струйной обработкой, 

со встроенным шарниром и утопленным винтом. Двойная заменяемая пружина для простоты в 

использовании. Рукоятки в 2-компонентной оболочке из антистатической пластмассы. Пригодны 
для области ESD. Режущие кромки с прецизионной шлифовальной обработкой.

Материал: Специальная инструментальная сталь, обработанная на станке с ЧПУ с исключительно 

малыми допусками.

 

 Набор инструмента для электроники из 4 предметов

Прецизионная штамповка, обе части инструмента точно соединены за счет тщательно изготовленных 

отверстий и шлифованных поверхностей. Кусачки с „ножничным“ резом. С открывающей пружиной и 

эргономичными рукоятками для безопасной и неутомительной работы.

Материал: Углеродистая сталь (C70), прецизионная штамповка и термообработка, неотражающее 

фосфатирование.

Ручки и шарнир кованые, носики из специальной стали, особо прецизионной обработки, вставлены в 

корпус клещей и запрессованы. Клещи чёрные, головка шлифованная, ручки в пластиковой оболочке.

Преимущество: Вставные носики выдерживают большие нагрузки при длительном использовании, 

период стойкости в 10 выше, чем у носиков с резьбовым соединением.

  Наборы съемников стопорных колец

 

Стандарт: DIN 5256 C − для внутренних стопорных колец.

Объем поставки: По 1 шт. съемников стопорных колец № 719770 разм. J1 − J2 − J3 − J4.

С прямыми губками   

 

Шарнир со встроенной открывающей пружиной.

Стандарт: DIN 5254 A − для наружных стопорных колец.

Объем поставки: По 1 шт. съемников стопорных колец № 719870 разм. A0 − A1 − A2 − A3.

Для внутренних 
колец или 
отверстий.

Вставные 
прецизион-
ные носики.

Для наружных 
колец или 
валов.

70 0132 
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Число клещей 4

71
A 70 0137

Набор прецизионных съёмников стопорных колец из 
4 предметов 
для внутренних колец

110,92 ■

Для внутренних стопорных колец ⌀ мм 12 – 25; 19 – 60; 40 – 100; 85 – 140

⌀ вершины мм 1,25; 1,8; 2,25; 3,2

Общая длина макс. мм 130; 170; 210; 305

Число клещей 4

71
A 70 0147

Набор прецизионных съёмников стопорных колец из 
4 предметов 
для наружных колец

98,04 ■

Для наружных стопорных колец ⌀ мм 3 – 10; 10 – 25; 19 – 60; 40 – 100

⌀ вершины мм 0,9; 1,25; 1,8; 2,25

Общая длина макс. мм 130; 130; 175; 220

Число клещей 4 8

73
F 70 0155 Набор прецизионных съёмников стопорных колец 

для внутренних и наружных колец 97,58 230,63 ■

Для внутренних стопорных колец ⌀ мм 12 – 25; 19 – 60

Для наружных стопорных колец ⌀ мм 10 – 25; 19 – 60

⌀ носиков съемников внутр. стопорных колец мм 1,25; 1,8

⌀ носиков съемников наруж. стопорных колец мм 1,25; 1,8

Макс. общая длина клещей для внутр. стопорных колец мм 140; 180 130; 140; 170; 180

Макс. общая длина клещей для наруж. стопорных колец мм 140; 185 130; 140; 175; 185

Хранится в
Сворачивающаяся сумка из 

текстильного материала
пластиковый 

кейс

73
R 70 0170 Набор съёмников стопорных колец из 20 предметов 

для внутренних и наружных колец 197,63 ■

Для внутренних стопорных колец ⌀ мм 8 – 12; 12 – 25; 19 – 63

Для наружных стопорных колец ⌀ мм 3 – 10; 10 – 25; 19 – 63

⌀ носиков съемников внутр. стопорных колец мм 0,9; 1,3; 1,8

⌀ носиков съемников наруж. стопорных колец мм 0,9; 1,3; 1,8

Макс. общая длина клещей для внутр. стопорных колец мм 180

Макс. общая длина клещей для наруж. стопорных колец мм 180

Хранится в Пластиковый футляр

 

Стандарт: DIN 5256 D − для внутренних стопорных колец.

Объем поставки: По 1 шт. съемников стопорных колец № 719770 разм. J11 − J21 − J31 − J41.

С отогнутыми губками   

 

Шарнир со встроенной открывающей пружиной.

Стандарт: DIN 5254 B − для наружных стопорных колец.

Объем поставки: По 1 шт. съемников стопорных колец № 719870 разм. A01 − A11 − A21 − A31.

   

Шарнир клещей для наружных колец со встроенной открывающей пружиной.

Стандарт: DIN 5256 C и D − для внутренних стопорных колец. 

DIN 5254 A и B − для наружных стопорных колец.

Объем поставки: 

 Разм. 8 – По 1 съемнику внутренних стопорных колец № 719790 разм. J1 − J2 − J11 − J21. 

По 1 съемнику внутренних стопорных колец № 719890 разм. A1 − A2 − A11 − A21.

 Разм. 4 – По 1 съемнику внутренних стопорных колец № 719790 разм. J1 и J2. 

По 1 съемнику внутренних стопорных колец № 719890 разм. A1 и A2.

Прямые и отогнутые губки   

       

  Набор съемников внутренних и наружных стопорных колец из 
20 предметов

Ручки и шарнир кованые, носики сменные (зажимной винт). Клещи хромированные, ручки в 

пластиковой оболочке. С открывающей пружиной и плавно регулируемым ограничителем 

раскрытия.

Стандарт: DIN 5256 C и D − для внутренних стопорных колец. 

DIN 5254 A и B − для наружных стопорных колец.

Объем поставки: По 1 съемнику внутренних и наружных стопорных колец с 9 парами сменных носиков 

(по 3 пары прямых, изогнутых под 45° и изогнутых под 90°).

70 0147 

Вставные 
прецизионные 
носики.

70 0155_4 

70 0155_8 
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Число клещей 4

72
A 70 0135 Набор съёмников стопорных колец из 4 предметов 

для внутренних колец 71,36 ■

Для внутренних стопорных колец ⌀ мм 12 – 25; 19 – 60; 40 – 100; 85 – 140
⌀ вершины мм 1,3; 1,8; 2,3; 3,2
Общая длина макс. мм 135; 180; 225; 320

Число клещей 4

72
A 70 0145 Набор съёмников стопорных колец из 4 предметов 

для наружных колец 63,72 ■

Для наружных стопорных колец ⌀ мм 3 – 10; 10 – 25; 19 – 60; 40 – 100
⌀ вершины мм 0,9; 1,3; 1,8; 2,3
Общая длина макс. мм 135; 135; 180; 225

Число клещей 4

71
B 70 0180 Набор инструментов из 4 предметов 

Изолированные по VDE 114,56 ■

Объем поставки: 
1 комбинированные пассатижи № 701710

разм. 180

1 полукруглые пассатижи № 713310 разм. 200
1 кусачки-бокорезы № 725310 разм. 160
1 клещи для удаления изоляции № 728755 разм. 160

Число клещей 4

72
A 70 0121 Набор инструментов из 4 предметов 

Изолированные по VDE 96,91 ■

Объем поставки: 
1 комбинированные пассатижи № 701852

разм. 180

1 полукруглые пассатижи № 713351 разм. 200
1 кусачки-бокорезы № 725351 разм. 160
1 клещи для удаления изоляции № 728761 разм. 160

общая длина мм 180 200 225

71
B 70 0340 Силовые комбинированные пассатижи, хромирован-

ные, с 2-комп. ручками
25,88 ■ 28,17 ■ –

73
F 70 0400 Силовые комбинир. пассатижи, хромированные, с 

накладками
31,40 33,65 38,13

73
F 70 0440 Силовые комбинир. пассатижи, полиров. 21,80 22,92 26,29

72
B 70 0445 Силовые комбинированные пассатижи, блестящие, с 

рукоятками в 2-компонентной оболочке
19,31 20,67 –

72
B 70 0450 Силовые комбинированные пассатижи, гладкие 15,76 ■ 17,17 ■ –

Параметры резки: твёрдая проволока до ⌀ мм 2,5 2,8 3
Параметры резки: рояльная проволока до ⌀ мм 2 2,2 2,5

Стандарт: DIN 5256 C − с прямыми губками, для внутренних стопорных колец.

Объем поставки: По 1 шт. съемников стопорных колец № 719805 разм. J1 − J2 − J3 − J4.

  Наборы клещей для стопорных колец из 4 предметов

Из цельной заготовки, кузнечно-прессовая обработка, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN 5254 A − с прямыми губками, для наружных стопорных колец.

Объем поставки: По 1 шт. съемников стопорных колец № 719905 разм. A0 − A1 − A2 − A3.

Клещи хромированные, ручки в эргономичной многокомпонентной оболочке, с удобной для держания 

поверхностью из Haptoprene®. Изолированы по DIN EN 60900 / VDE 0682-201 для работ под 

напряжением до 1000 В.

1000 V  

 Наборы инструментов из 4 предметов, изолированных по VDE

Головка и шарнир блестящие, рукоятки в многокомпонентной оболочке. Изолированы по DIN EN 

60900 / VDE 0682-201 для работ под напряжением до 1000 В.

  Силовые комбинированные пассатижи

Высокая производительность резания при небольшом усилии. Зажимн. губки с насечкой. Режущие кромки с 

дополнительной индукт. закалкой (прим. 63 HRC), также подходят для рояльной проволоки.

 70 0340 – Клещи хромированные, ручки в оболочке оптимально эргономичной формы с удобной для 

держания поверхностью Haptoprene®.

 70 0400 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 70 0440 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

 70 0445 – Клещи блестящие, ручки в многокомпонентной оболочке.

 70 0450 – Клещи блестящие, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5746.

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

70 0135 

70 0180 

70 0400 
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общая длина мм 180 200 225

71
B 70 1910 Силовые комбинированные пассатижи, хромиро-

ванные 
Изолированные по VDE

29,75 32,19 –

73
F 70 1900 35,05 ■ 36,87 41,78

Параметры резки: твёрдая проволока до ⌀ мм 2,5 2,8 3

Параметры резки: рояльная проволока до ⌀ мм 2 2,2 2,5

общая длина мм 160 180

73
O 70 1640 Силовые комбинированные пассатижи ergo® 39,88 42,68

Параметры резки: твёрдая проволока до ⌀ мм 2 2,5

Параметры резки: рояльная проволока до ⌀ мм 1,8 2

общая длина мм 190

76
B 70 1950 Силовые комбинированные пассатижи, изогнутые 

Изолированные по VDE 56,49

Параметры резки: твёрдая проволока до ⌀ мм 2,5

Параметры резки: рояльная проволока до ⌀ мм 2

общая длина мм 110 140 160 180 200 250

71
B 70 0940
Комбиниров. пассатижи, хроми-
ров., с 2-компонент. накладка-
ми

– – 20,04 ■ 21,46 ■ 24,38 ■ –

73
F 70 1600 Комбинированные пассатижи, 

хромированные, с накладками
28,04 23,48 23,34 ■ 25,03 28,60 –

73
F 70 1500 Комбин. пассататижи, полиро-

ванные
– 15,91 15,07 16,05 18,44 28,74

72
B 70 1515

Комбинированные пассатижи, 
блестящие, с рукоятками в 
2-компонентной оболочке

– – 14,87 15,84 ■ 17,84 –

72
B 70 1520 Комбинированные пассатижи, 

гладкие
– – 11,75 ■ 12,57 ■ 14,20 ■ –

Параметры резки: твёрдая проволока до ⌀ мм 1,6 1,8 2 2,2 2,5 2,5

Параметры резки: проволока средней твёрдости до ⌀ мм 2,5 2,8 31 3,4 3,8 3,8

 Силовые комбинированные пассатижи, изолированные по VDE

Высокая производительность резания при небольшом прилагаемом усилии. Губки с насечкой. Режущие 

кромки с дополнительной индукционной закалкой (прим. 63 HRC), также пригодны для рояльной 

проволоки. Изолированы по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

 70 1900 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 70 1910 – Клещи хромированные, ручки в оболочке оптимально эргономичной формы с 

удобной для держания поверхностью Haptoprene®.

Стандарт: DIN ISO 5746.

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной 

ванне.

  Силовые комбинированные пассатижи ergo®

Хромованадиевая сталь, головка и шарнир хромированные. Узкие скругленные губки, изнутри 

с насечкой. Толстые накладки со съемной открывающей пружиной. Режущие кромки с доп. 

индуктивной закалкой (прим. 64 HRC); также подходят для рояльной проволоки.

Стандарт: DIN ISO 5746.

 Силовые комбинированные пассатижи, изогнутые, изолированные по VDE

Высокая производительность резания при небольшом прилагаемом усилии. Губки с насечкой. 

Режущие кромки с дополнительной индукционной закалкой (прим. 64 HRC), также пригодны для 

рояльной проволоки. Изолированы по DIN EN 60900 / VDE 0682-201. Изогнутые, для максимальной 

эргономичности и хорошего обзора рабочей зоны.

Стандарт: DIN ISO 5743.

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной 

ванне.

  Комбинированные пассатижи из инструментальной стали

Губки с насечкой. Режущие кромки с доп. индуктивной закалкой (прим. 60 HRC).

 70 0940 – Клещи хромированные, ручки в оболочке оптимально эргономичной формы с 

удобной для держания поверхностью Haptoprene®.

 70 1500 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

 70 1515 – Клещи блестящие, ручки в многокомпонентной оболочке.

 70 1520 – Клещи блестящие, ручки в пластиковой оболочке.

 70 1600 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5746.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

1000 V

1000 V

1000 V

70 1910 

70 1900 

70 0940 

70 1600 

70 1515 

70 1520 

70 1500 
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общая длина мм 145

73
F 70 1650 Комбинированные пассатижи с острыми губками,  

 хромированные, с накладками
30,–

73
F 70 1655 Комбинированные пассатижи с острыми губками, 

 хромированные Изолированные по VDE 32,25

Параметры резки: твёрдая проволока до ⌀ мм 2

Параметры резки: проволока средней твёрдости до ⌀ мм 3

общая длина мм 180

73
R 70 1661 Комбинированные пассатижи, хромированные 36,76

Параметры резки: рояльная проволока до ⌀ мм 2

общая длина мм 160 180 200

73
F 70 1735 Комбинированные пассатижи, хромированные 

изолир. погружным способом по VDE – 36,45 38,84

73
F 70 1700 Комбинированные пассатижи, хромированные 

Изолированные по VDE 27,13 29,30 ■ 32,81 ■

Параметры резки: твёрдая проволока до ⌀ мм 2 2,2 2,5

Параметры резки: проволока средней твёрдости до ⌀ мм 3,1 3,4 3,8

общая длина мм 160 180 200

72
B 70 2995 Ванадиевые комбинированные пассатижи, блестящие, с 

рукоятками в 2-компонентной оболочке
16,43 17,03 18,59

72
B 70 3000 Комбинированные пассатижи, гладкие 13,90 14,50 ■ 15,84 ■

Параметры резки: твёрдая проволока до ⌀ мм 2 2,2 2,5

Параметры резки: рояльная проволока до ⌀ мм 1,5 1,8 2

  Комбинированные пассатижи с острыми губками

Поверхности захватов со специальным трехточечным контуром для надежного захвата плоских 

деталей. Легкое разрезание благодаря силовому шарниру с высоким передаточным отношением. 

Фрезерованная канавка в области захвата позволяет надежно удерживать и протягивать небольшие 

заготовки, например, гвозди, штифты и стержни. Удобство работы в труднодоступных местах. Узкая 

форма головки с остроконечными губками.

 70 1655 – Изолированы по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

Стандарт: DIN ISO 5746.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

  Комбинированные пассатижи с открывающей пружиной

Хромованадиевая сталь, головка и шарнир хромированные, с толстыми накладками. Зажимные губки 

с насечкой. Облегчающая работу открывающая пружина. Режущие кромки с дополнительной 

индукционной закалкой (прим. 64 HRC), также подходят для рояльной проволоки.

Стандарт: DIN ISO 5746.

1000 V  

 Комбинированные пассатижи из инструментальной стали, изолированные по VDE

Специальная инструментальная сталь, губки с насечкой. Изолированы по DIN EN 60900 / VDE 0682-

201 для работ под напряжением до 1000 В. Режущие кромки с дополнительной индукционной закалкой 

(прим. 60 HRC).

 70 1700 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 70 1735 – Клещи хромированные, ручки в пластиковой оболочке, с изоляцией, выполненной 

погружным методом.

Стандарт: DIN ISO 5746.

  Комбинированные пассатижи

Губки с насечкой. Режущие кромки с дополнительной индукционной закалкой (прим. 64 HRC), также 

пригодны для рояльной проволоки.

 70 2995 – Клещи блестящие, ручки в многокомпонентной оболочке.

 70 3000 – Клещи блестящие, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5746

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовая обработка.

70 1650 

1000 V

70 1735 

С изоляцией, 
выполненной 
погружным спосо-
бом = макс. защи-
та от пробоя и 
выскальзывания.

70 1700 

70 1655 

70 1661 

70 2995 

70 3000 
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общая длина мм 160 180 190 200

71
B 70 1710 Ванадиевые комбинированные 

 пассатижи, хромированные 
Изолированные по VDE

31,48 33,45 – 35,03

73
F 70 1800 38,70 – 42,90 –

72
B 70 1852 Ванадиевые комбинированные 

 пассатижи Изолированные по VDE 20,15 ■ 20,97 ■ – 23,87 ■

Параметры резки: твёрдая проволока до ⌀ мм 2 2,2 2,5 2,5

Параметры резки: рояльная проволока до ⌀ мм 1,5 1,8 2 2

общая длина мм 180

73
F 70 2400 Пассатижи из пластика 

полностью изолированные по VDE 23,76

общая длина мм 180 250

71
B 70 6000 Универсальные клещи с точной регулировкой за счет 

фиксации, черные
29,11 ■ 31,01 ■

Диапазон зажима 6-гранника мм 28 35

Диапазон зажима для труб дюйм 1 1.1/2

Число фикс. положений точной регулировки 10 12

общая длина мм 260

76
B 70 6340

Переставные клещи с рычагом для быстрой 
 перестановки, 
для правшей

68,80

76
B 70 6350

Переставные клещи с рычагом для быстрой 
 перестановки, 
для левшей

80,56

Диапазон зажима 6-гранника мм 50
Диапазон зажима для труб дюйм 2

Хромованадиевая сталь. Губки с насечкой. Режущие кромки с дополнительной индукционной 

закалкой (прим. 64 HRC), также пригодны для рояльной проволоки. Изолированы по 

DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

 70 1710 – Клещи хромированные, ручки в эргономичной многокомпонентной оболочке с 

удобной для держания поверхностью из Haptoprene®.

 70 1800 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 70 1852 – Клещи блестящие, ручки в многокомпонентной оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5746

1000 V  

 Комбинированные пассатижи, изолированные по VDE

1000 V  

 Пассатижи из пластика, полностью изолированные

Клещи из стеклопластика, ручки с мягкой зоной для надёжного захвата. Полная изоляция уменьшает 

риск короткого замыкания. Для работ под напряжением до 1000 В по DIN EN 60900 .

Применение: Для монтажа и блокировки счетчиков.

   Универсальные клещи со сквозным переставным 
 шарниром

Сквозной шарнир (= двойная направляющая) с защитой от зажимания во избежание травм. 

Возможность точной регулировки за счет фиксации нажатием на подпружиненную кнопку. 

Зубчатые зажимные губки с надрезами, самозажимающиеся. Поверхность обработана фосфатом 

марганца, губки полированные. Эргономичные рукоятки в нескользящей пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 8976

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовая обработка.

  Переставные клещи с рычагом для быстрой перестановки

С рычагом для быстрой перестановки. Перестановка без перехватывания, возможно 

использование одной рукой. Зубья зева с дополнительной индукционной закалкой для высокой 

стойкости и зубья, смещённые относительно направления вращения, для более надёжной 

фиксации. Точная фиксация благодаря лазерной нарезке зубьев. Ручки с покрытием погружным 

способом.

 70 6340 – Для правшей.

 70 6350 – Для левшей.

Стандарт: DIN ISO 8976

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовая обработка.

70 1710 

70 1800 
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общая длина мм 125 150 180 250 300 400 560

73
F 70 5800 Универсальные клещи Cobra®, чернёные

25,93 
■

26,60 
■

27,88 
■

29,63 
■

41,22 
■

71,93 
■

120,42

73
F 70 5850 Клещи универсальные Cobra® QuickSet, чернёные 

с быстрой регулировкой – – –
31,39 

■
42,70 – –

73
F 70 5900 Универсальные клещи Cobra®, хромированные – – 38,52 40,01 51,59 – –

73
F 70 5950 Универсальные клещи Cobra® хромированные, 

с  накладками
– – – 43,64 56,44 – –

Диапазон зажима 6-гранника мм 27 30 36 46 60 95 120
Диапазон зажима для труб дюйм 1 1.1/4 1.1/2 2 2.3/4 3.1/2 4.1/2
Число фикс. положений точной регулировки (70 5800, 70 5900, 70 5950) 13 11 18 25 30 27 20
Число фикс. положений точной регулировки (70 5850) – – – 25 25 – –

общая длина мм 250

73
F 70 5400 Клещи универсальные SmartGrip®, 

 саморегулирующиеся
49,84 ■

Диапазон зажима 6-гранника мм 36
Диапазон зажима для труб дюйм 1.1/4

общая длина мм 125 250

73
F 70 4900 Переставные клещи с рифлением, черненые – 20,47 ■

73
F 70 5000 Переставные клещи с рифлением, хромированные 29,23 27,75

73
F 70 5200 Переставные клещи с рифлением, хромированные, с 

накладками
– 35,02

Диапазон зажима 6-гранника мм 14 36
Диапазон зажима для труб дюйм 11/16 1.5/16

   Универсальные клещи Cobra® со сквозным переставным шарниром и точной  регулировкой 
за счет фиксации

Сквозной шарнир (= двойная направляющая) с защитой от зажимания во избежание травм. 

Возможность точной регулировки фиксации нажатием на подпружиненную кнопку. 

Зубчатые зажимные губки с надрезами, самозажимающиеся.

 70 5850 – Дополнительная быстрая регулировка на детали также без нажатия кнопки.

 70 5900 – Клещи хромированные, ручки в пластиковой оболочке.

 70 5950 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 70 5800/5850 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 8976

Материал: Хромованадиевая электросталь, кузнечно-прессовой обработки.

   Универсальные клещи SmartGrip® со сквозным переставным 
 шарниром

Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке. Сквозной шарнир (= двойная 

направляющая) и защита от защемления во избежание травм. Возможность точной регулировки за 

счет фиксации и автоматическая установка на детали за счет сжатия ручек. Самозажимание на детали.

Стандарт: DIN ISO 8976.

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовая обработка.

  Универсальные клещи с проточками с переставным шарниром

Зажимное усилие воспринимается только многократно переставляемым шарниром с проточками, т.о. 

исключено соскальзывание и не происходит износ винта. С защитой от защемления во избежание травм. 

Самозажимание на трубах и гайках (кроме разм. 125). Зубчатые зажимные губки с выемками, с индукционной 

закалкой.

 70 4900 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

 70 5000 – Клещи хромированные, ручки в пластиковой оболочке.

 70 5200 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

Стандарт: DIN ISO 8976.

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовая обработка.

70 5800_125 

70 5800_400 

70 5850_250 

70 5950_250 

Самофиксирующийся на трубах и гайках: не соскальзыва-
ет на заготовке; все управляющее усилие можно 
использовать для вращения заготовки, плотное сжатие 
плечей цанги не требуется, соответственно, снижаются 
затраты сил.

Cobra® QuickSet 70 5850
1 Нажмите кнопку − клещи 

полностью раскроются.
2 Приставьте губку − и 

просто придвиньте 
вторую.

3 Шарнирный палец 
зафиксируется при 

нагрузке.

С дополнительной

быстрой регулировкой

1 

2 3 

Автоматическая регулировка.

70 4900 

70 5000_125

70 5000_250

70 5200 

70 5800_250
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общая длина мм 175 250 300 400

73
F 70 5500 Переставные клещи Alligator®, чернёные 21,35 22,49 ■ 33,68 66,–

73
F 70 5700 Переставные клещи Alligator® хромированные, 

ручки в оболочке
30,85 35,43 48,49 –

72
B 70 6101 Универсальные клещи с порошковым покрыти-

ем
13,85 14,82 ■ 25,15 –

72
B 70 6151 Переставные клещи в пластиковой оболочке – 16,24 ■ 26,57 –

72
B 70 6145 Переставные клещи, чернёные, ручки в обо-

лочке
– 18,19 – –

Диапазон зажима 6-гранника (70 5500, 70 5700) мм 36 46 60 95

Диапазон зажима 6-гранника (70 6101, 70 6151, 70 6145) мм 30 36 48 –

Диапазон зажима для труб (70 5500, 70 5700) дюйм 1.1/2 2 2.3/4 3.1/2

Диапазон зажима для труб (70 6101, 70 6151, 70 6145) дюйм 1.1/4 1.1/2 2 –

общая длина мм 180

73
F 70 6010 Комбинированные пассатижи, хромированные 

Изолированные по VDE, с проушиной для страховки 36,64

Параметры резки: твёрдая проволока до ⌀ мм 2,2

общая длина мм 250

73
F 70 6020 Переставные клещи Cobra®, чернёные 

с проушиной для страховки 41,76

73
F 70 6025 Переставные клещи Cobra®, чернёные 

Изолированные по VDE, с проушиной для страховки 58,73

Диапазон зажима 6-гранника мм 46

Диапазон зажима для труб дюйм 2

Число фикс. положений точной регулировки 25

общая длина мм 160

73
F 70 6040 Кусачки-бокорезы 

Изолированные по VDE, с проушиной для страховки 40,81

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 2,8

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 2

общая длина мм 200

73
F 70 6030 Полукруглые пассатижи, прямые 

Изолированные по VDE, с проушиной для страховки 44,18

длина губок мм 70

  Универсальные клещи со сквозным переставным шарниром

Сквозной шарнир (= двойная направляющая) и защита от защемления во избежание травм. С 

индукционной закалкой. Зубчатые зажимные губки с выемками, самозажимание на трубах и гайках. 

Переставляются по упорам.

 70 5700 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 70 6101 – Клещи с красным порошковым покрытием, губки и шарнир полированные.

 70 6145 – Цанга, черненая. Полированная головка. Ручки в многокомпонентной оболочке.

 70 5500/6151 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 8976

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовая обработка.

  Клещи с привареннной стопорной проушиной

Клещи с проушиной для крепления страховки от падения. Страховочная проушина 

приварена к оболочке ручки, выдерживает динамическую нагрузку при падении с 

высоты до 3 м.

 70 6010/6025/6030/6040 – Изолированы до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

Материал: Хромованадиевая электросталь, кузнечно-прессовой обработки.

Применение: Для применения в высотном строительстве, подземном 

строительстве, при ремонте зданий, в промышленном альпинизме, 

при кровельных работах, сборке выставочных павильонов и т.д.

70 5500 

70 5700 

70 6010 

70 6020 

70 6025 

70 6030 

70 6040 

1000 V

1000 V

1000 V

1000 V

Другие исполнения 

и размеры предлагаются на 

заказ.

70 6145 

70 6101 

70 6151 
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общая длина мм 250

73
F 70 5730 Клещи универсальные Alligator® 

изолир. погружным способом по VDE 47,68

73
F 70 5740 Клещи универсальные Alligator® 

накладки с изоляцией по VDE 40,01

72
B 70 5746 Переставные клещи 

накладки с изоляцией по VDE 26,20 ■

Диапазон зажима 6-гранника (70 5730, 70 5740) мм 46
Диапазон зажима 6-гранника (70 5746) мм 36
Диапазон зажима для труб (70 5730, 70 5740) дюйм 2
Диапазон зажима для труб (70 5746) дюйм 1.1/2

общая длина мм 250

73
F 70 5750

Клещи универсальные Cobra® с точной регулировкой за счёт 
фиксации 
накладки с изоляцией по VDE

50,24 ■

Диапазон зажима 6-гранника мм 46
Диапазон зажима для труб дюйм 2
Число фикс. положений точной регулировки 24

общая длина мм 250

73
F 70 6250 Клещи универсальные Cobra® с точной регулировкой за счёт фиксации 

особо узкая головка 32,06 ■

Диапазон зажима 6-гранника мм 34
Диапазон зажима для труб дюйм 1.1/4
Число фикс. положений точной регулировки 19

общая длина мм 250

76
B 70 6500 Переставные клещи с перестановкой упоров 55,86

Диапазон зажима 6-гранника мм 50
Число фикс. положений точной регулировки 5

общая длина мм 160 180 210 225 250 300

73
F 70 6610

Тяжелые клещи
14,88 15,49 16,43 18,86 22,49 32,87

72
B 70 6615 9,81 10,25 11,38 – – –

Параметры резки: проволока средней твёрдости до ⌀ мм 1,8 2 2,2 2,2 2,2 2,4

1000 V  

 Универсальные клещи, изолированные по VDE,  
со сквозным переставным шарниром

Сквозной шарнир (= двойная направляющая) и защита от защемления во избежание травм.  

С индукционной закалкой. Зубчатые зажимные губки с выемками, самозажимание на трубах и гайках. 

Переставляются по упорам. Изолированы по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

 70 5730 – Клещи хромированные, ручки с изоляцией, выполненной погружным методом.

 70 5740 – Клещи хромированные, ручки изолированные, в многокомпонентной оболочке.

 70 5746 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки изолированные,  

в многокомпонентной оболочке.

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовая обработка.

Стандарт: DIN ISO 8976

Клещи хромированные, ручки изолированные, в многокомпонентной оболочке. Возможность точной 

регулировки за счет фиксации нажатием на подпружиненную кнопку. Автоматическая установка  

за счет насаживания непосредственно на деталь.

  Универсальные клещи Cobra®, особо узкая головка со сквозным переставным шарниром

Специальная особо узкая головка для труднодоступных мест. Сквозной шарнир (= двойная 

направляющая) и защита от защемления во избежание травм. Возможность точной регулировки 

за счет фиксации нажатием на подпружиненную кнопку. Зубчатые зажимные губки с выемками, 

самозажимающиеся. Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 8976

Материал: Хромованадиевая электросталь, кузнечно-прессовой обработки.

  Клещи универсальные

Сквозной шарнир ( = двойная направляющая). Зубчатые зажимные губки с надрезами, фиксация в 5 положениях, 

хромированные.

Стандарт: DIN ISO 8976

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовая обработка.

  Тяжелые клещи

Высокопрочная, износостойкая модель. Клещи чернёные, головка полированная.

Стандарт: DIN ISO 9243

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки,  

с закалкой в масляной ванне.
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общая длина мм 200 220 250 280 300

73
F 70 6670 Силовые монтажные щипцы, оцинкованные – – 25,46 – 30,98

73
F 70 6671 Арматурные клещи, с черным фосфотированием – – – – 27,88

73
D 70 6665 Арматурные клещи, с чёрным воронением – – – – 31,39

72
B 70 6675 Монтажные щипцы, черненые 12,57 12,57 13,25 15,19 19,09

Параметры резки: проволока средней твёрдости до ⌀ (70 6670, 70 6671, 70 6665) мм – – 3,3 – 3,8

Параметры резки: проволока средней твёрдости до ⌀ (70 6675) мм 2,5 2,5 2,5 2,8 2,8

общая длина мм 250

73
F 70 6702 Трубные переставные клещи с зубчатыми зажимными губками 33,68

73
F 70 6711 Трубные переставные клещи с пластиковыми губками 57,92

73
F 70 6721 Запасные пластиковые губки, 

2 пары 13,74

Диапазон зажима (70 6702) мм 80

Диапазон зажима (70 6711) мм 75

общая длина мм 200

73
F 70 6800 Автомобильные клещи 26,20

Толщина головки мм 3,5

длина губок мм 45

Подходят для труб ⌀ до мм 30

общая длина мм 230 280 290

73
A 70 7910 Кусачки для скручивания 

проволоки

214,40 ■ 230,65 –

72
B 70 7920 117,36 ■ – 122,45

  Арматурные клещи (для сетки Рабица или металлической сетки)

С особо узкой головкой и длинными коленами. Очень жесткие режущие кромки  

с прецизионной шлифовкой, головка гладкая.

 70 6665 – Режущие кромки с индукционной закалкой до прим. 64 HRC. Рукоятки  

в пластиковой оболочке.

Стандарт: 

 70 6670–6675 – DIN ISO 9242

Материал: Специальная инструментальная сталь, с кузнечно-прессовой обработкой 

и закалкой в масляной ванне.

Применение: 

 70 6665 – Длинная и узкая форма для скрутки вязальной проволоки  

в труднодоступных местах

 70 6670 – Особенно хорошо подходят для работы с арматурной проволокой,  

с высоким коэффициентом передачи. Режут мягкую проволоку  

⌀ до 4,5 мм. Снижается нагрузка на мышцы и сухожилия за счет хорошего 

демпфирования при отрезании.

  Кусачки для скручивания проволоки

Корпус клещей кузнечно-прессовой обработки. Зажимные губки изнутри шероховатые. 

Режущие губки с дополнительной индукционной закалкой. Спереди губки скошены под 40°.

Материал: Специальная сталь; вороненая или окрашенная, головка блестящая.

Применение: Для скручивания шплинт-проволоки (см. рисунок); возможна обработка 

проволоки произвольной длины. Для проволоки ⌀ прим. до 1,6 мм.  

Для правого и левого хода, с автоматическим обратным ходом.

  Автомобильные клещи (конусные клещи)

Узкая головка с зубчатыми зажимными губками с выемками. Клещи чернёные, головка полированная, ручки в 

пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5743

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

  Трубные переставные клещи (для соединительных звеньев и сифонов)

 70 6702 – С зубчатыми зажимными губками.

 70 6711 – Со сменными пластиковыми губками.

 70 6702/6711 – Сквозной переставной шарнир, 25 позиций. Быстрая точная регулировка 

фиксации нажатием на подпружиненную кнопку. Ручки в пластиковой оболочке.

Материал: 

 70 6702 – Хромованадиевая электросталь, кованые, поверхность чернёная.

 70 6711 – Хромованадиевая электросталь, кованые, поверхность хромированная.

Применение: 

 70 6702 – Для труб, круглых гаек и т. д.

 70 6711 – Для штекеров и соединений с навинчивающимися крышками, а также  

для хромированных или полированных деталей (приборов).
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общая длина мм 115 140 175 185 225 250 300

72
B 70 8005 Универс. ручная струбцина, овальный 

зев
14,90 14,90 –

15,94 
■

17,29 
■

– 27,69

72
B 70 8105 Универс. ручная струбцина, зев c двой-

ной призмой
– – – – – 20,12 –

72
B 70 8205 Универс. ручная струбцина, с призмати-

ческой губкой
– – 20,75 – – 22,57 41,50

длина губок (70 8005, 70 8105) мм 16 23 – 32 38 35 47

длина губок (70 8205) мм – – 30 – – 35 45

Диапазон зажима (70 8005, 70 8105) мм 25 28 – 35 40 40 60

Диапазон зажима (70 8205) мм – – 30 – – 40 55

общая длина мм 160 190 230

71
B 70 8251 Автоматическая ручная струбцина, само-

регулирующаяся
59,63 64,91 68,95

длина губок мм 24 53 30

Диапазон зажима мм 32 44 44

общая длина мм 250

73
R 70 8355 Универсальная ручная струбцина 84,28

длина губок мм 45

Диапазон зажима мм 60

76
B 70 8380 Изогнутая ручная струбцина 37,32

Высота головки мм 120

Длина губок (зубчатая часть) мм 60

общая длина мм 185

Диапазон зажима мм 60

  Универсальные ручные струбцины

Зубчатые зажимные губки и мощный корпус из пружинной стали. Диапазон зажима и 

зажимное усилие регулируются винтом с накаткой. Полностью никелированные.

 70 8005 – Зев овальный.

 70 8105 – Зев двойной призмой.

 70 8205 – Зев сверху прямой, снизу с призмой.

Материал: Зажимн. губки из хромованадиевой стали, кузнечно-пресс. обработк.

Применение: Для зажимания профильных и плоских деталей. Зажимное усилие до 10000 

Н.

Запасные части: 

 70 8005 – Запасные пружины № 708300 разм. 300.

 70 8105/8205 – Запасная пружина № 708300 размер 175, 250 и 300.

  Автоматическая ручная струбцина, саморегулирующаяся

Автоматическая настройка на определенный диапазон зажима позволяет работать одной 

рукой. Однократная регулировка обеспечивает неизменное зажимное усилие во всем 

диапазоне зажима.

 Разм. 160; 230 – Овальная форма зева с зубчатыми зажимными губками.

 Разм. 190 – Длинный, узкий зев с зубчатыми зажимными губками.

Применение: Для быстрого и надежного зажимания профильных и плоских деталей. 

Зажимное усилие до 10000 Н.

  Универсальная ручная струбцина с блокировкой и разблокировкой одной рукой

С блокировкой и разблокировкой одной рукой. Кнопка для контролируемой и плавной разблокировки. Верхняя губка с фрезерованным желобком для 

захвата трубок малого диаметра.

Применение: Для надежного и быстрого зажимания профильных и плоских деталей. Зажимное усилие регулируемое, до 10000 Н.

  Изогнутая ручная струбцина

Длинные узкие губки, отогнуты под углом 70°. С внутренней стороны зубчатые, в задней части без 

зубцов - для зажимания шлангов. Благодаря особой форме головки рукоятки в сжатом состоянии не 

заслоняют рабочую зону.

Материал: Губки из улучшенной качественной стали.

Применение: Для фиксации и захвата в особенно узких и труднодоступных местах, рукоятки при 

этом не заслоняют рабочую зону.
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общая длина мм 135 175 220

76
B 70 8400 Ручная струбцина Langbeck 26,20 19,61 ■ 27,63

длина губок мм 40 45 65

общая длина мм 250

76
B 70 8700 Ручная струбцина PLUS с поворотной 

нижней губкой
29,62 ■

длина губок мм 45

Диапазон зажимания круглых и четырёхгранных деталей мм 45

общая длина мм 230 250 275

73
R 70 8901 Ручная струбцина PLUS с регулируемой 

нижней губкой
76,44 88,90 103,97

длина губок мм 40 60 80

Диапазон зажимания для круглых деталей мм 80 110 135

Диапазон зажимания для угловых деталей мм 40 50 70

общая длина мм 250

73
R 70 8903 Ручная струбцина с поворотной нижней 

губкой
130,42

длина губок мм 60

Диапазон зажимания для круглых деталей мм 110

Диапазон зажимания для угловых деталей мм 50

  Ручные струбцины Langbeck

Длинные узкие губки, на внутренней стороне зубчатые. Зажимное усилие регулируется, 

струбцина полностью никелированная.

Материал: Губки из улучшенной качественной стали.

Применение: Для зажимания небольших и мелких деталей (толщина губок на конце 

примерно 4 мм).

  Ручная струбцина PLUS с поворотной нижней губкой

Зубчатые зажимные губки и мощный корпус из пружинной стали. Нижняя губка с подвижным 

зажимным элементом. Во всем диапазоне зажимания возможно как параллельное, так и 

призматическое зажимание. Струбцина полностью никелированная.

Материал: Зажимные губки из хромованадиевой стали, кузнечно-прессовой обработки.

Применение: Одинаково хорошо подходит для зажимания плоских, профильных и круглых 

деталей, зажимное усилие до 10000 Н.

Запасные части: Запасные пружины № 708300 разм. 250.

  Ручные струбцины с регулируемыми губками

Простое и безопасное пользование. Легко и быстро раскрывается благодаря отпускателю 

на нижней ручке. С большими диапазоном и глубиной зажимания, 5-позиционная быстрая 

перестановка и дополнительная точная регулировка. Нижняя губка отогнута вниз для 

зажимания U-образных и угловых профилей, труб и т. д. Зубчатые зажимные губки и особо 

прочный корпус из пружинной стали. Струбцина полностью никелированная.

Материал: Зажимные губки из хром-молибден-ванадиевой стали; кузнечно-

прессовой обработки.

Применение: Для надёжного зажимания профильных и плоских деталей, а также труб. 

Зажимное усилие регулируемое, до 10 000 Н.

с поворотной нижней губкой 
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общая длина мм 150 275

76
B 70 9000 Зажим 24,22 31,01 ■

76
B 70 9100 Зажим с подвижными зажимными губками – 37,71

Диапазон зажима (70 9000) мм 50 90

Диапазон зажима (70 9100) мм – 75

общая длина мм 455

76
B 70 9300 С-образные зажимы 55,55

76
B 70 9400 Зажимы С-образные, с подвижными зажим-

ными губками
62,02

Диапазон зажима мм 220

вылет мм 250

общая длина мм 275

76
B 70 9200 Зажим для сварки 29,98

Диапазон зажима a мм 55

общая длина мм 280

76
B 70 9500 Зажим для сварки труб 30,85

Диапазон зажима для труб мм 10 – 90

Диапазон зажима для труб дюйм 3/4 − 3.1/2 Надёжное трёхточечное прилегание

250

100

250

102

  Зажимы с губками-скобами

Узкие зажимные губки на высоких скобах, с глубоким захватом. Прочный корпус 

из пружинной стали. Рукоятки и губки никелированные.

 70 9100 – С подвижными зажимными губками для щадящего 

зажимания.

Материал: 

 Разм. 150 – Губки из улучшенной качественной стали.

 Разм. 275 – Зажимные губки из хромованадиевой стали; кузнечно-

прессовой обработки.

Применение: Особенно хорошо подходят для зажимания профильных 

деталей с высокими перемычками или громоздких деталей.

  Зажимы C-образные

Высокие скобы с большим вылетом для особенно большого радиуса действия. 

Корпус с регулировочным винтом, зажимным и отпускным рычагом. Ручки и 

скобы никелированные.

 70 9400 – С подвижными зажимными губками для щадящего 

зажимания.

Применение: Особенно хорошо подходят для зажимания профильных 

деталей при сверлении, сварке и привинчивании; большой 

радиус действия.

  Зажим для сварки

Зажимные губки U-образной формы; верхняя губка отогнута под 90°. Прочный 

корпус из пружинной стали. Клещи полностью никелированные.

Материал: Губки из хромованадиевой стали.

Применение: Для зажимания при сварке профильных или плоских деталей 

и т.п. встык.

Запасные части: Запасные пружины № 708300 разм. 250.

  Зажим для сварки труб

Зажимные губки U-образной формы, однако верхние губки согнуты в виде 

призмы, т.о. обеспечивается надежное трехточечное прилегание детали при 

зажимании труб. Прочный корпус из пружинной стали. Зажим полностью 

никелирован.

Материал: Губки из хромованадиевой стали.

Применение: Для центрированного зажимания труб и круглых прутков при 

сварке.

Запасные части: Запасные пружины № 708300 разм. 250.

70 9300 

a

70 9000_275

70 9100 

70 9400 

a
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Общая длина без цепи мм 225

76
B 70 9900 Зажим цепной длина цепи 480 мм 46,39

Длина цепи мм 480

Диапазон зажима без удлиняющей цепи мм 150

76
B 70 9910 Удлиняющая цепь 480 мм 22,17

общая длина мм 180

76
B 70 9700 Зажим для жести 27,69

ширина губок мм 80

Диапазон зажима мм 45

 

76
B 70 9930 76
B 70 9935

Пассатижи жестянщика Круглогубцы жестянщика

 44,03 48,76

длина губок мм 50 50

общая длина мм 240 260

ширина зева мм 22 60 80

76
B 70 9940 Фальцевальные клещи прямые 63,12 59,65 105,41

76
B 70 9945 Фальцевальные клещи изогнутые под 

45°
65,80 64,22 –

76
B 70 9950 Фальцевальные клещи изогнутые под 

90°
– 73,38 –

длина губок (70 9940) мм 30 60 60

длина губок (70 9945, 70 9950) мм 28 50 –

общая длина мм 180 270 320

  Зажим цепной

 70 9900 – С цепью для фиксации деталей различной формы. Зажимает любые 

профили, которые можно охватить цепью. Зажимное усилие регулируется.

Применение: 

 70 9900 – Для удержания и зажимания различных профилей. Зажимное усилие можно 

отрегулировать таким образом, чтобы круглые детали можно было бы 

удерживать, как храповой муфтой.

  Зажим для жести

Особо широкие и плоские зажимные губки. Прочный корпус из пружинной стали. Цанга 

полностью никелированная.

Материал: Губки из хромованадиевой стали.

Применение: Особенно хорошо подходит для удерж., сгибания и отбортовки листового 

металла.

Запасные части: Запасные пружины № 708300 разм. 175.

  Пассатижи жестянщика

Мощные губки с мелкими зубьями. Вложенный шарнир и прочные рукоятки. Кованые и 

закаленные. Головка гладкая. Рукоятки в легкой пластмассовой оболочке.

Материал: Хромованадиевая сталь.

  Фальцевальные клещи

Особо мощная форма с прочным зевом. Вложенный шарнир. Кузнечно-прессовой обработки; 

закаленные и лакированные.

 Разм. 22 – Рукоятки в пластиковой оболочке.

Материал: Специальная сталь.

70 9900 

70 9910

70 9930

70 9935

70 9940_60 

70 9940_22 

45° 90°
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общая длина мм 125 140 160 180

73
F 71 0100 Плоскогубцы полированные 15,44 15,58 16,21 20,82

73
F 71 0300 Плоскогубцы хромированные 

изолированные по VDE – – 28,36 –

73
F 71 0400 Плоскогубцы хромированные, с накладками – 23,47 24,59 ■ –

длина губок мм 27 28 30 35

общая длина мм 125 140 160

73
F 71 0500 Круглогубцы полированные 16,– 16,– 16,34

73
F 71 0700 Круглогубцы хромированные 

изолированные по VDE – – 27,80 ■

73
F 71 0800 Круглогубцы хромированные, с накладками – 23,33 24,59

длина губок мм 27 28 30

общая длина мм 130

73
F 71 0900 Круглогубцы для тонких работ хромированные 37,86 ■

длина губок мм 20 (без режущих кромок)

  Плоскогубцы

С короткими мощными губками (плоские). Губки изнутри шероховатые.

 71 0100 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

 71 0300 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке, изолированы до 

1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

 71 0400 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5745

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в 

масляной ванне.

  Круглогубцы

С короткими мощными губками (круглые). Губки изнутри гладкие.

 71 0500 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

 71 0700 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке, изолированы до 

1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

 71 0800 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5745

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в 

масляной ванне.

  Круглогубцы для тонких работ

С сильно заостренными круглыми губками и увеличенными боковыми режущими кромками с 

индукционной закалкой. Клещи хромированные, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5743.

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в 

масляной ванне.

Применение: Особенно хорошо подх. для сгибания узких проволочных петель, проушин и т. д.

71 0100 

71 0400 

1000 V

71 0500 

71 0800 

1000 V

Для сгибания 
особо узких 
проволочных 
петель, 
проушин и т. д.

71 0300

71 0700
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общая длина мм 140 160 190

73
F 71 1200

Плоскогубцы с длинными 
 губками, плоские, хромиро-
ванные, с накладками

27,17 28,50 ■ 31,43

73
F 71 1300

Плоскогубцы с длинными губ-
ками, плоские, хромированные 
изолированные по VDE

– 31,43 ■ –

73
F 71 1000

Плоскогубцы с длинными 
 губками, плоские, хромиро-
ванные

25,08 25,91 –

72
B 71 1095

Плоскогубцы с длинными 
 губками, плоские, без покры-
тия, ручки в оболочке

– 19,63 –

72
B 71 1100 Плоскогубцы с длинными 

 губками, плоские, гладкие
– 16,65 ■ –

длина губок мм 42 47 50

общая длина мм 140 160 190

73
F 71 1600

Плоскогубцы с длинными губ-
ками, овальные, острые, хро-
мированные, с накладками

27,17 28,08 31,71

73
F 71 1400

Плоскогубцы с длинными 
 губками, овальные, острые, 
хромированные

24,94 – –

72
B 71 1495

Плоскогубцы с длинными губ-
ками, овальные, острые, без 
покрытия, ручки в оболочке

– 19,63 –

72
B 71 1500

Плоскогубцы с длинными 
 губками, овальные, острые, 
гладкие

– 16,65 –

длина губок (71 1600, 71 1400, 71 1500) мм 42 50 50

длина губок (71 1495) – 50 –

С длинными узкими губками и вложенным шарниром.

Стандарт: DIN ISO 5745

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

  Плоскогубцы с длинными губками

 71 1000 – Клещи хромированные, ручки в пластиковой оболочке.

 71 1095 – Клещи без покрытия, ручки в многокомпонентной оболочке.

 71 1100 – Клещи блестящие, ручки в пластиковой оболочке.

 71 1200 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 71 1300 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке, изолированы 

до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

Плоские губки, изнутри шероховатые    

 71 1400 – Клещи хромированные, ручки в пластиковой оболочке.

 71 1495 – Клещи без покрытия, ручки в многокомпонентной оболочке.

 71 1500 – Клещи блестящие, ручки в пластиковой оболочке.

 71 1600 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

Овальные острые губки, изнутри шероховатые    

1000 V
71 1300 

71 1000 

71 1400 

71 1100 

71 1500 

71 1095 

71 1200 

71 1600 

71 1495 
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общая длина мм 160

73
F 71 2200 Полукруглые плоскогубцы с длинными губками хромированные, с накладками 31,15

73
F 71 2250 Полукругл. плоскогубцы с длинн. губками, полирован. 25,29 ■

длина губок мм 54

общая длина мм 125 140 160 200

71
B 71 3040 Полукруглые пассатижи, 

 прямые, хромированные, с 
накладками

– – 23,43 ■ 28,09 ■

73
F 71 3100 24,52 25,87 26,75 31,99

73
F 71 3150 Полукруглые пассатижи 

 прямые, полированные
19,84 19,21 19,28 24,80

72
B 71 3195

Полукруглые пассатижи 
 прямые, без покрытия, ручки 
в  оболочке

– – 17,40 20,67

72
B 71 3200 Полукруглые пассатижи 

 прямые, гладкие
– – 14,87 ■ 17,70 ■

длина губок мм 27 42 50 73

общая длина мм 140 160

73
F 71 2000

Плоскогубцы с длинными губ-
ками, круглые, острые, хро-
мированные, с накладками

26,75 27,17

73
F 71 1800

Плоскогубцы с длинными 
 губками, круглые, острые, 
хромированные

– 24,94

72
B 71 1895

Плоскогубцы с длинными губ-
ками, круглые, острые, без 
покрытия, ручки в оболочке

– 19,63

72
B 71 1900

Плоскогубцы с длинными 
 губками, круглые, острые, 
гладкие

– 16,65

длина губок мм 37,5 41

  Полукруглые пассатижи без режущей кромки (телефонные пассатижи)

С длинными узкими губками - овальные, заостренные. Вложенный шарнир, без люфта. Губки изнутри 

шероховатые.

 71 2200 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 71 2250 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5745

Материал: Хромованадиевая электросталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной 

ванне.

Особенно длинные, овальные острые губки. Режущие кромки с индукционной закалкой (прим. 61 HRC), 

режут как мягкую, так и твердую проволоку. Губки изнутри шероховатые.

Стандарт: DIN ISO 5745

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

  Полукруглые пассатижи с режущей кромкой

 71 3040 – Клещи хромированные, ручки в эргономичной многокомпонентной оболочке, с 

удобной для держания поверхностью Santoprene®.

 71 3100 – Клещи хромированные. Упругие прецизионные вершины, устойчивые к скручиванию.

  Разм. 125 – Ручки в пластиковой оболочке.

  Разм. 140–200 – Рукоятки в многокомпонентной оболочке.

 71 3150 – Клещи чернёные, головка полированная. Ручки в пластиковой оболочке. Упругие 

прецизионные вершины, устойчивые к скручиванию.

 71 3195 – Клещи без покрытия, ручки в многокомпонентной оболочке.

 71 3200 – Клещи блестящие, ручки в пластиковой оболочке.

Полукруглые плоскогубцы с длинными прямыми губками    

 71 1800 – Клещи хромированные, ручки в пластиковой оболочке.

 71 1895 – Клещи без покрытия, ручки в многокомпонентной оболочке.

 71 1900 – Клещи блестящие, ручки в пластиковой оболочке.

 71 2000 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

Круглые острые губки, изнутри гладкие    

71 2200 

71 2250 

71 3040 

71 3100 

71 3150 

71 2000 

71 1800 

71 1900 

71 1895 

71 3200 

71 3195 
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общая длина мм 160 200

71
B 71 3440 Полукруглые пассатижи, изогнутые, хромиро-

ванные, с накладками

26,59 ■ 32,03

73
F 71 3500 31,01 37,30

73
F 71 3550 Полукруглые пассатижи, отогнутые, полиро-

ванные
23,12 28,22

72
B 71 3595 Полукруглые пассатижи, изогнутые, без по-

крытия, ручки в оболочке
21,49 23,49

72
B 71 3600 Полукруглые пассатижи с длинными губками 

изогнутые, гладкие
18,81 ■ 19,48 ■

длина губок мм 50 73

общая длина мм 160 200

71
B 71 3310 Полукруглые пассатижи, прямые 

Изолированные по VDE 27,62 32,82

73
F 71 3335 Полукруглые пассатижи, прямые 

изолир. погружным способом по VDE – 43,45

73
F 71 3300 Полукруглые пассатижи, прямые 

Изолированные по VDE
30,31 ■ 37,02

72
B 71 3351 21,49 ■ 24,24 ■

длина губок мм 50 73

общая длина мм 160 200

71
B 71 3710 Полукруглые пассатижи, изогнутые 

Изолированные по VDE 30,53 37,08

73
F 71 3735 Полукруглые пассатижи, изогнутые 

изолир. погружным способом по VDE – 47,78

73
F 71 3700 Полукруглые пассатижи, изогнутые 

Изолированные по VDE
34,09 41,63

72
B 71 3751 23,12 ■ 28,03 ■

длина губок мм 50 73

Особо длинные, овальные острые губки. Режущие кромки с индукционной закалкой (прим. 61 HRC), 

подходят для резки твёрдой и мягкой проволоки. Губки изнутри шероховатые. Ручки в пластиковой 

оболочке для работы под напряжением до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

Стандарт: DIN ISO 5745

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

1000 V  

 Полукруглые пассатижи с режущей кромкой − изолированные по VDE

 71 3300 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 71 3310 – Клещи хромированные, ручки в эргономичной многокомпонентной оболочке, с 

удобной для держания поверхностью Santoprene®.

 71 3335 – Клещи хромированные, ручки в пластиковой оболочке, изолир. погружным 

способом.

 71 3351 – Клещи без покрытия, ручки в многокомпонентной оболочке.

Полукруглые плоскогубцы с длинными прямыми губками 

 71 3700 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 71 3710 – Клещи хромированные, ручки в эргономичной многокомпонентной оболочке, с 

удобной для держания поверхностью Santoprene®.

 71 3735 – Клещи хромированные, ручки в пластиковой оболочке, изолир. погружным 

способом.

 71 3751 – Клещи без покрытия, ручки в многокомпонентной оболочке.

Полукруглые пассатижи с отогнутыми губками (прим. на 40 − 45°) 

 71 3440 – Клещи хромированные, ручки в эргономичной многокомпонентной оболочке, с 

удобной для держания поверхностью Santoprene®.

 71 3500 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке. Упругие 

прецизионные вершины, устойчивые к скручиванию.

 71 3550 – Клещи чернёные, головка полированная. Ручки в пластиковой оболочке. Упругие 

прецизионные вершины, устойчивые к скручиванию.

 71 3595 – Клещи без покрытия, ручки в многокомпонентной оболочке.

 71 3600 – Клещи блестящие, ручки в пластиковой оболочке.

Полукруглые пассатижи с отогнутыми губками (прим. на 40 − 45°) 

71 3310 

71 3335 

71 3300 

71 3735 

71 3700 

71 3440 

71 3500 

71 3550 

71 3710 

71 3751 

71 3595 

71 3600 

71 3351 
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общая длина мм 220

76
B 71 3380 Полукруглые пассатижи изогнутые 

Изолированные по VDE 61,23

длина губок мм 65

общая длина мм 220

73
F 71 3370 Полукруглые пассатижи, прямые 

полностью изолированные по VDE 23,68

длина губок мм 75

общая длина мм 280

73
F 71 3770 Монтажные щипцы, длинное исполнение, прямые 33,11

73
F 71 3780 Montierzange, длинное исполнение, отогнутые под 45° 34,51

длина губок (71 3770) мм 76,5
длина губок (71 3780) мм 70

общая длина мм 200

73
R 71 3261 Полукругл. пассатижи с длинными губками, прямые, хромиро-

ванные
56,75

73
R 71 3661 Полукругл. пассатижи с длинными губками изогнутые, хроми-

рованные
58,14

длина губок (71 3261) мм 75

длина губок (71 3661) мм 69

общая длина мм 140 160 200

73
O 71 3940 Полукруглые пассатижи ergo® прямые, хромированные 43,01 45,98 55,21

длина губок мм 39 49 72

1000 V  

 Полукруглые пассатижи изогнутые с режущей кромкой − изолированные по VDE

Прецизионные режущие кромки с индукционной закалкой (прим. 64 HRC), подходят для рояльной 

проволоки. Длинные, овальные острые губки с „профилем WAVE” для захвата легко повреждаемых 

деталей, например, резьбовых штанг или кабеля. Передняя часть губок внутри рифлёная. Ручки в 

толстой оболочке, изолированы до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

Материал: Специальная инструментальная сталь, клещи блестящие, ручки в многокомпонентной 

оболочке.

Применение: Идеально подходят для электромонтажных работ − изогнутые, для максимальной 

эргономичности и хорошего обзора рабочей зоны.

1000 V  

 Полукруглые пассатижи из пластика, полностью изолированные

Клещи из стеклопластика, ручки с мягкой зоной для надёжного захвата. Особо длинные, овальные острые 

губки. Полная изоляция уменьшает риск короткого замыкания. 

Для работ под напряжением до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

  Монтажные щипцы, длинное исполнение

Позволяют надёжно захватывать, фиксировать и направлять тонкие медные трубки, винты и 

кабели, а также другие цилиндрические детали благодаря фрезерованных пазам с гладкой 

поверхностью. Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5743

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовая обработка, с закалкой в 

масляной ванне.

Применение: Подходят для захвата, регулировочных и монтажных работ в труднодоступных 

местах благодаря узкой, очень длинной конструкции.

  Полукруглые пассатижи с режущей кромкой и открывающей пружиной

Губки и шарнир хромированные, с толстыми накладками на ручках. Пластиковая открывающая 

пружина с высокой усталостной прочностью. Губки с выборкой, изнутри шероховатые. Режущие кромки 

с индукционной закалкой, подходят для резки твердой и мягкой проволоки.

Стандарт: DIN ISO 5745

Преимущество: Совместимы со страховкой от падения Facom SLS (Safety Lock System) для фиксации 

инструментов при работах на большой высоте и для защиты их от падения.

  Полукруглые пассатижи ergo®, с режущей кромкой и открывающей пружиной

Хромованадиевая сталь, головка и шарнир хромированные. Особо узкие, овальные острые губки, 

изнутри шероховатые. Толстые накладки на ручки со съемной открывающей пружиной. Режущие 

кромки с дополнительной индукционной закалкой (прим. 59 HRC); подходят для резки твердой и 

мягкой проволоки.

Стандарт: DIN ISO 5745

71 3780 

Профиль WAVE

71 3770 

71 3261

71 3661
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общая длина мм 160

73
F 71 5000 Игольч. плоскогубцы с длинными губками, прямые 30,18 ■

73
F 71 5100 Игольч. плоског. с дл. губками, отогн. под 45° 33,53

длина губок мм 55

общая длина мм 160

73
F 71 5200 Утконосы хромированные 37,72

длина губок мм 55

общая длина мм 200

73
F 71 5350 Клещи для снятия свечных наконечников,  

хромированные
39,26

длина губок мм 73

общая длина мм 200

73
F 71 5420 Монтажные щипцы с плоскими губками 29,48

73
F 71 5425 Монтаж. щипцы с овальными острыми губками 29,62

длина губок (71 5420) мм 33

длина губок (71 5425) мм 34

общая длина мм 125

73
F 71 5500 Плоскогубцы для точной механики, хромированные 

с плоскими широкими губками 26,54

длина губок мм 27

общая длина мм 125

73
F 71 5800 Плоскогубцы для точной механики, хромированные 

с плоскими острыми губками 26,54 ■

длина губок мм 27

общая длина мм 125

73
F 71 6100 Плоскогубцы для точной механики, хромированные 

плоские / круглые 26,54

длина губок мм 27

общая длина мм 125

73
F 71 6400 Плоскогубцы для точной механики, хромированные 

с круглыми острыми губками 26,19

длина губок мм 27

  Игольчатые плоскогубцы с длинными губками

С особо длинными и узкими, овальными острыми губками. На конце 3 мм шириной и 1 мм высотой.  

Губки изнутри гладкие. Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

 71 5000 – Прямая форма.

 71 5100 – С отогнутыми на 45° губками.

Стандарт: DIN ISO 5743

Материал: Хромованадиевая электросталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной 

ванне.

  Утконосы (в форме утиного клюва)

С длинными, широкими и тонкими на концах губками, внутренняя сторона гладкая. Клещи хромированные,  

ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5743

Материал: Хромованадиевая электросталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

  Клещи для автомехаников (для снятия свечных наконечников)

Губки отогнуты на 45°, специально для захвата наконечников свечей зажигания и проч. круглых деталей. Клещи хромированные, 

ручки в многокомпонентной оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5745

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовая обработка, с закалкой  

в масляной ванне.

  Монтажные щипцы

С длинными, узкими губками и особо длинными, узкими ручками. Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

 71 5420 – С плоскими губками, зажимные поверхности зубчатые.

 71 5425 – С овальными острыми губками, зажимные поверхности зубчатые.

Стандарт: DIN ISO 5743

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки,  

с закалкой в масляной ванне.

  Плоскогубцы для точной механики

С короткими узкими губками, внутренняя сторона гладкая. Клещи хромированные, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 9655

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовая обработка, с закалкой в масляной ванне.

71 5000 

71 5100 

71 5200 

71 5350 

71 5420 

71 5425 

71 5500 

71 5800 

71 6100 

71 6400 
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общая длина мм 200

73
F 71 6600 Плоскогубцы для механиков, хромированные 

с овальными острыми губками, прямые 35,06

длина губок мм 73

общая длина мм 200

73
F 71 6700 Плоскогубцы для механиков, хромированные 

с овальными острыми губками, отогнутые под 40° 38,42

длина губок мм 73

общая длина мм 200

73
F 71 6800 Плоскогубцы для механиков, хромированные 

с овальными острыми губками, загнутые 38,56

длина губок мм 73

общая длина мм 190

73
F 71 6900 Плоскогубцы для механиков, хромированные 

с плоскими широкими губками, прямые 32,27

длина губок мм 50

общая длина мм 140

71
B 71 7005 Юстировочные плоскогубцы, форма A 

с плоскими острыми губками, прямые 30,30

длина губок мм 33

общая длина мм 140

71
B 71 7205 Юстировочные плоскогубцы, форма B 

с плоскими широкими губками, прямые 30,30

длина губок мм 33

общая длина мм 140

71
B 71 7405 Юстировочные плоскогубцы, форма C 

отогнутые под 45°, с плоскими широкими губками 32,82

длина губок мм 33

общая длина мм 140

71
B 71 7605 Юстировочные плоскогубцы, форма E 

отогнутые под 90°, с плоскими широкими губками 32,82

длина губок мм 33

  Плоскогубцы для механиков

Мощные длинные губки, изнутри шероховатые. Клещи хромированные, ручки в 

многокомпонентной оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5745

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовая обработка, с закалкой в 

масляной ванне.

  Юстировочные плоскогубцы

Очень плоские и узкие губки, внутренняя сторона гладкая. Клещи хромированные, ручки в пластиковой 

оболочке.

Стандарт: DIN 5235

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

71 6600 

71 6700 

71 6800 

71 6900 

71 7005_140 

71 7205_140 

71 7405_140 

71 7605_140

              Пинцеты от № 72 7502

i
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Тип J0 J1 J2 J3 J4

71
B 71 9770 Прецизионный съёмник стопор-

ных колец

18,15 18,15 ■ 19,17 ■ 21,86 37,24

73
F 71 9790 19,91 19,91 20,96 ■ 23,61 ■ 40,65

73
F 71 9792

Прецизионный съёмник стопор-
ных колец 
с ограничителем

– 33,25 35,48 – –

72
B 71 9805 Съёмник стопорных колец 14,45 ■ 13,77 ■ 14,60 ■ 17,51 ■ 27,25 ■

общая длина (71 9770, 71 9790, 71 9792) мм 140 140 180 225 320

общая длина (71 9805) мм 135 135 180 225 320

Для внутренних стопорных колец с ⌀ мм 8 – 13 12 – 25 19 – 60 40 – 100 85 – 140

⌀ вершины (71 9770, 71 9790, 71 9792) мм 0,9 1,25 1,8 2,25 3,2

⌀ вершины (71 9805) мм 0,9 1,3 1,8 2,3 3,2

Тип J5 J6

73
F 71 9795 Съёмник стопорных колец 152,97 152,97

общая длина мм 570 580

Для внутренних стопорных колец с ⌀ мм 122 – 300 252 – 400

⌀ вершины мм 3,5 4,5

Тип J01 J11 J21 J31 J41

71
B 71 9770 Прецизионный съёмник стопор-

ных колец

20,91 20,91 21,15 ■ 23,35 40,40

73
F 71 9790 22,77 22,77 22,98 25,36 43,45

72
B 71 9805 Съёмник стопорных колец 15,57 ■ 14,90 ■ 15,72 ■ 18,64 ■ 29,34

общая длина (71 9770, 71 9790) мм 130 130 165 210 305

общая длина (71 9805) мм 135 135 180 225 320

Для внутренних стопорных колец с ⌀ мм 8 – 13 12 – 25 19 – 60 40 – 100 85 – 140

⌀ вершины (71 9770, 71 9790) мм 0,9 1,25 1,8 2,25 3,2

⌀ вершины (71 9805) мм 0,9 1,3 1,8 2,3 3,2

Тип J51

73
F 71 9795 Съёмник стопорных колец 153,67

общая длина мм 590

Для внутренних стопорных колец с ⌀ мм 122 – 300

⌀ вершины мм 3,5

Со вставными прецизионными носиками.

 71 9770 – Черная цанга. Шлифованная головка. Ручки в пластиковой оболочке.

 71 9795 – Ручки из листовой стали со стопорным приспособлением.

 71 9805 – Кованые, из цельной заготовки. Цанга, черненая. Ручки в пластиковой оболочке.

 71 9770–9792 – Ручки и шарнир, кованые. Носики из специальной стали, особо прецизионной 

обработки, вставлены в корпус клещей и запрессованы.

 71 9790/9792 – Цанга, серая. Ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN 5256 C и D − для внутренних стопорных колец.

Преимущество: 

 71 9770–9795 – Вставные носики выдерживают большие нагрузки при длительном использовании, 

период стойкости в 10 выше, чем у носиков с резьбовым соединением.

Применение: Для установки и снятия стопорных колец.

  Съемники стопорных колец, для внутренних колец или отверстий

 

 71 9792 – С регулируемым ограничителем.

Форма C − прямые губки   

  

Форма D − отогнутые под 90° губки   

71 9770_J0-J4

Вставные 
прецизионные 
носики.

71 9795_J5-J6

Вставные 
прецизионные 
носики.

71 9805_J0-J4

71 9805_J01-J41

71 9770_J01-41

71 9790_J01-J41

71 9795_J51

71 9790_J0-J4

71 9792_J1-J2
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Тип A0 A1 A2 A3 A4

71
B 71 9870 Прецизионный съёмник 

стопорных колец

20,04 20,04 ■ 21,93 ■ 23,91 ■ 41,82

73
F 71 9890 23,06 21,59 ■ 23,97 ■ 26,22 ■ 45,42

73
F 71 9892

Прецизионный съёмник 
стопорных колец 
с ограничителем

29,02 32,25 34,91 – –

72
B 71 9905 Съёмник стопорных колец 15,94 ■ 14,82 ■ 15,94 ■ 19,01 ■ 29,87 ■

общая длина (71 9870, 71 9890, 71 9892) мм 140 140 180 225 320

общая длина (71 9905) мм 135 135 180 225 320

Для наружных стопорных колец с ⌀ мм 3 – 10 10 – 25 19 – 60 40 – 100 85 – 140

⌀ вершины мм 0,9 1,3 1,8 2,3 3,2

Тип A5 A6

73
F 71 9895 Съёмник стопорных колец 153,52 153,52

общая длина мм 560 570

Для наружных стопорных колец с ⌀ мм 122 – 300 252 – 400

⌀ вершины мм 3,5 4,5

Тип A01 A11 A21 A31 A41

71
B 71 9870 Прецизионный съёмник 

стопорных колец

21,62 21,62 ■ 23,83 26,27 45,13

73
F 71 9890 25,17 23,69 26,22 ■ 28,60 49,35

73
F 71 9892

Прецизионный съёмник 
стопорных колец 
с ограничителем

31,69 37,57 41,36 – –

72
B 71 9905 Съёмник стопорных колец 17,07 ■ 16,47 ■ 17,59 ■ 21,93 ■ 33,08 ■

общая длина (71 9870, 71 9890, 71 9892) мм 130 130 165 210 305

общая длина (71 9905) мм 135 135 180 225 320

Для наружных стопорных колец с ⌀ мм 3 – 10 10 – 25 19 – 60 40 – 100 85 – 140

⌀ вершины мм 0,9 1,3 1,8 2,3 3,2

Тип A51

73
F 71 9895 Съёмник стопорных колец 154,22

общая длина мм 570

Для наружных стопорных колец с ⌀ мм 122 – 300

⌀ вершины мм 3,5

 71 9870 – Черная цанга. Шлифованная головка. Ручки в пластиковой оболочке. Шарнир со 

встроенной открывающей пружиной.

 71 9892 – С регулируемым ограничителем.

 71 9895 – Ручки из листовой стали со стопорным приспособлением.

 71 9905 – Кованые, из цельной заготовки. Цанга, черненая. Ручки в пластиковой оболочке.

 71 9870–9892 – Ручки и шарнир, кованые. Носики из специальной стали, особо прецизионной 

обработки, вставлены в корпус клещей и запрессованы.

 71 9890/9892 – Цанга, серая. Ручки в пластиковой оболочке. Шарнир со встроенной открывающей 

пружиной.

Стандарт: DIN 5254 A и B − для наружных стопорных колец.

Преимущество: 

 71 9870–9895 – Вставные носики выдерживают большие нагрузки при длительном использовании, 

период стойкости в 10 выше, чем у носиков с резьбовым соединением.

Применение: Для установки и снятия стопорных колец.

  Съемники стопорных колец, для наружных колец или валов

  

Форма А − прямые губки   

  

Форма B − отогнутые под 90° губки  

71 9905_A0–A4

71 9870_A0–A4

71 9890_A0–A4

Ограничитель 
71 9892_A0 + A01

71 9892_A0–A2

71 9895_A5–A6

71 9870_A01–A41

71 9890_A01–A41

71 9892_A01–A21

71 9895_A51

71 9905_A01–A41

Вставные 
прецизионные 
носики.

Вставные 
прецизион-
ные носики.
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Тип J0 J1 J2 J3 J4

72
B 71 9845 Съёмник стопорных колец 

отогнутые под 45° 14,97 14,45 ■ 14,90 ■ 18,71 ■ 27,99

общая длина мм 135 135 180 225 320
Для внутренних стопорных колец с ⌀ мм 8 – 13 12 – 25 19 – 60 40 – 100 85 – 140
⌀ вершины мм 0,9 1,3 1,8 2,3 3,2

Тип A0 A1 A2 A3 A4

72
B 71 9845 Съёмник стопорных колец 

отогнутые под 45° 16,47 15,19 ■ 16,47 ■ 20,58 30,99

общая длина мм 135 135 180 225 320
Для наружных стопорных колец с ⌀ мм 3 – 10 10 – 25 19 – 60 40 – 100 85 – 140
⌀ вершины мм 0,9 1,3 1,8 2,3 3,2

Тип J/A0 J/A1

72
B 71 9700 Съемник внутренних/внешних стопорных 

колец, универсальный
16,92 ■ 16,24 ■

общая длина мм 160
Для внутренних стопорных колец с ⌀ мм 5 12
Для наружных стопорных колец с ⌀ мм 30 40
⌀ вершины мм 0,9 1,3

Тип G0 G1 G2 G3 G4

73
F 71 9950 Съемник внешних стопорных колец 31,40 20,68 21,03 22,15 23,41

общая длина мм 140 140 140 140 180

⌀ вершины мм 0,9 1,3 1,3 1,3 1,8

Для валов ⌀ мм 1,5 – 4 4 – 7 5 – 13 14 – 18 20 – 30

общая длина мм 200

73
F 71 9955 Монтажные щипцы для стопорных колец 49,07

Зазор мин. мм 2,2
Для валов ⌀ мм от 12

общая длина мм 170

72
B 71 9960 Монтажные щипцы для стопорных колец 31,59 ■

Зазор мин. мм 3,6
Для валов ⌀ мм 8 − 40

  Съемники стопорных колец, отогнутые на 45°

Кованые, из цельной заготовки. Клещи чернёные, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: 

 Разм. J0–J4 – Соотв. DIN 5256.

 Разм. A0–A4 – Соотв. DIN 5254.

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

Применение: Для установки и снятия стопорных колец.

   

 Комбинированный съемник внутренних / наружных стопорных 
колец (запатентованный)

Патентованный механизм переключения съёмников в режимы для внутренних и внешних 

стопорных колец.

Материал: Спец. пружинная сталь, черная.

Применение: Для установки и снятия стопорных колец.

  Монтажные щипцы для стопорных колец (для валов без канавки)

Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке. Прямые носики; ступенчатые, т. е. 

подходят для отверстий стопорных колец. С открывающей пружиной; G0 с регулировочным винтом.

Стандарт: DIN ISO 5743

Материал: Хромованадиевая электросталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной 

ванне.

Применение: Для стопорных колец (колец для валов без канавки).

  Монтажные щипцы для пружинных стопорных колец

Носики специальной формы для установки стопорных колец без установочных отверстий. С 

открывающей пружиной.

 71 9955 – Клещи воронёные, ручки в пластиковой оболочке. Губки отогнуты на 30°.

 71 9960 – Клещи хромированные, губки прямые.

Стандарт: 

 71 9955 – DIN ISO 5743

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

Применение: Для стопорных и упорных колец без отверстий для захвата.

71 9845_J2

71 9845_A2

Стопорные кольца 
для валов без канавки

Стопорные кольца.

71 9955 

71 9960 

3,6 мм

2,2 мм
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общая длина мм 220

72
B 71 9985 Щипцы для пружинных хомутов 44,84

общая длина мм 180 250

73
F 71 9965 Клещи для пружинных хомутов 60,15 67,58

73
F 71 9967 Клещи для пружинных хомутов с фиксатором – 87,48

Номинальный размер мм 50 70

макс. ход зажима мм 30 40

общая длина мм 210

72
B 71 9970 Щипцы для пружинных хомутов 48,29

Ширина раскрытия мм 60

общая длина мм 180

72
B 71 9980 Щипцы для пружинных хомутов 55,51

общая длина мм 180 250

73
F 71 9975 Клещи для хомутов 64,35 68,42

  Щипцы для шланговых обжимных хомутов

Мощные щипцы с удлиненной головкой и длинными ручками. Чернёные, головка блестящая, ручки 

в оболочке из ПВХ.

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в 

масляной ванне.

Применение: Для установки 1-сторонних или 2-сторонних обжимных хомутов. Благодаря 

особому расположению губок обжатие хомутов может производиться торцевой 

или боковой частью, в зависимости от условий работы.

  Клещи для пружинных хомутов

На базе универсальных клещей с кузнечно-прессовой обработкой Cobra®, с возможностью точной 

регулировки за счет фиксации. Со специальными губками для удержания самозатягивающихся 

пружинных хомутов; губки поворачиваются на 360°. Клещи чернёные.

 71 9967 – С фиксатором и разблокировкой одной рукой. Обеспечивает простую и 

безопасную работу при растянутом хомуте.

Преимущество: Небольшое прилагаемое усилие за счет рычажной передачи. Ширина зева до 80 

мм.

Применение: Для надёжного захвата самозатягивающихся пружинных хомутов, стандартных, 

компактных и проволочных хомутов, а также колец из пружинной ленты.

  Щипцы для самозатягивающихся пружинных хомутов

Со специальными губками для удержания самозатягивающихся пружинных хомутов; губки 

поворачиваются на 360°. Ручки из листовой стали, поверхность никелированная.

Применение: Для установки самозатягивающихся пружинных хомутов, например, на шлангах 

отопления автомобилей, шлангах для воды, шлангах моющих машин и т. д.

  Щипцы для пружинных обжимных хомутов

На базе универсальных клещей с кузнечно-прессовой обработкой Cobra®, с возможностью точной 

регулировки за счёт фиксации. Со специальными губками для надёжной работы с хомутами в 

любом положении; губки поворачиваются. Клещи чернёные.

Преимущество: Малое прилагаемое усилие за счёт продуманной рычажной передачи.

Применение: Для надёжного раскрывания и стягивания шланговых хомутов-защёлок и 

бережного отсоединения шлангов зубчатыми поверхностями зева.

  Щипцы для пружинных обжимных хомутов

Из листовой стали. Со спец. губками для шланговых хомутов-

защелок. Подходят для закрывания и открывания; для всех 

размеров.

Боковое обжатие Торцевое обжатие

закрывания

Зафиксированные, закрытые 
хомуты для шлангов.

Положение щипцов для

открывания

Рычаг разблокировки

71 9965 

71 9967 
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общая длина мм 160

73
F 72 1100 Торцевые кусачки, полированные 32,39 ■

72
B 72 1150 Торцевые кусачки, шлифованные 20,96 ■

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 4,5

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 2,5

Режущая способность: Рояльная проволока до ⌀ мм 2

общая длина мм 130

73
F 72 1500 Торцевые кусачки механика хромированные 39,12 ■

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 0,4 – 2

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 1

Режущая способность: Рояльная проволока до ⌀ мм 0,8

общая длина мм 160 180 200 280

73
F 72 1900 Тяжелые торцевые кусачки 14,44 ■ 17,31 ■ 21,45 ■ 24,46

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 4 4 4 4,5
Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 2,3 2,5 2,8 3,2

общая длина мм 200

73
F 72 2000 Болторез торцевой 56,50 ■

73
F 72 2010 Болторез торцевой с накладками 60,15 ■

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 1 – 6
Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 3,5
Режущая способность: Рояльная проволока до ⌀ мм 3

общая длина мм 370

73
K 72 2400 Болторез торцевой CombiCUT® 110,44

73
K 72 2450 Запасная ножевая головка CombiCUT® с болтами и стопорными 

кольцами
68,30

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 7
Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 4

  Силовые торцевые кусачки

Мощная головка с коротким шарниром. Режущие кромки с индукционной закалкой (прим. 64 HRC). 

Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке. Высокая производительность 

резания благодаря оптимальн. соотношению плеч рычагов.

Стандарт: DIN ISO 5748

Материал: Хромованадиевая сталь, с закалкой в масляной ванне.

  Торцевые кусачки механика, узкие

Узкая форма с режущими кромками с индукционной закалкой. Вложенный шарнир. Клещи хромированные, ручки в пластиковой 

оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5748

Материал: Хромованадиевая электросталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

  Тяжелые торцевые кусачки

Мощная головка, вложенный шарнир. Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой 

оболочке. Режущие кромки с индукционной закалкой (прим. 61 HRC).

Стандарт: 

 Разм. 160–200 – DIN ISO 5748

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной 

ванне.

  Болторез торцевой

Режущие кромки с индукционной закалкой (прим. 64 HRC), чрезвычайно высокое соотношение плеч 

рычагов для минимального усилия.

 72 2000 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

 72 2010 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в многокомпонентной оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5743

Материал: Хромованадиевая электросталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в 

масляной ванне.

  Болторез торцевой CombiCUT®

 72 2400 – Мощные торцевые кусачки с индуктивно закаленными и поперечно смещенными режущими кромками. 

Регулировка ножей не нужна. Кованые упоры предотвращают случайное изменение положения. Лакированные 

трубчатые колена с пластиковыми ручками.

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовая обработка.

Применение: Для срезания заподлицо выступающих остатков проволоки.

Примечание: Запасная ножевая головка доступна только для моделей от 2004 

года.

72 1100 

72 1150 

72 2000 

72 2010 
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общая длина мм 140 160 180 200 250

71
B 72 3040 Силовые кусачки-бокорезы, хромиро-

ванные, с накладками

– 31,72 ■ 34,87 36,29 ■ –

73
F 72 3100 35,75 37,29 40,66 42,62 51,73

73
F 72 3150 Силовые кусачки-бокорезы, полирован-

ные
23,97 24,46 ■ 26,85 29,58 37,43

72
B 72 3395 Силовые кусачки-бокорезы, блестящие, 

с накладками
– 23,50 25,75 27,02 –

72
B 72 3400 Силовые кусачки-бокорезы, гладкие – 19,91 20,96 22,90 –

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 3,1 3,4 3,8 4,2 4,6

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 2 2,5 2,7 3 3,5

Режущая способность: Рояльная проволока до ⌀ мм 1,5 2 2,2 2,5 3

общая длина мм 160 180

73
F 72 5230 Силовые кусачки-бокорезы, полированные, с открыва-

ющей пружиной
33,23 36,03

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 3,4 3,8

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 2,5 2,7

Режущая способность: Рояльная проволока до ⌀ мм 2 2,2

общая длина мм 180

73
F 72 3170 Высокоэффективные силовые кусачки-бокорезы, 

TwinForce®, полированные
66,60

73
F 72 3180 Высокоэффективные силовые кусачки-бокорезы, 

TwinForce®, полированные, с накладками
69,96 ■

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 5,5

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 3,2

Режущая способность: Рояльная проволока до ⌀ мм 3

  Силовые кусачки-бокорезы

Мощная головка с режущими кромками с доп. индукционной закалкой (ок. 64 HRC). Вложенный 

шарнир. Высокая производительность резания благодаря оптимальному соотношению плеч рычагов.

 72 3040 – Клещи хромированные, ручки в эргономичной многокомпонентной оболочке, с 

удобной для держания поверхностью из Haptoprene®.

 72 3100 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 72 3150 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

 72 3395 – Клещи блестящие, ручки в многокомпонентной оболочке.

 72 3400 – Клещи блестящие, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5749

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

Применение: Для любой проволоки (высокий период стойкости также при работе с твёрдой 

проволокой). Выдерживает высочайшие нагрузки длительное время.

  Силовые кусачки-бокорезы со съемной открывающей пружиной

Мощная головка с режущими кромками с доп. индукционной закалкой (ок. 64 HRC). Вложенный 

шарнир. Со съемной открывающей пружиной. 

Клещи чернёные, головка полированная, рукоятки в многокомпонентной оболочке. Высокая 

производит. резания благодаря оптимальному соотношению плеч рычагов.

Стандарт: DIN ISO 5749

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

  Высокоэффективные силовые кусачки-бокорезы TwinForce® (запатентованные)

Мощная головка, режущие кромки с индукционной закалкой (ок. 64 HRC), вложенный сдвоенный 

эксцентрический шарнир.

 72 3170 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

 72 3180 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в многокомпонентной оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5749

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

Преимущество: Силовые кусачки-бокорезы совершенной конструкции, обеспечивающие 

снижение затрат сил на 50 % по сравнению с обычными силовыми кусачками-

бокорезами такого же размера. За счёт смещения губки при резании уменьшаются 

затраты сил.

72 3040 

72 3100 

72 3150 

Пружина активирована.Пружина деактивирована.

 72 3170

 72 3180

72 3400 

Запатентованный 
сдвоенный шарнир.

Снижение 
прилагаемого 
усилия на 50 %.

Кусачки с 
поступательным 
резом.

72 5230  

72 3395  
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общая длина мм 160 180 200 250

71
B 72 3510

Силовые кусачки-бокорезы, хромирован-
ные 
Изолированные по VDE

36,93 40,08 42,61 ■ –

73
F 72 3535

Силовые кусачки-бокорезы, хромирован-
ные 
изолир. погружным способом по VDE

– – 56,78 64,21

73
F 72 3500

Силовые кусачки-бокорезы, хромирован-
ные 
Изолированные по VDE

41,08 ■ 44,44 47,11 ■ 60,29

72
B 72 3551 Силовые кусачки-бокорезы 

Изолированные по VDE 30,09 ■ 31,44 33,53 –

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 3,4 3,8 4,2 4,6

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 2,5 2,7 3 3,5

Режущая способность: Рояльная проволока до ⌀ мм 2 2,2 2,5 3

общая длина мм 110 125 140 160 180

71
B 72 4840 Кусачки-бокорезы, хромированные, с на-

кладками

– – 24,38 ■ 25,09 ■ –

73
F 72 4860 – 28,18 28,32 29,58 ■ 32,25

73
F 72 4900 Кусачки-бокорезы, полированные 19,49 19,49 19,49 19,77 ■ 21,66

72
B 72 5245 Кусачки-бокорезы, блестящие, с наклад-

ками
– – 16,51 17,25 –

72
B 72 5250 Кусачки-бокорезы, гладкие – – 12,64 ■ 13,01 ■ –

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 2 2,3 2,8 2,8 3

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 1,2 1,5 1,8 2 2,5

1000 V  

 Силовые кусачки-бокорезы − изолированные по VDE

Мощная головка с режущими кромками с индукционной закалкой (прим. 64 HRC), вложенный шарнир 

без люфта. Ручки в пластиковой оболочке для работ под напряжением до 1000 В по DIN EN 60900 

/ VDE 0682-201.

 72 3500 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 72 3510 – Клещи хромированные, ручки в эргономичной многокомпонентной оболочке, с 

удобной для держания поверхностью из Haptoprene®.

 72 3535 – Клещи хромированные, ручки в пластиковой оболочке, с изоляцией, выполненной 

погружным методом.

 72 3551 – Клещи блестящие, ручки в многокомпонентной оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5749

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

  Кусачки-бокорезы

Узкая форма с индуктивно закаленными режущими кромками (прим. 62 HRC).

 72 4840 – Клещи хромированные, ручки в эргономичной многокомпонентной оболочке, с 

удобной для держания поверхностью из Haptoprene®.

 72 4860 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 72 4900 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

 72 5245 – Клещи блестящие, ручки в многокомпонентной оболочке.

 72 5250 – Клещи блестящие, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5749

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

72 3510 

72 3535 

72 3500 

72 4840 

72 4860 

72 4900 

72 5250 

72 3551 

72 5245 
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общая длина мм 110 125

73
F 72 4000 Кусачки-бокорезы механика хромированные – 30,42

73
F 72 4200 Кусачки-бокорезы механика, хромированные, с накладками 30,98 33,37 ■

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 3 2,5

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 1,2 1

Режущая способность: Рояльная проволока до ⌀ мм – 0,6

общая длина мм 160

73
F 72 4300 Компактные кусачки-бокорезы, X-Cut® хромированные, с на-

кладками
49,49

73
F 72 4310

Компактные кусачки-бокорезы, X-Cut® хромированные, с на-
кладками 
Изолированные по VDE

50,33

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 4,8

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 2,7

Режущая способность: Рояльная проволока до ⌀ мм 2,2

общая длина мм 125 140 160 180

71
B 72 5310 Кусачки-бокорезы, хромированные 

Изолированные по VDE – 28,01 30,06 ■ –

73
F 72 5335 Кусачки-бокорезы, хромированные 

изолир. погружным способом по VDE – – 39,40 42,34

73
F 72 5300 Кусачки-бокорезы, хромированные 

Изолированные по VDE 31,12 ■ 31,40 33,65 ■ 36,17 ■

72
B 72 5351 Кусачки-бокорезы 

Изолированные по VDE – 22,08 23,65 ■ 25,52

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 2,3 4 4 4

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 1,5 1,8 2 2,5

  Кусачки-бокорезы механика, узкие

С узкой головкой и режущими кромками с индукционной закалкой. Твёрдость режущих кромок прим. 63 

HRC. Вложенный шарнир, без люфта.

 72 4000 – Клещи хромированные, ручки в пластиковой оболочке.

 72 4200 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 Разм. 110 – С открывающей пружиной.

Стандарт: DIN ISO 5749

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной 

ванне.

  Компактные кусачки-бокорезы X-Cut® со сквозным шарниром

С узкой головкой и режущими кромками с индукционной закалкой (ок. 64 HRC). Сквозной шарнир для 

максимальной прочности. 

Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 72 4310 – Изолированы по DIN EN 60900 / VDE 0682-201 для работ под напряжением до 

1000 В.

Стандарт: DIN ISO 5749

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной 

ванне.

1000 V  

 Кусачки-бокорезы − изолированные по VDE

Узкая форма с режущими кромками с индукционной закалкой (прим. 62 HRC). Ручки в 

пластиковой оболочке для работы под напряжением до 1000 В по DIN EN 60900 / 

VDE 0682-201.

 72 5300 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 72 5310 – Клещи хромированные, ручки в эргономичной многокомпонентной 

оболочке, с удобной для держания поверхностью из Haptoprene®.

 72 5335 – Клещи хромированные, ручки в пластиковой оболочке, изолир. 

погружным способом.

 72 5351 – Клещи блестящие, ручки в многокомпонентной оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5749

Материал: Спец. инструментальная сталь, с кузнечно-прессовой обработкой и 

закалкой в масляной ванне.

С изоляцией, 
выполненной 
погружным 
способом = 
макс. защита от 
пробоя и 
выскальзывания.

72 4300 

72 4000 

72 4200 

72 4310 

1000 V

72 5310 

72 5335 

72 5300 

72 5351 
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общая длина мм 125 160

73
O 72 5240 Кусачки-бокорезы ergo®, хромированные 50,59 53,07

Режущая способность: Рояльная проволока до ⌀ мм 1,6 2

общая длина мм 160 180

73
R 72 5265 Кусачки-бокорезы, хромированные 48,91 53,98

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 2 2,2

Режущая способность: Рояльная проволока до ⌀ мм 1,8 2

общая длина мм 185

73
A 72 5420 Кусачки механика для косого реза 42,76

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 2

Режущая способность: проволока средней твёрдости до ⌀ мм 1,8

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 1,5

общая длина мм 110 125 130

71
B 72 5390 Кусачки-бокорезы для точной механики, 

норм. форма

SFW 44,87 ■ – 42,07 ■

73
D 72 5391 SFW – 32,06 –

71
B 72 5392 Кусачки-бокорезы для точной механики,  

острая форма
SFW 44,87 ■ – –

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 0,3 – 1,2 0,3 – 2 0,4 – 1,5

Режущая способность: проволока средней твёрдости до ⌀ мм 0,3 – 0,8 0,3 – 0,8 0,4 – 1

  Кусачки-бокорезы ERGO™ со съёмной открывающей пружиной

Клещи хромированные. Прогрессивно шлифованные режущие кромки с дополнительной 

индукционной закалкой (прим. 62 HRC). С толстой режущей частью возле шарнира для твёрдых 

материалов и тонкой режущей частью на вершинах для оптимальной резки мягких материалов.  

Ручки в толстой оболочке, со съемной открывающей пружиной.

Стандарт: DIN ISO 5749

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

  Кусачки-бокорезы с открывающей пружиной

Клещи хромированные, ручки в толстой оболочке. Пластиковая открывающая пружина с высокой 

усталостной прочностью. Режущие кромки с дополнительной индукционной закалкой (прим. 62 HRC).

Стандарт: DIN ISO 5749

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

Узкая головка с реж. кромками с индуктивной закалкой и прецизионной шлифовкой; с тонкой режущей 

фаской.

 72 5391 – Рукоятки с пластмассовым покрытием и открывающей пружиной.

 72 5390/5392 – Рукоятки с пластмассовыми накладками и открывающей пружиной.

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

  Кусачки механика для косого реза

Узкая головка и особенно длинные рукоятки. Реж. кромки с индукционной закалкой, вложенный 

шарнир. Клещи хромированные, рукоятки в пластиковой оболочке.

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной 

ванне.

 

 Кусачки-бокорезы для точной механики
72 5390_110 

72 5392_110 

Съёмная открывающая пружина.

72 5265 

72 5391_125 

72 5390_130 
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общая длина мм 130 150 160 190

71
B 72 5490 Кусачки-бокорезы для пластмасс, ото-

гнутые на 15°

KW 26,80 28,43 – –

71
B 72 5500 KW 37,55 ■ – 39,26 ■ 43,62

71
B 72 5550 Кусачки-бокорезы для пластмасс, ото-

гнутые на 45°
KW – 52,71 ■ – –

73
F 72 5505 Кусачки-бокорезы для пластмасс, ото-

гнутые на 15°
KW – – 28,18 –

73
F 72 5570 Кусачки-бокорезы для пластмасс, ото-

гнутые на 85°
KW – – 50,05 –

72
B 72 5590 Кусачки-бокорезы для пластмасс, ото-

гнутые на 15°
KW 22,16 – 23,73 –

общая длина мм 130 150

76
B 72 5700 Кусачки-бокорезы для пластмасс, отогнутые на 20° KW 22,50 24,46

общая длина мм 250

73
F 72 5800 Кусачки с центрированной режущей кромкой 48,09

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 5

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 3,8

Режущая способность: Рояльная проволока до ⌀ мм 3,5

 

 Кусачки-бокорезы для пластмасс

Режущие кромки без фаски для резания заподлицо, без заусенцев. Головка полированная, ручки в 

пластиковой оболочке и с открывающей пружиной.

 72 5500 – Головка отогнута на 15°. Регулируемый упорный винт снижает износ режущих кромок.

 72 5550 – Головка отогнута на 45°.

 72 5570 – Головка отогнута на 85°.

 72 5490/5505/5590 – Головка отогнута на 15°.

Стандарт: 

 72 5570 – DIN ISO 5743

Материал: Хромованадиевая сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной ванне.

Применение: Для откусывания заподлицо потеков пластмасс (не для металла).

 

 Кусачки-бокорезы для пластмасс

Режущие кромки без фаски для резания заподлицо, почти без заусенцев. Режущие кромки смещены для 

слабовыраженного „ножничного” реза. Ручки в нескользящей резиновой оболочке и с открывающей 

пружиной. Головка отогнута на 20°.

Материал: Специальная инструментальная сталь, воронёная.

Применение: Для отрезания заподлицо пластиковых приливов и хомутов (не для металла).

  Кусачки с центральной режущей кромкой для высоких нагрузок

С особо мощной головкой и режущими кромками с индукционной закалкой. Твердость режущих 

кромок прим. 64 HRC. Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 5743

Материал: Хромованадиевая электросталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в 

масляной ванне.

Преимущество: Прилагаемое усилие меньше, чем у кусачек-бокорезов такой же длины.

72 5500 

Регулируемый упорный 
винт.

72 5550 

Смещение на 0,1 − 0,25 мм

72 5505 

72 5590 

72 5570 

72 5490 
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общая длина мм 140 150

73
M 72 6000 Кусачки-бокорезы для электроники, овальная головка FW 99,31 103,54

Длина головки мм 13 16

Ширина головки мм 12,5 16

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,3 – 1,6 0,4 – 2

общая длина мм 135

73
M 72 6020 Кусачки-бокорезы для электроники,  

небольшая овальная головка
FW 95,73

Длина головки мм 10,5

Ширина головки мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,2 – 1,25

общая длина мм 135

73
M 72 6040 Кусачки-бокорезы для электроники, узкая головка KW 109,73

Длина головки мм 10,5

Ширина головки мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,1 – 1

общая длина мм 135

73
M 72 6060 Кусачки-бокорезы для электроники, тонкие губки,  

острая головка
KW 117,22 ■

Длина головки мм 10,5

Ширина головки мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,1 – 0,8

общая длина мм 140 144

73
M 72 6080 Кусачки-бокорезы „Micro Tip Cutter“ SFW 337,– 296,30

Длина головки мм 14,2 17,4

Ширина головки мм 10,6

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,05 – 0,4 0,1 – 0,65

общая длина мм 150

73
M 72 6120 Плоскогубцы для электроники 82,38

Ширина головки мм 9

длина губок мм 20

общая длина мм 150

73
M 72 6140 Острогубцы для электроники 87,91

Ширина головки мм 9

длина губок мм 20

общая длина мм 150

73
M 72 6160 Острогубцы для электроники, зубчатые губки 92,47

Ширина головки мм 9

длина губок мм 32

 

 RX Прецизионные кусачки-бокорезы для электроники

Узкая форма с прецизионно шлифованными режущими кромками с индукционной закалкой  

(63 − 65 HRC). Поверхность чёрная для устранения бликов. Регулируемый прецизионный винтовой 

шарнир для минимального трения и оптимального аксиального положения режущих кромок. 

Пригодные для области ESD эргономичные рукоятки в 2-компонентной оболочке. 

Запатентованная открывающая пружина снижает сопротивление при сжатии, таким образом, усилие 

фокусируется на резании.

Материал: Высококачественная подшипниковая сталь, с кузнечно-прессовой обработкой, 

воронёная.

Очень тонкие вершины, с упорным винтом. Специально для очень малых расстояний (не менее 0,1 мм) 

между контактами электронных компонентов.

 

 RX Прецизионные плоскогубцы для электроники

Узкие формы с тонкими губками. Наружные кромки губок скруглённые. Сквозной прецизионный шарнир с особо 

длинными направляющими для максимальной прочности при низком трении. Головка и шарнир отполированы 

до зеркального блеска. Пригодные для области ESD, эргономичные рукоятки в 2-компонентной оболочке. 

Запатентованная открывающая пружина снижает сопротивление при закрывании клещей, таким образом, 

прилагаемое к детали усилие может очень точно дозироваться.

Материал: Высококачественная подшипниковая сталь, с кузнечно-прессовой обработкой.

Плоские острые губки, изнутри гладкие.

Овальные острые губки, изнутри гладкие.

Овальные острые губки, изнутри зубчатые.

72 6040 

72 6060 

72 6000 

72 6020 

72 6080

_140 _144

72 6120 

72 6140 

72 6160 
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общая длина мм 115

73
F 72 6429 Кусачки-бокорезы для электроники, с зеркальной полировкой, круглая го-

ловка

FW 37,85

73
F 72 6430 FW 42,48

73
F 72 6433 Кусачки-бокорезы для электроники, с зеркальной полировкой, круглая го-

ловка с держателем проволоки FW 50,89

Ширина головки мм 11

длина рабочей части мм 14

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 0,3 – 0,6

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,3 – 1,6

Режущая способность: проволока средней твёрдости до ⌀ мм 0,3 – 1,2

общая длина мм 115

73
F 72 6431 Кусачки-бокорезы для электроники, с зеркальной полировкой, заострен-

ная головка
FW 46,83

Ширина головки мм 11

длина рабочей части мм 14

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 0,3 – 0,5

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,3 – 1,3

Режущая способность: проволока средней твёрдости до ⌀ мм 0,3 – 1

общая длина мм 115

73
F 72 6434 Кусачки-бокорезы для электроники, с зеркальной полировкой, круглая го-

ловка
KW 42,76

Ширина головки мм 11

длина рабочей части мм 14

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,3 – 1,3

Режущая способность: проволока средней твёрдости до ⌀ мм 0,3 – 1

общая длина мм 115

73
F 72 6432 Кусачки-бокорезы для электроники, с зеркальной полировкой, заострен-

ная головка
KW 45,71

Ширина головки мм 11

длина рабочей части мм 14

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,3 – 1,3

Режущая способность: проволока средней твёрдости до ⌀ мм 0,3 – 0,8

общая длина мм 115

73
F 72 6435 Кусачки-бокорезы для электроники, с зеркальной полировкой, круглая го-

ловка
FW 45,–

Ширина головки мм 11

длина рабочей части мм 14

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 0,3 – 0,6

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,3 – 1,6

Режущая способность: проволока средней твёрдости до ⌀ мм 0,3 – 1,2

общая длина мм 115

73
F 72 6436 Кусачки-бокорезы для электроники, с зеркальной полировкой, заострен-

ная головка
FW 48,51

Ширина головки мм 11

длина рабочей части мм 14

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 0,3 – 0,5

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,3 – 1,3

Режущая способность: проволока средней твёрдости до ⌀ мм 0,3 – 1

общая длина мм 115

73
F 72 6437 Кусачки-бокорезы для электроники, с зеркальной полировкой, заострен-

ная головка
KW 48,23

Ширина головки мм 11

длина рабочей части мм 14

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,3 – 1,3

Режущая способность: проволока средней твёрдости до ⌀ мм 0,3 – 0,8

  Кусачки-бокорезы для электроники, отполированы до зеркального блеска

Зеркальная полировка, обеспечивающая отсутствие помех в микросхемах из-за 

отслаивания частиц хрома. Прочный сквозной шарнир без зазора. Износостойкая 

двойная пружина для плавного и равномерного раскрывания.

 72 6429 – Ручки в пластиковой оболочке.

 72 6430–6434 – Ручки в многокомпонентной оболочке.

Материал: Сталь для шарикоподшипников, режущие кромки с 

индукционной закалкой.

Применение: Для выполнения точного резания, например в электронике и точной механике.

 

 Кусачки-бокорезы для электроники, отполированы до зеркального блеска

Зеркальная полировка, обеспечивающая отсутствие помех в микросхемах из-за отслаивания частиц хрома. Прочный сквозной 

шарнир без зазора. Износостойкая двойная пружина для плавного и равномерного раскрывания. Многокомпонентная оболочка 

рукояток черного/серого цвета, с отводом статического электричества. Подходит для ESD.

Материал: Сталь для шарикоподшипников, режущие кромки с индукционной закалкой.

Применение: Для выполнения точного резания, например в электронике и точной механике.

72 6429 

72 6433 

72 6434 

72 6430 

72 6431 

72 6432 

72 6435 

72 6436 

72 6437 

Прочие исполнения

на заказ
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общая длина мм 125

71
B 72 6170 Кусачки-бокорезы для электроники,  

малая головка

FW 61,23

71
B 72 6180 KW 62,96

Ширина головки мм 10

длина рабочей части мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ (72 6170) мм 0,2 – 1,2

производительность резания медной проволоки до ⌀ (72 6180) мм 0,1 – 1

общая длина мм 125

71
B 72 6210 Кусачки-бокорезы для электроники,  

нормальная головка

FW 61,23

71
B 72 6215 SFW 61,23

Ширина головки мм 12

длина рабочей части мм 11,5

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,2 – 1,6

общая длина мм 108 110 113 125

73
M 72 6240

Кусачки-бокорезы для электроники, овальная 
головка

FW 77,66 73,59 76,35 79,12

73
M 72 6260 SFW 78,96 75,21 80,26 90,19

73
M 72 6280 KW 87,26 84,66 90,19 104,52

Длина головки мм 8 10 12,5 16

Ширина головки мм 8 10 12,5 16

производительность резания медной проволоки до ⌀ (72 6240) мм 0,2 – 1 0,2 – 1,25 0,3 – 1,6 0,4 – 2

производительность резания медной проволоки до ⌀ (72 6260) мм 0,1 – 1 0,1 – 1,25 0,2 – 1,6 0,3 – 2

производительность резания медной проволоки до ⌀ (72 6280) мм 0,1 – 0,8 0,1 – 1 0,2 – 1,25 0,3 – 1,6

общая длина мм 125H

73
F 72 6440 Кусачки-бокорезы для электроники,  

острая головка
W 43,74 ■

73
F 72 6460

Кусачки-бокорезы для электроники,  
острая головка 
с держателем проволоки

W 51,73

Длина головки мм 14

Ширина головки мм 10,5

Режущая способность: стальная проволока средней твёрдости мм 0,2 – 1

Режущая способность: стальная проволока твёрдая мм 0,2 – 0,6

 

 Прецизионные кусачки-бокорезы для электроники с овальными губками

Прецизионно изготовленные, узкой формы. Режущие кромки с индукционной закалкой (62 − 64 HRC). 

Неслепящая матовая поверхность со струйной обработкой, с встроенным шарниром и утопленным 

винтом. Двойная заменяемая пружина для простоты в использовании. Рукоятки в 2-компонентной 

оболочке из антистатического материала. Пригодны для области ESD. Режущие кромки  

с прецизионной шлифовальной обработкой.

Материал: Специальная инструментальная сталь, обработанная на станке с ЧПУ  

с исключительно малыми допусками.

 

 Прецизионные кусачки-бокорезы для электроники с овальными губками

Узкая форма с прецизионно шлифованными режущими кромками с индукционной закалкой  

(63 − 65 HRC). Поверхность чёрная для устранения бликов. Жёлтые пластиковые накладки из 

антистатического материала, с открывающей пружиной. Пригодные для области ESD. Регулируемый 

прецизионный винтовой шарнир для минимального трения и оптимального аксиального положения 

режущих кромок.

Материал: Высоколегированная сталь, с кузнечно-прессовой обработкой, воронёная.

 

 Кусачки-бокорезы для электроники специально для твердой проволоки

Острая форма с мощной режущей кромкой, специально для твердой проволоки. Регулируемый 

винтовой шарнир. Клещи воронёные, ручки в пластиковой оболочке.

Стандарт: DIN ISO 9654

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной 

ванне.
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общая длина мм 125

71
B 72 6250 Кусачки-бокорезы для электроники, острая головка KW 62,96

Ширина головки мм 10

длина рабочей части мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,1 – 1

общая длина мм 125

71
B 72 6255 Кусачки-бокорезы для электроники, острая головка KW 62,96

Ширина головки мм 10

длина рабочей части мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,1 – 1

общая длина мм 110

73
M 72 6320 Кусачки-бокорезы для электроники, острая головка FW 75,54

Длина головки мм 10

Ширина головки мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,2 – 1,25

общая длина мм 110

73
M 72 6340 Кусачки-бокорезы для электроники, острая головка SFW 77,66

Длина головки мм 10

Ширина головки мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,1 – 1,25

общая длина мм 110

73
M 72 6360 Кусачки-бокорезы для электроники, острая головка KW 85,31 ■

Длина головки мм 10

Ширина головки мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,1 – 1

общая длина мм 110

73
M 72 6380 Кусачки-бокорезы для электроники, острая головка FW 78,96

Длина головки мм 10

Ширина головки мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,2 – 1

общая длина мм 110

73
M 72 6420 Кусачки-бокорезы для электроники, острая головка KW 90,19 ■

Длина головки мм 10

Ширина головки мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,1 – 0,8

   

 Прецизионные кусачки-бокорезы для электроники с острыми губками

Прецизионно изготовленные, узкой формы. Режущие кромки с индукционной закалкой (62 − 64 HRC). 

Неслепящая матовая поверхность со струйной обработкой, с встроенным шарниром и утопленным 

винтом. Двойная заменяемая пружина для простоты в использовании. Рукоятки в 2-компонентной 

оболочке из антистатического материала. Пригодны для области ESD. Режущие кромки с 

прецизионной шлифовальной обработкой.

Материал: Специальная инструментальная сталь, обработанная на станке с ЧПУ с исключительно 

малыми допусками.

Острые тонкие губки  

 

 Прецизионные кусачки-бокорезы для электроники с острыми губками

Узкая форма с прецизионно шлифованными режущими кромками с индукционной закалкой (63 − 65 

HRC). Поверхность чёрная для устранения бликов. Жёлтые пластиковые накладки из антистатического 

материала, с открывающей пружиной. Пригодные для области ESD. Регулируемый прецизионный 

винтовой шарнир для минимального трения и оптимального аксиального положения режущих кромок.

Материал: Высоколегированная сталь, с кузнечно-прессовой обработкой, воронёная.

Острые тонкие губки  
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общая длина мм 125 140

73
F 72 6480 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips® KW 23,48 ■ 28,18

73
F 72 6653 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips® 

Изолированные по VDE KW 30,70 –

73
F 72 6590 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips® 

с держателем проволоки KW 26,43 –

73
F 72 6595 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips® 

отогнутые под 60° KW 27,34 –

Ширина головки мм 13,5 15,7
длина рабочей части (72 6480, 72 6653, 72 6590) мм 9 12,3
длина рабочей части (72 6595) мм 5,5 –
производительность резания медной проволоки до ⌀ (72 6480, 72 6653, 72 6590) мм 0,2 – 1,6 0,2 – 2,1
производительность резания медной проволоки до ⌀ (72 6595) мм 0,2 – 1 –
Режущая способность: стальная проволока средней твёрдости (72 6480, 72 6653, 72 6590) мм 0,2 – 1 0,2 – 1,2
Режущая способность: стальная проволока средней твёрдости (72 6595) мм 0,2 – 0,6 –

общая длина мм 125

73
F 72 6610 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips®, с узкой го-

ловкой
KW 26,15

Ширина головки мм 12,5
длина рабочей части мм 9
производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,2 – 1

общая длина мм 125 125H 140

73
F 72 6620 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips® KW 24,46 ■ – 29,44

73
F 72 6640 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips® 

с держателем проволоки KW 27,34 – –

73
F 72 6645 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips® SFW – 25,73 –

73
F 72 6650 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips® 

с держателем проволоки SFW – 28,74 –

Ширина головки мм 13,5 13,5 15,7
длина рабочей части мм 9 9 12,3
Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм – 0,2 – 0,6 –
производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,2 – 1,6 0,2 – 1,6 0,2 – 2,1
Режущая способность: стальная проволока средней твёрдости мм 0,2 – 1,2 0,2 – 1,2 0,2 – 1,4

общая длина мм 125 140

73
F 72 6655 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips®, рукоятки ан-

тистатические
KW 26,01 30,84

73
F 72 6656 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips®, рукоятки ан-

тистатические с держателем проволоки KW 28,46 –

73
F 72 6660 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips®, рукоятки ан-

тистатические
KW 26,92 ■ 31,83

73
F 72 6661 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips®, рукоятки ан-

тистатические с держателем проволоки KW 29,44 –

Ширина головки мм 13,5 15,7
длина рабочей части мм 9 12,3
производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,2 – 1,6 0,2 – 2,1
Режущая способность: стальная проволока средней твёрдости (72 6655, 72 6656) мм 0,2 – 1 0,2 – 1,2
Режущая способность: стальная проволока средней твёрдости (72 6660, 72 6661) мм 0,2 – 1,2 0,2 – 1,4

 72 6653 – Ручки в пластиковой оболочке для работ под напряжением до 1000 В 

согласно DIN EN 609000 / VDE 0682-201.

Материал: 

 72 6610 – Специальная инструментальная сталь, воронёная.

 72 6480–6595/6653 – Из нержавеющей стали (INOX).

  Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips®

Узкая форма с прецизионно шлифованными режущими кромками, с тонкой режущей частью. 

Ручки в многокомпонентной оболочке, с открывающей пружиной.

Стандарт: DIN ISO 9654

Материал: Специальная инструментальная сталь, воронёная.

Применение: 

 72 6620 – Подходят также для резки оптоволоконного кабеля (световодов).

   

 Кусачки-бокорезы для электроники Super Knips®

Узкая форма с прецизионно заточенными режущими кромками, с тонкой режущей частью. 

Ручки в многокомпонентной оболочке, с открывающей пружиной. Пригодны для ESD.

Материал: 

 72 6655/6656 – Из нержавеющей стали (INOX).

 72 6660/6661 – Специальная инструментальная сталь, воронёная.

Применение: 

 72 6660 – Подходят также для резки оптоволоконного кабеля (световодов).

72 6480 

72 6590 

60°

72 6595 

72 6610 

INOX

INOX

INOX

INOX

72 6645 

72 6650 

72 6655 

72 6656 

72 6660 

72 6661 

INOX

INOX

72 6653 

1000 V
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общая длина мм 130

76
B 72 6680 Кусачки-бокорезы для электроники, узкое испол-

нение
KW 20,70 ■

Ширина головки мм 9,5

длина рабочей части мм 8

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,8

общая длина мм 130

76
B 72 6700 Кусачки-бокорезы для электроники, гладкий рез, 

мощные режущие кромки
KW 20,62

Ширина головки мм 13,5

длина рабочей части мм 8

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 1,3

общая длина мм 130

76
B 72 6720 Кусачки-бокорезы для электроники для железо-

содержащих материалов
FW 29,48

Ширина головки мм 13,5

длина рабочей части мм 8

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 2

общая длина мм 130

76
B 72 6740 Кусачки-бокорезы для электроники для железо-

содержащих материалов
KW 28,69 ■

Ширина головки мм 13,5

длина рабочей части мм 8

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 2

общая длина мм 140

76
B 72 6760 Кусачки-бокорезы для электроники специально 

для твердой проволоки
KW 34,03 ■

Ширина головки мм 13

длина рабочей части мм 12

Режущая способность: Твёрдая проволока до ⌀ мм 0,4

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 1,3

общая длина мм 125

71
B 72 6670 Кусачки для электроники со скошенными реж. 

кромками
SFW 92,55

Ширина головки мм 10

длина рабочей части мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,2 – 1,5

  Кусачки-бокорезы для электроники

Профессиональные кусачки с лёгким резом. Обе губки точно припасованы тщательно 

изготовленными отверстиями и шлифованными плоскостями для получения полного 

прилегания и прецизионного реза. С разводящей пружиной и эргономичной формы 

рукоятками для надёжного и удобного использования.

Материал: Из углеродистой стали (С70), прецизионная штамповка и тепловая обработка, 

не дающее бликов фосфатирование.

   

 Прецизионные кусачки для электроники со скошенными режущими кромками

Прецизионно изготовленные, узкой формы. Режущие кромки с индукционной закалкой 

(62 − 64 HRC). Неслепящая матовая поверхность со струйной обработкой, с регулируемым 

шарниром и утопленным заподлицо винтом. Двойная заменяемая пружина для простоты 

в использовании. Рукоятки в 2-компонентной оболочке из антистатического материала. 

Пригодны для области ESD.

Материал: Специальная инструментальная сталь, обработанная на станке с ЧПУ с 

исключительно малыми допусками.

72 6680 
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общая длина мм 118

73
M 72 6860 Кусачки для электроники с длинными скошенными режущими 

 кромками
SFW 135,78

73
M 72 6880 Кусачки для электроники с длинными скошенными тонкими 

режущими  кромками
SFW 145,22

Длина головки мм 18

Ширина головки мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ (72 6860) мм 0,2 – 1

производительность резания медной проволоки до ⌀ (72 6880) мм 0,2 – 0,8

общая длина мм 108

73
M 72 6910 Кусачки для электроники со скошенными торцевыми 

 режущими кромками

FW 86,61

73
M 72 6912 SFW 87,59

Длина головки мм 8

Ширина головки мм 10,5

длина рабочей части мм 15

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,35 – 1,25

общая длина мм 110

76
B 72 6920 Кусачки для электроники с острыми губками SFW 26,42

Длина головки мм 10

Ширина головки мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 0,6

общая длина мм 110

76
B 72 6940 Кусачки для электроники для IC-компонентов SFW 42,96

Длина головки мм 18

Ширина головки мм 14

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 1,3

общая длина мм 115

73
F 72 6960 Кусачки для электроники с острыми губками, отполированы 

до зеркального блеска, отогнутые под 63° FW 51,73

Ширина головки мм 10,5

длина рабочей части мм 10

производительность резания медной проволоки до ⌀ мм 1,5

  Прецизионные кусачки для электроники со скошенными 
и торцевыми режущими кромками

Узкая форма с прецизионно шлифованными режущими кромками с индукционной закалкой (63 − 65 HRC). 

Поверхность чёрная для устранения бликов. Жёлтые пластиковые накладки из антистатического материала,  

с открывающей пружиной. Пригодные для области ESD. Регулируемый прецизионный винтовой шарнир  

для минимального трения и оптимального аксиального положения режущих кромок.

Материал: Высоколегированная сталь, с кузнечно-прессовой обработкой, воронёная.

 Прецизионные кусачки для электроники  
со скошенными губками „Supreme“

Форма с прецизионно шлифованными режущими кромками с индукционной закалкой (63−65 HRC). 

Белые пластиковые накладки из антистатического материала, с открывающей пружиной. Пригодные 

для области ESD. Специально изготовленный сквозной шарнир с особенно длинными контактными 

плоскостями - нежелательные перемещения шарнира сводятся к минимуму, что обеспечивает 

чрезвычайно точное аксиальное положение губок.

Материал: Спец. шарикоподшипниковая сталь, кузнечно-прессовая обработка.

 Кусачки для электроники с торцевыми режущими кромками и для IC-компонентов

Профессиональные кусачки с лёгким резом. Обе губки точно припасованы тщательно изготовленными 

отверстиями и шлифованными плоскостями для получения полного прилегания и прецизионного реза. 

С разводящей пружиной и эргономичной формы рукоятками для надёжного и удобного использования.

Материал: Из углеродистой стали (С70), прецизионная штамповка и тепловая обработка,  

не дающее бликов фосфатирование.

  Кусачки для электроники с острыми губками, отполированы до зеркального блеска, 
 отогнутые под 63°

Зеркальная полировка, обеспечивающая отсутствие помех в микросхемах из-за отслаивания частиц 

хрома. Прочный сквозной шарнир без зазора. Износостойкая двойная пружина для плавного и 

равномерного раскрывания. Многокомпонентная оболочка рукояток синего/красного цвета.

Стандарт: DIN ISO 9654

Материал: Сталь для шарикоподшипников, режущие кромки с индукционной закалкой.

Применение: Для выполнения точного резания, например в электронике и точной механике.

72 6860 

72 6880 

72 6910 

72 6912 

72 6920 

72 6940 

72 6960 

727

72

50R
U

E



общая длина мм 115

73
F 72 7189

Плоскогубцы для электроники
31,97

73
F 72 7190 35,61

Ширина головки мм 9,5

длина губок мм 22,5

общая длина мм 115

73
F 72 7191 Острогубцы для электроники 35,61

Ширина головки мм 9,5

длина губок мм 22,5

общая длина мм 115 145

73
F 72 7192 Острогубцы для электроники, отогнутые под 45° 38,41 45,57

Ширина головки мм 9,5 12

длина губок мм 22,5 35

общая длина мм 115

73
F 72 7195 Плоскогубцы для электроники 38,84

Ширина головки мм 9,5

длина губок мм 22,5

общая длина мм 115

73
F 72 7196 Острогубцы для электроники 38,84

Ширина головки мм 9,5

длина губок мм 22,5

общая длина мм 115

73
F 72 7197 Острогубцы для электроники, отогнутые под 45° 41,92

Ширина головки мм 9,5

длина губок мм 22,5

  Клещи для электроники, отполированы до зеркального блеска

Зеркальная полировка, обеспечивающая отсутствие помех в микросхемах из-за отслаивания 

частиц хрома. Сквозной прецизионный шарнир. Износостойкая двойная пружина для плавного и 

равномерного раскрывания. Гладкие, шлифованные зажимные поверхности. Кромки без заусенцев.

 72 7189 – Ручки в пластиковой оболочке.

 72 7190–7192 – Рукоятки с многокомпонентной оболочкой.

Стандарт: DIN ISO 9655

Материал: Шарикоподшипниковая сталь, закалённая в масле.

Применение: Для точных монтажных работ, например, в электронике и точной механике.

 

 Клещи для электроники, отполированы до зеркального блеска

Зеркальная полировка, обеспечивающая отсутствие помех в микросхемах из-за отслаивания 

частиц хрома. Сквозной прецизионный шарнир. Износостойкая двойная пружина для плавного и 

равномерного раскрывания. Многокомпонентная оболочка рукояток чёрного/серого цвета, с отводом 

статического электричества. Подходит для ESD. Гладкие, шлифованные зажимные поверхности. 

Кромки без заусенцев.

Стандарт: DIN ISO 9655

Материал: Шарикоподшипниковая сталь, закалённая в масле.

Применение: Для точных монтажных работ, например, в электронике и точной механике.

Прочие исполнения 

– на заказ.

72 7195 

Прочие исполнения 

– на заказ.

72 7192_145 

72 7189 

72 7190 

72 7191 

72 7192_115 

72 7196 

72 7197 
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общая длина мм 140 140S

71
B 72 7165 Плоскогубцы для электроники 42,45 44,34 ■

Ширина головки мм 10

длина губок мм 30

общая длина мм 140 140S

71
B 72 7170 Острогубцы для электроники 46,87 48,29

Ширина головки мм 10

длина губок мм 30

общая длина мм 135

71
B 72 7175 Круглогубцы для электроники 46,71 ■

Ширина головки мм 10

длина губок мм 20

общая длина мм 135

76
B 72 7140 Плоскогубцы для электроники 20,38

Длина головки мм 20

Ширина головки мм 13

общая длина мм 145

76
B 72 7160 Плоскогубцы для электроники с длинными губками 22,50

Длина головки мм 32

Ширина головки мм 13

общая длина мм 145

76
B 72 7180 Плоскогубцы для электроники, изогнутые под 48° 31,83

Длина головки мм 35

Ширина головки мм 13

  Содержание: 
По 1 прецизионному пинцету

73
M 72 7502 Набор прецизионных 

пинцетов, 2 предмета
37,28 ■

форма SS (длинные, узкие, тонкие концы); 
форма AA (тонкие, прочные концы)

Упаковка нейлоновый футляр  

  Содержание: 
По 1 прецизионному пинцету

73
M 72 7505 Набор прецизионных 

пинцетов, 5 предметов
118,84 ■

форма 00 (плоские, толстые концы); 
форма 1 (прочные, тонкие концы); 

форма 3c (очень острые концы); 
форма 5 (очень тонкие концы); 

форма 7 (тонкие, серповидные концы)

Упаковка нейлоновый футляр  

 Разм. 140 – Губки с гладкой зажимной плоскостью.

 Разм. 140S – Губки с зажимной плоскостью с мелкими зубцами.

 Прецизионные захватные плоскогубцы для электроники

Прецизионно изготовленные, узкой формы. Матовая поверхность со струйной обработкой, с встроенным 

шарниром и утопленным винтом. Двойная пружина для простоты обращения. Накладки на рукоятки из 

2-компонентного антистатического материала. Пригодны для области ESD.

Материал: Специальная инструментальная сталь, обработанная на станке с ЧПУ с исключительно 

малыми допусками.

Длинные узкие губки.

 Разм. 140 – Губки с гладкой зажимной плоскостью.

 Разм. 140S – Губки с зажимной плоскостью с мелкими зубцами.

Длинные круглые губки с тонкими вершинами.

Плоские губки, изнутри рифленые.

  Плоскогубцы для электроники

Обе губки точно припасованы тщательно изготовленными отверстиями и шлифованными плоскостями 

для получения полного прилегания. 

С разводящей пружиной и эргономичной формы рукоятками для надёжного и удобного использования.

Материал: Из углеродистой стали (С70), прецизионная штамповка и тепловая обработка, не 

дающее бликов фосфатирование.

Плоские острые губки, изнутри рифленые.

Отогнутые острые губки, изнутри рифленые.

 Наборы прецизионных пинцетов

Составлены на основе практического опыта для наиболее распространенных операций, в 

высококачественном и прочном нейлоновом футляре.

Материал: Пинцеты из нержавеющей, антимагнитной, кислотостойкой стали.

INOX

72 7165 

72 7170 

72 7175 

72 7502

72 7505

72 7140 

72 7160 

72 7180 

_140 _140S
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число пинцетов 3N 3AMB 5

76
B 72 7504 Набор пинцетов 32,14 ■ 51,43 102,55 ■

Упаковка
пластмассовый 

 футляр
пластмассовый 

 футляр
синтетическая сво-
рачиваемая сумка

Содержание: 
по 1 пинцету

727520_N 727550_N 
727600_N

727520_AMB 
727550_AMB 
727600_AMB

727520_AMB 
727550_AM 
727610_AM 
727630_AMB 
727660_AM

  длина  
мм

73
M 72 7506 Углеволоконный пинцет, тонкие, изогнутые концы 56,33 130

73
M 72 7507 Углеволоконный пинцет, плоские, толстые концы 56,33 130

73
M 72 7508 Углеволоконный пинцет, очень тонкие концы 56,33 ■ 130

Материал AM AMB

76
B 72 7630 Пинцет ступенчатый, с серповидными острыми концами, 120 мм, форма 7 24,62 21,64

76
B 72 7640 Пинцет ступенчатый, с серповидными острыми концами и коротким 

 изгибом, 120 мм, форма 7b
27,75 –

76
B 72 7650 Пинцет ступенчатый, с острой скошенной зажимной плоскостью, 115 мм 23,44 –

76
B 72 7660 Пинцет с короткой боковой зажимной плоскостью, 120 мм 23,44 –

76
B 72 7670 Пинцет с выемкой в концах, 120 мм 24,30 –

76
B 72 7680 Крестовые пинцеты с захватами, 120 мм 42,49 –

Материал AMB AM длина  
мм

ширина  
мм

76
B 72 7800 Монтажные пинцеты для 0,8−2,0 мм ⌀ 22,19 – 120 3

76
B 72 7810 Монтажные пинцеты для 1,5 − 3,0 мм ⌀ 21,09 – 120 5

76
B 72 7820 Монтажные пинцеты для 3,5 − 7,0 мм ⌀ 21,09 – 120 5

76
B 72 7830 Монтажные пинцеты для 6,5 − 10,0 мм ⌀ 21,09 – 120 5

76
B 72 7840 Вытяжной пинцет для микросхем на 8−14 

 контактов
– 23,13 150 6

Материал AM

76
B 72 7690 Реверсивный пинцет тупой / прямой, 160 мм 22,03

76
B 72 7700 Реверсивный пинцет тупой / отогнутый, 160 мм 22,89

  Наборы пинцетов

Составлены на основе практического опыта для наиболее распространенных операций.

 

 Пинцеты из стекловолокна

Из нержавеющей, антимагнитной, кислотостойкой стали. Концы из углеволокна, антимагнитные, стойкие к 

воздействию кислот и температуры 270 °C.

   Пинцеты для компонентов для поверхностного  
монтажа (SMD)

 72 7670 – Выемка в концах для мельчайших деталей и проволоки.

 72 7680 – Самозажимающиеся с захватами для SMD-IC.

INOX
 

 Монтажные пинцеты для электронных деталей

 72 7840 – Из антимагнитной стали, нержавеющий.

 72 7800–7830 – Из антимагнитной стали, нержавеющий, с эпоксидным покрытием, пригоден для 

области ESD.

  Реверсивные пинцеты

Прецизионные пинцеты из антимагнитной стали, самозажимающие, с защитными 

накладками.

72 7504_3AMB

72 7504_5

72 7506

72 7507

72 7508

72 7630 

72 7640 

72 7650 

72 7660 

72 7670 

72 7680 

72 7800 

72 7810 

72 7820 

72 7840 

72 7690 

72 7700 

730

72

50 R
U

E



Материал N INOX AM AMB TITAN

76
B 72 7510 Пинцет с острыми концами, 115 мм форма 3c – – 19,52 ■ 16,54 39,51

76
B 72 7520 Пинцет острый, 125 мм Форма АА 8,39 12,39 12,47 ■ 13,41 ■ –

76
B 72 7530 Пинцет с узкими концами, 155 мм Форма 22 12,15 ■ – 18,50 ■ – 45,47

76
B 72 7540 Пинцет тупой, концы шириной 1 мм, 125 мм 11,45 ■ – – – –

76
B 72 7550 Пинцет тупой, концы шириной 3 мм, 145 мм, Фор-

ма 40
9,96 ■ – 18,03 ■ 17,64 42,49

76
B 72 7560 Пинцет ступенчатый с острыми концами, 110 мм, 

форма 5
18,58 – 20,93 16,78 –

76
B 72 7570 Пинцет ступенчатый, с острыми концами, 135 мм, 

Форма GG
– – 19,76 16,78 –

76
B 72 7580 Пинцет ступенчатый, с тупыми концами шириной 

2,5 мм, 120 мм, Форма 2а
– – 19,76 16,78 –

76
B 72 7590 Пинцет ступенчатый, с игольчатыми концами, ото-

гнутый, 115 мм, Форма G
– – 24,30 – –

76
B 72 7600 Пинцет с узкими отогнутыми концами, 150 мм, 

Форма 22b
12,86 ■ – – 18,97 ■ –

76
B 72 7610 Пинцет с широкими плоскими, концами, отогну-

тый, шириной 4,5 мм, 120 мм, Форма 38а
– – 19,91 – –

76
B 72 7620 Пинцет широкий, концы шириной 6,5 мм 120 мм, 

Форма 35а
– – 24,54 – –

76
B 72 7710 Режущий пинцет, 100 мм 23,68

длина рабочей части мм 8

  длина  
мм

Исполнение

76
B 72 7720 Нейлоновый пинцет, тупой 4,47 115 –

76
B 72 7730 Пинцет из углеволокна, острый 12,86 110

антистатические, 
проводят элек-
трический ток

76
B 72 7740 Пинцет из углеволокна, широкий 12,86 110

антистатические, 
проводят элек-
трический ток

Материал N AM длина  
мм

Исполнение

76
B 72 7900 Пинцет прямой, изолированный 19,60 – 155

с тонкими кон-
цами

76
B 72 7910 Пинцет отогнутый на 35°, изолированный 21,40 – 155

с тонкими кон-
цами

76
B 72 7920 Пинцет, форма АА, прямой, изолированный 19,60 20,93 130 остроконечный

  Пинцеты

 Разм. AM – Из антимагнитной стали, нержавеющий.

 Разм. AMB – Дополнительно с чёрным эпоксидным покрытием (защита от 

аллергии на никель и отбликов), пригодны для области ESD.

 Разм. TITAN – Чистый титан, нержавеющий, стоек к кислотам, полностью 

антимагнитный, очень высокая эластичность, почти не 

изнашивается, жаростойкость примерно до 800°C.

 Разм. N – Из специальной стали, никелирован (№ 727520 / 7560 черный лак).

 Разм. INOX – Из нержавеющей стали.

 72 7530–7550/7600 – Изнутри рифленый.

  Режущий пинцет

Прецизионный пинцет из спец. стали, никелированный.

Применение: Для отрезания самой тонкой медной проволоки.

  Неметаллические пинцеты

  Пинцеты полностью изолированные

Из стали, с тонкими концами, колена с двойной изоляцией, выполнененной погруженным методом.

 Разм. N – Из специальной стали, никелированный.

 Разм. AM – Из антимагнитной стали, нержавеющий.

Исполнение AMB

Исполнение N, INOX, AM, TITAN

С направляющим штифтом, изнутри рифлёный

Изнутри рифленый

Круглый, изнутри рифленый

С направляющим штифтом, изнутри рифлёный

Антифрикционное покрытие из PTFE

INOX

72 7720

72 7730

72 7740

72 7900 

72 7910 

72 7920 

72 7510_AM

72 7520_AM

72 7530_TITAN

72 7540_N

72 7550_TITAN

72 7560_AM

72 7570_AM

72 7580_AM

72 7590_AM

72 7600_N

72 7610_AM

72 7620_AM
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общая длина мм 200 240

72
B 72 7950 Монтажные зажимы с фиксатором 42,66 ■ 48,20

длина губок мм 50 75

общая длина мм 200 240

72
B 72 7960 Монтажные зажимы с фиксатором, отогнутые на 25° 42,66 ■ 48,20

длина губок мм 50

число инструментов 5

73
B 72 7990 Набор из 5 крючков, в сумке 64,71 ■

для кабеля ⌀ мм 8-13

73
F 72 8091 Универсальный инструмент для удаления изоляции ErgoStrip® 45,42

73
F 72 8095 Универсальный инструмент для удаления изоляции ErgoStrip®, 

для левшей
45,42

общая длина мм 135

для кабеля ⌀ мм 6-25 25-36

73
H 72 8040

Инструмент для удаления оболочки
– –

76
C 72 8043 40,30 –

Производитель - тип (72 8040) AM25 AM35

общая длина (72 8040) мм 135 140

общая длина (72 8043) мм 150 –

INOX
 

 Монтажные зажимы с фиксатором

С длинными узкими губками с отогнутыми концами. Колена с ножничными ручками и храповым 

фиксатором. Зажимные поверхности зубчатые.

 72 7950 – Концы губок отогнуты на 90°, зажимные поверхности с крестовой призмой.

 72 7960 – Губки отогнуты примерно на 25°.

Материал: Нержавеющая сталь.

Применение: Данные зажимы служат для самостоятельного удержания небольших деталей и 

проволоки, т.о. обе руки остаются свободными, например, при пайке.

  Набор из 5 крючков в сумке

Силовая рукоятка „multicraft“ из ударопрочного пластика (без кадмия), особенно удобна для 

держания даже замасленными руками. Стержень из хромованадиевого специального сплава с 

максимальной твердостью при особо высокой жесткости. Прецизионно загнутые и шлифованные 

острия.

Применение: Идеальны для монтажных работ и снятия труднодоступных колец круглого сечения и 

уплотнений, например, в двигателях, коробках передач, тормозах, кондиционерах и 

т. д. Для очистки резьбовых отверстий и посадочных мест уплотнений. Очень хорошо 

подходят для выявления трещин в металле и многого другого.

Примечание: Запасные лезвия см. № 727991.

  Универсальный инструмент для удаления изоляции ErgoStrip®

Многокомпонентная конструкция рукоятки пистолета для надежного захвата и удобного управления.

 72 8095 – Исполнение для левшей

Материал: Стеклопластик.

Применение: Для быстрого и точного удаления оболочки со всех круглых кабелей и кабелей с влагозащитной изоляцией ⌀ 8 - 13 мм, с кабелей передачи 

данных (от CAT 5 до CAT 7), витых пар (UTP / STP) и коаксиального кабеля ⌀ 4,8 - 7,5 мм, а также для удаления изоляции с кабелей сечением 

0,2; 0,3; 0,8; 1,5; 2,5 и 4,0 мм2.

  Инструмент для удаления оболочки

Поворотный нож для резания по окружности, по спирали и в продольном направлении; регулируемая 

глубина резания. Призматический держатель кабеля автоматически подстраивается под ⌀ кабеля. 

Скоба держателя с режущей кромкой для вскрытия разрезанной изоляции. Оболочка кабеля 

разрезается путём вращения и протягивания ножа.

 72 8040 – В комплект поставки входит также 1 запасной нож в рукоятке.

Преимущество: Удаление изоляции возможно в любом месте кабеля. Очень прочное исполнение.

Фиксатор

72 7950_200

72 7960_200

Удаление изоляции 
коаксиального кабеля

Удаление изоляции 
кабеля NYM

Снятие изоляции Удаление изоляции в 
распределительных 
коробках

72 8040 

72 8043 

732

72
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для кабеля ⌀ мм 8-15

76
C 72 8081 Инструмент для снятия оболочки с кабеля  

с обжимными втулками
TiN 56,75

общая длина мм 130

76
C 72 8085 Инструмент для снятия оболочки с кабеля 255,31

общая длина мм 160

для кабеля ⌀ мм 8-13 5,5-15 4,5-10

76
C 72 8050 Инструмент для снятия оболочки с кабеля TiN 18,76 – –

76
C 72 8055 Инструмент для снятия оболочки с кабеля,  

длинный
TiN 41,53 – –

76
C 72 8065 Инструмент для снятия оболочки с кабеля,  

с ножом для удаления изоляции и лезвием
TiN 44,45 – –

76
C 72 8070

Инструмент для снятия оболочки с кабеля,  
с ножом для удаления изоляции, для информ.  
и управляющих кабелей

TiN – 58,14 –

76
C 72 8075

Инструмент для снятия оболочки кабеля,  
с ножами для удаления изоляции с кабеля  
CAT/витой пары

TiN – – 38,45

общая длина (72 8050, 72 8065, 72 8070, 72 8075) мм 124

общая длина (72 8055) мм 176 – –

  Инструмент для снятия оболочки с кабеля

Пластиковая ручка полая, с неподвижно запаянными ножами. Легкое „удаление 

оболочки в розетке“. Лезвие ножа с TiN покрытием для увеличения срока 

службы.

 72 8050 – С ножами для круговой обрезки.

 72 8055 – С ножами для круговой обрезки, длинное исполнение.

 72 8075 – С ножами для круговой обрезки и удаления изоляции.

 72 8065/8070 – С ножами для круговой продольной обрезки, ножами  

для удаления изоляции и выдвигающимся лезвием.

  Инструмент для зачистки кабеля с локаторами

Инструмент для снятия оболочки с кабеля, с ограничителем усилия и высоты. Благодаря различным 

цветам можно быстро определить, для какого типа кабеля отрегулирована обжимная втулка. 

Продольный упор можно установить в положение для правшей и левшей.

Применение: Для снятия оболочки со всех ходовых круглых кабелей ⌀ 8 - 15 мм и для удаления 

изоляции с отдельных жил 1,5 и 2,5 мм2.

Объем поставки: ■  Инструмент для снятия оболочки с кабеля UNI-PLUS № 728082 разм. 8-15.

 ■ Набор обжимных втулок № 728083: 4 обжимные втулки и 1 Г-образный 6-гранник 

SW 1,5.

Примечание: Инструмент для снятия оболочки с кабеля № 728082 разм. 8-15 и набор обжимных 

втулок № 728083 можно заказывать также отдельно.

  Инструмент для снятия оболочки с кабеля

Инструмент для снятия наружной оболочки с кабеля - для всех видов пластмассовой изоляции,  

для кабеля ⌀ от 25 мм. Резание без особых усилий за счёт использования принципа трещотки. 

Подходит для продольного и кругового реза. Глубина резания регулируется в диапазоне 0 - 5 мм.  

Со сменным поворотным лезвием.

Преимущество: Удаление изоляции возможно в любом месте кабеля.

Снятие изоляции

72 8050 

Удаление оболочки 
(продольн. обрезка)

Удаление оболочки 
(круглая обрезка)

Удаление 
оболочки  
в розетке

72 8065 

72 8070 

72 8075 

Регулировка  
установочного винта 
локатора для настройки 
расстояния между 
лезвиями

Бокс для локатора  
в рукоятке

72 8055 
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для кабеля ⌀ мм 6-17

73
H 72 8045 Инструмент для удаления оболочки –

Производитель - тип AM16

длина мм 41

ширина мм 58

высота мм 53

для кабеля ⌀ мм 4-16 8-28

76
C 72 8000 Нож для удаления оболочки с прямым лезвием TiN 11,84 11,84

76
C 72 8010 Нож для удаления оболочки с лезвием в виде крюка TiN – 12,92 ■

76
C 72 8020 Нож для удаления оболочки с лезвием в виде крюка - 

„Secura“
TiN – 19,30 ■

76
C 72 8030 Нож для удаления оболочки TiN – 11,84

общая длина (72 8000, 72 8010, 72 8020) мм 132 170

общая длина (72 8030) мм – 132

76
C 72 8002 Запасной нож для № 728000 − 728030 2,71

для кабеля ⌀ мм 8-28

76
C 72 8035 Безопасный нож для удаления изоляции TiN 58,91 ■

общая длина мм 167

 4-16 8-28 27-35 35-50 50-70

76
C 72 8036 Сменная дуга 14,30 14,30 16,76 16,76 16,76

73
F 72 8100 Нож для удаления оболочки кабеля, изолированный по VDE, с ползуном 40,94 ■

73
F 72 8110 Нож для удаления оболочки кабеля, изолированный по VDE, узкое лез-

вие
17,10

73
F 72 8120 Нож для удаления оболочки кабеля, изолированный по VDE, загнутое 

лезвие
15,63

общая длина (72 8100) мм 180
общая длина (72 8110) мм 190
общая длина (72 8120) мм 170

  Инструмент для удаления оболочки

Очень компактный и удобный корпус, оптимальный вариант для работы в условиях ограниченного пространства, напр., 

в кабельном канале. Подпружиненные пластиковые захваты автоматически приспосабливаются с конкретному ⌀ кабеля. 

Поворотный нож для резания по окружности и в продольном направлении, регулируемая глубина резания. Оболочка 

кабеля срезается путем вращения и протягивания ножа.

Преимущество: Идеальный инструмент для последовательного удаления оболочки в любом месте кабеля.

Поворотный нож для резания по окружности и в продольном направлении; регулируемая глубина 

резания. Призматический держатель кабеля автоматически подстраивается под ⌀ кабеля. Оболочка 

кабеля срезается путем вращения и протягивания ножа. 

В комплект поставки входит также 1 запасной нож в рукоятке. Лезвие ножа с покрытием TiN для 

увеличения срока службы.

Преимущество: Удаление оболочки кабеля возможно на любом его отрезке.

  Инструменты для удаления оболочки

Подходит для: Инструменты для удаления оболочки № 728000 − 728030.

VPA
 

Инновационный механизм защиты изогнутого лезвия на конце рукоятки для безопасного 

использования и предотвращения возможных порезов. Регулировка глубины проникновения 

изогнутого лезвия с 4 положениями. Со сменной дугой для кабеля ⌀ 8 - 28 мм, дуги другого размера 

по запросу. Смотровое окошко в сменной дуге для контроля оптимальной траектории резания 

(разм. 8 - 28 и разм. 4 - 16).

Подходит для: Нож для удаления изоляции № 728035

1000 V  

 Нож для удаления оболочки кабеля - изолированный по VDE

Многокомпонентная рукоятка удобной формы. Лезвие защищено прозрачной крышкой. Изолирован до 

1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

 72 8100 – Серповидное загнутое лезвие с ползуном на вершине. Тыльная сторона лезвия 

изолирована.

 72 8110 – Узкое серповидное загнутое лезвие, подходит для кабеля с секторными жилами.

 72 8120 – Короткое, прочное лезвие, подходит для круглого кабеля.

72 8000_8-28

72 8010 

72 8020 

72 8030 

Плавная регулировка под ⌀ 
кабеля.

72 8035 

72 8100

72 8110

72 8120

72 8002

72 8036_4-16

72 8036_50-70
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для проводника ⌀ мм 025-08

76
C 72 8540 Прецизионный инструмент для удаления 

 изоляции с кусачками
26,15

Для сечения проводника AWG 30 − 20

для поперечного сечения провода мм2 6

71
B 72 8613 Клещи для удаления изоляции –

общая длина мм 200

для поперечного сечения провода мм2 0,08 – 6

для поперечного сечения провода мм2 10

73
F 72 8630 Клещи для удаления изоляции 109,36 ■

общая длина мм 195

для поперечного сечения провода мм2 0,03 – 10

для поперечного сечения провода мм2 1 6UL 10UL

73
H 72 8645 Клещи для удаления изоляции STRIPAX® – – –

общая длина мм 135 190 190

для поперечного сечения провода мм2 0,08 – 1 0,25 – 6 2,5 – 10

для поперечного сечения провода мм2 10 16

73
H 72 8645 Клещи для удаления изоляции STRIPAX® – –

общая длина мм 190

для поперечного сечения провода мм2 0,08 – 10 6 – 16

для поперечного сечения провода мм2 6

72
B 72 8720 Клещи для удаления изоляции 40,42 ■

общая длина мм 225

для поперечного сечения провода мм2 0,13 – 6

  Прецизионные инструменты для удаления изоляции

Плавная регулировка для нескольких диаметров кабеля, с кусачками для проволоки.

Высокопрочный легкий корпус клещей из стеклопластика. Ножи автоматически подстраиваются под 

различный диаметр кабеля. Изоляция разрезается и снимается за один рабочий ход. С продольным 

упором и кусачками для проволоки.

  Автоматические клещи для удаления изоляции − саморегулирующиеся

Преимущество: Прочные стальные губки с режущей кромкой.

Верхняя часть ручки съемная, что позволяет регулировать ее размер в зависимости от размера руки 

(от разм. 6UL). Возможно также частичное удаление изоляции.

 Разм. 6UL; 10UL – stripax® UlTImate для твердой изоляции.

Высокопрочная инструментальная сталь с пластиковыми накладками на рукоятках.

Преимущество: Без ограничения длины обрабатываемого конца, т. е. начать удаление изоляции 

можно и с середины кабеля.

72 8540 

72 8613 

72 8630 

72 8645_1

72 8645_6UL

72 8720 

72 8645_16

Рычаг 
переключения 
для частичного 
снятия изоляции
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для поперечного сечения провода мм2 6

76
C 72 8622 Клещи для удаления изоляции, недоро-

гое исполнение
25,07 ■

общая длина мм 165

для поперечного сечения провода мм2 0,2 – 6

для поперечного сечения провода мм2 6 16

76
C 72 8625 Клещи для удаления изоляции 38,45 88,59

общая длина мм 200 166

для поперечного сечения провода мм2 0,2 – 6 6 – 16

для макс. ⌀ кабеля мм 4,4 7

76
C 72 8627 Клещи для удаления изоляции 91,66 91,66

общая длина мм 166

для круглого кабеля⌀ мм 3,2 – 4,4 4,4 – 7

для поперечного сечения провода мм2 0,03-2,08 0,14-6

73
F 72 8700 Автоматические клещи 

для удаления изоляции
152,82 150,72 ■

общая длина мм 195

Тип AS

73
T 72 8705 Автоматические клещи 

для удаления изоляции
160,16

общая длина мм 195

Высокопрочный лёгкий корпус клещей из стеклопластика. Ножи автоматически 

подстраиваются под различный диаметр кабеля. Изоляция разрезается и снимается за 

один рабочий ход.

 72 8622; 72 8625 Разм. 6 – С продольным упором и кусачками для проволоки.

  Автоматические клещи для удаления изоляции

Применение: Для всех основных видов проводов датчиков и исполнительных 

элементов с наружной оболочкой или полиуретана или ПВХ, 

многожильных кабелей (от 3 до 8 жил), экранированных и 

неэкранированных (например, 3×0,34 мм2, неэкранированный до 

8×0,25 мм2).

  Автоматические клещи для удаления изоляции − кабель определенного ⌀

Клещи воронёные, ручки в многокомпонентной оболочке.

Преимущество: Могут использоваться вне зависимости от плотности и толщины 

изоляционного материала. Сплющивания или деформации концов 

кабеля не происходит. Механизм с легким ходом. Сменные ножи.

Применение: Для высококачественного удаления изоляции без повреждения 

проводника, для любых одно- и многожильных кабелей 0,03 − 6 мм2; 

особенно хорошо подходят для тяжело режущейся изоляции 

(например, Teflon®).

 Разм. 0,03-2,08 – С направляющей кабеля и продольным упором.

 72 8705 – Для AS-интерфейсного кабеля (паз в ножах для наружной оболочки и 

обеих жил).

72 8622_6 

72 8625_6

72 8625_16

72 8627_4,4

72 8627_7

0,03 – 0,09
– 0,38

– 1,00

– 2,08

– 0,14
– 0,57

– 1,50

Удаление изоляции с 
геометрическим замыканием 
благодаря прецизионным 
профилям ножей.

Чистое разрезание 
изоляции по всей 
окружности.

С направляющей 
кабеля и 
продольным 
упором.

0,14 – 0,25
– 1,50

– 4,00

– 0,75

– 2,50

– 6,00 72 8700 _0,14–6

72 8705_AS

общая длина мм 160

76
C 72 8731 Клещи для удаления изоляции, саморе-

гулирующиеся
51,98

для поперечного сечения провода мм2 0,5 – 5

  Клещи для удаления изоляции − саморегулирующиеся

С подпружиненными режущими пластинками, автоматически адаптирующимися к поперечному сечению 

провода. Специальная инструментальная сталь, никелированная, рукоятки в пластиковой оболочке.

Применение: Для круглого кабеля с изоляцией из ПВХ. Особенно хорошо подходят для удаления 

изоляции проводов разного сечения.

72 8731 
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общая длина мм 160

73
F 72 8735 Клещи для удаления изоляции, хромированные 29,86 ■

73
F 72 8737 Клещи для удаления изоляции, полированные 21,17

72
B 72 8739

Клещи для удаления изоляции
22,68

72
B 72 8740 18,49

общая длина мм 160

71
B 72 8755 Клещи для удаления изоляции, хромированные 

Изолированные по VDE
30,93

73
F 72 8750 34,21

72
B 72 8761 Клещи для удаления изоляции 

Изолированные по VDE 24,70

общая длина мм 180

73
F 72 8763 Клещи для удаления изоляции с ножницами для кабеля «StriX» 

Изолированные по VDE 62,67

Производительность резания мм2 10

Режущая способность до ⌀ мм 15

 72 8735 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

 72 8737 – Клещи полированные, ручки в пластиковой оболочке.

 72 8739 – Клещи блестящие, ручки в многокомпонентной оболочке.

 72 8740 – Клещи блестящие, ручки в пластиковой оболочке.

  Клещи для удаления изоляции

Отогнутые губки с V-образными режущими кромками (наружный ⌀ до 5 мм). Вложенный 

шарнир без люфта, с открывающей пружиной. С регулировочным винтом для установки 

определённого поперечного сечения.

Материал: Специальная инструментальная сталь, с кузнечно-прессовой обработкой и 

закалкой в масляной ванне.

1000 V  

Ручки в многокомпонентной оболочке, изолированы до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-

201.

 72 8761 – Клещи блестящие.

 72 8755/8750 – Клещи хромированные.

Клещи для удаления изоляции - изолированные по VDE    

1000 V  

 Клещи для удаления изоляции с ножницами для кабеля

Ручки в многокомпонентной оболочке, изолированы до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 

0682-201. 

С уступами на губке для визуальной ориентации при удалении изоляции постоянной 

длины (11 мм и 16 мм). Наружный ⌀ до 5 мм. 

Клещи хромированные.

Материал: Специальная инструментальная сталь, с кузнечно-прессовой обработкой 

и закалкой в масляной ванне.

72 8735 

72 8737 

72 8739 

72 8740 

72 8761 

72 8755 

72 8750 

72 8763 
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общая длина мм 130

73
F 72 8768 Клещи для удаления изоляции оптоволоконного кабеля 81,32

общая длина мм 140

73
F 72 8765 Ножницы для удаления изоляции для электроники 48,09 ■

Удаление изоляции с проводов ⌀ мм 0,03 – 1

общая длина мм 120

76
C 72 8770 Пинцет для зачистки лаковой изоляции с ножами 0,6 мм 8,69 ■

для проводников мм 0,5 0,6 0,8 1

76
C 72 8771 Запасные ножи − пара 2,94 2,94 2,94 2,94

общая длина мм 160

73
F 72 8784 Монтажные плоскогубцы электромонтера, полированные 38,84 ■

73
F 72 8785 Монтажные плоскогубцы электромонтера, хромированные, с 

ручками в оболочке
48,79 ■

Режет проволоку до ⌀ мм 2,5

Удаление изоляции с проводов ⌀ мм2 0,5 - 0,75 / 1,5 / 2,5 мм²

  Клещи для удаления изоляции оптоволоконного кабеля

Клещи воронёные, ручки в многокомпонентной оболочке.

Материал: Хромованадиевая электросталь особого качества с закалкой в масляной ванне

Применение: Для удаления первичного и вторичного покрытия оптоволоконного кабеля.

  Ножницы для удаления изоляции для электроники

Клещи блестящие, ручки в многокомпонентной оболочке, с открывающей пружиной. С 

регулировочным винтом для установки поперечного сечения для обработки кабеля определённого 

диаметра. С удлинённой режущей кромкой для точного отрезания тонких кабелей в труднодоступных 

местах.

Применение: Для резания и удаления изоляции с одножильных, многожильных кабелей и проводов 

малого сечения до диаметра 1,0 мм.

  Пинцет для зачистки лаковой изоляции

Из пружинной стали, с пластиковыми накладками и сменными ножами.

Применение: Для удаления лаковой изоляции с медных проводников.

  Монтажные плоскогубцы электромонтера

 72 8784 – Клещи чернёные, головка полированная, ручки в пластиковой оболочке.

 72 8785 – Клещи хромированные, ручки в многокомпонентной оболочке.

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовой обработки, с закалкой в масляной 

ванне.

Применение: Для захватывания, резания и удаления изоляции, а также обжима кабельных 

наконечников.

72 8768 

 Первичное покрытие  Вторичное покрытие

72 8765 

72 8770 

72 8771 

72 8784 

72 8785 

 ■ Захват и сгибание.
 ■ Резание.
 ■ Обжим кабельных наконечников.
 ■ Снятие изоляции 0,5–

0,75 / 1,5 / 2,5 мм².
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общая длина мм 160

73
F 72 8780 Клещи-бокорезы для удаления изоляции 

Изолированные по VDE 49,07

Режущая способность: Мягкая проволока до ⌀ мм 2,5

общая длина мм 200

73
F 72 8787 Электромонтажные пассатижи 

Изолированные по VDE 64,35 ■

73
F 72 8788 Электромонтажные пассатижи с открывающей пружиной 

Изолированные по VDE 67,02

Производительность резания мм2 5×2,5

Режущая способность до ⌀ мм 15

1000 V  

 Кусачки-бокорезы для удаления изоляции − изолированные по VDE

Прецизионные режущие кромки с индукционной закалкой (прим. 60 HRC) для мягкой проволоки. 

Прецизионные ножи для удаления изоляции одножильных проводов 1,5 и 2,5 мм2. Ручки с толстыми 

накладками, изолированными до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

Материал: Специальная инструментальная сталь, клещи хромированные, ручки в 

многокомпонентной оболочке.

Применение: Идеальны для электромонтажных работ.

1000 V  

 Электромонтажные пассатижи − изолированные по VDE

Универсальные пассатижи для электропроводки, с резьбовым соединением в шарнире для 

прецизионного хода без зазора. 

 ■ Захват плоских и круглых деталей.

 ■ Гибка проволоки и медных проводов.

 ■ Зачистка и увеличение диаметра розеток для скрытой проводки.

 ■ Резание медного кабеля до ⌀ 15 мм (5×2,5 мм2).

 ■ Удаление изоляции с медных проводов от 0,75 до 1,5 мм2 и 2,5 мм2.

 ■ Обжим кабельных наконечников от 0,5 до 2,5 мм2.

Ручки с накладками, изолированными до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

 72 8788 – С открывающей пружиной.

Материал: Специальная инструментальная сталь, клещи хромированные, ручки в 

многокомпонентной оболочке.

  Страховка

i

 ■ Очень стабильная, приваренная к рукоятке страховочная проушина.

 ■ Выдерживает нагрузку до 400 Н.

Доступна в том числе для инструментов, изолированных по VDE.

Клещи Knipex с приваренной страховочной проушиной 
для страховки № 706010 и далее.

72 8780 

72 8787 

72 8788 
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общая длина мм 180

76
B 72 8790 Многофункциональные силовые кусачки-бокорезы 

Изолированные по VDE 69,31

Произв. резания, рояльная проволока ⌀ мм 2

для поперечного сечения провода мм2 2,5 6 16

73
T 72 9400 Обжимные клещи для кабельных  

наконечников

25,41 – –

73
F 72 9402 – 53,98 38,41

73
F 72 9405

Обжимные клещи для кабельных  
наконечников 
Изолированные по VDE

35,19 – 44,86

общая длина (72 9400, 72 9402) мм 150 180 180

общая длина (72 9405) мм 145 – 180

для поперечного сечения провода мм2 0,25 – 2,5 0,5 – 6 0,25 – 16

1000 V  

 Многофункциональные силовые кусачки-бокорезы − изолированные по VDE

Прецизионные режущие кромки с индукционной закалкой (прим. 64 HRC) для рояльной 

проволоки. Прецизионные ножи для удаления изоляции одножильных проводов  

1,5 и 2,5 мм2. Прецизионный обжимной механизм для кабельных наконечников 1,5 и 2,5 мм2. 

Ножничный резак для ровного отрезания латунных и медных винтов M3,5 и M4. Гибочный 

механизм для сгибания петель, для медных одножильных проводов ⌀ 4, 5 и 6 мм.  

Ручки в толстой оболочке, изолированные до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.  

Высокая режущая способность и большое усилие обжима за счёт оптимального 

передаточного отношения.

Материал: Специальная инструментальная сталь, клещи блестящие,  

ручки в многокомпонентной оболочке.

Применение: Идеально подходят для электромонтажных работ − изогнутые,  

для максимальной эргономичности и хорошего обзора рабочей зоны.

  Обжимные клещи для кабельных наконечников − без рычажной передачи

Корпус кузнечно-прессовой обработки. Клещи чернёные, головка полированная.  

Губки с надрезами для обжима кабельных наконечников по DIN 46228.

 Разм. 6 – Ввод наконечника спереди.

 72 9405 – Ручки в многокомпонентной оболочке. 

Изоляция до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

 72 9400/9402 – Ручки в пластиковой оболочке.

Например, ручной прибор для измерения растягивающего усилия FMT-W30  

до 1000 Н.

 ■ Ручной прибор для измерения растягивающего усилия с рычагом  

для определения прочности при растяжении любых непаяных (обжимных) 

кабельных соединений.

 ■ Прочный и компактный настольный прибор с нескользящим основанием  

и закаленно-нецарапающейся базовой плитой.

 ■ Постоянная эксплуатационная готовность благодаря работе  

не от электросети.

 ■ Сменные адаптеры с 12 различными вариантами ширины шлицев позволяют 

охватить кабели любой стандартной толщины. 

Использование: проверка кабельных соединений в соответствии со стандарта-

ми IEC, DIN, EN, BS, UL, SAE, MIL, а также стандартами NASA.

Указание: другие испытательные стойки и дополнительное оснащение – 

на заказ.

      Испытательные стенды и оснастка поставляются на заказ

i

47 8998

72 9402_6

72 9400_2,5
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72 9402_16

72 9405_2,5

1000 V

Формы губок
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для поперечного сечения провода мм2 6 10 16

71
B 72 9411 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
168,06 171,21 179,89

общая длина мм 210 225 225

для поперечного сечения провода мм2 0,25 – 6 0,5 – 10 10 – 16

для поперечного сечения провода мм2 6 16 35

72
B 72 9420 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
114,07 120,66 ■ 121,86

общая длина мм 205 220 205

для поперечного сечения провода мм2 0,5 – 6 0,5 – 16 16; 25; 35

для поперечного сечения провода мм2 6

73
F 72 9425 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
134,59

общая длина мм 220

для поперечного сечения провода мм2 0,25 – 6

Тип 6ROTO 6ROTO-L

73
H 72 9440 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
– –

общая длина мм 200

для поперечного сечения провода мм2 0,14 – 6

Тип PZ4 PZ16 PZ50

73
H 72 9440 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
– – –

общая длина мм 200 200 260

для поперечного сечения провода мм2 0,5 – 4 6 – 16 25 – 50

GARANT: Лёгкость в обращении благодаря широкой области обжима и вводу кабельных 

наконечников спереди. Параллельное перемещение губок обеспечивает равномерную 

опрессовку по всей длине наконечника. Эргономичные рукоятки с противоскользящей 

защитой. Форма обжима по DIN 46228.

  Обжимные клещи для кабельных наконечников − с рычажной передачей

Стальной корпус с рычажной передачей. Точное соблюдение установленного усилия опрессовки 

благодаря встроенной принудительной блокировке.

Недорогое исполнение. Боковой ввод 

наконечников.

Боковой ввод втулки. Давление 

калибровано на заводе-производителе.

Параллельная запрессовка (кроме размеров PZ16 и PZ50).

 Разм. 6ROTO – С поворотными губками.

 Разм. 6ROTO-L – С поворотными и фиксируемыми губками (на 0° и 90°).

72 9411_16

Форма губок

72 9440_6ROTO

72 9440_6ROTO-L

72 9440_PZ4

72 9440 _PZ16

72 9440_PZ50

72 9420_16

72 9425_6

Форма губок

Форма губок

Форма губок
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для поперечного сечения провода мм2 16

73
F 72 9446 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
219,41

общая длина мм 200

для поперечного сечения провода мм2 0,14 – 16

для поперечного сечения провода мм2 16

73
T 72 9450 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
224,32 ■

общая длина мм 180

для поперечного сечения провода мм2 0,08 – 16

для поперечного сечения провода мм2 10 16

73
T 72 9460 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
206,63 225,12

общая длина мм 190

для поперечного сечения провода мм2 0,08 – 10 0,08 – 16

Тип PZ3

73
H 72 9441 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
–

общая длина мм 200

для поперечного сечения провода мм2 0,5 – 6

Тип PZ10SQR

73
H 72 9455 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
–

общая длина мм 195

для поперечного сечения провода мм2 0,14 – 10

для поперечного сечения провода мм2 10 16

71
B 72 9471 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
181,47 ■ 192,52

общая длина мм 190

для поперечного сечения провода мм2 0,08 – 10 2,5 – 16

 Разм. 10 – До 2,5 мм2 возможен боковой ввод.

Точная параллельная опрессовка синхронно движущимися запрессовочными 

губками. Четырёхсторонний обжим по DIN = оптимальные контактные 

плоскости.

Обжимные клещи для квадратного обжима  

 72 9446 – Саморегулирующиеся обжимные клещи, обжимная головка свободно 

вращается на 360°, 8 положений фиксации.

72 9471_10

72 9446 

72 9441 

72 9450

72 9460_16

72 9455 
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для поперечного сечения провода мм2 16

71
B 72 9463 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
203,56

общая длина мм 213

для поперечного сечения провода мм2 0,08 – 16

для поперечного сечения провода мм2 10

73
T 72 9465 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
254,87

общая длина мм 180

для поперечного сечения провода мм2 0,08 – 10

Тип PZ10HEX

73
H 72 9468 Обжимные клещи для кабельных на-

конечников
–

общая длина мм 195

для поперечного сечения провода мм2 0,14 – 10

73
H 72 9493 stripax® plus Клещи для удаления изоляции и обжи-

ма
–

общая длина мм 210

для поперечного сечения провода мм2 0,5 – 2,5

73
H 72 9491 stripax® plus Обжимной комплект –

Точная параллельная опрессовка синхронно движущимися обжимными губками. 

Шестигранный обжим по DIN = компактные наконечники. Форма обжима соответствует 

DIN 46228.

 72 9463 – С поворотным позиционером для малых сечений до 4 мм2, обеспечивающим 

надёжную обработку.

Обжимные клещи для шестигранного обжима  

  Клещи для удаления изоляции и обжима stripax® plus

Высокопрочный легкий корпус клещей из стеклопластика. Ножи 

автоматически подстраиваются под различный диаметр кабеля. Изоляция 

разрезается и снимается за один рабочий ход. С продольным упором и 

кусачками для проволоки . Встроенный обжимной блок с магазином для 

кабельных наконечников (блоки, встроен в ручку).

Преимущество: Обрезка и удаление изоляции с кабеля, а также обжим 

кабельных наконечников одним инструментом, без затрат 

времени на смену инструмента.

Применение: Работы по прокладке кабелей и монтажу в мелкосерийном 

производстве (например, в изготовлении электрошкафов).

Специальные принадлежности: Наборы кабельных 

наконечников по 500 шт. (10 блоков по 50 шт.) № 729497 

размеров 0,5 - 0,75 - 1,0 - 1,5 - 2,5.

Примечание: Можно использовать только блоки кабельных 

наконечников № 729497 фирмы Weidmüller. 

Использование кабельных наконечников, поставляемых в 

рулонах, может стать причиной неисправности.

Объем поставки: ■  Клещи для удаления изоляции и обжима № 729493.

 ■ По 500 шт. кабельных наконечников (10 блоков по 50 шт.) № 729497 сече-

ний 0,5 - 0,75 - 1,0 - 1,5 - 2,5 мм2.

 ■ Пластиковый ящик с вставкой из пеноматериала.

Обжимной комплект stripax® plus  

72 9465 

72 9468 

72 9463 

72 9493

Удаление изоляции
гибких проводов до 2,5 мм².

Обрезка
гибких проводов до 2,5 мм².

Обжим
кабельных наконечников до 2,5 

мм².

72 9491
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для поперечного сечения провода мм2 6

71
B 72 9485 Обжимной пистолет для кабельных наконечников 186,99

длина мм 160

высота мм 125

⌀ мм 33

для поперечного сечения провода мм2 0,25 – 6

71
B 72 9478 Обжимной комплект с обжимным пистолетом 

с кабельными наконечниками 250,90

общая длина мм 150

71
B 72 9611 Модульные обжимные клещи 95,63

Тип 1,5 2,5 D

71
B 72 9624 Обжимная сменная головка 212,24 215,40 186,99

для поперечного сечения провода мм2 0,1 – 1,5 0,5 – 2,5 0,08 – 0,56

Тип 10 16

71
B 72 9626 Обжимная сменная головка 164,90 164,90

для поперечного сечения провода мм2 0,08 – 10 2,5 – 16

  Обжимной пистолет для кабельных наконечников

Оптимальная эргономичная пистолетная форма; очень прочная и удобная конструкция. Торцевой 

обжим кабельных наконечников с автоматической регулировкой диапазона поперечных сечений. 

Обжим в форме четырехгранника производится при помощи 4 синхронных обжимных губок. 

Отпускаемая принудительная блокировка гарантирует надежную опрессовку по DIN 46228.

Преимущество: Благодаря узкой форме головки обжимной пистолет пригоден для работы в 

труднодоступных местах, например, при монтаже проводки в ответвительных и 

распределительных коробках.

Объем поставки: Обжимной пистолет № 729485 разм. 6 и 500 шт. кабельных наконечников ходовых 

размеров (0,5 - 0,75 - 1 - 1,5 - 2,5 мм2) в прочном пластмассовом футляре.

Набор инструмента для обжима кабельных наконечников    

  Модульные обжимные клещи для сменных головок

С быстродействующим фиксатором сменных прессовых головок (без необходимости применения 

дополнительного инструмента). 

 ■ Прочный стальной корпус с рычажной передачей.

 ■ Встроенная принудительная блокировка.

 ■ Прецизионное действие благодаря линейному ходу.

Базовый инструмент    

С упором для изоляции для надежного позиционирования контакта.

Подходит для: Базовый инструмент № 729611.

 Разм. 1,5 – Универсальные головки: до 1,5 мм2; Плоские штыри и гнёзда: 

F2,8; Tyco Junior Power TImer: TImer и TAB; Tyco AMP: MCP 1,2; RK 

2,5; UNML; III+ и M-серия; Kostal: MLK 1,2, RK 2,5.

 Разм. 2,5 – Плоские штыри и гнёзда: F2,8, F4,8, F6,3 и F9,5; Плоские 

контакты GHW: AFK и AFS; Tyco Junior Power TImer: TImer; Tyco 

AMP: MCP 1,2; RK 2,5; UNML; E95; MT 3 и ELO; Kostal: контакты LKS 

1,5 и SLK 2,8.

 Разм. D – Tyco Junior Power TImer: D-Sub и HD 20.

Применение: Для обжима соединителей в электронике.

Модульные быстросменные прессовочные головки    

Точная параллельная опрессовка 4-мя синхронно движущимися запрессовочными губками. 

Четырехсторонняя опрессовка по DIN = оптимальные контактные плоскости.

Подходит для: Базовый инструмент GARANT № 729611.

Применение: Для обработки кабельных наконечников.

Примечание: Прочие формы сменных головок поставляются на заказ.

33 мм

72 9485 

72 9478

72 9611 

Kostal

_1,5 

Плоские штыри и гнёзда

Tyco Junior Power Timer

Плоские контакты GHW

_2,5 

_D

_16 
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Тип 1

73
F 72 9472 Набор для обжима кабельных гильз 

включая клещи для обжима PreciForce® 254,95

73
F 72 9473 Набор для обжима кабельных гильз 

с обжимными клещами 319,91

73
F 72 9474

Набор для обжима кабельных гильз 
включая обжимные клещи и клещи для удаления 
изоляции

452,63

73
F 72 9723

Набор для обжима кабельных наконечников, штекеров и 
соединителей 
с обжимными клещами

274,51

Тип 1

73
F 72 9469 Набор для обжима кабельных гильз 

Включая обжимными клещами PreciForce® 347,85

 72 9469 – Обширный комплект для обжима изолированных кабельных гильз. Прочные, 

мощные обжимные клещи PreciForce® с рычажной передачей для сечений 0,25 − 

6,0 мм² .

 72 9472 – Обширный комплект для обжима изолированных кабельных гильз. Прочные, 

мощные обжимные клещи PreciForce® с рычажной передачей для сечений 0,25 − 

6,0 мм² .

 72 9473 – Полный набор для обжима наиболее распространённых изолированных 

кабельных гильз. Прочные, мощные обжимные клещи с рычажной передачей для 

сечений 0,08 − 16 мм2 (квадратный обжим).

 72 9474 – Полный набор для обжима наиболее распространённых изолированных 

кабельных гильз. Прочные, мощные обжимные клещи с рычажной передачей для 

сечений 0,08 − 10 мм2 (квадратный обжим), клещи для удаления изоляции с 

проводов сечением 0,03 − 10 мм2.

 72 9723 – Полный набор для обжима наиболее распространённых изолированных 

кабельных наконечников, штекеров и соединителей. Прочные, мощные 

обжимные клещи с рычажной передачей для сечений 0,5 − 6 мм2.

Объем поставки: 

 72 9469 – Обжимные клещи № 729425 разм. 6 и 1200 ходовых кабельных гильз в прочном 

пластиковом ящике (TANOS MINI-systainer ®) с 2 устанавливаемыми друг на друга 

пластиковыми контейнерами.

 72 9472 – Обжимные клещи № 729425 разм. 6 и 1200 ходовых кабельных гильз в прочном 

пластиковом ящике (TANOS MINI-systainer ®) с 2 устанавливаемыми друг на друга 

пластиковыми контейнерами.

 72 9473 – Обжимные клещи аналогично № 729450 разм. 16 и 1250 шт. ходовых кабельных 

наконечников в прочном пластиковом ящике (TANOS MINI-systainer®) с 2 

устанавливаемыми друг на друга пластиковыми контейнерами.

 72 9474 – Обжимные клещи аналогично № 729460 разм. 10, клещи для удаления изоляции 

728630 и 1250 шт. ходовых кабельных наконечников в прочном пластиковом 

ящике (TANOS MINI-systainer®) с 2 устанавливаемыми друг на друга пластиковыми 

контейнерами.

 72 9723 – Обжимные клещи № 729722 разм. 6IS и 300 шт. ходовых кабельных наконечников, 

штекеров и соединителей в прочном пластиковом ящике (TANOS MINI-systainer®) 

с 2 устанавливаемыми друг на друга пластиковыми контейнерами.

  Наборы для обжима

72 9473

72 9723

72 9474

72 9472 

72 9469 
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число сменных головок 3 5

73
F 72 9650 Обжимные клещи MultiCrimp® со сменным магазином 251,46 328,30 ■

общая длина мм 250

для кабельных наконечников мм2 0,25 − 6,0
0,25 − 6,0 и 10; 16; 

25

Для изолир. каб. наконечников и соединителей мм2 0,5 – 6

Для неизолир. плоских штырей мм2 0,5 – 6

Для неизолир. каб. наконечников и соединителей мм2 – 0,5 – 10

Для неизолир. стыковых соединителей мм2 – 0,5 – 10

72
B 72 9475 Обжимной комплект с кабельными наконечниками 

с обжимными клещами 266,07 ■

Количество предметов 970 2700

72
B 72 9477 Набор кабельных наконечников, без обжимных 

клещей
41,02 130,84

Хранится в
Пластмассовый 

футляр
Металлич. ящик

72
B 72 9725

Обжимной комплект. Кабельные наконечники, ште-
керы и соединители 
с обжимными клещами

212,53 ■

Количество предметов 265 500

72
B 72 9727 Набор кабельных наконечников, штекеров и соеди-

нителей, без обжимных клещей
36,38 100,60

Хранится в
Пластмассовый 

футляр
Металлич. ящик

  Обжимные клещи MultiCrimp® со сменным магазином

Обжимные клещи с быстросменной системой для мобильного использования при монтаже. 

Отдельный круглый магазин содержит 3 или 5 обжимных головок для основных видов 

обжима. Клещи воронёные, ручки в многокомпонентной оболочке. 

 ■ Быстрая смена обжимных головок без инструмента.

 ■ Один инструмент для основных видов обжима.

 ■ Качество обжима - как при помощи инструмента со стационарными головками.

Объем поставки: Обжимные клещи с круглым магазином, с 3 или 5 обжимными головками.

 72 9475 – Обширный комплект для обжима наиболее ходовых изолированных кабельных 

наконечников. Прочные, мощные обжимные клещи с рычажной передачей для 

сечений 0,5 − 16 мм2.

 72 9477 – Наборы самых ходовых изолированных кабельных наконечников.

 72 9725 – Обширный комплект для обжима наиболее ходовых изолированных кабельных 

наконечников. Прочные, мощные обжимные клещи с рычажной передачей для 

сечений 0,5 − 6 мм2.

 72 9727 – Наборы самых ходовых изолированных кабельных наконечников, штекеров и 

соединителей.

Объем поставки: 

 72 9475 – Обжимные клещи № 729420 разм. 16 и 2700 шт. ходовых кабельных наконечников в 

прочном металлическом ящике с ячейками.

 72 9477 – Ходовые кабельные наконечники для сечения 0,5 − 16 мм2 в контейнере с ячейками 

(без обжимных клещей).

 72 9725 – Обжимные клещи № 729720 разм. 6IS и 500 шт. ходовых кабельных наконечников, 

штекеров и соединителей в прочном металлическом ящике с ячейками.

 72 9727 – Ходовые кабельные наконечники, штекеры и соединители для сечения 0,5 − 6 мм2 в 

контейнере с ячейками (без обжимных клещей).

72 9650_3 

72 9650_5 

72 9475

72 9477 

72 9725

72 9727 
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Тип 6IS 10NIS F28/95

71
B 72 9709 Обжимные клещи 123,72 ■ 130,03 152,12 ■

общая длина мм 225

для поперечного сечения провода мм2 0,5 – 6 0,1 – 10 0,5 – 6

Для плоских штырей – – F2,8/F6,3/F9,5

71
B 72 9712 Вставка для удаления изоляции и об-

резки
37,71

для поперечного сечения провода мм2 0,5 – 6

Тип 6IS 6ISG 6NIS

73
H 72 9715 Обжимные клещи – – –

общая длина мм 250 250 200

Производитель - тип CTI6 CTI6G HTN21

для поперечного сечения провода мм2 0,5 – 6

Тип 6IS 10NIS F48 F63

73
F 72 9722 Обжимные клещи 126,01 134,11 154,37 154,37

общая длина мм 220

для поперечного сечения провода мм2 0,5 – 6 0,5 – 10 0,1 – 2,5 0,5 – 6

Для плоских штырей – – F2,8 / F4,8 F4,8 / F6,3

Тип 6IS 10NIS F28/48 F48/63

72
B 72 9720 Обжимные клещи 100,90 101,20 106,89 106,89

общая длина мм 230

для поперечного сечения провода мм2 0,5 – 6 1,5 – 10 0,25 – 2,5 0,5 – 6

Для плоских штырей – – F2,8 / F4,8 F4,8 / F6,3

Тип 6IS 6NIS 6F 6IS/F

72
B 72 9700 Обжимные клещи 22,53 22,53 22,53 27,62

общая длина мм 220 220 230 230

для поперечного сечения провода мм2 1,5 − 6 1,5 − 6 1,5 − 2,5
1,5 − 6 (IS) 

1,5 + 2,5 (Ф)

  Обжимные клещи для кабельных наконечников, соединителей и плоских штепселей

 72 9709 – GARANT: Из высокопрочной специальной стали. Эргономичные мягкие рукоятки 

с защитой от выскальзывания. Оптимальная опрессовка благодаря специальной 

геометрии профиля.

 72 9715 – Прецизионный профиль, высокое передаточное отношение.

 Разм. 6ISG – Усовершенствованная модель 6IS с двойным обжимным профилем.

 72 9720 – Недорогое исполнение. F48/63 включая крепление для плоских штепселей.

 72 9722 – Из специальной стали. Прецизионный профиль, высокое передаточное соотношение 

− особенно полезны при значительных сечениях обжимаемых деталей.

 72 9709/9715/9720/9722 – Стальной корпус с рычажной передачей. Точное соблюдение 

установленного усилия опрессовки благодаря встроенной принудительной 

блокировке.

Применение: 

 72 9712 – Для быстрой установки без инструмента в верхнюю ручку обжимных клещей № 

729709 (№ 729710 до K47). Для удаления изоляции с одно- и многожильных кабелей 

0,5 – 6,0 мм2, с функцией обрезки.

Клещи для обжима, с рычажной передачей 

Корпус из плоской стали, с профильными губками для различных опрессовок (см. таблицу). Отрезной 

элемент с резьбой для болтов M2,6 − M5. Инструмент для удаления изоляции 0,75 − 6 мм2. Клещи 

покрыты чёрным лаком, рукоятки в пластиковой оболочке. Для удаления изоляции, отрезания, 

опрессовки и т.д., преимущественно для ремонтных работ.

Клещи для обжима, без рычажной передачи 

Форма губок

Форма губок

Форма губок

Форма губок

Форма губок

Размер IS = изолирован-
ные кабельные 
наконечники, штекеры, 
соединители.

Размер NIS = неизолиро-
ванные кабельные 
наконечники, штекеры, 
соединители.

Размер F = неизолирован-
ные плоские штекеры.

72 9712

72 9715 

72 9722 

F48/63 с креплением для плоских штепселей.

72 9720 

72 9700 

72 9712

72 9709 

Пример применения: № 729709 с № 729712 (не входит в 
комплект поставки).
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Тип 6,0 6,0/K

73
F 72 9540

Пресс-клещи с тетрагональным  
обжимом MicroCrimp,  
2-компонентные рукоятки

785,11 849,38

для поперечного сечения провода мм2 0,14 – 6

общая длина мм 250 230

Тип 2,5 6,0/K

73
F 72 9550

Пресс-клещи с тетрагональным  
обжимом DigiCrimp,  
2-компонентные рукоятки

1019,81 1130,17

для поперечного сечения провода мм2 0,08 – 2,5 0,14 – 6

общая длина мм 195 250

Тип 0,56 1,3 3,3

70
N 72 9520

Пресс-клещи с тетрагональным  
обжимом SelectorCrimp, рукоятки  
в оболочке

498,31 498,31 522,92

70
N 72 9525

Пресс-клещи с тетрагональным  
обжимом SelectorCrimp,  
2-компонентные рукоятки

– – 522,92

для поперечного сечения провода мм2 0,03 – 0,56 0,08 – 1,3 0,14 – 3,3

общая длина мм 175 175 230

Тип 0,5 2,5 6,0

73
T 72 9530

Пресс-клещи с тетрагональным  
обжимом DigiCrimp,  
2-компонентные рукоятки

1087,01 1087,01 1148,11

для поперечного сечения провода мм2 0,03 – 0,5 0,08 – 2,5 0,14 – 6

общая длина мм 175 175 230

  Пресс-клещи с тетрагональным обжимом для промышленности и авиации

Контроль первоначальной установки при помощи прилагающегося контрольного штифта. Надёжный 

обжим благодаря принудительной блокировке и синхронной подаче обжимных стержней.

 72 9540 – Возможность регулировки подачи обжимных стержней с шагом 0,01 мм.

 Разм. 6,0/K – Со стандартным креплением для контактов Harting, HTS, Ilme и аналогичных.

 72 9550 – Возможность регулировки подачи обжимных стержней с шагом 0,01 мм и считывание 

в цифровом виде. С функцией периодической калибровки. Электронный контроль 

износа. Разные функции настройки.

 Разм. 2,5 – Со стандартным креплением для контактов Coninvers и аналогичных.

Применение: Для точёных штифтовых и гнездовых контактов.

Объем поставки: Пресс-клещи с тетрагональным обжимом в кейсе.

Надёжный обжим благодаря принудительной блокировке и синхронной подаче обжимных стержней.

 72 9520 – Подача обжимных стержней при помощи селектора с 8 позициями по стандарту 

MIL. Предлагаются отдельные обоймы для контактов и многогнездовые обоймы для 

штифтовых контактов. Возможно использование установочных приспособлений 

MIL. Оптимизированный угол раскрытия, эргономичная форма и снижение 

прилагаемых усилий. Положение селектора отображается с обеих сторон клещей.

 72 9530 – Возможность регулировки подачи обжимных стержней с шагом 0,01 мм и считывание 

в цифровом виде (регулировка в мм и дюймах). Контроль первоначальной установки 

при помощи прилагающегося контрольного штифта. С функцией периодической 

калибровки. Электронный контроль износа с подачей сигнала. Возможность вызова 

функции настройки. Возможно использование установочных приспособлений 

Rennsteig и MIL.

Применение: Для точёных штифтовых и гнездовых контактов с обжимной геометрией, аналогичной 

MIL.

Объем поставки: 

 72 9530 – Пресс-клещи с тетрагональным обжимом в кейсе.

 72 9520/9525 – Пресс-клещи с тетрагональным обжимом в системной упаковке.

Примечание: 

 72 9520/9525 – Выбор клещей и обоймы для контактов зависят от конкретной задачи. В зависимости 

от системы соединения существуют различные обоймы контактов. Они поставляются 

на заказ.

Промышленное исполнение.  

Исполнение для авиации  

72 9540_6,0

72 9550_6,0/K

72 9520_0,56

72 9520_1,3

72 9520_3,3

72 9525_3,3

72 9530_6,0

Примерные изображения доступных контактных узлов.
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 0,4-0,8

73
F 72 9790 Устройство для заделки кабеля в контакты для беспаечных соединительных приспособлений без 

винтовых соединений и без необходимости снятия изоляции Plus и аналогичных конструкций 56,44

общая длина мм 175

для проводника ⌀ мм 0,4–0,8

73
H 72 9800 Базовый модуль без кассеты –

общая длина мм 100

цвет KOMBI GELB GRUEN

73
H 72 9801 Кассета с ножами – – –

Размер удаления изоляции B мм произвольный 12,0 5,1

Размер удаления изоляции C мм произвольный – 7,1

для типа коаксиального кабеля RG58/59

76
C 72 9806 Инструмент для удаления оболочки с круглых ко-

акс. кабелей

TiN 23,15

76
C 72 9807 TiN 21,76

  Устройство для прокладки кабеля для LSA-Plus и аналогов

Инструмент для заделки в планки, розетки и поля. Заделка и обрезки за один проход.

Материал: Пластиковый ударопрочный корпус.

Применение: Для кабелей UTP и STP с ⌀ жилы от 0,4 до 0,8 мм со встроенным 

отводчиком для вытягивания и разблокировкой жала.

Базовый модуль из пластика со сменными кассетами с ножами - с наиболее распространенными 

расстояниями между ножами (см. таблицу: B, C). Для 2- или 3-ступенчатого удаления изоляции с 

коаксиальных кабелей за один рабочий ход. Быстрая регулировка под соответствующий ⌀ кабеля. 

Глубина резания ножей регулируется.

  Инструмент для удаления оболочки и изоляции с коаксиального кабеля

Применение: Инструменты для удаления наружной изоляции кабелей, плетеной 

изоляции и изоляции из вспененного полиэтилена коаксиальных 

кабелей.

 Разм. KOMBI – Расстояние между ножами с плавной регулировкой для индивидуального удаления 

изоляции. Особенно выгодно для спец. размеров.

   Инструмент для удаления оболочки и изоляции с 
 коаксиального кабеля

 72 9806 – Обе ступени для снятия изоляции с одной стороны. 

Дополнительно со встроенным торцовым ключом SW 11 мм из очень жесткого, 

усиленного стекловолокном пластика для затягивания F-штекера (HEX 11).

 72 9807 – По одной ступени для снятия изоляции с каждой стороны.

Применение: Инструменты для удаления наружной изоляции кабелей, плетеной изоляции и 

изоляции из вспененного полиэтилена коаксиальных кабелей. 

Простое и быстрое удаление изоляции со всех распространённых коаксиальных 

кабелей, например, RG 58, RG 59, кабелей ТВ-антенн 4,8 − 7,5 мм ⌀, а также круглых 

кабелей из ПВХ 3×0,75 мм2. Лезвие с покрытием TiN.

72 9806 

_KOMBI _GELB _ЗЕЛЕНЫЙ

72 9807 

72 9800

ABC

B A

Разм. А по данным производителя штекера

Двухступенчатый

Регулировка под ⌀ кабеля.

Кассета с ножами

Трёхступенчатый
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для типа коаксиального кабеля RG58/71 RG316 RG58/62

71
B 72 9821

Опрессовщики для коаксиальных штеке-
ров

174,37 – –

73
F 72 9825 – 180,91 –

72
B 72 9830 – – 101,50

Подходит для кабелей типа RG 58; 59; 62; 71 58; 174; 188; 316 58; 59; 62

общая длина мм 225 220 202

Тип 4-8P

72
B 72 9845 Опрессовщики для телефон. штекеров 91,62 ■

общая длина мм 205

Подходят для штекеров типа RJ 11; 12; 45

Тип 16QU 16R

76
C 72 9880 Опрессовщик – –

общая длина мм 325

для поперечного сечения провода мм2 0,5 – 16 0,75 – 16

  Опрессовщики для коаксиальных штекеров

Стальной корпус с рычажной передачей. Рукоятки с пластиковыми 

накладками. Точное соблюдение установленного усилия опрессовки 

благодаря встроенной принудительной блокировке. Для опрессовки 

штекерных разъемов BNC и TNC.

 72 9821 – GARANT: Из высокопрочной специальной стали. Особенно 

нагружаемые детали - со специальной термообработкой. 

Поверхность воронёная. Эргономичные рукоятки с 

защитой от выскальзывания.

 72 9825 – Из хромованадиевой электростали, закалённой в масле. 

Ручки в многокомпонентной оболочке.

 72 9830 – Недорогое исполнение.

  Опрессовщики для телефонных штекеров

Стальной корпус с рычажной передачей. Рукоятки в 2-компонентной оболочке. Точное соблюдение 

определенного усилия запрессовывания благодаря встроенной принудительной блокировке. Для 

запрессовывания 4 − 8-полюсных телефонных штекеров (штекеры Western); передняя сторона клещей 

для 6- и 8-полюсных штекеров, обратная сторона для 4-полюсных. Со встроенным устройством для 

резания и удаления изоляции (возможно с ограничениями) с 4-, 6- и 8-полюсных проводов.

  Опрессовщики для обжимных и трубчатых кабельных наконечников

С рычажной передачей, принудительная блокировка гарантирует надежную 

опрессовку с равномерным усилием. Рукоятки из листовой стали, в оболочке из ПВХ.

Применение: 

 Разм. 16QU – Для неизолированных плоских кабельных наконечников по DIN 

46234.

 Разм. 16R – Для неизолированных трубчатых кабельных наконечников и 

соединителей (нормальное исполнение).

72 9821 

72 9825 

72 9830 

Форма губок

Форма губок
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Тип K05SYNCRO

76
C 72 9905 Большие опрессовщики –

для поперечного сечения провода мм2 6 – 50

вес кг 1,2

общая длина мм 390

Тип 50 120

76
C 72 9970 Большие опрессовщики 316,83 432,18

для поперечного сечения провода мм2 6 – 50 10 – 120

вес кг 1,5 3,7

общая длина мм 380 535

  Большие опрессовщики для неизолированных трубчатых кабельных наконечников и 
соединителей

Мощная головка с рычажной передачей и встроенной поворотной профильной шайбой. Трубчатые колена с пластиковыми рукоятками. Соответствие 

поперечного сечения определяется по профильным шайбам.

 72 9905 – Регулировка профильных шайб одной рукой. Гарантирует точное соответствие поперечного сечения за счёт синхронизированной 

регулировки профильных шайб. С эргономичной 2-компонентной рукояткой и двусторонней защитой от выскальзывания.

 72 9970 – С инновационной технологией опрессовки „i”, подходят для многожильных, многожильных уплотнённых и тонкожильных кабелей. За счёт 

применения технологии опрессовки „i” достигаются значения затяжки, значительно превышающие стандартные требования.

Применение: Для неизолированных трубных кабельных наконечников и трубных соединителей (нормальное исполнение).

Примечание: Не подходит для запрессовки кабельных наконечников по DIN и французских кабельных 

наконечников CNF. 

Опрессовщики для кабельных наконечников по DIN и французских кабельных наконечников CNF 

поставляются на заказ.

        Автоматические клещи для пластиковых хомутов

i
Цена сообщается по запросу!

Автоматические клещи для пластиковых хомутов являются электрическими системами для связывания, 

которые были разработаны для ускорения скрепления и для 

более эффективной организации производства.

Преимущества системы Autotool 3080:

 ■ Безотходное связывание и обрезание без кромок 

кабельных хомутов ⌀ до 80 мм.

 ■ Возможно стационарное и гибкое использование с помо-

щью устройства.

 ■ Возможна интеграция в автоматическое производственное 

оборудование.

Преимущества системы Autotool 2000 CPK:

 ■ Точное и безотказное, стойкое скрепление и обрезание 

кабельных хомутов ⌀ до 20 мм.

 ■ Программное обеспечение, вкл. управление данными НТ 

СРК.

 ■ Стационарное и гибкое использование.

ТИП Электропитание Продолжительность цикла Вес Растягивающее 
усилие

Система 
Autotool 3080

Электронная,
Питание от сети

1,1–2,4 секунды, 
в зависимости от диаметра пучка

1,9 кг Регулируется

Autotool 
2000 CPK

Электронная,
Питание от сети

0,8–1,2 секунды, 
в зависимости от качества и силы

1,8 кг Регулируется

72 9905_K05SYNCRO

6-гранная запрессовка

72 9970_120

Подходит также для 

уплотненных

кабелей.

Autotool 3080

Autotool 2000 CPK

751

72

50R
U

E



Тип 0/1 1K/3 4/5 8/10

76
C 72 9930 Клещи для наконечников 147,76 147,76 159,29 163,84

Полезная длина шипов мм 30 30 55 65

общая длина мм 130 130 150 150

Общая длина шипов мм 50 50 80 80

для наруж. ⌀ кабеля мм 2 – 3,5 4 – 9 13 – 20 23 – 28

Для наконечн. с внутр. ⌀ мм 1,25 – 1,75 2,5 – 5 7,5 – 10 12 – 17

Тип 0/1 1K/3 4/5 8/10

76
C 72 9931 Запасные шипы, набор 

3 предмет 51,12 51,88 83,44 83,44

Тип EVO7 EVO9

76
C 72 9940 Автоматические клещидля пластиковых хому-

тов
467,24 ■ 650,79 ■

Для кабельных хомутов шириной до мм 4,8 13

Для кабельных хомутов толщиной до мм 1,5 2

вес г 275 360

72
B 72 9950 Автоматические клещидля пластиковых хому-

тов
107,48

Для кабельных хомутов шириной до мм 4,8

Для кабельных хомутов толщиной до мм 1,3

вес г 335

Тип MK9SST

76
C 72 9960

Автоматические клещидля пластиковых хому-
тов 
для кабельных хомутов из специальной 
стали

1287,93

Для кабельных хомутов шириной до мм 13

Для кабельных хомутов толщиной до мм 0,25

вес г 600

  Клещи для наконечников (клещи с тремя шипами)

 72 9930 – Корпус из легкого металла с 3 изогнутыми (разм. 8/10 - с прямыми) сменными 

стальными шипами. Раскрытие регулируется установочным штифтом.

Применение: 

 72 9930 – Для распирания наконечников из резины и ПВХ.

Примечание: Запасные шипы следует использовать только соответствующего типа.

  Автоматические клещи для пластиковых хомутов

Преимущество: 

 Разм. EVO7; EVO9 – Эргономичные клещи для кабельных хомутов с уменьшенной отдачей за счёт 

демпфирования.

Применение: Затягивание со строго определённым усилием и отрезание заподлицо кабельных 

хомутов за один рабочий ход. Регулируемое растягивающее усилие. Хомуты 

обрезаются чисто и без острых заусенцев. Отрезанная часть удерживается в клещах.

 72 9960 – Для кабельных хомутов из специальной стали.

 72 9940/9950 – Для пластиковых кабельных хомутов.

Специальные принадлежности: 

 72 9940 – Запасные ножи № 729941.

 72 9950 – Запасные ножи № 729951.

 72 9960 – Кабельные хомуты № 083710. 

Запасные ножи № 729961.

 72 9940/9950 – Пластиковые хомуты № 083700 / 083705.

72 9930_0/1

72 9931_4/5

72 9931_1K3

72 9931_8/10

72 9940_ EVO7

72 9940_EVO9

72 9950

72 9960 
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общая длина мм 165 200

73
F 73 0090 Малые ножницы для кабе-

ля
32,41 50,71

Производительность резания мм2 50 70

Режущая способность до ⌀ мм 15 20

общая длина мм 160

72
B 73 0100 Малые ножницы для кабе-

ля
15,12

Производительность резания мм2 10

Режущая способность до ⌀ мм 12

общая длина мм 165 200

73
F 73 0350

Малые ножницы для кабе-
ля с рукоятками в 2-ком-
понентной оболочке 
Изолированные по VDE

52,95 ■ 67,34 ■

73
F 73 0360

Малые ножницы для кабе-
ля, изолир. погружным 
способом 
Изолированные по VDE

– 73,20

Производительность резания мм2 50 70

Режущая способность до ⌀ мм 15 20

общая длина мм 185 225 245

73
H 73 0250

Ножницы для кабеля с ры-
чажной передачей, с 
2-комп. ручками 
Изолированные по VDE

– – –

Производительность резания мм2 16 35 95

Режущая способность до ⌀ мм 8 12 22

    

  Ножницы для кабеля

1000 V  

Рукоятки с изоляцией до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

 73 0250 – Головка с серповидными режущими кромками. Рукоятки 

в пластиковой оболочке. Режут ровно и аккуратно без 

сплющивания.

 73 0350 – Рукоятки в многокомпонентной оболочке.

 Разм. 200 – Особо большой диапазон резания благодаря двойному 

лезвию.

 73 0360 – Рукоятки с изоляцией, выполненной погружным 

методом.

 73 0350/0360 – Головка с серповидными режущими кромками. Рукоятки 

в пластиковой оболочке. Режут ровно и аккуратно без 

сплющивания.

Материал: Спец. инструментальная сталь, кузнечно-прессовая 

обработка.

Ножницы для кабеля, изолированные по VDE

Головка с серповидными режущими кромками. Рукоятки в пластиковой 

оболочке. Режут ровно и аккуратно без сплющивания.

 73 0090 – Кованая инструментальная сталь особо высокого качества, 

ножницы воронёные, рукоятки в пластиковой оболочке.

 Разм. 200 – Особо большой диапазон резания благодаря двойному 

лезвию.

 Разм. 160 – Легкая модель из нержавеющей спец. стали, с 

пластиковыми рукоятками.

Применение: Для резания медных и алюминиевых кабелей.

73 0090_165

Режущая кромка 
на конце:  
при обработке 
кабелей большого 
диаметра 
остается удобная 
ширина захвата.

режущая кромка у 
шарнира:  
используется для 
подгонки в режущий 
профиль на 
шарнире при 
необходимости 
приложения 
большего усилия 
резания.

73 0090_200

73 0100_160

2) Чистовая резка

73 0350_165

73 0350_200

1) Черновая резка

73 0360_200

73 0250_225

73 0250_245
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общая длина мм 500 780

73
F 73 0400 Большие ножницы для кабеля 138,86 –

73
F 73 0450 Большие ножницы для кабеля 

Изолированные по VDE
177,42 –

76
C 73 0460 – 521,38

Для многожильных проводов ⌀ мм 27 50

Для одножильных проводов мм2 150 500

общая длина мм 570 580 930

76
C 73 0500 Ножницы для кабеля с рычажной передачей – – –

73
F 73 0600 Ножницы для кабеля с рычажной передачей 

Изолированные по VDE – 284,99 –

76
C 73 0510 Запасная ножевая головка для ножниц для ка-

беля № 730500
– – –

73
F 73 0610 Запасная ножевая головка для ножниц для ка-

беля № 730600
– 165,54 –

Для многожильных проводов ⌀ мм 26 27 38

Для одножильных проводов мм2 100 150 500

общая длина мм 215

76
C 73 0900 Кусачки для плоского ленточного кабеля 72,13

Макс. ширина кабеля мм 55

Головка с серповидными режущими кромками. Ручки из стальной трубы, с 

пластиковыми ручками.

 73 0400 – Головка воронёная, рукоятки в многокомп. оболочке.

 73 0450 – Головка полированная, рукоятки с изоляцией, выполненной 

погружным методом, до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

 73 0460 – Головка воронёная, рукоятки с изоляцией, выполненной 

погружным методом, до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

  Ножницы для кабеля, большие

 73 0500 Разм. 930 – Рукоятки разборные.

 73 0600 – Головка полированная, рукоятки с изоляцией, выполненной 

погружным методом, до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-

201.

 73 0500/0600 – Головка с серповидными режущими кромками и рычажной 

передачей в ножничной головке. Ручки из стальной трубы, с 

пластиковыми ручками.

Применение: Для резания медных и алюминиевых кабелей.

Сменная опора для резания под прямым углом, обычное сменное лезвие (№ 844710 / 844715). 

Инструмент хромированный, рукоятки в пластиковой оболочке.

Применение: Резание плоских ленточных кабелей без сплющивания, с шириной до 55 мм и высотой 

10 мм.

Ножницы для кабеля с рычажной передачей  

Кусачки для плоского ленточного кабеля    

73 0400 

73 0450 

73 0460 

1000 V

73 0500 _570

73 0500_930

73 0600 

73 0510 / 73 0610

1000 V

73 0900 

Запасные лезвия см.  
№ 84 4710 / 4715
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для кабеля ⌀ мм 32 45 52 54 60

71
B 73 1071

Ножницы для кабеля с рычажной передачей

196,46 – – 334,54 –

73
H 73 1090 – – – – –

73
F 73 1100 249,36 – 335,28 – 413,51

73
F 73 1150 Ножницы для кабеля с рычажной передачей 

Изолированные по VDE 282,19 – 374,40 – 452,63

Режущая способность: многожильный кабель до мм2 240 400 380 480 600

общая длина мм 250 290 280 310 320

общая длина мм 315

73
F 73 1250 Ножницы с трещоткой для кабелей со стальным армировани-

ем (кабели SWA)
424,69

73
F 73 1260 Ножницы с трещоткой, изолир. по VDE для кабелей со сталь-

ным армированием (SWA)
459,61

Производительность резания мм2 380

Режущая способность до ⌀ мм 45

  Ножницы для кабеля с рычажной передачей

Головка с серповидными режущими кромками и рычажной передачей (использование одной 

рукой). Увод ножей исключен благодаря двойным направляющим.

 73 1071 – GARANT-Режущие кромки и важные детали механизма дополнительно 

улучшены.

 73 1150 – Изоляция до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

Материал: Ножи из специальной стали, рукоятки из листовой стали в оболочке.

Применение: Для чистого отрезания медного и алюминиевого кабеля (в т. ч. многожильного). 

Не использовать для стальной проволоки, твёрдых алюминиевых сплавов, 

холоднотянутых медных проводов.

Примечание: При резании одножильных проводов производительность резания примерно 

на 30 % меньше.

  Ножницы с трещоткой для кабелей со стальным армированием (кабели SWA)

Лезвия с прецизионной заточкой и индукционной закалкой режущих кромок.

 73 1260 – Изоляция до 1000 В по DIN EN 60900 / VDE 0682-201.

Материал: Специальная инструментальная сталь особого качества, кованая, закалённая в 

масле.

Применение: Для разрезания кабелей со стальным армированием (кабели SWA) одной и двумя 

руками. Идеальны для работ в условиях ограниченного пространства.

Специальные принадлежности: Запасная откидная ножничная головка № 731251.

Примечание: Не подходят для отрезания кабелей ACSR и проволочных тросов.

73 1090_45

73 1100_52

73 1150_60

1000 V

73 1250 

73 1260 

1000 V

73 1071_54

Кабели SWA
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общая длина мм 300

76
C 73 1050 Ножницы для кабеля с трещоткой 324,52

Для многожильных проводов ⌀ мм 32

Для одножильных проводов из меди / алюминия мм2 250 / 320

общая длина мм 430 630

76
C 73 1220 Ножницы для кабеля с трещоткой 452,17 907,42

Для многожильных проводов ⌀ мм 55 92

Для одножильных проводов из меди / алюминия мм2 450 / 500 850 / 1000

общая длина мм 340

73
F 73 1270 Ножницы с трещоткой для кабелей со стальным сердеч-

ником (кабели ACSR)
483,36

Производительность резания мм2 240

Режущая способность до ⌀ мм 32

общая длина мм 630 680

73
F 73 1230 Ножницы с трещоткой для кабелей, с телескопическими 

рукоятками
882,90 1022,60

Для многожильных проводов ⌀ мм 60 100

Для одножильных проводов из меди / алюминия мм2 740 / 800 960 / 1085

  Ножницы для кабеля с храповым механизмом, с рычажной передачей

Головка с серповидными ножами и рычажной передачей. Смещение режущей кромки 

ножа исключено двойной направляющей. Разблокировка, т.е. открывание ножниц 

возможно в любом положении.

Материал: Нож из специальной стали.

 Разм. 630; 300 – Колено из листовой стали с пластиковыми рукоятками.

 Разм. 430 – Ручки из нержавеющей стали с пластиковыми рукоятками.

Преимущество: 

 73 1220 – Очень компактная конструкция и малый вес для такой 

производительности.

Применение: 

 73 1050 – Для чистого резания медных и алюминиевых кабелей. 

Идеальны в стесненных условиях в элекрошкафах и 

кабельных каналах.

 73 1220 – Для чистого отрезания медного и алюминиевого кабеля. 

Пригодны также для бронированного кабеля.

  Ножницы с трещоткой для кабелей со стальным сердечником (кабели ACSR)

Лезвия с прецизионной заточкой и индукционной закалкой режущих кромок. 

Двухступенчатый зубчатый привод для лёгкого резания и небольшое прилагаемое усилие 

за счёт очень высокой передачи.

Материал: Специальная инструментальная сталь особого качества, кованая, 

закалённая в масле.

Применение: Для разрезания кабелей со стальным сердечником (кабели ACSR) 

одной и двумя руками. Идеальны для работ в условиях ограниченного 

пространства.

Специальные принадлежности: Запасные ножи № 731272.

  Ножницы с трещоткой для кабелей, с телескопическими рукоятками

Лёгкое резание благодаря оптимальному соотношению плеч рычагов и телескопическим 

рукояткам. Раскрытие инструмента возможно в любом положении резания. 

Многоступенчатая регулировка длины рукояток.

 Разм. 630 – Выдвигается в диапазоне 600 - 810 мм.

 Разм. 680 – Выдвигается в диапазоне 650 - 860 мм.

Материал: Специальная инструментальная сталь особого качества, кованая, 

закалённая в масле.

Применение: Для чистого отрезания медного и алюминиевого кабеля. Пригодны 

также для кабеля с резиновой или пластиковой оболочкой и со стальной 

ленточной броней.

Примечание: Не подходят для стальной проволоки и проволочных тросов.

73 1230_630

73 1230_680

73 1050 

73 1220_430

73 1220_630

73 1270 

Кабель ACSR
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общая длина мм 190

71
B 73 1500 Кусачки для проволочного троса 53,56

Для проволочных тросов / круглой мягкой стали ⌀ мм 8

для проволочного троса (макс. 1600 Н/мм2) ⌀ мм 5

для круглой стали (макс. 1200 Н/мм2) ⌀ мм 4

общая длина мм 190

73
F 73 1550 Кусачки для проволочного троса 49,17

Для рояльной проволоки ⌀ мм 2,5

для проволочного троса (макс. 1600 Н/мм2) ⌀ мм 5

для круглой стали (макс. 1200 Н/мм2) ⌀ мм 4

общая длина мм 160

73
F 73 1560 Кусачки для проволочного троса, ручки в обо-

лочке
39,40

для проволочного троса (макс 1960 Н/мм2) ⌀ мм 4

общая длина мм 350 500 720

76
C 73 1720 Кусачки для проволочного троса и кабеля 143,03 253,– ■ 330,67

Для проволочных тросов / круглой мягкой стали ⌀ мм 8 11 16

для проволочного троса до 1800 Н/мм2 до ⌀ мм 6 10 14

Для кабеля до мм2 20 60 100

общая длина мм 160 200 250

73
F 73 1750 Компактный болторез CoBolt® 38,14 43,03 ■ –

73
F 73 1752 Компактный болторез CoBolt®, режущие кромки с проточкой – – 59,09

73
F 73 1755 Компактный болторез CoBolt® с отогнутой на 20° головкой – 53,23 –

Для мягкой стальной проволоки до ⌀ мм 6 6 –

Для стальной проволоки средней твердости до ⌀ мм 5,2 5,2 6

Для рояльной проволоки до ⌀ мм 3 3,6 4,2

  Кусачки для проволочного троса

Мощная форма, полностью из стали кузнечно-прессовой обработки. С привинченным шарниром и 

открывающей пружиной. Твердость режущих кромок 64 HRC. Рукоятки в легкой оболочке из ПВХ.

 73 1550 – С расположенной внутри открывающей пружиной и стопорным рычагом. Два 

встроенных прессованных профиля для наконечников тросов Боудена и концевых 

втулок проволочных тросов.

 73 1560 – с ручками в многокомпонентной оболочке.

Материал: Хромованадиевая спец. сталь, с закалкой в масляной ванне.

Применение: Для резки проволочных тросов, многожильных кабелей и т.д.

  Кусачки для проволочного троса и кабеля

Серповидные режущие кромки для надежного и точного резания. Ножи с тефлоновым 

покрытием и режущими кромками специальной закалки.

Материал: Нож из улучшенной хромованадиевой стали.

 Разм. 350 – Ручки из нержавеющей стали с пластиковыми рукоятками.

 Разм. 500; 720 – Ручки из закаленной стальной трубы с ударопрочным покрытием, с 

пластиковыми рукоятками.

Преимущество: Высочайшая прочность при низком весе.

Применение: Для резания проволочных тросов, стали круглого сечения, а также 

медных и алюминиевых кабелей.

  Компактный болторез CoBolt®

Высокая производительность резания за счет особой рычажной передачи при относительно 

небольшом прилагаемом усилии. Режущие кромки индукционной закалки (прим. 64 HRC).

Материал: Хромованадиевая электросталь, кузнечно-прессовая обработка, с закалкой в 

масляной ванне.

 73 1750 – Клещи чернёные, рукоятки в пластиковой оболочке.

 73 1752 – Клещи чернёные, рукоятки в пластиковой оболочке, режущие кромки с проточкой.

 73 1755 – Клещи чернёные, рукоятки в пластиковой оболочке. Головка отогнута под углом 20° 

для отрезания заподлицо.

73 1550 

73 1560 

73 1750_160 

Центрированное резание

73 1750_200 

73 1752 

73 1755 

73 1500 

Центрированное резание

Центрированное резание

73 1720_350

73 1720_500
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общая длина мм 200

73
F 73 1740 Компактный болторез CoBolt® с наклад. на рукоятках 45,96

73
F 73 1745 Компактный болторез CoBolt® с наклад. на рукоятках и 

открывающ. пружиной
52,11 ■

Для мягкой стальной проволоки до ⌀ мм 6

Для стальной проволоки средней твердости до ⌀ мм 5,2

Для рояльной проволоки до ⌀ мм 3,6

общая длина мм 390

73
L 73 1900 Малый болторез 100,58

для одиночного прутка до 19 HRC или 800 Н/мм2 мм 7

для одиночного прутка до 40 HRC или 1200 Н/мм2 мм 5

для одиночного прутка до 48 HRC или 1600 Н/мм2 мм 4

общая длина мм 460 610 760 910 1070

73
L 73 3500 Болторез UNIBOLT® 158,15 202,46 316,30 429,37 573,–

73
L 73 4110 Запасная ножевая головка в комплекте с винтами 98,61 147,15 210,86 242,72 417,18

для круглой стали до 19 HRC или 800 Н/мм2 до ⌀ мм 8 9 11 13 16

для круглой стали до 40 HRC или 1200 Н/мм2 до ⌀ мм 6 8 9 11 11

для круглой стали до 48 HRC или 1600 Н/мм2 до ⌀ мм 5 7 8 9 10

общая длина мм 460 610 760 910

73
F 73 3300 Болторез 110,36 127,69 167,64 225,62

73
F 73 3350 Запасная ножевая головка в комплекте с винтами 60,91 77,39 104,22 114,83

для круглой стали до 19 HRC или 800 Н/мм2 до ⌀ мм 8 9 11 13

для круглой стали до 40 HRC или 1200 Н/мм2 до ⌀ мм 6 8 9 10

для круглой стали до 48 HRC или 1600 Н/мм2 до ⌀ мм 5 7 8 9

 73 1740 – Клещи чернёные, рукоятки в многокомпонентной оболочке.

 73 1745 – Клещи чернёные, рукоятки в многокомпонентной оболочке. С открывающей 

пружиной и встроенным стопором.

с ручками в многокомпонентной оболочке   

  Малый болторез

Высокоточная режущая головка для снижения усилия на 25%. Компактная, очень 

удобная модель с эргономичными пластиковыми ручками.

Материал: Ножи из спец. термически улучшенной хромованадиевой 

стали.

  Болторез UNIBOLT®

 73 3500 – Головка с рычажной передачей и универсальными ножами. Точная и простая регулировка 

ножей эксцентриковыми винтами. Кузнечно-прессовая обработка, ограничитель с очень 

большой зоной демпфирования; лакированные трубчатые ручки.

Материал: 

 73 3500 – Ножи из специальной инструментальной стали, режущие 

кромки с дополнительной индукционной закалкой.

Применение: 

 73 3500 – Для резания обычных и высокопрочных сталей 

твёрдостью до 48 HRC (предел прочности при 

растяжении ок. 1600 Н/мм2).

  Болторез

 73 3300 – Головка с рычажной передачей и универсальными ножами. Точная и 

простая регулировка ножей эксцентриковыми винтами. Приваренный 

кузнечной сваркой ограничитель с удобным демпфером; трубчатые 

ручки с порошковым покрытием в многокомпонентной оболочке.

Материал: Ножи из высококачественной хромованадиевой стали, режущие кромки 

с доп. индукционной закалкой (прим. 62 HRC).

Применение: 

 73 3300 – Для резания обычных и высокопрочных сталей твёрдостью до 48 HRC 

(предел прочности при растяжении ок. 1600 Н/мм2).

73 1740 

Центрированное 
резание

73 1745 

№ 73 1745 – с открываю-
щей пружиной

73 1900 

Центрированное резание

73 3500_910 

Центрированное резание

73 4110 

Центрированное 
резание

73 3350 

Центрированное 
резание

73 3300_910
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общая длина мм 350 450 600 750 900

72
B 73 2000 Болторез 64,37 85,03 113,47 ■ 153,44 217,07

72
B 73 2040 Запасной нож в комплекте с болтами 38,47 48,95 60,48 81,44 116,77

для круглой стали до 19 HRC или 800 Н/мм2 до ⌀ мм 6 7 9 12 15

для одиночного прутка до 40 HRC или 1200 Н/мм2 мм 5 6 7 8 9

общая длина мм 610

73
L 73 3000 Болторез с отогнутыми ножами 251,62

73
L 73 3110 Запасная ножевая головка в комплекте с винтами 174,47

для круглой стали до 19 HRC или 800 Н/мм2 до ⌀ мм 9

для круглой стали до 40 HRC или 1200 Н/мм2 до ⌀ мм 8

для круглой стали до 48 HRC или 1600 Н/мм2 до ⌀ мм 7

общая длина мм 950

73
L 73 7200 Ножницы для резания стальной арматуры 182,66

73
L 73 7210 Запасная ножевая головка в комплекте с крепежом ножей 113,73

для одиночного прутка до 19 HRC или 800 Н/мм2 мм 11

для одиночного прутка до 40 HRC или 1200 Н/мм2 мм 9

для одиночного прутка до 48 HRC или 1600 Н/мм2 мм 6

для двойного прутка до 40 HRC или 1200 Н/мм2 мм 2×8

Тип 950

73
L 73 7220 Запасные винты с гайками, набор 

3 предмет 17,54

73
L 73 7230 Запасной регулировочный винт с гайкой 29,68

общая длина мм 840

73
L 73 8000 Ножницы для резания стальной сетки и плоских материалов 363,01

73
L 73 8010 Запасная ножевая головка в комплекте с винтами 236,65

для полосовой стали до 20 HRC мм 40×4

  Болторез

 73 2000 – Ножевая головка с рычажной передачей и регулировочным винтом. Прочные 

лакированные трубчатые колена с резиновыми ручками.

Материал: 

 73 2000 – Ножи из хром-легированной стали, реж. кромки с доп. индуктивной закалкой.

  Болторез с отогнутыми ножами

 73 3000 – Головка с отогнутыми ножами и рычажной передачей. Точная и простая регулировка 

ножей эксцентриковыми винтами. Кузнечно-прессовая обработка, ограничитель 

с очень большой зоной демпфирования, лакированные трубчатые ручки в 

многокомпонентной оболочке.

Материал: 

 73 3000 – Ножи из специальной инструментальной стали, режущие кромки с 

дополнительной индукционной закалкой.

Применение: 

 73 3000 – Для отрезания арматурной проволоки твёрдостью до 48 HRC (предел 

прочности при растяжении прим. 1600 Н/мм2).

  Ножницы для резания стальной арматуры

 73 7200 – Специальная мощная головка с рычажной передачей для резания стальной арматурной сетки. Кованая 

вставка с регулировочным винтом для точной регулировки ножей, ограничитель приварен кузнечной 

сваркой, лакированные трубчатые ручки в многокомпонентной оболочке.

Материал: 

 73 7200 – Ножи из специальной инструментальной стали, 

режущие кромки с дополнительной индукционной 

закалкой.

  Ножницы для резания стальной сетки и плоских материалов

 73 8000 – Головка ножниц с рычажной передачей, кованая вставка, 

ограничитель с очень большой зоной демпфирования, 

лакированные трубчатые ручки в многокомпонентной оболочке.

Материал: Ножи из высоколегированной стали, с кузнечно-прессовой 

обработкой, улучшенные, режущие кромки с индукционной 

закалкой.

Применение: Резание плоских прутков стальной сетки с размером ячеек от 

30×30 мм.

 73 2000 

Центрированное 
резание

73 2040  

73 3000  

73 3110 

73 7200 

Центрированное 
резание

73 7210  

73 7220  73 7230  

73 8000 

 

73 8010 

Минимальное 
расстояние 
30 мм.
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общая длина мм 250 240

73
U 74 1200

Шлицевое зубило
12,68 –

73
U 74 1400 – 8,88 ■

ширина режущей кромки мм 50 26

общая длина мм 120 130 150 165 180

73
B 74 1000 Плоское зубило механика, особое каче-

ство
7,37 ■ 10,23 11,– 13,92 18,07

73
B 74 1100 Крейцмейсель механика, особое каче-

ство
10,– 12,38 13,07 15,92 –

ширина режущей кромки (74 1000) мм 10 12 14 18 22

ширина режущей кромки (74 1100) мм 4 5 6 7 –

общая длина мм 100 125 150 175 200 250 300

73
U 74 0500

Зубило
4,25 4,64 5,09 ■ 6,09 ■ 6,94 ■ 8,73 ■ 10,64

73
B 74 0900 – 14,– 18,30 22,92 29,84 37,22 45,06

73
U 74 0600 Крейцмейсель – 5,10 5,55 6,39 7,23 8,79 12,53

ширина режущей кромки (74 0500) мм 15 18 18 21 24 25 26

ширина режущей кромки (74 0900) мм – 18 22 25 28 28 28

ширина режущей кромки (74 0600) мм – 5 6 7 8 9 9

общая длина мм 150 200 250 300

73
A 74 0100 Плоск. зубило с ребрами жестк. 16,61 24,22 31,38 44,60

ширина режущей кромки мм 20 26 30 35

С плоской режущей кромкой. Режущая кромка равномерно прокалена, т.о. возможна многократная 

переточка без дополнительной термообработки. Спец. улучшение свойств ударной головки 

предотвращает образование сколов на головке зубила.

Стандарт: Гарантированная безопасность согласно DIN 7255.

Материал: Хромованадиевая сталь воздушной закалки, поверхность окрашена.

Из плоско-овальной стали, закалённые и отпущенные. Режущая кромка равномерно прокалена; 

возможна многократная переточка без дополнительной термообработки. Специальное улучшение 

свойств ударной головки предотвращает образование сколов на головке зубила.

 74 0900 – Особое качество, т.е. максим. твердость (прим. 59 HRC) при особо высокой 

прочности.

Стандарт: 

 74 0500 – DIN 6453.

 74 0600 – DIN 6451.

 74 0500/0600 – Гарантированная безопасность согласно DIN 7255.

Материал: 

 74 0900 – Хромованадиевая специальная легированная сталь, с красным порошковым 

покрытием.

 74 0500/0600 – Хромованадиевая сталь воздушной закалки, поверхность окрашена.

  Плоские зубила и крейцмейсели для обработки металла

  Зубило с ребрами жесткости для обработки металла и камня

Двутавровая сталь большого сечения, по всей длине равномерно прокалена. Возможна многократная 

переточка без дополнительной термообработки.

Материал: Высокопрочная специальная сталь для зубил, поверхность хромированная.

Преимущество: Заклинивания зубила при работе с бетоном не происходит, т.к. частицы бетона могут 

выходить вдоль ребер зубила.

  Зубила механика для обработки металла

Полностью закалённые и отпущенные. Режущая кромка равномерно прокалена; т.о. возможна 

многократная переточка без дополнительной термообработки. Специальное улучшение свойств 

ударной головки предотвращает образование сколов на головке зубила. Высокое качество, т. е. макс. 

твёрдость (ок. 59 HRC) при особой вязкости.

Материал: Хромованадиевая спец. легированная сталь, поверхность хромирована.

  Шлицевые зубила для обработки металла и камня

74 0500 

74 0900 

74 0600 

74 1000 

74 1100 

74 1400 

74 1200 
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общая длина мм 235

73
B 74 1450 Шлицевое зубило с изогнутой рукояткой 29,93

Длинная боковая режущая кромка мм 30
ширина режущей кромки мм 26

толщина режущей кромки мм 3 4 5

73
U 74 1500 Канавочное зубило 9,83 9,83 9,83

общая длина мм 150

общая длина мм 200 250 300 400 500 600 1000

73
U 74 2500 Зубило для камня плоское 6,31 7,72 9,09 11,99 15,43 22,61 44,16

73
U 74 2600 Зубило для камня остроконечное 6,34 7,56 8,94 11,77 14,97 – –

ширина режущей кромки (74 2500) мм 23 23 26 28 30 30 34
⌀ хвостовика мм 16 16 16 18 20 20 22

  общая длина мм

76
D 74 2810 Универсальное защитное приспособление для рук 5,66 120

общая длина мм 200 250 300

73
U 74 3000 Зубило электромонтера 4,20 4,61 6,28

ширина режущей кромки мм 10 12 14
⌀ хвостовика мм 8 10 12

общая длина мм 100

73
U 74 3100 Зубило для кафельной плитки плоское 3,04

73
U 74 3110 Зубило для кафельной плитки остроконечное 3,04

ширина режущей кромки (74 3100) мм 10
⌀ хвостовика мм 8

  Шлицевое зубило с изогнутой рукояткой

Очень тонкая, изогнутая рукоятка (26×7 мм) для большей свободы пальцев - безопасная работа. С дополнительной боковой режущей кромкой 

специально для изготовления шлицов. Полностью закалённые и отпущенные. Режущая кромка равномерно прокалена, 

возможна многократная переточка без дополнительной термообработки. Специальное улучшение свойств ударной головки 

предотвращает образование сколов на головке зубила. Высокое качество, т.е. макс. твёрдость (ок. 59 HRC) при особой вязкости.

Материал: Хромованадиевая специальная легированная сталь, с красным порошковым покрытием.

  Канавочное зубило для обработки металла

Восьмигран. хвостовик, прокален. режущая кромка, т.о., возможна переточка без доп. термообработки. Спец. улучшение ударной головки - скалывания 

головки зубила не происходит.

Стандарт: Гарантированная безопасность согласно DIN 7255.

Материал: Хромованадиевая сталь воздушной закалки, поверхность окрашена.

  Зубило для камня

Из восьмигранного стального профиля, закалённое и отпущенное. Режущая кромка равномерно прокалена, возможна многократная переточка  

без дополнительной термообработки. Специальное улучшение свойств ударной головки предотвращает образование сколов на головке зубила.

Стандарт: Гарантированная безопасность согласно DIN 7255.

 74 2500 – DIN 7254 (плоские)

 74 2600 – DIN 7256 (острое)

Материал: 

 74 2500 Разм. 200–500 – Хромованадиевая сталь воздушной закалки, окрашена в золотистый цвет методом погружения.

 Разм. 600; 1000 – Хромованадиевая сталь воздушной закалки, окрашена в красный цвет методом распыления.

 74 2600 – Хромованадиевая сталь воздушной закалки, окрашена в золотистый цвет методом погружения.

  Универсальное защитное приспособление для рук

Пластик (Lupolen).

Подходит для: Зубила с плоскоовальной рукояткой длиной от 200 мм.

Преимущество: Защищает руки от травм.

Примечание: Не подходит для 741400.

  Зубило электромонтера

Из плоско-овальной стали (узкая форма), закаленное и отожженное. Режущая кромка равномерно прокалена; 

возможна многократная переточка и доп. тепловая обработка. Спец. улучшение свойств ударной головки 

предотвращает скалывание головки зубила.

Стандарт: Гарантированная безопасность согласно DIN 7255.

Материал: Хромованадиевая сталь воздушной закалки, поверхность окрашена.

  Зубило для кафельной плитки

Из восьмигранного стального профиля (узкая форма), закалённое и отпущенное. Режущая кромка равномерно прокалена, возможна многократная 

переточка без дополнительной термообработки.

Стандарт: Гарантированная безопасность согласно DIN 7255.

Материал: Хромованадиевая сталь воздушной закалки, поверхность окрашена.

74 2500  

74 2600  

74 3100  

74 3110  
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общая длина мм 250

73
U 74 3300 Канавочное зубило для стенных кладок 17,23

ширина режущей кромки мм 33
Поперечное сечение хвостовика мм 23×13

режущая кромка мм 10×2 10×3

73
U 74 3400 Разрезной чекан 12,38 12,53

Длина хвостовика мм 125

Для заклёпок с ⌀ стержня мм 2 3 4 5 6

73
U 74 4600 Заклепочная вытяжка 3,41 3,41 3,76 5,70 5,79

73
U 74 4700 Клепатели 3,69 3,69 4,21 5,92 7,04

⌀ головки (74 4700) мм 3,5 5,2 7 8,8 10,5
Толщина хвостовика (макс.) мм 10 10 12 14 16
общая длина мм 100 100 100 110 110
Диаметр отверстия (74 4600) мм 2,5 3,5 4,5 6 7

число инструментов 5

73
U 74 4610 Набор заклепочных вытяжек в пластиковом держа-

теле
23,91

Содержание: 
по 1 заклёпочной вытяжке 744600

Разм. 2; 3; 4; 5; 6

число инструментов 5

73
U 74 4710 Набор клепателей в пластиковом держателе 26,35

Содержание: 
по 1 клепателю 744700

Разм. 2; 3; 4; 5; 6

число инструментов 6 11

73
B 74 5100

Набор зубил и пробойников в пласти-
ковом держателе 
Специальное качество

80,59 127,96 ■

Содержание: 
Кернеры

1 шт. 120×12 мм
по 1 шт. 100×8; 120×10 

мм

Пробойник по 1 шт. ⌀ 4; 5 мм по 1 шт. ⌀ 2; 4; 5 мм

Зубило по 1 шт. 165; 180 мм по 1 шт. 130; 165; 180 мм

Крейцмейсель 1 шт. 165 мм по 1 шт. 130; 165 мм

Разметочная игла, двусторонняя — 1 шт.

число инструментов 6

73
U 74 5200 Набор зубил и пробойников в пласти-

ковом держателе
27,61 ■

Содержание: 
Зубило

по 1 шт. 125; 150 мм

Крейцмейсель 1 шт. 125 мм
Пробойник по 1 шт. 120×2; 150×3 мм
Кернеры 1 шт. 120×4 мм

  Канавочное зубило для стенных кладок

  Разрезной чекан

  Заклепочные вытяжки и клепатели

  Наборы зубил и пробойников

Мощный плоско-овальный хвостовик с клинообразной режущей кромкой. Режущая кромка гладкая, 

полностью прокаленная, может многократно перетачиваться.

Стандарт: Гарантированная безопасность согласно DIN 7255.

Материал: Хромованадиевая сталь воздушной закалки, поверхность окрашена.

Из восьмигранного стального профиля, закалённое и отпущенное. Режущая кромка равномерно прокалена, возможна многократная 

переточка без дополнительной термообработки. Специальное улучшение свойств ударной головки предотвращает образование 

сколов на головке зубила.

Стандарт: Гарантированная безопасность согласно DIN 7255.

Материал: Хромованадиевая сталь воздушной закалки, поверхность окрашена.

Применение: Для выдалбливания промежутков между отверстиями.

Восьмигранный хвостовик, блестящая головка. Специал. улучшение свойств ударной головки предотвращает 

образование на ней сколов.

Стандарт: Гарантированная безопасность согласно DIN 7255.

 74 4600/4610 – DIN 6434.

 74 4700/4710 – DIN 6435.

Материал: Хромованадиевая сталь воздушной закалки, поверхность окрашена.

Плоские зубила и крейцмейсели по металлу, а также пробойники и кернеры с восьмигранным хвостовиком, равномерно прокаленные; 

возможна многократная переточка зубил. Специальное улучшение свойств ударной головки предотвращает образование на ней 

сколов.

 74 5100 – Высокое качество = макс. твердость − прим. 59 HRC − при особо высокой прочности.

Стандарт: 

 74 5200 – Гарантированная безопасность согласно DIN 7255.

Материал: 

 74 5100 – Спец. хромованадиевая сталь, хромированные.

 74 5200 – Хромованадиевая сталь, поверхность окрашена.
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⌀ головки мм 10 12 15 20 30 40 50

76
D 74 5250 Нейлоновый пробойник и нейлоновая выколотка, 

без отдачи
14,13 17,14 22,05 23,35 26,07 35,88 46,43

общая длина мм 168 170 175 150 155 160 165

⌀ вершины мм 2 3 4 5 6 8

73
R 74 5800 Пробойник с рукояткой 13,07 13,07 13,53 13,53 14,23 14,69

⌀ хвостовика мм 10 10 10 10 10 12
общая длина мм 185

⌀ вершины мм 2 3 4 5 6 8 10

73
B 74 5300 Пробойники, специальное качество 

хромированные 6,73 6,73 6,73 6,73 6,73 16,18 18,89

⌀ хвостовика мм 10 10 10 10 10 14 16

общая длина мм 120 120 120 120 120 200 200

⌀ вершины мм 2 3 4 5 6 7 8 10 12

73
U 74 5500 Пробойник 

тяжёлое исполнение 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,41 2,98 5,71

⌀ хвостовика мм 12 12 12 12 12 12 12 12 16
общая длина мм 120 120 120 120 120 120 120 150 175

число инструментов 6

73
B 74 5310

Набор пробойников 
Специальное качество в пластиковом дер-
жателе

43,65

73
U 74 5600 Набор пробойников 

в пластиковом держателе 16,12 ■

73
U 74 5700 Набор пробойников 

в металлической кассете 28,27

Содержание: 
по 1 пробойнику № 745300 (74 5310)

Разм. 2; 3; 4; 5; 6

по 1 пробойнику № 745500 (74 5600, 74 5700) Разм. 2; 3; 4; 5; 6
1 кернер № 748900 (74 5310) разм. 120/10
1 кернер № 749000 (74 5600, 74 5700) разм. 120/12

⌀ вершины мм 1 2 3 4 5 6 7 8 9

73
B 74 6000 Пробойники механика 5,09 5,09 5,19 5,53 5,65 6,73 7,41 8,44 10,06

⌀ хвостовика мм 6 6 7 8 8 10 10 11 12
общая длина мм 100 105 110 115 120 125 130 135 140

число инструментов 11

73
B 74 6200 Наборпробойников механика в пластиковой стойке 76,63

Содержание: 
по 1 пробойнику механика № 746000

разм. 1−9

по 1 кернеру № 749200 Разм. 90; 100

  Нейлоновый пробойник и нейлоновая выколотка

Стальной корпус со сменными нейлоновыми насадками. Разм. 20 и 30 − наполнены стальными шариками, 

противодействуют отскакиванию.

Примечание: Сменные нейлоновые насадки - на заказ.

  Пробойник с рукояткой

Круглая сталь с цилиндрической рабочей частью, полностью закалённая. „Демпфирующая“ безопасная рукоятка для повышенного комфорта и 

точности. Специальное улучшение свойств ударной головки предотвращает образование сколов.

Восьмигранный хвостовик с конической оправкой, равномерно прокаленный. Спец. улучшение свойств ударной головки предотвращает 

ее скалывание.

  Пробойник

Макс. твердость −прим. 59 HRC − при особо высокой вязкости.

Материал: Спец. качество, из хромованадиевой стали, хромированная.

Тяжелое исполнение по DIN 6458 D. Ударная головка улучшенная.

Материал: Нормальное качество, из хромованадиевой стали, хвостовик лакированный.

Материал: 

 74 5310 – Спец. качество, из хромованадиевой стали, хромированная.

 74 5600/5700 – Нормальное качество, из хромованадиевой стали, хвостовик лакированный.

  Пробойники механика

Из круглой стали; особо узкие и удобные. Хвостовик с ромбической накаткой, конусная рабочая часть. 

Полностью закалённые, специальное улучшение свойств ударной головки предотвращает образование 

сколов. Высокое качество, т. е. макс. твёрдость режущих кромок − ок. 59 HRC − при особой вязкости.

Стандарт: Соотв. DIN 6458.

Материал: Специальная хромованадиевая сталь, поверхность хромированная.
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⌀ вершины мм 2 3 4 5 6 8

73
B 74 6940 Выколотка для шплинта с рукояткой 14,24 14,71 15,56 15,94 16,87 17,18

Длина рабочей части мм 47 52 67 72 82 88

общая длина мм 140 145 175 180 205 210

Число выколоток для шплинта 6

73
B 74 6950 Набор выколоток для шплинта с рукоят-

кой в футляре из пластика ABS
110,22

Содержание: 
по 1 выколотке для шплинта № 746940

Разм. 2; 3; 4; 5; 6; 8

⌀ вершины мм 3 4 5 6 8 10 12 14 16

73
R 74 7100 Выколотка для шплинта с рукояткой 14,92 15,53 15,69 16,46 16,92 18,61 28,68 33,22 36,45

Общая длина L
1
 мм 150 190 200 210 216 230 280 290 310

Длина рабочей части L
2
 мм 45 60 70 80 86 100 130 140 160

⌀ хвостовика S мм 8 10 10 12 12 14 16 18 18

Число выколоток для шплинта 4 5

73
R 74 7110 Набор выколоток для шплинта с рукоят-

кой
116,58 86,44

Содержание: 
по 1 выколотке для шплинта № 747100

Разм. 10; 12; 14; 16
Разм. 3; 4; 5; 6; 8 в пластико-

вом футляре

⌀ вершины мм 0,9 1,4 1,8 2,4 2,8 3,4 3,9 4,9 5,9

72
C 74 8000 Выколотка для шплинта с направляющей 

втулкой
4,59 4,59 4,59 4,59 4,59 4,59 4,59 3,98 3,98

Длина рабочей части мм 15 17 20 21 24 27 30 34 35

общая длина мм 70 81 84 92 95 97 100 102 103

Число выколоток для шплинта 9

72
C 74 8201

Набор выколоток для шплинта с напр. 
втулкой 
в пласт. футляре

41,55

72
C 74 8205

Набор выколоток для шплинта с напр. 
втулкой 
в металлической кассете

52,06

Содержание: 
по 1 выколотке с направляющей втулкой

0,9; 1,4; 1,8; 2,4; 2,8; 3,4; 3,9; 4,9; 5,9 мм

  Выколотка для шплинта с рукояткой

Мощный восьмигранный хвостовик с цилиндрической рабочей частью. Равномерно прокаленный по 

всей длине. Специальный метод улучшения свойств ударной головки предотвращает образование на 

ней сколов. Фактический ⌀ на 0,05 − 0,5 мм меньше номинального размера, исключает заклинивание 

выколотки для шплинта в отверстии.

Материал: Хромованадиевая сталь специального качества (т. е. максимальная твердость − ок. 

59 HRC − при особой вязкости), поверхность хромированная. Рукоятка с удобной для 

держания оболочкой из эластомера.

  Выколотка для шплинта с рукояткой

Круглая сталь с цилиндрической рабочей частью, полностью закалённая. „Демпфирующая“ безопасная 

рукоятка для повышенного комфорта и точности. Специальное улучшение свойств ударной головки 

предотвращает образование сколов.

  Выколотка для шплинта с направляющей втулкой

Узкое исполнение с ромбической накаткой и закалённой вставной оправкой. Размер 0,9 − 3,9 со 

свободной направляющей втулкой. Разм. 4,9 + 5,9 с неподвижным хвостовиком.

Материал: Хромованадиевая сталь.
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⌀ вершины D мм 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16

73
B 74 6900 Выколотки для шплинта, высокое качество 

хромир. 9,29 9,29 9,29 9,29 9,29 9,29 16,33 19,20 22,21 26,70

73
B 74 6920 Выколотки для шплинта, высокое качество 

с порошковым покрытием 9,91 9,91 9,91 9,91 9,91 9,91 – – – –

Общая длина L
1
 мм 150 150 150 150 150 150 200 220 240 260

Длина рабочей части L
2
 мм 40 40 40 40 40 45 70 90 110 130

⌀ хвостовика S мм 10 10 10 10 10 10 14 14 16 18

⌀ вершины D мм 2 3 4 5 6 8 10 12 14

73
U 74 7000 Выколотки для шплинта, норм. качество, окра-

шены
3,41 3,16 ■ 3,16 ■ 3,16 ■ 3,16 3,68 3,68 5,21 5,96

Общая длина L
1
 мм 150

Длина рабочей части L
2
 мм 30 40 50 50 50 50 50 50 50

⌀ хвостовика S мм 10 10 10 10 10 12 12 14 16

Число выколоток для шплинта 6

73
B 74 6910

Набор выколоток для шплинта в пластик. держа-
теле, высокое качество 
хромированные

56,35 ■

73
B 74 6930

Набор выколоток для шплинта в пластик. держа-
теле, высокое качество 
с порошковым покрытием

59,44 ■

73
U 74 7200 Набор выколоток для шплинта в пластик. держа-

теле, норм. качество
20,32 ■

73
U 74 7300 Набор выколоток для шплинта в металл. кассете, 

норм. качество
30,56 ■

Содержание: 
по 1 выколотке для шплинта

2; 3; 4; 5; 6; 8 мм

⌀ вершины D мм 1 2 3 4 5 6 7 8 9

73
B 74 7500 Выколотки механика 5,06 5,06 5,14 5,50 5,60 6,69 7,34 8,28 10,06

Общая длина L
1
 мм 100 105 110 115 120 125 130 135 140

Длина рабочей части L
2
 мм 15 20 25 30 35 40 40 45 45

⌀ хвостовика S мм 6 6 7 8 8 10 10 11 12

Число выколоток для шплинта 11

73
B 74 7700 Набор выколоток механика в пластиковой стойке 76,01 ■

Содержание: 
по 1 выколотке для шплинта № 747500

Разм. 1; 2; 3; 4; 5; 6; 7; 8; 9

по 1 кернеру № 749200 Разм. 90 и 100

Мощный восьмигранный хвостовик с цилиндрической рабочей частью. Равномерно прокаленный 

по всей длине. Специальный метод улучшения свойств ударной головки предотвращает 

образование на ней сколов. Фактический ⌀ на 0,05 − 0,5 мм меньше номинального размера, исключает 

заклинивание выколотки для шплинта в отверстии.

  Выколотки для шплинта, усиленные

Особое качество, т.е. максимальная твердость вершины − прим. 59 HRC − при особо высокой вязкости.

Материал: 

 74 6900 – Спец. качество, из хромованадиевой стали, хромированная.

 74 6920 – Спец. качество из хромованадиевой стали, хромированная и с порошковым покрытием.

  Выколотка механика, узкая форма, высокая качество

Из круглой стали, особо узкие и компактные. С рифленым хвостовиком. Полностью закаленные, 

специальное улучшение свойств ударной головки предотвращает образование сколов. Макс. твердость 

(прим. 59 HRC) при особо высокой вязкости. Фактический ⌀ на 0,05–0,5 мм меньше номинального размера, исключает 

заклинивание выколотки для шплинта в отверстии.

Материал: Спец хромованадиевая сталь, поверхность хромированная.

Стандарт: 

 74 7200/7300 – Гарантированная безопасность согласно DIN 7255.

Материал: 

 74 6910 – Спец. качество, из хромованадиевой стали, хромированная.

 74 6930 – Спец. качество из хромованадиевой стали, хромированная и с порошковым 

покрытием.

 74 7200/7300 – Норм. качество, из хромованадиевой стали воздушной закалки, хвост. лакированный.

Стандарт: DIN 6450. 

Гарантированная безопасность согласно DIN 7255.

Материал: Норм. качество, из хромованадиевой стали воздушной закалки, хвост. лакированный.
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общая длина мм 90 100

73
B 74 9200 Кернеры механика 5,74 ■ 5,91 ■

⌀ хвостовика мм 8

общая длина мм 95 125 130

73
U 74 9350 Автоматический кернер с рабочей частью 35,60 38,81 42,17

⌀ хвостовика мм 11 14 17

Мин. сила удара Н 20 60 180

Макс. сила удара Н 50 130 250

⌀ × длина мм 3,5×35 4×46 6×54

73
U 74 9360 Запасная вершина кернера 5,21 6,26 7,24

общая длина мм 110 130 160

72
C 74 9400 Автоматический кернер с рабочей частью 25,71 ■ 27,46 ■ 29,66 ■

⌀ хвостовика мм 10 13 16

Мин. сила удара Н 47 57 88

Макс. сила удара Н 78 127 176

⌀ × длина мм 3,5×40 4×45 6×50

72
C 74 9410 Запасная вершина кернера 3,85 4,63 5,43

для отверстий ⌀ мм 6-8 8-11 11-16

73
U 74 9800 Центрируемый кернер 66,47 69,07 73,80

общая длина мм 95 105 115

общая длина мм 100 120/10 120/12 140

73
B 74 8900 Кернер, спец. качество, хромированный 5,94 ■ 7,24 ■ 9,37 ■ 13,08

73
B 74 9300 Кернер, спец. качество, хромированный 

Твердосплавный наконечник 19,04 ■ 21,13 22,68 ■ –

⌀ хвостовика мм 8 10 12 14

общая длина мм 100 120/10 120/12 150

73
U 74 9000 Кернер, нормальное качество DIN 7250 2,22 ■ 2,41 ■ 2,67 ■ 4,83 ■

⌀ хвостовика мм 8 10 12 16

73
U 74 9810 Набор центрируемых кернеров 6 − 16 мм 205,52 ■

Объем поставки: 
По 1 центрируемому кернеру № 749800

Разм. 6-8; 8-11; 11-16

  Кернеры механика

Из круглой стали; хвост. с ромбической накаткой. Полностью закаленные, специальный метод улучшения свойств ударной головки предотвращает  

ее скалывание. Спец. качество = макс. твердость вершины − прим. 59 HRC − при особо выс. вязкости.

Материал: Хромованадиевая сталь, хромированный.

  Самоударные кернеры

 74 9350/9400 – Толстая рукоятка с ромбической накаткой, с закалённой сменной рабочей частью и удобным наконечником. Сила удара произвольно 

регулируется вращением наконечника.

Подходит для: 

 74 9360 – Автоматические кернеры № 749350 (№ 749500 до каталога 40).

                74 9410 – Автоматические кернеры № 749400.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

  Регулируемый центрируемый кернер

Состоит из штифта кернера, направляющей втулки и шлицевой центрирующей втулки. Штифт кернера 

перетачиваемый.

Применение: Кернение по детали-образцу или шаблону.

Специальное качество, т.е. макс. твердость вершины − прим. 59 HRC − при особо высокой вязкости.

Материал: Хромованадиевая сталь, хромированный.

 74 9300 – С напаянной твердосплавной вершиной.

  Кернеры

Мощный восьмигранный хвостовик. вершина гладкая. Равномерно прокаленные по всей длине. Спец. образом улучшенные ударные головки  

не скалываются.

Стандарт: DIN 7250 

Гарантированная безопасность согласно DIN 7255.

Материал: Хромованадиевая сталь воздушной закалки, лакированный, ударная головка 

улучшенная.

Сила удара регулируется  
в зависимости от вида работ.

Пример: 
4 отверстия фланца должны быть 
перенесены на подложку-основание.
1. Используйте регулируемый    
центрируемый кернер.
2.  Увеличивайте диаметр до тех пор, 

пока центрирующие приливы не будут 
соприкасаться с отверстиями.

3. Ударьте молотком по штифту.

74 8900 

74 9300 

74 9000 

 Твердосплавная вершина

74 9350 

74 9360 

74 9400 

74 9410 
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Вес без рукоятки г 50 100 200 300 400 500 600 800 1000 1500 2000

71
D 75 0110 Слесарный молоток с 

предохранительной обоймой – 9,37 ■ 11,20 ■ 12,94 ■ 14,45 ■ 15,96 ■ 18,18 21,28 23,26 ■ 27,79 31,28

76
D 75 0115 Слесарный молоток SecuTec® с 

защитной втулкой – – 26,19 26,97 29,71 31,83 37,95 42,34 49,55 56,92 80,28

73
V 75 0100 Слесарный молоток с 

защитной втулкой 15,23 ■ 15,23 16,30 ■ 18,30 19,53 21,46 ■ 24,99 28,30 33,37 43,37 55,06

72
D 75 0125 Слесарный молоток – 5,64 ■ 6,57 ■ 7,43 ■ 8,80 9,71 ■ 10,54 ■ 11,68 ■ 13,50 ■ 15,85 19,27 ■

Длина рукоятки мм 250 260 280 300 310 320 330 350 360 380 400

Вес без рукоятки г 200 300 500 800 1000 1500 2000

73
V 75 0300 Слесарный молоток с рукояткой из стальной 

трубы
– 22,76 ■ 23,61 – – – –

73
V 75 0500 Слесарный молоток с рукояткой „Ultratec“ 22,84 25,45 29,99 40,14 47,37 60,90 78,75

76
D 75 0450 Слесарный молоток с 3-компонентной рукоят-

кой
– 24,54 ■ 29,32 ■ – 44,69 ■ 55,66 74,01

72
D 75 0530 Слесарный молоток с 3-компонентной рукоят-

кой
14,64 16,31 19,19 25,33 30,11 – –

Длина рукоятки (75 0300) мм – 260 275 – – – –

Длина рукоятки (75 0500) мм 258 285 315 320 325 360 365

Длина рукоятки (75 0450, 75 0530) мм 280 300 320 350 360 360 400

Рукоятка из гикори, криволинейной формы, лакированная.

 75 0100 – От разм. 200 - со стальной предохранительной обоймой.

 75 0110 – С нейлоновой защитной втулкой. Разм. 200–1000, дополнительно с 

приваренным кузнечной сваркой защитным фланцем.

 75 0115 – Безопасный молоток SecuTec® со стальной защитной втулкой с 

фланцем и с винтом PICARD с клиновидной головкой (надежность 

фиксации рукоятки в несколько раз превосходит значения по DIN).

  Слесарные молотки

Головка молотка кузнечно-прессовой обработки, шлифованная точно по размеру. Полностью 

закалённая и отпущенная. Головка лакированная, носок и боёк блестящие.

Стандарт: Головка молотка по DIN 1041.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

 75 0300 – С жестко запрессованной рукояткой из стальной трубы и нескользящим резиновым 

покрытием. 

С закованной защитной втулкой.

 75 0450 – С небьющейся 3-компонентной рукояткой (алюминиевый сердечник, компоненты из 

полиамида и каучука), с закованным защитным фланцем и дополнительной защитной 

втулкой. 

Преимущество: небьющийся, эргономичный, нескользящий, без вибраций, демпфирующая 

рукоятка.

 75 0500 – С высокопрочной рукояткой „Ultratec” из стекловолокна.

 75 0530 – С практически небьющейся ручкой из стекловолокна.

Поперечное сечение рукоятки „Ultratec“

Вид в разрезе № 75 0450

Эластомер Несущий слой полипропилена

Нескользящий каучуковый компонент

Полиамидный компонент

Сердечник
из алюминиевого сплава.

Сердечник из стекловолокна

75 0110  

75 0115  

Винт с клиновид-
ной головкой 
PICARD, вид в 

разрезе

75 0100  

75 0125  

75 0300  

75 0500  

75 0450  

75 0530  
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Вес без рукоятки г 300 500 800 1000

73
W 75 0550 Слесарный молоток MaxxCraft 33,78 40,62 50,84 57,35

Длина рукоятки мм 300 320 350 360

Вес без рукоятки г 300 500 800

76
D 75 0750 Безопасный молоток 20,15 23,99 30,73

Длина рукоятки мм 300 320 350

Вес без рукоятки г 200 300 500 800 1000 1500 2000

73
V 75 0650 Слесарный молоток, французская модель 

с рукояткой из гикори 21,30 23,45 29,76 33,99 44,60 61,37 85,51

73
V 75 0660 Слесарный молоток, французская модель 

с рукояткой из материала „Ultratec” 27,30 29,53 35,68 42,60 55,21 75,21 101,82

Длина головки L мм 75 85 98 109 117 137 142

Высота бойка H мм 25 28 32 40 42 50 55

Длина рукоятки мм 260 300 320 360 360 360 400

Квадрат бойка мм 22 25 28

76
D 75 0700 Столярный молоток 13,01 15,29 17,48

Вес без рукоятки г 230 320 450

Длина рукоятки мм 300 300 320

Вес без рукоятки кг 3 4 5

73
V 75 0900 Кувалда 

с рукояткой из материала „Ultratec” 88,59 97,20 111,35 ■

Длина рукоятки мм 900

Вес без рукоятки кг 3 4 5 6 8 10

72
D 75 0810 Кувалда 

с рукояткой из гикори 40,27 50,– 60,93 70,51 103,89 124,25

Длина рукоятки мм 600 700 800 800 900 900

  Слесарный молоток MaxxCraft

Благодаря уникальному соединению головки молотка и втулки рукоятки образуется неразрывный 

конструктивный элемент с превосходными демпфирующими свойствами. Защитная втулка обрезиненная. 

Рукоятка из гикори, криволинейной формы, лакированная. 

Головка молотка кузнечно-прессовой обработки, шлифованная точно по размеру. Полностью закалённая и 

отпущенная. Головка лакированная, носок и боёк блестящие.

Стандарт: Головка молотка по DIN 1041.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

Преимущество: Заметное гашение отдачи и т.о. полная передача прилагаемого усилия на деталь, 

благодаря этому - неутомительная работа. 

Больше сила удара и ниже вибрационная нагрузка на рукоятку, чем у обычного молотка 

по DIN.

Запасные части: Подходящие рукоятки из гикори для молотка можно заказать под № 750555 − не 

забудьте указать размер молотка.

  Безопасный молоток

Головка молотка кузнечно-прессовой обработки, шлифованная точно по размеру. Полностью закалённая и 

отпущенная. Головка лакированная, носок и боёк блестящие. 

Защитные средства: наружные зоны бойка и носка улучшены индукционной закалкой для предотвращения 

сколов, нейлоновая защитная втулка и стопор болта на головке. Рукоятка из гикори криволинейной формы, 

лакированная.

Стандарт: Головка молотка по DIN 1041.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

  Слесарные молотки (французская модель)

Кузнечно-прессовой обработки, закалённый и отпущенный. Головка лакированная, 

носок и боёк блестящие.

 75 0650 – С рукояткой из гикори.

 75 0660 – С высокопрочной рукояткой „Ultratec“ из стекловолокна.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

  Столярный молоток

Головка молотка с кузнечно-прессовой обработкой, закалённая и отпущенная. Поверх. покрыта черным лаком, 

рабочая поверх. блестящая. С ясеневой рукояткой.

Стандарт: DIN 5109

Материал: Специальная инструментальная сталь.

  Кузнечный молот

Головка молотка с кузнечно-пресс. обработкой, закалённая и отпущ., шлифованная со всех сторон. 

Поверхн. покрыта черным лаком, рабочие поверхности блестящие.

 75 0810 – С рукояткой из гикори.

 75 0900 – С высокопрочной рукояткой „Ultratec” из стекловолокна.

Стандарт: DIN 1042

Материал: Специальная инструментальная сталь.

L

H 75 0660

75 0700 

75 0810 

75 0900

Стеклопластиковая рукоятка „Ultratec“.

75 0650

Защитная втулка
обрезиненная

Демпфирующий
резиновый композит

Рукоятка из гикори

Нейлоновая защитная втулка

Рукоятка из гикори

Предохранительный штифт

Краевые зоны индукт. отпущенные

Краевые зоны индукт. отпущенные
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Вес без рукоятки кг 1 1,25 1,5 2

71
D 75 1010 Кувалда с защитным фланцем 18,58 20,88 23,66 26,84 ■

73
V 75 1005 Кувалда 24,22 24,76 28,15 34,61

76
D 75 1015 Кувалда SecuTec® с защитной втулкой 40,34 42,02 45,69 58,06

76
D 75 1020 Кувалда с 3-компон. рукояткой 36,61 ■ 37,24 41,34 ■ 52,23 ■

73
V 75 1150 Кувалда с рукояткой „Ultratec“ 36,91 37,53 41,06 52,29

72
D 75 1055 Кувалда, стандартное качество 12,43 ■ 13,62 14,90 16,92 ■

Длина рукоятки (75 1010, 75 1005) мм 260 260 280 300

Длина рукоятки (75 1015) мм 260 270 280 300

Длина рукоятки (75 1020, 75 1055) мм 260 260 280 280

Длина рукоятки (75 1150) мм 255 255 260 265

Вес без рукоятки кг 3 4 5 6 8

73
V 75 1030 Молот 54,29 62,75 80,28 ■ 98,74 149,49

Длина рукоятки мм 600 700 800 800 900

Вес без рукоятки фунты 1/4 1/2 3/4 1 1.1/8 1.1/2 2

73
V 75 1180 Инженерный молоток 22,30 23,84 26,07 27,07 28,22 34,45 36,76

Длина рукоятки мм 270 290 320 350 340 370 400

Вес без рукоятки г 100 225 340 450 500 675 900

Вес без рукоятки г 250 500 750 1000 1500 2000 3000 5000

76
D 75 1200 Медный молоток 

с рукояткой из гикори 23,75 ■ 36,29 ■ 48,92 ■ 66,12 ■ 95,31 ■ 130,03 ■ 220,13 350,32

76
D 75 1210 Медный молоток 

с 3-компонентной рукояткой – 51,92 ■ 69,12 85,84 ■ 125,92 174,37 – –

72
D 75 1215 Медный молоток 

с рукояткой из гикори 17,07 26,85 37,77 49,45 71,– 96,18 – –

Длина рукоятки (75 1200) мм 280 310 320 320 360 380 600 800

Длина рукоятки (75 1210) мм – 300 320 320 360 360 – –

Длина рукоятки (75 1215) мм 280 300 300 360 360 380 – –

  Кувалды (молоты)

Головка кувалды с кузнечно-прессовой обработкой. Ударные части закалённые и отпущенные в 

соответствии со спецификациями, головка покрыта черным лаком, рабочие поверхности блестящие.

 75 1005 – Кувалда с рукояткой из гикори криволинейной формы.

 75 1010 – Кувалда с приваренным кузнечной сваркой защитным фланцем и дополнительной 

нейлоновой защитной втулкой, с рукояткой из гикори криволинейной формы.

 75 1015 – Безопасная кувалда SecuTec® со стальной защитной втулкой с фланцем и с винтом 

Picard с клиновидной головкой.

 75 1020 – Кувалда с высокопрочной 3-компонентной рукояткой (алюминиевый сердечник, 

компоненты из полиамида и каучука), с закованным защитным фланцем и 

дополнительной защитной втулкой. Преимущество: небьющийся, эргономичный, 

нескользящий, без вибраций, демпфирующая рукоятка.

 75 1030 – Молот с рукояткой из гикори криволинейной формы.

 75 1150 – Кувалда с высокопрочной рукояткой „Ultratec“ из стекловолокна.

Стандарт: 

 75 1005–1055 – DIN 6475

Материал: Специальная инструментальная сталь.

  Инженерные молотки (английская модель)

С кузнечно-прессовой обработкой, закалённый и отпущенный. С круглым бойком и сферической 

головкой. С рукояткой из гикори.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

  Медные молотки (молоты)

Головка молотка из медной прутковой заготовки, кромки скошены.

 75 1210 – С высокопрочной 3-компонентной рукояткой (алюминиевый 

сердечник, компоненты из полиамида и каучука), с закованным 

защитным фланцем и дополнительной защитной втулкой.

 75 1200/1215 – С рукояткой из гикори.

Преимущество: 

 75 1210 – Эргономичный, нескользящий, без вибраций, с демпфирующей 

рукояткой.

75 1180 

75 1200 

75 1210 

75 1010 

75 1020 

75 1150 

Сердечник из 
алюминиевого сплава

Полиамидный 
компонент

Нескользящий 
каучуковый 
компонент

Вид 
в разрезе 

75 1020

75 1015 

75 1015 

75 1055 

75 1005 

75 1030 

75 1215 
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Вес без рукоятки г 600 800 1000 1250 1600

73
V 75 1110 Топор 23,38 25,76 27,99 – –

73
V 75 1120 Колун – – – 36,76 44,14

Длина рукоятки мм 360 380 400 700 800

Вес без рукоятки г 600

73
V 75 1300 Молоток-кирочка 26,92

Длина рукоятки мм 240

Вес без рукоятки г 700

76
D 75 1550 Цельностальной столярный молоток с магнитным 

держателем гвоздей
131,08

Длина рукоятки мм 280

Вес без рукоятки г 567

76
D 75 1330 Плотницкий молоток с гвоздодёром 45,16

Длина рукоятки мм 325

Вес без рукоятки г 530 600

71
D 75 1350 Столярный молоток с магнитным дер-

жателем гвоздей

45,96 –

73
V 75 1500 – 54,14

73
V 75 1400 Столярный молоток – 27,07

Длина рукоятки мм 275 280

вес г 500

73
V 75 1600 Молоток электросварщика 17,46 ■

Длина рукоятки мм 300

  Топоры и колуны с ясеневым топорищем

Кузнечно-прессовой обработки. Режущая кромка закалённая и шлифованная. Ясеневое топорище.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

  Молоток-кирочка „берлинской формы” с рукояткой из стальной трубы

Боек молотка кованый, закаленный и отпущенный, головка лакированная. Со шлифованной рабочей 

поверхностью бойка, резцовой режущей кромкой и гвоздодером. Рукоятка из стальной трубы, жестко 

запрессована, небьющаяся, с нескользящей резиновой ручкой.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

  Цельностальной столярный молоток

Цельностальной столярный молоток с рукояткой из чепрачной кожи. Боёк с перекрестной насечкой, 

прецизионная лапка и канавка для гвоздей с магнитным держателем.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

  Плотницкий молоток-гвоздодёр „американского типа” с рукояткой из квадратной 
алюминиевой трубы

Головка молотка с кузнечно-прессовой обработкой, закалённая и отпущенная. Со шлифованной рабочей 

поверхностью бойка и хорошо отформованной лапкой. Высокая травмобезопасность благодаря надёжно 

запрессованной рукоятке из алюминиевой трубы прямоугольного сечения и нескользящей резиновой 

оболочке.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

  Столярные молотки с рукояткой из стальной трубы

Головка молотка с кузнечно-прессовой обработкой, закалённая и отпущенная. Боёк с перекрестной 

насечкой, хорошо отформованная лапка и канавка для гвоздей. Высокая травмобезопасность 

благодаря небьющейся, жестко запрессованной рукоятке из трубчатой стали и удобной резиновой 

оболочке.

 75 1400 – Головка окрашена.

 75 1500 – Головка гладкая, с порошковым покрытием и магнитным держателем гвоздей.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

Преимущество: 

 75 1350 – Небольшой вес, легкость и удобство использования в сочетании с прочностью.

  Молоток электросварщика

Головка молотка с кузнечно-пресс. обраб., закалённая и отпущенная. Рукоятка и головка лакиров.; с резцовой реж. 

кромкой, ударной частью и рукояткой из стальной трубы.

Материал: Специальная инструментальная сталь.

75 1300  

75 1110  

75 1120  

75 1330 

 

75 1400 

75 1550 

Рукоятка из 
натуральной чепрачной 
кожи

Магнитный 
держатель 
гвоздей

75 1500 

 
Магнитный 
держатель 
гвоздей

75 1600  

75 1350 

Магнитный 
держатель 
гвоздей
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Длина рукоятки мм 250 260 280 300 310 320 330 350

76
D 75 1700 Рукоятка для молотка 2,52 2,94 3,– 3,19 3,37 3,51 4,29 4,64

Для молотков весом кг 0,05 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8

Длина рукоятки мм 360 380 400 500 600 700 800 900

76
D 75 1700 Рукоятка для молотка 4,91 5,42 5,67 7,77 8,89 10,72 13,34 15,56

Для молотков весом кг 1 1,5 2 2,5 3 4 5 – 6 8 – 10

Длина рукоятки мм 260 280 300

76
D 75 1900 Рукоятка для кувалды, криволинейная 3,43 4,– 4,40

Для кувалд весом кг 1; 1,5 1,5 2

Длина рукоятки мм 280 300 310 320 330 350 360 380 400

71
D 75 1650 Рукоятка для молотка из гикори с предохр. обоймой и 

кольцев. клином
5,21 5,43 5,76 6,– 7,07 7,51 7,69 8,81 9,45

Подходит для: 
№. 750110 весом

200 г 300 г 400 г 500 г 600 г 800 г 1000 г 1500 г 2000 г

№ 754120 / 754160 с головкой ⌀ 22 мм 27; 32 мм — 40; 50 мм — — — — —

Длина рукоятки мм 280 300 310 320 330 350 360 380 400

76
D 75 1680 Рукоятка для молотка из гикори SecuTec® с защитной 

втулкой и винтом с клиновид. головкой
12,31 14,74 15,13 16,15 18,50 19,68 22,97 25,72 28,54

Подходит для: 
№ 750115 весом

200 г 300 г 400 г 500 г 600 г 800 г 1000 г 1500 г 2000 г

Длина рукоятки мм 280 300 320 350 360

73
V 75 1800 Пластиковая рукоятка молотка с клином 7,55 8,69 10,61 14,84 17,07

Подходит для: 
Молотки весом

200 г 300 г 500 г 800 г 1000 г

Длина рукоятки мм 280 300 310 320 330 350 360 380 400

73
V 75 2200 Рукоятка для молотка из гикори с кольцевым клином 5,80 6,66 6,83 8,23 8,77 9,23 11,46 12,38 13,77

Подходит для: 
№ 750100 весом

200 г 300 г 400 г 500 г 600 г 800 г 1000 г 1500 г 2000 г

Длина рукоятки мм 360 380 400 700 800

73
V 75 2150 Изогнутая рукоятка из ясеня 8,69 9,77 11,15 15,38 16,76

Подходит для: 
№ 751110 / 751120 весом

600 г 800 г 1000 г 1250 г 1600 г

 Разм. 250–400 – Криволинейная форма.

 Разм. 500–900 – Прямая форма.

Стандарт: DIN 5111 и DIN 5112.

Подходит для: Молотки с овальной проушиной по DIN.

  Рукоятки для молотков / кувалд

Стандарт: DIN 5135

  Рукоятки для молотков из гикори

Рукоятка для молотков из гикори кривол. формы с нейлон. предохр. обоймой и кольц. клином.

Подходит для: Слесарные молотки GARANT № 750110 и молотки GARANT с мягкой головкой № 754120 

/ 754160.

Примечание: Для молотка № 750110 разм. 100 см. запасную рукоятку № 751700 разм. 260.

  Рукоятки для молотков из гикори

Рукоятка для молотка из гикори криволинейной формы с защитной втулкой из стали и с винтом PICARD 

с клиновидной головкой.

Подходит для: Слесарные молотки PICARD SecuTec® № 750115.

  Пластиковые рукоятки для молотков

Из высококачественного пластика (ультрамид), устанавливается без люфта, ударопрочная. 

Двойная фиксация клином и стальным штифтом.

Подходит для: Слесарные молотки по DIN 1041.

  Рукоятки для молотков из гикори

Подходит для: Слесарные молотки MOB Peddinghaus № 750100 со стальной защитной втулкой.

Примечание: Для молотка № 750100 разм. 50 / 100 см. запасную рукоятку № 751700 разм. 250 / 260.

  Рукоятки из ясеня для топоров и колунов

С пластиковым клином.

75 1700_320

75 1700_700

75 1900_260
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наружный ⌀ мм 7 8 9 11 12 13 14 15 16

73
V 75 2010 Кольцевые клинья, набор 

10 предметов 6,41 6,41 6,41 7,92 7,92 7,92 7,92 9,23 9,23

Подходит для: 
рукоятки № 752200

– 280 мм 300 мм
310; 350 

мм
330; 350 

мм
– 360 мм 380 мм 400 мм

рукоятки № 751700 260 мм – 280 мм 300 мм 310 мм 320 мм 330 мм
350; 360 

мм
380; 400 

мм

Тип 1 2 3 4 5 6

76
D 75 2100 Клинья для молотков, набор 

10 предметов 3,05 4,59 5,70 8,36 10,57 13,49

ширина мм 13 18 22 28 31 34

Подходит для: 
Молотки весом

0,1 – 0,2 кг 0,2 – 0,4 кг 0,5 – 0,8 кг 1 – 1,5 кг 1,7 – 2 кг 3 – 5 кг

число 36

76
D 75 2110 Набор клиньев для молотков 27,38

боек молотка ⌀ мм 22 27 32 40 50

71
D 75 4120

Молоток с мягкой головкой,  
с нейлоновыми насадками 
и стальным корпусом

15,48 17,94 23,03 31,44 44,15

Длина бойка с насадками мм 73 81 87 105 117

Длина рукоятки мм 280 300 300 320 320

вес кг 0,188 0,269 0,357 0,578 0,89

боек молотка ⌀ мм 22 27 32 40 50

71
D 75 4160

Молоток с мягкой головкой,  
с нейлоновыми насадками 
и алюминиевым корпусом

15,80 18,42 23,66 33,35 46,69

Длина бойка с насадками мм 73 81 87 105 117

Длина рукоятки мм 280 300 300 320 320

вес кг 0,147 0,2 0,237 0,354 0,48

боек молотка ⌀ мм 27 32 40 50

76
D 75 4170

Молоток с мягкой головкой, 
3-компонентной рукояткой и 
сменными нейлоновыми насад-
ками и стальным корпусом

35,82 45,13 60,91 79,85

Длина бойка с насадками мм 81 87 105 117

Длина рукоятки мм 300 300 320 320

вес кг 0,358 0,454 0,738 0,98

боек молотка ⌀ мм 22 27 32 40 50

71
D 75 4180 Запасная нейлоновая насадка, 

шт.
2,91 3,33 3,95 6,16 9,93

  Кольцевые клинья

  Клинья для молотков (S-образные врезные клинья)

С двумя различными заточками концов клиньев, врезающихся в дерево при вколачивании.

Объем поставки: 36 клиньев для молотков № 752100 разм. 1 − 6, сортированных.

Прочный металлический корпус с рукояткой из гикори, с нейлоновой защитной втулкой и кольцевым 

клином. Ударопрочные и износостойкие нейлоновые насадки соединяются с корпусом при помощи 

системы крепления двойного действия.

 75 4120 – Корпус из стали.

 75 4160 – Корпус из алюминия, анодированный, черного цвета.

Преимущество: 

 75 4160 – Алюминиевый корпус = значительное снижение веса. Это позволяет дозировать силу 

удара и снижает нагрузку на запястье.

Применение: Для выравнивания деталей или для плотной установки деталей на машинные столы 

или для щадящих ударов при монтажных работах.

Запасные части: Запасную нейлоновую вставку см. под № 754180; запасную рукоятку см. под № 751650.

  Молотки с мягкой головкой со сменными нейлоновыми насадками

Подходит для: Молотки с мягкой головкой № 754120 / 754160 / 754170.

С практически небьющейся 3-компонентной рукояткой (алюминиевый сердечник, компоненты из полиамида 

и каучука), с приваренным кузнечной сваркой защитным фланцем и дополнительной защитной втулкой. 

Прочный металлический корпус.

Преимущество: Небьющийся, эргономичный, нескользящий, без вибраций, с демпфирующей 

рукояткой.

Запасные части: Запасная нейлоновая насадка см. № 754180.

75 4120 

75 4160 

75 4170 

Нейлоновая насадка

Сталь

Алюминий

Сталь

Алюминий = снижение веса 

 – дозированная сила удара 

 – снижение нагрузки  

на запястье

Средняя часть  

из алюминия  

поставляется на заказ 

Нейлоновая защитная втулка

Корпус (сталь или алюминий)

75 4180 
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⌀ корпуса / материал мм 30G 40G 50G 60G 80G

71
D 75 2500 Молоток с мягкой головкой и резиновы-

ми насадками (черный)
27,– 33,67 45,26 57,96 102,27

71
D 75 2510 Молоток с мягкой головкой с пластико-

выми насадками (красные)
27,– 38,43 55,26 71,46 –

71
D 75 2520 Молоток с мягкой головкой, с нейлоно-

выми насадками (natur)
31,20 43,51 63,68 81,31 148,64

Длина бойка с насадками мм 92 116 138 149 175

Ударные поверхности насадок ⌀ мм 30 40 50 60 80

Длина рукоятки мм 260 275 310 335 400

общая длина мм 300 330 380 410 500

Вес без насадок г 228 418 785 940 1895

для молотка с мягкой головкой 30 40 50 60 80

71
D 75 2530 Запасная рукоятка из гикори 7,42 7,77 9,53 10,08 12,55

Длина рукоятки мм 260 275 310 335 400

для молотка с мягкой головкой 30 40 50 60 80

71
D 75 2540 Резиновая насадка, черная, мягкая 4,26 5,59 7,69 12,15 18,58

71
D 75 2550 Пластиковая насадка, красная, средней 

твердости
3,84 7,08 10,96 15,40 –

71
D 75 2560 Нейлоновая насадка, естественного цве-

та, твердая
5,65 9,29 14,61 19,61 37,–

Молоток с мягкой головкой без отдачи со съемными функциональными насадками для использования в качестве обычного молотка с мягкой головкой. 

Прочный состоящий из двух частей корпус из высококачественной улучшенной стали, изготовленный по технологии прецизионного литья. Насадки можно 

комбинировать и заменять. С лакированной рукояткой из дерева американского гикори.

Применение: Для выравнивания деталей или для плотной установки деталей на машинные столы или для щадящих ударов при монтажных работах.

Примечание: Запасная рукоятка 752530 и запасные насадки 752540 − 2560.

  Молоток без отдачи с мягкой головкой, со сменными насадками

Подходит для: Молотки с мягкой головкой без отдачи № 752500 / 752510 / 752520.

Запасные рукоятки  

Подходит для: Молотки с мягкой головкой без отдачи № 752500 / 752510 / 752520.

Применение: 

 75 2540 – Резиновая насадка (полиуретан, черная): демпфирующая и износостойкая. 

Твердость по Шору ок. 50D

 75 2550 – Пластиковая насадка (ацетат целлюлозы, красного цвета): из прозрачного 

ударопрочного пластика красного цвета. Твердость по Шору ок. 75D.

 75 2560 – Нейлоновая насадка (полиамид 6, естественного цвета): повышенная 

износостойкость, скалывания не происходит. Для очень высокой силы удара. 

Твердость по Шору ок. 80-85D.

Запасные ударные насадки  

Эргономичная рукоятка
для неутомительной работы

Высококачественная 
окрашенная древесина пекана
для максимальной нагрузки

Сменная функциональная насадка
для работы без отдачи, по желанию снимается.

Винт
высокого качества с пружинным 

кольцом

Сменные 
ударные головки
для различных работ

Маркировка размеров
на всех молотках

75 2500  

75 2510  

75 2520  

75 2530  

75 2540  

75 2550  

75 2560  
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⌀ корпуса / материал мм 30G 40A 40G 50A 50G 60G 80G 100G 125G

73
W 75 2800 Молоток с мягкой головкой SIMPLEX  

с резиновыми композитными насадками (чёрные)
26,37 47,13 32,80 59,25 44,17 56,53 99,95 – –

73
W 75 2900 Молоток с мягкой головкой SIMPLEX  

с пластиковыми насадками (красные)
26,37 51,75 37,41 68,97 53,89 69,71 – – –

73
W 75 3100 Молоток с мягкой головкой SIMPLEX  

с насадками из суперпластика (белые)
30,49 56,69 42,35 77,21 62,13 79,27 145,27 271,51 358,93

73
W 75 3200 Молоток с мягкой головкой SIMPLEX  

с насадками из мягкого металла
– – 48,21 – 73,67 94,10 164,22 – –

73
W 75 3300 Молоток с мягкой головкой SIMPLEX  

без насадок с рукояткой
19,57 39,69 23,78 49,02 32,37 36,44 68,59 – –

Длина бойка с насадками мм 90 110 110 135 135 145 165 200 215

Ударные поверхности насадок ⌀ мм 30 40 40 50 50 60 80 100 125

Длина рукоятки мм 260 280 280 310 310 340 400 900 900

общая длина мм 300 330 330 365 365 405 490 1000 1050

Вес без насадок г 190 245 440 405 720 880 2145 3800 5200

⌀ корпуса / материал мм 30G 40A 40G 50A 50G 60G 80G

73
W 75 3310 Корпус молотка с мягкой головкой 

SIMPLEX без насадок, без рукоятки
10,05 27,85 13,51 34,53 19,45 24,72 49,11

для молотка с мягкой головкой 30 40 50 60 80 80L 100-125

73
W 75 3400 Запасная рукоятка для молотка  

с мягкой головкой SIMPLEX
7,58 7,91 9,72 10,22 12,77 32,47 50,43

Длина рукоятки мм 260 275 310 335 395 700 900

Прочный зажимной корпус из двух частей с двумя сменными насадками. Имеются подходящие 

насадки для различных работ. 

Все типы насадок могут комбинироваться друг с другом. 

Молотки с мягкой головкой и разгонные молотки: корпус из алюминия или отожженного 

чугуна; деревянная рукоятка.

 Разм. 100G; 125G – Кузнечные молоты: корпус из отожженного чугуна; рукоятка из гикори.

Применение: Разм. G = корпус из ковкого чугуна: Для тяжёлых, мощных ударов, напр., для 

установки деталей машин и т.д.

  Разм. A = алюминиевый корпус: Для лёгких работ, например, для 

позиционирующих ударов.

Примечание: Обозначение размеров: A = алюминиевый корпус;  

G = корпус из ковкого чугуна.

  Молоток с мягкой головкой SIMPLEX со сменными насадками

Корпус молотка с мягкой головкой  

 Разм. 30–80 – Деревянная рукоятка с гладко шлифованной, лакированной поверхностью.

 Разм. 80L; 100-125 – Из гикори.

Запасные рукоятки  

75 2900 

75 3100 

_50

_80L
 

Изогнутая сталь

Чугунный зажимн. корпус из двух частей 
с мощным пазовым профилем

Возможность быстрой  
и легкой замены насадок

Стальной винт для СМП
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для головки молотка ⌀ мм 30 40 50 60 80 100 125

73
W 75 3450 Пластиковая насадка TPE-soft  

для молотка с мягкой головкой SIMPLEX, шт.
5,69 7,83 10,88 14,75 – – –

73
W 75 3500 Резиновая композитная насадка  

для молотка с мягкой головкой SIMPLEX, шт.
4,37 5,69 7,50 10,79 19,03 – –

73
W 75 3600 Пластиковая насадка  

для молотка с мягкой головкой SIMPLEX, шт.
4,37 7,99 12,36 17,39 – – –

73
W 75 3700 Насадка из суперпластика  

для молотка с мягкой головкой SIMPLEX, шт.
6,43 10,46 16,48 ■ 22,17 41,69 59,49 82,73

73
W 75 4000 Насадка из мягкого металла  

для молотка с мягкой головкой SIMPLEX, шт.
– 13,10 22,25 29,58 51,17 – –

Применение: 

 75 3450 – Пластиковая насадка TPE-soft, мягкая, не оставляет следов. Для укладки кафеля  

и паркета, а также для установки окон и дверей.

 75 3500 – Резиновая композитная насадка, усиленная текстильным волокном, твердость 

прим. 95 по Шору; стойкий к старению и маслам, для щадящих позиционирующих 

ударов.

 75 3600 – Пластиковая насадка: довольно твёрдая, из прозрачного ударопрочного пластика 

красного цвета.

 75 3700 – Насадка из суперпластика: очень ударопрочная и небьющаяся насадка с низким 

износом. Не раскалывается. Для щадящих ударов, особенно для ударов по кромкам.

 75 4000 – Насадка из мягкого металла: из специального легкого сплава с добавлением меди. 

Несмотря на значительную силу ударов, щадит обрабатываемую деталь.

Запасные ударные насадки  

75 3450 75 3500 

75 3600 75 3700 

75 4000 

Номер артикула
Тип  

применения
Цвет Свойства Область применения

Твер-
дость

75 3450 TPE-Soft синий мягкий / стойкий к истиранию
Для очень чувствительных материалов, укладки плитки / пане-
лей, установки природного камня, мебельного производства, 
гипсокартона, производства окон / дверей, столярных работ

●○○○○

75 3500
Резиновый 
композит

черный
средней твердости / демпфирующий / 

с нейтральным запахом /  
износостойкий

Работы по профилактическому обслуживанию / ремонту,  
по строительству заборов, возведению лесов, по установке  

палатки, по строительству сборных домов, столярно-плотничные 
работы, работы по благоустройству территории, по кирпичной 

кладке / установке лестниц

●●○○○

На заказ TPE-Mid серый
средней твердости /  
стойкий к истиранию

Для чувствительных материалов, гипсокартона, мебельного  
производства, укладки плитки /панелей, производства окон / 

дверей, установки природного камня
●●○○○

75 3700 Суперпластик белый
средней твердости /  

очень износостойкий 
прочный

Монтаж деталей с острыми кромками, возведение лесов,  
установка палатки,  работы по жести, по строительству сборных 

домов, столярные и столярно-плотничные работы, работы  
по благоустройству территории, по строительству заборов,  

укладке брусчатки

●●●○○

75 3600 пластмасса ´красный
твердый / устойчивый к маслам  

и смазкам

Работы по монтажу / ремонту / техническому обслуживанию,  
работы по жести, по строительству сборных домов,  

по возведению лесов, по установке палатки,  
столярно-плотничные работы

●●●●○

На заказ Нейлон белый

твердый / очень износостойкий 
не раскалывается 

(даже при температуре ниже нуля) 
стойкий к воздействию  

масел и смазок/ 
практически бесшумный 

для очень высокой силы удара

Фугование деталей, монтаж деталей с острыми кромками,  
монтаж корпуса, изготовление пресс-форм, производство  

промышленных установок, строительство зданий павильонного 
типа, монтаж строительных конструкций, изготовление  

выставочных стендов, работы по жести, ремонтные работы  
и работы по техническому обслуживанию

●●●●○

75 4000 Мягкий металл серебристый твердый / термостойкий

Для высокой силы удара, для рихтовочных работ, изготовления 
пресс-форм, производства промышленных установок, работ  

по монтажу / ремонту / техническому обслуживанию; 
заменяет обычный свинцовый молоток

●●●●●

Запасные ударные насадки

i
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боек молотка ⌀ мм 22 27 32 40 50

73
C 75 4200 Пластиковый молоток  

с насадками из полиуретана
17,99 22,64 ■ 30,06 ■ 43,71 57,60

73
C 75 4300 Запасная насадка из полиуретана, шт. 4,91 6,71 9,86 14,91 19,25

Длина бойка с насадками (75 4200) мм 75 90 95 110 115

Длина рукоятки (75 4200) мм 250 265 280 320 340

вес (75 4200) кг 0,193 0,276 0,374 0,656 0,905

боек молотка ⌀ мм 22 27 32 40 50

73
C 75 4500 Пластиковый молоток с насадками из Cellidor 11,99 14,12 19,25 ■ 27,62 ■ 40,40

73
C 75 4600 Запасная насадка из Cellidor, шт. 1,42 2,10 3,44 5,92 9,47

Длина бойка с насадками (75 4500) мм 75 90 95 110 115

Длина рукоятки (75 4500) мм 250 265 280 320 340

вес (75 4500) кг 0,193 0,276 0,374 0,656 0,905

подходит для головок ⌀ мм 22 27 32 40 50

73
C 75 4400 Пластиковая рукоятка молотка с клином 6,01 6,58 7,05 8,60 9,70

боек молотка ⌀ мм 22 27 32 35 40 50 60

71
D 75 4750 Молоток без отдачи с нейлоновыми 

вставками 
рукоятка из гикори

33,40 37,63 44,06 46,57 57,70 68,99 90,–

73
B 75 4700 36,69 41,02 48,45 51,39 63,62 75,85 98,76

73
B 75 4800

Молоток без отдачи с нейлоновыми 
вставками 
рукоятка из SUPERGLAS

54,95 60,22 72,60 80,81 94,12 ■ 112,08 132,82

Длина бойка с насадками мм 75 90 100 105 110 110 120

Длина рукоятки мм 250 265 285 295 315 335 360

общая длина мм 270 290 320 330 355 385 420

вес (75 4750, 75 4700) кг 0,167 0,274 0,391 0,466 0,695 1,05 1,47

вес (75 4800) кг 0,239 0,33 0,499 0,597 0,755 1,14 1,59

Для головок ⌀ мм 22 27 32 35 40 50 60

73
B 75 4840 Запасная рукоятка из гикори с клином 11,69 12,46 13,08 14,09 15,25 16,33 17,65

 75 4200 – С износостойкими, устанавливаемыми без люфта насадками из полиуретана (ржаво-

бурого цвета).

 75 4500 – С ударопрочными насадками из Cellidor (желтые).

 75 4200/4500 – Прочная средняя часть из цинкового литья под давлением с предохранительной 

обоймой на рукоятке и ударопрочными насадками. С криволинейной рукояткой.

Применение: 

 75 4200/4500 – Для выравнивания деталей или для плотной установки деталей на машинные столы 

или для щадящих ударов при монтажных работах.

  Пластиковые молотки со сменными насадками

Подходит для: Молотки № 754200 и 754500.

Мощная стальная промежут. деталь с посадочным местом и буртиком для установки насадок. Насадки 

из износостойкого нейлона (средней жесткости). Без отдачи благодаря грузу в бойке. При ударе бойка 

о поверхность детали груз устремляется вниз, компенсируя отскок бойка.

 75 4800 – С практически небьющейся рукояткой из стекловолокна SUPERGLAS, рукоятка  

из черного пластика.

 75 4700/4750 – С рукояткой из дерева американской гикори.

Применение: Для выравнивания деталей или для плотной установки деталей на машинные столы 

или для щадящих ударов при монтажных работах.

  Молотки без отдачи со сменными насадками

Подходит для: Молотки без отдачи № 754700 / 754750 и 754810.

Запасные рукоятки из гикори с клином 

75 4200 

С практически небьющимися насадками  
из полиуретана.

Двусторонняя коническая конструкция 
крепления рукоятки создает 
неразрывное соединение рукоятки  
с бойком молотка.  
С защитной втулкой.

75 4300 

75 4500 

75 4600 

75 4400 

75 4750

В начале удара грузы смещаются вверх. При ударе 
бойка о поверхность детали грузы устремляются 
вниз, компенсируя отскок бойка.

75 4700 

С рукояткой из гикори.

В начале удара грузы 
смещаются вверх. При ударе 
бойка о поверхность детали 
грузы устремляются вниз, 
компенсируя отскок бойка.

75 4800 

С практически небьющейся ручкой 
из стекловолокна Superglas.

75 4840 
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боек молотка ⌀ мм 24 32 40

73
B 75 4810 Молоток без отдачи с медными вставками 

рукоятка из гикори 68,89 85,45 113,62

73
B 75 4820 Молоток без отдачи с медными вставками 

рукоятка из SUPERGLAS 79,88 101,24 138,08

Длина бойка с насадками мм 81 106 121

Длина рукоятки мм 265 295 335

общая длина мм 290 325 380

вес (75 4810) кг 0,354 0,75 1,34

вес (75 4820) кг 0,41 0,85 1,38

боек молотка ⌀ мм 22 27 32 35 40 50 60

73
B 75 4720 Запасная нейлоновая насадка, шт. 

плоская 3,56 4,21 6,33 7,38 9,21 14,78 18,96

73
B 75 4730 Запасная нейлоновая насадка, шт. 

выпуклая 3,56 4,21 6,33 7,38 9,21 14,78 18,96

боек молотка ⌀ мм 24 32 40

73
B 75 4760 Запасная медная насадка, шт. 

плоский 8,82 15,56 24,92

Мощная стальная промежуточная деталь с посадочным конусом и буртиком  

для установки насадок. Насадки из меди. Без отдачи благодаря грузу в бойке.  

При ударе бойка о поверхность детали груз устремляется вниз, компенсируя отскок 

бойка.

 75 4810 – С рукояткой из дерева американской гикори.

 75 4820 – С практически небьющейся рукояткой из стекловолокна SUPERGLAS, 

рукоятка из черного пластика.

Применение: Для сильных точных ударов или щадящих ударов при монтажных 

работах.

Подходит для: 

 75 4760 – Молотки без отдачи № 754810 / 754820.

 75 4720/4730 – Молотки без отдачи № 754700 / 754750 / 754800.

Запасные насадки    

В начале удара грузы смещаются вверх. При ударе 
бойка о поверхность детали грузы устремляются 
вниз, компенсируя отскок бойка.

В начале удара грузы смещаются 
вверх. При ударе бойка  
о поверхность детали грузы 
устремляются вниз, 
компенсируя отскок бойка.

75 4810 

 С рукояткой из гикори.

75 4820 

 С практически небьющейся ручкой 
из стекловолокна SUPERGLAS.

75 4720 

75 4730 

75 4760 

100-процентное швейцарское качество

www.pbswisstools.com

Самое лучшее для профессионалов

i

PB Swiss Tools разрабатывает и производит изделия безупречного  

швейцарского качества: высокоточные, долговечные и надёжные.  

Профессионалы сумеют оценить по достоинству инструмент высшей 

пробы.
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боек молотка ⌀ мм 30

73
W 75 4880 Комбинированный молоток 44,91 ■

Длина головки мм 104

общая длина мм 290

вес кг 0,6

В начале удара грузы 
смещаются вверх.

При ударе бойка о поверх-
ность детали стальные 
шарики устремляются вниз, 
компенсируя отскок бойка.

боек молотка ⌀ мм 25 30 35 40 50 60 70

73
W 75 4900 Молоток без отдачи с рукояткой из сталь-

ной трубы
– –

44,08 
■

51,76 
■

64,38 
■

102,83 
■

–

73
W 75 5000 Молоток без отдачи с рукояткой из сте-

кловолокна
– – –

63,21 
■

78,09 125,45 –

73
W 75 5100 Молоток без отдачи с рукояткой из гико-

ри
35,58 37,50 41,33

47,57 
■

59,97 103,–
131,64 

■

Длина бойка с насадками мм 105 110 110 115 120 145 150

общая длина (75 4900) мм – – 295 300 310 325 –

общая длина (75 5000) мм – – – 370 380 390 –

общая длина (75 5100) мм 305 330 335 360 370 370 370

вес (75 4900) кг – – 0,69 0,805 1,15 1,75 –

вес (75 5000) кг – – – 0,79 1,04 1,625 –

вес (75 5100) кг 0,25 0,46 0,56 0,715 0,99 1,7 2,215

Размеры головки молотка мм 30×40

73
W 75 5210 Молоток без отдачи с щадящим ударом, с полиурета-

новыми насадками
59,– ■

Длина бойка с насадками мм 117

общая длина мм 300

вес кг 0,68

Боек молотка ⌀ (мм) / вес (кг) 80/4 100/7

73
W 75 5400 Молот без отдачи 257,35 396,09

Длина бойка с насадками мм 200 210

Длина рукоятки мм 800 900

общая длина мм 880 1000

вес кг 4,41 7

боек молотка ⌀ мм 25 30 35 40 50 60 70 80 100

76
D 75 4910 Запасная насадка, нейлон 4,01 4,69 5,41 6,63 ■ 8,51 ■ 14,14 ■ 21,– 27,99 45,72

Для головок ⌀ мм 25 30+35 40+50 60+70 80 100

76
D 75 5140 Запасная рукоятка из гикори 6,02 7,07 8,61 10,55 27,99 35,48

 Нейлоновые молотки без отдачи „Supercraft“ со сменными насадками

Мощная стальная средняя часть со сменными насадками из износостойкого нейлона высшего 

качества. Без отдачи благодаря стальным шарикам в корпусе молотка.

 75 4900 – Рукоятка из стальной трубы с маслостойкой резиновой ручкой.

 75 5000 – Небьющаяся стеклопластиковая рукоятка „Ultratec“.

 75 5100 – Рукоятка из гикори качества 1a.

Применение: Для выравнивания деталей или для плотной установки деталей на машинные столы 

или для щадящих ударов при монтажных работах.

  Молоток без отдачи „Secural“ с полиуретановыми насадками

Отформованный из одной детали прочный стальной корпус (запатентованный). Без отдачи благодаря наполнителю в виде стальных шариков. Бойки из 

невыцветающего износостойкого полиуретана (средней твердости). Идеальны для работ по жести и для ударов по углам и кромкам.

 Молоты без отдачи „Supercraft“ со сменными насадками

Прочная стальная средняя часть со сменными насадками из износостойкого нейлона 

высшего качества. Без отдачи благодаря стальным шарикам в бойке. С рукояткой из гикори 

качества 1a.

Подходит для: Молоток без отдачи № 754880, 754900, 755000, 755100 и 755400.

  Запасные детали для молотков без отдачи

Подходит для: Молотки без отдачи № 755100, разм. 80+100 для молотков № 755400.

Объем поставки: От разм. 30+35 с клином (разм. 25 без клина).

VPA

VPA

  Комбинированный молоток „Ferroplex“

Комбинированный слесарный молоток и молоток с мягкой головкой. Боек из улучшенной стали со сменной мягкой насадкой из износостойкого нейлона. 

Рукоятка из стальной трубы с маслостойкой резиновой ручкой.

Запасные части: Нейлоновая насадка № 754910 размер 30.

75 4900 

75 5000 

75 5100 

75 5400 

75 4910 

75 5140 

75 5210 

75 4880
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боек молотка ⌀ мм 30 35 45 50 60

72
D 75 5260 Молоток без отдачи, в оболочке из синтетиче-

ского материала
34,74 38,84 47,33 52,18 76,76

Длина головки мм 80 90 90 100 115

общая длина мм 280 290 305 325 380

вес кг 0,4 0,45 0,68 0,9 1,36

Тип 2 3 4

73
E 75 5455 Молоток с мягким ударом без отдачи 248,63 273,01 298,77

Длина бойка мм 70 140 140

Ширина бойка мм 70

общая длина мм 260 280 280

вес г 770 1300 1300

цвет чёрный чёрный белый

Тип A100 A200 A400 A600 A900 B400

72
D 75 5500 Резиновый молоток черный 4,48 ■ 4,69 ■ 6,31 ■ 9,98 ■ 15,09 ■ 6,46

72
D 75 5550 Резиновый молоток белый – 7,68 10,43 17,17 23,28 –

Длина головки мм 80 90 115 130 140 115

⌀ головки мм 40 54 64 74 90 64

Длина рукоятки мм 260 320 340 380 380 340

вес г 150 300 500 750 1150 500

Тип A100 A200 A400 A600

72
D 75 5600 Запасная рукоятка 1,77 2,12 2,32 2,57

Длина рукоятки мм 260 320 340 380

⌀ головки мм 50 60 70 80 90

76
D 75 6000 Деревянный молоток 16,72 19,58 22,83 30,03 36,53

Длина головки мм 100 120 140 160 180

Длина рукоятки мм 280 300 320 350 380

вес г 220 370 560 810 1100

вес г 250 500 750 1000 1500

76
D 75 6500 Молоток из легкого металла 15,15 22,25 31,88 38,42 55,07

Длина головки мм 80 100 100 130 140

⌀ головки мм 40 50 60 60 70

Длина рукоятки мм 300 320 350 360 380

  Молоток без отдачи, в оболочке из синтетического материала

Стальной боёк, без отдачи благодаря стальным шарикам. Весь молоток в оболочке из синтетического 

материала. Стоек к температурам в диапазоне от − 20° до + 90° C.

  Молоток с мягким ударом без отдачи

Отогнутая, прочная пластиковая рукоятка. Ударная часть с эластичным наполнителем для щадящей 

обработки материалов и поверхностей. Идеально подходит, напр., для монтажа декоративных 

планок и облицовки.

 Разм. 3 – Рукоятка переставляется на 90°.

 Разм. 4 – Белая ударная часть, материал не стирается, не оставляет следов. Рукоятка 

переставляется на 90°.

  Молотки из резинового композита

 Разм. B400 – С одной выпуклой и одной плоской рабочей поверхностью.

 75 5550 – Белая ударная часть не оставляет следов.

 75 5500/5550 – Из вязкой и твёрдой резины (90 по Шору), непружинящей; с высоким КПД удара. Изношенные 

рабочие поверхности могут быть восстановлены стачиванием. С ясеневой рукояткой.

Стандарт: 

 75 5500/5550 – DIN 5128

Примечание: 

 75 5500/5550 – Запасная рукоятка для разм. A900 = № 755600 разм. A600 Запасная рукоятка для разм. B400 

= № 755600 разм. A400

  Деревянные молотки с металлическим обручем

Головка молотка из мягкого бука со слегка выпуклыми бойками. Запрессованный металлический обруч 

препятствует раскалыванию головки молотка. С ясеневой рукояткой.

Стандарт: DIN 7462 B

  Молоток из легкого металла

Цилиндрическая головка из улучшенной алюминиевой прутковой заготовки. С рукояткой из гикори.

Применение: Для формовки листового металла, для рихтовочных и монтажных работ.

75 5260 

_2 

_3 

_4 

75 5500_A400

75 6000_90

75 6500 

75 5500_B400

75 5550_A400

75 5600_A400
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Раствор ключа мм 6×7 8×9 10×11 10×13 12×13 14×15 16×17 17×19

76
E 75 9710 Гаечные ключи с открытым зевом,  

скробезопасные
24,62 28,85 32,93 38,26 42,96 46,26 55,82 61,94

L мм 95 110 125 135 145 155 170 185

Раствор ключа мм 18×19 20×22 21×23 22×24 24×27 30×32 34×36 41×46

76
E 75 9710 Гаечные ключи с открытым зевом,  

искробезопасные
61,94 69,93 76,83 76,83 91,88 118,23 140,81 229,71

L мм 185 200 220 220 240 285 310 375

Раствор ключа мм 8 10 11 12 13 14 15 16 17

76
E 75 9715 Комбинированный ключ накидной /  

с открытым зевом, искробезопасный
39,20 44,53 48,76 51,27 56,76 56,76 65,70 65,70 77,77

L мм 150 175 175 205 205 205 225 225 270

Раствор ключа мм 18 19 21 22 24 27 30 32 36

76
E 75 9715 Комбинированный ключ накидной /  

с открытым зевом, искробезопасный
77,77 82,16 92,51 92,51 99,41 113,52 134,85 175,62 189,73

L мм 270 270 295 295 325 355 390 430 475

ширина режущей кромки b мм 3 4 5 6 8 10

76
E 75 9720 Отвертка для винтов со шлицем,  

искробезопасная
20,07 23,36 26,11 34,97 52,37 74,17

длина лезвия мм 60 70 100 150 150 200

общая длина мм 150 160 190 250 260 320

размер крестового шлица 1 2 3

76
E 75 9725 Отвёртка для Phillips, искробезопасная 25,01 28,77 49,08

длина лезвия мм 80 100 150

общая длина мм 170 200 260

Специальный сплав Ampco, стойкий к коррозии и антимагнитный.

  Искробезопасные инструменты

Стандарт: DIN 895

Материал: Алюминий-бронза

Гаечный ключ с открытым зевом, искробезопасный

Стандарт: DIN 3113

Материал: Алюминий-бронза

Комбинированный ключ накидной / с открытым зевом, искробезопасный

Материал: Медь-бериллий

Отвёртка, искробезопасная

  Прочий искробезопасный инструмент поставляется по запросу

75 9710 

75 9715 

75 9720 

75 9725 

i
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общая длина мм 200 250 300 380

76
E 75 9738 Ключ разводной, искробезопасный 132,97 181,10 232,85 423,36

Максимальный размер под ключ мм 25 30 36 44

73
B 75 9790 Ломик с лапой 93,19 ■

Шестигранная рукоятка мм 18

длина мм 500

76
D 75 9800 Ломик с лапой 23,99 ■

76
D 75 9810 Ломик с накатн. головкой 30,06

Толщина (75 9800) мм 14×14

Толщина (75 9810) мм ⌀ 14

длина мм 390

⌀ хвостовика мм 14 16 20

76
D 75 9815 Г-образный ломик 25,41 30,22 41,97

Длина длинного колена мм 400 450 500

Длина короткого колена мм 120 130 150

Длина конус. части мм 70 80 90

⌀ вершины мм 6 6 7

вес кг 0,5 0,8 1,5

Вес без рукоятки г 200 300 500 1000

76
E 75 9730 Слесарный молоток, искробезопасный 58,49 69,62 95,02 138,61

Длина рукоятки мм 280 300 320 360

общая длина мм 170 200

76
E 75 9735 Комбиниров. пассатижи, искробезопас-

ные
210,90 214,82

общая длина мм 250 300

76
E 75 9737 Клещи универсальные, искробезопасные 214,03 257,94

Диапазон зажима 6-гранника мм 40 50

Диапазон зажима для труб дюйм 1.1/2 2.1/8

Материал: Алюминий-бронза

  Ломик

Исключительная вязкость при высокой твердости благодаря использованию спец. сплава PB SWISS 

TOOLS. Одна сторона сужается к концу. Для самых высоких нагрузок.

  Ломик

Из специальной стали, никелированный; одна сторона сужающаяся к концу.

  Г-образный ломик (ломик для монтажа фланцев)

Из круглой специальной инструментальной стали, закалённый, отогнут под 90°, конические рабочие 

концы улучшенные, окрашенный.

Стандарт: ISO 5746

Материал: Медь-бериллий

Комбинированные пассатижи, искробезопасные    

 Разм. 250 – С накладками на ручках

 Разм. 300 – Без накладок на ручках

Стандарт: ISO 8976

Материал: Медь-бериллий

Клещи универсальные / разводные ключи, искробезопасные

Стандарт: DIN 1041

Материал: Алюминий-бронза

Слесарные молотки, искробезопасные    

75 9790

75 9800

75 9810

75 9815 

75 9737

75 7930

75 9735

75 7938
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общая длина мм 300 380 530 650

72
D 75 9825 Монтажная лопатка 13,80 18,05 ■ 24,80 33,53

72
D 75 9835 Монтажная лопатка, изогнутая – 21,39 32,01 ■ 38,99

общая длина мм 500 700

76
D 75 9840 Гвоздодер (лом) 103,83 142,65

Шестигранная рукоятка мм 15 18

вес кг 0,9 1,8

общая длина мм 350 600 900

76
D 75 9845 Гвоздодер „GORILLA BAR“ 19,80 ■ 26,35 ■ 35,51

Размер рукоятки (овальная) мм 22,5×12 30×16 30×16

вес кг 0,7 2,1 3,1

общая длина мм 500 600 800

76
D 75 9855

Гвоздодер
14,68 ■ 15,94 ■ 20,28 ■

72
D 75 9856 10,54 11,45 14,56

Размер рукоятки (овальная) (75 9855) мм 20×12 23×13 23×13

Шестигранная рукоятка (75 9856) мм 21

вес (75 9855) кг 1 1,4 1,9

вес (75 9856) кг 1,3 1,6 2,1

общая длина мм 1250 1500

76
D 75 9860 Лом с режущей кромкой и острием 45,60 ■ 54,28 ■

⌀ хвостовика мм 30

вес кг 6,5 8

  Монтажная лопатка

Кованые, тщательно отформованные лопатки.

Материал: Хромованадиевая сталь, никелированная.

  Гвоздодёр (лом)

Кованый, из пружинной стали, полностью закалённый, широкие концы с тонкой шлифовальной 

обработкой, отполированы до блеска. Легкий и точный ход при вытягивании гвоздя.

Материал: Специальная легированная пружинная сталь, покрыта голубым лаком.

  Гвоздодёр „GORILLA BAR“

Кованый, с очень прочной, овальной рукояткой и оптимальным углом наклона заострения. Широкая 

лопатка и изогнутая гвоздодерная лапа. Закалённый, покрыт черным лаком, концы отполированы до 

блеска.

  Гвоздодёр

Из овального стального профиля, с загнутой лапой и слегка отогнутой резцовой режущей кромкой, 

закалённый и окрашенный.

 75 9855 – Из овального стального профиля

 75 9856 – С хвостовиком с внутренним шестигранником

  Лом

Из спец. стали, с изогнутой режущей кромкой и острием.

75 9825 

75 9835 

75 9840 

75 9845 

75 9855 
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общая длина мм 250 300

73
X 76 0100 Ручные ножницы для резки листо-

вого металла Специальная сталь правые 24,85 30,22 ■

72
D 76 0200 Ручные ножницы для резки листового 

металла Инструментальная сталь правые 15,78 ■ –

Длина режущих кромок мм 65 80

общая длина мм 300 350

73
X 76 0500 Ножницы для длинного прямого 

 резания Специальная сталь правые 42,61 51,13 ■

73
X 76 0550 Ножницы для длинного прямого резания 

с режущими кромками из стали HSS правые 176,74 200,41

72
D 76 0600 Ножницы для длинного прямого 

 резания Инструментальная сталь правые 26,09 ■ –

Длина режущих кромок мм 70 80

общая длина мм 250 275 300

73
X 76 1000 Ножницы для резки отверстий в листо-

вом металле Специальная сталь правые 29,11 31,88 35,66

73
X 76 1050 Ножницы для резки отверстий в листовом ме-

талле с режущими кромками из стали HSS правые – – 136,97

72
D 76 1200 Ножницы для резки отверстий в листовом 

металле Инструментальная сталь правые 17,82 – –

73
X 76 1100 Ножницы для резки отверстий в листо-

вом металле Специальная сталь левые 28,64 31,88 35,66

73
X 76 1150 Ножницы для резки отверстий в листовом ме-

талле с режущими кромками из стали HSS левые – – 136,97

Длина режущих кромок мм 45 45 50

общая длина мм 275

73
X 76 1500

Ножницы для резки кругл. отверст. в лист. мет.
правые 80,48

73
X 76 1600 левые 80,48

  Ручные ножницы для листового металла − берлинская форма

Кузнечно-прессовая обработка. Гладкая ножничная головка с открытыми, окрашенным или покрытыми 
погружными способом рукоятками.

 76 0100 – Из специальной стали, режущие кромки индукционной закалки (HRC 60), также для 
листовой стали V2A до 1,0 мм.

 76 0200 – Из инструментальной стали, режущие кромки индукционной закалки (HRC 58 − 60), 
также для листовой стали V2A до 1,0 мм.

Стандарт: Соотв. DIN 6438

  Ножницы для длинного прямого резания − форма „Pelikan”

Кузнечно-прессовая обработка. Гладкая ножничная головка с открытыми, окрашенным или покрытыми 

погружными способом рукоятками.

 76 0500 – Из специальной стали, режущие кромки с индукционной закалкой (HRC 60); также 

для листовой нержавеющей стали V2A.

 76 0550 – С режущими кромками из стали HSS (HRC 65). Особенно длительный период 

стойкости режущих кромок (для любых листовых металлов; для листовой стали V2A и 

твердых листовых металлов до 1,0 мм).

 76 0600 – Из инструментальной стали, режущие кромки индуктивно закаленные (HRC 58 − 60), 

также для листовой V2A-стали.

Применение: Спец. для длинного прямого резания.

  Ножницы для резки отверстий в листовом металле

Кузнечно-прессовая обработка. Гладкая ножничная головка, узкая, острая, с открытыми, покрашенными 

или покрытыми погружными способом рукоятками.

 76 1200 – Из инструментальной стали, режущие кромки индуктивно закаленные (HRC 58 − 60), 

также для листовой V2A-стали.

 76 1000/1100 – Из специальной стали, режущие кромки с индукционной закалкой (HRC 60); также 

для листовой нержавеющей стали V2A.

 76 1050/1150 – С режущими кромками из стали HSS (HRC 65). Особенно длительный период 

стойкости режущих кромок (для любых листовых металлов; для листовой стали V2A и 

твердых листовых металлов до 1,0 мм).

Применение: Для резания по дуге и короткого прямого резания.

  Ножницы для резки круглых отверстий в листовом металле

Кузнечно-прессовая обработка. Гладкая головка ножниц изогнута, открытые окрашенные рукоятки.  

Из специальной стали, режущие кромки индукционной закалки (HRC 60);  

также для листовой стали V2A.

Применение: Для резания по кругу и по дуге.
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общая длина мм 260 280

73
X 76 2000 Ножницы для листового металла Ideal 

Специальная сталь правые 40,24 45,45

73
X 76 2050 Ножницы для листового металла Ideal 

с режущими кромками из стали HSS правые – 173,58

73
X 76 2100 Ножницы для листового металла Ideal 

Специальная сталь левые 40,24 45,45

73
X 76 2150 Ножницы для листового металла Ideal 

с режущими кромками из стали HSS левые – 173,58

Длина режущих кромок мм 40 50

общая длина мм 260

73
X 76 7000

Фасонные ножницы для листового металла  
с 2-компонент. рукояткой

правые 46,08

73
X 76 7010 левые 46,08

72
D 76 7040 правые 30,49 ■

72
D 76 7041 левые 30,49 ■

Длина режущих кромок мм 40

общая длина мм 240

73
X 76 7020

Фасонные ножницы для листового металла  
с 2-компонент. рукояткой

правые 41,19

73
X 76 7025 левые 41,19

73
X 76 7030 прямые 41,19

Длина режущих кромок мм 40

73
X 76 7035 Набор фасонных ножниц 

3 шт. 121,82

общая длина мм 230

73
X 76 4000

Ножницы для листового металла Ideal,  
с 2-компонентной  рукояткой 
малые

правые 48,60

Длина режущих кромок мм 27

общая длина мм 180

73
X 76 4050 Ножницы для листового металла Ideal,  

с 2-компонентной  рукояткой 
мини-исполнение

правые 33,77

73
X 76 4060 левые 33,77

Длина режущих кромок мм 20

  Ножницы для резки листового металла Ideal

Кузнечно-прессовая обработка. Гладкая ножничн. головка с открыт., окрашен. рукояткой.

 76 2000/2100 – Из специальной стали, режущие кромки с индукционной закалкой (HRC 60); также 

для листовой нержавеющей стали V2A.

 76 2050/2150 – С режущими кромками из стали HSS (HRC 65). Особенно длительный период 

стойкости режущих кромок (для любых листовых металлов; для листовой стали V2A и 

твердых листовых металлов до 1,0 мм).

Применение: Для непрерывного прямолинейного и фигурного резания.

  Фасонные ножницы для листового металла с рычажной передачей

С микрозубцами. Головка ножниц из специальной стали (HRC 58 − 60), ручки из листовой стали, 

никелированные. 2-компонентная рукоятка с удобной мягкой вставкой. 

Режущая способность: листовой металл до 1,8 мм; листовая сталь V2A до 1,2 мм.

Применение: Для резания по дуге и короткого прямого резания.

Объем поставки:  Фасонные ножницы 767020 разм. 240, 767025 разм. 240 и 767030 разм. 240 в 

тканевом чехле.

  Малые ножницы для листового металла Ideal с рычажной передачей

Головка ножниц кузнечно-прессовой обработки; режущие кромки индукционной закалки. 

Двойная рычажная передача, со встроенной открывающей пружиной. Ручки из листовой стали, 

никелированные. 2-компонентная рукоятка с удобной мягкой вставкой.

 76 4000 – Головка ножниц из специальной стали (HRC 60), режущие кромки зубчатые.

 76 4050/4060 – Головка ножниц из специальной стали S (HRC 60 − 62), снижение усилия резания на 

25 %.

Применение: Для непрерывного прямолинейного и фигурного резания. 

Режущая способность: листовой металл до 1,2 мм, листовая сталь V2A до 1,0 мм.

 76 4050/4060 – Для самых малых радиусов и труднодоступных мест.

76 2000 

76 2150 

76 7010 

76 7041 

76 7020 

76 7035

76 4000 

76 4060 

Компактные, прочные, 

для малых радиусов
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общая длина мм 260

73
X 76 5900 Ножницы для листового металла Ideal,  

с 2-компонентной рукояткой

правые 59,96

73
X 76 5910 левые 59,96

Длина режущих кромок мм 33

общая длина мм 260

73
X 76 6000

Ножницы для листового металла Ideal,  
с 2-компонентной рукояткой

правые 46,55

73
X 76 6010 левые 46,55

72
D 76 6040 правые 30,49 ■

72
D 76 6041 левые 30,49 ■

Длина режущих кромок мм 33

общая длина мм 240

73
X 76 6100

Ножницы для листового металла Ideal
правые 70,06

73
X 76 6200 левые 70,06

Длина режущих кромок мм 24

общая длина мм 260

73
X 76 6350 Ножницы для листового металла Ideal с 

режущими кромками из стали HSS
правые 184,63

73
X 76 6360 левые 184,63

Длина режущих кромок мм 33

Головка ножниц из специальной стали S (HRC 60 − 62) с оптимизированной геометрией режущей 

кромки без зубьев для высокой подвижности и легкости резания при пониженном на 25 % усилии, 

идеально подходят для резания декоративного листового металла. Ручки из листовой стали, 

никелированные. 2-компонентная рукоятка с удобной мягкой вставкой. 

Режущая способность: листовой металл до 1,8 мм, листовая нержавеющая сталь V2A до 1,2 мм.

  Ножницы для листового металла Ideal с рычажной передачей

Головка ножниц кузнечно-прессовой обработки, реж. кромки индукционной закалки. Регулируемое винтовое соединение, двойная рычажная передача,  

со встроенной открывающей пружиной.

Применение: Для непрерывного прямолинейного и фигурного резания.

С микрозубцами. Головка ножниц из специальной стали (HRC 58 − 60), ручки из листовой стали, 

никелированные. 2-компонентные рукоятки с удобными мягкими вставками. 

Режущая способность: листовой металл до 1,8 мм, листовая сталь V2A до 1,2 мм.

С микрозубцами. Головка ножниц из специальной стали S (HRC 60 − 62), кованые ручки из цельной 

стали с защитой от выскальзывания. 

Режущая способность: листовой металл до 2,0 мм, листовая сталь V2A до 1,5 мм.

 ■ Оптимизированная режущая кромка для улучшенного отвода листа.

 ■ Уменьшенный угол раскрытия ручек и удлинение режущих кромок в сторону шарнира обеспечивают 

снижение прилагаемого усилия при резании.

Головка ножниц с режущими кромками из стали HSS (HRC 65). Особенно длительный период 

стойкости режущих кромок. Ручки из листовой стали, никелированные. 2-компонентная рукоятка с 

удобной мягкой вставкой. 

Режущая способность: листовой металл до 1,8 мм; листовая сталь V2A до 1,2 мм.

Здесь вы найдёте больше!

i
Для следующих марок можно получить весь 

комплект каталогов инструмента Hoffmann Group – 

обращайтесь к нам!
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общая длина мм 230

73
X 76 7050

Ножницы для листового металла Ideal, с 2-компонентной рукояткой
правые 100,05

73
X 76 7055 левые 100,05

Длина режущих кромок мм 30

общая длина мм 235

73
X 76 7710 Универсальные ножницы для длинного прямого резания 31,23

Длина режущих кромок мм 50

общая длина мм 260

73
X 76 7500

Ножницы для длин. прям. резания лист. металла
правые 52,86

73
X 76 7600 левые 52,86

Длина режущих кромок мм 33

общая длина мм 280

73
X 76 7700 Универсальн. ножницы для листов. металла 56,81 ■

Длина режущих кромок мм 75

общая длина мм 250

73
X 76 2800 Ножницы для ленточной стали 27,54

Длина режущих кромок мм 24

общая длина мм 260

73
X 76 2850 Безопасные ножницы для ленточной стали 129,08

Длина режущих кромок мм 36

  Ножницы для листового металла Ideal с двойной передачей

Головка ножниц из специальной стали (мин. HRC 61). Компактная головка ножниц с полупотайными 

винтами. 2-компонентная рукоятка с удобной мягкой вставкой. Уменьшенный угол раскрытия ручек 

для более удобной работы при той же длине реза. Центральный стопор для простого пользования без 

перехвата (как для правшей, так и для левшей). Режущая способность: листовой металл до 1,8 мм; 

листовая сталь V2A до 1,2 мм.

Преимущество: Особо прочное соединение с вкладышем из порошковой стали для лёгкого и 

износостойкого резания. Минимум прилагаемых усилий благодаря меньшему углу 

раскрытия ручек и двойной рычажной передаче.

  Универсальные ножницы для длинного прямого резания

Режущая кромка из улучшенной нержавеющей специальной стали; сбоку скошенная для прямого 

резания. Прочная рамка из армированного стекловолокном пластика с удобной мягкой вставкой. 

Регулируемое винтовое соединение, встроенная открывающая пружина и надёжный фиксатор. 

Режущая способность: листовой алюминий / медь - до 0,7 мм, обычный листовой металл - до 0,6 мм.

Преимущество: Загнутая ножничная головка обеспечивает зарекомендовавшее себя наиболее 

выгодным расстояние между рукой и материалом для резания.

Применение: Режет материалы со средней толщиной и твердостью. Для длинного и прямого 

резания и больших радиусов.

Как ножницы для листового металла Ideal. Головка ножниц из специальной стали (HRC 60), ручки из 

листовой стали, никелированные. 2-компонентная рукоятка с удобной мягкой вставкой. 

Режущая способность: листовой металл до 1,8 мм, листовая сталь V2A до 1,2 мм.

Применение: Для непрерывного прямолинейного резания.

  Ножницы для длинного прямого резания листового металла с рычажной передачей

Головка ножниц из специальной стали (HRC 60), отогнута для оптимальной свободы руки. Очень 

длинная, скошенная сбоку режущая кромка для длинного прямолинейного реза. Ручки из листовой 

стали, никелированные. 

Режущая способность: листовой алюминий / медь до 1,2 мм, обычный листовой металл до 1,0 мм, 

листовая сталь V2A до 0,8 мм.

Преимущество: Загнутая ножничная головка обеспечивает зарекомендовавшее себя наиболее 

выгодным расстояние между рукой и материалом для резания.

Применение: Особенно хорошо подходят для длинного непрерывного реза и больших радиусов 

при обработке листового металла, проволочной сетки, сеток из синтетического 

материала, напольн. покрытий, изоляционных материалов, кожи и т.д.

  Ножницы для ленточной стали

Плоская нижняя часть для легкого введения под сильно натянутые стальные ленты.

 76 2800 – Без рычажной передачи; открытые ручки с защитой от выскальзывания.

 76 2850 – Безопасные ножницы для ленточной стали с двойной рычажной передачей. 

Ножничная головка из улучшенного прецизионного литья, режущие кромки 

с индукционной закалкой . Полимерный прижим предотвращает отскок 

освобожденной ленты при резании. С 2-компонентной рукояткой и защитой от 

выскальзывания. Для закалённой упаковочной стальной ленты макс. до 32×1 мм.

76 7050 

Меньший 
угол раскрытия 

при той же 
длине реза.

76 7710 

76 7700 

76 7600 

76 2800 

76 2850 

Полимерный прижим
предотвращает отскок ленты

VPA
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общая длина мм 140 190 205

71
D 76 3030 Комбинир. ножницы с 2-комп. ручками 

прямые, с регулировкой угла раскрытия – – 20,44 ■

71
D 76 3040 Комбинир. ножницы с 2-комп. ручками 

отогнутые, с регулировкой угла раскрытия – – 22,41 ■

73
X 76 3050 Комбинир. ножницы с 2-комп. ручками 

прямые – 20,67 ■ –

72
D 76 3100 Комбинированные ножницы 

прямые 10,47 ■ 12,97 ■ –

72
D 76 3150 Комбинированные ножницы 

отогнутые – 17,45 ■ –

Длина режущих кромок мм 30 40 50

общая длина мм 130 140 150

71
D 76 8850

Ножницы электрика 
с 2-компонент. ручками и кусачками  
для проволоки

TiN – 31,24 ■ –

71
D 76 8855 Ножницы электрика 

с 2-компонент. ручками TiN – 30,85 –

76
F 76 8860 Ножницы электрика с 2-компонентными ручками  

и кусачками для проволоки – – 42,18

72
D 76 8800 Ножницы электрика 

с 2-компонент. ручками – 25,18 –

72
D 76 8802 Ножницы электрика 

с 2-компонент. ручками и кусачками для проволоки – 25,64 ■ –

72
D 76 8810 Ножницы электрика 

с кусачками для проволоки – 12,82 ■ –

72
D 76 9005 Ножницы электрика никелированные 

с кусачками для проволоки 8,19 ■ – –

  Комбинированные ножницы (универсальные ножницы)

Из нерж. спец. стали, с открывающей пружиной.

 76 3030 – Прямая форма, нижний нож с мелкими зубьями.

 76 3040 – Отогнутая форма, нижний нож с мелкими зубьями.

 76 3050 – Прямая форма, пластиковые ручки с мягкими накладками. 

С кусачками для проволоки и функцией снятия 

изоляции для ⌀ 1+1,5 мм.

 76 3100 – Прямая форма, ручки в пластиковой оболочке.

 76 3150 – Отогнутая форма, ручки в пластиковой оболочке.

 76 3030/3040 – Высококачественные универсальные ножницы, с 

эргономичными 2-компонентными ручками и мягкими 

накладками. С надёжными кусачками для проволоки  

⌀ до 2,5 мм. Регулируемый угол раскрытия ручек, 

подходят под руку разного размера.

Применение: Многофункциональное применение. Идеальны для тонкого 

лист. металла, пластика, кожи, картона, бумаги, бечевки, 

синтетич. материалов и т.д.

  Ножницы электрика и универсальные ножницы (телефонные ножницы)

Короткая мощная форма. Одна реж. кромка с мелкими зубьями, вторая гладкая.

 76 8810 – Ножничная головка из нержавеющей спец. стали, с пласт. рукояткой.

 76 8860 – Головка ножниц из нержавеющей специальной стали. 2-компонентная рукоятка  

с мягкой вставкой во внешней зоне захвата. Для резания и удаления изоляции 

с медных и алюминиевых проводов сечением до 35 мм2. Обжим кабельных 

наконечников (0,5 – 4 мм2). С регулируемым винтовым шарниром.

 76 8802–8850/9005 – Нижний нож - с кусачками для проволоки.

 76 9005 – Поверхность никелированная.

 76 8800/8802 – Ножничная головка из нерж. специальной стали. Прочные 2-компонентные ручки, 

нескользящие и эргономичные благодаря мягким накладкам в зоне держания.

 76 8850/8855 – Головка ножниц из нержавеющей специальной стали, ножи чрезвычайно 

долговечные за счет покрытия TiN. Прецизионное резание благодаря прочному 

резьбовому шарниру. Очень удобные 2-компонентные ручки, возможно резание  

с большим усилием благодаря удобной для держания поверхности Santoprene®.

Применение: Режут тонкую проволоку, кабель, изоляционные трубки, резину, кожу и т.д.

Объем поставки: 

 76 8860 – Включая пластиковую защиту при транспортировке.

76 8850 

76 8860 

76 8802 

76 8810 

76 9005 

Большой угол раскрытия.

Небольшой угол 
раскрытия.

76 3030 

76 3040 

76 3050 

76 3100 

76 3150 
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общая длина мм 130

76
F 76 3170 Прецизионные ножницы 37,–

Длина режущих кромок мм 14,5

общая длина мм 150

76
F 76 3180 Ножницы для резания материала Kevlar® 50,80

Длина режущих кромок мм 21,5

общая длина мм 140 160

71
D 76 3182

Ножницы для резания  
материала Kevlar®

40,87 –

73
F 76 3183 – 54,62

72
D 76 3185 – 28,44

Длина режущих кромок мм 40

общая длина мм 200 250

76
F 76 9540 Ножницы для ткани 35,75 64,29

Длина рабочей части 85 120

общая длина мм 135 175 210 235

71
D 76 9240 Рабочие ножницы  

с титановым покрытием
13,49 ■ 15,86 ■ 18,15 ■ 19,01 ■

  Прецизионные ножницы

Из улучшенной стали. Удобные пластиковые ручки с открывающей пружиной.

Применение: Для чистого, прециз. резания различных материалов и волокон.  

Режут мягкий металл толщиной до 0,12 мм.

  Ножницы для резания материала Kevlar®

Из улучшенной стали. Удобные пластмассовые ручки с открывающей пружиной. Режущие кромки с микрозубцами  

(57 − 59 HRC) препятствуют сдвиганию ткани вперед при резании.

Применение: Специально для резания волокон из Kevlar® (напр., усиливающей оплетки оптоволоконных кабелей).

  Ножницы Kevlar®

Из улучшенной высокопрочной углеродистой стали. Пластиковые ручки с большими 

отверстиями для удобства в работе. Режущие кромки с микрозубцами гарантируют чистый рез 

и препятствуют выскальзыванию волокон.

 76 3182 – С 2-компонентной рукояткой и закрытым резьбовым соединением.

Применение: Специально для резания волокон из материала Kevlar®.

  Ножницы по ткани

Ножницы для ткани с микрозубцами и эргономичными 2-компонентными ручками.  

Режущие кромки из нержавеющей стали.

Применение: Стекловолокно, арамиды и мн. др.

  Рабочие ножницы с зубчатой нижней режущей кромкой  
и 2-компонентными ручками

Прочные, удобные универсальные рабочие ножницы с эргономичными 2-компонентными ручками. 

Титановое покрытие на ножах (из нержавеющей стали) обеспечивает очень хорошие режущие 

свойства и долгий срок службы.

Применение: Бумага, картон, кожа, резина, пленка, пластмасса, ткань и т.д.

_200

_250

Разрезаемый материал  
не выскальзывает благодаря  

зубчатой нижней режущей кромке.

76 3182_140

76 3183_160

76 3185_160

_235 

_175

788

76

50 R
U

E



общая длина мм 200 225 250

72
D 76 9250 Рабочие ножницы из специальной стали 17,14 18,96 19,95

общая длина мм 100

72
D 76 8405 Ткацкие ножницы 8,80 ■

общая длина мм 110

72
D 76 8505

Ювелирные ножницы
прямые 9,48

72
D 76 8605 изогнутые 9,71

общая длина мм 134 216 218

76
F 76 9245 Безопасные ножницы SECUMAX 18,27 46,57 37,48

общая длина мм 200 250 300

72
D 76 9510 Рабочие ножницы гладкие 13,96 21,09 ■ 33,87

72
D 76 9515 Рабочие ножницы никелированные 

для левшей 19,44 – –

общая длина мм 180

72
D 76 3250 Ювелирные ножницы 

прямые, с открытыми ручками 9,72

72
D 76 3260 Ювелирные ножницы 

прямые, с ножничными ручками 10,11

72
D 76 3270 Ювелирные ножницы 

изогнутые, с открытыми ручками 10,04

72
D 76 3280 Ювелирные ножницы 

изогнутые, с ножничными ручками 10,82

Длина режущих кромок мм 35

   Рабочие ножницы с режущими кромками из специальной стали  
с пластиковыми ручками

Эргономичные мягкие ручки из пластика. Режущие кромки из нержавеющей специальной стали  

(52 − 54 HRC).

Применение: Бумага, картон, ткань, кожа, резина, шпагат и многое другое.

  Ткацкие ножницы

Портативные, но в то же время прочные ножницы, поверхность никелированная.

Применение: Для резания бумаги, ткани, бечевы и т.д.

  Ювелирные ножницы

С короткими зубчатыми реж. кромками; поверхность никелированная.

Применение: Небольшие ножницы для точного профильного резания очень тонкого листового 

металла и фольги.

  Безопасные ножницы SECUMAX с 2-компонентными ручками

Эргономичная 2-компонентная рукоятка. Режущая кромка из нержавеющей стали для улучшения 

резания и увеличения срока службы. Специальная заточка режущих кромок защищает от порезов, а 

скругленные вершины снижают риск проколов.

 Разм. 216 – С поворотной выточкой специально для проволоки и кабелей и с гребнем для 

раскручивания замков.

Применение: Бумага, картон, коробки, ткани, пленка и многое другое

  Рабочие ножницы с гладкими режущими кромками (тяжелое исполнение)

Особенно мощная, заостренная форма с прочными режущими кромками. Гладкие режущие кромки, мощные рукоятки с большими 

проушинами. Прочный регулируемый шарнир. Рукоятки лакированные.

 76 9510 – Особенно мощная, заостренная форма с прочными режущими кромками. Гладкие режущие кромки, мощные 

рукоятки с большими проушинами. Прочный регулируемый шарнир. Рукоятки лакированные.

 76 9515 – Ножницы для левшей. Режущие кромки и шарнир никелированные.

Применение: Для резания бумаги, картона, синтетической фольги, кожи и т. д.

  Ювелирные ножницы

Узкая форма: 

кузнечно-прессовой обработки, из спец. ножничной стали, спец. закалка. Головка гладкая, ручки 

лакированные.

Применение: Портативные универсал. ножницы для резания тонкого листового металла.

76 8505 

_218

_216

76 3250 

Открытая ручка

76 3280 

Страховочный хват

76 3250/3260

76 3270/3280

_134

76 9510 
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общая длина мм 150 180

72
D 76 9100 Ножницы для бумаги и ткани 13,96 ■ 16,54 ■

общая длина мм 200 250 300

72
D 76 9200 Длинные ножницы для бумаги 10,92 ■ 13,43 25,86

общая длина мм 210

72
D 76 9305 Рабочие ножницы хромированные 19,19 ■

71
D 76 9940 Ножницы для шланга 50,97

71
D 76 9945 Запасные ножи 18,38

76
F 76 9960 Ножницы для шланга 62,17

76
F 76 9965 Запасные ножи 11,52

Для ⌀ до (76 9940, 76 9960) мм 28

Для ⌀ до 14 22

72
D 76 9980 Ножницы для шланга 31,86 36,10

72
D 76 9985 Запасные ножи 15,09 17,14

  Ножницы для бумаги и ткани

Мощные, но в то же время тонкие ножи. Изготовлены из нержавеющей спец. стали.

Применение: Ткань, бумага, тонкий картон, тонкая кожа, фольга и т. д.

  Длинные ножницы для бумаги (обойные ножницы)

Мощные, особенно длинные и узкие ножи. Изготовлены из нержавеющей спец. стали.

Применение: Бумага, обои, тонкие ткани и т. д.

  Разборные рабочие ножницы с зубчатой нижней режущей кромкой

Особенно мощные, заостренные режущей кромки, нижняя режущая кромка - зубчатая. 

Прочные рукоятки с большими проушинами. Со спец. шарниром; ножницы разборные. 

Поверхность хромированная.

Применение: Для резания бумаги, картона, кожи, линолеума, пластика, фольги и т. д.

  Ножницы для шланга

 76 9940 – Корпус из магниевого литья под давлением с эргономичными обрезиненными 

ручками. Режущая кромка с покрытием из PTFE обеспечивает превосходные 

антифрикционные свойства.

 76 9960 – Ручки в пластиковой оболочке, с защитой от выскальзывания. Опорная 

поверхность для шланга из прочной цинковой отливки под давлением.

 76 9980 – Корпус из цинкового литья под давлением. Режущая кромка с 

антифрикционным покрытием из PTFE.

 76 9940/9960/9980 – Прочные ножницы для чистой резки шлангов. Широкая призматическая 

опорная поверхность для размещения шлангов или пластиковых труб. Сменные, 

специально закалённые ножи. Ножницы разводятся при помощи пружинного 

механизма и блокируются.

Применение: Чистый рез без смятия, благодаря V-образному ножу. Идеально подходит для 

резания шлангов, а также некоторых пластиковых труб.

Примечание: 

 76 9940/9960/9980 – Ножницы для резания пластиковых труб см. стр. 823, № 819670/ 

819680/819710.

76 9940

76 9960

76 996076 9965

76 9980 

Пример применения
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общая длина мм 175 200 245

76
F 76 9805 Универсальные ножницы 44,97 50,18 ■ 76,53

Длина режущих кромок мм 25 42 75

общая длина мм 210

76
F 76 9820 Универсальные ножницы с трапециевид-

ным лезвием
64,86

Длина режущих кромок мм 60

общая длина мм 210

76
F 76 9900 Ножницы для резки на скос 65,49

Длина рабочей части мм 60

общая длина мм 245

76
F 76 9920 Ножницы для резки кабельных каналов 83,63

Для коробчатых профилей до мм 40×40

Для U-образных профилей до мм 75×10

Длина рабочей части мм 87

  Универсальные ножницы

Корпус из листовой стали, ножи из спец. стали (покрытие из PTFE против прилипания), 

опорная поверхность ножа (упорная пятка) из легкого металла. Легкое тянущее резание; 

ручки в пластиковой оболочке, с защитой от выскальзывания; ножницы с блестящим 

хромированием.

Применение: Для резания резиновых, кожаных, пластиковых и деревянных профилей с 

поперечным сечением до прим. 15 мм.

Примечание: Запасной нож см. № 769815 (каталог запасных частей).

  Универсальные ножницы с трапециевидным лезвием

Корпус из листовой стали, опорная поверхность ножа (упорная пятка) из легкого металла. 

Легкое тянущее резание; ручки в пластиковой оболочке, с защитой от выскальзывания; 

ножницы с блестящим хромированием; включая 1 трапециевидное лезвие.

Преимущество: Быстрая и недорогая замена трапециевидного лезвия.

Применение: Для резания резиновых, кожаных, пластиковых и деревянных профилей с 

поперечным сечением прим. до 10 мм.

Примечание: Запасные лезвия см. № 844710 / 844715 / 844730 / 844735.

  Ножницы для резки на скос

Корпус из листовой стали, ножи из высококачественной специальной стали (покрытие PTFE 

против прилипания), опорная поверхность ножа из легкого металла с 2 упорами под 45° и 

маркировкой для 15°, 60° и 90°. Ручки в пластиковой оболочке, с защитой от выскальзывания; 

ножницы с блестящим хромированием.

Применение: Для резания на скос планок и профилей из пластика, резины или дерева.

Примечание: Запасной нож см. № 769905 (каталог запасных частей).

  Ножницы для резки кабельных каналов

Корпус из листовой стали, ножи из высококачественной специальной стали (покрытие 

PTFE против прилипания), прочная и легкая опорная поверхность из твёрдого 

пластика. Ручки в пластиковой оболочке, с защитой от выскальзывания; ножницы с 

блестящим хромированием.

Применение: Для резки планок и профилей из твердого пластика, например, 

кабельных каналов.

Примечание: Запасной нож см. № 769925 (каталог запасных частей).
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общая длина мм 175 220

76
F 76 9950 Профильные ножницы 46,39 66,91

Для коробчатых профилей до мм 15×15 25×45
Длина рабочей части мм 34 60
Для ⌀ до мм 15 32

общая длина мм 580

76
F 76 9955 Рычажный резак 320,33

Длина верхнего ножа мм 130

модель 1BR/4 1BR/5 1BR/6 4BR/8

76
L 76 9930 Рычажные ножницы для листового металла 276,76 336,06 477,88 1174,08

76
L 76 9932 Запасной нож по листовому металлу (верхний нож) 85,78 98,67 136,83 89,73

76
L 76 9934 Запасной нож по листовому металлу (нижний нож) 51,23 58,79 67,73 119,99

Произв. резания, толщина лист. металла мм до 4 до 5 до 6 до 8
Произв. резания, круглая сталь ⌀ мм до 10 до 11 до 13 до 20
Произв. резания, 4-гранная сталь мм – – – до 18
Длина верхнего ножа (76 9930) мм 149 173 211 186
Длина нижнего ножа (76 9930) мм 120 150 180 175
вес (76 9930) кг 10,5 12 19 47

модель 4/300

76
L 76 9936 Рычажные ножницы для листового металла с длинным ножом 811,37

Произв. резания, толщина лист. металла мм до 4
Произв. резания, круглая сталь ⌀ мм до 13
Длина верхнего ножа мм 355
Длина нижнего ножа мм 300
вес кг 30

  Профильные ножницы

Корпус из листовой стали, ножи из высококачественной специальной стали (покрытие PTFE против 

прилипания), опорная поверхность ножа из легкого металла. Ручки в пластиковой оболочке, с защитой 

от выскальзывания; ножницы с блестящим хромированием.

Применение: Для резания пластиковых труб, шлангов и пластиковых коробчатых профилей.

Примечание: Запасной нож см. № 769952 (каталог запасных частей).

  Универсальный рычажный резак

Практически неломающийся нож (покрытие из PTFE против прилипания) для длинных резов из 

высококачественной специальной стали. Прочная, легкая конструкция, возможно использование в 

качестве настольного инструмента, с надёжным фиксатором. Опорн. поверхность ножа с упорами 

подходит для реза под углом 45° или 90°.

Применение: Легкое резание реек и профиля из пластмассы, резины, древесины или композитных 

материалов.

Примечание: Запасной нож см. № 769957 (каталог запасных частей).

  Рычажные ножницы для листового металла

 76 9930 Разм. 1BR/4–1BR/6 – С коленно-рычажной передачей. Режет листовые металлы и круглую сталь.

  Разм. 4BR/8 – С рычажно-зубчатой передачей. Режет листовые металлы, круглую и 4-гранную сталь. 

Ножницами также можно осуществлять краевую вырубку или резание L-образной 

или тавровой стали под прямым углом/ со скосом. Для этого потребуются 2 − 3 хода 

рычага.

 76 9936 – С коленно-рычажной передачей. Режет листовые металлы и круглую сталь.

 76 9930/9936 – Прочный корпус из улучшенной стали. Качающиеся салазки без люфта (низкие потери 

на трение), ножи из специальной инструментальной стали, специальной закалки и 

шлифовки, рычаг с пружиной компенсации веса для защиты от травм, все поворотные 

штифты регулируемые, все модели с плавно регулируемым прижимом.

Окраска: 

 76 9930/9936 – Красно-коричневые.

Примечание: ■  При последующем заказе запасных ножей необходимо приводить следующие 

данные: изделие, модель, по возможности номер инструмента или точный 

размерный чертеж.

 ■ Пожалуйста, обратите внимание: приведённая производительность резания яв-

ляется максимальной производительностью. Для постоянных и высоких нагрузок 

мы рекомендуем выбирать следующую модель с более высокой производитель-

ностью.

 ■ Данные производительности приведены в отношении материала с прочностью на 

разрыв 450 Н/мм2.

 76 9936 – Запасной верхний нож № 769938 и запасной нижний нож № 769939 см. в каталоге 

запасных частей.

76 9950_175

76 9950_220

76 9930_1BR/5

76 9930_4BR/8

76 9936_4/300
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74
A 77 0210 Ручные заклёпочные клещи в комплекте с 

заклёпками „Nietbox NTX” 171,32

Общая длина (заклёпочник) мм 260

Для вытяжных заклёпок из алюминия, меди мм 2,4 – 5

Для вытяжных заклепок из специальной стали мм 2,4 – 4

Вес (заклёпочник) г 575

Тип HN35 BZ44F S

72
E 77 0200 Ручные заклепочники 52,13 ■ 74,03 ■ 82,18 ■

общая длина мм 265 255 280

Для вытяжных заклёпок из алюминия, меди мм 3 – 5

Для стальных вытяжных заклепок мм 3 – 4

вес г 500 500 700

72
E 77 0201 Набор ручных заклепочников 83,71 ■

Содержание: 
Ручные заклёпочные клещи № 770200

Разм. BZ44F

по 50 алюминиевых вытяжных заклёпок D×L 2,4×5,5 / 3,2×6,3 4,0×6,3 / 4,8×6,0 мм

Тип HN2

74
B 77 0600 Рычажные заклепочники 221,75

общая длина мм 570

для вытяжных заклёпок из всех материалов до мм 3 – 6,4

вес кг 1,85

74
B 77 0205 Ручные заклепочные клещи «NTX» 65,48

общая длина мм 260

Для вытяжных заклёпок из алюминия, меди мм 2,4 – 5

Для вытяжных заклёпок из стали, спец. стали мм 2,4 – 5

Ход мм 8

вес г 575

Объем поставки: Ручные заклепочные клещи «NTX» № 770205 включая мундштуки 10/24 (в рабочем 

положении) и 10/18, 10/32 (на корпусе клещей), а также 1 монтажный ключ. 

ок. 940 вытяжных заклепок 12 размеров: 

ок. 430 шт. алюминий/сталь ⌀ 3 мм, 5 вариантов длины, 

ок. 350 шт. алюминий/сталь ⌀ 4 мм, 5 вариантов длины, 

ок. 90 шт. медь/сталь ⌀ 3 мм и 

ок. 70 шт. медь/сталь ⌀ 4 мм. 

В устойчивой жестяной коробке.

Ручные заклёпочные клещи в комплекте с заклёпками „Nietbox NTX”  

 Разм. HN35 – Недорогой универсальный заклепочник.

 Разм. BZ44F – Мощная модель со сложным рычажным механизмом.

 Разм. S – Мощная модель со сложным рычажным механизмом и поворотной головкой 

(поворачивается на 360°). Включая 1 пару запасных зажимных кулачков.

Применение: Для работы с вытяжными заклепками (любые материалы).

Запасные части: Зажимные кулачки № 770230, мундштук № 770240.

  Ручные заклёпочные клещи для вытяжных заклёпок

Объем поставки: Состоит из высококачественного заклепочника с рычажной передачей с 200 

алюминиевыми вытяжными заклепками, сортированными, в прочном пластиковом 

боксе.

  Большой рычажный заклёпочник для вытяжных заклёпок

Корпус из алюминиевого литья под давлением, с трубчатыми рычагами.

Объем поставки: Включая мундштуки № 770640 разм. 29 − 45.

Запасные части: Запасные зажимн. кулачки патрона № 770630, запасн. мундштуки № 770640.

Объем поставки: Мундштуки 10/18, 10/24, 10/32.

  Ручные заклёпочные клещи „NTX” для вытяжных заклёпок

Ручные заклёпочные клещи из высококачественного алюминиевого литья, рукоятки из кованой хромованадиевой стали. Исключительное удобство в 

работе благодаря снижению затрат сил и демпфированию при отрыве.

77 0210

 77 0200_HN35

 77 0200_BZ44F

 77 0200_S

77 0600  
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74
A 77 0280 Ручные заклёпочные клещи 

FLIPPER® 147,72

общая длина мм 212

Для вытяжных заклёпок из алюминия, меди мм 3 – 5

Для вытяжных заклёпок из стали, спец. стали мм 3 – 4

вес г 750

74
A 77 0285 Ручные заклёпочные клещи с заклёпками 

Бокс для FLIPPER® 223,68

Содержание: 
Высококач. ручные заклёпочные клещи № 770280

1 шт.

Вытяжные заклёпки PolyGrip (алюминий/сталь) 3,2×8 мм 100 шт.

Вытяжные заклёпки PolyGrip (алюминий/сталь) 4,0×10 мм 100 шт.

Вытяжные заклёпки PolyGrip (алюминий/сталь) 4,8×10 мм 50 шт.

74
A 77 0290 Комплект для установки неподвижных гаек 220,73

Для неподвижных гаек из алюминия мм M4 – M6

для гаек-заклёпок из стали, латуни и нержавеющей стали мм M4 – M5

72
E 77 0310 Универсальные ручные заклёпочные клещи с поворотной голов-

кой
189,33

Мундштук для вытяжных заклепок мм 2,4 - 3 - 4 - 5

Вытяжной стержень-мундштук для неподвижных гаек M3; M4; M5; M6

Вставка для расклепываемых винтов M4; M5; M6

72
E 77 0410 Универсальные рычажные заклепочники 285,26 ■

Мундштук для вытяжных заклепок мм 3; 4; 5; 6,4

Вытяжной стержень-мундштук для неподвижных гаек M4; M5; M6; M8; M10

Вставка для расклепываемых винтов M4; M5; M6; M8

Прочные, крепкие ручные заклёпочники с контейнером для сбора заклёпок. 

Использование одной рукой, прилагаемое усилие снижено прим. на 30 %. Механизм 

патрона удерживает заклёпку после извлечения − при перемещении рычага вперёд 

заклёпка освобождается.

Применение: Для работы с вытяжными заклепками (любые материалы).

Объем поставки: Включая мундштуки 10/24 (в рабочей позиции) и 10/18, 10/29 (в 

контейнере), а также 1 монтажный ключ на контейнере.

  Ручные заклёпочные клещи FLIPPER® для вытяжных заклёпок

Объем поставки: Состоит из высококачественных ручных заклёпочных клещей Flipper® 

и 250 вытяжных заклёпок (алюминий/сталь) PolyGrip, сортированных, в 

пластмассовом футляре.

  Набор с ручными заклёпочными клещами для неподвижных гаек

Ручные заклёпочные клещи из высококачественного алюминиевого литья, рукоятки из кованой 

хромованадиевой стали. Быстрая замена вытяжных стержней без инструмента.

Объем поставки: Ручные заклёпочные клещи для неподвижных гаек “GBM 10“, для стыкуемых 

материалов толщиной от 0,25 до 3 мм. Включая вытяжной стержень и мундштуки M4, 

M5 и M6, неподвижные гайки 4 размеров: 

ок. 50 шт. алюминий M4×6×11,0 мм 

ок. 50 шт. алюминий M5×7×11,5 мм 

ок. 50 шт. алюминий M5×7×13,5 мм 

ок. 40 шт. алюминий M6×9×15,5 мм. 

В прочном ящике из листовой стали.

  Универсальные ручные заклёпочные клещи с поворотной головкой

Мощный корпус со сложным рычажным механизмом. Головка поворачивается на 360°.

Применение: Для работы с вытяжными заклепками (любые материалы). Не подходит 

для стальных неподвижных гаек M6 (только для алюминиевых).

Запасные части: Оправка с резьбой № 770301, зажимные кулачки № 770305.

  Универсальные рычажные заклёпочники

Прочный цанговый корпус с раздвижными, автоматически фиксирующимися рычагами 

(низкое прилагаемое усилие),2-компонентными рукоятками и контейнером для сбора 

заклепок.

Применение: Для работы с вытяжными заклепками (любые материалы).

Запасные части: Оправка с резьбой № 770401, зажимные кулачки № 770405. Контейнер 

для сбора заклепок № 770402.

Для вытяжных 
заклепок.

Для расклепываемых 
винтов.

Для неподвижных гаек.

Для расклепывае-
мых винтов.

Для неподвижных 
гаек.

77 0410

Контейнер для сбора 
заклёпок

Управление одной рукой
затраты сил снижены прим. на 30 %

Для вытяжных 
заклепок.
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Тип M12BPRT

03
L 77 0450 Аккумуляторный заклепочник для вытяжных заклепок 

M12BPRT 327,92

Выходное напряжение В 12

Емкость А·ч 2,0

Ход мм 20,32

для вытяжных заклёпок из всех материалов до мм 4,8

Вытягивающее усилие Н 9000

Вес с аккумулятором кг 1,88

Тип  

74
A 77 0500 Аккумуляторный заклепочник для вытяжных заклепок 

„AccuBird” 732,90

Выходное напряжение В 14,4

Емкость А·ч 1,3

Ход мм 20

для вытяжных заклёпок из всех материалов до мм 5

Вытягивающее усилие Н 10000

Вес с аккумулятором кг 2

74
A 77 0504 Аккумуляторный заклепочник для вытяжных заклепок 

AccuBird® Pro 984,31

Выходное напряжение В 18

Емкость А·ч 2,1

Ход мм 25

для вытяжных заклёпок из всех материалов до мм 5

Вытягивающее усилие Н 10000

Вес с аккумулятором кг 2

74
A 77 0505 Аккумуляторный заклепочник для вытяжных заклепок 

PowerBird® 946,21 ■

Выходное напряжение В 14,4

Емкость А·ч 2,6

Ход мм 20

для вытяжных заклёпок из всех материалов до мм 6,4

Вытягивающее усилие Н 14000

Вес с аккумулятором кг 2,2

  Электромеханические заклёпочники для вытяжных заклёпок

Универсальный беспроводной инструмент.

Преимущество: ■  Светодиодная подсветка рабочей зоны.

 ■ Встроенная клипса для ношения на ремне.

Объем поставки: Включая 2 литий-ионных аккумулятора № 07 3814 MB12 и зарядное устройство в 

пластиковом кейсе, мундштуки 2,4; 3,2; 4,0; 4,8 мм.

Примечание: Подходящие аккумуляторы и зарядные устройства см. № 073814, 073815, 073829, 

073839 и 073840.

Универсальный беспроводной инструмент.

Преимущество: Значительная скорость работы при неизменно высокой мощности, электронное 

управление обеспечивает высокую безопасность техпроцесса.

  Электромеханические заклепочники для вытяжных заклепок

Объем поставки: Включая литий-ионный аккумулятор № 770527 и зарядное устройство № 770528 разм. 

1 в пластиковом кейсе. Мундштуки 17 / 24, 17 / 27, 17 / 29 и 17 / 32.

AccuBird®    

Объем поставки: Включая литий-ионный сдвижной аккумулятор № 770529 и зарядное устройство № 

770528 разм. 2 в пластиковом кейсе. Мундштуки 17 / 24, 17 / 27, 17 / 29 и 17 / 32.

AccuBird® Pro    

Объем поставки: Включая литий-ионный аккумулятор № 770527 и зарядное устройство № 770528 разм. 

1 в пластиковом кейсе. Мундштуки 17 / 32, 17 / 36, 17 / 40 и 17 / 45.

PowerBird®    

77 0450 

77 0500

77 0504

77 0505
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74
A 77 0507 Аккумуляторный заклёпочник для вытяжных заклепок 

PowerBird® Pro 1233,55

Выходное напряжение В 18

Емкость А·ч 2,1

Ход мм 25

для вытяжных заклёпок из всех материалов до мм 6,4

Вытягивающее усилие Н 15000

Вес с аккумулятором кг 2

74
A 77 0520 Аккумуляторный заклёпочник для неподвижных гаек 

FireBird® 1075,11 ■

Выходное напряжение В 14,4

Емкость А·ч 1,3

Вытягивающее усилие Н 13000

Вес с аккумулятором кг 2,75

74
A 77 0530 Аккумуляторный заклёпочник для неподвижных гаек 

FireBird® Pro 1316,13

Выходное напряжение В 18

Емкость А·ч 2,1

Вытягивающее усилие Н 15000

Вес с аккумулятором кг 2,3

Емкость А·ч 1,3 2,6 2,1

74
A 77 0527

Ионно-литиевый быстросменный аккумулятор
147,40 224,24 –

74
A 77 0529 – – 213,85

Выходное напряжение В 14,4 14,4 18

вес кг 0,33 0,5 0,4

Подходит для: 
Заклепочник для вытяжных заклепок / заклепочник для неподвижных гаек

№ 770500; 
770505; 770520

№ 770500; 
770505; 770520

№ 770504; 
770507; 770530

Тип 1 2

74
A 77 0528 Зарядное устройство 122,73 129,33

Время зарядки в зависимости от аккумулятора мин 50 – 100 45 – 90

Входное напряжение В 230

Выходное напряжение В 14,4 21

вес кг 0,6

Подходит для: 
Ионно-литиевый быстросменный аккумулятор

№ 770527 № 770529

Объем поставки: Включая литий-ионный сдвижной аккумулятор № 770529 и зарядное устройство 

№ 770528 разм. 2 в пластиковом кейсе. Мундштуки 17 / 32, 17 / 36, 17 / 40 и 17 / 45.

PowerBird® Pro    

Аккумуляторный заклёпочник для неподвижных гаек до М10 - алюминий, до М8 - сталь, до М6 - 

специальная сталь.

Преимущество: Очень высокая мощность, значительное число рабочих операций на одну зарядку 

аккумулятора. Простая и безопасная вытяжка заклёпок. Электронная регулировка 

преднастроенного вытяжного усилия.

  Электромеханический заклёпочник для неподвижных гаек

Объем поставки: По 1 вытяжному стержню и мундштуку M4, M5 и M6, 1 ключ под внутренний 

шестигранник, литий-ионный аккумулятор № 770527 и зарядное устройство № 770528 

разм. 1 в пластиковом кейсе.

FireBird®    

Объем поставки: По 1 вытяжному стержню и мундштуку M4, M5 и M6, 1 ключ под внутренний 

шестигранник, литий-ионный сдвижной аккумулятор № 770529 и зарядное устройство 

№ 770528 разм. 2 в пластиковом кейсе.

FireBird® Pro    

  Аккумуляторы и зарядные устройства

77 0507

Для неподвижных 
гаек.

77 0520

77 0530Для неподвижных 
гаек.

77 0527_1,3 77 0529_2,1 

77 0528_1 77 0528_2 
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Тип 1 2 3

74
A 77 0512

Пневмогидравлический заклёпочник для вытяж-
ных заклёпок  
TAURUS®

794,16 821,65 ■ 1085,61

Ход мм 15 18 25

Вытяжное усилие при 5 Бар Н 4200 9000 14000

Расход воздуха на заклепку л 1 2,3 4,8

подсоединение для рукава мм 6 (1/4″)

Макс. ⌀ стержня мм 2,5 3,2 4,5

для вытяжных заклёпок из всех материалов до мм 3,2 5 6,4

Для вытяжных заклёпок из стали/алюминия до мм 4 6 6,4

вес кг 1,3 1,6 1,9

Тип 1 3

72
E 77 0513 Пневмогидравлический заклёпочник для вытяж-

ных заклёпок
940,69 1000,12

Ход мм 16 21

Вытяжное усилие при 6 бар Н 6600 10500

Расход воздуха на заклепку л 3,4 5,4

подсоединение для рукава мм 8

Макс. ⌀ стержня мм 2,5 3,2

для вытяжных заклёпок из всех материалов до мм 4 4,8

для алюминиевых вытяжных заклёпок до мм 4,8 6

вес кг 1,7 1,6

Тип 1 2

74
A 77 0515

Пневмогидравлический заклёпочник для непод-
вижных гаек 
FireFox®

1587,45 1864,39

Регулировка длины хода, макс. мм – 10

Ход мм 7,5 –

Регулировка усилия, макс. при 5 барах Н 12000 22000

Расход воздуха на заклёпку (в зависимости от резьбы) л макс. 2 2 − 4

подсоединение для рукава мм 6 (1/4″)

Для неподвижных гаек из любых материалов M3 − M5 M3 − M10

Для неподвижных гаек из стали / алюминия M3 − M5 M3 − M12

вес кг 1,96 2,4

  Пневмогидравлический заклёпочник для вытяжных заклёпок TAURUS®

Рабочее давление 5 − 7 Бар. Съемный контейнер для заклепок.

Преимущество: Система зажимных кулачков обеспечивает длительный период стойкости 

инструмента и исключает выскальзывание заклепки. Низкий расход сжатого воздуха 

благодаря двойному использованию: для вытяжки заклепки и удаления ее остатков. 

Очень быстрый рабочий цикл.

Объем поставки: Монтажные ключи SW 12/14 и SW 14/17. 

1 флакон рабочей жидкости 100 мл и 1 бачок для масла.

 Разм. 1 – Включая мундштуки 17/18, 17/20, 17/22.

 Разм. 2 – Включая мундштуки 17/24, 17/27, 17/29, 17/32.

 Разм. 3 – Включая мундштуки 17/36, 17/40, 17/45.

  Пневмогидравлический заклёпочник для вытяжных заклёпок

Рабочее давление 6 − 7 бар. Съемный контейнер для заклёпок. Мощный и надёжный заклёпочник. 

Быстрая и безопасная установка вытяжных заклёпок благодаря надёжной системе зажимных кулачков 

(заклёпка не выскальзывает). Регулируемое всасывание для подачи стержней заклёпок в контейнер.

Объем поставки: 

 Разм. 1 – Включая мундштуки (подходят для стали, спец. стали, алюминия, меди): 2,4 − 3,4 мм, 

4 мм. Включая мундштуки (подходят для алюминия): 2,4 мм, 4,8 мм. 1 флакон рабочей 

жидкости 50 мл.

 Разм. 3 – Включая мундштуки (подходят для стали, специальной стали, алюминия, меди): 2,4 − 3,4 

мм, 4 мм, 4,8 мм. Включая мундштуки (подходят для алюминия): 2,4 мм, 4,8 мм, 6 мм. 1 

флакон рабочей жидкости 50 мл.

  Пневмогидравлический заклёпочник FireFox® для неподвижных гаек

Рабочее давление 5 − 7 бар. Автоматическое навинчивание, как только гайка с небольшим усилием 

насаживается на вытяжной стержень. Очень высокая производительность за счёт быстрого 

навинчивания и мгновенного насаживания.

 Разм. 2 – Один инструмент позволяет устанавливать неподвижные гайки с регулировкой 

усилия или длины хода.

Объем поставки: Два монтажных ключа 24 / 27 мм, 1 шестигранный ключ 4 мм, 1 флакон рабочей 

жидкости 100 мл, 1 бачок для масла.

 Разм. 1 – Мундштук и вытяжной стержень M3, M4, M5, M6.

 Разм. 2 – Мундштук и вытяжной стержень M4, M5, M6, M8.

Примечание: Запасные мундштуки см. № 770516 (каталог запасных частей).

Для вытяжных заклепок.

Для вытяжных заклепок.

Для неподвижных гаек.

Кнопка ручного 
вывинчивания
дефектных или
неподходящих
гаек.

Управление одной 
кнопкой

с автоматическим
обратным ходом и 

реверсом.
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⌀ сверла мм 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8

76
G 78 6000 Твердосплавное сверло по 

бетону
2,04 2,61 2,03 2,52 2,27 2,78 2,33 2,80 3,02 3,63 3,07

длина рабочей части мм 30 40 40 50 50 50 60 60 60 60 80

общая длина мм 60 70 75 85 85 85 100 100 100 100 120

⌀ хвостовика мм 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8

⌀ сверла мм 8,5 9 9,5 10 11 12 13 14 16 18 20

76
G 78 6000 Твердосплавное сверло по 

бетону
4,66 3,73 4,66 3,86 5,01 5,56 9,17 8,08 9,41 11,40 12,81

длина рабочей части мм 80 80 80 80 85 85 90 90 95 100 100

общая длина мм 120 120 120 120 150 150 150 150 160 160 160

⌀ хвостовика мм 8,5 9 9,5 10 11 12 13 10 10 10 12,5

⌀ сверла мм 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7

76
K 78 6005 Твердосплавное сверло по 

бетону «CYL-3»
3,51 3,62 3,51 3,83 2,64 3,96 3,31 4,18 4,18

длина рабочей части мм 40 40 40 40 50 50 60 60 60

общая длина мм 70 70 75 75 85 85 100 100 100

⌀ хвостовика мм 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7

⌀ сверла мм 8 9 10 11 12 14 16 18 20

76
K 78 6005 Твердосплавное сверло по 

бетону «CYL-3»
4,33 5,15 5,52 6,87 7,40 13,35 19,46 24,52 31,52

длина рабочей части мм 80 80 80 90 90 90 100 100 100

общая длина мм 120 120 120 150 150 150 160 160 160

⌀ хвостовика мм 8 9 10 11 10 10 12,3 12,3 12,3

Кол-во свёрл 5 8

76
G 78 6080 Набор твердосплавных 

сверл по бетону
13,98 23,86 ■

Содержание: 
Сверло № 786000

по 1 шт. разм. 4; 5; 6; 8; 10
по 1 шт. разм. 3; 4; 5; 6; 7; 8; 9; 

10

⌀ сверла мм 5 6 8 10

76
G 78 7035 Свёрла для керамогранитной керамиче-

ской плитки
42,69 46,29 53,75 60,76

общая длина мм 105 115 120 120

HM
 

DIN
8039

 

ISO
5468

     

 Твердосплавное сверло по бетону

Сверло оснащено вязко-твёрдыми твердосплавными пластинами, напаянными 

при высокой температуре. Ассиметричная форма канавок для хорошего отвода 

каменной крошки. 

Ударные и вращательные сверла с мощной твердосплавной режущей 

пластиной.

Применение: Преимущественно для сверления гнезд под дюбели 

ударными дрелями в бетоне, каменных кладках, природном 

и искусственном камне. Также для вращательного сверления в 

твердой и мягкой древесине, пластмассах, акриле и керамике. 

Благодаря коррекции режущих кромок также пригодны для 

сверления в закаленной стали.

Наборы твердосплавных свёрл по бетону 

HM
   

макс.
200 min-1

 

 Набор свёрл для керамогранитной / керамической плитки

Набор из 2 предметов. Одно сверло с твердосплавной пластиной алмазной заточки с 

запатентованной центровочной вершиной для точного засверливания и ровных отверстий без сколов. 

С хвостовиком 10 мм. Одно твердосплавное сверло для использования в промышленном сверлильном 

патроне. С 6-гранным хвостовиком на 1/4 дюйма (E6,3).

Применение: Для очень твёрдой керамической плитки (степень твёрдости до 9 по шкале Мооса / 

Ритца), а также для стекла и фарфора.

Примечание: Не подходит для ударного сверления. Скорость шпинделя не выше 200 об/мин. 

Охлаждение не требуется.

 Разм. 14–20 – С обниженным хвостовиком.

 Разм. 12–20 – С обниженным хвостовиком.

78 6000 

78 6005_5 

78 6005_14 

78 6080 

78 7035 

 1. Сверление отверстия в 
керамической плитке

 2. Сверление отверстия 
под дюбель в 
кирпичной кладке

Ударное сверление в 
бетоне.

Сверление в керамиче-
ской плитке.
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⌀ сверла мм 3 4 5 6 8 10 12

76
G 78 7000 Твердосплавный многоцелевой бур 5,06 5,06 5,06 5,69 6,43 7,68 10,61

76
G 78 7060 Твердосплавный многоцелевой бур 

длинный, с креплением SDS-plus – – – 9,15 12,69 16,45 18,70

длина рабочей части (78 7000) мм 40 50 50 60 80 80 90

длина рабочей части (78 7060) мм – – – 100 150 200 200

общая длина (78 7000) мм 70 85 85 100 120 120 150

общая длина (78 7060) мм – – – 160 210 260 260

⌀ сверла мм 3 4 5 6 8 10 12

76
K 78 7005 Твердосплавный многоцелевой бур «CYL-9» 5,84 6,14 6,46 7,40 9,09 10,61 16,56

76
K 78 7065 Твердосплавный многоцелевой бур «CYL-9» 

длинный – – – 9,89 13,67 17,13 20,02

длина рабочей части (78 7005) мм 40 40 50 60 80 80 90

длина рабочей части (78 7065) мм – – – 90 200 200 200

общая длина (78 7005) мм 70 75 85 100 120 120 150

общая длина (78 7065) мм – – – 150 250 250 250

Кол-во свёрл 7

76
G 78 7010 Набор твердосплавных универсальных сверл 40,01

Содержание: 
Сверло № 787000

по 1 шт. 
разм. (⌀) 3; 4; 5; 6; 6; 8; 10

▶▶

⌀ сверла мм 4 5 6 8 10 12

76
G 78 7040 Твердосплавный многоцелевой бур 6,14 6,34 6,52 8,17 9,47 –

76
G 78 7045 Твердосплавный многоцелевой бур 

длинный – – 21,19 24,15 27,19 29,76

76
G 78 7047 Твердосплавное универс. сверло-бита 1/4 дюйма (E 6,3) 9,43 9,68 9,98 13,24 14,88 –

длина рабочей части (78 7040, 78 7047) мм 39 39 54 80 80 –

длина рабочей части (78 7045) мм – – 300 300 300 300

общая длина (78 7040) мм 75 85 100 120 120 –

общая длина (78 7045) мм – – 400 400 400 400

общая длина (78 7047) мм 100 100 100 120 120 –

HM
   

 Твердосплавный многоцелевой бур

Твердосплавная пластина с острыми шлифованными режущими кромками и многоцелевым углом заточки. Благодаря 

центрирующей заточке обеспечивается точное засверливание также в твердых поверхностях. Хвостовик из улучшенной спец. 

стали.

Применение: Для сверления в различных материалах, в т.ч. в один рабочий ход: 

 ■ Кирпич, газобетон, лёгкие стройматериалы, пластмасса.

 ■ Кафельная плитка, керамика, мрамор, стекло.

 ■ Арматура в бетоне.

Примечание: ■  Внимание: использовать только в режиме вращения (без удара)!

 ■ Более быстрое бурение и большее число отверстий на одну зарядку 

аккумулятора, чем с ударными свёрлами.

Набор твердосплавных универсальных свёрл    

 78 7047 – Твердосплавное универс. сверло-бита, 1/4 дюйма (E6,3).

HM
   

 Твердосплавный многоцелевой бур

Твердосплавная пластина алмазной шлифовки со всех сторон, с чрезвычайно острыми, очень твердыми 

режущими кромками. Запатентованный 4-ступенчатый профиль для быстрого отвода материала.

Применение: Прецизионное безударное сверление керамич. плитки, кирпичной кладки и бетона, 

металла, древесины и пластмасс.

Примечание: Внимание − использовать только в режиме вращения 

(без удара)!

Режущие кромки всегда должны 
быть острыми. Тупые буры 
следует затачивать при 
помощи шлифовального круга  
из карбида кремния (например, 
№ 596100 - 596610_SC 80).

78 7000 

78 7060 

SDS
PLUS

78 7005 

78 7065 

78 7040 

78 7045 

78 7047 E6,3

799

78

50R
U

E



⌀ сверла мм 4-10 6-12

76
G 78 7050 Набор твердосплавных универсальных 

сверл
32,25 –

76
G 78 7055

Набор твердосплавных универсальных 
сверл 
длинные

– 100,93

76
G 78 7057 Набор твердосплавных универсальных 

сверл-бит, 1/4 дюйма (E 6,3)
55,78 –

Содержание: 
по 1 сверлу

Разм. (⌀) 4; 5; 6; 8; 10 мм Разм. (⌀) 6; 8; 10; 12 мм

⌀ сверления мм 30 35 44 51 57 65 68 76 82 102

76
G 78 8041 Универсальная коронка по камню  

без центровочного сверла
46,79 46,79 52,42 52,42 52,42 55,64 55,64 66,09 74,45 99,37

Число режущих кромок Z 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3

Макс. глубина реза мм 60

Применение для
Канализационные и отопитель-
ные трубы, галогенные лампы

Коробки выключателей, розетки в полых стенах  
и распределители, внутренняя подсветка

Вытяжные и канализационные 
трубы

Количество предметов 10

76
G 78 8042 Набор универсальных коронок  

по металлу
317,58

Содержание: 
Универсальные коронки по металлу № 788041

по 1 шт. разм. 35, 44, 51, 57, 68, 76

Центровочное сверло № 788051 2 шт. разм. 115

Адаптер с центровочным сверлом № 788052 1 шт. разм. 115-6KT

Алмазный надфиль 1 шт.

Ключ с внутренним шестигранником 1 шт.

Хранится в пластиковый кейс

общая длина мм 115 115-6KT

76
G 78 8051 Центровочное сверло 9,25 –

76
G 78 8052 Специальный адаптер с центровочным 

сверлом
– 26,69

Исполнение хвостовика цилиндрический 11 мм 6-гранный

⌀ хвостовика мм 8,0 –

 78 7057 – Твердосплавное универс. сверло-бита, 1/4 дюйма (E6,3).

Наборы твердосплавных универсальных свёрл

Твердосплавные зубья, обеспечивающие более длительный срок службы, в т. ч. при сверлении 

плотных материалов. Широкие и глубокие стружечные канавки для быстрого снятия сверла. 

Агрессивная форма зуба обеспечивает продвижение бура в 10 раз быстрее по сравнению  

с биметаллическими коронками. Идеально подходит для использования при выполнении работ  

с электронным оборудованием и монтажных робот.

Применение: Для сверления больших отверстий и проемов в различных материалах: 

кирпичной кладке, легких стройматериалах, пластмассах и древесине.  

Не предназначено для применения в твердых материалах, таких как бетон, 

гранит, природный камень и твердом кирпиче с жесткостью более 30 Н/мм².

Примечание: Использовать только с вращением (без ударов)!

 

 Универсальные коронки по камню

Подходит для: 

 78 8052 – Специальный адаптер для коронок № 788041.

Дополнительное оснащение    

78 8041  

78 8042 

 

HM

78 8051 
 

78 8052 

 

78 7050 

78 7055 

78 7057 

E6,3

800

78

50 R
U

E



⌀ сверления мм 35 50 68 82 90

76
G 78 8000 Твердосплавная кольцевая буровая ко-

ронка без центровочного сверла
52,01 60,66 72,77 79,07 117,22

общая длина мм 58 58 50 50 50

общая длина мм 105

76
G 78 8022 Адаптор для кольцевых сверл № 788000 32,51

Исполнение хвостовика SDS-Plus

длина мм 120

76
G 78 8070 Центровочное сверло 9,44

⌀ хвостовика мм 7,4

⌀ × общая 
длина

76
G 78 9000 длина  

рабочей  
части

Твердосплавный ударный бур 
SDS-plusмм мм

4×110 4,39 50
5×110 3,88 50
5×160 4,87 100
6×110 3,88 50
6×160 4,38 ■ 100
6×260 9,58 200
6×310 17,77 250

6,5×210 9,73 150
7×160 5,92 100
8×110 5,06 50
8×160 5,42 100
8×210 6,81 150
8×260 7,42 200
8×310 12,70 250
8×460 18,17 400
9×210 8,29 150

10×110 6,29 50

⌀ × общая 
длина

76
G 78 9000 длина  

рабочей  
части

Твердосплавный ударный бур 
SDS-plusмм мм

10×160 6,48 100
10×210 8,24 150
10×260 9,44 200
10×310 10,72 250
10×450 16,01 400
12×160 7,36 100
12×210 9,15 150
12×260 10,95 200
12×450 17,79 400
12×600 27,12 550
13×160 9,35 100
14×160 10,36 100
14×260 13,31 200
14×450 21,39 400
14×600 31,14 550
15×160 12,61 100
15×260 14,65 200

⌀ × общая 
длина

76
G 78 9000 длина  

рабочей  
части

Твердосплавный ударный бур 
SDS-plusмм мм

16×210 14,88 150
16×310 25,08 250
16×450 30,79 400
16×600 34,62 550
18×200 27,48 150
18×450 35,41 400
20×200 33,– 150
20×300 37,85 250
20×450 41,19 400
22×250 43,98 200
22×450 64,30 400
24×250 54,87 200
24×450 63,28 400
25×250 59,23 200
25×450 76,26 400
26×450 76,84 400

   

Коронка с твердосплавными режущими пластинами алмазной заточки. 

С внутренней резьбой M16 для хвостовика № 788022.

Применение: Для сверления больших отверстий и проемов ударными дрелями или 

перфораторами в бетоне, кирпичной кладке, природном камне и т. д.

 

 Твердосплавные кольцевые буровые коронки

С резьбой M16 и посадочным отверстием под центровочное сверло.

Объем поставки: Включая выколотку.

Примечание: Центровочное сверло № 78 8070 разм. 120

Крепежный хвостовик SDS-plus    

Твердосплавное сверло для кирпичной кладки и т. д., для специального адаптера 

№ 788022. 

Сверло с цилиндрическим хвостовиком.

Центровочное сверло    

Три специальных зуба Power Breaker на вершине M2 создают микротрещины в материале для более быстрого продвижения бура и выемки материала. 

Высококачественная твердосплавная вершина на особо прочной пайке гарантирует долгий период стойкости даже при сверлении армированного бетона. 

Благодаря спирали с усиленным сердечником (KVS) вибрации гасятся; ударная энергия передается непосредственно на вершину бура.

Применение: Для бурения бетона, природного камня и кирпичной кладки.

Примечание: При использовании сверхдлинных буров (>500 мм) следует засверлить 

коротким буром такого же диаметра (во избежание излома при изгибе).

HM
   

SDS
PLUS

 

 Твердосплавные ударные буры − 2 режущие кромки, с хвостовиком SDS-plus

SDS
PLUS

HM

78 8000 

78 8022 

78 8070 

50

a

b

10

Power Breaker

≤ ⌀ 16

≥ ⌀ 18
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⌀ × общая 
длина

76
K 78 9005 длина  

рабочей  
части

Твердосплавный ударный бур 
«5» SDS-plusмм мм

4×115 6,14 50

5×115 4,78 50

5×165 5,64 100

6×115 4,78 50

6×165 5,19 100

6×265 9,97 200

7×165 7,12 100

8×115 6,14 50

8×165 6,24 100

8×215 7,48 150

8×265 9,49 200

9×215 10,29 150

10×115 7,24 50

10×165 7,33 100

10×215 8,92 150

⌀ × общая 
длина

76
K 78 9005 длина  

рабочей  
части

Твердосплавный ударный бур 
«5» SDS-plusмм мм

10×265 11,10 200

10×360 16,48 300

10×465 18,65 400

12×165 8,36 100

12×215 9,97 150

12×265 12,62 200

12×465 21,95 400

12×615 38,11 550

13×165 12,54 100

14×165 12,54 100

14×265 15,76 200

14×465 26,77 400

14×615 40,52 550

15×165 15,36 100

15×265 20,50 200

⌀ × общая 
длина

76
K 78 9005 длина  

рабочей  
части

Твердосплавный ударный бур 
«5» SDS-plusмм мм

16×265 20,34 200

16×315 20,98 250

16×465 36,50 400

16×615 40,52 550

18×200 30,63 150

18×450 39,88 400

20×200 36,98 150

20×300 42,61 250

20×450 45,35 400

22×250 54,19 200

22×450 71,40 400

24×250 60,78 200

25×250 65,93 200

25×450 85,55 400

   

⌀ сверла мм 5-12 5-14

76
G 78 9020 Набор твердосплавных  

ударных буров
45,58 65,47

Содержание: 
Ударные буры № 789000

по 1 шт. 
разм. 5; 6; 8, длиной 110 мм; 

разм. 6; 8; 10; 12, длиной 160 мм

по 1 шт. 
разм. 5; 6; 6, длиной 110 мм; 

разм. 6; 6; 8; 8; 10; 12; 14, длиной 
160 мм

Активная центровочная вершина для активного бурения в бетоне. Высококачественный твердосплавный наконечник 

с особо прочным припоем гарантирует большой срок службы даже при бурении железобетона.

Применение: Для бурения бетона, природного камня и кирпичной кладки.

Примечание: При использовании сверхдлинных буров (>500 мм) следует засверлить коротким 

буром такого же диаметра (во избежание излома при изгибе).

Наборы твердосплавных ударных буров в металлической кассете 

                Аккумуляторные перфораторы начинаются с № 07 5510

i

Надёжный перфоратор SDS-plus  

с пневматическим ударным механизмом.

_6×265

50

a

b

10

_16×265

78 9020_5-14
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⌀ × общая длина мм 5×110 6×110 6×160 8×110 8×160 8×210 10×160 10×210 12×160 12×210 14×210 15×260

71
C 78 9040 Твердосплавный ударный бур SDS-plus 8,14 8,29 8,90 9,80 10,25 12,06 11,61 13,42 13,42 16,14 24,28 33,18

длина рабочей части мм 50 50 100 50 100 150 100 150 110 160 160 210

⌀ × общая длина мм 16×260 16×450 18×250 20×250 20×450 24×250 24×450 25×450 28×450 30×450 32×450

71
C 78 9040 Твердосплавный ударный бур SDS-plus 33,48 50,97 39,51 44,49 52,48 73,89 77,81 85,96 91,38 96,51 120,34

длина рабочей части мм 210 400 200 200 400 200 400 400 400 400 400

⌀ сверла мм 5-12

71
C 78 9045 Набор твердосплавных ударных буров 75,25

Содержание: 
Ударные буры № 789040

по 1 шт. 
разм. 5; 6; 8 длиной 110 мм; 

разм. 6; 8; 10; 12 длиной 160 мм

Хранится в Пластиковый кейс

 Разм. 5×110–28×450 – Прочная цельная твердосплавная пластина с 4 режущими кромками, заделанная в сердцевину бура как одно целое. Опасность 

поломки значительно меньше.

 Разм. 30×450; 32×450 – Прочная твердосплавная пластина из 3 частей, с усиленной центрирующей вставкой. Прочные дополнительные режущие кромки 

поддерживают бур и, таким образом, обеспечивают продолжительную мощность и постоянную точность.

HM
   

SDS
PLUS

 

 Твердосплавные ударные буры – 4 режущие кромки, с хвостовиком SDS plus

Головка квадратного поперечного сечения. Форма 4 × 90° со специально разработанными режущими кромками одинаковой высоты и прочными 

буртиками обеспечивают изготовление отверстий точного размера для профессиональной установки анкера и надежного крепления дюбелей. 4-винтовые 

головки обеспечивают удобное и спокойное сверление с низким уровнем вибраций и оптимальной степенью введения в отверстие. Армирующая защита 

радиальной формы: предупреждает зацепление при армирующих элементах и увеличивает срок службы.

Преимущество: ■  Короткие винтовые заходные части обеспечивают быстрый отвод буровой муки.

 ■ Индикаторы износа: позволяют определить пригодность инструмента для дальнейшего сверления отверстий под дюбель.

 ■ Конструкция 4 х 4 обеспечивает точное радиальное биение и сводит к минимуму износ и потери на трение.

Применение: Для бурения бетона, природного камня и кирпичной кладки – с максимальным комфортом.

Набор твердосплавных ударных буров    

Твердосплавная пластина 
с 4 режущими кромками из 
цельной заготовки 
(головка до разм. 28 × 450).

50

a

b

10

Твердосплавная пластина 
из 3 частей с двумя 
дополнительными 
режущими кромками 
(головка от разм. 30 × 450).

78 9045 

78 9040_8×160

78 9040_16×160
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⌀ × общая длина мм 5×110 6×110 6×160 8×160 8×210 9×160 10×160 10×210 12×160 12×210 14×210

76
G 78 9050 Твердосплавный ударный бур 

«MX4» SDS-plus
11,50 11,58 12,86 15,36 17,61 16,32 16,64 18,81 18,65 22,75 35,54

длина рабочей части мм 50 50 100 100 150 100 100 150 100 150 150

⌀ × общая длина мм 15×260 16×260 16×450 18×250 20×250 20×450 24×250 25×450 28×450 30×450 32×450

76
G 78 9050 Твердосплавный ударный бур 

«MX4» SDS-plus
43,08 42,97 62,55 54,83 61,43 75,09 95,52 119,64 126,39 133,14 159,51

длина рабочей части мм 200 200 400 200 200 400 200 400 400 400 400

⌀ × общая длина мм 5×110 6×115 6×165 8×165 8×215 10×165 10×215 12×165 12×215 14×215

76
K 78 9057 Твердосплавный ударный бур 

«7X» SDS-plus
10,61 10,37 10,61 12,14 14,47 14,31 16,96 17,13 20,02 28,94

длина рабочей части мм 50 50 100 100 150 100 150 100 150 150

⌀ × общая длина мм 15×265 16×265 16×465 18×250 20×250 20×450 24×450 25×450 28×450 30×450

76
K 78 9057 Твердосплавный ударный бур 

«7X» SDS-plus
39,40 41,– 73,16 50,33 56,92 64,64 103,88 109,34 117,06 123,49

длина рабочей части мм 200 200 400 200 200 400 400 400 400 400

⌀ сверла мм 5-10 5-12

76
G 78 9060 Набор твердосплавных 

 ударных буров „MX4“
66,57 100,02

Упаковка Пластиковый бокс Пластиковая кассета

Содержание: 
Ударный бур № 789050

по 1 шт. 
разм. 5; 6 длиной 110 мм; 

разм. 6; 8; 10 длиной 160 мм

по 1 шт. 
разм. 5; 6; 8 длиной 110 мм; 

разм. 6; 8; 10; 12 длиной 160 мм

Головка квадратного поперечного сечения. Повышенная скорость бурения благодаря 4 режущим кромкам. Срок службы вдвое больше, чем у буров с 

2 режущими кромками. 4 объемные спиральные канавки. Три специальных зуба Power Breaker на вершине M2 создают микротрещины в материале для более 

быстрого продвижения бура и выемки материала.

 Разм. 5×110–18×250 –  Цельная твердосплавная пластина с 4 режущими кромками, заделанная в сердцевину бура как одно целое. Опасность поломки 

значительно меньше.

 Разм. 20×250–32×450 –  Прочная твердосплавная пластина из 3 частей. 2 дополнительные режущие кромки поддерживают бур при попадании на 

стальную арматуру.

Применение: Для бурения бетона, природного камня и кирпичной кладки – с максимальным 

комфортом. Очень низкие биения, идеальный инструмент для круглых отверстий. 

4-спиральные канавки для быстрого отвода каменной крошки, слабые вибрации и 

высокая прочность. Для неутомительной работы и снижения нагрузки на инструмент.

HM
   

SDS
PLUS

 

 Твердосплавные ударные буры – 4 режущие кромки, с хвостовиком SDS-plus

Головка из монолитного твёрдого сплава с 4 режущими кромками. Сформированная стружка повышает производительность сверления, увеличивает срок 

службы и снижает износ. Не заклинивает в железобетоне.

Применение: Для бурения бетона, природного камня и кирпичной кладки − с максимальным комфортом. Очень низкие биения, идеальный инструмент 

для круглых отверстий. 2+2-спиральные канавки для быстрого отвода каменной крошки, слабые вибрации и высокая прочность. Для 

неутомительной работы и сниж. нагрузки на инструмент.

Примечание: Усовершенствованный продукт на базе № 789055.

 Разм. 5-10 – В пластиковом контейнере.

 Разм. 5-12 – В пластиковой кассете.

Наборы твердосплавных ударных буров    

50

a

b

10

Твердосплавная 
пластина с 4 

режущими 
кромками 
сваренная

78 9057 _12×215

78 9057 _15×265

50

a

b

10

78 9050_8×160

78 9050_24×250 

78 9060_5-12

Твердосплавная 
пластина с 

4 режущими 
кромками из 

цельной 
заготовки 

(до ≤ ⌀ 18 мм)
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⌀ × общая 
длина

76
G 78 9200 длина рабочей 

части

Твердосплавный ударный 
бур SDS-max

мм мм

12×340 82,65 200

12×540 90,69 400

14×340 91,98 200

14×540 106,77 400

15×340 90,05 200

15×540 108,70 400

16×340 92,94 200

16×540 111,27 400

18×340 92,94 200

18×540 114,17 400

20×320 98,73 200

20×520 118,03 400

⌀ × общая 
длина

76
G 78 9200 длина рабочей 

части

Твердосплавный ударный 
бур SDS-max

мм мм

20×920 (150,19) 800

22×320 106,13 200

22×520 124,46 400

24×320 107,41 200

24×520 124,78 400

25×320 (107,74) 200

25×520 (127,35) 400

25×920 (188,94) 800

28×370 (132,82) 250

28×570 (143,11) 450

30×370 (130,25) 250

30×570 (147,94) 450

⌀ × общая 
длина

76
G 78 9200 длина рабочей 

части

Твердосплавный ударный 
бур SDS-max

мм мм

32×370 (133,14) 250

32×570 (156,30) 450

32×920 (235,57) 800

35×570 (177,68) 450

38×570 (213,06) 450

40×370 (210,65) 250

40×570 (248,44) 450

40×920 (323,21) 800

45×570 (319,99) 450

52×570 (387,53) 450

   

   

⌀ × общая 
длина

76
K 78 9204 длина рабочей 

части

Твердосплавный ударный 
бур

мм SDS-max мм

12×340 90,05 200

12×540 105,48 400

14×340 97,77 200

14×540 117,38 400

16×340 105,48 200

16×540 125,10 400

18×340 113,52 200

18×540 132,82 400

20×320 117,38 200

20×520 132,82 400

20×920 (211,45) 800

⌀ × общая 
длина

76
K 78 9204 длина рабочей 

части

Твердосплавный ударный 
бур

мм SDS-max мм

22×320 125,10 200

22×520 140,86 400

24×320 136,68 200

24×520 156,30 400

25×320 (136,68) 200

25×520 (156,30) 400

25×720 (203,41) 600

25×920 (250,04) 800

28×320 (152,44) 200

28×520 (176,08) 400

30×320 (139,57) 200

⌀ × общая 
длина

76
K 78 9204 длина рабочей 

части

Твердосплавный ударный 
бур

мм SDS-max мм

30×520 (167,23) 400

32×320 (152,12) 200

32×520 (182,51) 400

32×920 (273,36) 800

35×520 (204,22) 400

38×520 (242,81) 400

40×520 (292,66) 400

40×720 (352,15) 600

40×920 (397,18) 800

45×520 (360,19) 400

52×520 (469,54) 400

Головка квадратного поперечного сечения ⌀ от 16 мм.

Примечание: Для длины >500 мм засверлить на глубину мин. 150 мм коротким сверлом 

(предпочтительно такого же ⌀).

HM
   

SDS
MAX

 

 Твердосплавные ударные буры с хвостовиком SDS-max

Особая форма твердосплавной пластины для более длительной стойкости. 

Центрирующая вставка обеспечивает высокоточное засверливание и введение по центру отверстия. 

Большие пространства под каменную крошку для ее быстрого отвода и, следовательно, пониженного 

трения.

Применение: Для бурения бетона, природного камня и кирпичной кладки.

Примечание: 

 Разм. 12×340–28×520 – Новое поколение SDS-max-8X со сварной головкой из монолитного твердого 

сплава.

 Разм. 30×320–52×520 – Поколение SDS-max-7 с заделанными режущими кромками из твердого 

сплава, паяные.

78 9204_12 × 340 – 28 × 520

78 9204_30 × 320 – 52 × 520

18

a

b

a

Головка

Твердосплавная 
пластина с 4 

режущими 
кромками 

сваренная.

Твердосплавная 
пластина с 4 

режущими 
кромками 

сваренная.

18

a

b

a

78 9204 

≤ ⌀ 15

≥ ⌀ 16

805

78

50R
U

E



Тип 3

71
C 78 9530 Зубило для керамической плитки SDS-plus − 250 мм 28,88

71
C 78 9540 Зубило для штукатурки SDS-plus - 170 мм 34,68

76
G 78 9550 Зубило для керамической плитки SDS-plus − 250 мм 33,93

76
G 78 9560 Зубило для штукатурки SDS-plus − 165 мм 41,81

ширина режущей кромки (78 9530) мм 40
ширина режущей кромки (78 9540) мм 80
ширина режущей кромки (78 9550) мм 50
ширина режущей кромки (78 9560) мм 75

73
U 78 9590 Набор зубил SDS-plus – 140 мм 

3 предмета –

Тип 1 2 3 5

72
F 78 9500 Зубило SDS-plus − 250 мм 18,94 18,94 27,14 29,51

ширина режущей кромки мм – 20 40 22

Тип 1 2 3 5 7

72
F 78 9650 Зубило SDS-max − 400 мм 23,75 23,75 39,77 40,71 47,66

ширина режущей кромки мм – 20 50 60 75

Износостойкая поверхность с дробеструйной обработкой.

Материал: Спец. инструментальная сталь.

Применение: Для бетона, кирпичной кладки и природного камня.

 

 Зубила с хвостовиком SDS-plus / SDS-max

SDS
PLUS

 

 78 9530/9540 – Высококачественная сталь SDS-max сквозного улучшения для длительного периода 

стойкости. Высокая производительность съёма благодаря конструкции и геометрии 

режущей кромки.

Применение: 

 78 9530/9550 – Очень хорошо подходит для снятия керамической плитки.

 78 9540/9560 – Очень хорошо подходит для снятия 

штукатурки.

с хвостовиком SDS-plus  

SDS
PLUS

 

Объем поставки: 1 широкое плоское зубило, ширина режущей кромки 30 

мм 

1 плоское зубило, ширина режущей кромки 20 мм 

1 остроконечное зубило

SDS
MAX

  

с хвостовиком SDS-max  

78 9530  

78 9540  

78 9550  

78 9560  

50

a

b

10

78 9590 

78 9590 

50

a

b

10

78 9500 _1 

78 9500 _2 

78 9500_3  

78 9500_5  
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78 9650_1  

78 9650_2  

78 9650_3  

78 9650_5  

78 9650_7  
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ширина ножа мм 48

76
H 79 3750 Рубанок со сменными ножами 206,60

76
H 79 3755 Набор запасных ножей 

10 предметов 70,42

вес г 950

76
H 79 3800 Киянка 41,62

Длина головки мм 140

Поверхность ударной головки мм 80×100

ширина режущей кромки мм 6 10 12 16 18 20 25 32

73
P 79 4775 Стамеска ergo® 25,89 27,11 27,84 29,06 29,63 30,12 31,75 34,19

длина лезвия мм 140

Число стамесок 3

73
P 79 4780 Набор из 3 стамесок ergo® 84,98

Объем поставки: 
по 1 стамеске № 794775

Разм. 12; 18; 25

Число стамесок 5

76
H 79 4790 Набор коротких стамесок с деревянной рукояткой  

в деревянном ящике, 5 шт.
159,09

Общая длина короткой стамески мм 210

Содержание: 
по 1 короткой стамеске с режущей кромкой шириной

12; 16; 20; 26; 30 мм

  Рубанок со сменными ножами

 79 3750 – Корпус рубанка металлический с рукоятками из высокопрочной пластмассы. 

Подошва рубанка без перекосов благодаря конструкции из отдельных 

металлических пластин. Быстросменные ножи и магазин с запасными ножами 

в рукоятке. 

Рубанок с 4 запасными ножами.

Преимущество: 

 79 3750 – ■  Рубанок 3-в-1, поскольку может использоваться как шлифтик, рубанок  

для получистовой обработки и шерхебель,

 ■ отпадает необходимость в заточке и доводке ножа,

 ■ плавная точная регулировка толщины снимаемой стружки,

 ■ неизнашиваемая металлическая подошва.

  Киянка

Из бука, тщательно лакированная. Рукоятка вклеена и заклинена.

  Стамеска ergo®

Набор стамесок ergo®    

  Набор коротких стамесок

Короткие стамески с эргономичной рукояткой; кованые; полированные. Каждая стамеска 

проверена на прочность и режущую способность. Поставка в деревянном ящике.

Материал: Специальная сталь высочайшего качества.

Эргономичная, ударопрочная 2-компонентная пластиковая рукоятка  

с защитой от соскальзывания. Закалённая и улучшенная режущая кромка 

с прецизионной шлифовальной обработкой. С защитным ободком.

79 3750 

79 3755 

807

79

50R
U

E



ширина режущей кромки мм 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 28 30

76
H 79 4800 Стамеска с деревянной ручкой 13,12 13,12 13,12 13,50 13,50 14,18 14,18 15,23 15,23 16,06 17,49 18,85 18,85

общая длина мм 210 215 220 235 235 250 250 260 260 260 275 275 275

Число стамесок 5 7 9 11

76
H 79 4850 Набор стамесок с деревянной ручкой 69,37 94,40 126,97 155,32

Объем поставки: 
по 1 стамеске № 794800

Разм. 8; 12; 16; 
20; 25

Разм. 6; 8; 10; 
12; 16; 20; 25

Разм. 6; 8; 10; 
12; 14; 16; 20; 

25; 30

Разм. 6; 8; 10; 
12; 14; 16; 18; 
20; 22; 25; 30

ширина режущей кромки мм 22 24 26 28 30 32 40

76
H 79 4900 Тяжелая стамеска 36,80 37,70 37,70 39,36 41,02 41,02 44,64

общая длина мм 313 313 313 315 315 315 315

Число фрез 12

76
H 79 5720 Набор НМ профильных фрез 133,14

⌀ сверла мм 10 12 14 16 18 20

76
H 79 5510 Спиральный бур длиной 235 мм 16,76 17,98 19,34 19,34 21,62 23,67

76
H 79 5610 Спиральный бур длиной 460 мм 25,26 26,93 30,49 30,49 36,86 36,86

  Стамески

Длинная форма с широкой фаской; кованые; гладко шлифованные. Каждая стамеска 

испытана на прочность и стойкость режущей кромки.

Материал: Специальная сталь высочайшего качества.

  Тяжелые стамески (плотницкие стамески)

Полудлинная форма; особо мощные, кованые, гладко шлифованные; ручка из граба со 

стальным защитным кольцом и кожаной шайбой.

Материал: Специальная сталь высочайшего качества.

  Набор НМ профильных фрез

С твердосплавными вставками; две режущих кромки, режут с торца и по периметру, хвостовик 8 мм.

Применение: Для фрезерования пазов и профилей в твердом дереве, плитах с покрытием, 

пластмассах и т. д.

Объем поставки: ■  1 фреза для фасок 45°

 ■ 2 фрезы с профилем в четверть круга r6 + r9

 ■ 3 галтельных фрезы r6 + r6,35 + r9,5

 ■ 1 фреза для профилей карнизов

 ■ 2 фрезы для Т-пазов 8 + 16 мм

 ■ 1 заподлицовочная фреза 12,7 мм

 ■ 1 концевая фреза 14,3 мм

 ■ 1 шпоночная фреза 11 мм/60°

 ■ в деревянном футляре

  Спиральный бур (бур Льюиса)

С резьбовой вершиной и черновой реж. кромкой. 6-гранный хвостовик (12 мм), подходит для 

сверлильного патрона 13 мм.

Применение: Для сверления глубоких отверстий (например, в балках/ стропилах).
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⌀ сверла мм 12 14 15 16 18 20 22 25 26 30 32 35 40 50 68

76
H 79 5150 Сверло Форстнера 16,50 16,50 17,88 17,88 17,88 19,71 22,– 22,– 22,– 24,45 26,05 26,05 29,57 29,95 65,09

76
H 79 5250 НМ-сверло по пластмассам – – 30,87 – – 40,03 48,28 48,28 – 53,94 – 65,09 74,26 – –

общая длина мм 90

Размер хвостовика (79 5150) мм 6×30 8×30 8×30 8×30 8×30 8×30 8×30 8×30 8×30 8×30 10×30 10×30 10×30 10×30 10×30

Размер хвостовика (79 5250) мм – – 10×30 – – 10×30 10×30 10×30 – 10×30 – 10×30 10×30 – –

для ⌀ хвостовика мм 8 10

76
H 79 5270 Удлинитель для сверла 44,77 44,77

общая длина мм 330

Кол-во свёрл 5 6

76
H 79 5160 Набор сверл Форстнера в деревянном фут-

ляре
93,82 150,66

76
H 79 5260 Набор НМ-сверл в деревянном футляре 234,55 –

Содержание: 
по 1 сверлу

⌀ 15; 20; 25; 30; 35 мм ⌀ 20; 25; 30; 35; 40; 50 мм

⌀ сверла мм 3 4 5 6 8 10 12

76
H 79 5305 Спиральные сверла по дереву 4,29 4,29 4,30 4,78 8,02 8,10 13,52

общая длина мм 70 75 85 95 117 133 151

⌀ сверла мм 3 4 5 6 8 10 12

76
H 79 5300 Спиральные сверла по дереву 2,19 2,19 2,19 2,19 4,18 3,54 5,73

общая длина мм 60 75 85 97 117 133 151

Кол-во свёрл 5

76
H 79 5315 Набор спиральных сверл по 

дереву

28,08

76
H 79 5310 10,22

Содержание: 
Сверла

⌀ 4; 5; 6; 8; 10 мм

  Машинные сверла Форстнера и НМ-сверло по пластмассам

Подходит для: Свёрла Форстнера № 795150 разм. 14 − 68 и HM-сверло по пластмассам № 795250.

  Спиральные свёрла по дереву (свёрла для гнёзд под шканты)

Шлифованное прециз. исполнение с 2 режущими кромками, 2 черновыми режущими кромками и 

центровочной вершиной.

 79 5305/5315 – Спиральные свёрла по дереву из стали HSS высокой твёрдости. Специальная 

подрезная режущая кромка для чистого сверления, очень низкие биения за счёт 

двойной фаски на задней грани.

Содержание: 

 79 5310 – Составлены из № 795300.

 79 5315 – Составлены из № 795305.

С двумя режущими кромками, с цилиндрическим хвостовиком.

 79 5150/5160 – Специальная сталь; стандартное применение для сверления древесины, частично 

также твёрдой древесины. Острая режущая кромка позволяет получать чистые глухие 

отверстия и одновременно снижает опасность перегрева.

 79 5250/5260 – С твердосплавными вставками; высокая устойчивость. Для сверления твёрдого 

дерева, пластмасс, плит с покрытием и т. д.

Стандарт: DIN 7483 G

Применение: Для сверления точных и чистых глухих отверстий, а также круглых отверстий.

Содержание: 

 79 5160 – Составлены из № 795150.

 79 5260 – Составлены из № 795250.
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