
Кол-во концевых мер 32 47 87 103

42
K

48 0450
Набор параллельных концевых мер 
Класс точности 1

456,62 653,83 1020,94 ■ 1233,32 ■

42
K

48 0500
Набор параллельных концевых мер 
Класс точности 2

285,95 406,56 612,87 ■ 722,09

Содержание: 
по 1 шт. с мерой 1,000; 1,005; 50 мм 1,005 мм 0,5; 1,0 мм 0,5; 1,0; 50; 75; 100 мм

Шаг 0,001 — — 9 шт. 1,001 − 1,009 мм —
Градация 0,01 10 шт. 1,01 − 1,10 мм 21 шт. 1,00 − 1,20 мм 50 шт. 1,01 − 1,5 мм 50 шт. 1,01 − 1,5 мм
Градация 0,1 9 шт. 1,20 − 2,0 мм 8 шт. 1,3 − 2,0 мм — —
Градация 0,5 — — 17 шт. 2 − 10 мм 47 шт. 2,0 − 25 мм
Градация 1,0 8 шт. 3,0 − 10 мм 8 шт. 3,0 − 10 мм — —
Градация 10,0 2 шт. 20 − 30 мм 9 шт. 20 − 100 мм 9 шт. 20 − 100 мм —

Кол-во концевых мер 8 32 47 87 103

44
A

48 0200
Набор параллельных концевых мер 
Класс точности 0

(1581,–) (1290,–) (2040,–) (3290,–) (3920,–)

44
A

48 0300
Набор параллельных концевых мер 
Класс точности 1

(1303,–) 936,– 1553,– 2150,– 2910,–

Содержание: 
по 1 шт. с мерой — 1,005; 60 мм 1,005 мм — 1,005 мм

Градация 0,001 — — — 9 шт. 1,001 − 1,009 —
Градация 0,01 — 9 шт. 1,01 − 1,09 мм 21 шт. 1,00 − 1,20 мм 49 шт. 1,01 − 1,49 мм 49 шт. 1,01 − 1,49 мм
Градация 0,1 — 9 шт. 1,1 − 1,9 мм 8 шт. 1,3 − 2,0 мм — —
Градация 0,5 — — — 19 шт. 0,5 − 9,5 мм 49 шт. 0,5 − 24,5 мм
Градация 1,0 — 9 шт. 1 − 9 мм 8 шт. 3,0 − 10 мм — —
Градация 10,0 — 3 шт. 10 − 30 мм 9 шт. 20 − 100 мм 10 шт. 10 − 100 мм —
Шаг 25,0 8 шт. 25 − 200 мм — — — 4 шт. 25 − 100 мм

DIN EN
ISO 3650      

S17
Cal  

 Наборы стальных плоскопараллельных концевых мер, промышленное исполнение
Из состаренной спец. стали. Закалённые (HRC 64 − 66) со слегка скруглёнными кромками. 

Измерительные плоскости притёртые. 

Включая протокол испытаний изготовителя, соотносимый с национальными эталонами: 
Каждая концевая мера имеет собственный идентификационный номер. Действительное 

отклонение от заданного размера указано в протоколе. Т.о. известен абсолютный фактический 

размер.

 48 0450 – Класс точности 1 - для контроля эталонов и контрольных калибров.

 48 0500 – Класс точности 2 - рабочий и установочный размер для производства.

DIN EN
ISO 3650      

S17
Cal  

 Наборы стальных плоскопараллельных концевых мер
Из состаренной спец. стали высшего качества. Особо износостойкие благодаря контролируемой 

твёрдости (HV 800). Полностью упрочнённые и вручную притёртые. Кромки слегка 
скруглены. Включая протокол испытаний изготовителя, соотносимый с национальными 
эталонами: Каждая концевая мера имеет собственный идентификационный номер. 

Действительное отклонение от заданного размера указано в протоколе. Т.о. известен 

абсолютный фактический размер.

 48 0200 – Класс точности 0 в качестве эталонной меры для контроля рабочих концевых 

мер. Для регулировки измерительных приборов с очень высокой точностью.

 Разм. 8 – Набор длинных мер, 25 – 200 мм с шагом 25 мм.

 48 0300 – Класс точности 1 для контроля эталонов, контрольных калибров и для 

регулировки приборов для линейных измерений, а также для обычных работ 

в измерительном пространстве.

48 0450_32 

48 0300_87

48 0200_103
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Кол-во концевых мер 32 47 87

41
L

48 1250
Набор концевых мер 
керамика, класс допуска 1

1400,19 2169,31 3522,47

44
A

48 1300
Набор концевых мер 
керамика, класс точности 0

(1830,–) – (5250,–)

44
A

48 1310
Набор концевых мер 
керамика, класс точности 1

– 2590,– 4170,–

Содержание: 
по 1 шт. с мерой (48 1250, 48 1310) 1,005; 10; 20; 30; 50 мм 1,005; 20; 30; 40; 50; 60; 70; 80; 90; 

100 мм
10; 20; 30; 40; 50; 60; 70; 80; 90; 100 

мм

по 1 шт. с мерой (48 1300) 1,005; 10; 20; 30; 60 мм — 10; 20; 30; 40; 50; 60; 70; 80; 90; 100 
мм

Градация 0,001 — — 9 шт. 1,001 − 1,009 мм
Градация 0,01 9 шт. 1,01 − 1,09 мм 21 шт. 1,00 − 1,20 мм 49 шт. 1,01 − 1,49 мм
Градация 0,1 9 шт. 1,1 − 1,9 мм 8 шт. 1,3 − 2,0 мм —
Градация 0,5 — — 19 шт. 0,5 − 9,5 мм
Градация 1,0 9 шт. 1 − 9 мм 8 шт. 3 − 10 мм —

        Преимущества концевых мер GARANT из керамики
i

Идеально подходят для повседневного применения на производстве:
 ■ Нержавеющие.

 ■ Обезжиривание перед использованием не требуется.

 ■ Смазка после использования не требуется.

 ■ Нечувствительны к толчкам и ударам.

 ■ Вдвое твёрже стали.

 ■ Обладают в 10 раз большей износостойкостью.

 ■ Высокая стойкость к щёлочи, кислоте, маслу и шлифовальной воде.

 ■ Антимагнитные.

 ■ Прилипание исключено.

 ■ Низкая теплопроводность.

DIN EN
ISO 3650      

S17
Cal  

 Наборы керамических плоскопараллельных концевых мер
Из керамического материала высокой степени чистоты - двуокиси циркония (ZrO2), 

изготовленного методом спекания. 

Твёрдость: 
около 1350 HV - примерно вдвое твёрже стали. 

Прочность на излом: 
достигает прим. 70% прочности на изгиб стали. Нечувствительны к толчкам и 

ударам. 

Износостойкость: 
Срок службы прим. в 10 раз больше, чем у стали. Не образуются заусенцы. Не 

испытывают пластической деформации. Т.о. царапины и мелкие дефекты не влияют 

на результат измерения. Поверхность дольше сохраняет способность к притирке, 

чем у стали. 

Обращение/ уход: 
высокая стойкость к щелочам, кислотам, маслу, шлифовальной воде. В отличие 
от стали не требуется трудоёмкое обезжиривание перед использованием и 
смазка после использования. Небольшой вес - преимущество длинных мер. 

Изменение свойств в зависимости от температуры: 
коэффициент расширения (9,5 ±1,0) 10−6 K−1 соотв. стали. Низкая теплопроводность. 

Антимагнитные: 
ненамагничивающиеся. 

Притираемость: 
Благодаря однородной структуре с высокой плотностью возникает оптимальная 

адгезия также к стали, легко притираются. Прилипание исключено. 

Включая протокол испытаний изготовителя, соотносимый с 
национальными эталонами: 
Каждая концевая мера имеет собственный идентификационный номер. 

Действительное отклонение от заданного размера указано в протоколе. Т.о. 

известен абсолютный фактический размер.

Применение: 
 48 1300 – Класс точности 0 в качестве эталонной меры для контроля 

рабочих концевых мер или для высокоточного контроля приборов.

 48 1250/1310 – Класс точности 1 в качестве рабочего и установочного 

размера для поверки контрольных калибров. Для поверочных 

лабораторий.

48 1250

48 1300 / 48 1310
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номи-
наль-
ный 

размер

41
L 48 1030 41
L 48 1060 42
K 48 1050 42
K 48 1070

Стальная  
концевая мера

Керамическая  
концевая мера Стальная концевая мера

мм Класс точности 0 Класс точности 1 Класс точности 1 Класс точности 2

0,5 81,61 52,18 39,90 ■ 21,84
1 69,48 44,75 27,69 ■ 19,95

1,001 (69,48) – 33,07 –
1,002 (69,48) – 33,07 –
1,003 (69,48) – 33,07 –
1,004 (69,48) – 33,07 –
1,005 (69,48) 44,75 33,07 –
1,006 (69,48) – 33,07 –
1,007 (69,48) – 33,07 –
1,008 (69,48) – 33,07 –
1,009 (69,48) – 33,07 –
1,01 (69,48) 44,75 33,07 ■ –
1,02 (69,48) 44,75 33,07 ■ –
1,03 (69,48) 44,75 33,07 –
1,04 (69,48) 44,75 33,07 –
1,05 (69,48) 44,75 33,07 –
1,06 (69,48) 44,75 33,07 –
1,07 (69,48) 44,75 33,07 –
1,08 (69,48) 44,75 33,07 –
1,09 (69,48) 44,75 33,07 –
1,1 69,48 44,75 33,07 19,95

1,11 (69,48) – 33,07 –
1,12 (69,48) – 33,07 –
1,13 (69,48) – 33,07 –
1,14 (69,48) – 33,07 –
1,15 (69,48) – 33,07 –
1,16 (69,48) – 33,07 –
1,17 (69,48) – 33,07 –
1,18 (69,48) – 33,07 –
1,19 (69,48) – 33,07 –
1,2 69,48 44,75 33,07 ■ 19,95

1,21 (69,48) – 33,07 –
1,22 (69,48) – 33,07 –
1,23 (69,48) – 33,07 –
1,24 (69,48) – 33,07 –
1,25 (69,48) – 33,07 –
1,26 (69,48) – 33,07 –
1,27 (69,48) – 33,07 –
1,28 (69,48) – 33,07 –
1,29 (69,48) – 33,07 –
1,3 69,48 44,75 33,07 ■ 19,95

1,31 (69,48) – 33,07 –
1,32 (69,48) – 33,07 –
1,33 (69,48) – 33,07 –
1,34 (69,48) – 33,07 –
1,35 (69,48) – 33,07 ■ –
1,36 (69,48) – 33,07 –
1,37 (69,48) – 33,07 –
1,38 (69,48) – 33,07 –
1,39 (69,48) – 33,07 –
1,4 69,48 44,75 33,07 19,95

1,41 (69,48) – 33,07 –
1,42 (69,48) – 33,07 –
1,43 (69,48) – 33,07 –
1,44 (69,48) – 33,07 –
1,45 (69,48) – 33,07 –
1,46 (69,48) – 33,07 –
1,47 (69,48) – 33,07 –

номи-
наль-
ный 

размер

41
L 48 1030 41
L 48 1060 42
K 48 1050 42
K 48 1070

Стальная  
концевая мера

Керамическая  
концевая мера Стальная концевая мера

мм Класс точности 0 Класс точности 1 Класс точности 1 Класс точности 2

1,48 (69,48) – 33,07 –
1,49 (69,48) – 33,07 –
1,5 69,48 46,27 33,07 19,95
1,6 69,48 46,27 33,07 19,95
1,7 (69,48) 46,27 33,07 19,95
1,8 (69,48) 46,27 33,07 19,95
1,9 69,48 46,27 33,07 19,95

2 70,84 46,27 33,07 19,95
2,5 70,84 46,27 33,07 –

3 70,84 46,27 33,07 19,95
3,5 (70,84) 46,27 33,07 –

4 70,84 46,27 33,07 19,95
4,5 (70,84) 46,27 33,07 –

5 70,84 46,27 33,07 19,95
5,5 (72,66) 46,27 33,07 –

6 72,66 46,27 33,07 19,95
6,5 (72,66) 46,27 33,07 –

7 72,66 46,27 33,07 19,95
7,5 (72,66) 46,27 33,07 –

8 72,66 46,27 33,07 19,95
8,5 (75,39) 59,16 33,07 –

9 75,39 59,16 33,07 19,95
9,5 (75,39) 59,16 33,07 –
10 75,39 59,16 33,07 19,95
11 (87,38) 59,16 41,26 –
12 (87,38) 59,16 41,26 –
13 (87,38) 59,16 41,26 –
14 (87,38) 59,16 41,26 –
15 89,50 66,44 41,26 –
16 (89,50) 66,44 41,26 –
17 (89,50) 66,44 41,26 –
18 (89,50) 66,44 41,26 –
19 (89,50) 66,44 41,26 –
20 89,50 71,75 41,26 ■ 21,84
21 (55,67) 71,75 41,26 –
22 (55,67) 71,75 41,26 –
23 (55,67) 82,83 41,26 ■ –
24 (55,67) 82,83 41,26 –
25 55,67 82,83 41,26 –
30 58,10 92,23 41,26 23,97
40 63,87 118,63 41,26 26,24

41,3 – – 77,67 –
50 76,15 140,47 41,26 28,37
60 (97,69) 155,49 54,46 30,64
70 (108,62) 172,18 54,46 –
75 (125,61) 176,73 54,46 –
80 (128,64) 210,86 54,46 –
90 (131,68) 225,27 54,46 –

100 137,14 235,14 57,65 ■ 39,90
125 (364,08) – (159,39) 123,48

131,4 (426,28) – 212,38 –
150 (379,25) – (187,88) 147,45
175 (447,52) – (222,59) 160,80
200 (485,44) – (266,42) 183,56
250 (599,22) – (347,27) 268,51
300 (712,99) – (390,50) 294,30
400 (925,37) – (514,58) 347,39
500 (1137,75) – (671,72) 497,58

DIN EN
ISO 3650  

L2
Cal  

 Отдельные параллельные концевые меры
Все концевые меры помечены индивидуальным идентификационным 

номером.

 48 1030 – Класс допуска 0 в качестве эталонной меры для 

контроля рабочих концевых мер. Для регулировки 

измерительных приборов с очень высокой точностью. 

Включая протокол испытаний производителя.
 48 1060 – Из промышленной керамики высокой чистоты 

(двуокись циркония ZrO2).

 48 1030/1050/1070 – Из легированной особым способом 

высококачественной стали, упрочненной  

и отпущенной. 

Разм. 0,5 - 10 − поперечное сечение = 30×9 мм. 

Разм. 11 - 500 − поперечное сечение = 35×9 мм. 48 1030 

48 1060 
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набор содержит 5

44
A

48 0301
Набор для контроля штангенциркулей 
Сталь, класс точности 1

962,–

42
K

48 0451
Набор для контроля штангенциркулей 
Сталь, класс точности 2

402,01

Содержание: 
по 1 мере (48 0301) Разм. 30; 41,3; 131,4 мм

по 1 размеру (мм) (48 0451) Разм. 25; 41,3; 131,4
Размер калибр-кольца (мм) (48 0301) Разм. 4; 25
Размер калибр-кольца (мм) (48 0451) Разм. 4; 20

набор содержит 10

41
L

48 1251
Набор параллельных концевых мер 
керамика, класс точности 1

797,94

44
A

48 0201
Набор параллельных концевых мер 
Сталь, класс точности 0

682,–

42
K

48 0452
Набор параллельных концевых мер 
Сталь, класс точности 1

568,88

Содержание: 
по 1 мере

Разм. 2,5; 5,1; 7,7; 10,3; 12,9; 15,0; 
17,6; 20,2; 22,8; 25,0 мм

⌀ плоскопаралл. стеклянные пластинки 30 мм 1 шт.

Предельные отклонения te для отклонения от номинального размера в любом месте измерительной плоскости 
и допуски tv для разницы отклонения

Диапазон номинальных размеров Класс точности K Класс точности 0 Класс точности 1 Класс точности 2

± te 
в мкм

± tv 
в мкм

± te 
в мкм

± tv 
в мкм

± te 
в мкм

± tv 
в мкм

± te 
в мкм

± tv 
в мкм

от 0,5 до 10 0,2 0,05 0,12 0,10 0,2 0,16 0,45 0,30
от 10 до 25 0,3 0,05 0,14 0,10 0,3 0,16 0,60 0,30
от 25 до 50 0,4 0,06 0,20 0,10 0,4 0,18 0,80 0,30
от 50 до 75 0,5 0,06 0,25 0,12 0,5 0,18 1,00 0,35

от 75 до 100 0,6 0,07 0,30 0,12 0,6 0,20 1,20 0,35
от 100 до 150 0,8 0,08 0,40 0,14 0,8 0,20 1,60 0,40
от 150 до 200 1,0 0,09 0,50 0,16 1,0 0,25 2,00 0,40

от 200 до 250 1,2 0,10 0,60 0,16 1,2 0,25 2,40 0,45
от 250 до 300 1,4 0,10 0,70 0,18 1,4 0,25 2,80 0,50
от 300 до 400 1,8 0,12 0,90 0,20 1,8 0,30 3,60 0,50

от 400 до 500 2,2 0,14 1,10 0,25 2,2 0,35 4,40 0,60
от 500 до 600 2,6 0,16 1,30 0,25 2,6 0,40 5,00 0,70
от 600 до 700 3,0 0,18 1,50 0,30 3,0 0,45 6,00 0,70

от 700 до 800 3,4 0,20 1,70 0,30 3,4 0,50 6,50 0,80
от 800 до 900 3,8 0,20 1,90 0,35 3,8 0,50 7,50 0,90

от 900 до 1000 4,2 0,25 2,00 0,40 4,2 0,60 8,00 1,00

DIN EN
ISO 3650    

S5
Cal  

 Наборы для контроля штангенциркулей
Из закаленной спец. стали. Закаленные и легко скругленные кромки. Измерительные плоскости 

притертые. 

Набор для контроля штангенциркулей из 5 предметов согласно инструкции VDI / VDE / DGQ 2618,  

лист 9.1.

DIN EN
ISO 3650      

S17
Cal  

 Наборы концевых мер для контроля микрометров
 48 0201 – Прочие исполнения как № 480200.

 48 0452 – Прочие исполнения как № 480450.

 48 1251 – Прочие исполнения как № 481250.

Применение: Для контроля микрометров по VDI / VDE / DGQ 2618, лист 10.1.

Классы точнточности для концевых мер
i

48 0301

48 1251

48 0201

48 0452

48 0451  
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Внутренний / наружный ⌀ мм 10/30

48
B

48 1405 Шаблон для штангенциркулей 174,46

наружный ⌀ мм 30,00 ±0,002
внутренний ⌀ мм 10,00 ±0,002
Глубина отверстия мм 10,00 ±0,01

42
K

48 1346
Приспособление для контроля измери-
тельного усилия для микрометров 68,57

Для области измерения мм 25-50 50-75 75-100

42
K

48 1348
Удлинение для приспособления для кон-
троля измерительного усилия 21,92 29,66 37,77

набор содержит 8 10

48
B

48 1500 Набор доп. оснастки для концевых мер 2190,55 2876,23

Содержание: 
Измерительные губки № 481900 по 1 паре Разм. 4, 10 Разм. 4, 10, 16, 20

Размет. игла 1 шт.
Центровочная вершина 1 шт.
Опора № 482900 1 шт.
Держатель концевой меры № 481700 по 1 шт. разм. 0 − 50; 0 − 100; 100 − 200

диапазон зажима мм 0-100 100-200 200-400

48
B

48 1700
Держатель концевой меры с быстрой 
 регулировкой 304,92 339,81 459,65

длина мм 206 306 506
ширина мм 30

48
B

48 2900 Опора держателя 239,69

длина мм 106
ширина мм 70
высота мм 28

насадка ⌀ на пару губок мм 4 10 16 20

48
B

48 1900
Пара измерительных губок с 
 цилиндрической насадкой 304,92 304,92 339,81 406,56

Макс. глубина измерения мм 8 15 20 40
ширина мм 9
высота мм 7 9 9 10
общая длина мм 43 50 55 75

Тип  100 125

48
B

48 1901 Плоские измерительные губки, пара 304,92 361,05

48
B

48 1902 Плоскопараллельные измер. губки, пара 562,81 667,48

ширина мм 9
высота мм 20
общая длина мм 100 125

 Шаблон для штангенциркулей

Закаленный, шлифованный и притертый. Для быстрого контроля точности соблюдения 
размеров измер. наконечников, измер. губок и глубиномера штангенциркуля.

Приспособление для контроля измерительного усилия служит для простого определения сил, 

действующих на измерительные плоскости. В соответствии с DIN 863 T1, измерительное 

усилие должно находиться в пределах от 5 до 10 Н.

Специальные принадлежности: Удлинения № 481348 для больших областей измерения.

   Приспособление для контроля 
 измерительного усилия для микрометров

Преимущество: Микрометры >25 мм могут контролироваться неподвижно 

привинченным приспособлением.

Применение: Для использования концевых мер для прецизионных измерительных 

приспособлений, для разметочных приборов и установочных мер.

  Дополнительная оснастка для концевых мер

Держатель концевых мер с быстрой регулировкой. Запатентованная система быстрой 

регулировки позволяет надежно и быстро зажимать параллельные концевые меры. Зажимной 

механизм предотвращает выпадение концевой меры.

Опора для установки держателя концевых мер № 481700. Для использования в качестве установочного 

калибра, прециз. штангенрейсмаса и т.Д. Опора лакированная, опорная поверхность притёртая. Основание под 

держатель концевых мер точно юстировано относительно опорной поверхности.

M9
Cal

B12
Cal

Опорный болт

для упорной пятки ⌀ до 8 мм, 
подвижный.

Измерительные губки с цилиндрической насадкой по DIN 861 стр. 2 для внутренних и 

наружных измерений и в качестве вспомогательного установочного приспособления.

Примечание: Губки с широкой опорой для нутромеров № 435180 и 435202 - на заказ.

Измерительные губки с измерительной плоскостью для наружных измерений.

0-100

Установочный 
калибр для 
нутромеров или 
штихмасов.

Резьба

для установки 
удлинителя.

Защитный колпачок 
резьбы

в комплекте поставки.

48 1346

48 1348 

48 1500 

48 1700 

48 2900

48 1900 

48 1901 

48 1902 
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⌀ плоскопараллельной стеклянной пластинки мм 45

42
K

48 1380
Плоскопаралл. стеклянная пластина 
для контроля плоскостности 266,23

Плоскостность мкм 0,1

интервал между центрами роликов мм 100 200

42
K

48 3000 Синусная линейка (436,90) (585,56)

Ширина без роликов мм 15
Высота без роликов мм 29,5

Тип 41 91

48
A

48 3800
Набор контрольных штифтов в деревянном 
футляре Класс точности 1

(813,11) 1761,24

48
A

48 3810
Набор контрольных штифтов в деревянном 
футляре Класс точности 2

641,69 1331,93

Диапазон номинальных размеров мм 1 – 5 1 – 10
шаг мм 0,1
Кол-во контрольных штифтов 41 91

Тип 81 100

48
A

48 3801
Набор контрольных штифтов в деревянном 
футляре Класс точности 1

(1432,05) (2234,54)

48
A

48 3811
Набор контрольных штифтов в деревянном 
футляре Класс точности 2

1181,74 1797,65

Диапазон номинальных размеров мм 1 – 5 5,05 – 10
шаг мм 0,05
Кол-во контрольных штифтов 81 100

Тип 0,5-1 1-2 2-3 3-4 4-5 5-6 6-7 7-8 8-9 9-10

48
A

48 3820
Набор контрольных штифтов в деревянном 
 ящике Класс точности 1

(1111,96) (1570,10) (1560,99) (1925,07) (1925,07) (1931,14) (2369,55) (2369,55) (2369,55) (2372,59)

48
A

48 3830
Набор контрольных штифтов в деревянном 
 ящике Класс точности 2

(1066,45) (1315,24) (1300,07) (1648,98) (1648,98) (1652,01) (1932,66) (1932,66) (1932,66) (1950,86)

Диапазон номинальных размеров мм 0,5 – 1 1 – 2 2,01 – 3 3,01 – 4 4,01 – 5 5,01 – 6 6,01 – 7 7,01 – 8 8,01 – 9 9,01 – 10
шаг мм 0,01
Кол-во контрольных штифтов 51 101 100 100 100 100 100 100 100 100

 
L3
Cal  

 Плоскопараллельная стеклянная пластина
Оптическая плоскопараллельная стеклянная пластина для контроля плоскостности измерительных плоскостей, например, концевых мер.

 
 Синусная линейка

Полностью закалённая, с прециз. шлифовальной обработкой, с торцевым упором для предотвращения 

смещения детали. 

Точность расстояния между роликами: ±0,002 мм. 
Параллельность опорной поверхности относительно опоры роликов: ±0,0025 мм.
Применение: Для точного контроля и регулировки углов посредством параллельных концевых мер 

по синусному принципу (концевые меры см. № 480200 − 481310). 

В комплект поставки входит таблица пересчета градусов/минут в мм (например,  

для получения угла в 10° необходимо под один из роликов линейки подложить 

концевую меру высотой 17,365 мм).

Из высококачественной калиброванной стали, закалённой (60 ±2 HRC) и отпущенной. Наборы 

контрольных штифтов наглядно размещены в деревянном ящике с подписанными отверстиями  

(от ⌀ 1,5 мм маркировка дополнительно нанесена на штифты). Длина контрольного штифта 40 мм  

до ⌀ 0,99 мм, для большего диаметра 70 мм.

Применение: Для работ на координатно-расточных станках или при производстве инструментов 

и механизмов. Например, для измерения допусков на отверстия, для контроля 

располож. отверстий, для контроля допусков расстояния между двумя отверстиями, 

для измерения шестерен или резьбы, а также углов, профилей и т.д.

DIN
2269    

S18
Cal  

 Наборы контрольных штифтов в деревянном ящике

Набор контрольных штифтов, шаг 0,10 мм    

Набор контрольных штифтов, шаг 0,05 мм    

Наборы контрольных штифтов, с шагом размера 0,01 мм    

 

Положение отверстия

Измерение шестерён

Измерение расстояния между 
отверстиями / базовыми 

поверхностями

Измерение дистанции

Упор 
обрабатыва-
емой детали

Обрабатыва-
емая деталь

Угол 
зависит 
от высоты 
концевой меры.

Пример: 
концевая мера 
высотой 
17 365 мм 
дает угол 10°.

Класс допуска 1
⌀ штифта ± 0,001 мм 

цилиндричность ± 0,0005 мм

Класс допуска 2
⌀ штифта ± 0,002 мм 

цилиндричность ± 0,001 мм
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Тип 02 01 0 1 2 3

48
A

48 3900
Одиночный контрольный штифт 
Класс точности 1

(103,16) (71,45) (41,87) (21,92) (18,81) (23,51)

48
A

48 3910
Одиночный контрольный штифт 
Класс точности 2

(97,39) (66,90) (42,17) (19,65) (15,55) (21,24)

Диапазон ном. размеров мм 0,1 - 0,19 0,2 - 0,29 0,3 - 0,49 0,5 - 0,99 1 - 2,99 3 - 5,99
шаг мм 0,01
Длина измерительных штифтов мм 40 40 40 40 70 70

Тип 4 5 6 7 8 9

48
A

48 3900
Одиночный контрольный штифт 
Класс точности 1

(31,10) (41,87) (50,97) (67,20) (84,35) (99,52)

48
A

48 3910
Одиночный контрольный штифт 
Класс точности 2

(26,02) (34,13) (41,41) (52,34) (61,59) (71,15)

Диапазон ном. размеров мм 6 - 9,99 10 - 11,99 12 - 13,99 14 - 15,99 16 - 18,99 19 - 20
шаг мм 0,01
Длина измерительных штифтов мм 70

Тип 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

48
A

48 3920
Одиночный контрольный штифт 
Класс  точности 1

(95,57) (69,48) (69,48) (69,48) (78,88) (95,57) (117,11) (148,06) (163,08) (181,28)

Диапазон ном. размеров мм 0,301 - 
0,499

0,501 - 
0,999

1,001 - 
2,999

3,001 - 
5,999

6,001 - 
9,999

10,001 - 
11,999

12,001 - 
13,999

14,001 - 
15,999

16,001 - 
18,999

19,001 - 
19,999

шаг мм 0,001
Длина измерительных штифтов мм 40 40 70 70 70 70 70 70 70 70

Тип 0 1 2 3 4 5 6

48
A

48 3914
Отдельный контрольный штифт, 
 нержавеющий  Класс  точности 1

(61,44) (30,49) (26,02) (33,07) (43,54) (58,10) (71,–)

Диапазон ном. размеров мм 0,3–0,49 0,5 - 0,99 1 - 2,99 3 - 5,99 6 - 9,99 10–11,99 12–13,99
шаг мм 0,01
Длина измерительных штифтов мм 40 40 70 70 70 70 70

Тип 1 2 3 4

48
A

48 3916
Отдельный контрольный штифт, твердый 
сплав Класс  точности 1

(91,02) (78,88) (89,50) (109,22)

Диапазон ном. размеров мм 0,5 - 0,99 1 - 2,99 3 - 5,99 6 - 9,99
шаг мм 0,01
Длина измерительных штифтов мм 40 70 70 70

DIN
2269  

M1
Cal  

 Отдельные контрольные штифты из стали
Из высококачественной калиберной стали, закалённой (60 ± 2 HRC) и отпущенной. Поверхность 

шлифованная и притёртая. От ⌀ 1,5 мм с обозначением размеров, 0,1 мм − 0,99 мм без фаски. От 1,0 мм 

одна сторона с фаской.

Применение: Перед использованием обезжирить, после использования смазать.

Примечание: В заказе дополнительно указывайте нужный ⌀, например, № 483900 разм. 5 

10,08 или 483920 разм. 5 10,082.

Отдельные контрольные штифты с шагом 0,001 мм  

DIN
2269  

M1
Cal  

 Отдельные контрольные штифты, стойкие к коррозии и кислотам
Контрольный штифт из устойчивого к коррозии и кислотам материала, закалённого (58-62 HRC) и отпущенного. 

Поверхность шлифованная и притёртая. От ⌀ 1,50 с обозначением размеров на боковой поверхности; от ⌀ 3,00 

с обозначением размеров на торце. От ⌀ 1,00 одна сторона с фаской.

Примечание: В заказе дополнительно указывайте нужный ⌀, например № 483914 разм. 5 10,08.

DIN
2269  

M1
Cal  

 Отдельные твердосплавные контрольные штифты
Контрольный штифт из твёрдого сплава. Поверхность шлифованная и притёртая. От ⌀ 5,01 с обозначением 

размеров.

Преимущество: ■  Вдвое твёрже калиброванной стали

 ■ Устойчивый к коррозии

Примечание: В заказе указывайте нужный ⌀, например № 483916 разм. 3 4,35.

Измерение 
дистанции

Измерение расстояния 
между отверстиями /  
базовыми  
поверхностями

Положение 
отверстия

Измерение шестерён

Твёрдый сплав

Коррозионно-  

и кислотостойкие

Класс допуска 1
⌀ штифта ± 0,001 мм 

цилиндричность ± 0,0005 мм

Класс допуска 2
⌀ штифта ± 0,002 мм 

цилиндричность ± 0,001 мм
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Тип 1 2 3 4

48
A

48 3925
Отдельный контрольный штифт, керами-
ка  
Класс точности 1

(213,14) (211,62) (219,21) (227,55)

Диапазон ном. размеров мм 0,5 - 0,99 1 - 2,99 3 - 5,99 6 - 9,99
шаг мм 0,01
Длина измерительных штифтов мм 40

Тип 1 2 3 4 5

48
A

48 3930 Держатель контрольного штифта (16,76) (19,04) (34,28) (45,21) (50,21)

48
A

48 3935
Двухцветный держатель контрольных 
штифтов. (25,86) (27,76) (41,87) (52,64) (57,95)

диапазон ⌀ мм 1 – 1,99 2 – 4,5 4,51 – 6,99 7 – 9,5 9,51 – 12
длина держателя мм 60 68 76 84 92

Тип 0 1 2 3 4 5 6

48
A

48 3940
Одиночный контрольный штифт  
Класс точности 1

(177,49) (129,25) (47,03) (28,06) (25,03) (48,70) (60,22)

48
A

48 3941
Одиночный контрольный штифт  
Класс точности 2

(155,49) (111,04) (40,66) (24,12) (20,56) (45,21) (57,19)

Диапазон ном. размеров мм 0,1 - 0,19 0,2 - 0,29 0,3 - 0,49 0,5 - 0,99 1 - 2,99 3 - 4,99 5 - 5,99
шаг мм 0,01
Контрольная длина мм 33 33 33 33 63 60 60
общая длина мм 53 53 53 53 83 90 90

DIN
2269  
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 Отдельные контрольные штифты из керамики
Из промышленной керамики высокой чистоты (оксид циркония ZrO2). Фаска с обеих сторон. От ⌀ 5,01 

мм с обозначением размера на торце.

Преимущество: ■  Вдвое твёрже калиброванной стали.

 ■ Минимальное тепловое расширение.

 ■ Устойчивые к воздействию коррозии и кислот.

 ■ Обезжиривание перед использованием не требуется.

 ■ Смазка после использования не требуется.

Примечание: В заказе дополнительно указывайте нужный ⌀, например, № 483925 разм. 3 4,35.

  Держатель контрольного штифта
Держатель контрольных штифтов, литье под давлением, с зажимным винтом. Для установки двух 

контрольных штифтов в пределах одного поля допусков.

 48 3935 – Проходная и непроходная стороны удобно помечены зелёной и красной 

маркировкой.

DIN
2269  

M1
Cal  

 Отдельные контрольные штифты с рукояткой
Контрольные штифты из легированной инструментальной стали 60 ±2 HRC. Штифт: закалённый, 

отпущенный, шлифованный и притёртый. Рукоятка: выгравированный ⌀.

Примечание: Указывайте нужный ⌀, например, № 483940 разм. 2, 0,35 для промежуточного 

размера.

48 3925 

48 3930 

48 3935 

L
L1
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Тип 0 1 2 3 4 5 6 7

48
A

48 3950
Калибр-пробка с рукояткой,  
точность ±0,5 мкм (44,90) (34,74) (32,16) (20,93) (20,78) (20,02) (27,08) (35,35)

предел погрешности мкм ±0,5
Диапазон ном. размеров мм 0,06 – 0,09 0,1 – 0,19 0,2 – 0,29 0,3 – 0,49 0,5 – 0,99 1 – 2,99 3 – 5,99 6 – 10
шаг мм 0,01

Тип 0,06-0,5 0,5-1 1-1,5 1,5-2 2-2,5 2,5-3 3-3,5 3,5-4 4-4,5 4,5-5

48
A

48 3955
Набор калибр-пробок,  
точность ±0,5 мкм (1466,94) (1174,16) (1152,92) (1152,92) (1152,92) (1152,92) (1430,53) (1430,53) (1430,53) (1430,53)

предел погрешности мкм ±0,5
Диапазон ном. размеров мм 0,06 – 0,5 0,51 – 1 1,01 – 1,5 1,51 – 2 2,01 – 2,5 2,51 – 3 3,01 – 3,5 3,51 – 4 4,01 – 4,5 4,51 – 5
шаг мм 0,01
набор содержит 45 50 50 50 50 50 50 50 50 50

Тип 5-5,5 5,5-6 6-6,5 6,5-7 7-7,5 7,5-8 8-8,5 8,5-9 9-9,5 9,5-10

48
A

48 3955
Набор калибр-пробок,  
точность ±0,5 мкм (1444,18) (1444,18) (1926,59) (1926,59) (1926,59) (1926,59) (1926,59) (1926,59) (1926,59) (1926,59)

предел погрешности мкм ±0,5
Диапазон ном. размеров мм 5,01 – 5,5 5,51 – 6 6,01 – 6,5 6,51 – 7 7,01 – 7,5 7,51 – 8 8,01 – 8,5 8,51 – 9 9,01 – 9,5 9,51 – 10
шаг мм 0,01
набор содержит 50

Прочие калибры и меры из различных материалов - на заказ
i

Контрольные штифты:
 ■ сталь до ⌀ 24,99 мм (класс допуска 1). 

или до ⌀ 50 мм (класс допуска 2).

Сферические меры (±0,001 мм):
 ■ хромированная сталь

 ■ твёрдый сплав

 ■ керамика

Угловые концевые меры (±2 угловые секунды):
 ■ сталь

диапазон ⌀ Полезная длина Общая длина ⌀рукоятки
⌀ 0,06–0,29 мм 2,000 мм 34 мм 4 мм
⌀ 0,30–0,49 мм 3,500 мм 35,5 мм 4 мм
⌀ 0,50–1,49 мм 5,000 мм 37 мм 4 мм
⌀ 1,50–1,99 мм 6,000 мм 38 мм 4 мм
⌀ 2,00–3,49 мм 8,000 мм 43 мм 5 мм
⌀ 3,50–5,99 мм 10,000 мм 55 мм 8 мм
⌀ 6,00–7,99 мм 14,000 мм 59 мм 10 мм
⌀ 8,00 − 10,00 мм 18,000 мм 63 мм 10 мм

  Калибр-пробки с рукояткой, точность 0,5 мкм
Хорошая альтернатива контрольным штифтам. Допуски на ⌀ лучше, чем у DIN 2269,  

класс точночти 1. Из высококачественной калиброванной стали; пластиковая рукоятка  

с обозначением ⌀.

Примечание: В заказе дополнительно указывайте нужный ⌀ , например,  

№ 483950 разм. 2 0,24.

Наборы калибр-пробок с шагом 0,01 мм

S18
Cal

M1
Cal

48 3950 

48 3955 
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номин. раз-
мер ⌀ 48

B

48 4000 48
B

48 4020 48
B

48 4040
Калибр-пробка

мм H7 A-ZC 6-13 проход. хром H7

2 34,89 (46,72) 129,25
3 31,86 (40,50) 111,95
4 28,82 (37,32) 101,03
5 24,88 (36,10) 94,36
6 24,88 (36,10) 94,36
7 25,03 (36,10) 97,69
8 25,41 (36,86) 101,03
9 26,62 (37,62) 104,67

10 27,38 (38,68) 108,62
11 28,67 (41,11) 111,95
12 29,28 (41,57) 115,60
13 29,96 (42,63) 118,93
14 30,80 (44,14) 122,27
15 31,40 (45,66) 125,61
16 32,92 (46,72) 129,25
17 33,98 (48,09) 132,59
18 34,74 (49,15) 135,92
19 36,56 (52,94) (140,17)
20 36,56 (52,94) 140,17
21 37,32 (53,40) (146,85)
22 37,93 (53,85) 150,18
23 38,99 (54,92) (153,98)
24 40,05 (56,74) 157,01
25 40,96 (58,10) 160,80
26 41,72 (59,16) 163,84
27 42,63 (60,07) (167,63)
28 43,39 (61,29) 171,42
29 (44,75) (62,35) (172,94)
30 46,57 (63,71) 175,21
31 (48,39) (67,05) (182,04)

номин. раз-
мер ⌀ 48

B

48 4000 48
B

48 4020 48
B

48 4040
Калибр-пробка

мм H7 A-ZC 6-13 проход. хром H7

32 54,16 (71,60) 188,87
33 55,07 (72,36) (195,69)
34 57,49 (72,66) (198,73)
35 58,10 (72,97) 203,28
36 59,16 (73,88) 206,31
37 59,77 (74,79) (210,10)
38 60,98 (76,76) (216,93)
39 (61,59) (78,28) (219,97)
40 64,62 (80,70) 223,76
41 (69,48) (83,13) (227,55)
42 70,24 (85,26) (231,34)
43 (71,–) (86,47) (238,17)
44 71,91 (88,59) (245,–)
45 72,66 (90,11) 251,82
46 72,97 (92,54) (258,65)
47 73,88 (95,27) (266,23)
48 74,64 (97,39) (273,06)
50 84,95 (109,22) (279,89)
52 94,51 (129,55) (293,54)
55 96,63 (131,83) (307,95)
60 103,46 (146,69) (342,84)
62 (106,34) (152,61) (356,50)
65 112,11 (162,32) (367,11)
70 120,45 (170,81) (398,97)
75 132,13 (185,68) (433,86)
80 140,47 (198,42) (461,17)
85 147,76 (212,08) (489,99)
90 158,68 (226,64) (524,88)
95 167,78 (239,38) (552,19)

100 176,88 (253,04) (587,08)

Диапазон номинальных размеров мм 3-12

48
B

48 4005 Набор предельных калибр-пробок H7 206,31

M2
Cal  

 Калибр-пробки
Проходные стороны данного рабочего калибра изготовлены с припуском на износ в соотв. с DIN 7164.

 48 4000 – Калибр-пробки с посадкой Н7.

 48 4020 – Предельные калибр-пробки для полей допусков A − ZC по ISO степеней точности 6 − 13. В заказе 

указывайте номинальный ⌀, поля допусков и степень точности, например, № 484020 разм. 10F10.
 48 4040 – Проходная сторона с твердосплавными измерительными плоскостями. Это увеличивает период 

стойкости примерно в 8 раз.

 48 4000/4020 – Средства измерения из первоклассной эталонной стали, закаленные, разгруженные, шлифованные и 

притертые.

Стандарт: Допуски и размеры по DIN 1938-1, DIN 2245-1 и DIN 7164.

Примечание: ■  Другие промежуточные размеры поставляются на заказ или просто заказываются на сайте www.

hoffmann-goup.com, например: № 484000 разм. 82.

 48 4020 – ■  Указывайте нужную посадку. В заказе указывайте поле допусков (A−ZC) и степень точности (6−13), 

напр., № 484020 10F10.
 48 4000/4020 – ■  Приёмные калибры (без припуска на износ) см. № 484027 / 484028.

 ■ Калибры промежуточных размеров и всех ⌀ с допуском в численном выражении см. № 484025/ 

484026.

 
S12
Cal  

 Набор предельных калибр-пробок
Содержание: Из 7 предметов, по 1 предельной калибр-пробке № 484000 разм. 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12 с 

посадкой H7.

48 4000 

48 4020 

48 4040 

48 4005 

Калибры Hoffmann Group – сделано в Германии
i

 ■ Прецизионные калибры самых известных производителей Германии.

 ■ Подвергнутая старению сталь для калибров, обеспечивающая 

максимальную точность соблюдения размеров.

 ■ Превосходная характеристика износа благодаря высочайшей чистоте 

обработки поверхности.

 ■ Высокая твёрдость для долгого срока службы.
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Тип

48
B

48 4025 48
B

48 4026 Диапазон ном. размеров

Предельная калибр-пробка промежу-
точных размеров и ISO-посадка

Предельная калибр-пробка с допуском 
в численном выражении

с припуском на износ мм
A (62,96) (62,96) 2,000 − 2,999
B (53,25) (53,25) 3,000 − 10,000
C (59,92) (59,92) 10,001 − 14,000
D (65,99) (65,99) 14,001 − 18,000
E (76,15) (76,15) 18,001 − 24,000
F (82,52) (82,52) 24,001 − 30,000
G (106,49) (106,49) 30,001 − 40,000
H (139,56) (139,56) 40,001 − 50,000
I (192,05) (192,05) 50,001 − 60,000
J (233,92) (233,92) 60,001 − 90,000
K (308,56) (308,56) 90,001 − 100,000

Тип

48
B

48 4027 48
B

48 4028 Диапазон ном. размеров

Приемные калибры промежуточных 
размеров и ISO-посадка

Приёмные калибры с допуском в 
 численном выражении

без припуска на износ мм
A (79,79) (79,79) 2,000 − 2,999
B (67,20) (67,20) 3,000 − 10,000
C (75,55) (75,55) 10,001 − 14,000
D (84,04) (84,04) 14,001 − 18,000
E (96,48) (96,48) 18,001 − 24,000
F (104,98) (104,98) 24,001 − 30,000
G (134,41) (134,41) 30,001 − 40,000
H (174,46) (174,46) 40,001 − 50,000
I (242,11) (242,11) 50,001 − 60,000
J (292,17) (292,17) 60,001 − 90,000
K (387,75) (387,75) 90,001 − 100,000

Проходные стороны данного рабочего калибра изготовлены с припуском на износ в соотв. с DIN 7164.

 48 4025 – Предельные калибр-пробки промежуточных размеров и ISO-посадка, например, № 484025 2,37 H6.

 48 4026 – Предельные калибр-пробки промежуточных размеров, например, № 484026 28 + 0,01 / - 0,02.
Стандарт: Допуски и размеры по DIN 1938-1, DIN 2245-1 и DIN 7164.

Примечание: ■  Указывайте точный номин. ⌀ с полем допусков (A-ZC) и степенью точности (6−13) 

или допуском в численном выражении (+/−).

 ■ Калибр-пробки промежуточных размеров - только предельные калибр-пробки с 

размерами с запятой!

 ■ Гладкие (прямые) ⌀ с ISO-посадкой см. 484000, 484020, 484040 или на заказ.

 ■ Приёмные калибры (без припуска на износ) см. № 484027 / 484028.

M2
Cal  

 Предельные калибр-пробки промежуточных размеров, все ⌀ с допуском в численном 
 выражении и приемные калибры
Средства измерения из первоклассной эталонной стали, закаленные, разгруженные, шлифованные и притертые.

Приемные калибры изготавливаются без припуска на износ на проходной стороне.

 48 4027 – Приемный калибр промежуточных размеров и ISO-посадка, например, № 484027 

2,37 H6.

 48 4028 – Приемный калибр промежуточных размеров, например, №484028 28 + 0,01 / - 0,02.

Примечание: ■  Указывайте точный номин. ⌀ с полем допусков (A-ZC) и степенью точности (6−13) 

или допуском в численном выражении (+/−).

 ■ Калибр-пробки промежуточных размеров - только предельные калибр-пробки с 

размерами с запятой!

Приёмный калибр (без припуска на износ)

Калибры с алмазно-графитным покрытием – на заказ
i

 ■ В 3 раза твёрже, чем твёрдое хромовое покрытие.

 ■ Увеличенный период стойкости

 ■ Стойкость к коррозии

 ■ Низкие потери на трение

 ■ Износостойкость

 ■ Экологичность в изготовлении.
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номин. размер ⌀

48
B

48 4030
Установочное кольцо

мм DIN 2250 C

3 103,76
4 83,44
5 78,88
6 67,51
7 67,51
8 67,51
9 67,51

10 67,51
11 68,57
12 68,57
13 68,57
14 68,57
15 68,57
16 70,84
17 70,84
18 70,84
19 70,84
20 70,84
21 (77,67)
22 77,67

номин. размер ⌀

48
B

48 4030
Установочное кольцо

мм DIN 2250 C

23 (77,67)
24 77,67
25 77,67
26 77,67
27 (78,28)
28 79,19
29 (80,40)
30 81,61
32 81,61
34 84,95
35 84,95
36 87,68
37 (90,41)
38 90,41
40 94,05
42 104,67
44 106,19
45 108,92
46 109,83
47 (109,83)

номин. размер ⌀

48
B

48 4030
Установочное кольцо

мм DIN 2250 C

50 117,72 ■
52 (136,53)
55 136,53
60 147,45
62 (161,56)
65 166,87
70 175,21
75 197,97
80 212,38
85 248,03
90 258,65
95 283,68

100 310,99
110 (348,91)
125 385,32
150 (447,52)
175 670,51
200 (852,55)
225 (1043,70)
275 (1544,31)

Тип

48
B

48 4035 Диапазон ном. размеров

Калибр-кольцо  
с промежуточным размером мм

A (144,42) 3,001 − 3,499
B (98,61) 3,501 − 14,999
C (108,47) 15,001 − 19,999
D (110,74) 20,001 − 24,999
E (117,11) 25,001 − 31,999
F (127,12) 32,001 − 39,999

Тип

48
B

48 4035 Диапазон ном. размеров

Калибр-кольцо  
с промежуточным размером мм

G (156,25) 40,001 − 49,999
H (195,69) 50,001 − 59,999
I (241,96) 60,001 − 69,999
J (281,40) 70,001 − 79,999
K (356,50) 80,001 − 89,999
L (414,14) 90,001 − 99,999

M3
Cal  

 Калибр-кольца
Калибр-кольца (контрольные кольца) из первоклассной эталонной стали, закалённые, отпущенные, шлифованные и 

притёртые. На калибр-кольца нанесён истинный размер. Допуск на изготовление отверстия - JS4.

Стандарт: По DIN 2250 C.
Применение: Для общего применения, например, для регулировки и контроля измерительных приборов.

Примечание: Другие промежуточные размеры поставляются на заказ или просто заказываются на сайте 

www.hoffmann-goup.com, например: № 484030 разм. 82.

M3
Cal  

 Калибр-кольца с промежуточным размером
Калибр-кольца (контрольные кольца) из первоклассной эталонной стали, закалённые, отпущенные, шлифованные и 

притёртые. На калибр-кольца нанесён истинный размер. Допуск на изготовление отверстия - JS4.

Стандарт: По DIN 2250 C.

Примечание: Указывайте точный номинальный ⌀. 

Кольца промежуточных размеров – только калибр-кольца размерами с запятой! 
Гладкие (прямые) ⌀ см. № 484030 или на заказ. 

Пример заказа ⌀ 10,002: № 484035 B 10,002. 
 

Керамические калибр-кольца с целыми размерами в миллиметрах – на заказ. 

Поставка размеров с запятой не предусмотрена.

Сервис ToolScout
ii

Быстрый и простой поиск нужного калибра.
 ■ Непосредственная и простая возможность заказа.

 ■ Удобный формуляр запроса специальных калибров.

 ■ Практичная возможность выгрузки чертежей деталей.

Посетите наш сайт по адресу www.toolscout.com 

и откройте для себя разнообразные решения ToolScout. 

Быстрый и простой поиск нужного калибра.
 ■ Непосредственная и простая возможность заказа.

 ■ Удобный формуляр запроса специальных калибров.

 ■ Практичная возможность выгрузки чертежей деталей.
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номин. раз-
мер ⌀ 48

B

48 4222
Калибр-скоба

мм
a − zc

4 (168,39)
5 (168,39)
6 (168,39)
7 (151,70)
8 (151,70)
9 (151,70)

10 (151,70)
11 (162,32)
12 (162,32)
13 (162,32)
14 (162,32)

номин. раз-
мер ⌀ 48

B

48 4222
Калибр-скоба

мм
a − zc

15 (172,94)
16 (172,94)
17 (172,94)
18 (172,94)
19 (188,11)
20 (188,11)
22 (188,11)
24 (191,90)
25 (191,90)
26 (191,90)
28 (194,18)

номин. раз-
мер ⌀ 48

B

48 4222
Калибр-скоба

мм
a − zc

30 (194,18)
32 (194,18)
34 (203,28)
35 (203,28)
36 (203,28)
38 (203,28)
40 (213,90)
42 (213,90)
44 (231,34)
45 (231,34)
46 (231,34)

номин. раз-
мер ⌀ 48

B

48 4222
Калибр-скоба

мм
a − zc

50 (231,34)
55 (245,–)
60 (265,48)
65 (290,51)
70 (290,51)
75 (314,02)
80 (345,88)
85 (354,98)
90 (354,98)
95 (371,67)

100 (371,67)

Тип

48
B

48 4223 48
B

48 4225 Диапазон ном. разме-
ров

Предельная калибр-скоба 
промежуточных разме-

ров и ISO-посадка

Предельная калибр-скоба 
с допуском в численном 

выражении
мм

A (245,–) (245,–) 3,001 − 5,999
B (235,89) (235,89) 6,001 − 6,999
C (227,55) (227,55) 7,001 − 10,999
D (240,44) (240,44) 11,001 − 14,999
E (260,92) (260,92) 15,001 − 18,999
F (264,72) (264,72) 19,001 − 22,999
G (269,27) (269,27) 23,001 − 27,999
H (282,92) (282,92) 28,001 − 32,999
I (300,37) (300,37) 33,001 − 39,999

Тип

48
B

48 4223 48
B

48 4225 Диапазон ном. разме-
ров

Предельная калибр-скоба 
промежуточных разме-

ров и ISO-посадка

Предельная калибр-скоба 
с допуском в численном 

выражении
мм

J (320,09) (320,09) 40,001 − 43,999
K (345,88) (345,88) 44,001 − 49,999
L (376,22) (376,22) 50,001 − 55,999
M (408,07) (408,07) 56,001 − 62,999
N (441,45) (441,45) 63,001 − 71,999
O (480,89) (480,89) 72,001 − 75,999
P (493,03) (493,03) 76,001 − 82,999
Q (512,75) (512,75) 83,001 − 92,999
R (512,75) (512,75) 93,001 − 99,999

Прочие калибры нестандартных форм или размеров - на заказ
i

Конусные калибры

Калибры для мелкошлицевого профиля.

Плоские 
калибр-пробки.

Двусторонние предельные 
калибр-скобы.

Резьбовые калибр-скобы

Для полей допусков a − zc по ISO степеней точности 6 − 13.
Стандарт: Допуски и размеры по DIN 1938-1, DIN 2231 и DIN 7163.

Примечание: Указывайте нужную посадку. В заказе указывайте поле допусков (a − zc) и степень 

точности (6 − 13), например, № 484222 разм. 10f9. Калибры второго класса точности 

(степень точности 5) и выше доступны по запросу.

M4
Cal  

 Двусторонние калибр-скобы
Двусторонние предельные калибр-скобы из первоклассной эталонной стали, закалённые, отпущенные, 

шлифованные и притёртые. Проходная сторона с припуском на износ по DIN 7164.

Применение: Для контроля валов для подвижных, переходных и прессовых посадок.

Для промежуточного размера или допуска в численном выражении.

 48 4223 – Предельная калибр-скоба промежуточных размеров с допуском в численном выражении и ISO-посадка, например, № 484223 разм. 15,8 
м6

 48 4225 – Предельная калибр-скоба промежуточных размеров с допуском в численном выражении, например, № 484225 разм. 41,04 + 0,01/ -0,02
Стандарт: Допуски и размеры по DIN 7150-2 и DIN 7163.

Двусторонние предельные калибр-скобы промежуточного размера или с допуском в численном выражении

48 4222  
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номинальный размер мм 3 4 5 6 7 8 9 10

48
B

48 4402 Предельный калибр  
для шпоночных канавок на валах

P9 116,51 116,51 116,51 125,61 (125,61) 125,61 (134,71) 134,71

48
B

48 4406 A−ZC (134,10) (134,10) (134,10) (145,94) (145,94) (145,94) (156,25) (156,25)

номинальный размер мм 11 12 13 14 15 16 17 18

48
B

48 4402 Предельный калибр  
для шпоночных канавок на валах

P9 (134,71) 134,71 (145,03) 145,03 (145,03) 145,03 (153,98) 153,98

48
B

48 4406 A−ZC (156,25) (156,25) (169,15) (169,15) (169,15) (169,15) (180,52) (180,52)

номинальный размер мм 19 20 21 22 23 24 25

48
B

48 4402 Предельный калибр  
для шпоночных канавок на валах

P9 (153,98) 153,98 (173,70) (173,70) (173,70) (173,70) (173,70)

48
B

48 4406 A−ZC (180,52) (180,52) (203,28) (203,28) (203,28) (203,28) (203,28)

Тип

48
B 48 4407 48
B 48 4411 Диапазон ном. размеров

Предельный калибр для шпоночных 
канавок на валах промежуточных  

размеров и ISO-посадка

Предельный калибр для валов и пазов 
с допуском в численном выражении

мм
A (175,21) (175,21) 3,001 – 5,999
B (190,38) (190,38) 6,001 – 8,999
C (203,28) (203,28) 9,001 – 12,999
D (219,21) (219,21) 13,001 – 16,999
E (233,62) (233,62) 17,001 – 20,999
F (266,99) (266,99) 21,001 – 25,999

Сервис ToolScout
i

Быстрый и простой поиск нужного калибра.
 ■ Непосредственная и простая возможность заказа.

 ■ Удобный формуляр запроса специальных калибров.

 ■ Практичная возможность выгрузки чертежей деталей.

Посетите наш сайт по адресу www.toolscout.com 

и откройте для себя разнообразные решения ToolScout. 

 48 4402 – Предельные калибры для шпоночных канавок на валах с посадкой P9.
 48 4406 – Предельные калибры для шпоночных канавок на валах до полей допусков A − ZC ISO 

степени точности 7 − 13. В заказе указывайте номинальный размер, поля допусков и 

степень точности; например, № 484406 разм. 10M6.

Стандарт: Допуски и размеры по DIN 1938-1, DIN 2245-1 и DIN 7163.
Применение: Для контроля плоских посадок, например, канавок.

Примечание: 
 48 4406 – Указывайте нужную посадку. В заказе указывайте поле допусков (A − ZC) и 

степень точности (7 − 13), например, № 484406 разм. 10M6. Предельный калибр 

для шпоночных канавок на валах промежуточных размеров и всех ⌀ с допуском в 

численном выражении см. № 484407/ 484411.

M2
Cal  

 Предельные калибры для шпоночных канавок на валах
Предельные калибры для шпоночных канавок на валах с проходной и непроходной сторонами. Проходная сторона с припуском на износ по DIN 7164. 

Корпус калибра из закалённой стали.

Для промежуточного размера или допуска в численном выражении.

 48 4407 – Предельный калибр для шпоночных канавок на валах промежуточных размеров и 

ISO-посадка, например, № 484407 разм. 15,8 м6.
 48 4411 – Предельный калибр для шпоночных канавок на валах промежуточных размеров с 

допуском в численном выражении, например, 484411 разм. 41,04 +0,01/-0,02.

Предельный калибр для валов и пазов промежуточных размеров или с допуском в численном выражении

48 4402 

 

48 4407 
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Резьба

48
B

48 6000 48
B

48 6008 48
B

48 6020 48
B

48 6030 48
B

48 6010 48
B

48 6050 Шаг резьбы

Резьба
Предельная 

калибр-пробка 
6H

Предельная 
калибр-пробка 

6H

Проходная  
калибр-пробка 

6H

Непроходная 
калибр-пробка 

6H

Проходное  
калибр-кольцо 

6g

Непроходное 
калибр-кольцо 

6g

TiN мм
M1 163,84 – – – – – 0,25

M1,4 147,45 – – – – – 0,3
M1,6 121,66 ■ – – – – – 0,35

M2 102,25 ■ – – – 109,22 109,22 0,4
M2,5 89,20 ■ – – – 86,77 86,77 0,45

M3 81,31 ■ 141,08 – – 76,15 ■ 76,15 0,5
M3,5 75,24 – – – 79,49 79,49 0,6

M4 71,75 ■ 134,10 – – 69,48 69,48 ■ 0,7
M5 70,54 ■ 128,34 – – 69,48 69,48 0,8
M6 70,54 ■ 126,82 – – 69,48 69,48 1
M8 70,54 ■ 132,89 – – 70,84 70,84 1,25

M10 74,33 ■ 145,63 – – 82,22 82,22 1,5
M12 80,40 ■ 163,08 – – 93,45 93,45 1,75
M14 86,77 179,01 – – 100,12 100,12 2
M16 93,45 ■ 191,90 – – 102,85 102,85 2
M18 102,25 – – – 117,42 117,42 2,5
M20 109,53 223,76 – – 126,82 126,82 2,5
M22 120,15 – – – 137,44 (137,44) 2,5
M24 128,03 282,92 – – 148,36 148,36 3
M27 141,99 – – – 163,84 (163,84) 3
M30 158,53 – – – 183,56 183,56 3,5
M33 (183,56) – – – (199,49) (199,49) 3,5
M36 (196,45) – – – (232,10) (232,10) 4
M42 – – (149,58) (149,58) (271,54) (271,54) 4,5
M48 – – (175,97) (175,97) (306,43) (306,43) 5

набор содержит M3-M12

48
B

48 6040
Набор резьбовых предельных  
калибр-пробок 521,85

48
B

48 6060
Набор резьбовых проходных  
калибр-колец 532,47

48
B

48 6065
Набор резьбовых непроходных  
калибр-колец 532,47

Заточенный первый виток резьбы удаляет грубую грязь на детали и предотвращает преждевременное 

выскакивание первого витка. Исполнение по DIN 2279 − 2299.

 48 6008 – Проходная сторона с покрытием TiN. Это значительно увеличивает период стойкости, 

грязеотводная канавка от M6.

 48 6000/6008 – Проходная и непроходная стороны на одной ручке (DIN 2240, часть 1, форма R). 
Непроходная сторона помечена красным цветом.

 48 6020/6030 – Проходная и непроходная калибр-пробки отдельно (DIN 2240, часть 2, форма GE).
Стандарт: Допуски и размеры по DIN ISO 1502.
Применение: Для метрической резьбы по стандарту ISO правой, DIN 13.

 48 6000/6008/6020/6030 – Класс точности 6Н (до М 1,4 = 5Н).

Примечание: Резьбовые калибры для резьбы с другим шагом, дюймовой, трапецеидальной, 

круглой, UNC, UNF и NPT-резьбы, а также для левой резьбы - на заказ.

DIN
13  

M

 
 Резьбовой калибр для метрической ISO резьбы

 

Объем поставки: Включая прочный деревянный футляр с защитной 

вкладкой из пеноматериала.

Содержание: 
 48 6040 – По 1 резьбовой предельной калибр-пробке  

№ 48 6000M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

 48 6060 – По 1 резьбовому проходному калибр-кольцу  

№ 48 6010M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

 48 6065 – По 1 резьбовому непроходному калибр-кольцу  

№ 48 6050M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.

Наборы резьбовых калибров

48 6030

Непроходная калибр-пробка

48 6010

Проходное калибр-кольцо

48 6050

Непроходное калибр-кольцо

M7
Cal

M7
Cal

M8
Cal

M8
Cal

M6
Cal

M6
Cal

48 6040

Набор предельных калибр-пробок

48 6060 / 48 6065

Набор резьбовых проходных  
и непроходных калибр-колец

S13
Cal

S14
Cal

S14
Cal

48 6000 

48 6008 

48 6020

Проходная калибр-пробка
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M × шаг

48
B

48 6100 48
B

48 6120 48
B

48 6130 48
B

48 6110 48
B

48 6210 Шаг резьбы

Мелкая резьба
Предельная 

калибр-пробка 
6H

Проходная ка-
либр-пробка 

6H

Непроходная 
калибр-пробка 

6H

Проходное ка-
либр-кольцо 

6g

Непроходное 
калибр-кольцо 

6g мм
8×0,5 148,97 – – 125,– 125,– 0,5

8×0,75 90,72 – – 87,38 87,38 0,75
8×1 82,52 – – 81,31 81,31 1

10×0,75 (97,69) – – 107,10 107,10 0,75
10×1 86,47 – – 87,38 ■ 87,38 ■ 1

10×1,25 96,18 – – 110,74 110,74 1,25
12×1 94,96 – – 100,12 100,12 ■ 1

12×1,25 105,28 – – 129,86 129,86 1,25
12×1,5 85,56 – – 93,75 93,75 1,5

14×1 100,12 – – 108,92 108,92 1
14×1,25 111,04 – – 119,54 119,54 1,25
14×1,5 91,63 – – 99,82 99,82 1,5

16×1 106,80 – – 113,47 113,47 1
16×1,5 96,18 – – 102,85 102,85 1,5

18×1 111,04 – – 119,84 119,84 1
18×1,5 101,94 ■ – – 108,92 ■ 108,92 1,5

20×1 119,84 – – 127,12 127,12 1
20×1,5 109,22 – – 117,11 117,11 1,5
22×1,5 120,45 – – 125,– 125,– 1,5

24×1 141,69 – – 148,36 148,36 1
24×1,5 128,34 – – 134,10 134,10 1,5

24×2 128,34 – – 140,47 140,47 2
25×1,5 131,98 – – 139,26 139,26 1,5
26×1,5 136,53 – – 143,51 143,51 1,5
27×1,5 139,87 – – 148,36 148,36 1,5

27×2 139,87 – – 154,73 (154,73) 2
28×1,5 144,42 – – 153,22 153,22 1,5

30×1 (176,73) – – 191,90 (191,90) 1
30×1,5 158,53 – – 161,56 161,56 1,5

30×2 (158,53) – – 177,49 177,49 2
32×1,5 160,04 – – 171,42 171,42 1,5
33×1,5 (164,59) – – (188,11) (188,11) 1,5

33×2 (168,39) – – (198,73) (198,73) 2
35×1,5 (173,70) – – (196,45) (196,45) 1,5
36×1,5 (176,73) – – (200,24) (200,24) 1,5

36×2 (184,32) – – (210,10) (210,10) 2
38×1,5 (191,90) – – (212,38) (212,38) 1,5
40×1,5 (204,04) – – (223,–) (223,–) 1,5

40×2 (204,04) – – (234,38) (234,38) 2
42×1,5 – (135,32) (135,32) (234,38) (234,38) 1,5

42×2 – (142,29) (142,29) (231,34) (231,34) 2
45×1,5 – (142,29) (142,29) (238,17) (238,17) 1,5

45×2 – (149,27) (149,27) (248,79) (248,79) 2
48×1,5 – (151,09) (151,09) (244,24) (244,24) 1,5

48×2 – (160,04) (160,04) (255,61) (255,61) 2
50×1,5 – (160,04) (160,04) (250,31) (250,31) 1,5

50×2 – (160,04) (160,04) (263,20) (263,20) 2
52×1,5 – (167,63) (167,63) (259,41) (259,41) 1,5

52×2 – (176,73) (176,73) (273,06) (273,06) 2
55×1,5 – (176,73) (176,73) (270,78) (270,78) 1,5

55×2 – (186,59) (186,59) (285,95) (285,95) 2
58×1,5 – (186,59) (186,59) (280,65) (280,65) 1,5

60×2 – (199,49) (199,49) (306,43) (306,43) 2

DIN
13  

MF

 
 Резьбовые калибры для метрической ISO резьбы
Заточенный первый виток резьбы (шаг от 1 мм) удаляет грубую грязь на детали и предотвращает преждевременное выскакивание первого витка. 

Исполнение по DIN 2279 − 2299.

 48 6100 – Проходная и непроходная стороны на одной ручке (DIN 2240, часть 1, форма R). Непроходная сторона помечена красным цветом.

 48 6120/6130 – Проходная и непроходная калибр-пробки отдельно (DIN 2240, часть 2, форма GE).
Стандарт: Допуски и размеры по DIN ISO 1502.
Применение: Для метрической мелкой резьбы по стандарту ISO, правой DIN 13.

Примечание: Резьбовые калибры для точной резьбы с иными шагами, дюймовой, 

трапецеидальной, круглой, UNC, UNF и NPT-резьбы, а также для левой резьбы - на 

заказ.

M6
Cal

M7
Cal

M7
Cal

M8
Cal

M8
Cal

48 6120 

Проходная калибр-пробка

48 6130 

Непроходная калибр-пробка

48 6110 

Проходное калибр-кольцо

48 6210 

Непроходное калибр-кольцо

48 6100 

216

48

50 R
U

E



дюйм

48
B

48 6300 48
B

48 6301 48
B

48 6302 шагов  
на дюйм

Резьба
Предельная  

калибр-пробка 
UNC-2B

Проходное  
калибр-кольцо 

UNC-2A

Непроходное  
калибр-кольцо 

UNC-2A
2-56 149,88 – – 56
4-40 111,04 (107,71) (107,71) 40
6-32 97,69 (87,38) (87,38) 32
8-32 92,84 (81,92) (81,92) 32

10-24 99,52 – – 24
1/4 89,20 (76,46) (76,46) 20

5/16 89,20 (81,31) (81,31) 18
3/8 92,54 (89,20) (89,20) 16
1/2 102,55 (106,49) (106,49) 13
5/8 115,29 (125,–) (125,–) 11
3/4 129,86 (146,85) (146,85) 10

дюйм

48
B

48 6320 48
B

48 6321 48
B

48 6322 шагов  
на дюйм

Резьба
Предельная  

калибр-пробка 
UNF-2B

Проходное  
калибр-кольцо 

UNF-2A

Непроходное  
калибр-кольцо 

UNF-2A
10-32 90,41 77,37 (77,37) 32

1/4 89,20 76,76 (76,76) 28
5/16 89,20 81,31 (81,31) 24
3/8 92,84 89,20 (89,20) 24

7/16 96,48 96,18 (96,18) 20
1/2 102,55 106,49 (106,49) 20

9/16 107,10 114,38 (114,38) 18
5/8 115,29 125,– (125,–) 18
3/4 128,03 146,85 (146,85) 16
7/8 156,25 180,52 (180,52) 14

дюйм

48
B

48 6140 48
B

48 6160 48
B

48 6170 48
B

48 6150 48
B

48 6250 ⌀ резьбы шагов на дюйм

Трубная резьба
Предельная 

 калибр-пробка
Проходная 

 калибр-пробка
Непроходная 

калибр-пробка
Проходное  

калибр-кольцо
Непроходное 

калибр-кольцо мм  
G1/8 90,72 – – 89,50 89,50 9,73 28
G1/4 96,48 – – 106,49 106,49 13,16 19
G3/8 110,13 – – 116,81 116,81 16,66 19
G1/2 127,12 – – 131,98 131,98 20,96 14
G3/4 147,76 – – 160,04 160,04 26,44 14

G1 180,52 – – 194,93 194,93 33,25 11
G1.1/4 – 149,58 136,53 231,34 (231,34) 41,91 11
G1.1/2 – 166,87 159,29 249,55 (249,55) 47,8 11

G2 – 216,17 210,10 (330,71) (330,71) 59,61 11

дюйм

48
B

48 6400 48
B

48 6405 ⌀ резьбы шагов на дюйм

Предельная 
 калибр-пробка

Предельное 
 калибр-кольцо

NPT мм  
1/8 261,68 432,35 10,29 27
1/4 277,61 432,35 13,72 18
3/8 300,37 432,35 17,15 18

дюйм

48
B

48 6400 48
B

48 6405 ⌀ резьбы шагов на дюйм

Предельная 
 калибр-пробка

Предельное 
 калибр-кольцо

NPT мм  
1/2 326,16 471,79 21,34 14
3/4 367,11 512,75 26,67 14

1 423,24 582,53 33,4 11.1/2

 48 6405 

DIN
228  

G

 
 Резьбовые калибры для трубной резьбы Витворта
Размеры калибров по DIN EN ISO 228-2. Резьбовые калибр-кольца, класс допуска A.

 48 6140/6170/6250 – Непроходные калибры помечены красным цветом.

Стандарт: DIN EN ISO 228

Примечание: Резьбовые калибры других диаметров поставляются на заказ.

  Резьбовые калибры для резьбы UNC и UNF
Размеры калибров по ANSI B1.2.

 48 6300–6302 – UNC = Unified national coarse thread.

 48 6320–6322 – UNF = Unified national fine thread.

 48 6300/6302/6320/6322 – Непроходные калибры помечены красным цветом.

Стандарт: ANSI B 1.1.

NPT

 
 Резьбовые калибры для конусной американской трубной резьбы NPT
NPT = америк. нормальная коническая трубная резьба. Конус 1:16. Для резьбы с 

уплотнением.

Стандарт: ANSI/ASME B 1.20.1.

48 6140 Предельная калибр-пробка

48 6170 Непроходная калибр-пробка 

48 6160 Проходная калибр-пробка

48 6150

48 6250

M6
Cal

M7
Cal

M7
Cal

M8
Cal

M8
Cal

48 6300

48 6301

UNC UNFM6
Cal

M6
Cal

M8
Cal

M8
Cal

M8
Cal

M8
Cal

48 6400

M10
Cal

M10
Cal

M11
Cal

M11
Cal
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Резьба

48
B

48 6510 Шаг резьбы считывание

Резьбовая предельная  
калибр-пробка

MultiCheck мм мм
M3 424,76 0,5 0,5
M4 421,73 0,7 0,5
M5 436,90 ■ 0,8 0,5
M6 383,80 1 0,5
M8 479,37 1,25 0,5

Резьба

48
B

48 6510 Шаг резьбы считывание

Резьбовая предельная  
калибр-пробка

MultiCheck мм мм
M10 483,92 1,5 0,5
M12 515,78 1,75 0,5
M14 (523,37) 2 0,5
M16 (605,28) 2 0,5
M18 (615,90) 2,5 0,5

Резьба

48
B

48 6180 Шаг резьбы

Резьбовая предельная калибр-пробка EG

6H mod. мм
EG-M3 154,73 0,5
EG-M4 138,65 0,7
EG-M5 133,80 0,8
EG-M6 133,80 1

Резьба

48
B

48 6180 Шаг резьбы

Резьбовая предельная калибр-пробка EG

6H mod. мм
EG-M8 133,80 1,25

EG-M10 145,33 1,5
EG-M12 194,93 1,75
EG-M16 258,65 2

DIN
13  

M

 
i

Cal  
 Резьбовые калибры MultiCheck с измерением глубины
Соотв. № 486000 или 486100. 

Прочный, удобный для держания стальной корпус с подвижной алюминиевой втулкой со шкалой  

для измерения и непосредственного считывания глубины резьбы до 4×D.

Стандарт: Допуски и размеры по DIN ISO 1502.
Преимущество: Контроль размерной точности резьбы и глубины резьбы за один рабочий ход. 

Экономия времени на цикл контроля - до 50 %. Простая замена изношенных  

калибр-пробок (монтажный комплект - на заказ).

Примечание: MultiCheck для основной и мелкой резьбы с нониусом (с ценой деления до 

0,1 мм) или цифровой индикацией (с ценой деления до 0,01 мм), с разъёмом 

для вывода данных на заказ.

DIN
8140  

EG-M

 
M6
Cal  

 Резьбовые калибры для метрических резьбовых вставок по ISO (EG)
Резьбовой калибр для проверки резьбы проволочных резьбовых вставок (EG). Заточенный первый 

виток резьбы удаляет грубую грязь на детали и предотвращает преждевременное выскакивание 

первого витка. Исполнение по DIN 2279 – 2299. Проходная и непроходная стороны на одной ручке 
(DIN 2240, часть 1, форма R). Непроходная сторона помечена красным цветом.

Стандарт: Допуски и размеры по DIN ISO 1502 и DIN 8140.
Применение: Для метрической резьбы по стандарту ISO - резьбы вставок (EG), правой DIN 8140-2.

48 6510 

48 6180 

Специальные исполнения – на заказ
i

Увеличение диаметра 
для получения большей 
опорной поверхности.

eMultiCheck с электроприводом от M6
 ■ Электропривод, регулируемый микропроцессором.

 ■ Мобильный режим благодаря работе от аккумулятора

 ■ Интерфейс для передачи данных RS232.

 ■ Резьбовые вставки с покрытием TiCN.

Стартовый пакет eMultiCheck включает в себя следующие компоненты:
базовое устройство, зарядное устройство, установочный блок, измерительная втулка, проходная калибр-пробка с системой сме-

ны, непроходная калибр-пробка с ручным шаблоном, руководство по эксплуатации, сертификаты, кейс.

Уменьшение диаметра 
для более глубокой 
резьбы.

Коническая опорная 
поверхность  
для специальных 
отверстий.

Для косых опорных 
поверхностей.

Увеличение длины 
резьбовой пробки  
для очень глубокой 
резьбы.
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