
Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N N      
19 0730/ 0750 200 120 100 78             90    ○ ●  

⌀ × длина 
js14 DC

11
W 19 0730 11
W 19 0750

 
Ls

 
L4

 
Lобщ

45°
Фреза

 19 0750    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм

3×60 30,55 – 12 – 60 8 0,13
4×60 30,55 – 12 – 60 8 0,13
5×60 30,55 ■ – 14 – 60 8 0,13
5×80 – 38,06 18 35 80 8 0,13

5×100 – 54,92 40 – 100 8 0,13

⌀ × длина 
js14 DC

11
W 19 0730 11
W 19 0750

 
Ls

 
L4

 
Lобщ

45°
Фреза

 19 0750    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм

6×60 31,08 – 16 – 60 8 0,13
8×80 38,06 ■ 43,72 14 54 80 8 0,23

8×120 57,03 – 14 – 120 8 0,23
10×80 49,26 ■ – 14 – 80 8 0,13

        

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 1000  83 37 28 23 23          23 55 ●  ●    
19 1050  138 110 83 64 64 37 32      23 18 55 110 ●  ●  ●  
19 1070    78 55 55        17 14 46 92 ●  ●  ●  

⌀ e8 
DC

11
W 19 1000 11
W 19 1050 12
W 19 1070

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Шпоночная фреза

HSS-Co8 HSS-PM HSS-Co8
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм

1 17,85 – – 2,5 47 6 0,002
1,5 17,32 – – 3 47 6 0,002

2 12,97 ■ 24,30 14,79 4 48 6 0,003
2,5 12,97 26,60 14,79 5 49 6 0,003
2,8 12,97 26,60 14,79 5 49 6 0,003

3 10,14 ■ 24,30 ■ 14,79 ■ 5 49 6 0,003
3,5 12,97 26,60 14,79 6 50 6 0,003
3,8 12,97 26,60 14,79 7 51 6 0,003

4 10,14 ■ 24,30 ■ 14,79 ■ 7 51 6 0,005
4,5 12,97 26,60 14,79 7 51 6 0,005
4,8 12,97 26,60 14,79 8 52 6 0,005

5 10,47 ■ 24,30 ■ 14,79 ■ 8 52 6 0,005
5,5 12,97 26,60 14,79 8 52 6 0,005

5,75 12,97 26,60 15,85 8 52 6 0,005
6 10,47 ■ 24,30 ■ 15,85 ■ 8 52 6 0,007

6,5 15,41 35,16 17,80 10 60 10 0,007
6,75 15,41 – – 10 60 10 0,007

7 15,41 ■ 31,87 18,08 10 60 10 0,007
7,5 15,41 35,16 18,08 10 60 10 0,007

7,75 15,41 35,16 18,08 11 61 10 0,007
8 13,83 ■ 31,87 ■ 18,08 ■ 11 61 10 0,01

8,5 18,64 35,30 18,08 11 61 10 0,01
8,7 18,64 – – 11 61 10 0,01

9 18,64 33,19 18,08 11 61 10 0,01
9,5 18,64 – – 11 61 10 0,01
9,7 18,64 35,16 18,08 13 63 10 0,01
10 15,41 ■ 38,06 ■ 18,08 ■ 13 63 10 0,016

10,5 23,71 59,13 25,78 13 63 12 0,016

⌀ e8 
DC

11
W 19 1000 11
W 19 1050 12
W 19 1070

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Шпоночная фреза

HSS-Co8 HSS-PM HSS-Co8
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм
11 24,89 53,73 25,78 ■ 13 70 12 0,016

11,7 24,89 – 25,78 13 70 12 0,016
12 22,06 ■ 51,10 25,78 ■ 16 73 12 0,025

12,7 27,13 – – 16 73 12 0,025
13 29,24 65,85 25,78 16 73 12 0,025

13,7 31,21 – – 16 73 12 0,025
14 29,50 ■ 61,77 31,02 ■ 16 73 12 0,025

14,5 35,30 – – 16 73 12 0,025
15 35,30 68,75 37,72 ■ 16 73 12 0,025

15,7 35,95 – – 19 79 16 0,025
16 35,56 ■ 69,27 37,72 19 79 16 0,03

16,5 40,04 – – 19 79 16 0,03
17 40,04 93,24 45,98 19 79 16 0,03

17,7 45,30 – – 19 79 16 0,03
18 42,67 85,08 45,98 19 79 16 0,03
19 44,65 – – 19 79 20 0,03

19,7 52,55 – – 22 88 20 0,03
20 49,26 109,05 58,03 ■ 22 88 20 0,035

21,7 66,64 – – 22 88 20 0,035
22 71,64 – – 22 88 20 0,035
24 74,28 – – 26 102 25 0,035
25 79,28 – – 26 102 25 0,035
26 91,40 – – 26 102 25 0,035
28 91,66 – – 26 102 25 0,035
30 116,42 – – 26 102 25 0,035
32 125,64 – – 32 112 32 0,035
36 169,23 – – 32 112 32 0,035
40 212,70 – – 38 130 32 0,035

HSS
Co5  

js14
 

1
   

h6

 
 Фрезы для станков ELU

Специальная геометрия режущих кромок для обработки алюминия и пластмасс. 
Только с одной режущей кромкой, режущей по периметру и с торца.
 19 0750 – С обниженным хвостовиком. 

 Разм. 5×100 специальная фреза для дренажных канавок.
Применение: Для фрезеров. пазов в дверях и окнах из алюм. или пластика на 

высокооборотн. спец. фрезерных станках (Elu, Haffner и т.д.).

DIN
327 D  

Tип
N  

e8
 

2
  30°     DIN 

1835 B

h6

 
 Шпоночные фрезы (пазовые фрезы)
Геометрия торцевой режущей кромки для врезного фрезерования.
 19 1050 – Удовлетворяет высочайшим требованиям к производительности 

резания.
 19 1070 – Недорогая альтернатива.
Применение: Для фрезерования шпоночных канавок (пазов) или фрезерования в 

цельном материале.

19 0730 

45°

45°

19 0750 

90°

HSS
Co8

90°

HSS
Co8

90°

HSS
PM

L4

19 1000 

19 1050 

19 1070 

282

19

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
19 1080  83  28 23 23           23 55  ●    

⌀ e8 DC 11
W 19 1080

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Шпоночная фреза

мм мм мм мм мм
2 20,08 ■ 7 54 6 0,003

2,5 20,08 8 56 6 0,003

3 18,70 8 56 6 0,003

3,5 20,08 10 59 6 0,003

4 18,70 11 63 6 0,004

4,5 20,08 11 63 6 0,004

5 18,70 13 68 6 0,004

5,5 20,08 13 68 6 0,004

6 18,70 13 68 6 0,006

6,5 28,71 16 80 10 0,006

7 28,71 16 80 10 0,006

7,5 28,71 16 80 10 0,006

8 26,47 19 88 10 0,009

8,5 28,71 19 88 10 0,009

9 28,71 19 88 10 0,009

9,5 28,71 19 88 10 0,009

10 26,47 22 95 10 0,014

11 39,77 22 102 12 0,014

12 30,95 26 110 12 0,021

13 51,63 26 110 12 0,021

14 52,81 26 110 12 0,021

15 62,82 26 110 12 0,021

16 62,82 32 123 16 0,025

17 76,91 32 123 16 0,025

18 80,86 32 123 16 0,025

19 82,71 38 141 20 0,025

20 82,71 38 141 20 0,031

22 115,63 38 141 20 0,031

30 215,99 45 166 25 0,031

HSS
Co8  

DIN
844 B  

Tип
N  

e8
 

2
  30°     DIN 

1835 B

h6

 
 Шпоночные фрезы (пазовые фрезы)

Общая длина по DIN 844, длинное исполнение. 
Длина режущей части по DIN 844 короткая. 
Геометрия торцевой режущей кромки для врезного фрезерования.
Применение: Для фрезерования шпоночных канавок (пазов) или 

фрезерования в цельном материале.

90°

19 1080  

283

19

50RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
19 1100  83 37 28                ● ●   

⌀ e8 DC 11
W 19 1100

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Шпоночная фреза

мм мм мм мм мм
2 29,50 ■ 7 51 6 0,006

2,5 27,79 8 52 6 0,006
3 26,74 ■ 8 52 6 0,006

3,5 30,69 10 54 6 0,006
4 27,79 11 55 6 0,008

4,5 33,45 11 55 6 0,008
5 28,71 13 57 6 0,008

5,5 34,37 13 57 6 0,008
6 28,71 13 57 6 0,011

6,5 39,51 16 66 10 0,011

⌀ e8 DC 11
W 19 1100

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Шпоночная фреза

мм мм мм мм мм
7 35,16 16 66 10 0,011
8 33,45 19 69 10 0,02

8,5 39,51 19 69 10 0,02
9 43,59 19 69 10 0,02

10 40,56 22 72 10 0,029
12 46,49 26 83 12 0,041
14 62,82 26 83 12 0,041
16 67,69 32 92 16 0,046
18 85,34 32 92 16 0,046
20 106,15 38 104 20 0,055

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 1200  83  28 23 23          23 55 ●  ●    
19 1250  138 110 83 64 64 37 32      23 18 55 110 ●  ●  ●  
19 1260  120  78 55 55        17  46 92 ●  ●  ○  

⌀ e8 DC 11
W 19 1200 11
W 19 1250 12
W 19 1260

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Концевая фреза

HSS-Co8 HSS-PM HSS-Co8
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм
1,5 15,15 ■ – – 7 51 6 0,002

2 15,15 30,03 ■ 15,51 7 51 6 0,003
2,5 15,15 30,03 15,90 8 52 6 0,003

3 15,15 30,03 ■ 15,90 8 52 6 0,003
3,5 15,15 30,03 15,90 10 54 6 0,003

4 15,15 30,03 ■ 15,90 ■ 11 55 6 0,005
4,5 15,15 30,03 15,90 11 55 6 0,005

5 15,15 30,03 15,90 ■ 13 57 6 0,005
5,5 15,15 30,03 15,90 13 57 6 0,005

6 15,15 ■ 30,03 ■ 15,90 ■ 13 57 6 0,007
6,5 20,15 43,07 20,31 16 66 10 0,007

7 19,76 43,07 20,31 16 66 10 0,007
7,5 19,76 – – 16 66 10 0,007

8 19,76 ■ 43,20 ■ 20,31 ■ 19 69 10 0,01
8,5 19,76 43,20 20,76 19 69 10 0,01

9 19,76 43,20 20,76 ■ 19 69 10 0,01

⌀ e8 DC 11
W 19 1200 11
W 19 1250 12
W 19 1260

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Концевая фреза

HSS-Co8 HSS-PM HSS-Co8
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм
9,5 19,76 – – 19 69 10 0,01
10 18,90 ■ 46,49 ■ 20,76 ■ 22 72 10 0,015
11 29,37 61,11 28,68 ■ 22 79 12 0,015
12 25,42 ■ 61,11 ■ 28,68 ■ 26 83 12 0,024
13 39,64 74,02 37,83 26 83 12 0,024
14 39,64 ■ 75,86 ■ 37,83 ■ 26 83 12 0,024
15 41,22 77,97 40,40 26 83 12 0,024
16 39,11 ■ 87,71 40,40 ■ 32 92 16 0,03
18 53,21 ■ 99,04 47,99 32 92 16 0,03
20 59,66 ■ 127,75 58,70 ■ 38 104 20 0,035
22 92,45 – – 38 104 20 0,035
24 87,19 – 76,56 45 121 25 0,035
25 90,61 211,38 77,– 45 121 25 0,035
26 149,48 – – 45 121 25 0,035
28 150,80 – – 45 121 25 0,035
30 171,87 – – 45 121 25 0,035

19 1100

HSS
Co8  

DIN
844 B  

Tип
W  

e8
 

2
  42°     DIN 

1835 B

h6

 
 Шпоночная фреза

Геометрия торцевой режущей кромки для врезного фрезерования. Объемные, точно шлифованные 
канавки для стружки. Чрезвычайно точная шлифовка режущих кромок гарантирует чистые поверхности 
детали. Для продольных пазов или для фрезерования с середины обрабатываемой детали.

Примечание: Внимание ! Использовать только для попутного фрезерования.

DIN
844 B  

Tип
N  

e8
 

3
  30°     DIN 

1835 B

h6

 
 Концевая фреза
Геометрия торцевой режущей кромки для врезного фрезерования. 
Эксцентричная затыловка.
 19 1250 – Удовлетворяет высочайшим требованиям к производительности резания.
 19 1260 – Недорогая альтернатива.

Примечание: В качестве шпоночной фрезы (доп. e8) или концевой фрезы. 
Производительность резания на 50 % выше по сравнению с фрезами с 
2 режущими кромками. 
Пространства для стружки больше, чем у многозубых концевых фрез 
(преимущество при обработке мягких материалов). Для фрезерования 
пазов.

90°

90°
19 1200

90°
19 1250

90°
19 1260

HSS
Co8

HSS
Co8

HSS
PM

284

19

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 1280  83  28 23 23          23 55 ●  ●    
19 1290  138 110 83 64 64 37 32      23 18 55 110 ●  ●  ●  

⌀ e8 DC 11
W 19 1280 11
W 19 1290

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Концевая фреза

HSS-Co8 HSS-PM
мм TiAlN мм мм мм мм

3 21,86 42,93 12 56 6 0,003
3,5 23,97 – 15 59 6 0,003

4 21,86 42,93 19 63 6 0,004
4,5 23,97 – 19 63 6 0,004

5 20,94 ■ 42,93 24 68 6 0,004
5,5 23,97 – 24 68 6 0,004

6 20,15 ■ 42,93 24 68 6 0,006
8 27,39 ■ 55,84 ■ 38 88 10 0,009

10 28,71 ■ 55,97 45 95 10 0,014

⌀ e8 DC 11
W 19 1280 11
W 19 1290

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Концевая фреза

HSS-Co8 HSS-PM
мм TiAlN мм мм мм мм
12 35,43 ■ 81,39 53 110 12 0,021
14 53,87 95,88 53 110 12 0,021
16 57,82 ■ 118,79 63 123 16 0,025
18 73,75 – 63 123 16 0,025
20 81,39 ■ 193,60 75 141 20 0,031
22 110,63 – 75 141 20 0,031
25 138,29 – 90 166 25 0,031
30 212,04 – 90 166 25 0,031

       

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
19 1320/ 1340  83 37 28                ● ●   

⌀ e8 DC 11
W 19 1320 11
W 19 1340

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Концевая фреза

19 1320 19 1340 19 1320 19 1340   
мм  мм мм мм мм мм мм

3 26,08 – 8 – 52 – 6 0,006
4 26,60 ■ – 11 – 55 – 6 0,008
5 26,60 ■ – 13 – 57 – 6 0,008
6 27,– ■ 31,87 ■ 13 24 57 68 6 0,011
7 29,50 – 16 – 66 – 10 0,011
8 29,90 ■ 34,64 ■ 19 38 69 88 10 0,02
9 32,93 – 19 – 69 – 10 0,02

10 32,40 ■ 38,19 ■ 22 45 72 95 10 0,029
11 37,80 – 22 – 79 – 12 0,029
12 37,27 ■ 43,20 ■ 26 53 83 110 12 0,041
14 50,97 ■ 54,66 ■ 26 53 83 110 12 0,041
15 52,15 – 26 – 83 – 12 0,041
16 48,07 ■ 56,76 ■ 32 63 92 123 16 0,046
20 76,91 ■ 90,61 ■ 38 75 104 141 20 0,055
22 104,57 129,59 38 75 104 141 20 0,055
25 146,85 170,55 45 90 121 166 25 0,055
30 208,09 246,28 45 90 121 166 25 0,055

DIN
844 B  

Tип
N  

e8
 

3
  30°     DIN 

1835 B

h6

 
 Концевая фреза

Геометрия торцевой режущей кромки для врезного фрезерования. 
Эксцентричная затыловка.
 19 1290 – Удовлетворяет высочайшим требованиям к производительности резания.

Примечание: В качестве шпоночной фрезы (доп. e8) или концевой фрезы. 
Производительность резания на 50 % выше по сравнению с 
фрезами с 2 режущими кромками. 
Пространства для стружки больше, чем у многозубых концевых 
фрез (преимущество при обработке мягких материалов). Для 
фрезерования пазов.

HSS
Co8  

DIN
844 B  

Tип
W  

e8
 

3
  42°     DIN 

1835 B

h6

 
 Концевая фреза

Геометрия торцевой режущей кромки для врезного фрезерования. 
Эксцентричная затыловка.

 ■ Объёмные, точно шлифованные канавки для отвода стружки.
 ■ Чрезвычайно точная шлифовка режущих кромок − гарантирует чистые поверхности 

среза на обрабатываемой детали.
 ■ Специальный передний угол для обработки алюминия.

Примечание: Для фрезерования пазов.

19 1320

19 1340

90°

90°
191280

191290

HSS
Co8

HSS
PM

90°

90°

285

19

50RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
19 1360  83  28 23 23           55   ●    
19 1380  138 110 83 64 64 37 32      23 18  110 ●  ●  ●  

⌀ e8 DC 12
W 19 1360 12
W 19 1380

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Мини-фреза

HSS-Co8 HSS-PM

мм TiAlN мм мм мм мм
1 7,42 ■ – 3 34 6 0,002

1,5 7,42 ■ 17,13 3 34 6 0,002
1,8 7,42 – 3 34 6 0,002

2 7,42 ■ 17,13 4 35 6 0,003
2,3 7,42 – 4 36 6 0,003
2,5 7,42 17,13 5 36 6 0,003
2,8 7,42 17,13 5 36 6 0,003

3 7,42 ■ 17,13 5 36 6 0,003
3,3 7,42 – 5 36 6 0,003
3,5 7,42 17,13 6 37 6 0,003
3,8 7,42 17,13 7 38 6 0,003

4 7,42 ■ 17,13 7 38 6 0,005
4,3 7,42 – 7 38 6 0,005
4,5 7,42 17,13 7 38 6 0,005
4,8 7,42 17,13 8 39 6 0,005

⌀ e8 DC 12
W 19 1360 12
W 19 1380

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Мини-фреза

HSS-Co8 HSS-PM

мм TiAlN мм мм мм мм
5 7,42 ■ 17,13 8 39 6 0,005

5,5 7,42 17,13 8 39 6 0,005
5,75 7,42 17,13 8 39 6 0,005

6 7,42 17,13 8 39 6 0,007
6,5 – 23,44 10 42 8 0,007

7 8,98 23,44 10 42 8 0,007
7,5 8,98 23,44 10 42 8 0,007

8 8,98 23,44 11 43 8 0,01
9 – 30,13 11 48 10 0,01

9,5 – 26,56 11 48 10 0,01
10 11,44 30,13 13 50 10 0,016
12 15,35 34,93 16 58 12 0,025
16 24,22 52,56 19 64 16 0,03
20 36,49 72,09 22 78 20 0,035

       

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
19 1400  83  28 23 23           55   ●    
19 1420  138 110 83 64 64 37 32      23 18  110 ●  ●  ●  

⌀ e8 DC 12
W 19 1400 12
W 19 1420

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Мини-фреза

HSS-Co8 HSS-PM
мм TiAlN мм мм мм мм

2 8,43 19,59 7 38 6 0,003
2,5 8,43 19,59 8 39 6 0,003

3 8,43 19,59 8 39 6 0,003
3,5 8,43 19,59 10 41 6 0,003

4 8,43 19,59 11 42 6 0,005
4,5 8,43 19,59 11 42 6 0,005

5 8,43 19,59 13 44 6 0,005
5,5 8,43 19,59 13 44 6 0,005

⌀ e8 DC 12
W 19 1400 12
W 19 1420

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Мини-фреза

HSS-Co8 HSS-PM
мм TiAlN мм мм мм мм

6 8,43 19,59 13 44 6 0,007
6,5 – 26,56 16 48 8 0,009

7 9,99 26,56 16 48 8 0,009
7,5 – 26,56 16 48 8 0,009

8 9,99 26,56 19 51 8 0,009
8,5 – 32,14 19 56 10 0,009

9 12,89 32,14 19 56 10 0,009
10 12,89 32,14 22 59 10 0,016

Норма  
Tип
N  

e8
 

3
   

 Мини-фреза
Геометрия торцевой режущей кромки для врезного фрезерования. 
Эксцентричная затыловка. Хвостовик соотв. DIN 1835 B с допуском h6. Универсальная геометрия 
режущей кромки. Может использоваться в оправках Weldon и цанговых патронах в качестве 
шпоночной и концевой фрезы. Высокая производительность резания, недорогое исполнение. Для 
фрезерования пазов.
 19 1380 – Удовлетворяет высочайшим требованиям к производительности резания.

Примечание: Экономьте на затратах на переточку: дешевле использовать мини-фрезу до границы 
износа и затем ее выбросить, чем перетачивать.

Норма  
Tип
N  

e8
 

3
   

 Мини-фреза
Геометрия торцевой режущей кромки для врезного фрезерования. 
Эксцентричная затыловка. Универсальная геометрия режущей кромки. Хвостовик соотв. DIN 
1835 B с допуском h6. Может использоваться в оправках Weldon и цанговых патронах в качестве 
шпоночной и концевой фрезы. Высокая производительность резания, недорогое исполнение. 
Для фрезерования пазов.
 19 1420 – Удовлетворяет высочайшим требованиям к производительности резания.

Примечание: Экономьте на затратах на переточку: дешевле использовать мини-фрезу до 
границы износа и затем ее выбросить, чем перетачивать.

90°

90°

HSS
Co8

HSS
PM

90°

90°
19 1400

19 1420

HSS
Co8

HSS
PM

19 1360 

19 1380 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 1500  83  28 23 23          23 55 ●  ●    
19 1520  138 110 83 64 64 37 32      23 18 55 110 ●  ●  ●  
19 1590  120  78 55 55        17 14 46 92 ●  ●    

⌀ k10 DC 11
W 19 1500 11
W 19 1520 12
W 19 1590 Число зубьев Z

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Концевая фреза

HSS-Co8 HSS-PM HSS-Co8 19 1500 19 1520 19 1590     
мм TiAlN TiAlN    мм мм мм мм

2 11,69 ■ – – 4 – – 7 51 6 0,003
2,5 11,69 – – 4 – – 8 52 6 0,003

3 11,69 ■ 24,89 ■ 13,67 ■ 4 4 4 8 52 6 0,003
3,5 11,69 ■ – – 4 – – 10 54 6 0,003

4 11,69 ■ 24,89 ■ 13,67 ■ 4 4 4 11 55 6 0,005
4,5 11,69 – – 4 – – 11 55 6 0,005

5 11,69 ■ 24,89 ■ 13,67 ■ 4 4 4 13 57 6 0,005
5,5 11,69 – – 4 – – 13 57 6 0,005

6 11,69 ■ 24,89 ■ 13,67 ■ 4 4 4 13 57 6 0,007
6M – 28,84 – – 4 – 19 63 6 0,007
6,5 15,93 – – 4 – – 16 66 10 0,007

7 15,93 ■ 35,43 ■ 21,54 4 4 4 16 66 10 0,007
7,5 15,99 – – 4 – – 16 66 10 0,007

8 15,99 ■ 35,43 ■ 17,69 ■ 4 4 4 19 69 10 0,01
8M – 41,88 – – 4 – 28 78 10 0,01
8,5 15,99 – – 4 – – 19 69 10 0,01

9 15,99 ■ 35,43 22,21 4 4 4 19 69 10 0,01
10 15,01 ■ 35,43 ■ 18,25 ■ 4 4 4 22 72 10 0,016

10M – 49,65 – – 4 – 35 84 10 0,016
10,5 22,86 – – 4 – – 22 79 12 0,016

11 22,86 ■ – – 4 – – 22 79 12 0,016
11,5 22,86 – – 4 – – 22 79 12 0,016

12 20,– ■ 45,44 ■ 23,32 ■ 4 4 4 26 83 12 0,025
12M – 68,22 – – 4 – 40 97 12 0,025
13 35,87 68,22 36,05 4 4 4 26 83 12 0,025
14 35,87 ■ 68,22 ■ 35,82 ■ 4 4 4 26 83 12 0,025
15 35,98 74,02 36,05 4 4 4 26 83 12 0,025
16 31,29 ■ 74,02 ■ 36,49 ■ 4 6 4 32 92 16 0,03

16M – 96,93 – – 6 – 48 108 16 0,03
18 51,91 ■ 96,67 ■ 54,57 ■ 4 6 4 32 92 16 0,03
20 45,61 ■ 95,09 ■ 49,55 ■ 4 6 4 38 104 20 0,035

20M – 153,43 – – 6 – 58 122 20 0,035
22 54,55 153,43 55,80 4 6 4 38 104 20 0,035
24 75,64 – – 4 – – 45 121 25 0,035
25 77,47 162,65 75,89 4 6 6 45 121 25 0,035

25M – 197,55 – – 6 – 68 144 25 0,035
26 83,20 – – 6 – – 45 121 25 0,035
28 82,74 ■ – – 6 – – 45 121 25 0,035
30 123,77 ■ – – 6 – – 45 121 25 0,035
32 127,21 – – 6 – – 53 133 32 0,035
35 166,17 – – 6 – – 53 133 32 0,035
40 206,28 – – 6 – – 63 155 32 0,035

DIN
844 B  

Tип
N  

k10
 

30-
40°     DIN 

1835 B

h6

 
 Концевая фреза
Многозубые фрезы. Эксцентричная затыловка.
 19 1500 – Геометрия торцевой режущей кромки для врезного 

фрезерования.
 19 1520 – Удовлетворяет высочайшим требованиям к 

производительности резания. 
Превосходные результаты при сухом фрезеровании. 
Разм. 6M−25M MID-фреза: 
Конструктивные размеры по заводским стандартам, 
находящимся между DIN 844 (короткое) и DIN 844 (длинное 
исполнение). Предназначены специально для изготовления 
профилей и инструмент. производства, поскольку 
благодаря средним конструктивным размерам обладают 
более высокой прочностью, чем длинные фрезы по DIN 844.

 19 1590 – Недорогая альтернатива.

19 1500
90°

HSS
Co8

19 1590
90°

HSS
Co8

19 1520
90°

HSS
PM

90°

MID-фреза 19 1520

HSS
PM

4 6
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 1530  83  28 23 23          23 55 ●  ●    

⌀ k10 DC 11
W 19 1530 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Концевая фреза

мм  мм мм мм мм
5 21,34 5 24 68 6 0,004
6 21,34 ■ 5 24 68 6 0,006
7 30,69 5 30 80 10 0,006
8 30,69 5 38 88 10 0,009
9 30,69 5 38 88 10 0,009

10 30,69 ■ 5 45 95 10 0,014
11 41,88 5 45 102 12 0,014
12 41,88 5 53 110 12 0,021
14 60,58 5 53 110 12 0,021

⌀ k10 DC 11
W 19 1530 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Концевая фреза

мм  мм мм мм мм
16 74,02 6 63 123 16 0,025
18 90,87 6 63 123 16 0,025
20 85,61 6 75 141 20 0,031
22 99,04 6 75 141 20 0,031
25 123,27 6 90 166 25 0,031
30 172,53 7 90 166 25 0,031
32 190,97 7 106 186 32 0,031
40 329,25 7 125 217 32 0,031

       

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 1581  138 110 83 64 64 37 32      23 18 55 110 ●  ●  ● ●

⌀ k10 
DC

11
W 19 1581

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

Концевая фреза

HSS-PM

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм
6 42,93 13 21 5,7 57 6 0,2 0,008
8 52,68 19 – – 69 10 0,2 0,012

10 61,77 22 32 9,7 72 10 0,2 0,019
12 81,39 26 38 11,5 83 12 0,25 0,029
14 94,82 26 – – 83 12 0,25 0,029

⌀ k10 
DC

11
W 19 1581

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

Концевая фреза

HSS-PM

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм
16 121,95 32 44 15,5 92 16 0,25 0,033
18 135,65 32 – – 92 16 0,3 0,033
20 162,65 38 54 19,5 104 20 0,3 0,038
25 244,30 45 65 24 121 25 0,3 0,038

         

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 1620  83  28 23 23          23 55 ●  ●    

⌀ k10 DC 11
W 19 1620

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Концевая фреза

мм мм мм мм мм
6 70,59 ■ 56 100 6 0,006
8 81,13 ■ 63 106 10 0,009

10 98,51 ■ 70 112 10 0,014
12 107,20 ■ 75 125 12 0,021

⌀ k10 DC 11
W 19 1620

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Концевая фреза

мм мм мм мм мм
14 118,27 75 125 12 0,021
16 134,33 85 140 16 0,025
18 158,70 100 160 16 0,025
20 187,01 ■ 110 180 20 0,031

Обниж. хвостовик

HSS
Co8  

DIN
844 B  

Tип
N  

k10
  30°     DIN 

1835 B

h6

 
 Концевая фреза

Многозубая фреза. С торца в середине выборка. 
Эксцентричная затыловка.

HSS
PM  

DIN
844 B  

Tип
N  

k10
 

4
  50°     DIN 

1835 B

h6

 
 Концевая фреза

Многозубая фреза, удовлетворяет высочайшим требованиям к производительности резания. 
Геометрия торцевых режущих кромок для врезного фрезерования. Эксцентричная затыловка. Для 
периферийного фрезерования начисто с целью получения высочайшей чистоты поверхности.
Преимущество: Превосходные результаты при сухом фрезеровании.

HSS
Co8  

Tип
N  

k10
 

5
  30°     DIN 

1835 B

h6

 
 Концевая фреза

Многозубая фреза. С торца в середине выборка.
Преимущество: Особенно хорошо подходит для обработки углубленных или 

труднодоступных мест или для фрезерования крупных выступов в 
один рабочий ход.

90°

19 1530 

45°

19 1581 

90°
19 1620 

5 6 7
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 1630  83  28 23 23          23 55 ●  ●    

⌀ k10 DC 11
W 19 1630 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Концевая фреза

мм  мм мм мм мм
30 115,11 ■ 6 30 90 20 0,04
35 150,80 ■ 6 30 90 20 0,04

⌀ k10 DC 11
W 19 1630 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Концевая фреза

мм  мм мм мм мм
40 193,60 ■ 6 32 95 25 0,05
50 271,30 8 36 100 32 0,06

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 1632  159 125 95 74 74 42 32      26 21 63 125 ●  ●  ● ●

⌀ k10 DC 11
W 19 1632 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Фреза

HSS-E-SPM HPC

мм TiAlN  мм мм мм мм
6 41,92 4 8 52 6 0,008
8 61,61 4 11 61 10 0,012

10 66,38 4 13 63 10 0,019
12 75,43 4 16 73 12 0,026
14 89,88 4 16 73 12 0,03
16 103,22 ■ 4 19 79 16 0,033

⌀ k10 DC 11
W 19 1632 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Фреза

HSS-E-SPM HPC

мм TiAlN  мм мм мм мм
18 127,99 4 19 79 16 0,038
20 151,81 4 22 88 20 0,042
22 188,18 4 22 88 20 0,044
25 247,73 4 26 102 25 0,048
32 363,65 6 32 112 32 0,056

       

Тип SET

12
W 19 1639 Набор концевых фрез 

HSS-E-SPM TiAlN 154,01

HSS
Co5  

Tип
N  

k10
  30°     DIN 

1835 B

h6

 
 Концевая фреза

Многозубая фреза. С торца в середине выборка.
Преимущество: Для фрезерования с небольшой глубиной резания (преимуществ. торцевой стороной). 

Благодаря небольш. вылету рабочей части из зажимного патрона обладает 
высокой прочностью.

HSS 
E-SPM  

DIN
327  

Tип
N  

k10
  25°   ≠      a

e
 0,5×D  DIN 

1835 B

h6

 
HPC

 
 Концевые фрезы HPC

Специальный материал SPM с очень высоким содержанием кобальта. 
Сочетает в себе твёрдость цельного твёрдого сплава и вязкость порошковой стали. 
Констр. размеры соотв. DIN 327.
Преимущество: Благодаря своей универсальной геометрии фреза может использоваться для 

обработки самых разнообразных материалов.

HSS 
E-SPM  

DIN
844 B  

Tип
N  

 0
−0,03  

4
  38°   ≠        a

e
 0,3×D  DIN 

1835 B

h6

 
HPC

 
 Набор концевых фрез HPC

Для черновой и чистовой обработки, многозубые, с универсальной геометрией. 
По одной фрезе № 191637 ⌀ 6; 8; 10; 12 и 16 мм.
Объем поставки: 5 шт.

Примечание: Рекомендации по режиму резания см. № 191637.

19 1630 

90°

6 8

19 1632 

90°

4 6

R

19 1639_Set
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 1635  159 125 95 74 74 42 32      26 21 63 125 ●  ●  ● ●
19 1637     74 64 42 32      26 21   ●  ●  ● ●

⌀ DC 11
W 19 1635 12
W 19 1637

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Фреза

HSS-E-SPM HPC 19 1635 19 1637  19 1635 19 1637  

мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм
3 29,50 ■ 20,09 8 8 52 6 6 0,003

3,5 31,74 – 10 – 54 6 – 0,003
4 31,74 ■ 20,09 11 11 55 6 6 0,006

4,5 32,40 – 11 – 55 6 – 0,006
5 34,11 20,98 13 13 57 6 6 0,006
6 34,51 ■ 20,98 13 13 57 6 6 0,008
7 44,12 – 16 – 66 10 – 0,008
8 45,70 ■ 28,35 19 19 69 10 8 0,012
9 45,57 – 19 – 69 10 – 0,012

10 49,52 ■ 30,80 22 22 72 10 10 0,019
12 61,64 ■ 39,28 26 26 83 12 12 0,026
14 68,75 ■ 43,52 27 26 83 12 12 0,03
16 82,18 ■ 52,34 32 32 92 16 16 0,033
18 96,14 62,27 32 32 92 16 16 0,038
20 116,95 76,33 38 38 104 20 20 0,042
25 217,31 137,83 45 45 121 25 25 0,044

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
19 1640  83  28 23 23           55 ●  ●    

⌀ k10 DC 11
W 19 1640

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Фреза для черновой и чистовой обработки

мм мм мм мм мм мм
6 33,81 13 57 6 0,3 0,006
7 35,64 16 66 10 0,3 0,006
8 35,98 19 69 10 0,3 0,009
9 40,22 19 69 10 0,3 0,009

10 37,13 22 72 10 0,3 0,014
11 41,71 22 79 12 0,5 0,014
12 44,01 26 83 12 0,5 0,021
14 48,48 26 83 12 0,5 0,021
15 50,88 26 83 12 0,5 0,021
16 55,01 32 92 16 0,5 0,025
18 69,45 32 92 16 0,5 0,025
20 84,12 38 104 20 0,5 0,031
25 119,18 45 121 25 0,5 0,031

HSS 
E-SPM  

DIN
844 B  

Tип
N  

4
  ≠      a

e
 0,5×D  DIN 

1835 B

h6

 
HPC

 
 Концевые фрезы HPC
 19 1635 – Специальный материал SPM с очень высоким содержанием кобальта. 

Сочетает в себе твёрдость цельного твёрдого сплава и вязкость порошковой 
стали. 
Многозубая фреза с универсальной геометрией. 
Для чистовой, получистовой и черновой обработки.

 19 1637 – Очень эффективный субстрат для обработки сталей и нержавеющих материалов.

HSS
Co8  

DIN
844 B  

NF

 
k10

 
3

  25°     DIN 
1835 B

h6

 
 Фреза для черновой и чистовой обработки

Универсальная фреза с затылованным получистовым профилем. 
Геометрия торцевых режущих кромок для врезного фрезерования. 
Эксцентричная затыловка. 
Универсальная геометрия режущей кромки.

19 1635 
90°

19 1637 
45°

k12

 0
−0,03

30°

38°

19 1640 
45°
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 1700  83  28 23 23          23 55 ○  ●    

⌀ k10 DC 11
W 19 1700

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Фреза для черновой и чистовой обработки

мм мм мм мм мм мм
8 46,87 38 88 10 0,3 0,009

10 51,80 45 95 10 0,3 0,014
12 56,27 53 110 12 0,5 0,021
14 69,45 53 110 12 0,5 0,021
16 85,95 63 123 16 0,5 0,025
20 100,85 75 141 20 0,5 0,031

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 1710  83  28 23 23          23 55 ●  ●    
19 1720  120  78 55 55        17 14 46 92 ●  ●  ○  

⌀ k12 DC 11
W 19 1710 11
W 19 1720 Число зубьев Z

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Фреза для черновой и чистовой обработки

19 1710 19 1720     
мм TiAlN   мм мм мм мм

6 28,91 45,73 4 4 13 57 6 0,006
7 33,89 56,69 4 4 16 66 10 0,006
8 33,52 51,34 4 4 19 69 10 0,009
9 38,25 62,05 4 4 19 69 10 0,009

10 37,38 57,94 4 4 22 72 10 0,014
11 43,73 72,52 4 4 26 79 12 0,014
12 40,– 64,04 4 4 26 83 12 0,021
14 44,98 77,– 4 4 26 83 12 0,021
16 52,33 93,70 4 4 32 92 16 0,025
18 55,45 112,64 4 4 32 92 16 0,025
20 69,03 124,60 4 4 38 104 20 0,031
22 78,25 150,77 5 4 38 104 20 0,031
25 95,44 175,06 5 4 45 121 25 0,031
28 – 191,26 – 6 45 121 25 0,031
30 145,78 241,10 5 6 45 121 25 0,031

HSS
Co8  

DIN
844 B  

NF

 
k10

 
3

  25°     DIN 
1835 B

h6

 
 Фреза для черновой и чистовой обработки

С затылованным получистовым профилем. 
Геометрия торцевых режущих кромок для врезного фрезерования. 
Широкие зубья могут многократно перетачиваться без изменения профиля. 
Универсальная фреза для периферийного фрезерования или вертикального 
(врезного) фрезерования с последующим боковым резанием.
Преимущество: По сравнению с многозубыми фрезами, обеспечивает более 

эффективный отвод стружки благодаря более объемным 
стружечным канавкам.

HSS
Co8  

DIN
844 B  

NF

 
k12

 
27-
30°   DIN 

1835 B

h6

 
 Фреза для черновой и чистовой обработки

 19 1710 – Затылованные, со стружколомными канавками.
 19 1720 – Разм. 10 − 30: геометрия торцевых режущих кромок для 

врезного фрезерования. 
Для значительного повышения производительности, 
со специально пришлифованными стружколомными 
канавками.

Преимущество: 
 19 1720 – Стружколомные канавки облегчают отвод стружки, 

одновременно обеспечивая ровную поверхность 
обрабатываемой детали.

45°

19 1700 

19 1710 

90°

90°

19 1720 

4 5 6
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 1850/ 1870  83  28 23 23          23 55 ●  ●    

⌀ js12 DC 11
W 19 1850 11
W 19 1870

 
Ls

 
Lобщ  

fz
Высокопроизводительная концевая фреза

19 1850 19 1870 19 1850 19 1870   
мм мм мм мм мм мм мм

6 31,29 39,77 15 25 60 65 6 0,006
7 32,20 40,22 20 35 65 80 10 0,006
8 33,– 41,49 20 35 65 80 10 0,009
9 35,18 44,58 25 45 75 95 12 0,009

10 37,59 47,67 25 45 75 95 12 0,014
11 41,37 57,99 30 55 80 105 12 0,014
12 44,92 62,11 30 55 80 110 12 0,021
13 48,71 65,55 35 55 90 110 16 0,021
14 53,40 70,82 35 55 90 110 16 0,021
15 57,99 77,01 40 65 95 120 16 0,021
16 61,20 82,05 40 65 95 120 16 0,025
17 64,86 – 40 – 105 – 20 0,025
18 68,30 83,89 40 65 105 130 20 0,025
20 74,49 99,70 45 75 110 140 20 0,031
22 85,72 – 45 – 110 – 20 0,031
24 85,72 – 50 – 120 – 25 0,031
25 88,01 127,78 50 90 120 160 25 0,031

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 2480  83  28 23 23          23 55 ●  ●    

⌀ js12 DC 11
W 19 2480

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Обдирочная фреза

мм мм мм мм мм
6 45,95 24 68 6 0,006
8 43,43 38 88 10 0,009
9 46,64 38 88 10 0,009

10 47,90 45 95 10 0,014
11 50,65 45 102 12 0,014

⌀ js12 DC 11
W 19 2480

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Обдирочная фреза

мм мм мм мм мм
12 52,03 53 110 12 0,021
14 64,18 53 110 12 0,021
15 71,51 53 110 12 0,021
16 79,30 63 123 16 0,025
20 93,28 75 141 20 0,031

HSS
Co8   Норма  

NF

 
js12

 
4

  30°     DIN 
1835 B

h6

 
 Высокопроизводительная концевая фреза

Многозубая фреза со стружколомающими канавками. 
Геометрия торцевых режущих кромок для врезного фрезерования. 
Особая обработка поверхности.
Преимущество: В качестве чистовой фрезы с особо высокой 

производительностью.

HSS
Co8  

DIN
844 B  

NR

 
js12

 
3

  25°     DIN 
1835 B

h6

 
 Обдирочная фреза

Затылованные, со стружколомными канавками. 
Геометрия торцевых режущих кромок для врезного фрезерования. 
Универсальная фреза для периферийного фрезерования или 
вертикального (врезного) фрезерования с последующим боковым резанием.

19 1850  

90°

19 1870  

19 2480  

90°

90°

292
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50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 2400  83  28 23 23          23 55 ●  ●    
19 2445  138  83 64 64 37 32      23 18 55 110 ●  ●  ●  
19 2450  120  78 55 55        17 14 46 92 ●  ●    

⌀ js12 DC 11
W 19 2400 11
W 19 2445 12
W 19 2450

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Обдирочная фреза

HSS-Co8 HSS-PM HSS-Co8
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм

6 31,74 45,83 30,47 13 57 6 0,3 0,007
7 34,04 49,65 33,70 16 66 10 0,3 0,007
8 34,49 49,65 33,70 19 69 10 0,3 0,01
9 38,28 51,10 39,06 19 69 10 0,4 0,01

10 35,64 51,10 36,49 22 72 10 0,4 0,016
11 42,52 – 43,30 22 79 12 0,6 0,016
12 42,52 61,77 43,30 26 83 12 0,6 0,025
14 46,76 76,12 50,78 26 83 12 0,6 0,025
15 48,71 – 59,82 26 83 12 0,6 0,025
16 52,72 81,92 59,82 32 92 16 0,6 0,03
18 61,20 104,57 72,76 32 92 16 0,6 0,03
20 74,26 118,53 83,03 38 104 20 0,6 0,035
22 90,08 – – 38 104 20 0,6 0,035
25 109,33 173,19 118,30 45 121 25 0,6 0,035

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
19 2520 138 83            9      ●  ○  
19 2541  138            23      ●  ●  

⌀ js14 DC 11
W 19 2520 11
W 19 2541

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Обдирочная фреза

HSS-Co8 HSS-PM    19 2520 19 2541  
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм
10 58,87 70,59 45 95 10 0,3 0,5 0,033
12 62,95 86,13 53 110 12 0,5 0,7 0,045
14 78,23 99,57 53 110 12 0,5 0,7 0,045
16 91,14 134,33 63 123 16 0,5 0,7 0,05
18 101,94 152,77 63 123 16 0,5 0,7 0,05
20 122,22 196,23 75 141 20 0,5 1 0,06
22 148,16 – 75 141 20 0,5 – 0,06
25 185,70 279,20 90 166 25 0,5 1 0,06

DIN
844 B  

NR

 
js12

 
3

  25°     DIN 
1835 B

h6

 
 Обдирочная фреза
Затылованные, со стружколомными канавками. 
Геометрия торцевых режущих кромок для врезного фрезерования. 
Универсальная фреза для периферийного фрезерования или вертикального 
(врезного) фрезерования с последующим боковым резанием.
 19 2445 – Удовлетворяет высочайшим требованиям к производительности 

резания.
 19 2450 – Недорогая альтернатива.
Преимущество: По сравнению с многозубыми фрезами, обеспечивает более 

эффективный отвод стружки благодаря более объемным 
стружечным канавкам.

DIN
844 B  

WR

 
js14

 
3

  36°     DIN 
1835 B

h6

 
 Обдирочная фреза

Затылованные, со стружколомающими канавками. 
Геометрия торцевой режущей кромки для врезного фрезерования. 

 ■ Объёмные, точно шлифованные канавки для отвода стружки.
 ■ Специальный передний угол для алюминия и цветных металлов.

 19 2541 – Удовлетворяет высочайшим требованиям к 
производительности резания.

Преимущество: Благодаря объёмным стружколомным канавкам пригодна для 
высокопроизводительной черновой обработки.

19 2400 

45°

19 2445 

19 2450 

HSS
Co8

HSS
PM

19 2520 
45°

19 2541 

HSS
Co8

HSS
PM

45°

45°

HSS
Co8

45°

293
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 2600  83  28 23 23 12         23  ●  ●    
19 2645  138  83 64 64 37 32      23 18 55 110 ●  ●  ●  
19 2650  120  78 55 55 29 25      17 14 46 92 ●  ●  ○  

⌀ DC 11
W 19 2600 11
W 19 2645 12
W 19 2650 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Обдирочная фреза

HSS-Co8 HSS-PM HSS-Co8     19 2600 19 2645 
19 2650

19 2600 
19 2650

19 2645

мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм
6 19,31 38,85 20,81 4 13 57 6 0,5 0,3 0,006 0,008

6M – 45,96 21,26 4 19 63 6 – 0,3 0,006 0,008
7 26,01 44,38 26,23 4 16 66 10 0,5 0,3 0,006 0,008
8 21,60 44,38 23,66 4 19 69 10 0,5 0,3 0,009 0,012

8M – 47,68 23,77 4 28 78 10 – 0,3 0,009 0,012
9 27,85 45,70 28,23 4 19 69 10 0,5 0,4 0,009 0,012

10 21,60 45,70 24,44 4 22 72 10 0,5 0,4 0,014 0,019
10M – 53,87 26,– 4 35 84 10 – 0,4 0,014 0,019
11 33,58 57,03 33,93 4 22 79 12 0,5 0,6 0,014 0,019
12 27,73 57,03 28,46 ■ 4 26 83 12 0,5 0,6 0,021 0,029

12M – 64,14 29,80 4 40 97 12 – 0,6 0,021 0,029
13 33,81 64,14 33,93 4 26 83 12 0,5 0,6 0,021 0,029
14 31,74 64,14 41,52 4 26 83 12 0,5 0,6 0,021 0,029
15 35,98 74,28 41,52 4 26 83 12 0,5 0,6 0,021 0,029
16 35,98 74,28 40,51 ■ 4 32 92 16 0,5 0,6 0,025 0,033

16M – 84,81 43,75 4 48 108 16 – 0,6 0,025 0,033
17 47,90 – – 4 32 92 16 0,5 – 0,025 –
18 40,45 78,23 51,89 ■ 4 32 92 16 0,5 0,6 0,025 0,033
19 59,36 – – 4 32 92 16 0,5 – 0,025 –
20 49,85 96,67 53,23 ■ 4 38 104 20 0,5 0,6 0,031 0,038

20M – 110,89 60,04 4 58 122 20 – 0,6 0,031 0,038
22 71,05 110,89 70,75 5 38 104 20 0,5 0,6 0,031 0,038
24 75,64 – – 5 45 121 25 0,5 – 0,031 –
25 75,64 149,48 75,22 5 45 121 25 0,5 0,6 0,031 0,038

25M – 177,14 88,83 5 68 144 25 – 0,6 0,031 0,038
26 92,60 – – 5 45 121 25 0,5 – 0,031 –
28 96,95 188,33 95,75 5 45 121 25 0,5 0,7 0,031 0,038
30 100,85 218,62 109,37 5 45 121 25 0,5 0,7 0,031 0,038
32 116,32 241,01 116,62 6 53 133 32 0,5 0,7 0,031 0,038
35 128,93 – – 6 53 133 32 0,5 – 0,031 –
40 141,53 – – 6 63 155 32 0,5 – 0,031 –

DIN
844 B  

NR

  30°   DIN 
1835 B

h6

 
 Обдирочная фреза
Затылованные, со стружколомными канавками. 
До разм. 20 геометрия торцевых режущих кромок для врезного 
фрезерования. 
Широкие зубья могут многократно перетачиваться без изменения профиля.
 19 2645 – HSS-PM− Удовл. высочайш требов. к производительности 

резания.
 19 2645/2650 – Разм. с 6M по 25M − MID-фреза: конструктивные размеры 

по заводским стандартам, находящимся между DIN 844 
короткое и DIN 844 длинное исполнение.

 19 2650 – Недорогая альтернатива.

19 2600

19 2645

HSS
Co8

45°

HSS
PM

45°

19 2650
HSS
Co8

45°

k12

js12

js12

4 5 6
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 2710/ 2720  120  78 55 55        17 14 46 92 ●  ●  ○  

⌀ DC 11
W 19 2710 12
W 19 2720 Число зубьев 

Z

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fzОбдирочная фреза

    19 2710 19 2720  
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм

6 38,32 – 4 24 68 6 0,5 – 0,006
7 65,85 – 4 30 80 10 0,5 – 0,006
8 59,– – 4 38 88 10 0,5 – 0,009
9 68,75 – 4 38 88 10 0,5 – 0,009

10 62,43 41,52 4 45 95 10 0,5 0,4 0,014
11 83,50 – 4 45 102 12 0,5 – 0,014
12 82,71 45,98 4 53 110 12 0,5 0,6 0,021
13 92,45 – 4 53 110 12 0,5 – 0,021
14 79,55 50,78 4 53 110 12 0,5 0,6 0,021
15 97,98 – 4 53 110 12 0,5 – 0,021
16 99,30 66,74 4 63 123 16 0,5 0,6 0,025
18 120,64 – 4 63 123 16 0,5 – 0,025
20 155,41 95,53 4 75 141 20 0,5 0,6 0,031
22 188,33 – 5 75 141 20 0,5 – 0,031
25 218,62 – 5 90 166 25 0,5 – 0,031
28 272,62 – 5 90 166 25 0,5 – 0,031
30 296,33 – 5 90 166 25 0,5 – 0,031
32 314,76 ■ – 6 106 186 32 0,5 – 0,031
40 426,71 – 6 125 217 32 0,5 – 0,031

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 2910  138  83 64 64 37 32      23 18 55 110 ●  ●    

⌀ k12 DC 11
W 19 2910 Число зубьев Z

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Обдирочная фреза

с внутр. охлаждением
мм TiAlN  мм мм мм мм мм
10 80,07 4 22 72 10 0,5 0,019
12 91,66 4 26 83 12 0,5 0,029
16 144,87 4 32 92 16 0,5 0,033
20 188,33 4 38 104 20 0,5 0,042
25 258,79 5 45 121 25 0,5 0,042

HSS
Co8  

DIN
844 B  

NR

  27°   DIN 
1835 B

h6

 
 Обдирочная фреза
С затылованным обдирочным профилем. 
До разм. 10 геометрия торц. реж. кромки для врезного фрезерования.
 19 2720 – Недорогая альтернатива.

HSS
PM  

DIN
844  

HR

 
k12

  30°     DIN 
1835 B

h6

   
 Обдирочная фреза с внутренним охлаждением

Затылованные, с мелкими стружколомающими канавками. Геометрия торцевой 
режущей кромки для врезного фрезерования. Удовлетворяет высочайшим требованиям к 
производительности резания.
Преимущество: Охлаждающая жидкость подводится непосредственно на режущие кромки. Т. О. 

повышается период стойкости, а стружка полностью отводится.

19 2710 

45°

45°

19 2720 

k12

js12

4 5

19 2910 

45°

4 5

6
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 2840  120  78 55 55 29 25      17 14 46 92 ●  ●  ○  
19 2850  120  78 55 55        17   92   ●  ○  

⌀ DC 11
W 19 2840 12
W 19 2850 Число зубьев Z

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Обдирочная фреза

 19 2840 19 2850    19 2840 19 2850  
мм TiAlN TiAlN   мм мм мм мм мм мм

4 45,70 – 3 – 12 55 6 0,3 – 0,004
5 45,70 – 3 – 13 57 6 0,3 – 0,004
6 45,70 19,47 ■ 3 3 13 57 6 0,3 0,3 0,006
7 55,05 – 3 – 16 66 10 0,3 – 0,006
8 48,33 22,10 4 3 19 69 10 0,3 0,3 0,009
9 62,29 – 4 – 19 69 10 0,3 – 0,009

10 53,08 24,22 4 4 22 72 10 0,3 0,3 0,014
11 66,38 – 4 – 22 79 12 0,3 – 0,014
12 62,29 28,23 4 4 26 83 12 0,3 0,4 0,021
13 87,45 – 4 – 26 83 12 0,3 – 0,021
14 78,49 41,29 4 4 26 83 12 0,3 0,4 0,021
16 90,08 40,29 4 4 32 92 16 0,3 0,4 0,025
18 109,84 – 4 – 32 92 16 0,3 – 0,025
20 117,48 52,68 4 4 38 104 20 0,3 0,4 0,031
22 168,58 – 5 – 38 104 20 0,3 – 0,031
25 185,04 – 5 – 45 121 25 0,3 – 0,031
28 235,08 – 5 – 45 121 25 0,3 – 0,031
30 268,67 – 5 – 45 121 25 0,3 – 0,031

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
19 2852/ 2855  159  95 74 74 42       26 21   ○  ● ● ○  

⌀ k12 DC 11
W 19 2852 11
W 19 2855 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Обдирочная фреза HPC

HSS-E-SPM  19 2852 19 2855 19 2852 19 2855    
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм

6 54,63 54,13 3 8 13 52 57 6 0,3 0,008
8 77,49 75,60 4 11 19 61 69 10 0,3 0,012

10 89,25 88,50 4 13 22 63 72 10 0,3 0,019
12 100,36 100,88 4 16 26 73 83 12 0,3 0,029
14 112,43 138,29 4 16 26 73 83 12 0,3 0,03
16 143,87 153,43 5 19 32 79 92 16 0,3 0,034
18 156,89 179,77 5 19 32 79 92 16 0,3 0,038
20 180,24 217,96 5 22 38 88 104 20 0,3 0,042
25 288,22 251,55 5 26 45 102 121 25 0,3 0,047
32 397,– 376,66 6 32 53 112 133 32 0,3 0,055

HSS
Co8  

DIN
844  

HR

  30°     DIN 
1835 B

h6

 
 Обдирочная фреза
Затылованные, с мелкими стружколомающими канавками. 
Геометрия торцевой режущей кромки для врезного фрезерования.
 19 2850 – Недорогая альтернатива.

HSS 
E-SPM  

HRF

 
k12

  30°     DIN 
1835 B

h6

 
HPC

 
 Обдирочная фреза HPC

Специальный материал SPM с очень высоким содержанием кобальта. 
Сочетает в себе твёрдость цельного твёрдого сплава и вязкость порошковой стали. 
Геометрия торцевых режущих кромок для врезного фрезерования.
Применение: Удовлетворяет высочайшим требованиям к производительности 

резания и повышает объемы резания при обработке нержавеющих 
сталей.

45°

45°

19 2840

19 2850

45°

45°

19 2852

19 2855

DIN
327

DIN
844

±0,12

js12

3 4 5

3 4 5 6
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 2860  138  83 64 64 37 32      23 18 55 110 ●  ●  ●  
19 2890  138  83 64 64 37 32      23 18  110 ●  ●  ●  

⌀ DC 11
W 19 2860 12
W 19 2890 Число зубьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

Обдирочная фреза

HSS-PM 19 2860 19 2890  19 2860 19 2860     
мм TiAlN TiAlN   мм мм мм мм мм мм мм

4 47,68 – 3 – 12 – – 55 6 0,3 0,006

5 47,68 – 3 – 13 – – 57 6 0,3 0,006

6 47,68 37,39 4 4 13 20 5,5 57 6 0,3 0,008

6M 54,26 – 4 – 19 26 5,5 63 6 0,3 0,008

7 66,90 – 4 – 16 – – 66 10 0,3 0,008

8 57,95 39,73 4 4 19 – – 69 10 0,3 0,012

8M 65,32 – 4 – 28 – – 78 10 0,3 0,012

9 75,60 – 5 – 19 – – 69 10 0,3 0,012

10 60,06 43,75 5 5 22 31 9,5 72 10 0,3 0,019

10/4 59,13 – 4 – 22 31 9,5 72 10 0,3 0,019

10M 73,75 – 5 – 35 43 9,5 84 10 0,3 0,019

11 78,76 – 5 – 22 – – 79 12 0,3 0,019

12 69,27 50,78 5 5 26 – – 83 12 0,3 0,029

12/4 68,75 – 4 – 26 37 11,5 83 12 0,3 0,029

12M 83,76 – 5 – 40 51 11,5 97 12 0,3 0,029

13 104,31 – 5 – 26 – – 83 12 0,3 0,029

14 97,46 65,17 5 5 26 – – 83 12 0,3 0,029

14/4 96,67 – 4 – 26 – – 83 12 0,3 0,029

15 134,33 – 5 – 26 – – 83 12 0,3 0,029

16 117,48 73,88 5 5 32 43 15,5 92 16 0,3 0,033

16/4 116,16 – 4 – 32 43 15,5 92 16 0,3 0,033

16M 131,70 – 5 – 48 59 15,5 108 16 0,3 0,033

18 138,29 91,07 5 5 32 – – 92 16 0,3 0,033

20 142,24 97,54 5 5 38 53 19,5 104 20 0,3 0,038

20/4 141,58 – 4 – 38 53 19,5 104 20 0,3 0,038

20M 172,53 – 5 – 58 71 19,5 122 20 0,3 0,038

22 205,45 – 5 – 38 – – 104 20 0,3 0,038

25 232,45 151,22 6 5 45 64 24,5 121 25 0,3 0,038

25M 272,62 – 6 – 68 87 24,5 144 25 0,3 0,038

30 337,15 – 6 – 45 – – 121 25 0,3 0,038

32 – 256,68 – 6 53 – – 133 32 0,3 0,038

HSS
PM  

DIN
844  

HR

  30°     DIN 
1835 B

h6

 
 Обдирочная фреза
Затылованные, с мелкими стружколомающими канавками. 
Геометрия торцевой режущей кромки для врезного фрезерования.
 19 2860 – Разм. 6M - 25M − MID-фреза: конструктивные размеры 

по заводским стандартам, находящимся между DIN 844 
короткое и DIN 844 длинное исполнение.

 19 2890 – Недорогая альтернатива.

19 2860 

45°

45°

19 2890 

±0,12

k12

3 4 5 6

Обниж. хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
19 2895    95 75 75 40 35      25 20 14  ●  ● ● ○ ●

⌀ k12 DC 11
W 19 2895 Число зубьев Z

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Обдирочная фреза MTC

HSS-E-SPM
мм TiAlN  мм мм мм мм мм

6 64,33 3 13 57 6 0,2 0,014
8 87,85 4 19 69 10 0,2 0,02

10 98,62 4 22 72 10 0,2 0,032
12 109,68 4 26 83 12 0,2 0,044
14 121,86 4 26 83 12 0,2 0,051
16 172,87 5 32 92 16 0,2 0,053
18 209,01 5 32 92 16 0,2 0,059
20 245,14 5 38 104 20 0,2 0,065

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 2920  138 110 83 64 64 37 32      23 18 55 110 ●  ●  ●  
19 2930  120 101 78 55         17   92 ○  ●  ○  

⌀ DC 11
W 19 2920 12
W 19 2930 Число зубьев 

Z

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Обдирочная фреза

HSS-PM HSS-Co8     19 2920 19 2930  
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм
10 82,71 43,75 4 45 95 10 0,5 0,18 0,015
12 99,57 50,55 4 53 110 12 0,5 0,18 0,025
14 120,90 – 4 53 110 12 0,5 – 0,025
16 146,85 71,42 4 63 123 16 0,5 0,25 0,03
18 172,53 – 4 63 123 16 0,5 – 0,03
20 190,31 94,19 4 75 141 20 0,5 0,25 0,035
25 292,37 – 5 90 166 25 0,5 – 0,035
30 406,95 – 5 90 166 25 0,5 – 0,035

HSS 
E-SPM  

DIN
844  

HRF

 
k12

  45°     DIN 
1835 B

h6

 
MTC

 
 Обдирочная фреза MTC

Быстрорежущая сталь SPM с очень высоким содержанием кобальта. Сочетает в себе высокую 
твёрдость и прочность. Прогрессивные стружколомающие канавки для черновой обработки. 
Может использоваться в качестве универсальной фрезы. Геометрия торцевых режущих кромок для 
врезного фрезерования.
Применение: Удовлетворяет высочайшим требованиям в производительности резания и 

повышает объёмы обработки. Для многофункциональной обработки MTC (Multi 
Task Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

DIN
844  

HR

  30°     DIN 
1835 B

h6

 
 Обдирочная фреза
Затылованные, с мелкими стружколомающими канавками. 
Геометрия торцевой режущей кромки для врезного фрезерования.
 19 2920 – Удовлетворяет высочайшим требованиям к 

производительности резания.
 19 2930 – Недорогая альтернатива.
Преимущество: 
 19 2920 – Превосходные результаты при сухом фрезеровании.

19 2895 
45°

3 4 5

19 2920 
45°

19 2930 
HSS
Co8 js12

4 5

HSS
PM k12

45°

298

19

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 2970  83  28 23 23 12         23 55 ●  ●    

⌀ k12 DC 11
W 19 2970 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Обдирочная фреза

мм  мм мм мм мм
30 224,55 5 30 90 20 0,055

35 268,67 6 30 90 20 0,055

⌀ k12 DC 11
W 19 2970 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Обдирочная фреза

мм  мм мм мм мм
40 318,71 6 32 95 25 0,055

       

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 4010 250 70  35 28           22 35 ●  ●    

⌀ × шири-
на h11 × e8 

DC

11
W 19 4010 Число зу-

бьев Z
Для сегментных 

шпонок DIN 
6888

 
Lобщ  

fz

Т-образная фреза 
для сегментных 

шпонок

мм  мм мм мм мм
10,5×2 45,44 ■ 6 2,0×3,7 50 6 0,045

10,5×2,5 45,44 6 2,5×3,7 50 6 0,045

10,5×3 45,44 ■ 6 3,0×3,7 50 6 0,045

13,5×2 43,46 ■ 10 2,0×5,0 56 10 0,06

13,5×2,5 43,46 10 2,5×5,0 56 10 0,06

13,5×3 43,46 10 3,0×5,0 56 10 0,06

13,5×4 43,46 10 4,0×5,0 56 10 0,06

16,5×2,5 47,28 ■ 10 2,5×6,5 56 10 0,06

16,5×3 47,28 ■ 10 3,0×6,5 56 10 0,06

16,5×4 47,28 10 4,0×6,5 56 10 0,06

16,5×5 47,28 ■ 10 5,0×6,5 56 10 0,06

19,5×3 55,05 ■ 10 3,0×7,5 56 10 0,06

19,5×4 55,05 10 4,0×7,5 56 10 0,06

19,5×5 55,05 ■ 10 5,0×7,5 63 10 0,06

22,5×4 64,80 ■ 10 4,0×9,0 63 10 0,08

22,5×5 64,80 ■ 10 5,0×9,0 63 10 0,08

22,5×6 64,80 ■ 10 6,0×9,0 63 10 0,08

⌀ × шири-
на h11 × e8 

DC

11
W 19 4010 Число зу-

бьев Z
Для сегментных 

шпонок DIN 
6888

 
Lобщ  

fz

Т-образная фреза 
для сегментных 

шпонок

мм  мм мм мм мм
25,5×5 70,59 ■ 10 5,0×10,0 63 10 0,08

25,5×6 70,59 ■ 10 6,0×10,0 63 10 0,08

25,5×7 70,59 10 7,0×10,0 63 10 0,08

25,5×8 70,59 10 8,0×10,0 63 10 0,08

28,5×5 82,71 10 5,0×11,0 63 10 0,08

28,5×6 82,71 ■ 10 6,0×11,0 63 10 0,08

28,5×7 82,71 10 7,0×11,0 63 10 0,08

28,5×8 82,71 10 8,0×11,0 63 10 0,08

32,5×5 96,67 ■ 12 5,0×13,0 71 12 0,09

32,5×6 96,67 12 6,0×13,0 71 12 0,09

32,5×8 96,67 12 8,0×13,0 71 12 0,09

38,5×7 142,24 ■ 12 7,0×15,0 71 12 0,09

38,5×8 142,24 ■ 12 8,0×15,0 71 12 0,09

38,5×9 142,24 12 9,0×15,0 71 12 0,09

38,5×10 142,24 ■ 12 10,0×15,0 71 12 0,09

45,5×10 174,50 ■ 12 10,0×16,0 71 12 0,09

       

HSS
Co8  

NR

 
k12

  30°     DIN 
1835 B

h6

 
 Обдирочная фреза

Затылованные, со стружколомающими канавками. 
С торца в середине выборка. Широкие зубья могут многократно перетачиваться без изменения 
профиля.
Преимущество: Для предварительного фрезерования (черновой обработки) с небольшой глубиной 

резания (преимущественно с торца). 
Очень высокая стабильность за счет небольшого вылета рабочей части из 
шпинделя станка.

HSS
Co5  

DIN
850 D/F    

e8
    DIN 

1835 B

h6

 
 Т-образная фреза для сегментных шпонок

Режет по периметру, с разнонаправленными зубьями. 
Боковые поверхности с поднутрением, таким образом, вероятность их защемления в 
заготовке исключена. 
Особая обработка поверхности.

Примечание: Для фрезерования канавок сегментных шпонок по DIN 6888 или для 
фрезерования небольших шлицев.

90°

19 2970 

19 4010 

90°

Канавка под сегментную шпонку

5 6
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⌀ × ши-
рина d11 
× d11 DC

11
W 19 4030 Число 

зубьев 
Z

Для Т-обр. 
пазовDIN 

650
 

⌀ D4

 
Lобщ

 
fz

Фреза для Т-образ-
ных пазов

мм  мм мм мм мм мм
12,5×6 69,54 ■ 6 6 5 57 10 0,06

16×8 80,34 ■ 6 8 7 62 10 0,06
18×8 91,14 6 10 8 70 12 0,06
21×9 102,20 ■ 8 12 10 74 12 0,08

⌀ × ши-
рина d11 
× d11 DC

11
W 19 4030 Число 

зубьев 
Z

Для Т-обр. 
пазовDIN 

650
 

⌀ D4

 
Lобщ

 
fz

Фреза для Т-образ-
ных пазов

мм  мм мм мм мм мм
25×11 120,11 8 14 12 82 16 0,08
28×12 162,65 8 16 13 85 16 0,08
32×14 174,50 ■ 8 18 15 90 16 0,09

        

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 4050 250 70  35 28           22 35 ●  ●    

⌀ × шири-
на d11 × 

d11 DC

11
W 19 4050 Число 

зубьев Z
Для Т-обр. 
пазовDIN 

650
 

⌀ D4

 
Lобщ

 
fz

Фреза для черновой 
и чистовой обработ-

ки Т-пазов
мм  мм мм мм мм мм

12,5×6 83,23 6 6 5 57 10 0,06
16×8 97,72 8 8 7 62 10 0,06
18×8 106,94 8 10 8 70 12 0,06
21×9 116,95 8 12 10 74 12 0,08

25×11 134,99 8 14 12 82 16 0,08

⌀ × шири-
на d11 × 

d11 DC

11
W 19 4050 Число 

зубьев Z
Для Т-обр. 
пазовDIN 

650
 

⌀ D4

 
Lобщ

 
fz

Фреза для черновой 
и чистовой обработ-

ки Т-пазов
мм  мм мм мм мм мм

28×12 183,72 8 16 13 85 16 0,08
32×14 208,09 8 18 15 90 16 0,09
36×16 237,06 8 20 17 103 25 0,09
40×18 273,94 8 22 19 108 25 0,09

        

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 4040– 19 4120 250 70  35 28           22 35 ●  ●    

⌀ js16 DC 11
W 19 4040 11
W 19 4020 11
W 19 4060 11
W 19 4120 Число зу-

бьев Z
размер b

 
⌀ D4

 
Lобщ

 
fzГрибковая фреза 

формы C
Грибковая фреза 

формы D
Грибковая фреза 

формы C
Грибковая фреза 

формы D
 19 4040 

19 4020
19 4060 
19 4120

19 4040 19 4020 19 4060 19 4120    

мм 45° 45° 60° 60°  мм мм мм мм мм мм мм мм мм
16 53,47 ■ 53,47 53,47 ■ 53,47 6 4 6,3 6,7 8 6 8,2 60 12 0,06
20 67,69 67,69 67,69 67,69 8 5 8 7 10 7,8 10,5 63 12 0,08
22 81,13 81,13 81,13 81,13 8 6 9 8 10,2 10 10,2 67 12 0,08
25 82,97 82,97 82,97 82,97 10 6,3 10 8 11 9 11,5 67 12 0,08
28 118,79 118,79 118,79 118,79 10 7,5 11 8,5 14 13 14 80 16 0,08
32 146,85 146,85 146,85 146,85 12 8 12,5 13 15 15 15 71 16 0,09
38 215,99 215,99 ■ 215,99 215,99 14 10 16 15 15 15 15 80 16 0,09

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 4030 250 70  35 28           22 35 ●  ●    

HSS
Co5    

d11
  15°     DIN 

1835 B

h6

 
 Фреза для Т-образных пазов

Фреза режет по периметру и с обеих сторон. 
Благодаря поочередному скосу зубьев (разнонаправленные зубья) достигается высокая производительность резания.

Примечание: Для фрезерования Т-образных пазов по DIN 650.

HSS
Co5    

d11
  15°     DIN 

1835 B

h6

 
 Фреза для черновой и чистовой обработки Т-пазов

Режет по периметру и с обеих сторон. 
С разнонаправл. зубьями и стружколомающими канавками.

Примечание: Для фрезерования Т-образных пазов по DIN 650.

HSS
Co5  

DIN
1833  

js16
    DIN 

1835 B

h6

 
 Фреза грибковая

Особая обработка поверхности.
 19 4020/4120 – Форма D резание только по периметру, прямозубая.
 19 4040/4060 – Форма C резание по периметру и с торца.

Примечание: Для фрезерования небольших направляющих в инструментальном производстве и 
машиностроении.

b

Ø

b

Ø

90°

45°
b

19 4040 / 4060 

b
45°

b 60°

b
60°

 

90°

D4

D4

D4

19 4020 / 4120 

D4

Форма С

Форма D

19 4040

19 4020 19 4120

19 4060

19 4030

19 4050
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 4220 138 83  28 23 23          23 55 ●  ●    

Радиус r H11 DC 11
W 19 4220 Число зубьев Z Малый ⌀ Больший ⌀

 
Lобщ  

fz

Фреза концевая радиусная вогнутая

мм  мм мм мм мм мм
1 48,95 ■ 4 6 8 60 10 0,003

1,5 48,95 ■ 4 6 9 60 10 0,003
2 48,95 ■ 4 6 10 60 10 0,005

2,5 48,95 ■ 4 6 11 60 10 0,005
3 48,95 ■ 4 6 12 60 12 0,005
4 52,40 ■ 4 6 14 60 12 0,007
5 61,93 ■ 4 6 16 60 16 0,007
6 72,41 ■ 4 8 20 67 16 0,01
8 82,42 ■ 4 8 24 71 16 0,015

10 107,67 ■ 4 8 28 85 25 0,024
12 136,37 4 10 34 90 25 0,032
16 266,78 6 16 48 100 25 0,053

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
19 4302  138 110 83 64 64 37 32      23 18 55 110 ●  ●  ●  

⌀ e8 DC 11
W 19 4302

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Сферическая концевая 
 фреза

HSS-PM

мм TiAlN мм мм мм мм
2 30,03 ■ 4 48 6 0,006
3 30,03 ■ 5 49 6 0,006
4 30,03 ■ 7 51 6 0,012
5 30,03 8 52 6 0,012
6 30,03 ■ 8 52 6 0,016
7 41,75 10 60 6 0,016
8 41,75 ■ 11 61 8 0,024
9 43,07 11 61 8 0,024

10 43,07 ■ 13 63 10 0,038
11 52,81 13 70 10 0,038
12 52,81 ■ 16 73 12 0,052
13 58,21 16 73 12 0,052

⌀ e8 DC 11
W 19 4302

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Сферическая концевая 
 фреза

HSS-PM

мм TiAlN мм мм мм мм
14 58,21 16 73 12 0,052
15 66,90 16 73 14 0,052
16 66,90 ■ 19 79 16 0,066
18 82,97 19 79 16 0,066
19 97,19 19 79 16 0,066
20 104,31 22 88 20 0,076
22 116,42 22 88 20 0,076
24 145,53 26 102 20 0,076
25 150,14 26 102 25 0,076
26 196,23 26 102 25 0,076
30 225,21 26 102 25 0,076

      

HSS
Co5  

H11
    DIN 

1835 B

h6

 
 Фреза концевая радиусная вогнутая

Прямозубая. Особая обработка поверхности.

HSS
PM  

Tип
N  

e8
 

2
  30°     a

e
 0,05
D  DIN 

1835 B

h6

 
 Сферическая концевая фреза

Геометрия торцевой режущей кромки для врезного фрезерования. 
Удовлетворяет высочайшим требованиям к производительности резания.

Примечание: Для фрезерования полукруглых канавок или радиусных 
переходов. 
Может использоваться в качестве копирной фрезы и фрезы 
для изготовления профилей. 
fz для ap 0,05×D.

19 4220 

19 4302 

4 6

BN
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Обозначение фрезы  
DIN> Завод Завод Завод Завод Завод 6527 6527 Завод 6527 Завод Завод 6527 Завод

Прецизионная  
микрофреза

Артикульный № 201040 201043 201045 201046 201140 201170 201270 201735 202243/44 
202249

202256/ 
202257 202247 202270/72 

202278
202271/ 
202273

Тип фрезы W W W W W W W W W W W W W

Рекомендация по применению          
Диапазон размеров (⌀ мм) 1,5 – 12 1 – 12 1 – 12 1 – 12 0,1 – 3 2 – 20 2 – 20 1 – 20 1 – 25 6 – 20 4 – 20 1 – 20 6 – 20
Длина рабочей части (мм) 6 – 30 8 – 45 4 – 30 8 – 45 0,15 – 4,6 5 – 26 8 – 38 5 – 41 2,5 – 52 13 – 41 6,5 – 32 2,5 – 60 13 – 41
Число зубьев 1 1 1 1 2 2 2 2/3 3 3 3 3 3
Каналы для ВО – / ВО – / ВО
HSC / HPC / MTC / TPC / PPC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC MTC MTC MTC MTC MTC
Покрытие DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC
Вид хвостовика HA HA HA HA HA HA HA HA HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB
Второстепенная область применения
Страница 308 308 308 308 309/310 311 311 318 319 320 320 321 322

  

Обозначение фрезы Концевая фреза Черновая фреза   

DIN> Завод Завод Завод Завод Завод 6527 6527 Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод
Master 

Alu
Master 

Alu
Master 

Alu Master Alu SlotMachine Прецизионная  
микрофреза

Артикульный № 202251 202553 203203 203204 203205 205250 205255 205265 205330/ 
205335

205331/ 
205336

206041– 
206045 206040 206065– 

206075 206260 206260  
 

Тип фрезы W W W W W WR WR WR WR WR W W W W W  

Рекомендация по применению             
Диапазон размеров (⌀ мм) 6 – 20 3 – 20 4 – 20 6 – 20 8 – 20 4 – 20 4 – 20 6 – 20 4 – 20 4 – 20 0,2 – 3 3 – 20 3 – 20 5 – 20 6 – 20  
Длина рабочей части (мм) 12 – 40 6 – 40 16 – 60 24 – 80 40 – 100 8 – 41 8 – 41 18 – 60 11 – 38 11 – 38 0,2 – 4,5 4 – 20 4 – 20 13 – 41 10 – 32  
Число зубьев 4 4 5 5 5 3 – 4 3 – 4 3 – 4 3 3 2 2 2 3 3  
Каналы для ВО ВО ВО – / ВО – / ВО
HSC / HPC / MTC / TPC / PPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HSC HSC HSC HPC HPC  
Покрытие ZOX ZOX DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC ZOX ZOX  
Вид хвостовика HA/HB HA/HB HA HA HA HA HA HA HB HA HA HA HA HA  HA  
Второстепенная область применения
Страница 337 337 358 358 358 366 366 366 367 367 374/375 376 376/377 380 380

    
Обозначение фрезы  Концевая фреза

DIN> 6527 6527 6527 Завод Завод 6527 6527 6527 6527 Завод Завод Завод Завод Завод

Артикульный № 201302 201303 201306– 
201308

202260/ 
202261

202260/ 
202261

202267– 
202269

202267– 
202269

202290– 
202294

202290– 
202294 202555 202640 202720/ 

202725
202810/ 
202815

202810/ 
202815

Тип фрезы N N N N N N N N N N N N N N

Рекомендация по применению             
Диапазон размеров (⌀ мм) 0,3 – 20 3 – 20 0,25 – 20 0,5 – 20 0,5 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 2 – 14 2 – 25 2 – 25 4 – 20 3 – 20
Длина рабочей части (мм) 1 – 26 5 – 26 0,5 – 38 1,5 – 22 1,5 – 22 3 – 38 3 – 26 3 – 38 3 – 26 3 – 18 8 – 50 8 – 50 16 – 60 16 – 80
Число зубьев 2 2 2 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4
Каналы для ВО
HSC / HPC / MTC / TPC / PPC HSC /HPC HSC/HPC HSC/HPC HSC/HPC HSC/HPC HSC/HPC HSC/HPC HSC/HPC HSC/HPC HSC/HPC HSC/HPC
Покрытие AlCrN AlCrN AlCrN AlCrN AlCrN AlCrN AlCrN AlCrN AlCrN TiAIN TiAIN (TiAIN) (TiAIN)
Вид хвостовика HA/HB HB HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB
Второстепенная область применения
Страница 312 312 313 326 327 328 329 330 331 338 338 339 340 340

        Обзор – твердосплавные фрезы 
i
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Концевая фреза
Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод 6527 6527 Завод Завод

Master Alu PickPocket

202274/ 
202279 202281 202282 202283 202284 202248/ 

202255
202251/ 
202259 202002 202004 202006 202012 202014 202480/ 

202510 202515 202548/ 
202549

202548/ 
202549

W W W W W W W W W W W W W W W W

              
4 – 20 6 – 20 6 – 20 6 – 20 6 – 20 3 – 25 3 – 20 1,8 – 20 3,8 – 20 3,8 – 20 6 – 20 6 – 20 3 – 20 2 – 20 3 – 20 4 – 20

6,5 – 32 25 – 82 25 – 82 31 – 102 31 – 102 8 – 52 5 – 32 4 – 41 8 – 41 8 – 41 13 – 41 13 – 41 10 – 41 6 – 60 6 – 60 16 – 60
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4

- / ВО - / ВО - / ВО ВО
MTC MTC / TPC MTC / TPC MTC / TPC MTC / TPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HSC HPC HPC
DLC DLC DLC ZOX ZOX DLC DLC DLC DLC ZOX DLC

HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB HA/HB HA HA HA HA HA HA/HB HA HA/HB HA

322 323 323 323 323 324 324 325 325 325 325 325 336 336 337 337

   

Тороидальная фреза Сферическая концевая фреза Фреза PPC

6527 Завод Завод Завод 6527 Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод
Прецизионная 

микрофреза высокоточная тангенци-
альная коническая тупоносая/ 

коническая прямая

206190 206192 206210 206211 206230 206250 207022/ 
207024 207026 207028 207032 207072/ 

207092 207097 207441/ 
207443 207517 207529– 

207533
207542– 
207548 207514

W W W W W W W W W W W W W N N N N

        
5 – 20 5 – 20 6 – 20 6 – 20 4 – 20 4 – 20 0,1 – 3 3 – 20 3 – 20 3 – 20 3 – 20 3 – 12 3 – 20 6 – 12 6 – 16 8 – 12 10 – 12

13 – 41 8 – 32 25 – 82 25 – 82 11 – 41 6,5 – 32 0,08 – 3,5 6 – 25 10 – 40 6 – 25 10 – 40 6 – 16 6 – 25 20,5 – 27 8 – 16 1,4 – 3,5 21,5 – 23
3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2 2 4 4 4 3/5 5

HSC HSC TPC TPC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC/HPC PPC PPC PPC PPC
DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC

HA HA HA/HB HA/HB HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA

381 381 381/382 381/382 382 382 393/394 395 395 395 395 396 404 409 410 411 411

        
Тороидальная фреза

Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод 6527 6527

206140 206280/ 
206300

207106/ 
207115 207135 207175 207176 207240 207280 207320 207381 207450/ 

207460
207505/ 
207507

N H N N H H H H H N N HR

          
1 – 4 1 – 20 1 – 20 3 – 20 1 – 10 1 – 10 0,1 – 20 1 – 20 3 – 12 3 – 18 3 – 20 5 – 20

1,5 – 4 1,5 – 20 2 – 26 20– 75 0,7 – 6,7 0,7 – 8,7 0,2 – 26 2 – 26 5 – 16 7 – 26 5 – 26 13 – 38
2 4 2 2 2 2 2 2 2 3 4 3/4

HSC HSC HSC HSC HSC/HPC HSC/HPC HSC/HPC MTC
TiAIN TiAIN (TiAIN) TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HB

377 385 396 397 397/398 397/398 398 398 398 403 404 407

 
i
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Обозначение фрезы Концевая фреза   Сферическая концевая фреза  

DIN> 6527 Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод 6527 Завод 6527 Завод Завод Завод Завод

со стружколомами Master  
INOX

Master  
INOX

Master  
INOX

кониче-
ская

Артикульный № 203016 203023 203024 203026 203019 203102 203103/ 
203106

203104/ 
203107

203105/ 
203108 205712 206345/ 

206347 206351 207477/ 
207478

207477/ 
207478

207477/ 
207478

207535 – 
207539

Тип фрезы N N N N N N N N N HR N N N N N N

Рекомендация по применению         
Диапазон размеров (⌀ мм) 4 – 20 6 – 20 10 – 20 6 – 20 4 – 20 4 – 20 4 – 20 5 – 20 8 – 20 6 – 20 3 – 20 4 – 20 2 – 20 2 – 20 2 – 20 12 – 16
Длина рабочей части (мм) 11 – 41 32 – 57 50 – 102 12 – 40 16 – 60 11 – 41 16 – 60 20– 80 40 – 100 12 – 40 8 – 38 12 – 38 4 – 26 4 – 26 4 – 26 12,5 – 22
Число зубьев 4 4 4 4 5 7 7 7 7 4/5 4 4 4 4 4 6
Каналы для ВО ВО

HSC / HPC / MTC / TPC / PPC HPC HPC / TPC HPC HPC TPC TPC TPC TPC TPC MTC HPC HPC HPC HPC HPC  
 

Покрытие TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAlN TiAlN TiAlN TiAIN TiAIN TiAIN TiAlN TiAlN TiAIN TiAlN
Вид хвостовика HB HB HB HB HB HB HB HB HB HB HA/HB HA HA HA HA HA
Второстепенная область применения
Страница 344 346 346 346 351 355 355/356 355/356 355/356 372 388 389 406 406 405 410

   
Обозначение фрезы Тороидальная фреза Сферическая концевая фреза

DIN> Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод 6527 6527 Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод

Diabolo Diabolo Diabolo Diabolo Diabolo 70 Diabolo 70 Diabolo Diabolo Diabolo Diabolo
Diabolo 
высоко-
точная

Diabolo Diabolo Diabolo Diabolo Diabolo

Артикульный № 206155– 
206159 206162 206273/ 

206275
206322/ 
206342 206323 206324 206372 206422 206442 207342 207347 207362 207372 207374/ 

207375 207424 207472/ 
207476

Тип фрезы H H H H H H H H H H H H H H H H

Рекомендация по применению              
Диапазон размеров (⌀ мм) 0,2 – 3 0,8 – 12 2 – 16 1 – 16 2 – 12 6 – 12 6 – 16 6 – 20 6 – 20 0,1 – 20 0,1 – 6 1 – 20 0,6 – 12 0,1 – 3 3 – 12 2 – 20
Длина рабочей части (мм) 0,2 – 4,5 1 – 8 1,5 – 8,8 1,5 – 16 2 – 12 6 – 12 7 – 16 16 – 41 18 – 60 0,2 – 26 0,1 – 6 2 – 26 0,8 – 11 0,08 – 3,5 8 – 22 4 – 26
Число зубьев 2 2 2/4 4 4 6 6 6-10 6-10 2 2 2 2 2 3 4
Каналы для ВО
HSC / HPC / MTC / TPC / PPC HSC HSC/HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HSC/HPC HSC/HPC HSC/HPC HSC/HPC HSC/HPC HSC/HPC HSC / HPC
Покрытие TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
Вид хвостовика HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA
Второстепенная область применения
Страница 378/379 380 383 386 387 387 392 392 392 399 399 399 400 401/402 403 405

           
Обозначение фрезы  

DIN> Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод

Артикульный № 208020 208040 208065 208070 208080 208090/ 
208092

208095/ 
208105

208110/ 
208120

208125/ 
208135

208140/ 
208160

208150/ 
208152 208170 208180

Тип фрезы N N N N N N N N N N N N N

Рекомендация по применению Гравирование 
60° 60° 90° 120° 120° 90° 90° 60° 60° 30°

Диапазон размеров (⌀ мм) 0,2 – 10 3 – 6 3 – 20 3 – 20 3 – 20 1 – 16 1 – 16 6 – 16 1 – 16 6 – 16 1 – 16 0,2 – 2,5 3 – 12
Длина рабочей части (мм) 15 – 20 8 – 38 8 – 38 8 – 38
Число зубьев 4 1 2 2 2 3/4 3/4 4 3/4 4 3/4 4 4
Каналы для ВО
HSC / HPC / MTC / TPC / PPC
Покрытие TiAIN (TiAIN) (TiAIN) (TiAIN) (TiAIN) (TiAIN) (TiAIN) TiAIN TiAIN
Вид хвостовика HA HA HA HA HA HA HA HB HA HB HA HA HA
Второстепенная область применения
Страница 412 415 415 415 415 416 416 417 417 418 418 420 420

        Обзор – твердосплавные фрезы 
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Черновая фреза Черновая 
фреза Тороидальная фреза Сферическая концевая фреза

6527 6527 6527 6527 Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод 6527 Завод Завод 6527 6527 6527 Завод Завод Завод
Master 
Titan

Master 
Titan

Master 
Titan

Master 
Titan

Master 
Titan

Master 
Titan

Master 
Titan

Master 
Titan

Master 
Titan

Master 
Titan

Master 
Titan

Master 
Titan

Master 
Titan

203028 203029 203082 203157 203083 203122 203123 203124 203632 203633 203634 205711 206286 206288 206358 206364 206510 207480/ 
207485 207482 207487

N N N N N N N N N N N HR N N N N N N N N

  со стружколомами        
4 – 20 3 – 20 3 – 20 4 – 20 6 – 20 4 – 20 4 – 20 5 – 20 4 – 20 4 – 20 6 – 20 6 – 25 2 – 12 2 – 12 4 – 20 4 – 20 6 – 20 2 – 12 1 – 12 1 – 12

11 – 41 8 – 41 8 – 41 11 – 41 18 – 60 11 – 41 16 – 60 20 – 80 11 – 41 16 – 60 24 – 80 12 – 50 1,5 – 6,8 1,5 – 6,8 11 – 41 11 – 41 16 – 41 4 – 16 2 – 16 2 – 16
4 4 5 5 5 6 6 6 7 7 7 4/5 2 – 5 2 – 5 4 4 6/8 4 4 4

HPC / TPC HPC MTC / TPC HPC /  
TPC TPC TPC TPC TPC HPC HPC HPC MTC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC

TiAIN TiAlN TiAIN TiAlN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAlN TiAlN
HB HA HB HA HB HB HB HB HA HA HA HB HA HA HB HA HA HA HA HA

346 346 352 352 351 357 357 357 363 363 363 372 383 383 390 390 390 406 407 407

Фреза PPC Концевая фреза
Завод Завод Завод 6527 6527 6527 Завод Завод 6527 6527 6527 6527 Завод Завод

тангенциаль-
ный конический тупоносый/ 

конический Master INOX Master INOX Master INOX Master INOX Master INOX Master INOX Master INOX

207522 207526– 
207528

207556/ 
207559 201644 201647 202387 202389 202993 203003 203009 202998 203007 203006  

 
N N N N N N N N N N N N N N

              
6 – 12 6 – 16 12 1 – 20 1 – 20 1 – 20 1 – 20 4 – 20 4 – 25 4 – 25 3 – 20 3 – 25 5 – 20 5 – 20

14 – 18,5 8,5 – 22 1,7 – 2,5 3 – 38 3 – 38 2,5 – 38 3 – 60 8 – 26 9 – 45 11 – 45 5 – 26 8 – 45 13 – 38 18 – 60
6 4/8 5 2 2 3 3 4 4 4/6 4 4 4 4

PPC PPC PPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC / TPC HPC HPC / TPC
TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN AlCrN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

HA HA HA HA HA HB HB HB HB HB HB HB HB HB

409 410 411 317 317 332 332 342 342 342 343 343 343 343

Концевая фреза
Завод 6527 Завод Завод Завод Завод Завод Завод 6527 Завод Завод Завод Завод Завод

Diabolo Diabolo Diabolo 70 со стружколомами Diabolo Diabolo Diabolo Diabolo Diabolo 70 Diabolo 70

201631 201639 201648 202976 202977 202978 202982 203077/ 
203079 203211 203282 203372 203382 203212 203373

H H H H H H H H H H H H H H

       
0,1 – 3 0,5 – 20 0,5 – 6 4 – 20 4 – 20 4 – 20 6 – 20 6 – 20 2 – 20 6 – 20 12 – 25 6 – 20 2 – 20 12 – 16

0,15 – 4,6 1,5 – 38 1,3 – 15 8 – 26 11 – 41 16 – 60 12 – 40 18 – 60 8 – 41 18 – 60 45 – 75 16 – 50 6 – 38 56 – 66
2 2 2 4 4 4 4 5 4 – 10 6 – 10 6 – 10 6 – 10 4/6 6

HSC HPC HPC MTC MTC / TPC MTC / TPC MTC TPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC / TPC
TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAlN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

HA HA HA HB HB HB HB HB HA HA HA HA HA HA

314/315 316 316 341 341 341 341 351 361 361 361 361 362 362
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Обозначение фрезы Черновая фреза

DIN> 6527 6527 6527 6527 6527 6527 Завод Завод Завод 6527 6527 6527 6527 Завод

Master Steel Slot Machine

Артикульный № 205482 205488 205490 205548 205550 205551 205552 205554 205556 205592 205710 205714 205716 205718

Тип фрезы HR HR HR NR NR NR NR NR NR HR HR HR HR HR

Рекомендация по применению              
Диапазон размеров (⌀ мм) 5 – 20 8 – 20 4 – 25 4 – 20 4 – 20 4 – 20 5 – 20 5 – 20 6 – 20 8 – 20 6 – 20 6 – 25 6 – 20 6 – 20
Длина рабочей части (мм) 8 – 20 11 – 20 8 – 45 8 – 26 11 – 38 11 – 38 13 – 41 17 – 60 13 – 41 16 – 38 8 – 20 12 – 50 12 – 40 12 – 40
Число зубьев 3/4 3/4 3 – 5 5 5 5 5 5 5 3/4 4/5 4/5 4/5 4/5
Каналы для ВО ВО ВО ВО ВО
HSC / HPC / MTC / TPC / PPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC MTC MTC MTC MTC
Покрытие TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAlN TiAlN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
Вид хвостовика HB HB HB HB HB HB HB HB HB HB HB HB HB HB
Второстепенная область применения
Страница 368 369 368 370 370 370 371 371 371 369 369 372 372 373

Обозначение фрезы Концевая фреза
DIN> 6527 6527 Завод 6526 Завод 6527 6527 Завод 6527 6527 Завод Завод 6527

Master Steel 
PickPocket

Master Steel 
PickPocket

Master Steel 
PickPocket Master Steel Master Steel Master Steel Master Steel

Артикульный № 201645 202392 202394 202396 202399 202402 202404 202406 203034 203035 203036 203038 203031

Тип фрезы N N N N N N N N N N N N N

Рекомендация по применению              
Диапазон размеров (⌀ мм) 3 – 20 1 – 20 4 – 20 1 – 20 4 – 20 3,8 – 20 3,8 – 20 5,7 – 20 3 – 20 3 – 25 6 – 20 6 – 20 3 – 20
Длина рабочей части (мм) 8 – 38 2,5 – 38 16 – 60 2,5 – 38 16 – 60 5 – 20 10 – 41 13 – 41 6 – 26 8 – 68 13 – 41 13 – 41 6 – 26
Число зубьев 2 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4
Каналы для ВО
HSC / HPC / MTC / TPC / PPC MTC MTC MTC MTC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC HPC
Покрытие TiAIN SITIN SITIN AlCrN AlCrN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
Вид хвостовика HA HB HB HB HB HB HB HB HB HB HB HB HB
Второстепенная область применения
Страница 317 333 333 333 333 334 334 334 347 347 347 347 348

Обозначение фрезы Фасонные фрезы Концевая фреза

DIN> Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод

крупные средние крупные средние средние/ 
135°

средние/ 
135° средние мелкие прямые  

зубья
удаление 

стружки вверх  

Артикульный № 209410 209415 209420 209425 209435 209445 209460 209512 209515 209517 209525 209527  
 

Тип фрезы W W W W W W W

Рекомендация по применению

Диапазон размеров (⌀ мм) 4 – 20 4 – 20 4 – 10 4 – 10 4 – 20 4 – 10 4 – 20 4 – 20 6 – 12 6 – 12 4 – 20 4 – 20 4 – 20
Длина рабочей части (мм) 16 – 45 16 – 45 16 – 25 16 – 25 16 – 45 16 – 25 19 – 55 16 – 45 16 – 28 21– 36 16 – 45 16 – 45 16 – 45
Число зубьев 4/6 4/6 8 8 8
Каналы для ВО
HSC / HPC / MTC / TPC / PPC
Покрытие Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз
Вид хвостовика HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA
Второстепенная область применения
Страница 422 422 422 422 422 422 423 423 424 424 424 424 424

        Обзор – твердосплавные фрезы 
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Тороидальная фреза Фреза 
PPC Спец. фрезы Концевая фреза

Завод 6527 / 
завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод 850 D/F 851 1833 1833 Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод

Master 
Steel

тангенци-
альная

кониче-
ская

тупоносая/ 
коническая прямая Левая 

спираль
Левая 

спираль

206266/ 
206267

206354/ 
206359

207520-34 
207543-49

207530– 
207534

207543– 
207549 207520 208021 208023 208025 208032/ 

208034
208035/ 
208037

208036/ 
208038

208162– 
208168

208162– 
208168

208162– 
208168 209300 209305 209320 209322

N N N N N N N N N / NF N / NF N N N W W W W

     45° / 60° 45° / 60° 90° / 60°   
2 – 16 4 – 20 6 – 12 6 – 16 8 – 12 10 – 12 0,2 – 2,5 0,2 – 10 10,5 – 45,5 12,5 – 32 12 – 38 12 – 38 6 – 20 0,2 – 2,5 7,8 – 12 1,5 – 12 1,5 – 12 4 – 20 4 – 20

1,5 – 8,8 11 – 41 20,5 – 27 8 – 22 1,4 – 3,5 21,5 – 23 6 – 30 6 – 30 13 – 41 13 – 41
2/4 4 4 4 3/5 5 3 – 5 6 6 – 10 6 6 – 9 6 – 10 6/8 5 5 1 1 2/3 2/3

HPC HPC PPC PPC PPC PPC
TiAIN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN (TiAIN) TiAlN TiAlN

HA HB HA HA HA HA HA HA HB HB HB HB HB HA HA HA HA HA HA

384 391 409 410 411 411 412 412 413 413/414 414 414 419 420 420 421 421 421 421

Концевая фреза Фреза для чистовой обработки
6527 Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод 6527 Завод Завод Завод Завод Завод Завод

со стружко-
ломами

со стружко-
ломами

со стружко-
ломами

со стружко-
ломами

высокоточ-
ные

высокоточ-
ные Master Steel Master Steel Master Steel Master Steel

203041 203051 203061 203076 203071 203088 203089/ 
203092

203090/ 
203093

203091/ 
203094

203440/ 
203480 203530 203540 204012 204014/ 

204015
 
 

204018/ 
204019

N N N N N N N N N N N N N N N N

     
3 – 25 3 – 20 3 – 20 4 – 20 6 – 20 4 – 20 4  20 5  20 8  20 5 – 20 6 – 20 6 – 25 4 – 20 4 – 20 6 – 20 8 – 20
8 – 68 5 – 26 8 – 41 11 – 41 13 – 41 11 – 41 16  60 20  80 40  100 13 – 38 13 – 38 33 – 105 11 – 41 16 – 60 24 – 80 40 – 100

4 4 4 4 4 5 5 5 5 6/8 6 6/8 7 7 7 7
ВО

HPC MTC MTC MTC MTC TPC TPC TPC TPC HSC HSC HSC HPC HPC HPC HPC
TiAIN AlCrN AlCrN AlCrN AlCrN TiAIN TiAIN TiAlN TiAlN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAlN TiAIN TiAlN

HB HB HB HB HB HB HB HB HB HA/HB HA HA HA HA HA HA

348 350 350 350 350 353 353/354 353/354 353/354 364 364 364 365 365 365 365

  

Концевая фреза Тороидаль-
ная фреза

Сферическая 
концевая фреза Концевая фреза Тороидальная фреза Сферическая концевая фреза

Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод Завод
прямые  

зубья
удаление 

стружки вверх
удаление 

стружки вниз
прямые  

зубья
прямые 

зубья
Прецизионная 

микрофреза
Прецизионная 

микрофреза
Прецизионная 

микрофреза

209610 209615 209620 209635 209655 209700 209711 209713 209714– 
209731 209750 209755/ 

209758 209760 209776/ 
209781 209783 209785 209790/ 

209795

          
3 – 16 3 – 16 3 – 16 3 – 10 3 – 16 0,1 – 3 3 – 20 6 – 20 0,2 – 3 1 – 10 3 – 12 4 – 12 1 – 20 4 – 10 1 – 12 0,2 – 3

2,5 – 20 2,5 – 20 2,5 – 20 2,5 – 8 2,5 – 10 0,15 – 4,5 8 – 38 13 – 38 0,2 – 4,5 1,2 – 6 4 – 12 5 – 12 2 – 26 8 – 14 1,2 – 11 0,16 – 3,5
2 2 2 2 2 2 2 4 2 2 4 4 2 2 2 2

ВО ВО ВО ВО ВО

PKD PKD PKD PKD PKD Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз
HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA HA

425 425 425 425 426 426/427 428 428 429/430 431 431 432 432 433 433 434/435
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 1040 180 140 105                 ● ○ ○ ○
20 1043 170 125 100                 ● ○ ○ ○
20 1045 480 440 400                 ● ○ ○ ●
20 1046 440 400 360                 ● ○ ○ ●

⌀ h10 DC 11
X 20 1040 11
X 20 1043

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Фрезы твердосплавные

20 1040 20 1043 20 1040 20 1043   
мм мм мм мм мм мм мм

1 – 47,84 – 8 – 75 3 0,004

1,5 33,21 51,92 6 12 50 75 3 0,004

2 35,18 ■ 55,01 8 18 50 75 3 0,008

3 36,16 ■ 57,12 12 22 50 75 3 0,008

4 40,24 ■ 67,68 15 25 60 75 4 0,015

5 48,68 68,80 17 25 60 75 5 0,015

6 50,93 ■ 75,98 20 30 65 100 6 0,025

8 72,04 113,12 22 35 64 100 8 0,03

10 111,72 160,40 25 40 75 100 10 0,04

12 152,66 210,35 30 45 80 120 12 0,05

⌀ h10 DC 11
X 20 1045 11
X 20 1046

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Фрезы твердосплавные

20 1045 20 1046 20 1045 20 1046   
мм DLC DLC мм мм мм мм мм мм

1 43,34 62,19 4 8 50 75 3 0,004

1,5 43,90 67,54 6 12 50 75 3 0,004

2 46,15 71,76 8 18 50 75 3 0,008

3 48,54 74,29 12 22 50 75 3 0,008

4 54,17 88,08 15 25 60 75 4 0,015

5 63,03 89,49 17 25 60 75 5 0,015

6 66,27 98,49 20 30 65 100 6 0,025

8 92,58 135,63 22 35 64 100 8 0,03

10 137,04 188,54 25 40 75 100 10 0,04

12 189,95 246,23 30 45 80 120 12 0,05

VHM
  Норма  

Tип
W  

h10
 

1
  26°       DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная концевая фреза

Большие канавки для беспрепятственного отвода стружки. 
Специальная геометрия для обработки алюминия.
 20 1045/1046 – С покрытием DLC sp2 нового поколения.
Применение: Специально для фрезерования алюминия, прорезки и 

контурного фрезерования.

90°

20 1040 

90°

20 1043 

90°

20 1046 

90°

20 1045 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 1140 480 440 400       180  150 130 160 ● 300 160 200  ● ●  ●

⌀Dc×L4 11
X 20 1140

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Поправочный 
коэффициент ap 

korr

Твердосплавные микрофрезы

мм DLC мм мм мм мм мм мм мм  
0,1×0,3 84,44 0,15 0,3 0,08 45 4 0,008 0,012 1
0,1×0,5 84,44 0,15 0,5 0,08 45 4 0,008 0,012 1

0,1×1 84,44 0,15 1 0,08 45 4 0,005 0,007 0,5
0,2×0,5 76,30 0,3 0,5 0,18 45 4 0,008 0,012 1

0,2×1 76,30 0,3 1 0,18 45 4 0,008 0,012 1
0,2×2 76,30 0,3 2 0,18 45 4 0,005 0,007 0,5
0,2×3 76,30 0,3 3 0,18 45 4 0,005 0,007 0,2

0,3×0,5 76,30 0,4 0,5 0,28 45 4 0,012 0,016 1
0,3×1 76,30 0,4 1 0,28 45 4 0,012 0,016 1
0,3×2 76,30 0,4 2 0,28 45 4 0,012 0,016 0,9
0,3×3 76,30 0,4 3 0,28 45 4 0,008 0,012 0,5
0,3×4 76,30 0,4 4 0,28 45 4 0,008 0,012 0,35
0,3×6 76,30 0,4 6 0,28 45 4 0,005 0,007 0,08
0,4×1 69,61 0,6 1 0,38 45 4 0,012 0,016 1
0,4×2 69,61 0,6 2 0,38 45 4 0,012 0,016 1
0,4×3 69,61 0,6 3 0,38 45 4 0,012 0,016 0,8
0,4×4 69,61 0,6 4 0,38 45 4 0,008 0,012 0,5
0,4×6 69,61 0,6 6 0,38 45 4 0,008 0,012 0,2
0,4×8 69,61 0,6 8 0,38 45 4 0,005 0,007 0,08
0,5×1 58,60 0,7 1 0,48 45 4 0,016 0,02 1
0,5×2 58,60 0,7 2 0,48 45 4 0,016 0,02 1
0,5×3 58,60 0,7 3 0,48 45 4 0,016 0,02 0,9
0,5×4 58,60 0,7 4 0,48 45 4 0,016 0,02 0,8
0,5×6 58,60 0,7 6 0,48 45 4 0,012 0,016 0,35
0,5×8 58,60 0,7 8 0,48 45 4 0,012 0,016 0,12

0,5×10 58,60 0,7 10 0,48 50 4 0,008 0,012 0,08
0,6×2 58,60 0,9 2 0,58 45 4 0,016 0,02 1
0,6×3 58,60 0,9 3 0,58 45 4 0,016 0,02 1
0,6×4 58,60 0,9 4 0,58 45 4 0,016 0,02 0,9
0,6×6 58,60 0,9 6 0,58 45 4 0,012 0,016 0,5
0,6×8 58,60 0,9 8 0,58 45 4 0,012 0,016 0,35

0,6×10 58,60 0,9 10 0,58 50 4 0,012 0,016 0,12
0,8×2 58,60 1,2 2 0,78 45 4 0,016 0,02 1
0,8×3 58,60 1,2 3 0,78 45 4 0,016 0,02 1
0,8×4 58,60 1,2 4 0,78 45 4 0,016 0,02 1
0,8×6 58,60 1,2 6 0,78 45 4 0,016 0,02 0,8
0,8×8 58,60 1,2 8 0,78 45 4 0,012 0,016 0,8

0,8×10 58,60 1,2 10 0,78 50 4 0,012 0,016 0,35
0,8×12 58,60 1,2 12 0,78 50 4 0,012 0,016 0,2 ▶▶

VHM
  Норма  

Tип
W  

 0
−0,005  

2
     a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h5

 
 Прецизионные твердосплавные микрофрезы

С усовершенствованным покрытием DLC sp2. Для самых высоких 
требований к производительности и точности при обработке алюминия 
и его сплавов. Очень жёсткие допуски обеспечивают максимум точности. 
Специальная заточка и двойная затыловка. Угол перехода α = 16°.
Допуски: 

 ■ ⌀ обнизки: D4 = 0 / −0,01 мм.

Примечание: С увеличением длины вылета инструмента используйте 
поправочный коэффициент ap! 
Значения для: 
полный паз: ap = 0,25×D×ap korr 
уступ: ap = 0,5×D×ap korr 
Для расчёта скорости подачи vf следует использовать 
фактически применяемую (обычно максимальную) 
частоту вращения станка! 
Например: vf = 18000 [1/мин] × fz [мм/Z] × z

Обниженный хвостовик

20 1140 

α

90°

≤ 0,8 мм
25° 30°

≥ 1 мм≤ 0,8 мм
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⌀Dc×L4 11
X 20 1140

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Поправочный 
коэффициент ap 

korr

Твердосплавные микрофрезы

мм DLC мм мм мм мм мм мм мм  
1×2 55,73 1,5 2 0,95 45 4 0,025 0,03 1
1×3 55,73 1,5 3 0,95 45 4 0,025 0,03 1
1×4 55,73 1,5 4 0,95 45 4 0,025 0,03 1
1×5 55,73 1,5 5 0,95 45 4 0,025 0,03 1
1×6 55,73 1,5 6 0,95 45 4 0,025 0,03 0,9
1×8 55,73 1,5 8 0,95 45 4 0,025 0,03 0,8

1×10 55,73 1,5 10 0,95 45 4 0,02 0,025 0,5
1×12 55,73 1,5 12 0,95 50 4 0,02 0,025 0,35
1×14 58,60 1,5 14 0,95 50 4 0,02 0,025 0,3
1×15 58,60 1,5 15 0,95 50 4 0,02 0,025 0,2
1×16 58,60 1,5 16 0,95 50 4 0,02 0,025 0,1
1×20 58,60 1,5 20 0,95 60 4 0,016 0,02 0,08
1×25 58,60 1,5 25 0,95 60 4 0,016 0,02 0,04
1×30 69,61 1,5 30 0,95 70 4 0,012 0,016 0,02
1,2×3 58,60 1,8 3 1,14 45 4 0,025 0,03 1
1,2×4 58,60 1,8 4 1,14 45 4 0,025 0,03 1
1,2×6 58,60 1,8 6 1,14 45 4 0,025 0,03 1
1,2×8 58,60 1,8 8 1,14 45 4 0,025 0,03 0,9

1,2×10 58,60 1,8 10 1,14 45 4 0,025 0,03 0,8
1,2×12 61,71 1,8 12 1,14 50 4 0,02 0,025 0,5
1,2×15 61,71 1,8 15 1,14 50 4 0,02 0,025 0,35
1,2×20 64,58 1,8 20 1,14 60 4 0,02 0,025 0,12
1,4×6 60,04 1,8 6 1,14 45 4 0,025 0,03 0,8
1,5×3 58,60 2,3 3 1,44 45 4 0,025 0,03 1
1,5×4 58,60 2,3 4 1,44 45 4 0,025 0,03 1
1,5×6 58,60 2,3 6 1,44 45 4 0,025 0,03 1
1,5×8 58,60 2,3 8 1,44 45 4 0,025 0,03 1

1,5×10 58,60 2,3 10 1,44 45 4 0,025 0,03 0,9
1,5×12 61,71 2,3 12 1,44 50 4 0,025 0,03 0,8
1,5×14 61,71 2,3 14 1,44 50 4 0,025 0,03 0,6
1,5×15 61,71 2,3 15 1,44 50 4 0,02 0,025 0,5
1,5×16 61,71 2,3 16 1,44 50 4 0,02 0,025 0,4
1,5×20 61,71 2,3 20 1,44 60 4 0,02 0,025 0,35
1,5×25 61,71 2,3 25 1,44 60 4 0,02 0,025 0,12
1,5×30 69,61 2,3 30 1,44 70 4 0,016 0,02 0,08
1,8×6 58,60 2,7 6 1,71 45 4 0,03 0,035 1
1,8×8 58,60 2,7 8 1,71 45 4 0,03 0,035 1

1,8×10 58,60 2,7 10 1,71 45 4 0,03 0,035 0,9
1,8×12 58,60 2,7 12 1,71 50 4 0,03 0,035 0,9
1,8×15 58,60 2,7 15 1,71 50 4 0,03 0,035 0,8
1,8×20 61,71 2,7 20 1,71 60 4 0,025 0,03 0,5

2×4 58,60 3 4 1,91 45 4 0,03 0,035 1
2×6 58,60 3 6 1,91 45 4 0,03 0,035 1
2×8 58,60 3 8 1,91 45 4 0,03 0,035 1

2×10 58,60 3 10 1,91 45 4 0,03 0,035 1
2×12 61,71 3 12 1,91 50 4 0,03 0,035 0,9
2×14 61,71 3 14 1,91 50 4 0,03 0,035 0,8
2×15 61,71 3 15 1,91 50 4 0,03 0,035 0,8
2×16 61,71 3 16 1,91 50 4 0,03 0,035 0,7
2×20 61,71 3 20 1,91 60 4 0,025 0,03 0,5
2×25 61,71 3 25 1,91 60 4 0,025 0,03 0,35
2×30 69,61 3 30 1,91 70 4 0,025 0,03 0,2
2×35 76,30 3 35 1,91 80 4 0,02 0,025 0,08
2×40 76,30 3 40 1,91 80 4 0,02 0,025 0,08
2,5×8 64,58 3,7 8 2,41 50 4 0,035 0,04 1

2,5×12 64,58 3,7 12 2,41 50 4 0,03 0,035 0,9
2,5×15 64,58 3,7 15 2,41 50 4 0,03 0,035 0,9
2,5×16 64,58 3,7 16 2,41 50 4 0,03 0,035 0,8
2,5×20 64,58 3,7 20 2,41 60 4 0,03 0,035 0,8
2,5×25 64,58 3,7 25 2,41 60 4 0,025 0,03 0,5
2,5×30 69,61 3,7 30 2,41 70 4 0,025 0,03 0,35

3×6 64,58 4,6 6 2,91 45 4 0,03 0,035 1
3×8 64,58 4,6 8 2,91 45 4 0,03 0,035 1

3×10 64,58 4,6 10 2,91 45 4 0,03 0,035 1
3×12 64,58 4,6 12 2,91 45 4 0,03 0,035 1
3×15 64,58 4,6 15 2,91 50 4 0,03 0,035 1
3×20 64,58 4,6 20 2,91 60 4 0,03 0,035 0,9
3×25 64,58 4,6 25 2,91 60 4 0,03 0,035 0,8
3×30 76,30 4,6 30 2,91 70 4 0,025 0,03 0,5
3×35 76,30 4,6 35 2,91 70 4 0,025 0,03 0,35
3×40 76,30 4,6 40 2,91 80 4 0,025 0,03 0,35
3×45 84,44 4,6 45 2,91 80 4 0,025 0,03 0,2
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 1170 480 440 400                 ● ● ○ ●
20 1200 180 140 105                 ● ● ○ ●

⌀ DC 11
X 20 1170 12
X 20 1200

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

DIN 6535 HA DIN 6535 HB  20 1170 20 1170 20 1170 20 1200     
мм DLC мм мм мм мм мм мм мм мм мм

2 48,26 ■ 15,23 ■ 5 10 1,9 54 50 6 0,05 0,008 0,01
3 48,26 ■ 15,23 5 12 2,9 54 50 6 0,1 0,008 0,01
4 48,26 ■ 15,23 ■ 8 15 3,9 54 54 6 0,1 0,015 0,02
5 48,26 15,23 9 16 4,9 54 54 6 0,1 0,015 0,02
6 48,26 ■ 15,23 ■ 10 17 5,9 54 54 6 0,1 0,025 0,03
8 57,83 17,41 ■ 12 20 7,7 58 58 8 0,1 0,03 0,04

10 72,88 ■ 23,10 ■ 14 24 9,7 66 66 10 0,1 0,04 0,05
11 106,65 – 15 25 10,7 73 – 12 0,1 0,04 0,05
12 106,65 36,05 16 26 11,7 73 73 12 0,1 0,05 0,07
14 129,44 47,54 18 28 13,7 75 75 14 0,1 0,05 0,07
16 156,18 54,24 22 32 15,5 82 82 16 0,1 0,065 0,09
18 – 71,87 24 – – – 84 18 0,1 0,065 0,09
20 256,07 95,08 26 40 19,5 92 92 20 0,1 0,085 0,12

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 1270 480 440 400                 ● ● ○ ●
20 1280 180 140 105                 ● ● ○ ●

⌀ DC 11
X 20 1270 12
X 20 1280

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

DIN 6535 HA DIN 6535 HB  20 1270 20 1270      
мм DLC мм мм мм мм мм мм мм мм

2 56,98 ■ 18,92 ■ 8 16 1,9 57 6 0,05 0,008 0,01
3 56,98 ■ 18,92 ■ 8 18 2,9 57 6 0,1 0,008 0,01
4 56,98 ■ 18,92 ■ 11 18 3,9 57 6 0,1 0,015 0,02
5 56,98 ■ 18,92 ■ 13 20 4,9 57 6 0,1 0,015 0,02
6 56,98 ■ 18,92 ■ 13 20 5,9 57 6 0,1 0,025 0,03
8 64,72 ■ 21,09 ■ 19 26 7,7 63 8 0,1 0,03 0,04

10 89,77 ■ 36,27 ■ 22 29 9,7 72 10 0,1 0,04 0,05
11 138,17 – 24 34 10,7 84 12 0,1 0,04 0,05
12 138,17 ■ 52,68 ■ 26 36 11,7 83 12 0,1 0,05 0,07
14 163,21 ■ 63,17 ■ 26 36 13,7 83 14 0,1 0,05 0,07
16 218,79 ■ 86,38 ■ 32 42 15,5 92 16 0,1 0,065 0,09
18 263,81 ■ 97,98 32 42 17,5 92 18 0,1 0,065 0,09
20 316,58 ■ 135,04 ■ 38 52 19,5 104 20 0,1 0,085 0,12

VHM
 

DIN
6527  

Tип
W  

2
  45°      a

e
 0,5×D 

 Твердосплавная концевая фреза
Прочные режущие кромки. 
Констр. размеры соотв. DIN 6527.
 20 1170 – С покрытием DLC sp2 нового поколения.

Примечание: Также подходит для обработки пластмасс.

VHM
 

DIN
6527  

Tип
W  

2
  45°      a

e
 0,5×D 

 Твердосплавная концевая фреза
Прочные режущие кромки. 
Констр. размеры соотв. DIN 6527.
 20 1270 – С покрытием DLC sp2 нового поколения.

Примечание: Также подходит для обработки пластмасс.

45°

45°

45°

Обниженный хвостовик

45°

e8

h10

DIN 
6535 HA

h6

DIN 
6535 HB

h6

e8

h10

DIN 
6535 HA

h6

DIN 
6535 HB

h6

20 1170 

20 1200 

Обниженный хвостовик

20 1270 

20 1280 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 1302/ 1303  280 200 120 110 100 70 60      70 50  90 ●  ● ● ○ ●

20 1304 170 140 100 70 60 45        40   55 ○  ● ● ○ ●

⌀ e8 DC 11
X 20 1302 11
X 20 1303 12
X 20 1304

 
Ls

 
Lобщ

Форма 
 хвостовика

45°

 
fz

 
fzТвердосплавные фрезы

    20 1302 
20 1304

20 1303   

мм AlCrN AlCrN без покрытия мм мм мм  мм мм мм мм
0,3 27,01 – – 1 38 3 HA – – 0,002 0,002
0,4 27,01 – – 1 38 3 HA – – 0,002 0,002
0,5 20,33 – – 1,5 38 3 HA – – 0,003 0,003
0,6 20,33 – – 1,5 38 3 HA – – 0,003 0,003
0,7 20,33 – – 2 38 3 HA – – 0,003 0,003
0,8 20,33 – – 2 38 3 HA – – 0,003 0,003
0,9 20,33 – – 2,5 38 3 HA – – 0,003 0,003

1 20,33 – – 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,2 20,33 – – 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,4 20,33 – – 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,5 20,33 – – 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,6 20,33 – – 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,8 20,33 – – 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006

2 20,33 – 14,16 4 38 3 HA 0,1 – 0,01 0,011
2,5 20,33 – – 4 50 6 HB 0,1 – 0,01 0,011
2,8 20,33 – – 5 50 6 HB 0,1 – 0,01 0,011

3 20,33 20,33 14,16 5 50 6 HB 0,13 0,1 0,02 0,025
3,8 20,33 20,33 – 6 54 6 HB 0,13 0,1 0,02 0,025

4 20,33 20,33 14,16 8 54 6 HB 0,18 0,1 0,02 0,025
4,8 20,33 20,33 – 9 54 6 HB 0,18 0,1 0,02 0,025

5 20,33 20,33 14,16 9 54 6 HB 0,2 0,1 0,03 0,04
5,75 20,33 20,33 – 10 54 6 HB 0,2 0,1 0,03 0,04

6 20,33 20,33 14,16 10 54 6 HB 0,2 0,1 0,04 0,05
7 28,14 28,14 19,59 11 58 8 HB 0,2 0,1 0,04 0,05

7,75 28,14 28,14 – 12 58 8 HB 0,2 0,1 0,04 0,05
8 28,14 28,14 19,59 12 58 8 HB 0,2 0,1 0,05 0,08
9 39,40 39,40 27,56 13 66 10 HB 0,3 0,1 0,05 0,08

9,7 39,40 39,40 – 14 66 10 HB 0,3 0,1 0,05 0,08
10 39,40 39,40 27,56 14 66 10 HB 0,3 0,1 0,06 0,09
11 56,14 56,14 – 16 73 12 HB 0,3 0,1 0,06 0,09

11,7 56,14 56,14 – 16 73 12 HB 0,3 0,1 0,06 0,09
12 56,14 56,14 39,05 16 73 12 HB 0,3 0,1 0,07 0,1

13,7 73,45 73,45 – 18 75 14 HB 0,3 0,1 0,07 0,1
14 73,45 73,45 50,66 18 75 14 HB 0,3 0,1 0,07 0,1

15,7 95,68 95,68 – 22 82 16 HB 0,4 0,1 0,08 0,13
16 95,68 95,68 66,61 22 82 16 HB 0,4 0,1 0,08 0,13
18 135,07 135,07 93,91 24 84 18 HB 0,4 0,1 0,09 0,15
20 152,66 152,66 105,40 26 92 20 HB 0,5 0,1 0,1 0,15

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

e8
 

2
  30°      a

e
 0,3×D 

 Твердосплавная концевая фреза
Констр. размеры соотв. DIN 6527.
 20 1302/1303 – Улучшенное покрытие для универсального использования при обработке стали и 

чугуна.

≤ 0,9 мм ≥ 1 мм

90°

20 1302 

45°

45°

45°

20 1303 

20 1304 

DIN

6535 HA

DIN

6535 HB
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 1306– 20 1308  280 200 120 110 100 70 60      70 50  90 ●  ● ● ○ ●

20 1310 170 140 100 70 60 45        40   55 ○  ● ● ○ ●

⌀ e8 DC 11
X 20 1306 11
X 20 1307 11
X 20 1308 12
X 20 1310

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
 хвостовика

45°

 
fz

 
fzТвердосплавные фрезы

 20 1306 
20 1307 
20 1308

20 1306 
20 1307 
20 1308

   20 1307 20 1308 
20 1310

  

мм AlCrN AlCrN AlCrN мм мм мм мм мм  мм мм мм мм
0,25 – – 41,23 – 0,5 – – 38 3 HA – – 0,002 0,002
0,3 – – 33,21 – 1 – – 38 3 HA – – 0,002 0,002

0,35 – – 33,21 – 1 – – 38 3 HA – – 0,002 0,002
0,4 – – 33,21 – 1 – – 38 3 HA – – 0,002 0,002
0,5 – – 24,83 – 1,5 – – 38 3 HA – – 0,003 0,003
0,6 – – 24,83 – 1,5 – – 38 3 HA – – 0,003 0,003
0,7 – – 24,83 – 2 – – 38 3 HA – – 0,003 0,003
0,8 – – 24,83 – 2 – – 38 3 HA – – 0,003 0,003
0,9 – – 24,83 – 2,5 – – 38 3 HA – – 0,003 0,003

1 24,83 – 24,83 – 3 – – 50 3 HA – 0,1 0,005 0,006
1,1 – – 24,83 – 3 – – 50 3 HA – 0,1 0,005 0,006
1,2 – – 24,83 – 4 – – 50 3 HA – 0,1 0,005 0,006
1,4 24,83 – 24,83 – 4 – – 50 3 HA – 0,1 0,005 0,006
1,5 24,83 – 24,83 – 4 – – 50 3 HA – 0,1 0,005 0,006
1,6 24,83 – 24,83 – 4 – – 50 3 HA – 0,1 0,005 0,006
1,8 24,83 – 24,83 – 5 – – 50 3 HA – 0,1 0,005 0,006

2 24,83 – 24,83 15,69 7 15 1,8 57 3 HA – 0,1 0,01 0,011
2,5 24,83 – 24,83 – 8 15 2,3 57 3 HA – 0,1 0,01 0,011
2,8 24,83 – 24,83 – 8 15 2,7 57 6 HB – 0,1 0,01 0,011

3 24,83 24,83 24,83 15,69 8 15 2,8 57 6 HB 0,1 0,13 0,02 0,025
3,8 24,83 24,83 24,83 – 11 15 3,6 57 6 HB 0,1 0,13 0,02 0,025

4 24,83 24,83 24,83 15,69 11 15 3,8 57 6 HB 0,1 0,18 0,02 0,025
4,8 24,83 24,83 24,83 – 13 21 4,6 57 6 HB 0,1 0,18 0,02 0,025

5 24,83 24,83 24,83 15,69 13 21 4,8 57 6 HB 0,1 0,2 0,03 0,04
5,75 24,83 24,83 24,83 – 13 21 5,5 57 6 HB 0,1 0,2 0,03 0,04

6 24,83 24,83 24,83 15,69 13 21 5,8 57 6 HB 0,1 0,2 0,04 0,05
6,75 – 34,47 34,47 – 16 27 6,55 63 8 HB 0,1 0,2 0,04 0,05

7 34,47 34,47 34,47 21,76 16 27 6,8 63 8 HB 0,1 0,2 0,04 0,05
7,75 34,47 34,47 34,47 – 19 27 7,55 63 8 HB 0,1 0,2 0,04 0,05

8 34,47 34,47 34,47 21,76 19 27 7,8 63 8 HB 0,1 0,2 0,05 0,08
8,7 – 48,26 48,26 – 19 32 8,5 72 10 HB 0,1 0,3 0,05 0,08

9 48,26 48,26 48,26 30,50 19 32 8,8 72 10 HB 0,1 0,3 0,05 0,08
9,7 48,26 48,26 48,26 – 22 32 9,5 72 10 HB 0,1 0,3 0,05 0,08
10 48,26 48,26 48,26 30,50 22 32 9,8 72 10 HB 0,1 0,3 0,06 0,09
11 68,66 68,66 68,66 – 26 38 10,8 83 12 HB 0,1 0,3 0,06 0,09

11,7 68,66 68,66 68,66 – 26 38 11,5 83 12 HB 0,1 0,3 0,06 0,09
12 68,66 68,66 68,66 43,38 26 38 11,8 83 12 HB 0,1 0,3 0,07 0,1

13,7 89,49 89,49 89,49 – 26 38 13,5 83 14 HB 0,1 0,3 0,07 0,1
14 89,49 89,49 89,49 56,40 26 38 13,8 83 14 HB 0,1 0,3 0,07 0,1

15,7 117,06 117,06 117,06 – 32 44 15,4 92 16 HB 0,1 0,4 0,08 0,13
16 117,06 117,06 117,06 73,75 32 44 15,7 92 16 HB 0,1 0,4 0,08 0,13
18 165,32 165,32 165,32 103,87 32 44 17,7 92 18 HB 0,1 0,4 0,09 0,15
20 186,43 186,43 186,43 116,88 38 54 19,7 104 20 HB 0,1 0,5 0,1 0,15

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

e8
 

2
  30°      a

e
 0,3×D 

 Твердосплавная концевая фреза
Констр. размеры соотв. DIN 6527.
 20 1306–1308 – Улучшенное покрытие для универсального использования 

при обработке стали и чугуна.

Примечание: 
 20 1308 – Усовершенствованный продукт на базе № 201630 и 

201522.
 20 1310 – Усовершенствованный продукт на базе № 201640 и 

201405.

20 1306 

20 1308 

90°

45°

20 1307 

Обниженный хвостовик

90°

≤ 0,9 мм
45°

≥ 1 мм

20 1310 

DIN

6535 HA

DIN

6535 HB

DIN

6535 HA

DIN

6535 HB

DIN

6535 HA

DIN

6535 HB

DIN

6535 HB

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

45°
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 1631     200 200 190 170 120 100 72 55 50 45    140  ○ ○ ● ●

⌀ DC×L4 11
X 20 1631

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Поправочный 
коэффициент  

ap korr

Твердосплавные микрофрезы Diabolo

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм  
0,1×0,3 84,44 0,15 0,3 0,08 45 4 0,005 0,009 1
0,1×0,5 84,44 0,15 0,5 0,08 45 4 0,005 0,009 1

0,1×1 84,44 0,15 1 0,08 45 4 0,003 0,005 0,5
0,2×0,5 69,61 0,3 0,5 0,18 45 4 0,005 0,009 1

0,2×1 69,61 0,3 1 0,18 45 4 0,005 0,009 1
0,2×1,5 69,61 0,3 1,5 0,18 45 4 0,005 0,009 0,8

0,2×2 69,61 0,3 2 0,18 45 4 0,003 0,005 0,5
0,2×3 69,61 0,3 3 0,18 45 4 0,003 0,005 0,2

0,3×0,5 69,61 0,4 0,5 0,28 45 4 0,008 0,012 1
0,3×1 69,61 0,4 1 0,28 45 4 0,008 0,012 1
0,3×2 69,61 0,4 2 0,28 45 4 0,008 0,012 0,9
0,3×3 69,61 0,4 3 0,28 45 4 0,005 0,009 0,5
0,3×4 69,61 0,4 4 0,28 45 4 0,005 0,009 0,35
0,4×1 69,61 0,6 1 0,38 45 4 0,008 0,012 1
0,4×2 69,61 0,6 2 0,38 45 4 0,008 0,012 1
0,4×3 69,61 0,6 3 0,38 45 4 0,008 0,012 0,8
0,4×4 69,61 0,6 4 0,38 45 4 0,005 0,009 0,5
0,4×5 69,61 0,6 5 0,38 45 4 0,005 0,009 0,35
0,4×6 69,61 0,6 6 0,38 45 4 0,005 0,009 0,2
0,5×1 58,60 0,7 1 0,48 45 4 0,012 0,015 1
0,5×2 58,60 0,7 2 0,48 45 4 0,012 0,015 1
0,5×3 58,60 0,7 3 0,48 45 4 0,012 0,015 0,9
0,5×4 58,60 0,7 4 0,48 45 4 0,012 0,015 0,8
0,5×5 58,60 0,7 5 0,48 45 4 0,008 0,012 0,5
0,5×6 58,60 0,7 6 0,48 45 4 0,008 0,012 0,35
0,5×8 58,60 0,7 8 0,48 45 4 0,008 0,012 0,12

0,5×10 58,60 0,7 10 0,48 50 4 0,005 0,009 0,08
0,6×1 58,60 0,9 1 0,58 45 4 0,012 0,015 1
0,6×2 58,60 0,9 2 0,58 45 4 0,012 0,015 1
0,6×3 58,60 0,9 3 0,58 45 4 0,012 0,015 1
0,6×4 58,60 0,9 4 0,58 45 4 0,012 0,015 0,9
0,6×5 58,60 0,9 5 0,58 45 4 0,012 0,015 0,8
0,6×6 58,60 0,9 6 0,58 45 4 0,008 0,012 0,5
0,6×8 58,60 0,9 8 0,58 45 4 0,008 0,012 0,35

0,6×10 58,60 0,9 10 0,58 50 4 0,008 0,012 0,12
0,7×2 62,19 1 2 0,68 45 4 0,01 0,012 1
0,8×2 64,58 1,2 2 0,78 45 4 0,012 0,015 1
0,8×3 64,58 1,2 3 0,78 45 4 0,012 0,015 1
0,8×4 64,58 1,2 4 0,78 45 4 0,012 0,015 1
0,8×5 64,58 1,2 5 0,78 45 4 0,012 0,015 0,9
0,8×6 64,58 1,2 6 0,78 45 4 0,012 0,015 0,8
0,8×8 64,58 1,2 8 0,78 45 4 0,008 0,012 0,5

0,8×10 69,61 1,2 10 0,78 50 4 0,008 0,012 0,35

▶▶

VHM
  Норма  

Tип
H  

 0
−0,005  

2
      a

e
 0,1×D   DIN 

6535 HA

h5

 
 Прецизионная твердосплавная микрофреза Diabolo

GARANT Diabolo: 
Особая геометрия, покрытие и использование твёрдых сплавов для 
высокопроизводительной обработки закалённых сталей. Подходит также для обработки 
электролитной меди. Специальная заточка и двойная затыловка для прецизионной 
обработки закалённых сталей. 
Угол перехода α = 16°.
Допуски: 

 ■ ⌀ обнизки: D4 = 0 / −0,01 мм.

Примечание: С увеличением длины вылета инструмента используйте поправочный 
коэффициент ap! 
Значения для: 
сквозного паза: ap = 0,05×D×ap korr 
уступ: ap = 0,1×D×ap korr 
Для расчёта скорости подачи vf следует использовать 
фактически применяемую(обычно максимальную) частоту 
вращения станка! 
Например: vf = 18 000 [1/мин]× fz [мм/зуб]× z

90°

α

20 1631  

Обниженный хвостовик

25°
≤ 0,8 мм

30°
≥ 1 мм
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⌀ DC×L4 11
X 20 1631

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Поправочный 
коэффициент  

ap korr

Твердосплавные микрофрезы Diabolo

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм  
0,9×4 62,19 1,3 4 0,88 45 4 0,012 0,015 1

1×2 55,73 1,5 2 0,95 45 4 0,015 0,02 1
1×3 55,73 1,5 3 0,95 45 4 0,015 0,02 1
1×4 55,73 1,5 4 0,95 45 4 0,015 0,02 1
1×5 55,73 1,5 5 0,95 45 4 0,015 0,02 1
1×6 55,73 1,5 6 0,95 45 4 0,015 0,02 0,9
1×8 55,73 1,5 8 0,95 45 4 0,015 0,02 0,8

1×10 55,73 1,5 10 0,95 50 4 0,01 0,015 0,5
1×12 55,73 1,5 12 0,95 50 4 0,01 0,015 0,35
1×14 55,73 1,5 14 0,95 50 4 0,01 0,015 0,2
1×16 64,58 1,5 16 0,95 60 4 0,01 0,015 0,12
1×18 64,58 1,5 18 0,95 60 4 0,006 0,01 0,08
1×20 64,58 15 20 0,95 60 4 0,006 0,01 0,04
1,2×2 58,60 1,8 2 1,14 45 4 0,015 0,02 1
1,2×4 58,60 1,8 4 1,14 45 4 0,015 0,02 1
1,2×6 58,60 1,8 6 1,14 45 4 0,015 0,02 1
1,2×8 58,60 1,8 8 1,14 45 4 0,015 0,02 0,9

1,2×10 58,60 1,8 10 1,14 45 4 0,015 0,02 0,8
1,2×12 61,71 1,8 12 1,14 50 4 0,01 0,015 0,5
1,2×14 69,61 1,8 14 1,14 50 4 0,01 0,015 0,35
1,2×16 69,61 1,8 16 1,14 50 4 0,01 0,015 0,35
1,2×18 69,61 1,8 18 1,14 60 4 0,01 0,015 0,2
1,2×20 69,61 1,8 20 1,14 60 4 0,01 0,015 0,12
1,4×6 58,60 2,1 6 1,34 45 4 0,01 0,015 1
1,4×8 58,60 2,1 8 1,34 45 4 0,01 0,015 1
1,5×3 58,60 2,3 3 1,44 45 4 0,015 0,02 1
1,5×4 58,60 2,3 4 1,44 45 4 0,015 0,02 1
1,5×6 58,60 2,3 6 1,44 45 4 0,015 0,02 1
1,5×8 58,60 2,3 8 1,44 45 4 0,015 0,02 1

1,5×10 58,60 2,3 10 1,44 45 4 0,015 0,02 0,9
1,5×12 61,71 2,3 12 1,44 50 4 0,015 0,02 0,8
1,5×14 61,71 2,3 14 1,44 50 4 0,015 0,02 0,8
1,5×16 61,71 2,3 16 1,44 50 4 0,01 0,015 0,5
1,5×18 64,58 2,3 18 1,44 55 4 0,01 0,015 0,35
1,5×20 64,58 2,3 20 1,44 55 4 0,01 0,015 0,35
1,6×4 58,60 2,4 4 1,51 45 4 0,025 0,03 1
1,6×8 58,60 2,4 8 1,51 45 4 0,025 0,03 1

1,6×10 58,60 2,4 10 1,51 45 4 0,025 0,03 0,8
1,6×12 58,60 2,4 12 1,51 45 4 0,025 0,03 0,8
1,6×16 61,71 2,4 16 1,51 55 4 0,02 0,025 0,5
1,6×20 64,58 2,4 20 1,51 55 4 0,02 0,025 0,35
1,8×6 58,60 2,7 6 1,71 45 4 0,025 0,03 1
1,8×8 58,60 2,7 8 1,71 45 4 0,025 0,03 1

1,8×10 58,60 2,7 10 1,71 50 4 0,025 0,03 0,9
1,8×12 58,60 2,7 12 1,71 50 4 0,025 0,03 0,9
1,8×16 61,71 2,7 16 1,71 50 4 0,025 0,03 0,8
1,8×20 64,58 2,7 20 1,71 55 4 0,02 0,025 0,5

2×4 58,60 3 4 1,91 45 4 0,025 0,03 1
2×6 58,60 3 6 1,91 45 4 0,025 0,03 1
2×8 58,60 3 8 1,91 45 4 0,025 0,03 1

2×10 58,60 3 10 1,91 45 4 0,025 0,03 1
2×12 61,71 3 12 1,91 50 4 0,025 0,03 0,9
2×14 61,71 3 14 1,91 50 4 0,025 0,03 0,9
2×16 61,71 3 16 1,91 50 4 0,025 0,03 0,8
2×18 64,58 3 18 1,91 55 4 0,025 0,03 0,8
2×20 64,58 3 20 1,91 55 4 0,02 0,025 0,5
2×22 64,58 3 22 1,91 60 4 0,02 0,025 0,5
2×25 69,61 3 25 1,91 60 4 0,02 0,025 0,35
2×30 76,30 3 30 1,91 70 4 0,02 0,025 0,2
2×35 76,30 3 35 1,91 80 4 0,015 0,02 0,08
2×40 84,44 3 40 1,91 80 4 0,015 0,02 0,08
2,5×6 58,60 3,7 6 2,41 45 4 0,025 0,03 1
2,5×8 58,60 3,7 8 2,41 45 4 0,025 0,03 1

2,5×10 58,60 3,7 10 2,41 45 4 0,025 0,03 1
2,5×12 61,71 3,7 12 2,41 50 4 0,025 0,03 0,9
2,5×15 61,71 3,7 15 2,41 50 4 0,025 0,03 0,9
2,5×20 64,58 3,7 20 2,41 60 4 0,025 0,03 0,8
2,5×25 64,58 3,7 25 2,41 60 4 0,02 0,025 0,5
2,5×30 69,61 3,7 30 2,41 70 4 0,02 0,025 0,35

3×6 58,60 4,6 6 2,91 45 4 0,025 0,03 1
3×8 58,60 4,6 8 2,91 45 4 0,025 0,03 1

3×10 58,60 4,6 10 2,91 45 4 0,025 0,03 1
3×12 58,60 4,6 12 2,91 45 4 0,025 0,03 1
3×14 61,71 4,6 14 2,91 50 4 0,025 0,03 1
3×16 61,71 4,6 16 2,91 50 4 0,025 0,03 1
3×18 64,58 4,6 18 2,91 60 4 0,025 0,03 0,9
3×20 64,58 4,6 20 2,91 60 4 0,025 0,03 0,9
3×25 64,58 4,6 25 2,91 60 4 0,025 0,03 0,8
3×30 69,61 4,6 30 2,91 70 4 0,02 0,025 0,5
3×35 76,30 4,6 35 2,91 70 4 0,02 0,025 0,35
3×40 84,44 4,6 40 2,91 80 4 0,02 0,025 0,35
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 1639        120 110 80 60 50        ○ ○ ● ●

⌀ e8 DC 11
X 20 1639

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавные фрезы Diabolo

HPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм
0,5 57,69 1,5 – – 57 6 0,02 0,003 0,004

1 57,69 3 – – 57 6 0,02 0,003 0,004
1,5 57,69 4 – – 57 6 0,03 0,004 0,005

2 57,69 ■ 5 12 1,8 57 6 0,03 0,004 0,006
2,5 57,69 6 13 2,3 57 6 0,04 0,005 0,007

3 57,69 ■ 8 15 2,8 57 6 0,04 0,006 0,008
3,5 57,69 8 15 3,3 57 6 0,05 0,007 0,009

4 57,69 ■ 11 15 3,8 57 6 0,05 0,008 0,01
5 57,69 ■ 13 21 4,8 57 6 0,06 0,01 0,014
6 57,69 ■ 16 24 5,8 57 6 0,07 0,01 0,014
8 75,70 ■ 19 27 7,8 63 8 0,08 0,01 0,016

10 115,37 ■ 22 32 9,8 72 10 0,1 0,02 0,024
12 151,96 ■ 26 38 11,8 83 12 0,13 0,02 0,024
16 259,59 32 44 15,7 92 16 0,18 0,03 0,035
20 402,40 38 54 19,7 104 20 0,2 0,04 0,045

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 1648          60 50 40 35        ○ ● ●

⌀ DC 11
X 20 1648

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

HPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм
0,5 104,12 1,3 40 4 0,003 0,004

1 78,79 2,5 40 4 0,003 0,004
1,5 78,79 3,8 40 4 0,004 0,005

2 78,79 5 40 4 0,004 0,006
2,5 78,79 6,3 40 4 0,005 0,007

3 93,14 7,5 50 6 0,006 0,008
4 101,87 10 50 6 0,008 0,01
5 109,75 12,5 50 6 0,01 0,014
6 113,69 15 50 6 0,01 0,014

VHM
 

DIN
6527  

Tип
H  

e8
 

2
  30°      a

e
 0,05×D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная концевая фреза НРС Diabolo

GARANT Diabolo: 
Особая геометрия, покрытие и твёрдый сплав для высокопроизводительной обработки 
закалённых сталей. 
Новое поколение высокопроизводительных фрез HPC. 
От размера 2 с обниженным хвостовиком (размеры L4 и D4).

VHM
  Норма  

Tип
H  

 0
−0,02  

2
  35°   ≠        a

e
 0,05×D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительная твердосплавная концевая фреза

GARANT Diabolo 70: 
Специальный высокопрочный и в то же время чрезвычайно износостойкий твёрдый 
сплав для оптимальной безопасности техпроцесса. Новое высокотехнологичное 
нанокристаллическое покрытие для фрезерования закалённых сталей твёрдостью до 70 
HRC. Лучший выбор для обработки штампов и пресс-форм. 
Размер 0,5 − 5: угол перехода α = 15°.
Применение: Благодаря особой геометрии оптимальный инструмент для обработки 

закалённых сталей от 60 до 70 HRC.

Примечание: fz для ap = 0,05×D.

45°

20 1639

90°

20 1648

Обниженный хвостовик

α

_0,5 – 5
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 1644    250 220 200 180 170        90 80 ●  ● ○  ○
20 1647    250 230 200 170       115 80 110 90 ○  ● ○  ○

⌀ e8 DC 11
X 20 1644 11
X 20 1647

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавная фреза Твердосплавная фреза  
Master INOX

HPC
мм TiAlN TiAlN мм мм мм mm мм мм мм мм

1 64,72 ■ 44,92 3 13 0,95 57 6 0,02 0,008 0,01
2 64,72 ■ 44,53 5 15 1,8 57 6 0,03 0,01 0,014
3 64,72 ■ 44,53 8 15 2,8 57 6 0,04 0,015 0,02
4 64,72 ■ 44,53 11 15 3,8 57 6 0,05 0,018 0,022
5 64,72 ■ 44,53 13 21 4,8 57 6 0,08 0,018 0,022
6 64,72 ■ 44,53 13 21 5,8 57 6 0,15 0,035 0,04
8 84,70 ■ 60,75 19 27 7,8 63 8 0,17 0,05 0,06

10 129,16 ■ 85,71 22 32 9,8 72 10 0,17 0,055 0,067
12 167,43 ■ 113,26 26 38 11,8 83 12 0,25 0,07 0,08
16 252,56 192,41 32 44 15,7 92 16 0,3 0,09 0,11
20 426,32 290,86 38 54 19,7 104 20 0,4 0,11 0,13

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 1645/ 1650  280 200 120 105 100        80 60  90 ●  ● ○ ○ ○

⌀ DC 11
X 20 1645 12
X 20 1650

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавная фреза

 20 1645 20 1645      
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм

3 43,05 15,46 8 15 2,8 57 6 0,1 0,01 0,011
4 43,05 15,46 11 15 3,8 57 6 0,1 0,02 0,023
5 43,05 15,46 13 21 4,8 57 6 0,1 0,02 0,023
6 43,05 15,46 13 21 5,8 57 6 0,1 0,03 0,033
8 46,99 19,42 19 27 7,8 63 8 0,1 0,04 0,045

10 70,63 28,79 22 32 9,8 72 10 0,1 0,05 0,06
12 104,96 40,73 26 38 11,8 83 12 0,1 0,06 0,08
16 164,62 66,29 32 44 15,7 92 16 0,1 0,08 0,1
20 261,– 112,16 38 54 19,7 104 20 0,1 0,1 0,12

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

e8
 

2
  50°      a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная концевая фреза HPC, твердосплавная концевая фреза HPC Master INOX

Двойная заточка и двойная затыловка для использования в области HPC.
 20 1647 – Повышенная стойкость к окислению и твёрдость при повышенной 

температуре. Возможно применение с высокими скоростями резания, очень 
хорошо подходит для Toolox®.

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

2
  45°      a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная концевая фреза
Эксцентричная затыловка для высокой прочности режущих кромок. 
Констр. размеры соотв. DIN 6527.

45°

Обниженный хвостовик

20 1644 

20 1647 
45°

Обниженный хвостовик

45°

Обниженный хвостовик

e8

20 1645 

45°

h10

20 1650 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N S      
20 1735 480 440 400       180  150 130 160  ● 300   ● ● ○ ●

⌀ e8 DC 11
X 20 1735 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

 
мм DLC  мм мм мм мм мм мм мм

1 72,04 2 5 8 0,9 50 3 0,004 0,005
2 72,04 2 8 11 1,85 50 3 0,004 0,01
3 72,04 2 11 14 2,8 50 3 0,008 0,01
4 78,51 2 13 16 3,8 54 4 0,015 0,025
5 84,42 2 15 18 4,8 54 5 0,015 0,025
6 92,02 2 16 21 5,8 64 6 0,025 0,04
8 102,15 2 22 27 7,8 70 8 0,03 0,05

10 142,81 2 25 32 9,8 72 10 0,04 0,065
12 179,39 3 28 38 11,8 83 12 0,05 0,09
14 234,27 3 30 42 13,8 83 14 0,05 0,09
16 302,51 3 36 44 15,8 92 16 0,065 0,12
20 489,64 3 41 54 19,8 104 20 0,085 0,15

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 2239– 20 2242 170 140 105                 ● ○ ○ ○

⌀ e8 DC 12
X 20 2241 12
X 20 2239 12
X 20 2242

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавные фрезы

20 2241 
20 2239

20 2242 20 2239 20 2239 20 2241 20 2239 
20 2242

   

мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
3 23,77 27,79 27,79 6 9 27 2,7 57 65 6 0,008 0,01
4 23,77 27,79 27,79 8 12 27 3,7 57 65 6 0,015 0,02
5 23,77 27,79 27,79 10 15 27 4,7 57 65 6 0,015 0,02
6 23,77 27,79 27,79 12 18 27 5,5 57 65 6 0,025 0,03
8 28,90 33,81 33,81 16 24 32 7,5 63 70 8 0,03 0,04

10 47,32 49,77 49,77 20 30 42 9,5 72 85 10 0,04 0,05
12 60,26 71,20 71,20 24 36 50 11,5 83 100 12 0,05 0,07
16 97,09 117,18 117,18 32 48 56 15,5 92 110 16 0,065 0,09
20 157,91 184,70 184,70 40 60 70 19,5 104 126 20 0,085 0,12

VHM
  Норма  

Tип
W  

e8
  20°      ae 0.25×D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная концевая фреза

С покрытием DLC sp2 нового поколения. 
Специальная геометрия для обработки алюминия и пластмасс.
Применение: Передний угол двойного действия, специально для обработки 

алюминия.

VHM
  Норма  

Tип
W  

e8
 

3
  45°      a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная концевая фреза

С эксцентрической затыловкой и дополнительным тонким шлифованием стружечных канавок 
для надёжного удаления стружки при обработке алюминия и алюминиевых сплавов, дающих 
длинную стружку.
Применение: Для черновой и чистовой обработки.

20 1735 

90°

2 3

90°

20 2241 
90°

20 2242 

Обниженный хвостовик

90°

20 2239 

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N S      
20 2243– 20 2249 190 150 120 180   130  110           ● ● ○ ○

⌀ DC 11
X 20 2243 11
X 20 2244 11
X 20 2249

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
хвостови-

ка 45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

Фреза 
 твердосплавная с 

внутренним 
 подводом СОЖ

MTC       20 2243 
20 2249

  

мм без покрытия без покрытия без покрытия мм мм мм мм мм  мм мм мм
1 – 36,99 ■ – 2,5 5 0,95 57 6 HA – 0,005 0,008

1,5 – 36,99 – 4 7,5 1,44 57 6 HA – 0,005 0,008
2 – 36,99 – 5 10 1,92 57 6 HA – 0,006 0,009

2,5 36,99 36,99 – 6,5 12,5 2,4 57 6 HA 0,05 0,006 0,009
3 34,10 ■ 34,10 ■ – 8 13 2,7 57 6 HA 0,1 0,008 0,01

3,5 34,10 34,10 – 11 17 3,2 57 6 HA 0,1 0,008 0,01
4 34,10 ■ 34,10 ■ – 11 17 3,7 57 6 HA 0,1 0,015 0,02

4,5 34,10 34,10 – 13 19 4,2 57 6 HA 0,1 0,015 0,02
5 34,10 34,10 – 13 19 4,7 57 6 HA 0,1 0,015 0,02

5,5 34,10 34,10 – 13 19 5,2 57 6 HA 0,1 0,015 0,02
6 34,10 ■ 34,10 ■ 43,77 13 19 5,7 57 6 HA 0,2 0,025 0,03

6M 41,50 41,50 – 18 24 5,7 62 6 HA 0,2 0,025 0,03
6,5 36,41 36,41 – 21 25 6,1 63 8 HA 0,2 0,025 0,03
7,5 41,44 41,44 – 21 25 7,1 63 8 HA 0,2 0,03 0,04

8 37,22 ■ 37,22 ■ 47,34 21 25 7,4 63 8 HA 0,2 0,03 0,04
8M 44,74 44,74 ■ – 24 30 7,4 68 8 HA 0,2 0,03 0,04
8,5 60,81 60,81 – 22 30 7,9 72 10 HA 0,2 0,03 0,04
9,5 71,30 71,30 – 22 30 8,9 72 10 HA 0,2 0,04 0,05
10 64,04 ■ 64,04 ■ 79,37 22 30 9,2 72 10 HA 0,2 0,04 0,05

10M 74,91 ■ 74,91 ■ – 30 38 9,2 80 10 HA 0,2 0,04 0,05
11,5 102,45 102,45 – 26 36 10,5 83 12 HA 0,2 0,05 0,07

12 92,02 ■ 92,02 ■ 114,58 26 36 11 83 12 HA 0,2 0,05 0,07
12M 107,97 ■ 107,97 ■ – 36 46 11 93 12 HA 0,2 0,05 0,07
14 110,51 – – 26 36 13 83 14 HA 0,2 0,05 0,07
16 161,26 ■ 161,26 ■ 193,95 36 42 15 92 16 HB 0,2 0,065 0,09

16M 183,23 ■ 183,23 ■ – 48 58 15 108 16 HB 0,2 0,065 0,09
20 252,01 252,01 304,96 41 52 19 104 20 HB 0,2 0,085 0,12

20M 286,69 286,69 – 60 74 19 126 20 HB 0,2 0,085 0,12
25 527,14 – – 52 62 24 121 25 HB 0,3 0,085 0,12

VHM
 

DIN
6527  

Tип
W  

3
  45°   ≠        a

e
 0,5×D 

MTC
 

 Твердосплавная фреза для многофункциональной обработки МТС
С эксцентрической затыловкой и дополнительным полированием стружечных 
канавок для надёжного удаления стружки при обработке алюминия и 
алюминиевых сплавов, дающих длинную стружку. 
Без фаски под 45° на вершине режущей кромки.
 20 2244 – Без фаски под 45° на вершине режущей кромки.
   Разм. 1–2 – допуск на размер рабочей части: ⌀ DC = e8. 

Разм. 2,5–20M – допуск на размер рабочей части: ⌀ DC = h6.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task 

Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

45°

h6

h6

h6

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6 G 2,5
nmax

G 2,5
nmax

20 2249 

Обниженный хвостовик

90°

20 2244 

Обниженный хвостовик

20 2243 
45°

Обниженный хвостовик

e8
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N S      
20 2247 130 100 85 125   90  75           ● ● ○ ○

⌀ h6 DC 11
X 20 2247

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
хвосто-

вика 45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

мм MTC мм мм мм мм мм  мм мм мм
4 44,39 ■ 6,5 24 3,7 80 6 HA 0,1 0,015 0,02
5 44,39 8 30 4,7 80 6 HA 0,1 0,015 0,02
6 44,39 ■ 10 42 5,7 80 6 HA 0,2 0,025 0,03
8 61,73 ■ 13 62 7,4 100 8 HA 0,2 0,03 0,04

10 86,24 ■ 16 58 9,2 100 10 HA 0,2 0,04 0,05
12 127,74 ■ 19 73 11 120 12 HA 0,2 0,05 0,07
16 241,60 ■ 25 100 15 150 16 HB 0,2 0,065 0,09
20 371,08 32 98 19 150 20 HB 0,2 0,085 0,12

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N S      
20 2256/ 2257 190 150 120 180   130  110           ● ● ○ ○

⌀ h6 11
X 20 2256 11
X 20 2257

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
хвосто-

вика 45°

 
fz

 
fz

Твердосплавные фрезы

      20 2256   
мм MTC мм мм мм мм мм  мм мм мм

6 41,04 41,04 13 24 5,7 62 6 HA 0,2 0,025 0,03
8 44,27 44,27 21 30 7,4 68 8 HA 0,2 0,03 0,04

10 74,22 74,22 22 38 9,2 80 10 HA 0,2 0,04 0,05
12 107,05 107,05 26 46 11 93 12 HA 0,2 0,05 0,07
16 181,49 181,49 36 58 15 108 16 HB 0,2 0,065 0,09
20 283,22 283,22 41 74 19 126 20 HB 0,2 0,085 0,12

VHM
  Норма  

Tип
W  

h6
 

3
  45°   ≠        a

e
 0,3×D 

MTC
 

 Твердосплавная концевая фреза для многофункциональной обработки МТС
С эксцентрической затыловкой и дополнительным полированием 
стружечных канавок для надёжного удаления стружки при обработке 
алюминия и алюминиевых сплавов, дающих длинную стружку.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task 

Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

VHM
  Норма  

Tип
W  

h6
 

3
  45°   ≠        a

e
 0,5×D 

MTC
 

 Твердосплавная концевая фреза для многофункциональной обработки МТС
С эксцентрической затыловкой и дополнительным полированием 
стружечных канавок для надёжного удаления стружки при обработке 
алюминия и алюминиевых сплавов, дающих длинную стружку.
 20 2257 – Без фаски под 45° на вершине режущей кромки.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task 

Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

45°

20 2256 

90°

20 2257 

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6 G 2,5
nmax

G 2,5
nmax

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

20 2247 
45°

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6 G 2,5
nmax

G 2,5
nmax

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 2270– 20 2278 480 440 400 180   130  110 180  150 130 160  ● 300   ● ● ○ ○

⌀ DC 11
X 20 2270 11
X 20 2272 11
X 20 2278

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
хвостови-

ка 45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

Фреза 
 твердосплавная с 

внутренним 
 подводом СОЖ

MTC       20 2270 
20 2278

  

мм DLC DLC DLC мм мм мм мм мм  мм мм мм
1 – 51,93 – 2,5 5 0,95 57 6 HA – 0,005 0,008

1,5 – 51,93 – 4 7,5 1,44 57 6 HA – 0,005 0,008

2 – 51,93 – 5 10 1,92 57 6 HA – 0,006 0,009

2,5 51,93 51,93 – 6,5 12,5 2,4 57 6 HA 0,05 0,006 0,009

3 47,85 ■ 47,85 – 8 13 2,7 57 6 HA 0,1 0,008 0,01

3,5 47,85 47,85 – 11 17 3,2 57 6 HA 0,1 0,008 0,01

4 47,85 ■ 47,85 ■ – 11 17 3,7 57 6 HA 0,1 0,015 0,02

4,5 47,85 47,85 – 13 19 4,2 57 6 HA 0,1 0,015 0,02

5 47,85 47,85 – 13 19 4,7 57 6 HA 0,1 0,015 0,02

5,5 47,85 47,85 – 13 19 5,2 57 6 HA 0,1 0,015 0,02

6 47,85 47,85 ■ 54,61 13 19 5,7 57 6 HA 0,2 0,025 0,03

6M 51,93 51,93 – 18 24 5,7 62 6 HA 0,2 0,025 0,03

7,5 58,81 58,81 – 21 25 7,1 63 8 HA 0,2 0,03 0,04

8 53,34 53,34 59,59 21 25 7,4 63 8 HA 0,2 0,03 0,04

8M 63,42 63,42 – 24 30 7,4 68 8 HA 0,2 0,03 0,04

9,5 91,17 91,17 – 22 30 8,9 72 10 HA 0,2 0,04 0,05

10 82,68 ■ 82,68 ■ 93,15 22 30 9,2 72 10 HA 0,2 0,04 0,05

10M 93,91 93,91 – 30 38 9,2 80 10 HA 0,2 0,04 0,05

11,5 130,85 130,85 – 26 36 10,5 83 12 HA 0,2 0,05 0,07

12 118,67 ■ 118,67 ■ 133,98 26 36 11 83 12 HA 0,2 0,05 0,07

12M 135,26 135,26 – 36 46 11 93 12 HA 0,2 0,05 0,07

14 148,02 – – 26 36 13 83 14 HA 0,2 0,05 0,07

16 199,06 199,06 225,21 36 42 15 92 16 HB 0,2 0,065 0,09

16M 240,53 240,53 – 48 58 15 108 16 HB 0,2 0,065 0,09

20 308,79 308,79 345,80 41 52 19 104 20 HB 0,2 0,085 0,12

20M 359,83 359,83 – 60 74 19 126 20 HB 0,2 0,085 0,12

VHM
 

DIN
6527  

Tип
W  

3
  45°   ≠        a

e
 0,5×D 

MTC
 

 Концевая фреза твердосплавная для многофункциональной обработки МТС
С покрытием DLC sp2 нового поколения. 
С эксцентрической затыловкой и дополнительным полированием стружечных 
канавок для надёжного удаления стружки при обработке алюминия и 
алюминиевых сплавов, дающих длинную стружку. 
Констр. длины соотв. DIN 6527 длинное исполнение.
 20 2272 – Без фаски под 45° на вершине режущей кромки.
   Разм. 1–2 – допуск на размер рабочей части: ⌀ DC = e8. 

Разм. 2,5–20M – допуск на размер рабочей части: ⌀ DC = h6.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task 

Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6 G 2,5
nmax

G 2,5
nmax

45°

20 2278 

h6

Обниженный хвостовик

20 2272 

90°
h6e8

Обниженный хвостовик

20 2270 
45°

h6

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 2274/ 2279 280 270 180 125   90  75 125  105 90 110  ● 120   ● ● ○ ○

⌀ h6 DC 11
X 20 2274 11
X 20 2279

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
 хвостовика

45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные Твердосплавная фреза с 
 внутренним охлаждением

MTC
мм DLC DLC мм мм мм мм мм  мм мм мм

4 58,31 ■ – 6,5 24 3,7 80 6 HA 0,1 0,015 0,02
5 58,31 – 8 30 4,7 80 6 HA 0,1 0,015 0,02
6 58,31 ■ 78,86 10 42 5,7 80 6 HA 0,2 0,025 0,03
8 80,64 93,40 13 62 7,4 100 8 HA 0,2 0,03 0,04

10 108,46 135,26 16 58 9,2 100 10 HA 0,2 0,04 0,05
12 160,14 201,61 19 73 11 120 12 HA 0,2 0,05 0,07
16 298,58 376,42 25 100 15 150 16 HB 0,2 0,065 0,09
20 424,91 507,85 32 98 19 150 20 HB 0,2 0,085 0,12

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N S      
20 2271/ 2273 480 440 400 180   130  110 180  150 130 160  ● 300   ● ● ○ ○

⌀ h6 11
X 20 2271 11
X 20 2273

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
 хвостовика

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавные фрезы

MTC       20 2271   
мм DLC DLC мм мм мм мм мм  мм мм мм

6 51,42 51,42 13 24 5,7 62 6 HA 0,2 0,025 0,03
8 62,78 62,78 21 30 7,4 68 8 HA 0,2 0,03 0,04

10 93,15 93,15 22 38 9,2 80 10 HA 0,2 0,04 0,05
12 133,98 133,98 26 46 11 93 12 HA 0,2 0,05 0,07
16 238,61 238,61 36 58 15 108 16 HB 0,2 0,065 0,09
20 356,– 356,– 41 74 19 126 20 HB 0,2 0,085 0,12

VHM
  Норма  

Tип
W  

h6
 

3
  45°   ≠        a

e
 0,5×D 

MTC
 

 Твердосплавная концевая фреза для многофункциональной обработки МТС
С покрытием DLC sp2 нового поколения. 
С эксцентрической затыловкой и дополнительным полированием стружечных 
канавок для надёжного удаления стружки при обработке алюминия и алюминиевых 
сплавов, дающих длинную стружку.
 20 2273 – Без фаски под 45° на вершине режущей кромки.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task Cutting) в 

токарно-фрезерных ОЦ нового поколения. 20 2271 
45°

20 2273 
90°

G 2,5
nmax

G 2,5
nmax

VHM
  Норма  

Tип
W  

h6
 

3
  45°   ≠        a

e
 0,3×D 

MTC
 

 Твердосплавная концевая фреза для многофункциональной обработки МТС
С покрытием DLC sp2 нового поколения. 
С эксцентрической затыловкой и дополнительным полированием стружечных 
канавок для надёжного удаления стружки при обработке алюминия и алюминиевых 
сплавов, дающих длинную стружку.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task Cutting) в 

токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

45°

45°

20 2274 

20 2279 

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6 G 2,5
nmax

G 2,5
nmax

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 2281/ 2283 130 100 85 125   90  75           ● ● ○ ○
20 2282/ 2284 280 270 180 125   90  75 125  105 90 110  ● 120   ● ● ○ ○

⌀ h6 DC 11
X 20 2281 11
X 20 2282

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
 хвостовика

45°

 
hмакс

Твердосплавные фрезы

MTC / TPC
мм DLC мм мм мм мм мм  мм мм

6 57,42 69,16 25 30 5,7 71 6 HA 0,2 0,032

8 69,16 82,94 33 40 7,4 80 8 HA 0,2 0,043

10 103,61 120,45 41 50 9,2 95 10 HA 0,2 0,054

12 138,45 163,33 49 60 11 109 12 HA 0,2 0,075

16 260,30 302,41 65 80 15 132 16 HB 0,2 0,096

20 381,52 436,39 82 100 19 154 20 HB 0,2 0,13

⌀ h6 11
X 20 2283 11
X 20 2284

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
 хвостовика

45°

 
hмакс

Твердосплавные фрезы

MTC / TPC
мм DLC мм мм мм мм мм  мм мм

6 77,58 90,85 31 36 5,7 76 6 HA 0,2 0,027

8 94,68 111,78 41 48 7,4 89 8 HA 0,2 0,036

10 120,71 142,27 51 60 9,2 104 10 HA 0,2 0,045

12 159,50 186,30 61 72 11 121 12 HA 0,2 0,063

16 280,72 327,93 81 96 15 148 16 HB 0,2 0,081

20 423,63 498,92 102 120 19 174 20 HB 0,2 0,108

VHM
  Норма  

Tип
W  

h6
 

3
  45°   ≠      

MTC
 

TPC
 

  Твердосплавная концевая фреза для 
 многофункциональной обработки MTC / TPC

С эксцентрической затыловкой и дополнительным полированием 
стружечных канавок для надёжного удаления стружки при обработке 
алюминия и алюминиевых сплавов, дающих длинную стружку. 
С двойным стружколомом для оптимального стружкообразования .
 20 2282/2284 – С покрытием DLC sp2 нового поколения.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task 

Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

Примечание: 
 20 2281/2282 – ae макс. = 0,15 х D для обработки TPC. 

hмакс.: В таблице указаны максимальные значения.
 20 2283/2284 – ae макс. = 0,1 х D для обработки TPC. 

hмакс.: В таблице указаны максимальные значения.

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6 G 2,5
nmax

G 2,5
nmax

45°

20 2281 

Обниженный хвостовик

20 2282 
45°

Обниженный хвостовик

45°

20 2283 

Обниженный хвостовик
TPC
ae max

0,1�D

20 2284 
45°

Обниженный хвостовик
TPC
ae max

0,1�D

TPC
ae max

0,15�D

TPC
ae max

0,15�D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N N      
20 2248 500 480 240              240   ● ○ ○ ○
20 2251 250 240 120              120   ● ○ ○ ○

⌀ f8 DC 11
X 20 2248 11
X 20 2251

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
хвостовика

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная

HPC 20 2248 20 2251 20 2248 20 2251  20 2248 20 2251      
мм ZOX ZOX мм мм мм мм мм мм мм мм  мм мм мм

3 59,08 ■ 73,24 ■ 8 5 12 18 2,7 57 80 6 HA 0,1 0,035 0,045
4 59,08 ■ 73,24 ■ 11 6,5 18 24 3,7 57 80 6 HA 0,1 0,035 0,045
5 59,08 ■ 73,24 ■ 13 8 18 30 4,7 57 80 6 HA 0,1 0,06 0,08
6 61,50 ■ 76,30 ■ 13 10 18 42 5,7 57 80 6 HA 0,2 0,06 0,08
8 70,95 ■ 99,27 ■ 21 13 25 62 7,4 63 100 8 HA 0,2 0,06 0,08

10 121,73 ■ 148,65 ■ 22 16 30 58 9,2 72 100 10 HA 0,2 0,07 0,09
12 165,88 ■ 209,26 ■ 26 19 36 73 11 83 120 12 HA 0,2 0,07 0,09
16 311,34 ■ 461,91 ■ 36 25 42 100 15 92 150 16 HB 0,2 0,09 0,12
20 449,15 593,34 41 32 52 98 19 104 150 20 HB 0,2 0,12 0,16
25 615,03 – 52 – 62 – 24 121 – 25 HB 0,3 0,14 0,18

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N N      
20 2255 500 480 240              240   ● ○ ○ ○
20 2259 250 240 120              120   ● ○ ○ ○

⌀ f8 DC 11
X 20 2255 11
X 20 2259

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
хвостовика

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная с внутренним 
 подводом СОЖ

HPC 20 2255 20 2259 20 2255 20 2259  20 2255 20 2259      
мм ZOX ZOX мм мм мм мм мм мм мм мм  мм мм мм

6 72,22 95,44 13 10 18 42 5,7 57 80 6 HA 0,2 0,06 0,08
8 98,– 123,52 21 13 25 62 7,4 63 100 8 HA 0,2 0,06 0,08

10 137,81 185,02 22 16 30 58 9,2 72 100 10 HA 0,2 0,07 0,09
12 186,93 260,30 26 19 36 73 11 83 120 12 HA 0,2 0,07 0,09
16 340,69 575,48 36 25 42 100 15 92 150 16 HB 0,2 0,09 0,12
20 488,71 738,80 41 32 52 98 19 104 150 20 HB 0,2 0,12 0,16
25 733,70 – 52 – 62 – 24 121 – 25 HB 0,3 0,14 0,18

VHM
  Норма  

Tип
W  

f8
 

3
  45°   ≠          

HPC
 

 Высокопроизводительная твердосплавная фреза HPC
Прочная черновая фреза без стружколомных канавок. 
Усиленная сердцевина, увеличенные стружечные канавки.
Применение: Для чернового фрезерования с высокими подачами в 

мягких материалах.

VHM
  Норма  

Tип
W  

f8
 

3
  45°   ≠            

HPC
 

  Высокопроизводительная твердосплавная фреза с внутренним  подводом СОЖ

Прочная черновая фреза без стружколомных канавок. 
Усиленная сердцевина, увеличенные стружечные канавки.
Применение: Для чернового фрезерования с высокими подачами в 

мягких материалах.

45°

45°

20 2248 

20 2251

45°

45°

20 2255

20 2259

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6 G 2,5
nmax

G 2,5
nmax

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6 G 2,5
nmax

G 2,5
nmax

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N N      
20 2002/ 2012 250 200 180              180   ● ○ ○ ●
20 2004/ 2014 550 500 450              300   ● ○ ○ ●

20 2006 550 500 450              300   ●    

⌀ e8 DC 11
X 20 2002 11
X 20 2004 11
X 20 2006

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

R

 
fz

 
fz

Твердосплавная фреза Master Alu PickPocket

Твердосплавная фреза 
Master Alu PickPocket  

с внутренним  
подводом СОЖ

HPC      20 2004 
20 2006

  

мм без покрытия DLC DLC мм мм мм мм мм мм мм мм
1,8 47,36 – – 4 – – 57 6 – 0,03 0,04

2 47,36 – – 5 – – 57 6 – 0,03 0,04
3 47,36 – – 8 – – 57 6 – 0,04 0,05

3,8 47,36 54,44 65,38 8 – – 57 6 0,1 0,04 0,05
4 47,36 54,44 65,38 8 – – 57 6 0,1 0,05 0,06

4,8 47,36 54,44 65,38 9 – – 57 6 0,2 0,05 0,06
5 47,36 54,44 65,38 9 – – 57 6 0,2 0,06 0,08

5,7 47,36 54,44 65,38 13 19 5,5 57 6 0,2 0,06 0,08
6 47,36 54,44 65,38 13 19 5,8 57 6 0,2 0,06 0,08
7 61,65 70,91 85,07 16 25 6,8 63 8 0,2 0,07 0,1

7,7 61,65 70,91 85,07 19 25 7,5 63 8 0,2 0,07 0,1
8 61,65 70,91 85,07 19 25 7,8 63 8 0,2 0,08 0,1
9 86,62 99,61 119,56 22 30 8,8 72 10 0,32 0,08 0,12

9,7 86,62 99,61 119,56 22 30 9,5 72 10 0,32 0,09 0,12
10 86,62 99,61 119,56 22 30 9,8 72 10 0,32 0,09 0,12

11,7 110,04 126,51 151,87 26 36 11,5 83 12 0,32 0,1 0,15
12 110,04 126,51 151,87 26 36 11,8 83 12 0,32 0,1 0,15
14 144,79 166,54 199,87 26 36 13,8 83 14 0,32 0,12 0,17

15,5 203,35 244,02 – 31 42 15,3 92 16 0,32 0,14 0,18
16 203,35 244,02 292,79 31 42 15,8 92 16 0,32 0,14 0,18
18 230,89 277,09 332,56 31 42 17,8 92 18 0,32 0,16 0,2
20 292,15 350,58 420,72 41 52 19,8 104 20 0,5 0,18 0,22

⌀ e8 DC 11
X 20 2012 11
X 20 2014

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

R

 
fz

 
fz

Твердосплавная фреза Master Alu PickPocket

HPC      20 2014   
мм без покрытия DLC мм мм мм мм мм мм мм мм

6 56,89 65,38 13 24 5,8 62 6 0,2 0,04 0,06
7 74,– 85,07 16 30 6,8 68 7 0,2 0,05 0,07
8 74,– 85,07 19 30 7,8 68 8 0,2 0,05 0,07
9 103,99 119,56 22 38 8,8 80 9 0,32 0,06 0,08

10 103,99 119,56 22 38 9,8 80 10 0,32 0,06 0,08
12 132,05 151,87 26 46 11,8 93 12 0,32 0,08 0,1
14 173,75 199,87 26 52 13,8 99 14 0,32 0,1 0,12
16 244,02 292,79 31 58 15,8 108 16 0,32 0,12 0,14
18 277,09 332,56 31 67 17,8 117 18 0,32 0,14 0,16
20 350,58 420,72 41 74 19,8 126 20 0,5 0,16 0,18

VHM
 

Tип
W  

e8
 

3
  42°   ≠          a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h6

 

G 2,5
nmax  

HPC
 

   Твердосплавная фреза Master Alu PickPocket

Для черновой и чистовой обработки. 
Глубина резания до 2×D в сплошном материале при высочайших значениях подачи и 
низких биениях. 
Возможно использовать для вертикального врезания. 
Возможно врезание под углом до 45°. 

 20 2006 – Улучшенное удаление стружки за счет централизованного 
внутреннего охлаждения. Благодаря запатентованной геометрии 
походит также для сверления.

Преимущество: : Оптимизированная геометрия стружечных канавок, 
эксцентрическая затыловка.

Примечание: 
 20 2004/2014 – Фрезы с увеличенными радиусами при вершине 

см. арт. № 206255, 206257.

20 2002 
90°

Обниж. хвостовик

R
20 2004 

Обниж. хвостовик

R
20 2006 

Обниж. хвостовик

90°
20 2012 

Обниженный хвостовик

R
20 2014 

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2260/ 2261  280 200 120 110 100 70 60      70 50  90 ●  ● ● ○ ●

20 2262 170 140 100 70 60 45        40   55 ○  ● ● ○ ●

⌀ e8 DC 11
X 20 2260 11
X 20 2261 12
X 20 2262

 
Ls

 
Lобщ

Форма хво-
стовика

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавная мини-фреза

    20 2260 20 2261   
мм AlCrN AlCrN мм мм мм  мм мм мм мм
0,5 16,78 – 12,95 ■ 1,5 38 3 HA – – 0,003 0,003
0,6 16,78 – 12,95 1,5 38 3 HA – – 0,003 0,003
0,8 16,78 – 12,95 2 38 3 HA – – 0,003 0,003

1 16,78 – 12,95 ■ 2 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,1 16,78 – 12,95 2 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,2 16,78 – 12,95 2 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,3 16,78 – 12,95 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,5 16,78 – 12,95 ■ 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,6 16,78 – 12,95 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,7 16,78 – 12,95 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,8 16,78 – 12,95 ■ 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,9 16,78 – 12,95 4 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006

2 16,78 – 12,95 ■ 4 45 6 HB 0,1 – 0,01 0,011
2,5 16,78 – 12,95 ■ 4 45 6 HB 0,1 – 0,01 0,011
2,8 16,78 16,78 – 5 45 6 HB 0,13 0,1 0,02 0,025

3 16,78 16,78 12,95 ■ 5 45 6 HB 0,13 0,1 0,02 0,025
3,5 16,78 16,78 12,95 5 45 6 HB 0,13 0,1 0,02 0,025
3,8 16,78 16,78 – 7 45 6 HB 0,18 0,1 0,02 0,025

4 16,78 16,78 12,95 ■ 7 45 6 HB 0,18 0,1 0,02 0,025
4,5 16,78 16,78 12,95 7 45 6 HB 0,18 0,1 0,02 0,025
4,8 16,78 16,78 – 8 45 6 HB 0,2 0,1 0,03 0,04

5 16,78 16,78 12,95 ■ 8 45 6 HB 0,2 0,1 0,03 0,04
5,5 16,78 16,78 12,95 8 45 6 HB 0,2 0,1 0,03 0,04

5,75 16,78 16,78 12,95 8 45 6 HB 0,2 0,1 0,03 0,04
6 16,78 16,78 12,95 ■ 8 45 6 HB 0,2 0,1 0,04 0,05

6,75 23,42 23,42 17,91 10 55 8 HB 0,2 0,1 0,04 0,05
7 23,42 23,42 17,91 10 55 8 HB 0,2 0,1 0,04 0,05

7,75 23,42 23,42 17,91 10 55 8 HB 0,2 0,1 0,04 0,05
8 23,42 23,42 17,91 ■ 11 55 8 HB 0,2 0,1 0,05 0,08

8,7 32,67 32,67 25,11 11 55 10 HB 0,3 0,1 0,05 0,08
9 32,67 32,67 25,11 11 55 10 HB 0,3 0,1 0,05 0,08

9,7 32,67 32,67 25,11 11 55 10 HB 0,3 0,1 0,05 0,08
10 32,67 ■ 32,67 25,11 ■ 13 55 10 HB 0,3 0,1 0,06 0,09
11 45,27 45,27 – 15 60 12 HB 0,3 0,1 0,06 0,09
12 45,27 45,27 35,82 ■ 15 60 12 HB 0,3 0,1 0,07 0,1
14 56,64 56,64 46,43 15 60 14 HB 0,3 0,1 0,07 0,1
16 72,70 72,70 60,93 ■ 18 65 16 HB 0,4 0,1 0,08 0,13
20 113,17 113,17 96,42 22 75 20 HB 0,5 0,1 0,1 0,15

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

3
  30°      a

e
 0,3×D 

 Твердосплавная мини-фреза
Хвостовик соотв. DIN 6535 HB. 
Сэкономьте на затратах на переточку: 
использовать твердосплавную мини-фрезу до предела износа 
выгоднее, чем её перетачивать.
 20 2260/2261 – Улучшенное покрытие для универсального 

использования при обработке стали и чугуна.
20 2260 

 ≥ 1 мм≤ 0,8 мм

90°

90° 45°

20 2262 

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6

45°

20 2261 

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6

DIN 
6535 HB

h6
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2264/ 2265  280 200 120 110 100 70 60      70 50  90 ●  ● ● ○ ●

20 2266 170 140 100 70 60 45        40   55 ○  ● ● ○ ●

⌀ e8 DC 11
X 20 2264 11
X 20 2265 12
X 20 2266

 
Ls

 
Lобщ

Форма хво-
стовика

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавная мини-фреза

    20 2264 20 2265   
мм AlCrN AlCrN мм мм мм  мм мм мм мм
0,5 16,78 – 12,95 1,5 38 3 HA – – 0,003 0,003
0,6 16,78 – 12,95 1,5 38 3 HA – – 0,003 0,003
0,8 16,78 – 12,95 2 38 3 HA – – 0,003 0,003

1 16,78 – 12,95 2 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,1 16,78 – 12,95 2 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,2 16,78 – 12,95 2 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,3 16,78 – 12,95 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,5 16,78 – 12,95 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,6 16,78 – 12,95 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,7 16,78 – 12,95 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,8 16,78 – 12,95 3 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006
1,9 16,78 – 12,95 4 38 3 HA 0,1 – 0,005 0,006

2 16,78 ■ – 12,95 4 45 6 HB 0,1 – 0,01 0,011
2,5 16,78 – 12,95 4 45 6 HB 0,1 – 0,01 0,011

3 16,78 ■ 16,78 12,95 5 45 6 HB 0,13 0,1 0,02 0,025
3,5 16,78 16,78 12,95 5 45 6 HB 0,13 0,1 0,02 0,025

4 16,78 ■ 16,78 12,95 7 45 6 HB 0,18 0,1 0,02 0,025
4,5 16,78 16,78 12,95 7 45 6 HB 0,18 0,1 0,02 0,025

5 16,78 16,78 12,95 8 45 6 HB 0,2 1 0,03 0,04
5,5 16,78 16,78 12,95 8 45 6 HB 0,2 0,1 0,03 0,04

5,75 16,78 16,78 12,95 8 45 6 HB 0,2 0,1 0,03 0,04
6 16,78 16,78 12,95 8 45 6 HB 0,2 0,1 0,04 0,05

6,75 23,42 23,42 17,91 10 55 8 HB 0,2 0,1 0,04 0,05
7 23,42 23,42 17,91 10 55 8 HB 0,2 0,1 0,04 0,05

7,75 23,42 23,42 17,91 10 55 8 HB 0,2 0,1 0,04 0,05
8 23,42 23,42 17,91 11 55 8 HB 0,2 0,1 0,05 0,08

8,7 32,67 32,67 25,11 11 55 10 HB 0,3 0,1 0,05 0,08
9 32,67 32,67 25,11 11 55 10 HB 0,3 0,1 0,05 0,08

9,7 32,67 32,67 25,11 11 55 10 HB 0,3 0,1 0,05 0,08
10 32,67 32,67 25,11 13 55 10 HB 0,3 0,1 0,06 0,09
12 45,27 45,27 35,82 15 60 12 HB 0,3 0,1 0,07 0,1
14 56,64 56,64 46,43 15 60 14 HB 0,3 0,1 0,07 0,1
16 72,70 72,70 60,93 18 65 16 HB 0,4 0,1 0,08 0,13
20 113,17 113,17 96,42 22 75 20 HB 0,5 0,1 0,1 0,15

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

3
  45°      a

e
 0,5×D 

 Твердосплавная мини-фреза
Хвостовик соотв. DIN 6535 HB. 
Сэкономьте на затратах на переточку: 
использовать VHM мини-фрезу до предела износа выгоднее, чем её 
перетачивать.
 20 2264/2265 – Улучшенное покрытие для универсального 

использования при обработке стали и чугуна.

20 2264  ≤ 0,8 мм  ≥ 1 мм

90°

90° 45°

45°

20 2266 

DIN

6535 HA

DIN

6535 HB

20 2265  
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2267– 20 2269  280 200 120 110 100 70 60      70 50  90 ●  ● ● ○ ●

20 2275  200 160 100 80 70 50       60 40  75 ○  ● ● ○ ●

⌀ e8 DC 11
X 20 2267 11
X 20 2268 11
X 20 2269 12
X 20 2275

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
хвосто-

вика 45°

 
fz

 
fzТвердосплавные фрезы

 20 2267 
20 2268 
20 2269

20 2267 
20 2268 
20 2269

  20 2269 20 2268 20 2269 
20 2275

  

мм AlCrN AlCrN AlCrN AlCrN мм мм мм мм мм  мм мм мм мм
1 29,09 – – – 3 – – 50 3 – – – 0,005 0,006

1,2 29,09 – – – 4 – – 50 3 – – – 0,005 0,006
1,5 29,09 – – – 4 – – 50 3 – – – 0,005 0,006
1,8 29,09 – – – 5 – – 50 3 – – – 0,005 0,006

2 29,09 – – – 5 15 1,8 50 3 – – – 0,01 0,011
2,5 29,09 – 29,09 – 6 15 2,3 50 6 HA – 0,1 0,01 0,011
2,8 29,09 29,09 29,09 – 8 15 2,6 57 6 HB 0,1 0,13 0,02 0,025

3 29,09 29,09 29,09 17,13 ■ 8 15 2,8 57 6 HB 0,1 0,13 0,02 0,025
3,5 29,09 29,09 29,09 17,13 11 15 3,3 57 6 HB 0,1 0,13 0,02 0,025
3,8 29,09 29,09 29,09 – 11 15 3,6 57 6 HB 0,1 0,18 0,02 0,025

4 29,09 29,09 29,09 17,13 ■ 11 15 3,8 57 6 HB 0,1 0,18 0,02 0,025
4,5 29,09 29,09 29,09 17,13 13 21 4,3 57 6 HB 0,1 0,18 0,02 0,025
4,8 29,09 29,09 29,09 – 13 21 4,6 57 6 HB 0,1 0,2 0,03 0,04

5 29,09 29,09 29,09 17,13 ■ 13 21 4,8 57 6 HB 0,1 0,2 0,03 0,04
5,5 29,09 29,09 29,09 17,13 13 21 5,3 57 6 HB 0,1 0,2 0,03 0,04

5,75 29,09 29,09 29,09 17,13 13 21 5,55 57 6 HB 0,1 0,2 0,03 0,04
6 29,09 29,09 29,09 17,13 ■ 13 21 5,8 57 6 HB 0,1 0,2 0,04 0,05

6,5 40,28 40,28 40,28 23,99 16 27 6,3 63 8 HB 0,1 0,2 0,04 0,05
7 40,28 40,28 40,28 23,99 16 27 6,8 63 8 HB 0,1 0,2 0,04 0,05

7,5 40,28 40,28 40,28 23,99 19 27 7,3 63 8 HB 0,1 0,2 0,04 0,05
8 40,28 40,28 40,28 23,99 ■ 19 27 7,8 63 8 HB 0,1 0,2 0,05 0,08

8,5 56,37 56,37 56,37 33,26 19 32 8,3 72 10 HB 0,1 0,3 0,05 0,08
9 56,37 56,37 56,37 33,26 19 32 8,8 72 10 HB 0,1 0,3 0,05 0,08

9,5 56,37 56,37 56,37 33,26 22 32 9,3 72 10 HB 0,1 0,3 0,05 0,08
10 56,37 56,37 56,37 33,26 ■ 22 32 9,8 72 10 HB 0,1 0,3 0,06 0,09
11 65,64 65,64 65,64 – 26 38 10,8 83 12 HB 0,1 0,3 0,06 0,09
12 80,57 80,57 80,57 47,65 ■ 26 38 11,8 83 12 HB 0,1 0,3 0,07 0,1
14 104,50 104,50 104,50 62,05 ■ 26 38 13,8 83 14 HB 0,1 0,3 0,07 0,1
16 137,07 137,07 137,07 81,02 ■ 32 44 15,7 92 16 HB 0,1 0,4 0,08 0,13
18 193,05 193,05 193,05 113,83 ■ 32 44 17,7 92 18 HB 0,1 0,4 0,09 0,15
20 217,50 217,50 217,50 128,90 ■ 38 54 19,7 104 20 HB 0,1 0,5 0,1 0,15

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

e8
 

3
  30°      a

e
 0,3×D 

 Твердосплавная концевая фреза
Констр. размеры соотв. DIN 6527. 
Улучшенное покрытие для универсального использования при обработке 
стали и чугуна.

Примечание: 
 20 2268 – Усовершенствованный продукт на базе № 202080.

20 2267 

90°

45°

45°

20 2269 

20 2275 

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

DIN 
6535 HA

h6

DIN 
6535 HA

h6

DIN 
6535 HB

h6

DIN 
6535 HB

h6

20 2268 
45°

DIN 
6535 HB

h6
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2285  280 200 120 110 100 70 60      70 50  90 ●  ● ● ○ ●

20 2276/ 2277 170 140 100 70 60 45        40   55 ○  ● ● ○ ●

⌀ e8 DC 11
X 20 2285 12
X 20 2276 12
X 20 2277

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
хвосто-

вика 45°

 
fz

 
fzТвердосплавные фрезы

20 2285 
20 2276

20 2277 20 2285 20 2285 20 2285 
20 2276

20 2277   20 2285 20 2276 
20 2277

  

мм AlCrN мм мм мм мм мм мм мм  мм мм мм мм

1 21,62 15,06 16,78 3 3 – – 38 50 3 HA 0,1 0,1 0,005 0,006

1,2 21,62 15,06 16,78 3 4 – – 38 50 3 HA 0,1 0,1 0,005 0,006

1,5 21,62 15,06 16,78 3 4 – – 38 50 3 HA 0,1 0,1 0,005 0,006

1,8 21,62 15,06 16,78 3 5 – – 38 50 3 HA 0,1 0,1 0,005 0,006

2 21,62 15,06 16,78 4 5 – – 38 50 3 HA 0,1 0,1 0,01 0,011

2,5 21,62 15,06 16,78 4 6 10 2,3 50 50 6 HB 0,1 0,1 0,01 0,011

3 21,62 15,06 16,78 5 8 12 2,8 50 57 6 HB 0,1 0,13 0,02 0,025

3,5 21,62 15,06 16,78 6 11 13 3,3 54 57 6 HB 0,1 0,13 0,02 0,025

4 21,62 15,06 16,78 8 11 15 3,8 54 57 6 HB 0,1 0,18 0,02 0,025

4,5 21,62 15,06 16,78 9 13 15 4,3 54 57 6 HB 0,1 0,18 0,02 0,025

5 21,62 15,06 16,78 9 13 16 4,8 54 57 6 HB 0,1 0,2 0,03 0,04

5,5 21,62 15,06 16,78 10 13 17 5,3 54 57 6 HB 0,1 0,2 0,03 0,04

5,75 21,62 15,06 16,78 10 13 17 5,55 54 57 6 HB 0,1 0,2 0,03 0,04

6 21,62 15,06 16,78 10 13 17 5,8 54 57 6 HB 0,1 0,2 0,04 0,05

8 29,99 20,86 23,22 12 19 20 7,8 58 63 8 HB 0,1 0,2 0,05 0,08

10 41,96 29,22 32,41 14 22 24 9,8 66 72 10 HB 0,1 0,3 0,06 0,09

12 59,85 41,73 46,32 16 26 26 11,8 73 83 12 HB 0,1 0,3 0,07 0,1

14 77,99 54,23 60,10 18 26 28 13,8 75 83 14 HB 0,1 0,3 0,07 0,1

16 101,67 70,95 78,86 22 32 32 15,7 82 92 16 HB 0,1 0,4 0,08 0,13

18 144,14 99,78 111,01 24 32 34 17,7 84 92 18 HB 0,1 0,4 0,09 0,15

20 162,16 112,29 124,79 26 38 40 19,7 92 104 20 HB 0,1 0,5 0,1 0,15

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

e8
 

3
  30°      a

e
 0,3×D 

 Твердосплавная концевая фреза
Констр. размеры соотв. DIN 6527.
 20 2285 – Улучшенное покрытие для универсального использования 

при обработке стали и чугуна.

45°

45°

45°

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6

20 2285 

20 2276 

20 2277 

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2290– 20 2294  280 200 120 110 100 70 60      70 50  90 ●  ● ● ○ ●

20 2296  200 160 100 80 70 50       60 40  75 ○  ● ● ○ ●

⌀ e8 DC 11
X 20 2290 11
X 20 2292 11
X 20 2293 11
X 20 2294 12
X 20 2296

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
хвосто-

вика 45°

 
fz

 
fz

Твердосплавные фрезы
 20 2290 

20 2292 
20 2293 
20 2294

20 2290 
20 2292 
20 2293 
20 2294

  20 2294 20 2290 
20 2294 
20 2296

20 2293   

мм AlCrN AlCrN AlCrN AlCrN AlCrN мм мм мм мм мм  мм мм мм мм
1 29,09 29,09 – – – 3 – – 50 3 – 0,1 – 0,005 0,006

1,2 29,09 29,09 – – – 4 – – 50 3 – 0,1 – 0,005 0,006
1,5 29,09 29,09 – – – 4 – – 50 3 – 0,1 – 0,005 0,006
1,8 29,09 29,09 – – – 5 – – 50 3 – 0,1 – 0,005 0,006

2 29,09 29,09 – – – 5 15 1,8 50 3 – 0,1 – 0,01 0,011
2,5 29,09 29,09 – 29,09 – 6 15 2,3 50 6 HB 0,1 – 0,01 0,011

3 29,09 ■ 29,09 29,34 29,09 17,13 ■ 8 15 2,8 57 6 HB 0,13 0,1 0,02 0,025
3,5 29,09 29,09 29,34 29,09 17,13 11 15 3,3 57 6 HB 0,13 0,1 0,02 0,025

4 29,09 ■ 29,09 29,34 29,09 17,13 ■ 11 15 3,8 57 6 HB 0,18 1 0,02 0,025
4,5 29,09 ■ 29,09 29,34 29,09 17,13 13 21 4,3 57 6 HB 0,18 0,1 0,02 0,025

5 29,09 ■ 29,09 29,34 29,09 17,13 ■ 13 21 4,8 57 6 HB 0,2 1 0,03 0,04
5,5 29,09 29,09 29,34 29,09 17,13 13 21 5,3 57 6 HB 0,2 0,1 0,03 0,04

5,75 29,09 29,09 29,34 29,09 17,13 13 21 5,55 57 6 HB 0,2 0,1 0,03 0,04
6 29,09 ■ 29,09 29,34 29,09 17,13 ■ 13 21 5,8 57 6 HB 0,2 0,1 0,04 0,05

6,5 40,28 40,28 40,67 40,28 23,99 16 27 6,3 63 8 HB 0,2 0,1 0,04 0,05
7 40,28 40,28 40,67 40,28 23,99 16 27 6,8 63 8 HB 0,2 0,1 0,04 0,05

7,5 40,28 40,28 40,67 40,28 23,99 19 27 7,3 63 8 HB 0,2 0,1 0,04 0,05
8 40,28 ■ 40,28 40,67 40,28 23,99 ■ 19 27 7,8 63 8 HB 0,2 0,1 0,05 0,08

8,5 56,37 56,37 56,89 56,37 33,26 19 32 8,3 72 10 HB 0,3 0,1 0,05 0,08
9 56,37 56,37 56,89 56,37 33,26 19 32 8,8 72 10 HB 0,3 0,1 0,05 0,08

9,5 56,37 56,37 56,89 56,37 33,26 22 32 9,3 72 10 HB 0,3 0,1 0,05 0,08
10 56,37 ■ 56,37 56,89 56,37 33,26 ■ 22 32 9,8 72 10 HB 0,3 0,1 0,06 0,09
12 80,57 ■ 80,57 81,34 80,57 47,65 ■ 26 38 11,8 83 12 HB 0,3 0,1 0,07 0,1
14 104,50 ■ 104,50 105,53 104,50 62,05 26 38 13,8 83 14 HB 0,3 0,1 0,07 0,1
16 137,07 ■ 137,07 138,35 137,07 81,02 ■ 32 44 15,7 92 16 HB 0,4 0,1 0,08 0,13
18 193,05 193,05 194,98 193,05 113,83 32 44 17,7 92 18 HB 0,4 0,1 0,09 0,15
20 217,50 ■ 217,50 219,43 217,50 128,90 ■ 38 54 19,7 104 20 HB 0,5 0,1 0,1 0,15

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

e8
 

3
  45°      a

e
 0,5×D 

 Твердосплавная концевая фреза
Констр. размеры соотв. DIN 6527. 
Улучшенное покрытие для универсального использования при обработке стали 
и чугуна.

Примечание: 
 20 2293 – Усовершенствованный продукт на базе № 202320.

20 2290 

45°

45°

45°

45°

20 2292 

90°

20 2294 

20 2296 

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

DIN 
6535 HA

h6

DIN 
6535 HA

h6

DIN 
6535 HA

h6

DIN 
6535 HB

h6

DIN 
6535 HB

h6

20 2293 

DIN 
6535 HB

h6
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2305  280 200 120 110 100 70 60      70 50  90 ●  ● ● ○ ●

20 2298– 20 2307 170 140 100 70 60 45        40   55 ○  ● ● ○ ●

⌀ e8 DC 11
X 20 2305 12
X 20 2298 12
X 20 2299 12
X 20 2307

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
хвосто-

вика 45°

 
fz

 
fzТвердосплавные фрезы

20 2305 
20 2298

20 2299 
20 2307

20 2305 20 2305 20 2305 
20 2298

20 2299 
20 2307

  20 2305 20 2298 
20 2299

  

мм AlCrN без 
 покрытия

без 
 покрытия

без 
 покрытия мм мм мм мм мм мм мм  мм мм мм мм

1 21,43 15,06 14,68 14,68 3 3 – – 38 50 3 HA 0,1 0,1 5 0,006
1,2 21,43 15,06 14,68 14,68 3 4 – – 38 50 3 HA 0,1 0,1 0,005 0,006
1,5 21,43 15,06 14,68 14,68 3 4 – – 38 50 3 HA 0,1 0,1 0,005 0,006
1,8 21,43 15,06 14,68 14,68 3 5 – – 38 50 3 HA 0,1 0,1 0,005 0,006

2 21,43 15,06 14,68 14,68 4 5 – – 38 50 3 HA 0,1 0,1 0,01 0,011
2,5 21,43 15,06 14,68 14,68 4 6 10 2,3 50 50 6 HB 0,1 0,1 0,01 0,011

3 21,43 15,06 14,68 14,68 5 8 12 2,8 50 57 6 HB 1 0,13 0,02 0,025
3,5 21,43 15,06 14,68 14,68 6 11 13 3,3 54 57 6 HB 0,1 0,13 0,02 0,025

4 21,43 15,06 14,68 14,68 8 11 15 3,8 54 57 6 HB 0,1 0,18 0,02 0,025
4,5 21,43 15,06 14,68 14,68 9 13 15 4,3 54 57 6 HB 0,1 0,18 0,02 0,025

5 21,43 15,06 14,68 14,68 9 13 16 4,8 54 57 6 HB 0,1 0,2 0,03 0,04
5,5 21,43 15,06 14,68 14,68 10 13 17 5,3 54 57 6 HB 0,1 0,2 0,03 0,04

5,75 21,43 15,06 14,68 14,68 10 13 17 5,55 54 57 6 HB 0,1 0,2 0,03 0,04
6 21,43 15,06 14,68 14,68 10 13 17 5,8 54 57 6 HB 0,1 0,2 0,04 0,05

6,5 – – – 20,31 – 16 – – – 63 8 HB – – 0,04 0,05
7 – – – 20,31 – 16 – – – 63 8 HB – – 0,04 0,06

7,5 – – – 20,31 – 19 – – – 63 8 HB – – 0,05 0,07
8 29,73 20,86 20,31 20,31 12 19 20 7,8 58 63 8 HB 0,1 0,2 0,05 0,08

8,5 – – – 28,35 – 19 – – – 72 10 HB – – 0,05 0,08
9 – – – 28,35 – 19 – – – 72 10 HB – – 0,05 0,08

9,5 – – – 28,35 – 22 – – – 72 10 HB – – 0,06 0,09
10 41,57 29,22 28,35 28,35 14 22 24 9,8 66 72 10 HB 0,1 0,3 0,06 0,09
12 59,20 41,73 40,51 40,51 16 26 26 11,8 73 83 12 HB 0,1 0,3 0,07 0,1
14 77,22 54,23 52,56 52,56 18 26 28 13,8 75 83 14 HB 0,1 0,3 0,07 0,1
16 100,90 70,95 68,97 68,97 22 32 32 15,7 82 92 16 HB 0,1 0,4 0,08 0,13
18 142,21 99,78 97,09 97,09 24 32 34 17,7 84 92 18 HB 0,1 0,4 0,09 0,15
20 160,23 112,29 109,14 109,14 26 38 40 19,7 92 104 20 HB 0,1 0,5 0,1 0,15

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

e8
 

3
  45°      a

e
 0,5×D 

 Твердосплавная концевая фреза
Констр. размеры соотв. DIN 6527.
 20 2305 – Улучшенное покрытие для универсального использования 

при обработке стали и чугуна.

Примечание: 
 20 2305 – Усовершенствованный продукт на базе № 202210.
 20 2307 – Усовершенствованный продукт на базе № 202240 / 

202245.

45°

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6

20 2305 

45°

20 2298 

20 2299 

90°

20 2307 

45°

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 2387    250 230 200 170       115 80 110 90 ○  ● ● ○ ●
20 2389    240 220 180 150       115 80 100 85 ○  ● ● ○ ●

⌀ h10 11
X 20 2387 11
X 20 2389

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавная фреза Master INOX

HPC 20 2387 20 2389 20 2387 20 2389 20 2387 20 2389 20 2387 20 2389     
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

1 44,92 52,77 2,5 3 5 13 0,9 0,9 57 57 6 0,05 0,01 0,012
1,5 44,92 – 4 – 7,5 – 1,44 – 57 – 6 0,05 0,01 0,012

2 44,53 52,77 5 5 10 15 1,92 1,44 57 57 6 0,05 0,02 0,024
2,5 44,53 – 6 – 12,5 – 2,4 – 57 – 6 0,05 0,02 0,024

3 44,53 52,77 8 8 15 20 2,9 2,9 57 57 6 0,05 0,02 0,024
3,5 44,53 – 11 – 16 – 3,4 – 57 – 6 0,05 0,02 0,024

4 44,53 52,77 11 16 16 24 3,9 3,9 57 62 6 0,1 0,02 0,024
4,5 44,53 – 13 – 19 – 4,4 – 57 – 6 0,1 0,04 0,048

5 44,53 52,77 13 17 19 24 4,9 4,9 57 62 6 0,1 0,04 0,048
5,5 44,53 – 13 – 19 – 5,4 – 57 – 6 0,1 0,04 0,048

6 44,53 52,77 13 18 19 24 5,9 5,9 57 62 6 0,1 0,04 0,048
7 60,75 – 19 – 25 – 6,8 – 63 – 8 0,1 0,04 0,048

7,5 60,75 – 19 – 25 – 7,3 – 63 – 8 0,1 0,04 0,048
8 60,75 69,50 19 24 25 30 7,8 7,8 63 70 8 0,1 0,04 0,048
9 85,71 – 22 – 30 – 8,7 – 72 – 10 0,1 0,06 0,072

10 85,71 97,55 22 30 30 38 9,7 9,7 72 80 10 0,1 0,06 0,072
12 113,26 135,78 26 36 36 46 11,7 11,7 83 93 12 0,1 0,06 0,072
14 151,22 – 26 – 36 – 13,7 – 83 – 14 0,15 0,08 0,096
16 192,41 237,45 32 48 42 58 15,5 15,5 92 108 16 0,2 0,08 0,096
20 290,86 379,67 38 60 52 74 19,5 19,5 104 124 20 0,2 0,1 0,12

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 2378    240 220 180 180 150      115 80 100 85 ○  ● ● ○ ○
20 2382    215 200 160 160 135      100 70 90 75 ○  ● ● ○ ○

⌀ e8 DC 12
X 20 2378 12
X 20 2382

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавная фреза Pro INOX

HPC 20 2378 20 2382 20 2378 20 2382  20 2378 20 2382     
мм AlCrN AlCrN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

3 29,46 ■ – 8 – 13 – 2,8 57 – 6 0,1 0,012 0,015
4 29,46 ■ – 11 – 17 – 3,8 57 – 6 0,1 0,012 0,015
5 29,46 ■ – 13 – 19 – 4,8 57 – 6 0,1 0,025 0,025
6 29,46 ■ 37,16 13 18 19 24 5,8 57 62 6 0,1 0,025 0,03
7 41,07 – 21 – 25 – 6,7 63 – 8 0,2 0,025 0,04
8 41,07 ■ 50,33 21 24 25 30 7,7 63 68 8 0,2 0,025 0,04
9 58,92 – 22 – 30 – 8,7 72 – 10 0,2 0,04 0,045

10 58,92 ■ 68,52 22 30 30 38 9,7 72 80 10 0,2 0,04 0,045
12 75,22 ■ 94,64 26 36 36 46 11,6 83 93 12 0,3 0,04 0,05
14 119,97 – 26 – 36 – 13,6 83 – 14 0,3 0,05 0,055
16 134,48 ■ 159,59 36 48 42 58 15,5 92 108 16 0,3 0,05 0,055
20 203,67 ■ 247,75 41 60 52 74 19,5 104 126 20 0,3 0,07 0,08

VHM
 

Tип
N  

h10
 

3
  40°   ≠           DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная концевая фреза Master INOX HPC

Для черновой и чистовой обработки. 
Высокопроизводительная фреза с новым высокоэффективным покрытием для очень 
высокой стойкости и оптимальной производительности резания самых разных 
нержавеющих сталей. 
Повышенная стойкость к окислению и твёрдость при повышенной температуре. 
Возможно применение с высокими скоростями резания, очень хорошо подходит и для TOOLOX®.
 20 2387 – Констр. размеры соотв. DIN 6527.

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

3
  35°   ≠           DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная концевая фреза Pro INOX HPC

Высокопризводительная фреза с новым высокоэффективным покрытием для очень 
высокой стойкости и оптимальной производительности резания самых разных 
нержавеющих сталей. 
Возможно применение с высокими скоростями резания, очень хорошо подходит также для 
сталей прим. до 1100 Н/мм2 .

20 2387 45°

DIN
6527

Обниженный хвостовик

20 2389 
Норма 45°

Обниженный хвостовик

20 2382 
45°

Обниженный хвостовик

20 2378 45°

Обниженный хвостовик

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2392– 20 2399    250 220 200 190 170 90 60    130 100 50 160 ●  ● ○ ● ●

⌀ f8 DC 11
X 20 2392 11
X 20 2396

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

MTC

мм SiTiN AlCrN мм мм мм мм мм мм мм мм
1 54,30 ■ 50,84 2,5 5 0,95 57 6 – 0,01 0,012

1,5 54,30 ■ 50,84 4 7,5 1,44 57 6 – 0,01 0,012
2 50,54 ■ 50,84 5 10 1,92 57 6 0,05 0,02 0,024

2,5 50,54 ■ 50,84 6,5 12,5 2,4 57 6 0,05 0,02 0,024
3 53,40 ■ 50,84 8 15 2,9 57 6 0,1 0,02 0,024

3,5 53,40 50,84 11 16 3,4 57 6 0,1 0,02 0,024
4 53,40 ■ 50,84 11 16 3,9 57 6 0,1 0,02 0,024

4,5 53,40 50,84 13 19 4,4 57 6 0,1 0,04 0,048
5 53,40 ■ 50,84 13 19 4,9 57 6 0,1 0,04 0,048

5,5 55,86 53,41 13 19 5,4 57 6 0,1 0,04 0,048
6 55,86 ■ 53,41 13 19 5,9 57 6 0,2 0,04 0,048

6,5 64,02 61,13 19 25 6,3 63 8 0,2 0,04 0,048
7 64,02 61,13 19 25 6,8 63 8 0,2 0,04 0,048

7,5 64,02 61,13 19 25 7,3 63 8 0,2 0,04 0,048
8 64,02 ■ 61,13 19 25 7,8 63 8 0,2 0,04 0,048

8,5 104,46 101,16 22 30 8,2 72 10 0,2 0,06 0,072
9 104,46 101,16 22 30 8,7 72 10 0,2 0,06 0,072

9,5 104,46 101,16 22 30 9,2 72 10 0,2 0,06 0,072
10 110,42 ■ 101,16 22 30 9,7 72 10 0,2 0,06 0,072
12 149,69 ■ 140,93 26 36 11,7 83 12 0,2 0,06 0,072
14 196,34 ■ 185,97 26 36 13,7 83 14 0,2 0,08 0,096
16 279,94 268,98 32 42 15,5 92 16 0,2 0,08 0,096
20 403,06 384,81 38 52 19,5 104 20 0,2 0,1 0,12

⌀ f8 DC 11
X 20 2394 11
X 20 2399

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

MTC

мм SiTiN AlCrN мм мм мм мм мм мм мм мм
4 60,52 57,53 16 24 3,9 62 6 0,1 0,02 0,024
5 60,52 57,53 17 24 4,9 62 6 0,1 0,04 0,048
6 66,87 63,84 18 24 5,9 62 6 0,2 0,04 0,048
8 75,69 72,59 24 30 7,8 68 8 0,2 0,04 0,048

10 134,78 ■ 127,41 30 38 9,7 80 10 0,2 0,06 0,072
12 183,38 176,96 36 46 11,7 93 12 0,2 0,06 0,072
16 366,77 357,79 48 58 15,5 108 16 0,2 0,08 0,096
20 543,02 526,38 60 74 19,5 126 20 0,2 0,1 0,12

VHM
 

Tип
N  

f8
 

3
  45°   ≠           DIN 

6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

MTC
 

 Твердосплавная концевая фреза для многофункциональной обработки МТС
Специальная геометрия стружечных канавок и усиленная 
сердцевина. 
Черновая фреза MTC фрезерует до 1,5×D в сплошном материале. 
С эксцентрической затыловкой.
 20 2396/2399 – Улучшенное покрытие для дополнительного 

снижения силы резания при одновременном 
повышении стойкости инструмента.

 20 2392/2396 – Констр. длины соотв. DIN 6527 длинное 
исполнение.

Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi 
Task Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового 
поколения.

45°

45°

45°

45°

20 2392 ≥ 2 мм≤ 1,5 мм

≤ 1,5 мм ≥ 2 мм 20 2396 

20 2394

20 2399 

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

90°

90°

DIN
6527

DIN
6527

Норма

Норма

a
e
 0,5×D

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D

a
e
 0,3×D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2402– 20 2406    260 240 190 180 150      80 70  250 ●  ● ○ ● ●

⌀ f8 DC 11
X 20 2402 11
X 20 2404

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

R

 
fz

 
fz

Твердосплавная черновая фреза  
Master Steel PickPocket

HPC 20 2402 20 2404 20 2404 20 2404 20 2402 20 2404  20 2402 20 2404   
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
3,8 50,32 53,01 5 10 – – 54 57 6 0,12 0,19 0,03 0,04

4 50,32 53,01 ■ 5 11 – – 54 57 6 0,12 0,2 0,03 0,04
4,8 50,32 53,01 6 11 – – 54 57 6 0,2 0,24 0,04 0,05

5 50,32 53,01 6 13 – – 54 57 6 0,2 0,25 0,04 0,05
5,7 50,32 53,01 7 13 19 5,5 54 57 6 0,2 0,29 0,04 0,05

6 50,32 53,01 ■ 7 13 19 5,8 54 57 6 0,2 0,3 0,04 0,05
6,7 58,82 68,95 8 16 25 6,5 58 63 8 0,2 0,34 0,04 0,05

7 58,82 68,95 8 16 25 6,8 58 63 8 0,2 0,35 0,04 0,05
7,7 58,82 68,95 9 19 25 7,5 58 63 8 0,2 0,39 0,05 0,06

8 58,82 68,95 ■ 9 19 25 7,8 58 63 8 0,2 0,4 0,05 0,06
8,7 85,46 96,94 10 22 30 8,5 66 72 10 0,32 0,44 0,06 0,08

9 85,46 96,94 10 22 30 8,8 66 72 10 0,32 0,45 0,06 0,08
9,7 85,46 96,94 11 22 30 9,5 66 72 10 0,32 0,49 0,06 0,08
10 85,46 96,94 ■ 11 22 30 9,8 66 72 10 0,32 0,5 0,06 0,08

11,7 113,– 123,12 12 26 36 11,5 73 83 12 0,32 0,59 0,07 0,09
12 113,– 123,12 ■ 12 26 36 11,8 73 83 12 0,32 0,6 0,07 0,09

13,7 150,58 162,– 14 26 36 13,5 75 83 14 0,32 0,69 0,08 0,1
14 150,58 162,– ■ 14 26 36 13,8 75 83 14 0,32 0,7 0,08 0,1

15,5 197,55 227,45 16 31 42 15,3 82 92 16 0,32 0,78 0,08 0,1
16 197,55 227,45 ■ 16 31 42 15,8 82 92 16 0,32 0,8 0,08 0,1

17,5 238,74 273,46 18 31 42 17,3 84 92 18 0,32 0,88 0,1 0,13
18 238,74 273,46 18 31 42 17,8 84 92 18 0,32 0,9 0,1 0,13

19,5 294,72 346,03 20 41 52 19,3 92 104 20 0,5 0,98 0,1 0,13
20 294,72 346,03 20 41 52 19,8 92 104 20 0,5 1 0,1 0,13

⌀ f8 DC 11
X 20 2406

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

R

 
fz

 
fz

Твердосплавная черновая фреза  
Master Steel PickPocket

HPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм
5,7 60,– 13 24 5,5 62 6 0,29 0,04 0,05

6 60,– 13 24 5,8 62 6 0,3 0,04 0,05
6,7 82,94 16 30 6,4 68 8 0,34 0,04 0,05

7 82,94 16 30 6,7 68 8 0,35 0,04 0,05
7,7 82,94 21 30 7,4 68 8 0,39 0,05 0,06

8 82,94 21 30 7,7 68 8 0,4 0,05 0,06
8,7 115,34 22 38 8,4 80 10 0,44 0,06 0,08

9 115,34 22 38 8,7 80 10 0,45 0,06 0,08
9,7 115,34 22 38 9,4 80 10 0,49 0,06 0,08
10 115,34 22 38 9,7 80 10 0,5 0,06 0,08

11,7 150,34 26 46 11,3 93 12 0,59 0,07 0,09
12 150,34 26 46 11,6 93 12 0,6 0,07 0,09

13,7 193,10 26 52 13,3 99 14 0,69 0,08 0,1
14 193,10 26 52 13,6 99 14 0,7 0,08 0,1

15,5 276,05 36 58 15 108 16 0,78 0,08 0,1
16 276,05 36 58 15,5 108 16 0,8 0,08 0,1

17,5 318,82 36 67 17 117 18 0,88 0,1 0,13
18 318,82 36 67 17,5 117 18 0,9 0,1 0,13

19,5 484,70 41 74 19 126 20 0,98 0,1 0,13
20 484,70 41 74 19,5 126 20 1 0,1 0,13

VHM
 

Tип
N  

f8
 

3
  38°   ≠          a

e
 0,4×D  DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная черновая фреза  

                      Master Steel PickPocket HPC
Для черновой и чистовой обработки. 
С защитным радиусом при вершине зуба. 
Глубина резания до 1×D в сплошном материале при высочайших значениях 
подачи и низких биениях.
 20 2402 – Радиусы при вершине соответствуют предписанию DIN для 

шпоночных канавок.
Преимущество: Оптимизированная геометрия стружечных канавок, 

эксцентрическая затыловка.

DIN
6527

R

20 2404 

Обниженный хвостовик

DIN
6527

R

20 2402 

Норма R
20 2406 

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2414    240 220 170 150       80   190 ●  ● ○ ● ●

⌀ DC 12
X 20 2414

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Обдирочная твердосплавная фреза Pro Steel

HPC

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм
3 24,33 8 12 2,8 57 6 0,13 0,02 0,025
4 24,33 11 15 3,8 57 6 0,18 0,02 0,025
5 24,33 13 17 4,8 57 6 0,2 0,04 0,05

5,7 24,33 13 21 5,2 57 6 0,2 0,04 0,05
6 24,33 13 21 5,5 57 6 0,2 0,04 0,05

7,7 36,49 19 27 7,2 63 8 0,2 0,05 0,06
8 36,49 19 27 7,5 63 8 0,2 0,05 0,06

9,7 44,97 22 32 9,2 72 10 0,3 0,06 0,08
10 44,97 22 32 9,5 72 10 0,3 0,06 0,08

11,7 60,93 26 38 11,2 83 12 0,3 0,07 0,09
12 60,93 26 38 11,5 83 12 0,3 0,07 0,09

13,7 96,42 26 42 13,2 83 14 0,3 0,08 0,1
14 96,42 26 42 13,5 83 14 0,3 0,08 0,1

15,6 105,35 32 44 15,1 92 16 0,4 0,08 0,1
16 105,35 32 44 15,5 92 16 0,4 0,08 0,1

17,5 156,24 32 50 17 92 18 0,4 0,1 0,13
18 156,24 32 50 17,5 92 18 0,4 0,1 0,13

19,5 173,54 38 54 19 104 20 0,5 0,1 0,13
20 173,54 38 54 19,5 104 20 0,5 0,1 0,13

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2416    240 220 170 150       80   190 ●  ● ○ ● ●

⌀ DC 12
X 20 2416

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Обдирочная твердосплавная фреза Pro Steel

HPC

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм
5 31,02 13 25 4,8 62 6 0,2 0,03 0,05

5,7 31,02 13 25 5,2 62 6 0,2 0,03 0,05
6 31,02 13 25 5,5 62 6 0,2 0,03 0,05

7,7 43,08 19 32 7,2 68 8 0,2 0,04 0,06
8 43,08 19 32 7,5 68 8 0,2 0,04 0,06

9,7 59,15 22 40 9,2 80 10 0,3 0,05 0,08
10 59,15 22 40 9,5 80 10 0,3 0,05 0,08

11,7 80,35 26 48 11,2 93 12 0,3 0,06 0,09
12 80,35 26 48 11,5 93 12 0,3 0,06 0,09

15,6 135,04 32 56 15,1 108 16 0,4 0,07 0,1
16 135,04 32 56 15,5 108 16 0,4 0,07 0,1

19,5 209,81 38 70 19 126 20 0,5 0,09 0,13
20 207,02 38 70 19,5 126 20 0,5 0,09 0,13

VHM
  Норма  

Tип
N  

 0
−0,03  

3
  45°   ≠          a

e
 0,4×D  DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительная твердосплавная обдирочная фреза Pro Steel

Для черновой и чистовой обработки. 
Глубина резания до 1×D в сплошном материале при высочайших значениях подачи и 
низких биениях.
Преимущество: Оптимизированная геометрия стружечных канавок, эксцентрическая 

затыловка.

VHM
  Норма  

Tип
N  

 0
−0,03  

3
  45°   ≠          a

e
 0,3×D  DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительная твердосплавная обдирочная фреза Pro Steel

Для черновой и чистовой обработки. 
Глубина резания до 0,7×D в сплошном материале при высочайших значениях подачи и 
низких биениях.
Преимущество: Оптимизированная геометрия стружечных канавок, эксцентрическая 

затыловка.

20 2414 

20 2416 

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

45°

45°

335

20

50RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 2480/ 2510 180 140 105                 ● ○ ○ ○

⌀ e8 DC 11
X 20 2480 11
X 20 2510

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

мм DIN 6535 HA DIN 6535 HB мм мм мм мм мм мм мм
3 37,58 37,58 10 15 2,8 57 6 0,008 0,01
4 37,58 ■ 37,58 13 18 3,8 57 6 0,015 0,02
5 37,58 37,58 15 20 4,8 57 6 0,015 0,02
6 37,58 37,58 16 21 5,8 57 6 0,025 0,03
8 39,90 39,90 22 27 7,8 63 8 0,03 0,04

10 66,41 66,41 25 30 9,8 72 10 0,04 0,05
12 96,53 96,53 28 33 11,8 83 12 0,05 0,07
14 122,01 122,01 30 35 13,8 83 14 0,05 0,07
16 174,39 174,39 36 41 15,8 92 16 0,065 0,09
20 259,97 259,97 41 51 19,8 104 20 0,085 0,12

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N S      
20 2515 480 440 400       180  150 130 160  ● 300   ● ● ○ ●
20 2545 300 280 200                 ● ○ ○ ○

⌀ e8 DC 11
X 20 2515 12
X 20 2545

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

мм DLC TiAlN мм мм мм мм мм
2 54,70 ■ – 6 57 6 0,008 0,01
3 54,70 ■ 28,90 ■ 10 57 6 0,008 0,01
4 54,70 ■ 28,90 ■ 13 57 6 0,015 0,025
5 54,70 28,90 ■ 15 57 6 0,015 0,025
6 54,70 28,90 ■ 16 57 6 0,025 0,04

6M 63,32 – 20 65 6 0,025 0,04
8 72,07 36,27 ■ 22 63 8 0,03 0,05

8M 84,17 – 26 70 8 0,03 0,05
10 109,14 50,– ■ 25 72 10 0,04 0,065

10M 125,35 – 30 80 10 0,04 0,065
12 144,79 71,20 ■ 28 83 12 0,05 0,09

12M 160,88 – 36 93 12 0,05 0,09
16 242,60 105,80 ■ 36 92 16 0,065 0,12

16M 276,71 – 48 110 16 0,065 0,12
20 373,23 178,– ■ 41 104 20 0,085 0,15

20M 428,57 – 60 126 20 0,085 0,15

VHM
 

DIN
6527  

Tип
W  

e8
 

4
  45°      a

e
 0,5×D 

 Фрезы твердосплавные
Специальная заточка для обработки легких сплавов. 
Констр. размеры соотв. DIN 6527. 
Двойная затыловка задней поверхности зуба.

VHM
 

DIN
6527  

Tип
W  

e8
 

4
  45°      ae 0.25×D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавные фрезы
Особо острые режущие кромки. 
Констр. размеры соотв. DIN 6527.
 20 2515 – С покрытием DLC sp2 нового поколения.
 20 2545 – Эксцентричная затыловка.

90°

90°

20 2515 

20 2545 

90°

20 2510 

Обниж. хвостовик

90°

20 2480 

Обниж. хвостовик

DIN 
6535 HA

h6

DIN 
6535 HB

h6
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⌀ f8 DC 11
X 20 2549 11
X 20 2552

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма хвостовика

45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

HPC      20 2549 20 2552    
мм ZOX DLC мм мм мм мм мм   мм мм мм

4 76,96 76,96 16 22 3,7 62 6 HA HA 0,1 0,05 0,06
5 76,96 76,96 17 24 4,7 62 6 HA HA 0,1 0,06 0,08
6 76,96 76,96 18 24 5,5 62 6 HA HA 0,2 0,07 0,09
8 96,53 98,33 24 30 7,4 68 8 HA HA 0,2 0,08 0,1

10 151,87 152,51 30 38 9,2 80 10 HA HA 0,2 0,09 0,11
12 213,– 215,57 36 46 11 93 12 HA HA 0,2 0,1 0,12
16 444,02 435,01 48 58 15 108 16 HB HA 0,2 0,12 0,14
20 574,– 564,99 60 74 19 126 20 HB HA 0,2 0,16 0,18

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 2548/ 2553 480 240       180  150 130 160  ● 300    ● ● ○ ○

20 2551 240 120       100  80 70 90  ● 150    ● ● ○ ○

⌀ f8 DC 11
X 20 2548 11
X 20 2553 11
X 20 2551

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
хвосто-

вика 45°

 
fz

 
fz

Фреза  
твердосплавная

Фреза  
твердосплавная с 

внутренним  
подводом СОЖ

Фреза  
твердосплавная

HPC  20 2548 
20 2553

20 2551  20 2548 
20 2553

20 2551      

мм ZOX ZOX ZOX мм мм мм мм мм мм мм  мм мм мм
3 60,75 ■ 71,30 – 6 10 – 2,7 57 – 6 HA 0,1 0,035 0,045
4 60,75 ■ 71,30 – 8 14 – 3,7 57 – 6 HA 0,1 0,035 0,045
5 60,75 ■ 66,15 – 10 16 – 4,7 57 – 6 HA 0,1 0,06 0,08
6 63,32 ■ 75,16 82,37 ■ 12 19 42 5,5 57 80 6 HA 0,2 0,06 0,08
8 72,84 86,23 106,56 ■ 16 25 62 7,4 63 100 8 HA 0,2 0,06 0,08

10 125,35 ■ 148,01 158,94 ■ 20 30 58 9,2 72 100 10 HA 0,2 0,07 0,09
12 170,53 212,36 225,23 24 36 73 11 83 120 12 HA 0,2 0,07 0,09
16 319,18 392,54 561,13 32 42 100 15 92 150 16 HB 0,2 0,09 0,12
20 462,03 562,42 647,36 40 52 98 19 104 150 20 HB 0,2 0,12 0,16

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 2549 400 200       160  140 110 150  ● 260    ● ● ○ ○
20 2552 480 240       180  150 130 160  ● 300    ● ● ○ ●

VHM
  Норма  

Tип
W  

f8
 

4
  45°   ≠        a

e
 0,3×D 

HPC
 

 Высокопроизводительная твердосплавная обдирочная фреза
Прочная обдирочная фреза без стружколомных канавок. 
Усиленная сердцевина, увеличенные стружечные канавки.
Применение: Для чернового фрезерования с высокими подачами в 

мягких материалах.

VHM
  Норма  

Tип
W  

f8
 

4
  45°   ≠          

HPC
 

 Высокопроизводительная твердосплавная обдирочная фреза
Прочная обдирочная фреза без стружколомных канавок. 
Усиленная сердцевина, увеличенные стружечные канавки.
Применение: Для чернового фрезерования с высокими подачами в 

мягких материалах.

20 2549 
45°

20 2552 

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6

G 2,5
nmax

G 2,5
nmax

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6 G 2,5
nmax

G 2,5
nmax

20 2553 
a

e
 0,5×D 45°

20 2551 
a

e
 0,3×D 45°

20 2548 
45°a

e
 0,5×D

DIN 
6535 HA

h6

45°

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2555  280 200 120 105 100 70 60 35     80 60  90 ●  ● ○ ● ●
20 2610  280 200 120 105 100 70       80 60  90   ● ○ ○ ○

⌀ e8 DC 11
X 20 2555 12
X 20 2610

 
Ls

 
Lобщ

Форма хво-
стовика

45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

    20 2555   
мм TiAlN TiAlN мм мм мм  мм мм мм

2 26,– 14,34 3 32 2 HA 0,03 0,01 0,011
3 26,– 14,90 ■ 5 32 3 HA 0,04 0,01 0,011
4 29,34 16,13 ■ 8 36 4 HA 0,05 0,02 0,023
5 33,46 ■ 18,14 ■ 9 45 5 HA 0,06 0,02 0,023
6 38,61 20,70 10 46 6 HB 0,07 0,03 0,033
8 54,05 29,69 12 55 8 HB 0,08 0,04 0,045

10 78,25 41,40 14 65 10 HB 0,1 0,05 0,06
12 102,70 54,35 16 66 12 HB 0,13 0,06 0,08
14 129,99 – 18 70 14 HB 0,15 0,06 0,08

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2640  140 105 70 60 55 35 30 25     40 30  55 ●  ● ○ ○ ○
20 2680  140 105 70 60 55 35       40   55 ○  ● ○ ○ ○

⌀ e8 DC 11
X 20 2640 12
X 20 2680

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
хвостови-

ка 45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

 20 2640 20 2640    20 2640   
мм мм мм мм мм мм  мм мм мм

2 20,21 ■ 14,23 8 13 1,8 32 2 HA 0,03 0,01 0,011
3 20,27 ■ 14,34 ■ 12 17 2,8 38 3 HA 0,04 0,01 0,011
4 20,66 ■ 14,62 13 18 3,8 40 4 HA 0,05 0,02 0,023
5 25,87 ■ 17,97 15 20 4,8 50 5 HA 0,06 0,02 0,023
6 29,73 ■ 20,53 ■ 16 21 5,8 58 6 HB 0,07 0,03 0,033
7 39,64 – 20 25 6,8 60 7 HA 0,07 0,03 0,033
8 39,51 27,34 ■ 22 32 7,8 70 8 HB 0,08 0,04 0,045
9 51,87 – 20 30 8,8 60 9 HA 0,08 0,04 0,045

10 61,52 ■ 42,85 25 30 9,8 73 10 HB 0,1 0,05 0,06
12 80,31 ■ 55,80 28 38 11,8 84 12 HB 0,13 0,06 0,08
13 117,37 – 25 35 12,8 75 13 HA 0,14 0,06 0,08
14 110,68 – 30 35 13,8 84 14 HB 0,15 0,06 0,08
15 156,37 – 25 35 14,8 75 15 HA 0,15 0,06 0,08
16 146,72 101,33 ■ 35 45 15,8 93 16 HB 0,18 0,08 0,1
18 206,56 – 35 45 17,8 100 18 HB 0,18 0,08 0,1
20 217,50 – 40 50 19,8 104 20 HB 0,2 0,1 0,12
25 396,40 – 50 60 24,5 125 25 HB 0,25 0,1 0,12

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

4
  30°      a

e
 0,3×D 

 Фреза концевая твердосплавная
 20 2555 – Двойная затыловка задней поверхности зуба.
 20 2610 – Эксцентричная затыловка.

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

4
  30°      a

e
 0,3×D 

 Фреза концевая твердосплавная
 20 2640 – Двойная затыловка задней поверхности зуба.
 20 2680 – Эксцентричная затыловка.

45°

90°

45°

90°

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6

20 2555

20 2610

20 2640

20 2680

Обниж. хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2720/ 2725  280    100 70 60 35     80 60  90 ●  ● ○ ● ●

20 2760  280    100 70 60 35     80 60  90 ○  ● ○ ○ ○

⌀ DC 11
X 20 2720 11
X 20 2725

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
хвостовика

45°

 
fz

 
fzФреза твердосплавная

      20 2720   
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм  мм мм мм

2 27,93 ■ 27,93 8 13 1,8 32 2 HA 0,03 0,01 0,011
3 28,96 ■ 28,96 12 17 2,8 38 3 HA 0,04 0,01 0,011
4 30,76 ■ 30,76 12 18 3,8 40 4 HA 0,04 0,02 0,023
5 38,48 ■ 38,48 15 20 4,8 50 5 HA 0,06 0,02 0,023
6 43,24 ■ 43,24 16 21 5,8 58 6 HB 0,07 0,03 0,033
7 58,04 ■ 58,04 20 25 6,8 60 7 HA 0,07 0,03 0,033
8 58,43 ■ 58,43 22 32 7,8 70 8 HB 0,08 0,04 0,045
9 75,16 75,16 20 30 8,8 60 9 HA 0,08 0,04 0,045

10 87,– ■ 87,– 25 30 9,8 73 10 HB 0,1 0,05 0,06
12 110,42 110,42 28 38 11,8 84 12 HB 0,13 0,06 0,08
13 155,73 155,73 25 35 12,8 75 13 HA 0,14 0,06 0,08
14 148,65 ■ 148,65 30 35 13,8 84 14 HB 0,15 0,06 0,08
15 201,42 201,42 25 35 14,8 75 15 HA 0,15 0,06 0,08
16 191,76 ■ 191,76 35 45 15,8 93 16 HB 0,18 0,08 0,1
18 276,71 276,71 36 45 17,8 100 18 HB 0,18 0,08 0,1
20 296,01 296,01 41 50 19,8 104 20 HB 0,2 0,1 0,12
25 477,48 477,48 50 60 24,5 125 25 HB 0,25 0,1 0,12

⌀ DC 12
X 20 2760

 
Ls

 
Lобщ

Форма 
 хвостовика

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная

мм TiAlN мм мм мм  мм мм
2 12,56 ■ 8 32 2 HA 0,01 0,011
3 12,56 ■ 12 38 3 HA 0,01 0,011
4 13,22 ■ 12 40 4 HA 0,02 0,023
5 16,46 ■ 15 50 5 HA 0,02 0,023
6 19,14 ■ 16 58 6 HB 0,03 0,033
8 24,89 ■ 22 70 8 HB 0,04 0,045

10 39,17 ■ 25 73 10 HB 0,05 0,06
12 49,44 ■ 28 84 12 HB 0,06 0,08
16 70,08 ■ 35 93 16 HB 0,08 0,1
20 123,32 ■ 41 104 20 HB 0,1 0,12

VHM
  Норма  

Tип
H  

4
  30°      a

e
 0,3×D 

 Фреза концевая твердосплавная
 20 2760 – Эксцентричная затыловка.
 20 2720/2725 – Двойная затыловка задней поверхности зуба.
 20 2725/2760 – Без фаски под 45° на вершине режущей кромки.

45°

Обниженный хвостовик

20 2720  

90°

Обниженный хвостовик

20 2725  

20 2760  

e8

h10

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6

90°

e8
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 2810  140 105 70 60 55 35 30 25     40   55 ●  ● ○   
20 2815  280 200 120 105 100 70 60 35     80 60  90 ●  ● ○ ○ ○
20 2820  110 80 50 45 40 35 25      35   55 ○  ● ○   
20 2825  210 140 80 75 70 50 40 25     60 40  70 ○  ● ○ ○ ○

⌀ e8 DC 11
X 20 2810 11
X 20 2820

 
Ls

 
Lобщ

Форма  
хвостовика

45°

 
fz

Фреза твердосплавная

20 2810 20 2820 20 2810 20 2820   20 2810 20 2820  
мм мм мм мм мм мм  мм мм мм

3 – 33,46 ■ – 16 – 75 3 HA – 0,04 0,011
4 34,23 ■ 36,55 ■ 16 20 75 100 4 HA 0,04 0,05 0,023
5 38,87 41,18 ■ 20 25 75 100 5 HA 0,05 0,06 0,023
6 43,11 45,56 ■ 24 30 80 100 6 HB 0,06 0,07 0,033
8 68,47 ■ 71,04 ■ 32 40 100 120 8 HB 0,07 0,08 0,045

10 88,03 ■ 92,92 ■ 40 50 100 120 10 HB 0,08 0,1 0,06
12 151,22 ■ 157,01 ■ 48 60 120 150 12 HB 0,1 0,13 0,08
14 185,33 193,69 45 56 100 150 14 HB 0,13 0,15 0,08
16 254,83 ■ 259,97 ■ 50 65 125 150 16 HB 0,15 0,18 0,1
18 314,03 323,04 55 72 130 150 18 HB 0,18 0,18 0,1
20 375,80 387,39 60 80 135 150 20 HB 0,2 0,2 0,12

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

4
  35°    

 Фреза концевая твердосплавная
Двойная затыловка задней поверхности зуба.
 20 2815/2825 – С высокоэффективным покрытием для 

универсального применения.

20 2810 
45°a

e
 0,3×D

20 2820 

a
e
 0,1×D 45°

20 2815 
45°a

e
 0,3×D

20 2825 
45°a

e
 0,1×D

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6

⌀ e8 DC 11
X 20 2815 11
X 20 2825

 
Ls

 
Lобщ

Форма  
хвостовика

45°

 
fz

Фреза твердосплавная

20 2815 20 2825 20 2815 20 2825   20 2815 20 2825  
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм  мм мм мм

3 – 45,17 – 16 – 75 3 HA – 0,04 0,011
4 47,62 50,97 16 20 75 100 4 HA 0,04 0,05 0,023
5 51,48 55,47 20 25 75 100 5 HA 0,05 0,06 0,023
6 55,98 61,26 24 30 80 100 6 HB 0,06 0,07 0,033
8 81,85 94,98 32 40 100 120 8 HB 0,07 0,08 0,045

10 113,77 140,28 40 50 100 120 10 HB 0,08 0,1 0,06
12 187,26 197,55 48 60 120 150 12 HB 0,1 0,13 0,08
14 200,13 221,36 45 56 100 150 14 HB 0,13 0,15 0,08
16 301,16 308,88 50 65 125 150 16 HB 0,15 0,18 0,1
18 369,37 380,95 55 72 130 150 18 HB 0,18 0,18 0,1
20 420,85 436,29 60 80 135 150 20 HB 0,2 0,2 0,12
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 2976/ 2977      160 115 115 60 40 30 25        ○ ○ ● ●

⌀ f8 DC 11
X 20 2976 11
X 20 2977

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная черновая

MTC MTC / TPC 20 2976 20 2977 20 2977 20 2977 20 2976 20 2977     
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

4 46,59 ■ 59,85 ■ 8 11 18 3,8 54 57 6 0,05 0,008 0,008
5 46,59 59,85 9 13 18 4,7 54 57 6 0,1 0,01 0,01
6 46,59 ■ 59,85 ■ 10 13 20 5,5 54 57 6 0,1 0,01 0,01
8 59,33 ■ 84,68 ■ 12 21 25 7,4 58 63 8 0,1 0,01 0,01

10 89,06 117,37 14 22 30 9,2 66 72 10 0,15 0,02 0,02
12 137,71 162,16 16 26 35 11 73 83 12 0,15 0,02 0,02
14 196,27 203,99 16 26 35 13 73 83 14 0,15 0,03 0,03
16 254,18 268,98 22 36 40 15 82 92 16 0,15 0,03 0,03
20 375,80 389,96 26 41 50 19 92 104 20 0,25 0,04 0,04

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 2978      160 115 115 60 40 30 25        ○ ○ ● ●
20 2982      90 70 60 45 30 25 20        ○ ○ ● ●

⌀ f8 DC 11
X 20 2978 11
X 20 2982

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная черновая

MTC / TPC MTC 20 2978 20 2982 20 2978 20 2982  20 2978 20 2982     
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

4 65,64 – 16 – 23 – 3,8 62 – 6 0,05 0,008 0,008
5 65,64 – 17 – 24 – 4,7 62 – 6 0,1 0,01 0,01
6 70,01 77,73 18 12 25 42 5,5 62 80 6 0,1 0,01 0,01
8 86,23 ■ 95,24 24 16 30 62 7,4 68 100 8 0,1 0,01 0,01

10 141,57 ■ 162,81 30 20 35 60 9,2 80 100 10 0,15 0,02 0,02
12 193,05 218,15 36 24 45 73 11 93 120 12 0,15 0,02 0,02
14 267,70 ■ – 42 – 50 – 13 99 – 14 0,15 0,03 0,03
16 365,51 418,28 48 32 55 100 15 108 150 16 0,15 0,03 0,03
20 540,54 616,47 60 40 70 98 19 126 150 20 0,25 0,04 0,04

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

VHM
  Норма  

Tип
H  

f8
 

4
  45°   ≠           DIN 

6535 HB

h6

 
MTC

 
 Твердосплавная концевая фреза MTC, MTC / TPC

Пониженная сила резания благодаря углу подъема стружечной канавки 45°.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task 

Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

Примечание: При обработке материалов > 55 HRC > 55 HRC мы 
рекомендуем снизить глубину подачи до ap=0,5×D.

VHM
  Норма  

Tип
H  

f8
 

4
  45°   ≠           DIN 

6535 HB

h6

 
MTC

 
 Твердосплавные концевые фрезы для обработки MTC / TPC, MTC

Пониженная сила резания благодаря углу подъема стружечной канавки 45°.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task 

Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

Примечание: При обработке материалов > 55 HRC > 55 HRC мы 
рекомендуем снизить глубину подачи до ap=0,5×D.

45°

TPC

45°

TPC

45°

a
e
 0,3×D

a
e
 0.15×D

a
e
 0,2×D

a
e
 0.15×D

20 2976

20 2977

20 2978

20 2982
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 2993    250 230 200 180 170      115 80 90 80 ○  ● ● ○ ●

⌀ DC 11
X 20 2993

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавные фрезы

HPC
мм AlCrN мм мм мм мм мм мм

4 37,97 8 54 6 0,4 0,012 0,015
5 37,97 9 54 6 0,4 0,025 0,025
6 37,97 10 54 6 0,4 0,025 0,03
8 51,99 12 58 8 0,5 0,025 0,04

10 72,59 14 66 10 0,5 0,04 0,045
12 104,76 16 73 12 0,5 0,04 0,05
16 171,17 22 82 16 0,5 0,05 0,055
20 258,69 26 92 20 0,5 0,07 0,08

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S       
20 3003    250 230 200 180 170     115 80 95 80 60 ○  ● ● ○ ●
20 3009               110 90    ● ● ○ ●

⌀ DC 11
X 20 3003 11
X 20 3009 Число зубьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45° R

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

HPC 20 3003 20 3009 20 3003 20 3009 20 3003 20 3009  20 3003 20 3009  20 3009 20 3003   
мм TiAlN TiAlN   мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

4 45,30 ■ 57,01 4 4 9 11 14 18 3,8 57 57 6 0,07 0,1 0,012 0,02
5 45,30 ■ 57,01 4 4 13 13 18 19 4,8 57 57 6 0,12 0,2 0,025 0,03
6 45,30 ■ 57,01 4 4 13 13 18 20 5,8 57 57 6 0,12 0,2 0,025 0,04

6M – 70,27 – 4 – 18 – 25 5,8 – 62 6 0,12 – 0,025 0,04
8 61,65 ■ 83,66 4 4 19 19 24 25 7,7 63 63 8 0,12 0,25 0,025 0,05

8M – 94,72 – 4 – 24 – 30 7,7 – 68 8 0,12 – 0,025 0,05
10 87,– ■ 109,14 4 4 22 22 32 30 9,7 72 72 10 0,2 0,25 0,04 0,06

10M – 121,49 – 4 – 30 – 35 9,7 – 80 10 0,2 – 0,04 0,06
12 120,46 ■ 151,22 4 4 26 26 36 35 11,6 83 83 12 0,2 0,3 0,04 0,065

12M – 188,55 – 4 – 36 – 45 11,6 – 93 12 0,2 – 0,04 0,065
14 – 191,12 – 4 – 26 – 35 13,6 – 83 14 0,2 – 0,04 0,065
16 194,98 ■ 239,38 4 4 32 32 42 40 15,5 92 92 16 0,2 0,4 0,05 0,07

16M – 262,55 – 4 – 48 – 55 15,5 – 108 16 0,2 – 0,05 0,07
18 – 279,28 – 4 – 32 – 50 17,5 – 92 18 0,2 – 0,07 0,1
20 301,16 ■ 330,76 4 4 38 38 48 50 19,5 104 104 20 0,3 0,4 0,07 0,1

20M – 395,11 – 4 – 60 – 70 19,5 – 126 20 0,3 – 0,07 0,1
25 474,90 469,76 4 6 45 45 60 60 24,5 121 125 25 0,3 0,5 0,07 0,1

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

4
  40°   ≠          a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительная твердосплавная концевая фреза

Констр. размеры по заводскому стандарту и спираль 40°.

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N   38°   ≠          a

e
 0,3×D  DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительная твердосплавная концевая фреза

 20 3003 – С защитным радиусом при вершине зуба.
 20 3009 – Специально для высокопроизводительной обработки 

нержавеющей стали, напр., дуплексных сталей.

45°

20 2993 

20 3003 

R

20 3009 

45°

e8

h10

4 6

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 2998/ 3007    250 230 200 180 170      115 80 110 90 ○  ● ● ○ ●
20 3006/ 3011    240 220 180 180 150      115 80 100 85 ○  ● ● ○ ●

⌀ h10DC 11
X 20 2998 11
X 20 3007

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавная фреза Master INOX

HPC HPC / TPC 20 2998 20 3007 20 3007 20 3007 20 2998 20 3007     
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

3 38,35 45,05 5 8 20 2,8 50 57 6 0,15 0,012 0,015

4 38,35 45,05 ■ 8 11 20 3,8 54 57 6 0,15 0,012 0,015

5 38,35 45,05 ■ 9 13 20 4,8 54 57 6 0,25 0,025 0,025

6 38,35 45,05 ■ 10 13 20 5,8 54 57 6 0,25 0,025 0,03

8 52,12 61,26 ■ 12 19 27 7,7 57 63 8 0,25 0,025 0,04

10 73,87 86,49 ■ 14 22 32 9,7 66 72 10 0,25 0,04 0,045

12 97,30 114,29 ■ 16 26 38 11,6 73 83 12 0,25 0,04 0,05

14 – 152,51 ■ – 26 38 13,6 – 83 14 0,25 0,05 0,055

16 165,38 194,34 ■ 22 32 44 15,5 82 92 16 0,35 0,05 0,055

18 – 250,32 ■ – 32 44 17,5 – 92 18 0,35 0,07 0,08

20 249,03 293,44 ■ 26 38 54 19,5 92 104 20 0,35 0,07 0,08

25 – 487,77 – 45 65 24,5 – 121 25 0,35 0,07 0,08

⌀ h10DC 11
X 20 3006 11
X 20 3011

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавная фреза Master INOX

HPC HPC / TPC 20 3006 20 3011        
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм

5 51,35 56,50 13 18 25 4,8 62 6 0,25 0,025 0,025

6 51,35 56,50 13 18 25 5,5 62 6 0,25 0,025 0,03

8 68,21 75,16 19 24 32 7,5 68 8 0,25 0,025 0,04

10 94,21 103,47 22 30 40 9,5 80 10 0,25 0,04 0,045

12 129,34 142,21 26 36 48 11,5 93 12 0,25 0,04 0,05

16 239,38 263,84 32 48 56 15,5 108 16 0,35 0,05 0,055

20 382,24 420,85 38 60 70 19,5 126 20 0,35 0,07 0,08

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

VHM
 

Tип
N  

h10
 

4
  40°   ≠           DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная концевая фреза Master INOX HPC, HPC/TPC

Для черновой и чистовой обработки. 
Высокопроизводительная фреза с новым высокоэффективным 
покрытием для очень высокой стойкости и оптимальной 
производительности резания самых разных нержавеющих 
сталей. Повышенная стойкость к окислению и твёрдость при 
повышенной температуре. 
Возможно применение с высокими скоростями резания, очень 
хорошо подходит для обработки TOOLOX®.
Преимущество: Очень низкий уровень вибрации при работе.

45°

45°

45°

45°

20 2998 

20 3007 

20 3006 

20 3011 

TPC

DIN
6527

DIN
6527

Норма

Норма

TPC

a
e
 0,3×D

TPC
ae max

0,16
D

TPC
ae max

0,16
D

a
e
 0,3×D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 3014    240 220 180 180 150      115 80 90 80 ○  ● ○ ● ●

⌀ f8 DC 12
X 20 3014

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

HPC

мм TiSi мм мм мм мм мм мм мм мм
3 29,35 ■ 8 13 2,8 57 6 0,1 0,012 0,015
4 29,35 ■ 11 17 3,8 57 6 0,1 0,012 0,015
5 29,35 ■ 13 19 4,8 57 6 0,1 0,025 0,025
6 29,35 ■ 13 19 5,8 57 6 0,1 0,025 0,03

6M 37,16 ■ 18 24 5,8 62 6 0,1 0,025 0,03
8 40,96 ■ 21 25 7,7 63 8 0,2 0,025 0,04

8M 50,44 ■ 24 30 7,7 68 8 0,2 0,025 0,04
10 58,70 ■ 22 30 9,7 72 10 0,2 0,04 0,045

10M 68,52 ■ 30 38 9,7 80 10 0,2 0,04 0,045
12 75,22 ■ 26 36 11,6 83 12 0,3 0,04 0,05

12M 94,64 ■ 36 46 11,6 93 12 0,3 0,04 0,05
14 119,97 26 36 13,6 83 14 0,3 0,04 0,05
16 135,04 ■ 36 42 15,5 92 16 0,3 0,05 0,055

16M 159,59 ■ 48 58 15,5 108 16 0,3 0,05 0,055
18 170,19 36 42 17,5 92 18 0,3 0,07 0,08
20 203,11 ■ 41 52 19,5 104 20 0,3 0,07 0,08

20M 247,75 ■ 60 74 19,5 126 20 0,3 0,07 0,08

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S       
20 3016    250 230 200 180 170     115 80 100 85 60 ○  ●   ●
20 3017    240 220 180 180 150     115 80 90 80  ○  ●   ●

⌀ DC 11
X 20 3016 12
X 20 3017

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная с внутренним подводом СОЖ

HPC
мм TiAlN TiSi мм мм мм мм мм мм мм мм

4 92,41 – 11 17 3,8 57 6 0,1 0,012 0,015
5 92,41 – 13 19 4,8 57 6 0,1 0,025 0,025
6 96,53 70,75 13 19 5,8 57 6 0,1 0,025 0,03
8 130,63 90,62 21 25 7,7 63 8 0,2 0,025 0,04

10 185,97 110,26 22 30 9,7 72 10 0,2 0,04 0,045
12 249,03 146,20 26 36 11,6 83 12 0,3 0,04 0,05
16 453,02 282,35 36 42 15,5 92 16 0,3 0,05 0,055
20 647,36 416,27 41 52 19,5 104 20 0,3 0,07 0,08

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

4
  35°   ≠          a

e
 0,3×D  DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительная твердосплавная концевая фреза

Специальное покрытие TiSi.

Примечание: ДОСТУПНО НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ! 
Рекомендуемые усовершенствованные продукты – № 203015 или 
203021.

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

4
  ≠          a

e
 0,3×D  DIN 

6535 HB

h6

   
HPC

 
 Концевые твердосплавные фрезы HPC с внутренним 
подводом СОЖ
С внутренним подводом СОЖ для надёжного удаления стружки.
 20 3016 – Угол подъема стружечных канавок 38°. 

Качество балансировки G 2,5.
 20 3017 – Угол подъема стружечных канавок 35°. 

Специальное покрытие TiSi.

20 3016

20 3017

45°

20 3014 

45°

38°

35°

Обниж. хвостовик

45°

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

e8

f8

G 2,5
nmax
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⌀ f8 DC 12
X 20 3013 12
X 20 3015 12
X 20 3027

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавная фреза Pro INOX Твердосплавные 
фрезы Pro Inox

HPC 20 3013 20 3015 
20 3027

20 3015 
20 3027

20 3015 
20 3027

20 3013 20 3015 
20 3027

    

мм AlCrN AlCrN AlCrN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
3 27,45 29,35 ■ – 5 8 13 2,8 50 57 6 0,1 0,012 0,015
4 27,45 29,35 ■ 70,75 8 11 17 3,8 54 57 6 0,1 0,012 0,015
5 27,45 29,35 ■ 70,75 9 13 19 4,8 54 57 6 0,1 0,025 0,025
6 27,45 29,35 ■ 70,75 10 13 19 5,8 54 57 6 0,1 0,025 0,03
8 36,60 40,96 ■ 90,62 12 21 25 7,7 58 63 8 0,2 0,025 0,04

10 49,10 58,70 ■ 110,26 14 22 30 9,7 66 72 10 0,2 0,04 0,045
12 64,95 75,22 ■ 146,20 16 26 36 11,6 73 83 12 0,3 0,04 0,05
14 – 119,97 – – 26 36 13,6 – 83 14 0,3 0,05 0,055
16 105,57 135,04 ■ 282,35 22 36 42 15,5 82 92 16 0,3 0,05 0,055
18 – 170,19 ■ – – 36 42 17,5 – 92 18 0,3 0,07 0,08
20 162,94 203,11 ■ 416,27 26 41 52 19,5 92 104 20 0,3 0,07 0,08

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 3021    240 220 180 180 150      115 80 100 85 ○  ● ● ○ ○

⌀ f8 DC 12
X 20 3021

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавная фреза Pro INOX

HPC
мм AlCrN мм мм мм мм мм мм мм мм

6 37,16 18 24 5,8 62 6 0,1 0,025 0,03
8 50,44 24 30 7,7 68 8 0,2 0,025 0,04

10 68,52 30 38 9,7 80 10 0,2 0,04 0,045
12 94,64 36 46 11,6 93 12 0,3 0,04 0,05
16 159,59 48 58 15,5 108 16 0,3 0,05 0,055
20 247,75 60 74 19,5 126 20 0,3 0,07 0,08

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 3013/ 3015    240 220 180 180 150      115 80 100 85 ○  ● ● ○ ●

20 3027    240 220 180 180 150      115 80 100 85 ○  ●   ●

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

4
  35°   ≠           DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная концевая фреза Pro INOX HPC

Высокопроизводительная фреза с новым высокоэффективным покрытием 
для очень высокой стойкости и оптимальной производительности 
резания самых разных нержавеющих сталей. Возможно применение с 
высокими скоростями резания, очень хорошо подходит для обработки 
сталей прим. до 1100 Н/мм2 .
 20 3027 – С внутренним подводом СОЖ для надёжного удаления 

стружки.

Примечание: 
 20 3013 – Усовершенствованный продукт на базе № 202995.

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

4
  35°   ≠          a

e
 0,3×D  DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная концевая фреза Pro INOX HPC

Высокопроизводительная фреза с новым высокоэффективным покрытием 
для очень высокой стойкости и оптимальной производительности 
резания самых разных нержавеющих сталей. Возможно применение с 
высокими скоростями резания, очень хорошо подходит также для сталей 
прим. до 1100 Н/мм2 .

20 3027  

45°

20 3021 

20 3013  

20 3015  
45°

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

45°a
e
 0,5×D

a
e
 0,4×D

45°a
e
 0,4×D

Обниж. хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S       
20 3023    210 195 170 150 145     95 70 85 75 50 ○  ● ● ○  
20 3024    100 90 80 70 65     55 50 45 40 30 ○  ● ● ○  
20 3026    120 110 100 90 80     70 60 55 45 35 ○  ● ● ○  

⌀ e8 DC 11
X 20 3023 11
X 20 3024 11
X 20 3026

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

Твердосплавные фрезы

HPC / TPC HPC HPC 20 3023 20 3024 20 3026 20 3026 20 3026 20 3023 20 3024 
20 3026

   

мм TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
6 47,23 ■ – 66,67 ■ 32 – 12 42 5,5 80 100 6 0,4 0,04
8 62,42 ■ – 80,57 ■ 32 – 16 62 7,4 90 100 8 0,4 0,04

10 85,97 ■ 98,58 98,58 ■ 38 50 20 60 9,2 100 100 10 0,5 0,065
12 131,92 ■ 155,73 ■ 155,73 ■ 51 76 24 73 11 100 125 12 0,5 0,065
16 210,42 ■ 247,75 ■ 247,75 ■ 57 76 32 100 15 125 150 16 0,5 0,08
20 328,19 ■ 424,71 ■ 477,48 57 102 40 98 19 125 175 20 0,5 0,1

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S S N      
20 3028                 35   ●    
20 3029                60    ●    

⌀ DC 11
X 20 3028 11
Z 20 3029

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

R

 
fz

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные Твердосплавная концевая 
фреза Master Titan

HPC / TPC HPC 20 3028 20 3029 20 3029 20 3029    20 3028 20 3029 20 3029
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

3 – 77,99 – 8 13 2,8 57 6 0,1 – 0,012 0,015
4 76,71 77,99 11 11 16 3,8 57 6 0,1 0,035 0,015 0,018
5 76,71 77,99 13 13 18 4,8 57 6 0,1 0,04 0,018 0,022
6 76,71 77,99 13 13 20 5,8 57 6 0,1 0,05 0,022 0,026
8 88,55 95,75 21 19 25 7,7 63 8 0,2 0,065 0,028 0,034

10 151,87 125,87 22 22 32 9,7 72 10 0,2 0,065 0,034 0,042
12 205,28 172,46 26 26 38 11,6 83 12 0,2 0,065 0,04 0,05
16 402,83 263,84 36 32 44 15,5 92 16 0,3 0,08 0,05 0,065
20 518,66 383,53 41 41 54 19,5 104 20 0,3 0,09 0,06 0,08

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

4
  38°   ≠         DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Концевые фрезы твердосплавные HPC / TPC

 20 3023 – Хвостовик соотв. DIN 6535 HB.

Примечание: 
 20 3023 – Усовершенствованный продукт на базе № 

203018.
 20 3024 – Усовершенствованный продукт на базе № 

203022.
 20 3026 – Усовершенствованный продукт на базе № 

203025.

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

4
     

HPC
 

 Концевые фрезы твердосплавные HPC / TPC, Master Titan
Специальная заточка с защитным радиусом при вершине зуба и специальным покрытием.
 20 3029 – Для черновой и чистовой обработки при максимальной подаче и низких биениях 

для максимального периода стойкости и высокой производительности резания.

Примечание: 
 20 3029 – Переточка не рекомендуется.

≠   

TPC
ae max

0,1�D
f8

35°
TPC

45°

20 3023  

TPC
TPC
ae max

0,16
D

20 3024  

45°a
e
 0,1×D

20 3026  

45°a
e
 0,1×D

Обниж. хвостовик

20 3028  

R

20 3029  

DIN 
6535 HA

h6

R
e8

40°a
e
 0,3×D

DIN 
6535 HB

h6

Обниженный хвостовик

346

20

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 3034/ 3035    260 240 190 180 150      80 70  250 ●  ● ○ ● ●

⌀ f8 DC 11
X 20 3034 11
X 20 3035

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная Master Steel

HPC 20 3034 20 3035 20 3035 20 3035 20 3034 20 3035     
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

3 41,96 45,05 ■ 6 8 – – 50 57 6 0,06 0,02 0,025
4 41,96 45,05 ■ 8 11 – – 54 57 6 0,08 0,02 0,025
5 41,96 45,05 9 13 – – 54 57 6 0,1 0,03 0,04
6 44,02 45,05 ■ 10 13 20 5,8 54 57 6 0,12 0,04 0,05
7 – 54,57 – 16 25 6,8 – 63 8 0,14 0,04 0,05
8 50,19 54,57 ■ 12 21 25 7,8 58 63 8 0,16 0,05 0,06
9 – 81,85 – 22 30 8,8 – 72 10 0,18 0,06 0,08

10 72,59 81,85 ■ 14 22 30 9,8 66 72 10 0,2 0,06 0,08
12 93,69 111,71 ■ 16 26 36 11,8 73 83 12 0,24 0,07 0,09
14 135,14 146,07 16 26 36 13,8 73 83 14 0,28 0,08 0,1
16 174,39 212,36 ■ 22 36 42 15,8 82 92 16 0,32 0,08 0,1
18 207,85 246,46 ■ 22 36 42 17,8 82 92 18 0,36 0,1 0,13
20 254,18 307,59 ■ 26 41 54 19,8 92 104 20 0,4 0,1 0,13
25 – 478,76 – 68 80 24,5 – 136 25 0,5 0,12 0,16

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 3036    260 240 190 180 150      80 70  250 ●  ● ○ ● ●
20 3038    125 95 85 80 70      50 35  85 ●  ● ○ ● ●

⌀ f8 DC 11
X 20 3036 11
X 20 3038

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная Master Steel

HPC  20 3036 20 3038  20 3036 20 3038     
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

6 51,35 63,96 13 25 42 5,8 62 80 6 0,12 0,04 0,05
8 68,21 85,20 21 30 62 7,7 68 100 8 0,16 0,05 0,06

10 94,21 127,16 22 38 58 9,7 80 100 10 0,2 0,06 0,08
12 129,34 180,18 26 46 73 11,6 93 120 12 0,24 0,07 0,09
14 168,60 – 26 52 – 13,6 99 – 14 0,28 0,08 0,1
16 239,38 400,26 36 58 100 15,5 108 150 16 0,32 0,08 0,1
18 292,15 – 36 67 – 17,5 117 – 18 0,36 0,1 0,13
20 382,24 508,37 41 74 98 19,5 126 150 20 0,4 0,1 0,13

Для черновой и чистовой обработки.
 20 3034 – Глубина резания до 1,5×D в сплошном материале при высочайших 

значениях подачи и низких биениях. 
Для максимально возможной глубины обработки учитывать соотношение: 
размер Ls (длина рабочей части) / ⌀ (номинальный размер)!

 20 3035 – Глубина резания до 1×D в сплошном материале при высочайших 
значениях подачи и низких биениях.

Преимущество: Оптимизированная геометрия стружечных канавок, эксцентрическая 
затыловка.

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

f8
 

4
  38°   ≠           DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительная твердосплавная фреза Master Steel

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

4
  38°   ≠           DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительная твердосплавная фреза Master Steel

Для черновой и чистовой обработки. Глубина резания до 0,7×D в 
сплошном материале при высочайших значениях подачи и низких 
биениях.
Преимущество: Оптимизированная геометрия стружечных канавок, 

эксцентрическая затыловка.

20 3038

45°

20 3034

20 3035

20 3036

45°

45°

Обниж. хвостовик

45°

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D

a
e
 0.25×D

a
e
 0,1×D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 3031/ 3041    250 200 180 160       70 50  120 ●  ● ○ ● ●

⌀ f8 DC 11
X 20 3031 11
X 20 3041

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная черновая

HPC 20 3031 20 3041 20 3041 20 3041 20 3031 20 3041     
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

3 45,05 48,52 ■ 6 8 – – 50 57 6 0,06 0,02 0,025
4 45,05 48,52 ■ 8 11 – – 54 57 6 0,08 0,02 0,025
5 45,05 48,52 9 13 – – 54 57 6 0,1 0,03 0,04
6 47,10 51,09 ■ 10 13 20 5,8 54 57 6 0,12 0,04 0,05
8 54,44 58,69 12 21 25 7,8 58 63 8 0,16 0,05 0,06

10 77,22 95,24 ■ 14 22 30 9,8 66 72 10 0,2 0,06 0,08
12 102,70 121,49 16 26 36 11,8 73 83 12 0,24 0,07 0,09
14 133,85 158,94 16 26 36 13,8 73 83 14 0,28 0,08 0,1
16 196,27 233,59 22 36 42 15,8 82 92 16 0,32 0,08 0,1
18 228,44 268,98 22 36 42 17,8 82 92 18 0,36 0,1 0,13
20 285,71 332,05 26 41 54 19,8 92 104 20 0,4 0,1 0,13
25 – 509,65 ■ – 68 80 24,5 – 136 25 0,5 0,12 0,16

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 3037/ 3044    250 200 180 160       70   120 ●  ● ○ ● ●

⌀ f8 DC 12
X 20 3037 12
X 20 3044

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная черновая

HPC 20 3037 20 3044 20 3044 20 3044 20 3037 20 3044     
мм TiXSi TiXSi мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

3 21,32 25,– ■ 5 8 13 2,8 50 57 6 0,1 0,02 0,025
4 21,32 25,– ■ 8 11 17 3,8 54 57 6 0,1 0,02 0,025
5 21,32 25,– 9 13 19 4,8 54 57 6 0,1 0,03 0,04
6 21,32 ■ 25,– ■ 10 13 19 5,8 54 57 6 0,1 0,04 0,05
8 29,24 33,70 ■ 12 21 25 7,7 58 63 8 0,2 0,05 0,06

10 40,18 ■ 45,64 ■ 14 22 30 9,7 66 72 10 0,2 0,06 0,08
12 51,89 ■ 62,50 ■ 16 26 36 11,6 73 83 12 0,3 0,07 0,09
14 67,85 ■ 88,16 16 26 36 13,6 73 83 14 0,3 0,08 0,1
16 89,06 106,02 22 36 42 15,5 82 92 16 0,3 0,08 0,1
18 131,13 143,41 22 36 42 17,5 82 92 18 0,3 0,1 0,13
20 133,92 167,96 ■ 26 41 52 19,5 92 104 20 0,3 0,1 0,13
25 – 255,56 – 68 78 24,5 – 136 25 0,3 0,12 0,16

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

f8
 

4
  38°   ≠           DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительная обдирочная фреза твердосплавная HPC

Для черновой и чистовой обработки.
 20 3031 – Глубина резания до 1,5×D в сплошном материале при высочайших 

значениях подачи и низких биениях. 
Для максимально возможной глубины обработки учитывать соотношение: 
размер Ls (длина рабочей части) / ⌀ (номинальный размер)!

 20 3041 – Глубина резания до 1×D в сплошном материале при высочайших 
значениях подачи и низких биениях.

Преимущество: Оптимизированная геометрия стружечных канавок, эксцентрическая затыловка.

Примечание: 
 20 3031 – ДОСТУПНО НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ! 

Рекомендуемый усовершенствованный продукт – № 203034.
 20 3041 – ДОСТУПНО НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ! 

Рекомендуемый усовершенствованный продукт – № 203035.

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

f8
 

4
  38°   ≠           DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительная обдирочная фреза твердосплавная HPC

Для черновой и чистовой обработки.
 20 3037 – Глубина резания до 1,5×D в сплошном материале при высочайших 

значениях подачи и низких биениях. 
Для максимально возможной глубины обработки учитывать соотношение: размер 
Ls (длина рабочей части) / ⌀ (номинальный размер)!

 20 3044 – Глубина резания до 1×D в сплошном материале при высочайших 
значениях подачи и низких биениях.

Преимущество: Оптимизированная геометрия стружечных канавок, эксцентрическая 
затыловка.

45°

45°

45°

45°

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D

20 3031

20 3041

20 3037

20 3044
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50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 3052/ 3054    260 240 180 160       80   250 ●  ● ○ ● ●

⌀ DC 12
X 20 3052 12
X 20 3054

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная Pro Steel

HPC 20 3052 20 3054 20 3054 20 3054 20 3052 20 3054     
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

3 20,81 23,32 ■ 6 8 12 2,8 54 57 6 0,13 0,02 0,025
4 20,81 23,32 ■ 8 11 15 3,8 54 57 6 0,18 0,02 0,025
5 20,81 23,32 ■ 9 13 17 4,8 54 57 6 0,2 0,03 0,04
6 20,81 23,32 ■ 10 13 21 5,5 54 57 6 0,2 0,04 0,05
8 28,46 31,47 ■ 12 19 27 7,5 58 63 8 0,2 0,05 0,06

10 38,84 42,63 ■ 14 22 32 9,5 66 72 10 0,3 0,06 0,08
12 50,33 58,26 ■ 16 26 38 11,5 73 83 12 0,3 0,07 0,09
14 65,62 82,58 ■ 18 26 42 13,5 75 83 14 0,3 0,08 0,1
16 86,38 98,88 ■ 22 32 44 15,5 82 92 16 0,4 0,08 0,1
18 126,67 133,92 24 32 44 17,5 84 92 18 0,4 0,1 0,13
20 130,01 157,36 ■ 26 38 54 19,5 92 104 20 0,5 0,1 0,13
25 – 271,19 ■ – 45 60 24,5 – 125 25 0,5 0,12 0,16

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 3056/ 3058    260 240 180 160       80   250 ●  ● ○ ● ●

20 3047    250 200 180 160       70   120 ●  ● ○ ● ●

⌀ DC 12
X 20 3056 12
X 20 3058 12
X 20 3047

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная Pro Steel Фреза  
твердосплавная

HPC 20 3056 20 3058 
20 3047

20 3056 20 3058 
20 3047

20 3056 
20 3058

20 3047   20 3056 
20 3058

20 3047   

мм TiAlN TiAlN TiXSi мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
5 29,69 33,70 – 13 18 25 24 4,8 – 62 6 0,2 – 0,03 0,04
6 29,69 33,70 30,69 13 18 25 24 5,5 5,8 62 6 0,2 0,1 0,04 0,05
8 39,73 47,10 41,07 19 24 32 30 7,5 7,7 68 8 0,2 0,2 0,05 0,06

10 54,80 63,84 56,69 22 30 40 38 9,5 9,7 80 10 0,3 0,2 0,06 0,08
12 73,88 83,03 76,33 26 36 48 46 11,5 11,6 93 12 0,3 0,3 0,07 0,09
16 126,11 141,73 130,57 32 48 56 58 15,5 15,5 108 16 0,4 0,3 0,08 0,1
20 199,21 223,20 205,34 38 60 70 74 19,5 19,5 126 20 0,5 0,3 0,1 0,13

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

VHM
 

Tип
N  

 0
−0,03  

4
  38°   ≠           DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительная твердосплавная фреза Pro Steel

Для черновой и чистовой обработки.
 20 3052 – Глубина резания до 1,5×D в сплошном материале при высочайших значениях 

подачи и низких биениях. Для максимально возможной глубины обработки учитывать 
соотношение: размер Ls (длина рабочей части) / ⌀ (номинальный размер)!

 20 3054 – Глубина резания до 1×D в сплошном материале при высочайших значениях подачи и низких 
биениях. Констр. размеры по заводскому стандарту.

Преимущество: Оптимизированная геометрия стружечных канавок, 
эксцентрическая затыловка.

VHM
  Норма  

Tип
N  

4
  38°        ae 0.25×D  DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
  Высокопроизводительная твердосплавная фреза

Для черновой и чистовой обработки. 
Глубина резания до 0,7×D в сплошном материале при высочайших 
значениях подачи и низких биениях.
 20 3047 – Без прогрессивной геометрии спиральной канавки.
Преимущество: Оптимизированная геометрия стружечных канавок, 

эксцентрическая затыловка.

45°

DIN
6527

Норма

45°

45°

≠   45°

 0
−0,03

f8

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D

45°

20 3058 

 0
−0,03

≠   

20 3052

20 3054

20 3056

20 3047
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 3051/ 3061    250 230 200 180 150      70 50  150 ●  ● ○ ● ●

20 3076    250 230 200 180 150      80 60  170 ●  ● ○ ● ●

⌀ e8 DC 11
X 20 3051 11
X 20 3061 11
X 20 3076

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

Твердосплавная фреза

MTC MTC MTC с ВО
20 3051 20 3061 

20 3076
20 3051 20 3061 20 3051 

20 3061
20 3051 20 3061 

20 3076
   

мм AlCrN AlCrN AlCrN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
3 43,63 46,98 ■ – 5 8 10 13 2,8 50 57 6 0,1 0,058
4 43,63 46,98 ■ 81,08 8 11 14 17 3,8 54 57 6 0,1 0,058
5 43,63 46,98 ■ 81,08 9 13 16 19 4,8 54 57 6 0,1 0,07
6 43,63 49,42 81,08 10 13 16 19 5,8 54 57 6 0,1 0,07
8 53,41 56,24 121,75 12 21 20 25 7,7 58 63 8 0,2 0,07

10 78,51 97,30 ■ 164,09 14 22 24 30 9,7 66 72 10 0,2 0,09
12 121,75 131,27 ■ 220,72 16 26 26 36 11,6 73 83 12 0,3 0,09
14 175,03 189,83 ■ – 16 26 26 36 13,6 73 83 14 0,3 0,13
16 240,03 246,46 ■ 413,13 22 36 32 42 15,5 82 92 16 0,3 0,13
18 259,97 283,14 – 22 36 32 42 17,5 82 92 18 0,3 0,155
20 347,49 359,07 ■ 590,73 26 41 40 52 19,5 92 104 20 0,3 0,155

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 3071    100 90 85 80       40 30  100 ●  ● ○ ● ●

⌀ e8 DC 11
X 20 3071

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавная фреза

MTC
мм AlCrN мм мм мм мм мм мм мм мм

6 72,59 13 42 5,8 80 6 0,1 0,03 0,04
8 99,61 21 62 7,7 100 8 0,2 0,03 0,04

10 145,43 22 58 9,7 100 10 0,2 0,04 0,05
12 204,63 26 73 11,6 120 12 0,3 0,04 0,05
16 453,02 36 100 15,5 150 16 0,3 0,05 0,065
20 576,58 41 98 19,5 150 20 0,3 0,06 0,08

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

4
  45°   ≠           DIN 

6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

MTC
 

 Твердосплавная фреза MTC
Для черновой и чистовой обработки. Глубина резания до 1,5×D в 
сплошном материале при высочайших значениях подачи и низких 
биениях. 
Пониженная сила резания и более высокое качество обработанной 
поверхности благодаря углу подъема стружечной канавки 45°. 
Улучшенное покрытие для дополнительного снижения силы резания при 
одновременном повышении стойкости инструмента.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task 

Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

4
  45°   ≠           a

e
 0,1×D   DIN 

6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

MTC
 

 Твердосплавная фреза MTC
Для черновой и чистовой обработки. Глубина резания до 0,7×D в сплошном материале при 
высочайших значениях подачи и низких биениях. 
Пониженная сила резания и более высокое качество обработанной поверхности благодаря углу подъёма 
стружечной канавки 45°. 
Улучшенное покрытие для дополнительного снижения силы резания при одновременном 
повышении стойкости инструмента.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task Cutting) в 

токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

45°

45°

45°

20 3051 

20 3061 

20 3076 

45°

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

20 3071

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D

a
e
 0,3×D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 3077/ 3079        150 140 125 110           ○ ●

⌀ f8 DC 11
X 20 3077 11
X 20 3079

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

R

 
hмакс

Фреза твердосплавная Фреза твердосплавная  
со стружколомами

TPC
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм

6 89,58 92,92 18 25 5,8 62 6 0,1 0,02
8 117,12 120,72 24 30 7,8 68 8 0,2 0,022

10 153,15 156,37 30 35 9,8 80 10 0,2 0,031
12 184,68 188,55 36 45 11,8 93 12 0,3 0,035
14 276,71 277,99 42 50 13,8 99 14 0,3 0,043
16 320,46 321,75 48 55 15,8 108 16 0,3 0,049
20 491,63 490,35 60 70 19,8 126 20 0,3 0,062

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S S N      
20 3019    380 340 300 230       240 170     ● ○  ●
20 3083                180 90   ●    

⌀ f8 DC 11
X 20 3019 11
X 20 3083

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45° R

 
hмакс

 
hмакс

 
hмакс

 
hмакс

Твердосплавные фрезы со стружколомами

TPC      20 3019 20 3083 20 3019 20 3019 20 3083 20 3083
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

4 89,32 – 16 23 3,9 62 6 0,08 – 0,025 0,02 – –
5 89,32 – 17 24 4,8 62 6 0,1 – 0,03 0,025 – –
6 89,32 107,59 18 25 5,8 62 6 0,12 0,1 0,04 0,03 0,04 0,035
8 116,60 134,49 24 30 7,8 68 8 0,16 0,2 0,05 0,04 0,045 0,04

10 151,87 167,95 30 35 9,8 80 10 0,2 0,2 0,06 0,05 0,06 0,05
12 184,04 220,08 36 45 11,8 93 12 0,24 0,3 0,07 0,06 0,07 0,06
14 275,42 275,42 42 50 13,8 99 14 0,28 0,3 0,08 0,07 0,075 0,065
16 319,18 338,48 48 55 15,8 108 16 0,32 0,3 0,09 0,075 0,085 0,07
20 490,35 513,51 60 70 19,8 126 20 0,4 0,3 0,125 0,105 0,11 0,09

VHM
  Норма  

Tип
H  

f8
 

5
  45°   ≠        

TPC
ae max

0,12
D   DIN 
6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

TPC
 

 Концевая твердосплавная фреза TPC
Разработанная специально для трохоидального фрезерования ТРС 
высокопроизводительная фреза для обработки материалов твёрдостью до 
60 HRC. 
Усиленная сердцевина. С защитным радиусом при вершине зуба.
 20 3079 – Стружколомы для контролируемого ломания стружки.

Примечание: ae макс = 0,12×D для обработки TPC. 
hm макс: в таблице указаны максимальные значения.

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

5
  45°   ≠         DIN 

6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

TPC
 

 Твердосплавные концевые фрезы для обработки TPC со стружколомами
Усиленная сердцевина.
 20 3019 – Высокопроизводительная фреза, разработанная 

специально для обработки нержавеющих сталей по 
технологии TPC. 
Усиленная сердцевина. Специальные чистовые стружколомы.

 20 3083 – Высокопроизводительная фреза, разработанная 
специально для обработки по технологии TPC 
жаропрочных сплавов. 
Усиленная сердцевина. С защитным радиусом при вершине зуба.

Примечание: ae макс = 0,1×D для обработки TPC. 
hm макс: в таблице указаны максимальные значения.

 20 3019 – ДОСТУПНО НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ! 
Рекомендуемый усовершенствованный продукт – 
№ 203103

20 3079  

20 3019  

45°

20 3083  

R

TPC
ae max

0,1�D

TPC
ae max

0,08�D

20 3077 

R

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

R

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S S N      
20 3082                55 25   ● ○   

⌀ e8 DC 11
X 20 3082

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

R

 
fz

Фрезы твердосплавные

MTC / TPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм

3 73,36 ■ 8 13 2,8 57 6 0,1 0,015
4 73,36 ■ 11 17 3,8 57 6 0,1 0,018
5 73,36 ■ 13 19 4,8 57 6 0,1 0,022
6 77,48 ■ 13 19 5,8 57 6 0,1 0,026
8 89,58 ■ 21 25 7,7 63 8 0,2 0,034

10 153,15 ■ 22 30 9,7 72 10 0,2 0,042
12 207,21 ■ 26 36 11,6 83 12 0,3 0,05
16 406,69 36 42 15,5 92 16 0,3 0,065
20 523,81 41 52 19,5 104 20 0,3 0,08

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 3157                60    ●    

⌀ e8 DC 11
Z 20 3157

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

R

 
fz

 
fz

Твердосплавная концевая фреза Master Titan

HPC / TPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм

4 82,88 11 16 3,8 57 6 0,1 0,015 0,018
5 82,88 13 18 4,8 57 6 0,1 0,018 0,022
6 82,88 13 20 5,8 57 6 0,1 0,022 0,026
8 105,79 19 25 7,7 63 8 0,2 0,028 0,034

10 160,88 22 32 9,7 72 10 0,2 0,034 0,042
12 209,78 26 38 11,6 83 12 0,2 0,04 0,05
16 298,58 32 44 15,5 92 16 0,3 0,05 0,065
20 447,88 41 54 19,5 104 20 0,3 0,06 0,08

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

e8
 

5
  38°   ≠        a

e
 0,3×D  DIN 

6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

MTC
 

TPC
 

 Твердосплавная концевая фреза для многофункциональной обработки MTC / TPC
Специальная заточка с защитным радиусом при вершине зуба и специальным покрытием для 
максимального периода стойкости и высокой производительности резания. Констр. размеры по 
DIN 6527 длинное исполнение.
Применение: Для фрезерования титана и жаропрочных сталей. 

Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task Cutting) в токарно-
фрезерных ОЦ нового поколения.

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

e8
 

5
  40°      a

e
 0,3×D 

TPC
ae max

0,08�D   DIN 
6535 HA

h6

 
HPC

 
TPC

 
 Твердосплавная концевая фреза Master Titan HPC/TPC

Для черновой и чистовой обработки при максимальной подаче и низких биениях для 
максимального периода стойкости и высокой производительности резания. 
Специальная заточка с защитным радиусом при вершине зуба и специальным покрытием. 
Конструктивные размеры по DIN 6527 длинное исполнение.
Применение: Для фрезерования титана и титановых сплавов.

Примечание: Возможна переточка при использовании в качестве фрезы TPC.

20 3082 

Обниж. хвостовик

R

20 3157 

Обниж. хвостовик

R
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 3088/ 3089    380 340 300 230 150     60 40 25 220 150 ●  ●  ○ ●

⌀ f8 DC 11
X 20 3088 11
X 20 3089

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
hмакс

Твердосплавные фрезы со стружколомами

TPC 20 3088 20 3089 20 3088 20 3089  20 3088 20 3089   20 3088 20 3089
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

4 65,64 72,07 11 16 – 23 3,9 57 62 6 0,08 0,02 0,018
5 65,64 72,07 13 17 – 24 4,8 57 62 6 0,1 0,025 0,023
6 65,64 72,07 13 18 19 25 5,8 57 62 6 0,12 0,035 0,032
8 85,71 94,72 ■ 19 24 25 30 7,8 63 68 8 0,16 0,045 0,042

10 109,91 120,46 ■ 22 30 30 35 9,8 72 80 10 0,2 0,055 0,051
12 140,93 158,94 26 36 36 45 11,8 83 93 12 0,24 0,065 0,06
14 – 275,42 – 42 – 50 13,8 – 99 14 0,28 – 0,069
16 214,29 272,84 32 48 42 55 15,8 92 108 16 0,32 0,085 0,078
20 339,77 428,57 41 60 52 70 19,8 104 126 20 0,4 0,105 0,097

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 3090    380 340 300 230 150     60 40 25 220 150 ●  ●  ○ ●
20 3091    350 310 270 200 120     50 30 20 190 120 ●  ●  ○ ●

⌀ f8 DC 11
X 20 3090 11
X 20 3091

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
hмакс

Твердосплавные фрезы со стружколомами

TPC 20 3090 20 3091 20 3090 20 3091   20 3090 20 3091
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм

5 85,46 – 20 – 66 – 6 0,1 0,021 –
6 85,46 – 24 – 66 – 6 0,12 0,029 –
8 109,40 124,58 32 40 74 81 8 0,16 0,038 0,03

10 142,21 161,52 40 50 89 96 10 0,2 0,046 0,037
12 182,75 208,49 48 60 100 112 12 0,24 0,054 0,044
16 315,32 361,65 64 80 123 136 16 0,32 0,071 0,057
20 494,21 555,98 80 100 140 160 20 0,4 0,088 0,07

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

5
  40°   ≠         DIN 

6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

TPC
 

 Твердосплавные концевые фрезы для обработки TPC со стружколомами
Высокопроизводительная универсальная фреза, разработанная специально для 
обработки по технологии TPC. 
Усиленная сердцевина. 
Высокопрочное исполнение благодаря использованию твердого сплава с 
ультрамелким зерном.

Примечание: hмакс: В таблице указаны максимальные значения.
 20 3088 – ae макс = 0,12×D для обработки TPC.
 20 3089 – ae макс =    0,1×D для обработки TPC.

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

5
  40°   ≠        

TPC
ae max

0,1�D   DIN 
6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

TPC
 

 Твердосплавные концевые фрезы для обработки TPC со стружколомами
Высокопроизводительная универсальная фреза, разработанная специально для 
обработки по технологии TPC. 
Усиленная сердцевина. Геометрия с чистовыми стружколомами. Высокопрочное 
исполнение благодаря использованию твердого сплава с ультрамелким зерном.

Примечание: hмакс: В таблице указаны максимальные значения. 
ae макс =    0,1×D для обработки TPC.

45°

20 3088 

20 3089 

45°

20 3090 

20 3091 

45°

45°

TPC
ae max

0,12
D

TPC
ae max

0,1�D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 3092/ 3095    380 340 300 230 150     60 40 25 220 150 ●  ●  ○ ●

⌀ f8 DC 11
X 20 3092 12
X 20 3095

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
hмакс

Твердосплавные фрезы с увеличенным  количеством  
стружколомов

TPC
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм

4 – 43,75 16 23 3,9 62 6 0,08 0,018
5 – 43,75 17 24 4,8 62 6 0,1 0,023
6 – 43,75 18 25 5,8 62 6 0,12 0,032
8 – 57,59 24 30 7,8 68 8 0,16 0,042

10 – 73,21 30 35 9,8 80 10 0,2 0,051
12 167,95 96,65 36 45 11,8 93 12 0,24 0,06
14 284,43 167,18 42 50 13,8 99 14 0,28 0,069
16 283,14 165,61 48 55 15,8 108 16 0,32 0,078
20 440,15 260,25 60 70 19,8 126 20 0,4 0,097

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 3093    380 340 300 230 150     60 40 25 220 150 ●  ●  ○ ●
20 3094    350 310 270 200 120     50 30 20 190 120 ●  ●  ○ ●

⌀ f8 DC 11
X 20 3093 11
X 20 3094

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
hмакс

Твердосплавные фрезы с увеличенным  количеством  
стружколомов

TPC 20 3093 20 3094 20 3093 20 3094   20 3093 20 3094
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм

5 91,12 – 20 – 66 – 6 0,1 0,021 –
6 91,12 – 24 – 66 – 6 0,12 0,029 –
8 116,09 131,27 32 40 74 81 8 0,16 0,038 0,03

10 149,94 169,24 40 50 89 96 10 0,2 0,046 0,037
12 191,12 216,86 48 60 100 112 12 0,24 0,054 0,044
16 324,32 370,66 64 80 123 136 16 0,32 0,071 0,057
20 504,50 566,28 80 100 140 160 20 0,4 0,088 0,07

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

5
  40°   ≠        

TPC
ae max

0,1�D   DIN 
6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

TPC
 

 Твердосплавные фрезы для обработки TPC с увеличенным количеством стружколомов
Высокопроизводительная универсальная фреза, разработанная специально для 
обработки по технологии TPC. 
Усиленная сердцевина. 
Высокопрочное исполнение благодаря использованию твердого сплава с 
ультрамелким зерном. 
Стружколомы для контролируемого ломания стружки.

Примечание: ae макс = 0,1×D для обработки TPC. 
hмакс: В таблице указаны максимальные значения.

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

5
  40°   ≠        

TPC
ae max

0,1�D   DIN 
6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

TPC
 

  Твердосплавные фрезы для обработки TPC с увеличенным количеством стружколомов

Высокопроизводительная универсальная фреза, разработанная специально для 
обработки по технологии TPC. 
Усиленная сердцевина. 
Высокопрочное исполнение благодаря использованию твердого сплава с 
ультрамелким зерном. 
Стружколомы для контролируемого ломания стружки.

Примечание: ae макс = 0,1×D для обработки TPC. 
hмакс: В таблице указаны максимальные значения.

45°

20 3093 

45°

20 3094 

45°

20 3095 

45°

20 3092 

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 3102/ 3103    380 340 300 230       240 170     ● ○  ●

⌀ f8 DC 11
X 20 3102 11
X 20 3103

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
hмакс

Твердосплавные фрезы со стружколомами

TPC 20 3102 20 3103 20 3102 20 3103  20 3102 20 3103   20 3102 20 3103
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

4 74,90 89,32 11 16 – 23 3,9 57 62 6 0,08 0,02 0,018
5 74,90 89,32 13 17 – 24 4,8 57 62 6 0,1 0,025 0,023
6 74,90 89,32 13 18 19 25 5,8 57 62 6 0,12 0,035 0,032
8 97,30 116,60 19 24 25 30 7,8 63 68 8 0,16 0,045 0,042

10 124,84 151,87 22 30 30 35 9,8 72 80 10 0,2 0,055 0,051
12 155,08 184,04 26 36 36 45 11,8 83 93 12 0,24 0,065 0,06
14 – 275,42 – 42 – 50 13,8 – 99 14 0,28 – 0,069
16 236,16 319,18 32 48 42 55 15,8 92 108 16 0,32 0,085 0,078
20 368,08 490,35 41 60 52 70 19,8 104 126 20 0,4 0,105 0,097

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 3104    320 290 260 200       220 160     ● ○  ●
20 3105    270 240 210 160       200 140     ● ○  ●

⌀ f8 DC 11
X 20 3104 11
X 20 3105

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
hмакс

Твердосплавные фрезы со стружколомами

TPC 20 3104 20 3105 20 3104 20 3105   20 3104 20 3105
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм

5 100,13 – 20 – 66 – 6 0,1 0,021 –
6 100,13 – 24 – 66 – 6 0,12 0,029 –
8 127,93 139,64 32 40 74 81 8 0,16 0,38 0,03

10 166,67 180,82 40 50 89 96 10 0,2 0,046 0,037
12 205,28 246,46 48 60 100 112 12 0,24 0,054 0,044
16 364,22 414,41 64 80 123 136 16 0,32 0,071 0,057
20 534,11 599,74 80 100 140 160 20 0,4 0,088 0,07

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

7
  40°   ≠         DIN 

6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

TPC
 

 Твердосплавные концевые фрезы для обработки TPC со стружколомами
Высокопроизводительная фреза с неравномерным шагом зубьев и 
неравномерным углом подъема стружечных канавок. Высокопрочное 
исполнение благодаря использованию твердого сплава с ультрамелким зерном. 
Стружколомы для контролируемого ломания стружки.

Примечание: hмакс:     В таблице указаны максимальные значения.
 20 3102 – ae макс =    0,12×D для обработки TPC.
 20 3103 – ae макс =    0,1×D для обработки TPC.

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

7
  40°   ≠        

TPC
ae max

0,1�D   DIN 
6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

TPC
 

 Твердосплавные концевые фрезы для обработки TPC со стружколомами
Высокопроизводительная фреза с неравномерным шагом зубьев и 
неравномерным углом подъема стружечных канавок. Высокопрочное 
исполнение благодаря использованию твердого сплава с ультрамелким зерном. 
Стружколомы для контролируемого ломания стружки.
Преимущество: 
 20 3104 Разм. 5; 6 – Длинные режущие кромки даже при малом диаметре инструмента.

Примечание: ae макс. = 0,1 х D для обработки TPC. 
hмакс.: В таблице указаны максимальные значения.

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

45°

20 3102 

20 3103 

45°

20 3104 

20 3105 

45°

45°

TPC
ae max

0,12
D

TPC
ae max

0,1�D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 3106    380 340 300 230       240 170     ● ○  ●

⌀ f8 DC 11
X 20 3106

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
hмакс

Твердосплавные фрезы со стружколомами

TPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм
12 192,41 36 45 11,8 93 12 0,24 0,06
14 284,43 42 50 13,8 99 14 0,28 0,069
16 328,19 48 55 15,8 108 16 0,32 0,078
20 500,64 60 70 19,8 126 20 0,4 0,097

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 3107    320 290 260 200       220 160     ● ○  ●
20 3108    270 240 210 160       200 140     ● ○  ●

⌀ f8 DC 11
X 20 3107 11
X 20 3108

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
hмакс

Твердосплавные фрезы со стружколомами

TPC 20 3107 20 3108 20 3107 20 3108   20 3107 20 3108
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм

5 105,79 – 20 – 66 – 6 0,1 0,021 –
6 105,79 – 24 – 66 – 6 0,12 0,029 –
8 134,49 146,07 32 40 74 81 8 0,16 0,038 0,3

10 174,39 187,90 40 50 89 96 10 0,2 0,046 0,037
12 213,64 254,18 48 60 100 112 12 0,24 0,054 0,044
16 373,23 423,42 64 80 123 136 16 0,32 0,071 0,057
20 544,40 610,04 80 100 140 160 20 0,4 0,088 0,07

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

7
  40°   ≠        

TPC
ae max

0,1�D   DIN 
6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

TPC
 

  Твердосплавные фрезы для обработки TPC с увеличенным количеством стружколомов

Высокопроизводительная фреза с неравномерным шагом зубьев и 
неравномерным углом подъема стружечных канавок. Высокопрочное 
исполнение благодаря использованию твердого сплава с ультрамелким зерном. 
Стружколомы для контролируемого ломания стружки.

Примечание: ae макс = 0,1×D для обработки TPC. 
hмакс:     В таблице указаны максимальные значения.

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

7
  40°   ≠        

TPC
ae max

0,1�D   DIN 
6535 HB

h6

 

G 2,5
nmax  

TPC
 

   Твердосплавные фрезы для обработки TPC с увеличенным количеством стружколомов

Высокопроизводительная фреза с неравномерным шагом зубьев и 
неравномерным углом подъема стружечных канавок. Высокопрочное 
исполнение благодаря использованию твердого сплава с ультрамелким зерном. 
Стружколомы для контролируемого ломания стружки.
 20 3107 Разм. 5; 6 – Длинные режущие кромки даже при малом диаметре инструмента.

Примечание: ae макс. = 0,1 х D для обработки TPC. 
hмакс.: В таблице указаны максимальные значения.

45°

20 3106  

45°

20 3107  

20 3108  

Обниженный хвостовик

45°
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 3122/ 3123                180    ●    

20 3124                160    ●    

⌀ e8 DC 11
Z 20 3122 11
Z 20 3123

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

R

 
hмакс

Твердосплавная фреза Master Titan со стружколомами

TPC 20 3122 20 3123 20 3122 20 3123  20 3122 20 3123    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

4 77,99 92,92 11 16 – 23 3,9 57 62 6 0,1 0,03

5 77,99 92,92 13 17 – 24 4,8 57 62 6 0,1 0,035

6 77,99 92,92 13 18 19 25 5,8 57 62 6 0,1 0,04

8 101,42 121,49 19 24 25 30 7,8 63 70 8 0,2 0,045

10 129,86 158,04 22 30 30 35 9,8 73 80 10 0,2 0,06

12 161,39 191,51 26 36 36 45 11,8 83 93 12 0,2 0,07

16 245,95 332,30 32 48 42 55 15,8 93 110 16 0,2 0,085

20 383,14 510,42 41 60 52 70 19,8 104 125 20 0,3 0,11

⌀ e8 DC 11
Z 20 3124

 
Ls

 
Lобщ

R

 
hмакс

Твердосплавная фреза Master Titan со стружколомами

TPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм

5 104,12 20 67 6 0,1 0,028

6 104,12 24 67 6 0,1 0,032

8 133,33 32 80 8 0,2 0,036

10 173,49 40 90 10 0,2 0,048

12 213,51 48 100 12 0,2 0,056

16 379,15 64 120 16 0,3 0,068

20 555,86 80 140 20 0,3 0,088

Норма  
Tип
N  

e8
 

6
  40°       DIN 

1835 B

h5

 

G 2,5
nmax  

TPC
 

 Master Titan твердосплавные концевые фрезы со стружколомами для TPC обработки

Высокопроизводительная универсальная фреза, разработанная специально для 
обработки по технологии TPC. 
Усиленная сердцевина. 
Оптимальная прочность на изгиб благодаря использованию твердого сплава  
с ультрамелким зерном.
Применение: Специально для фрезерования титана и титановых сплавов.

Примечание: hмакс.: в таблице указаны максимальные значения. 
ae макс.: = 0,08 × D для обработки TPC. 20 3122 

R

Обниж. хвостовик

20 3123 

R

Обниж. хвостовик

20 3124 

R
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N N      
20 3203 500 550 450              250   ● ○ ● ●

20 3204/ 3205 450 500 400              200   ● ○ ● ●

⌀ e8 DC 11
X 20 3203

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Фрезы твердосплавные

HPC
мм DLC мм мм мм мм мм мм

4 74,39 16 23 3,8 65 6 0,05

6 74,39 18 25 5,8 65 6 0,05

8 98,33 24 30 7,8 70 8 0,06

10 124,07 30 35 9,5 80 10 0,065

12 162,93 36 45 11,5 93 12 0,07

16 278,38 48 55 15,5 110 16 0,08

20 433,72 60 70 19,5 125 20 0,09

⌀ e8 DC 11
X 20 3204 11
X 20 3205

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Фрезы твердосплавные

HPC 20 3204 20 3205 20 3204 20 3205  20 3204 20 3205  20 3204 20 3205
мм DLC DLC мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

6 83,91 – 24 – 32 – 5,8 65 – 6 0,045 –

8 106,05 123,04 32 40 40 48 6,8 75 80 8 0,05 0,04

10 138,74 162,93 40 50 48 58 7,8 90 100 10 0,06 0,05

12 179,67 209,01 48 60 56 68 8,8 100 119 12 0,06 0,05

16 322,78 366,28 64 80 72 88 9,8 125 134 16 0,07 0,06

20 495,50 572,72 80 100 88 108 10,8 150 175 20 0,08 0,07

VHM
  Норма  

Tип
W  

e8
 

5
  38°       DIN 

6535 HA

h6

 

G 2,5
nmax  

HPC
 

  Master Alu высокопроизводительная твердосплавная фреза для чистовой обработки

Для чистовой обработки. 
Специальная геометрия для оптимального удаления стружки. 
Высокая стабильность и плавность хода благодаря неравномерному 
шагу зубьев. 
Для периферийного фрезерования при чистовой обработке.

20 3203 

90°a
e
 0,1×D

Обниженный хвостовик

90°

20 3204 

a
e
 0,1×D

Обниженный хвостовик

90°

20 3205 

a
e
 0,05×D

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 3510/ 3520  600 400 190 170 160 95 85      90   120 ○  ● ○ ○ ○
20 3610/ 3612  600 400 190 170 160 95       90   120 ○  ● ○ ○ ○

⌀ h10 12
X 20 3510 12
X 20 3520 Число зубьев Z

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Твердосплавная фреза

мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм
5 19,47 19,47 6 13 57 6 0,1 0,032

6 18,97 18,97 6 13 57 6 0,1 0,054

8 22,77 22,77 6 19 63 8 0,1 0,063

10 39,17 39,17 6 22 72 10 0,1 0,072

12 46,20 46,20 6 26 83 12 0,1 0,08

16 80,58 80,58 ■ 6 32 92 16 0,1 0,089

20 113,83 113,83 ■ 8 38 104 20 0,1 0,107

⌀ h10 DC 12
X 20 3610 12
X 20 3612 Число  

зубьев Z

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Твердосплавная фреза

 20 3610 20 3612 20 3610 20 3612    
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм

2 21,59 – 6 6,5 – 62 – 6 0,05 0,016

3 21,59 – 6 10 – 62 – 6 0,05 0,016

4 21,59 – 6 16 – 62 – 6 0,1 0,032

5 21,59 31,25 6 18 20 62 70 6 0,1 0,032

6 21,59 31,25 6 18 24 62 70 6 0,1 0,054

8 25,78 45,20 6 23 32 68 90 8 0,1 0,063

10 45,20 ■ 58,48 6 30 40 80 100 10 0,1 0,072

12 53,12 ■ 77,90 6 36 48 93 110 12 0,1 0,08

16 98,21 145,64 6 48 64 108 130 16 0,1 0,089

20 137,83 209,25 8 60 80 126 140 20 0,1 0,107

25 393,95 – 8 75 – 150 – 25 0,1 0,107

VHM
 

Tип
N  

h10
  45°    

 Концевая твердосплавная фреза
Высокая прочность и чрезвычайно низкие биения благодаря 6 зубьям. 
Эксцентричная затыловка.
Применение: Для периферийного фрезерования при чистовой 

обработке.

6 8

20 3610 
45°Норма a

e
 0,05×D DIN 

6535 HA

h6

20 3520 
45°

DIN
6527 a

e
 0,1×D DIN 

6535 HB

h6

20 3510 
45°

DIN
6527 a

e
 0,1×D DIN 

6535 HA

h6

20 3612 
45°Норма a

e
 0,05×D DIN 

6535 HA

h6
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 3617/ 3618    160 140 120 110 100 70 60          ● ○ ● ●
20 3619/ 3620    120 110 100 90 80 60 50          ● ○ ● ●

⌀ h10 12
X 20 3617 12
X 20 3618

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Твердосплавные фрезы

20 3617 20 3618 20 3617 20 3618   
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм

3 20,93 – 6 – 54 – 6 0,016
4 20,93 – 8 – 54 – 6 0,032
5 20,93 23,21 9 13 54 57 6 0,032
6 20,93 23,21 10 13 54 57 6 0,054
8 26,56 27,90 12 19 58 63 8 0,063

10 44,19 46,43 14 22 66 72 10 0,072
12 59,15 62,50 16 26 73 83 12 0,08
14 67,18 – 18 – 75 – 14 0,085
16 116,06 123,32 22 32 82 92 16 0,089
20 175,21 177,44 26 38 92 104 20 0,107
25 – 382,79 – 45 – 125 25 0,107

⌀ h10 12
X 20 3619 12
X 20 3620

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Твердосплавные фрезы

20 3619 20 3620 20 3619 20 3620   
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм

4 25,56 26,78 16 18 62 65 6 0,032
5 25,56 26,78 18 22 62 70 6 0,032
6 25,56 26,78 ■ 18 26 62 70 6 0,054
8 31,14 31,69 ■ 24 36 68 90 8 0,063

10 51,11 55,02 ■ 30 46 80 100 10 0,072
12 64,95 65,84 ■ 36 56 93 110 12 0,08
16 127,78 138,94 ■ 48 66 108 130 16 0,089
20 181,35 183,58 ■ 60 76 126 140 20 0,107
25 – 405,11 – 92 – 180 25 0,107

VHM
  Норма  

Tип
N  

h10
 

6
  45°     DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная концевая фреза

Благодаря 6 зубьям чрезвычайно низкие биения. 
Очень прочное исполнение благодаря усиленной основе.
Применение: 
 20 3620 – Очень хорошо подходит для большой глубины 

резания.
20 3617 

20 3618 

20 3619 

90°a
e
 0,05×D

20 3620 

90°a
e
 0,05×D

90°a
e
 0,1×D

90°a
e
 0,1×D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 3211/ 3282        170 170 170 145 100         ○ ● ●
20 3372/ 3382        120 115 100 90 60         ○ ● ●

⌀ e8 DC 11
X 20 3211 11
X 20 3282 Число зубьев 

Z

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Фреза твердосплавная Diabolo

HPC  20 3211 20 3282 20 3211 20 3282   
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм

2 44,92 ■ – 4 8 – 57 – 6 0,016

3 44,92 ■ – 4 12 – 57 – 6 0,016

4 52,51 ■ – 6 13 – 57 – 6 0,016

5 53,15 ■ – 6 15 – 57 – 6 0,016

6 60,49 ■ 69,76 6 16 18 57 65 6 0,016

8 68,98 ■ 81,34 6 19 24 63 70 8 0,02

10 119,18 ■ 138,35 6 25 30 72 85 10 0,02

12 162,81 ■ 192,41 6 28 36 83 93 12 0,025

14 213,64 ■ 262,55 6 30 42 83 100 14 0,025

16 289,58 ■ 362,93 8 36 48 92 110 16 0,025

18 323,04 414,41 8 36 54 92 114 18 0,03

20 414,41 530,24 10 41 60 104 126 20 0,03

⌀ e8 DC 11
X 20 3372 11
X 20 3382 Число  

зубьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Фреза твердосплавная Diabolo

HPC  20 3372 20 3382 20 3382 20 3382 20 3372 20 3382   
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм мм

6 – 82,63 6 – 16 40 5,8 – 80 6 0,014

8 – 100,13 6 – 19 50 7,7 – 100 8 0,016

10 – 146,07 6 – 25 60 9,7 – 100 10 0,018

12 223,29 193,69 6 45 30 60 11,6 100 120 12 0,021

16 401,54 402,83 8 65 40 100 15,6 125 150 16 0,025

20 649,94 568,85 10 75 50 100 19,6 135 150 20 0,03

25 758,04 – 10 75 – – – 150 – 25 0,036

VHM
 

Tип
H  

e8
  50°   ≠      a

e
 0,05×D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная высокопроизводительная концевая фреза Diabolo

GARANT Diabolo: 
Специальная геометрия, новейшее покрытие и твёрдый сплав специально для 
обработки закалённых сталей.
 20 3211 – Констр. размеры соотв. DIN 6527.
Применение: Для периферийного фрезерования при чистовой 

обработке 
(торцевое резание только на малую глубину).

20 3211  

90°

DIN
6527

4 6 8 10

20 3282  

Норма 90°

20 3372  

Норма 90°

20 3382  

Норма 90°

Обниж. хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 3240/ 3320      160 95 85 75 65 50 30         ○ ● ●

⌀ h10 12
X 20 3240 12
X 20 3320 Число зубьев 

Z

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Твердосплавные фрезы

 20 3240 20 3320 20 3240 20 3320   
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм

5 25,11 – 6 13 – 57 – 6 0,016
6 25,11 ■ 28,46 6 13 18 57 62 6 0,023
8 29,57 ■ 31,02 6 19 24 63 68 8 0,03

10 50,78 ■ 53,90 6 22 30 72 80 10 0,038
12 59,82 ■ 64,50 6 26 36 83 93 12 0,045
14 76,33 ■ 91,74 6 26 42 83 99 14 0,045
16 92,40 ■ 103,56 ■ 8 32 48 92 108 16 0,05
18 121,64 146,20 8 32 54 92 114 18 0,05
20 150,66 ■ 166,84 8 38 60 104 126 20 0,055

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 3212          145 100 80 75        ○ ● ●
20 3373          90 60 50 45        ○ ● ●

⌀ DC 11
X 20 3212 11
X 20 3373 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Фрезы твердосплавные

HPC HPC / TPC  20 3212 20 3373 20 3212 20 3373  20 3212 20 3373
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм

2 92,41 – 4 6 – 58 – 6 0,018 –
3 99,10 – 6 8 – 58 – 6 0,018 –
4 106,56 – 6 11 – 58 – 6 0,018 –
5 112,74 – 6 13 – 58 – 6 0,018 –
6 123,29 – 6 13 – 58 – 6 0,02 –
8 155,08 – 6 19 – 64 – 8 0,025 –

10 222,65 – 6 22 – 73 – 10 0,025 –
12 279,28 450,45 6 26 56 74 110 12 0,035 0,136
16 522,52 908,62 6 32 66 93 130 16 0,04 0,15
20 791,51 – 6 38 – 105 – 20 0,045 –

VHM
 

Tип
H  

h10
  50°    a

e
 0,05×D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная концевая фреза

Усиленная сердцевина и геометрия для фрезерования закалённых сталей, без 
прогрессивной геометрии стружечных канавок.
Применение: Для периферийного фрезерования при чистовой 

обработке 
(торцевое резание только на малую глубину).

VHM
  Норма  

Tип
H   45°     DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавные концевые фрезы HPC, HPC/TPC

GARANT Diabolo 70: 
Специальный высокопрочный и в то же время чрезвычайно износостойкий 
твёрдый сплав для оптимальной безопасности техпроцесса. Новое 
высокотехнологичное нанокристаллическое покрытие для фрезерования 
закалённых сталей твёрдостью до 70 HRC. Лучший выбор для обработки 
штампов и пресс-форм. 
Размер 2 − 5: угол перехода α = 15°.
Допуски: 

 ■ Номинальный ⌀: DC ≤ разм. 12: 0 / −0,02 мм;
 ■ Номинальный ⌀: DC от разм. 16: 0 / −0,03 мм.

Применение: Благодаря особой геометрии оптимальный инструмент для обработки 
закалённых сталей от 60 до 70 HRC. 
Для периферийного фрезерования при 
чистовой обработке. 
(Торцевое резание только на малую глубину.)

Примечание: Для материалов > 65 HRC: ae = 0,02×D.

20 3240 

90°

20 3320 

DIN
6527

Норма

6 8

90°

20 3212 

α

Разм. 2–5

90°

20 3373 

 0
−0,02

 0
−0,03 4 6

TPC
ae max

0,02
D
TPC

90°

≠   

a
e
 0,05×D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 3632– 20 3634 130 100 85             60    ●    

⌀ e8 DC 11
Z 20 3632 11
Z 20 3633

 
Ls

 
Lобщ

R

 
fz

Твердосплавная фреза для чистовой обработки 
Master Titan

20 3632 20 3633 20 3632 20 3633    
мм HPC мм мм мм мм мм мм мм

4 59,20 70,01 11 16 57 62 6 0,05 0,03

6 59,20 70,01 13 18 57 62 6 0,05 0,032

8 81,34 92,66 19 24 63 68 8 0,05 0,035

10 95,24 117,12 22 30 72 80 10 0,05 0,038

12 123,81 153,15 26 36 83 93 12 0,05 0,04

16 202,70 262,55 32 48 92 108 16 0,1 0,042

20 306,31 409,27 41 60 104 126 20 0,1 0,045

⌀ e8 DC 11
Z 20 3634

 
Ls

 
Lобщ

R

 
fz

Твердосплавная фреза для чистовой обработки 
Master Titan

мм HPC мм мм мм мм мм

6 78,76 24 66 6 0,05 0,024

8 99,87 32 74 8 0,05 0,026

10 130,63 40 89 10 0,05 0,028

12 169,24 48 100 12 0,05 0,03

16 303,73 64 123 16 0,1 0,032

20 467,18 80 140 20 0,1 0,034

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

7
  40°   ≠       DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная фреза для чистовой обработки Master Titan HPC

Для чистовой обработки. 
Специальная геометрия для оптимального удаления стружки. 
Стабильное и плавное резание благодаря неравномерному шагу зубьев. 
Для периферийного фрезерования при чистовой обработке титана и 
титановых сплавов.
Преимущество: Подходит для обработки медицинских изделий и деталей 

пищевого оборудования.

20 3632  

R

R

R

20 3633  

20 3634  

a
e
 0,1×D

a
e
 0,07×D

a
e
 0,05×D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 3440/ 3480  600 400 190 170 160 95 85 65     90 75 60 120 ●  ● ○ ○ ○

⌀ e8 DC 11
X 20 3440 11
X 20 3480 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

Фрезы твердосплавные

DIN 6535 HA DIN 6535 HB
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм

5 43,50 43,50 6 13 18 4,8 57 6 0,05 0,032
6 42,73 42,73 6 13 18 5,8 57 6 0,05 0,054
7 52,12 52,12 6 16 26 6,8 63 8 0,05 0,054
8 50,06 50,06 6 19 24 7,8 63 8 0,05 0,063
9 82,63 82,63 6 19 29 8,8 72 10 0,05 0,063

10 80,57 80,57 6 22 32 9,8 72 10 0,05 0,072
12 106,56 106,56 6 26 36 11,8 83 12 0,05 0,08
14 145,43 145,43 6 26 36 13,8 83 14 0,05 0,08
16 193,05 193,05 6 32 42 15,8 92 16 0,05 0,089
18 – 225,23 8 32 42 17,8 92 18 0,05 0,089
20 272,84 272,84 8 38 48 19,8 104 20 0,05 0,107

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 3530    250 200 175 145 120 50     100 80  220 ●  ● ○ ○ ○
20 3540    200 160 140 115 100 40     80 65  175 ●  ● ○ ○ ○

⌀ f8 DC 11
X 20 3530 11
X 20 3540 Число зубьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Фреза высокоточная твердосплавная

20 3530 20 3540 20 3530 20 3540 20 3530 20 3530 20 3530 20 3540   
мм TiAlN TiAlN   мм мм мм мм мм мм мм мм

6 55,47 99,61 6 6 13 33 19 5,6 57 80 6 0,04
8 63,19 119,69 6 6 19 40 25 7,6 63 100 8 0,04

10 103,99 176,96 6 6 22 55 30 9,6 72 100 10 0,06
12 138,35 254,83 6 6 26 65 36 11,5 83 120 12 0,06
16 261,26 552,12 6 8 32 85 42 15 92 150 16 0,08
20 377,09 754,18 6 8 38 100 52 19 104 160 20 0,1
25 – 988,42 – 8 – 105 – – – 165 25 0,12

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

e8
  45°     a

e
 0,1×D  

 Твердосплавная концевая фреза
Высокая прочность и чрезвычайно низкие биения 
благодаря 6 зубьям. 
Двойная затыловка задней поверхности зуба.
Применение: Для периферийного фрезерования при чистовой 

обработке.

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
  45°   ≠      

90°

   a
e
 0,05×D  DIN 

6535 HA

h6

 

G 2,5
nmax  

 Высокоточные твердосплавные концевые фрезы
Благодаря не менее 6 зубьям обеспечиваются высокая прочность и чрезвычайно 
низкие биения. Эксцентричная затыловка. 
Обратная конусность не более 0,003 мм. 
Чрезвычайно высокая точность режущей части с допуском в мкм-диапазоне, 
для получения точных углов 90° и плоскопараллельных поверхностей при 
периферийном фрезеровании. 
Отвечает высочайшим требованиям к точности углов. 
Фаска на вершине режущей кромки, полученная посредством эксцентричной 
затыловки, не регламентирована.
Применение: Для периферийного фрезерования при чистовой 

обработке.

20 3440 

45°

20 3480 

6 8

DIN 
6535 HA

h6

DIN 
6535 HB

h6

20 3530 

20 3540 

6 8

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

45°

Обниж. хвостовик

45°

45°
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
20 4012– 20 4015    360 340 300 290 200      130 120  300   ○ ○ ○ ●
20 4016– 20 4019    240 220 200 180 150      90 80  200   ○ ○ ○ ●

⌀ f8 DC 11
X 20 4012 11
X 20 4014 11
X 20 4015

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Твердосплавная фреза для чистовой обработки Master Steel

HPC 20 4012 20 4014 
20 4015

20 4012 20 4014 
20 4015

 20 4012 
20 4014

 

мм TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм
4 59,72 70,79 70,79 11 16 57 62 6 0,04 0,02

5 59,72 70,79 70,79 13 17 57 62 6 0,05 0,028

6 59,72 70,79 70,79 13 18 57 62 6 0,06 0,035

8 76,19 93,44 93,44 19 24 63 68 8 0,08 0,058

10 96,27 118,15 118,15 22 30 72 80 10 0,1 0,081

12 125,10 155,08 155,08 26 36 83 93 12 0,12 0,1

14 176,96 240,67 240,67 26 42 83 99 14 0,14 0,11

16 204,63 265,12 265,12 32 48 92 108 16 0,16 0,117

20 310,17 413,13 413,13 41 60 104 126 20 0,2 0,13

⌀ f8 DC 11
X 20 4016 11
X 20 4018 11
X 20 4019

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

Твердосплавная фреза для чистовой обработки Master Steel

HPC 20 4016 20 4018 
20 4019

20 4016 20 4018 
20 4019

 20 4016 
20 4018

 

мм TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм
6 79,54 – – 24 – 66 – 6 0,06 0,025

8 100,90 116,34 116,34 32 40 74 81 8 0,08 0,043

10 131,92 155,08 155,08 40 50 89 96 10 0,1 0,065

12 171,17 198,84 198,84 48 60 100 112 12 0,12 0,08

14 254,83 283,14 283,14 56 70 108 122 14 0,14 0,098

16 307,59 348,78 348,78 64 80 123 136 16 0,16 0,105

20 472,33 545,69 545,69 80 100 140 160 20 0,2 0,122

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

7
  45°       DIN 

6535 HA

h6

 

G 2,5
nmax  

HPC
 

 Высокопроизводительная твердосплавная фреза для чистовой обработки Master Steel
Для чистовой обработки. 
Специальная геометрия для оптимального удаления стружки. 
Высокая стабильность и плавность хода благодаря 
неравномерному шагу зубьев. 
Для периферийного фрезерования при чистовой 
обработке.
 20 4016–4019 – Особо длинные режущие кромки для 

эффективной чистовой обработки.

Примечание: Переточка возможна начиная с ⌀ DC = 6 
мм.

 20 4012–4015 – ae макс = 0,1×D
 20 4016–4019 – ae макс = 0,05×D

20 4012 

45°a
e
 0,1×D

20 4014 

45°a
e
 0,1×D

20 4016 

45°a
e
 0,05×D

20 4015 

90°a
e
 0,1×D

20 4019 

a
e
 0,05×D 90°

20 4018 

45°a
e
 0,05×D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N N      
20 5250/ 5265 450 400 380              300   ● ○ ○ ●

20 5255 450 400 380              300   ●   ●
20 5260/ 5270 300 280 200              180   ● ○ ○ ○

⌀ e8 DC 11
X 20 5250 11
X 20 5255 12
X 20 5260 Число зубьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

R

 
fz

 
fz

Черновая 
 твердосплавная фреза 
Master Alu SlotMachine

Черновая 
 твердосплавная фреза 
Master Alu SlotMachine 

с  внутренним 
 охлаждением

Черновая  
твердосплавная  фреза

HPC 20 5250 
20 5255

20 5260         

мм DLC DLC без покрытия   мм мм мм мм мм мм мм мм
4 76,71 92,02 30,91 3 3 8 – – 57 6 0,1 0,04 0,06
5 76,71 92,02 30,91 3 3 9 – – 57 6 0,2 0,06 0,08
6 76,71 92,02 30,91 3 3 13 19 5,5 57 6 0,2 0,08 0,1
8 97,55 117,12 40,73 3 3 19 25 7,5 63 8 0,2 0,1 0,12

10 119,30 143,11 61,49 3 3 22 30 9,5 72 10 0,32 0,12 0,14
12 135,01 162,03 78,34 3 3 26 36 11 83 12 0,32 0,15 0,18
14 182,50 219,05 97,65 4 3 26 36 13 83 14 0,32 0,18 0,2
16 246,72 296,01 126,22 4 3 31 42 15 92 16 0,32 0,2 0,22
18 299,74 359,72 154,68 4 3 31 42 17 92 18 0,32 0,22 0,25
20 355,60 426,77 205,34 4 3 41 52 19 104 20 0,5 0,25 0,28

⌀ d11 DC 11
X 20 5265 12
X 20 5270 Число зубьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

R

 
fz

 
fz

Черновая твердосплавная фреза 
Master Alu SlotMachine

Черновая  
твердосплавная  фреза

HPC 20 5265 20 5270         
мм DLC без покрытия   мм мм мм мм мм мм мм мм

6 105,79 37,05 3 3 18 24 5,5 62 6 0,2 0,08 0,1
8 134,75 48,88 3 3 24 30 7,5 68 8 0,2 0,1 0,12

10 164,61 73,77 3 3 30 38 9,5 80 10 0,32 0,12 0,14
12 186,36 93,97 3 3 36 46 11 93 12 0,32 0,15 0,18
14 251,87 117,18 4 3 42 52 13 99 14 0,32 0,18 0,2
16 340,41 151,44 4 3 48 58 15 108 16 0,32 0,2 0,22
18 413,64 185,59 4 3 54 67 17 117 18 0,32 0,22 0,25
20 490,73 246,41 4 3 60 74 19 126 20 0,5 0,25 0,28

VHM
 

WR

 
e8

     a
e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная черновая фреза Master Alu SlotMaschine HPC / твердосплавная черновая фреза HPC

Для черновой обработки. 
Специальная заточка для обработки цветных металлов.
 20 5255 – Улучшенное удаление стружки за счет 

внутреннего подвода СОЖ. Благодаря 
запатентованной геометрии торцовой 
режущей части походит для сверления.

Преимущество: 
 20 5250/5255/5265 – Оптимизированные стружколомы, 

эксцентричная затыловка, 
увеличенные стружечные канавки. 
До 2 × D в сплошном материале при 
максимальных подачах и очень плавном 
ходе. 
Возможно врезание под углом до 45°. 
Возможно вертикальное врезание 
(сверление) благодаря специальной 
геометрии торцовой режущей части.

3 4

20 5250 

Обниженный хвостовик

20 5255 

Обниженный хвостовик

20 5260 

Обниженный хвостовик

20 5265 

Обниженный хвостовик

20 5270 

Обниженный хвостовик

45°Норма

R42° ≠   

G 2,5
nmax

DIN
6527

≠   42°

G 2,5
nmax

DIN
6527

R

DIN
6527

45° R

Норма ≠   42°

G 2,5
nmax

R

R
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 5330 270 250 180                 ● ○ ○ ○
20 5331 400 320 260                 ● ○ ○ ○

⌀ d11 DC 11
X 20 5330 11
X 20 5331

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная черновая

мм без покрытия TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм
4 40,69 55,77 11 20 3,8 57 6 0,35 0,035 0,045
5 40,69 55,77 13 20,5 4,8 57 6 0,35 0,035 0,08
6 40,69 55,77 13 21 5,8 57 6 0,35 0,06 0,08
8 46,60 ■ 70,08 16 27 7,8 63 8 0,45 0,06 0,08

10 58,91 ■ 84,91 22 32 9,8 72 10 0,55 0,07 0,09
12 83,15 ■ 112,29 26 38 11,8 83 12 0,65 0,07 0,09
16 135,02 ■ 183,38 32 44 15,8 92 16 0,85 0,09 0,11
20 207,24 ■ 271,30 38 54 19,8 104 20 1,05 0,12 0,14

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 5335 270 250 180                 ●   ○
20 5336 400 320 260                 ●   ○

⌀ d11 DC 11
X 20 5335 11
X 20 5336

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза для черновой обработки твердосплавная 
с внутренним подводом СОЖ

мм без покрытия TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм
6 75,26 89,46 13 21 5,8 57 6 0,35 0,06 0,08
8 79,74 97,19 16 27 7,8 63 8 0,45 0,06 0,08

10 106,16 129,58 22 32 9,8 72 10 0,55 0,07 0,09
12 163,23 193,75 26 38 11,8 83 12 0,65 0,07 0,09
16 236,74 276,61 32 44 15,8 92 16 0,85 0,09 0,11
20 326,45 388,75 38 54 19,8 104 20 1,05 0,12 0,14

VHM
  Норма  

WR

 
d11

 
3

  30°      a
e
 0,5×D 

 Твердосплавная черновая фреза
Констр. размеры соотв. DIN 6527. 
С круглыми стружколомающими канавками. 
Специальная заточка для обработки цветных металлов.
 20 5331 – С покрытием DLC sp2 нового поколения.

VHM
  Норма  

WR

 
d11

 
3

  30°      a
e
 0,5×D   

 Твердосплавная черновая фреза с внутренним подводом СОЖ
Констр. размеры соотв. DIN 6527. 
С круглыми стружколомающими канавками. 
Специальная заточка для обработки цветных металлов. 
С внутренним охлаждением.
 20 5336 – С покрытием DLC sp2 нового поколения.

20 5331 

DIN 
6535 HB

h6

45°
DIN 

6535 HA

h6

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

45°

20 5330 

45°
DIN 

6535 HB

h6

DIN 
6535 HA

h6

45°

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

20 5335 

20 5336 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 5482/ 5490  280 200 120 105 100 70 60 35     60 50  90 ●  ● ○ ○ ○
20 5486/ 5492  270 190 115 100 95 65 55      55   85 ○  ● ○ ○ ○

⌀ d11 DC 11
X 20 5482 12
X 20 5486 Число зубьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная черновая  короткая

HPC 20 5482 20 5486 20 5482 20 5486 20 5482 20 5482   20 5482 20 5486   
мм TiAlN TiAlN   мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

5 96,01 42,30 3 3 8 10 – – 54 6 0,3 0,4 0,02 0,023
6 96,01 46,76 3 4 8 10 18 5,5 54 6 0,3 0,4 0,03 0,033
7 114,29 – 3 – 11 – – – 58 8 0,3 – 0,03 0,033
8 108,88 50,22 3 4 11 12 22 7,5 58 8 0,3 0,4 0,04 0,045
9 117,37 – 4 – 13 – – – 66 10 0,5 – 0,04 0,045

10 112,74 63,84 4 4 13 14 26 9,5 66 10 0,5 0,5 0,05 0,06
12 133,85 73,88 4 4 16 16 28 11 73 12 0,5 0,5 0,06 0,08
14 193,69 – 4 – 16 – 31 13 76 14 0,5 – 0,06 0,08
16 229,73 126,67 4 4 19 22 34 15 82 16 0,5 0,7 0,08 0,1
18 299,87 – 4 – 19 – 36 17 84 18 0,5 – 0,08 0,1
20 347,49 185,81 4 4 20 26 42 19 92 20 0,5 0,7 0,1 0,12

⌀ d11 DC 11
X 20 5490 12
X 20 5492 Число зубьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная черновая

HPC 20 5490 20 5492  20 5490 20 5490      
мм TiAlN TiAlN   мм мм мм мм мм мм мм мм

4 107,08 47,99 3 3 8 – – 57 6 0,3 0,02 0,023
5 107,08 47,99 3 3 13 – – 57 6 0,3 0,02 0,023
6 107,08 47,99 ■ 3 4 13 21 5,5 57 6 0,3 0,03 0,033
7 128,19 – 3 – 16 – – 63 8 0,3 0,03 0,033
8 122,27 57,36 ■ 3 4 16 26 7,5 63 8 0,3 0,04 0,045
9 136,42 – 4 – 19 – – 72 10 0,5 0,04 0,045

10 131,92 77,45 ■ 4 4 22 32 9,5 72 10 0,5 0,05 0,06
11 158,30 – 4 – 26 – – 83 12 0,5 0,05 0,06
12 153,15 91,74 ■ 4 4 26 38 11 83 12 0,5 0,06 0,08
13 225,87 – 4 – 26 – – 83 14 0,5 0,06 0,08
14 219,43 136,15 4 4 26 38 13 83 14 0,5 0,06 0,08
16 265,12 138,38 ■ 4 4 32 44 15 92 16 0,5 0,08 0,1

16M – 203,11 – 4 48 – – 110 16 0,5 0,08 0,1
18 343,63 – 4 – 32 44 17 92 18 0,5 0,08 0,1
20 401,54 217,06 ■ 4 4 38 54 19 104 20 0,5 0,1 0,12
25 481,34 274,54 5 5 45 65 24 121 25 0,5 0,12 0,14

VHM
 

DIN
6527  

HR

 
d11

     a
e
 0,5×D  DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная высокопроизводительная черновая фреза HPC
Констр. размеры соотв. DIN 6527. 
Для высоких скоростей подачи, очень высокая производительность 
резания.
 20 5486 – Со спиралью 20°.
 20 5492 – Без прогрессивной геометрии спиральной канавки. 

Размер 16M MID-фреза: констр. размеры по 
заводским стандартам.

 20 5482/5490 – Со специальными стружколомающими 
канавками.

20 5482 

20 5486 

20 5490 

20 5492 

3 4 5

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

30° 45°

20° 45°

45°≠   30°

45°30°
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 5488/ 5592  280 200 120 105 100 70 60 35     60 50  90 ●  ●   ●

⌀ d11 DC 11
X 20 5488 11
X 20 5592 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза для черновой обработки твердосплавная с внутренним 
подводом СОЖ

HPC  20 5488 20 5592 20 5488 20 5592     
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм мм

8 139,– 158,30 3 11 16 58 63 8 0,3 0,04 0,045
10 148,65 174,39 4 13 22 66 72 10 0,5 0,05 0,06
12 184,04 205,28 4 16 26 73 83 12 0,5 0,06 0,08
16 294,72 328,19 ■ 4 19 32 82 92 16 0,5 0,08 0,1
20 440,15 481,34 4 20 38 92 104 20 0,5 0,1 0,12

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 5710     170 170 140 120      60 50 40 120 ●  ● ○ ○ ○

⌀ d11 DC 11
X 20 5710 Число зубьев 

Z

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная черновая

MTC
мм TiAlN  мм мм мм мм мм мм

6 90,86 4 8 54 6 0,15 0,028 0,03
8 103,73 4 11 58 8 0,2 0,04 0,05

10 106,56 4 13 66 10 0,2 0,05 0,06
12 127,93 4 16 73 12 0,25 0,06 0,07
14 179,54 4 16 75 14 0,3 0,08 0,09
16 222,65 5 19 83 16 0,35 0,08 0,09
18 283,14 5 19 80 18 0,35 0,1 0,12
20 342,34 5 20 93 20 0,4 0,1 0,12

VHM
 

DIN
6527  

HR

 
d11

  20°       DIN 
6535 HB

h6

   
HPC

 
 Высокопроизводительная черновая фреза НРС с внутренним подводом СОЖ

С внутренним подводом СОЖ. 
СОЖ подводится непосредственно к режущим кромкам. 
Таким образом, достигается длительный период стойкости и стружка отводится 
полностью.  Это особенно важно при фрезеровании сплошных пазов и карманов.

VHM
 

DIN
6527  

HR

 
d11

  45°      a
e
 0,5×D  DIN 

6535 HB

h6

 
MTC

 
 Твердосплавная черновая фреза MTC

Констр. размеры соотв. DIN 6527. 
Специальный оптимизированный профиль стружколома для черновой 
обработки. 
Очень высокая производительность резания. 
Пригодна для использования в качестве универсальной фрезы.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task Cutting) в 

токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

20 5488 

45°

20 5592 

3 4

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D

20 5710 

45°

4 5

45°
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 5548/ 5550    200 180 160 140 110      50 35  200 ●  ● ○ ● ●

20 5551    200 180 160 140 110      50 35  200 ●  ●   ●

⌀ d11 DC 11
X 20 5548

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Черновая твердосплавная фреза Master Steel SlotMachine

HPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм

4 72,33 8 54 6 0,2 0,02 0,03
5 72,33 9 54 6 0,25 0,02 0,03
6 72,33 10 54 6 0,3 0,035 0,045
7 92,41 11 58 8 0,35 0,035 0,045
8 92,41 12 58 8 0,4 0,045 0,06
9 112,74 13 66 10 0,45 0,045 0,06

10 123,81 14 66 10 0,5 0,065 0,09
12 128,19 16 73 12 0,6 0,065 0,09
14 172,46 18 75 14 0,7 0,07 0,1
16 232,30 22 82 16 0,8 0,07 0,1
20 334,62 26 92 20 1 0,09 0,13

⌀ d11 DC 11
X 20 5550 11
X 20 5551

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Черновая твердосплавная фреза  
Master Steel SlotMachine

Черновая твердосплавная фреза 
Master Steel SlotMachine  

с внутренним охлаждением

HPC
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм

4 85,20 ■ 105,79 11 19 3,7 57 6 0,2 0,02 0,03
5 85,20 105,79 13 19 4,6 57 6 0,25 0,02 0,03
6 85,20 ■ 105,79 13 19 5,6 57 6 0,3 0,035 0,045
7 108,37 – 16 25 6,5 63 8 0,35 0,035 0,045
8 108,37 ■ 137,19 19 25 7,4 63 8 0,4 0,045 0,06
9 132,56 – 19 30 8,3 72 10 0,45 0,045 0,06

10 132,56 ■ 165,77 22 30 9,3 72 10 0,5 0,065 0,09
12 149,94 ■ 200,13 26 36 11,1 83 12 0,6 0,065 0,09
14 202,70 – 26 36 13 83 14 0,7 0,07 0,1
16 274,13 ■ 359,07 32 42 14,8 92 16 0,8 0,07 0,1
20 395,11 ■ 537,97 38 52 18,5 104 20 1 0,09 0,13

VHM
 

DIN
6527  

NR

 
d11

 
5

  42°      a
e
 0,5×D  DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Высокопроизводительная черновая твердосплавная фреза Master Steel SlotMachine

Со стружколомающими канавками нового типа, оптимизированными для работы с 
высокими подачами. Возможна подача на зуб до 0,1 мм при глубине до 2×D (сплошной паз). 
Улучшенная защита режущих кромок за счёт их небольшого скругления. Исключительная 
прочность на изгиб благодаря использованию ультрамелкозернистого твердого сплава.
 20 5551 – С внутренним подводом СОЖ для надежного удаления стружки.
Преимущество: Стружколомы обеспечивают создание очень мелкой плотно скрученной 

стружки, которая отводится по плоским стружечным канавкам. 
Сердцевина инструмента исключительно стабильна. Угол врезания 
благодаря прогрессивной геометрии торцевой режущей части может 
составлять до 10°.

Применение: Для черновой обработки, хорошо подходит для фрезерования сплошных 
пазов.

20 5548 

45°

20 5550 

45°

Обниженный хвостовик

20 5551 

45°

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 5552/ 5554    200 180 160 140 110      50 35  200 ●  ● ○ ● ●

20 5556    180 170 150 130 100      45 30  180 ●  ● ○ ● ●

⌀ d11 DC 11
X 20 5552 11
X 20 5554

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Черновая твердосплавная фреза Master Steel SlotMachine

HPC 20 5552 20 5554 20 5552 20 5554       
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

5 97,81 103,22 13 17 24 24 4,6 62 6 0,25 0,03 0,04
6 97,81 103,22 13 18 25 25 5,6 62 6 0,3 0,04 0,05
8 127,16 137,07 21 24 30 30 7,4 68 8 0,4 0,05 0,06

10 151,87 163,45 22 30 38 35 9,3 80 10 0,5 0,06 0,08
12 180,82 194,34 26 36 46 45 11,1 93 12 0,6 0,07 0,09
14 241,31 261,26 26 42 52 50 13 99 14 0,7 0,08 0,1
16 325,61 352,64 36 48 58 55 14,8 108 16 0,8 0,08 0,1
20 512,23 552,12 41 60 74 70 18,5 126 20 1 0,1 0,13

⌀ d11 DC 11
X 20 5556

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

Черновая твердосплавная фреза Master Steel SlotMachine

HPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм

6 114,29 13 42 5,8 80 6 0,3 0,04
8 149,29 21 62 7,8 100 8 0,4 0,05

10 175,03 22 58 9,7 100 10 0,5 0,06
12 229,09 26 73 11,6 120 12 0,6 0,08
16 449,16 36 100 15,5 150 16 0,8 0,09
20 585,59 41 98 19,4 150 20 1 0,09

VHM
  Норма  

NR

 
d11

 
5

  42°       DIN 
6535 HB

h6

 
HPC

 
 Черновая твердосплавная фреза HPC Master Steel SlotMachine

Со стружколомающими канавками нового типа, оптимизированными для работы с 
высокими подачами. Улучшенная защита режущих кромок за счёт их небольшого 
скругления. Исключительная прочность на изгиб благодаря использованию 
ультрамелкозернистого твердого сплава.
Преимущество: Стружколомы обеспечивают создание очень мелкой плотно скрученной 

стружки, которая отводится по плоским стружечным канавкам. 
Сердцевина инструмента исключительно стабильна. Угол врезания 
благодаря прогрессивной геометрии торцевой режущей части может 
составлять до 10°.

Применение: Для черновой обработки.

Примечание: 
 20 5556 – С конически увеличивающейся обнизкой для обеспечения 

стабильности при работе с большими вылетами инструмента.

20 5556 

a
e
 0,3×D

45°

20 5552 

20 5554 

a
e
 0,4×D

45°

45°

a
e
 0,4×D

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
20 5712    180 170 170 140       100 80     ● ○ ○ ○
20 5711    120 105 100 70         50 90   ● ○ ○ ○

⌀ d11 DC 11
X 20 5712 11
X 20 5711 Число  

зубьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная черновая

MTC       20 5712 20 5711 20 5712 20 5711 20 5712 20 5711
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

6 104,25 106,05 4 12 21 5,5 58 6 0,15 0,3 0,014 0,015 0,02 0,02
8 120,21 120,98 ■ 4 16 26 7,5 64 8 0,2 0,3 0,022 0,02 0,03 0,025

10 130,63 ■ 131,27 ■ 4 20 32 9,5 73 10 0,2 0,5 0,025 0,025 0,04 0,03
12 154,44 ■ 152,51 4 24 38 11,5 84 12 0,25 0,5 0,03 0,035 0,05 0,04
16 266,41 262,55 5 32 44 15,5 93 16 0,35 0,5 0,04 0,045 0,06 0,05
20 419,56 423,42 ■ 5 40 54 19,5 104 20 0,4 0,5 0,05 0,055 0,08 0,06
25 – 540,54 5 50 65 24 125 25 – 0,5 – 0,055 – 0,06

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 5714     170 170 140 120      60 45  120 ●  ● ○ ○ ●
20 5716    265 195 195 160 140 35     70 50 45 145 ●  ●   ●

⌀ d11 DC 11
X 20 5714 11
X 20 5716 Число  

зубьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная  
черновая

Фреза твердосплавная  
черновая с внутренним  

подводом СОЖ

MTC
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм мм

6 103,73 150,58 4 12 21 5,5 57 6 0,15 0,028 0,03
8 119,69 155,08 4 16 26 7,5 63 8 0,2 0,04 0,05

10 129,99 167,31 4 20 32 9,5 72 10 0,2 0,05 0,06
12 153,80 199,49 4 24 38 11,5 83 12 0,25 0,06 0,07
14 205,28 – 4 28 42 13,5 83 14 0,25 0,06 0,07
16 265,12 319,18 5 32 44 15,5 92 16 0,35 0,08 0,09
18 339,77 – 5 36 44 17,5 92 18 0,35 0,08 0,09
20 416,99 474,90 5 40 54 19,5 104 20 0,4 0,1 0,12
25 665,38 – 5 50 65 24 125 25 0,5 0,1 0,12

VHM
 

DIN
6527  

HR

 
d11

      DIN 
6535 HB

h6

 
MTC

 
 Твердосплавная черновая фреза MTC

Констр. размеры по DIN 6527. 
Специальный оптимизированный профиль стружколома для черновой 
обработки. 
Очень высокая производительность резания.
 20 5711 – Со специальным профилем стружколомных канавок и 

спиралью 45°, для жаропрочных сплавов.
 20 5712 – Со специальным профилем стружколомных канавок и 

спиралью 50° для надежной ломки стружки при обработке 
нержавеющих сталей.

Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task 
Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

Примечание: 
 20 5711 – fz для ap макс. = 0,5×D.

VHM
 

DIN
6527  

HR

 
d11

  45°      a
e
 0,5×D  DIN 

6535 HB

h6

 
MTC

 
 Фреза твердосплавная черновая MTC

 20 5714 – Констр. размеры по DIN 6527. 
Специальный оптимизированный профиль стружколома для 
черновой обработки. 
Очень высокая производительность резания.

 20 5716 – Специальный оптимизированный профиль стружколома для 
черновой обработки. 
Очень высокая производительность резания. Пригодна для 
использования в качестве универсальной фрезы. 
Специальные каналы для подвода СОЖ для достижения 
максимальной производительности резания.

Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task Cutting) в 
токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

20 5714 

45°

20 5716 

4 5

4 5

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D

45°

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

45°

20 5711 

Обниж. хвостовик

50°

20 5712 

45°

Обниж. хвостовик

45°

372

20

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 5715     155 155 125 110      55 40  110 ●  ● ○ ○ ○

⌀ d11 DC 12
X 20 5715 Число зубьев 

Z

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная черновая

MTC
мм TiAlN  мм мм мм мм мм мм

6 58,03 4 13 57 6 0,15 0,028 0,03
8 64,95 ■ 4 19 63 8 0,2 0,04 0,05

10 71,42 ■ 4 22 72 10 0,2 0,05 0,06
12 91,07 ■ 4 26 83 12 0,25 0,06 0,07
16 152,33 ■ 5 32 92 16 0,35 0,08 0,09
20 262,26 ■ 6 38 104 20 0,4 0,1 0,12
25 421,85 6 50 125 25 0,5 0,1 0,12

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M K       
20 5718    120 95 85 80 70     70 60 50 35 70 ●  ● ○ ○ ○

⌀ d11 DC 11
X 20 5718 Число  

зубьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная черновая

MTC
мм TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм мм

6 125,87 4 12 40 5,5 80 6 0,15 0,022 0,024
8 151,87 4 16 50 7,5 100 8 0,2 0,03 0,04

10 178,25 ■ 4 20 60 9,5 100 10 0,2 0,04 0,048
12 218,15 4 24 60 11,5 120 12 0,25 0,05 0,056
16 445,30 5 32 100 15,5 150 16 0,35 0,065 0,072
20 568,85 5 40 100 19,5 150 20 0,4 0,08 0,096

VHM
 

DIN
6527  

HR

 
d11

  45°      a
e
 0,5×D  DIN 

6535 HB

h6

 
MTC

 
 Твердосплавная черновая фреза MTC

Констр. размеры по DIN 6527. 
Специальный оптимизированный профиль стружколома для черновой 
обработки. 
Очень высокая производительность резания.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task 

Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

VHM
  Норма  

HR

 
d11

  45°       a
e
 0,1×D   DIN 

6535 HB

h6

 
MTC

 
 Твердосплавная черновая фреза MTC

Констр. размеры соотв. DIN 6527. 
Специальный оптимизированный профиль стружколома для черновой 
обработки. 
Очень высокая производительность резания. 
Пригодна для использования в качестве универсальной фрезы.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task 

Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

20 5715 

45°

4 5 6

20 5718 

45°

4 5

Обниж. хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 6041– 20 6045 480 440 400       180  150 130 160 ● 300 160 200  ● ●  ●

⌀Dc×L4 11
X 20 6041 11
X 20 6042 11
X 20 6043 11
X 20 6044 11
X 20 6045

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Поправочный 
коэффициент 

ap korr

Твердосплавная фреза с тороидальным торцем

RS1 0,05 RS1 0,1 RS1 0,2 RS1 0,3 RS1 0,5         
мм TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм  

0,2×0,5 90,86 – – – – 0,2 0,5 0,18 50 4 0,012 0,012 1

0,2×1 90,86 – – – – 0,2 1 0,18 50 4 0,012 0,012 1

0,2×2 90,86 – – – – 0,2 2 0,18 50 4 0,007 0,007 0,5

0,2×3 90,86 – – – – 0,2 3 0,18 50 4 0,007 0,007 0,2

0,3×1 88,29 – – – – 0,3 1 0,28 50 4 0,016 0,016 1

0,3×2 88,29 – – – – 0,3 2 0,28 50 4 0,016 0,016 0,9

0,3×3 88,29 – – – – 0,3 3 0,28 50 4 0,012 0,012 0,5

0,3×4 88,29 – – – – 0,3 4 0,28 50 4 0,012 0,012 0,35

0,3×6 88,29 – – – – 0,3 6 0,28 50 4 0,007 0,007 0,08

0,4×1 82,11 82,11 – – – 0,4 1 0,38 50 4 0,016 0,016 1

0,4×2 82,11 82,11 – – – 0,4 2 0,38 50 4 0,016 0,016 1

0,4×3 82,11 82,11 – – – 0,4 3 0,38 50 4 0,016 0,016 0,8

0,4×4 82,11 82,11 – – – 0,4 4 0,38 50 4 0,012 0,012 0,5

0,4×6 82,11 82,11 – – – 0,4 6 0,38 50 4 0,012 0,012 0,2

0,4×8 82,11 82,11 – – – 0,4 8 0,38 50 4 0,007 0,007 0,08

0,5×1 66,41 66,41 – – – 0,5 1 0,48 50 4 0,02 0,02 1

0,5×2 66,41 66,41 – – – 0,5 2 0,48 50 4 0,02 0,02 1

0,5×3 66,41 66,41 – – – 0,5 3 0,48 50 4 0,02 0,02 0,9

0,5×4 66,41 66,41 – – – 0,5 4 0,48 50 4 0,02 0,02 0,8

0,5×6 66,41 66,41 – – – 0,5 6 0,48 50 4 0,016 0,016 0,35

0,5×8 66,41 66,41 – – – 0,5 8 0,48 50 4 0,016 0,016 0,12

0,5×10 66,41 66,41 – – – 0,5 10 0,48 50 4 0,012 0,012 0,08

0,6×3 66,41 66,41 – – – 0,6 3 0,58 50 4 0,02 0,02 1

0,6×4 66,41 66,41 – – – 0,6 4 0,58 50 4 0,02 0,02 0,9

0,6×6 66,41 66,41 – – – 0,6 6 0,58 50 4 0,016 0,016 0,5

0,6×8 66,41 66,41 – – – 0,6 8 0,58 50 4 0,016 0,016 0,35

0,6×10 66,41 66,41 – – – 0,6 10 0,58 50 4 0,016 0,016 0,12

0,8×2 – 66,41 66,41 – – 0,8 2 0,78 50 4 0,02 0,02 1

0,8×4 – 66,41 66,41 – – 0,8 4 0,78 50 4 0,02 0,02 1

0,8×6 – 66,41 66,41 – – 0,8 6 0,78 50 4 0,02 0,02 0,8 ▶▶

VHM
  Норма  

Tип
W  

 0
−0,005  

2
   a

e
 0,5×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h5

 
 Прецизионная твердосплавная микрофреза  

                      с тороидальным торцем
С усовершенствованным покрытием DLC sp2. Для самых высоких требований к 
производительности и точности при обработке алюминия и его сплавов. Очень 
жёсткие допуски обеспечивают максимум точности. Специальная заточка и двойная 
затыловка. 
Угол перехода α = 16°.
Допуски: 

 ■ Радиус режущей кромки: RS1 = ±0,0025 мм
 ■ ⌀ обнизки: D4 = 0 / −0,01 мм.

Примечание: С увеличением длины вылета инструмента использовать 
поправочный коэффициент ap! 
Значения для: 
сквозной паз: ap = 0,25 × D × ap korr 
периферийное фрезерование: ap = 0,50 × D × ap korr 
копирование: ap = 0,25 × D × ap korr 
Для расчета скорости подачи vf необходимо использовать 
фактическую (обычно максимальную) частоту вращения 
шпинделя станка! 
Например: vf = 18 000 [об/мин] × fz [мм/зуб] × z

α

25° 30°

R
20 6042 

Обниж. хвост.

R
20 6041 

Обниж. хвост.

RS1 = 0,05

R
20 6043 RS1 = 0,2

Обниж. хвост.

20 6045 
R

RS1 = 0,5

Обниж. хвост.

R
20 6044 RS1 = 0,3

Обниж. хвост.

≤ 0,8 мм ≥ 1 мм

RS1 = 0,1
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⌀Dc×L4 11
X 20 6041 11
X 20 6042 11
X 20 6043 11
X 20 6044 11
X 20 6045

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Поправочный 
коэффициент 

ap korr

Твердосплавная фреза с тороидальным торцем

RS1 0,05 RS1 0,1 RS1 0,2 RS1 0,3 RS1 0,5         
мм TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм  

0,8×8 – 66,41 66,41 – – 0,8 8 0,78 50 4 0,016 0,016 0,5

0,8×10 – 66,41 66,41 – – 0,8 10 0,78 50 4 0,016 0,016 0,35

0,8×12 – 66,41 66,41 – – 0,8 12 0,78 50 4 0,016 0,016 0,2

1×2 – 63,06 63,06 63,06 – 1 2 0,95 50 4 0,03 0,03 1

1×3 – 63,06 63,06 63,06 – 1 3 0,95 50 4 0,03 0,03 1

1×4 – 63,06 63,06 63,06 – 1 4 0,95 50 4 0,03 0,03 1

1×5 – 63,06 63,06 63,06 – 1 5 0,95 50 4 0,03 0,03 1

1×6 – 63,06 63,06 63,06 – 1 6 0,95 50 4 0,03 0,03 0,9

1×8 – 63,06 63,06 63,06 – 1 8 0,95 50 4 0,03 0,03 0,8

1×10 – 63,06 63,06 63,06 – 1 10 0,95 50 4 0,03 0,03 0,5

1×12 – 69,50 69,50 69,50 – 1 12 0,95 55 4 0,025 0,025 0,35

1×15 – 69,50 69,50 69,50 – 1 15 0,95 60 4 0,025 0,025 0,2

1×16 – 69,50 – – – 1 16 0,95 60 4 0,025 0,25 0,15

1×20 – 69,50 69,50 69,50 – 1 20 0,95 60 4 0,02 0,02 0,08

1×25 – 69,50 69,50 69,50 – 1 25 0,95 70 4 0,02 0,02 0,04

1×30 – 74,90 74,90 74,90 – 1 30 0,95 70 4 0,016 0,016 0,02

1,2×5 – 66,41 66,41 66,41 – 1,2 5 1,14 50 4 0,03 0,03 1

1,2×10 – 66,41 66,41 66,41 – 1,2 10 1,14 50 4 0,03 0,03 0,8

1,2×15 – 69,50 69,50 69,50 – 1,2 15 1,14 55 4 0,025 0,025 0,35

1,2×20 – 69,50 69,50 69,50 – 1,2 20 1,14 60 4 0,025 0,025 0,12

1,5×4 – 66,41 66,41 66,41 66,41 1,5 4 1,44 50 4 0,03 0,03 1

1,5×6 – 66,41 66,41 66,41 66,41 1,5 6 1,44 50 4 0,03 0,03 1

1,5×8 – 66,41 66,41 66,41 66,41 1,5 8 1,44 50 4 0,03 0,03 1

1,5×10 – 66,41 66,41 66,41 66,41 1,5 10 1,44 50 4 0,03 0,03 0,9

1,5×12 – 69,50 69,50 69,50 69,50 1,5 12 1,44 55 4 0,03 0,03 0,8

1,5×15 – 69,50 69,50 69,50 69,50 1,5 15 1,44 55 4 0,025 0,025 0,5

1,5×20 – 69,50 69,50 69,50 69,50 1,5 20 1,44 60 4 0,025 0,025 0,35

1,5×25 – 69,50 69,50 69,50 69,50 1,5 25 1,44 60 4 0,025 0,025 0,12

1,5×30 – 74,90 74,90 74,90 74,90 1,5 30 1,44 70 4 0,02 0,02 0,08

1,8×8 – 66,41 66,41 66,41 66,41 1,8 8 1,74 50 4 0,035 0,035 1

1,8×10 – 66,41 66,41 66,41 66,41 1,8 10 1,74 50 4 0,035 0,035 0,9

1,8×15 – 69,50 69,50 69,50 69,50 1,8 15 1,74 50 4 0,035 0,035 0,8

1,8×20 – 69,50 69,50 69,50 69,50 1,8 20 1,74 55 4 0,03 0,03 0,5

2×4 – 66,41 66,41 66,41 66,41 2 4 1,91 50 4 0,035 0,035 1

2×6 – 66,41 66,41 66,41 66,41 2 6 1,91 50 4 0,035 0,035 1

2×8 – 66,41 66,41 66,41 66,41 2 8 1,91 50 4 0,035 0,035 1

2×10 – 66,41 66,41 66,41 66,41 2 10 1,91 50 4 0,035 0,035 1

2×12 – 69,50 69,50 69,50 69,50 2 12 1,91 55 4 0,035 0,035 0,9

2×15 – 69,50 69,50 69,50 69,50 2 15 1,91 55 4 0,035 0,035 0,8

2×16 – – 69,50 – – 2 16 1,91 55 4 0,035 0,035 0,7

2×20 – 69,50 69,50 69,50 69,50 2 20 1,91 60 4 0,03 0,03 0,5

2×25 – 69,50 69,50 69,50 69,50 2 25 1,91 70 4 0,03 0,03 0,35

2×30 – 82,11 82,11 82,11 82,11 2 30 1,91 70 4 0,03 0,03 0,2

2×35 – 90,86 90,86 90,86 90,86 2 35 1,91 80 4 0,025 0,025 0,08

2×40 – 90,86 90,86 90,86 90,86 2 40 1,91 80 4 0,025 0,025 0,04

2,5×15 – – 74,90 74,90 74,90 2,5 15 2,41 55 4 0,035 0,035 0,9

2,5×20 – – 74,90 74,90 74,90 2,5 20 2,41 55 4 0,035 0,035 0,8

2,5×25 – – 74,90 74,90 74,90 2,5 25 2,41 60 4 0,03 0,03 0,5

2,5×30 – – 82,11 82,11 82,11 2,5 30 2,41 70 4 0,03 0,03 0,35

3×6 – – 74,90 74,90 74,90 4,5 6 2,91 50 4 0,035 0,035 1

3×8 – – 74,90 74,90 74,90 4,5 8 2,91 50 4 0,035 0,035 1

3×10 – – 74,90 74,90 74,90 4,5 10 2,91 50 4 0,035 0,035 1

3×12 – – 74,90 74,90 74,90 4,5 12 2,91 50 4 0,035 0,035 1

3×15 – – 74,90 74,90 74,90 4,5 15 2,91 55 4 0,035 0,035 1

3×20 – – 74,90 74,90 74,90 4,5 20 2,91 55 4 0,035 0,035 0,9

3×25 – – 74,90 74,90 74,90 4,5 25 2,91 60 4 0,035 0,035 0,8

3×30 – – 82,11 82,11 82,11 4,5 30 2,91 70 4 0,03 0,03 0,5

3×35 – – 90,86 90,86 90,86 4,5 35 2,91 80 4 0,03 0,03 0,35

3×40 – – 90,86 90,86 90,86 4,5 40 2,91 80 4 0,03 0,03 0,35

3×45 – – 97,30 97,30 97,30 4,5 45 2,91 90 4 0,03 0,03 0,2
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 6040 180 140 105                 ● ○ ○ ○
20 6065 330 300 230                 ● ● ○ ●

⌀ e8 DC / RS1 11
X 20 6040 11
X 20 6065

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная с тороидальным торцем

мм без покрытия TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм

3/0,3 44,66 54,05 4 0,3 14 2,7 50 3 0,01 0,011

4/0,3 47,88 61,90 5 0,3 16 3,7 50 4 0,02 0,023

4/1,0 47,88 61,90 5 1 16 3,7 50 4 0,02 0,023

5/0,3 51,74 66,92 6 0,3 18 4,6 54 5 0,02 0,023

5/1,0 51,74 66,92 6 1 18 4,6 54 5 0,02 0,023

6/0,3 58,69 74,13 7 0,3 21 5,5 57 6 0,03 0,034

6/1,0 58,69 74,13 7 1 21 5,5 57 6 0,03 0,034

6/2,0 58,69 74,13 7 2 21 5,5 57 6 0,03 0,034

8/0,3 75,68 99,36 9 0,3 27 7,4 63 8 0,04 0,045

8/1,0 75,68 99,36 9 1 27 7,4 63 8 0,04 0,045

8/2,0 75,68 99,36 9 2 27 7,4 63 8 0,04 0,045

10/0,3 102,70 131,27 11 0,3 32 9,2 72 10 0,05 0,056

10/1,0 102,70 131,27 11 1 32 9,2 72 10 0,05 0,056

10/1,5 102,70 131,27 11 1,5 32 9,2 72 10 0,05 0,056

10/3,0 102,70 131,27 11 3 32 9,2 72 10 0,05 0,056

12/1,0 144,14 176,32 12 1 38 11 83 12 0,07 0,079

12/1,5 144,14 176,32 12 1,5 38 11 83 12 0,07 0,079

12/2,5 144,14 176,32 12 2,5 38 11 83 12 0,07 0,079

12/4,0 144,14 176,32 12 4 38 11 83 12 0,07 0,079

16/1,0 245,82 288,29 16 1 44 15 92 16 0,09 0,1

16/2,0 245,82 288,29 16 2 44 15 92 16 0,09 0,1

16/2,5 245,82 288,29 16 2,5 44 15 92 16 0,09 0,1

16/5,0 245,82 288,29 16 5 44 15 92 16 0,09 0,1

20/5,0 361,– 416,86 20 5 54 19 104 20 0,12 0,15

VHM
  Норма  

Tип
W  

e8
 

2
  30°    a

e
 0,5×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная фреза с тороидальным торцем

С двойной затыловкой задней поверхности зубьев, с радиусом при 
вершине зубьев. 
Высокая прочность благодаря усиленной сердцевине. 
Допуск: RS1 = ±0,01 мм.
 20 6065 – С покрытием DLC sp2 нового поколения.

20 6040  

R

R

20 6065  

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик
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⌀ e8 DC / RS1 11
X 20 6071 11
X 20 6075

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза с тороидальным торцом

  20 6071 20 6075  20 6071 20 6075    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

3/0,3 74,13 – 4 0,3 32 – 2,7 75 – 3 0,01 0,011
4/0,3 81,85 – 5 0,3 36 – 3,7 75 – 4 0,02 0,023
5/0,3 90,35 – 6 0,3 40 – 4,6 75 – 5 0,02 0,023
6/0,3 97,30 149,29 7 0,3 44 80 5,5 80 120 6 0,03 0,034
6/1,0 97,30 149,29 7 1 44 80 5,5 80 120 6 0,03 0,034
6/2,0 97,30 – 7 2 44 – 5,5 80 – 6 0,03 0,034
8/0,3 137,07 191,76 9 0,3 54 90 7,4 100 130 8 0,04 0,045
8/1,0 137,07 191,76 9 1 54 90 7,4 100 130 8 0,04 0,045
8/2,0 137,07 191,76 9 2 54 90 7,4 100 130 8 0,04 0,045

10/0,3 184,68 255,47 11 0,3 60 110 9,2 100 150 10 0,05 0,056
10/1,5 184,68 – 11 1,5 60 – 9,2 100 – 10 0,05 0,056
10/3,0 184,68 255,47 11 3 60 110 9,2 100 150 10 0,05 0,056
12/1,5 245,82 347,49 12 1,5 75 115 11 120 160 12 0,07 0,079
12/2,5 245,82 347,49 12 2,5 75 115 11 120 160 12 0,07 0,079
12/4,0 245,82 347,49 12 4 75 115 11 120 160 12 0,07 0,079
16/2,0 415,70 598,46 16 2 92 140 15 150 200 16 0,09 0,1
16/2,5 415,70 598,46 16 2,5 92 140 15 150 200 16 0,09 0,1
16/5,0 415,70 – 16 5 92 – 15 150 – 16 0,09 0,1

⌀ e8 DC / RS1 11
X 20 6140

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

L5

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная с тороидальным торцем

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм
1/0,25 100,90 1,5 0,25 4 0,95 20 38 3 0,006 0,006
2/0,2 102,45 3 0,2 8 1,8 20 38 3 0,011 0,013
2/0,5 102,45 3 0,5 8 1,8 20 38 3 0,011 0,013
3/0,3 98,07 3,5 0,3 10 2,8 20 38 3 0,011 0,013
3/0,5 98,07 3,5 0,5 10 2,8 20 38 3 0,011 0,013
4/0,4 99,61 4 0,4 12 3,8 20 40 4 0,023 0,025
4/1,0 99,61 4 1 12 3,8 20 40 4 0,023 0,025

VHM
  Норма  

Tип
W  

e8
 

2
  30°     a

e
 0,1×D   a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Фреза твердосплавная с тороидальным торцом

С покрытием DLC sp2 нового поколения. 
С двойной затыловкой задней поверхности зубьев, с радиусом при 
вершине зубьев. 
Высокая прочность благодаря усиленной сердцевине. 
Допуск: RS1 = ±0,01 мм.

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

2
  30°    a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная фреза с тороидальным торцом

Двойная затыловка задней поверхности зуба.

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 6071 200 160 120                 ● ● ○ ●
20 6075 180 140 105                 ● ● ○ ●

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 6140  280 200   155 110 80 65 35    90 60  100 ●  ● ○ ● ●

R

R

20 6071 

20 6075 

20 6140
R

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

L5
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 6155– 20 6159     200 200 190 170 120 100 72 55      140  ○ ○ ● ●

⌀Dc×L4 11
X 20 6155 11
X 20 6156 11
X 20 6157 11
X 20 6158 11
X 20 6159

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Поправочный 
коэффициент 

ap korr

Твердосплавная фреза с тороидальным торцом Diabolo

RS1 0,05 RS1 0,1 RS1 0,2 RS1 0,3 RS1 0,5
мм TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм  

0,2×0,5 82,11 – – – – 0,2 0,5 0,18 50 4 0,009 0,009 1
0,2×1 82,11 – – – – 0,2 1 0,18 50 4 0,009 0,009 1

0,2×1,5 82,11 – – – – 0,2 1,5 0,18 50 4 0,009 0,009 0,8
0,2×2 82,11 – – – – 0,2 2 0,18 50 4 0,005 0,005 0,5
0,2×3 82,11 – – – – 0,2 3 0,18 50 4 0,005 0,005 0,2
0,3×1 82,11 – – – – 0,3 1 0,28 50 4 0,012 0,012 1
0,3×2 82,11 – – – – 0,3 2 0,28 50 4 0,012 0,012 0,9
0,3×3 82,11 – – – – 0,3 3 0,28 50 4 0,009 0,009 0,5
0,3×4 82,11 – – – – 0,3 4 0,28 50 4 0,009 0,009 0,35
0,4×1 82,11 82,11 – – – 0,4 1 0,38 50 4 0,012 0,012 1
0,4×2 82,11 82,11 – – – 0,4 2 0,38 50 4 0,012 0,012 1
0,4×3 82,11 82,11 – – – 0,4 3 0,38 50 4 0,012 0,012 0,8
0,4×4 82,11 82,11 – – – 0,4 4 0,38 50 4 0,009 0,009 0,5
0,4×5 82,11 82,11 – – – 0,4 5 0,38 50 4 0,009 0,009 0,35
0,4×6 82,11 82,11 – – – 0,4 6 0,38 50 4 0,009 0,009 0,2
0,5×1 66,41 66,41 – – – 0,5 1 0,48 50 4 0,015 0,015 1
0,5×2 66,41 66,41 – – – 0,5 2 0,48 50 4 0,015 0,015 1
0,5×3 66,41 66,41 – – – 0,5 3 0,48 50 4 0,015 0,015 0,9
0,5×4 66,41 66,41 – – – 0,5 4 0,48 50 4 0,015 0,015 0,8
0,5×5 66,41 66,41 – – – 0,5 5 0,48 50 4 0,012 0,012 0,5
0,5×6 66,41 66,41 – – – 0,5 6 0,48 50 4 0,012 0,012 0,35
0,5×8 66,41 66,41 – – – 0,5 8 0,48 50 4 0,012 0,012 0,12

0,5×10 66,41 66,41 – – – 0,5 10 0,48 50 4 0,009 0,009 0,08
0,6×2 66,41 66,41 – – – 0,6 2 0,58 50 4 0,015 0,015 1
0,6×3 66,41 66,41 – – – 0,6 3 0,58 50 4 0,015 0,015 1
0,6×4 66,41 66,41 – – – 0,6 4 0,58 50 4 0,015 0,015 0,9
0,6×5 66,41 66,41 – – – 0,6 5 0,58 50 4 0,015 0,015 0,8

▶▶

VHM
  Норма  

Tип
H  

 0
−0,005  

2
    a

e
 0,1×D   a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h5

 
 Прецизионная твердосплавная микрофреза  

                      с тороидальным торцем Diabolo
GARANT Diabolo: 
Особая геометрия, покрытие и использование твёрдых сплавов для 
высокопроизводительной обработки закалённых сталей. 
Подходит также для обработки электролитной меди. 
Специальная заточка и двойная затыловка для прецизионной обработки закалённых сталей. 
Угол перехода α = 16°.
Допуски: 

 ■ Радиус режущей кромки: RS1 = ±0,0025 мм.
 ■ ⌀ обнизки: D4 = 0 / −0,01 мм.

Примечание: С увеличением длины вылета инструмента использовать поправочный 
коэффициент ap! 
Значения для: 
сквозной паз: ap = 0,1 × D × ap korr 
Копирование: ap = 0,05 × D × ap korr 
Для расчета скорости подачи vf необходимо использовать 
фактическую (максимальную) частоту вращения шпинделя! 
Например: vf = 18 000 [об/мин]× fz [мм/зуб]× z

R

R

R

R

R

20 6155 

α

20 6156 

20 6157 

20 6158 

20 6159 

25° 30°

RS1 = 0,1

RS1 = 0,2

RS1 = 0,05

RS1 = 0,3

RS1 = 0,5

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

Обниж. хвостовик

≤ 0,8 мм ≥ 1 мм
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⌀Dc×L4 11
X 20 6155 11
X 20 6156 11
X 20 6157 11
X 20 6158 11
X 20 6159

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Поправочный 
коэффициент 

ap korr

Твердосплавная фреза с тороидальным торцом Diabolo

RS1 0,05 RS1 0,1 RS1 0,2 RS1 0,3 RS1 0,5
мм TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм  

0,6×6 66,41 66,41 – – – 0,6 6 0,58 50 4 0,012 0,012 0,5
0,6×8 66,41 66,41 – – – 0,6 8 0,58 50 4 0,012 0,012 0,35

0,6×10 66,41 66,41 – – – 0,6 10 0,58 50 4 0,012 0,012 0,12
0,8×2 – 69,50 69,50 – – 0,8 2 0,78 50 4 0,015 0,015 1
0,8×3 – 69,50 69,50 – – 0,8 3 0,78 50 4 0,015 0,015 1
0,8×4 – 69,50 69,50 – – 0,8 4 0,78 50 4 0,015 0,015 1
0,8×5 – 69,50 69,50 – – 0,8 5 0,78 50 4 0,015 0,015 0,9
0,8×6 – 69,50 69,50 – – 0,8 6 0,78 50 4 0,015 0,015 0,8
0,8×8 – 69,50 69,50 – – 0,8 8 0,78 50 4 0,012 0,012 0,5

0,8×10 – 69,50 69,50 – – 0,8 10 0,78 50 4 0,012 0,012 0,35
1×2 – 63,06 63,06 63,06 – 1 2 0,95 50 4 0,02 0,02 1
1×3 – 63,06 63,06 63,06 – 1 3 0,95 50 4 0,02 0,02 1
1×4 – 63,06 63,06 63,06 – 1 4 0,95 50 4 0,02 0,02 1
1×5 – 63,06 63,06 63,06 – 1 5 0,95 50 4 0,02 0,02 1
1×6 – 63,06 63,06 63,06 – 1 6 0,95 50 4 0,02 0,02 0,9
1×8 – 63,06 63,06 63,06 – 1 8 0,95 50 4 0,02 0,02 0,8

1×10 – 63,06 63,06 63,06 – 1 10 0,95 50 4 0,015 0,015 0,5
1×12 – 69,50 69,50 69,50 – 1 12 0,95 55 4 0,015 0,015 0,35
1×14 – 69,50 69,50 69,50 – 1 14 0,95 55 4 0,015 0,015 0,2
1×16 – 90,86 90,86 90,86 – 1 16 0,95 60 4 0,015 0,015 0,12
1×18 – 90,86 90,86 90,86 – 1 18 0,95 60 4 0,01 0,01 0,08
1×20 – 90,86 90,86 90,86 – 1 20 0,95 60 4 0,01 0,01 0,04
1×25 – 90,86 90,86 90,86 – 1 25 0,95 70 4 0,01 0,01 0,04
1,2×5 – 69,50 69,50 69,50 – 1,2 5 1,14 50 4 0,02 0,02 1

1,2×10 – 69,50 69,50 69,50 – 1,2 10 1,14 50 4 0,02 0,02 0,8
1,2×15 – 90,86 90,86 90,86 – 1,2 15 1,14 55 4 0,015 0,015 0,35
1,2×20 – 90,86 90,86 90,86 – 1,2 20 1,14 60 4 0,015 0,015 0,12
1,5×3 – 66,41 66,41 66,41 66,41 1,5 3 1,44 50 4 0,02 0,02 1
1,5×4 – 66,41 66,41 66,41 66,41 1,5 4 1,44 50 4 0,02 0,02 1
1,5×6 – 66,41 66,41 66,41 66,41 1,5 6 1,44 50 4 0,02 0,02 1
1,5×8 – 66,41 66,41 66,41 66,41 1,5 8 1,44 50 4 0,02 0,02 1

1,5×10 – 66,41 66,41 66,41 66,41 1,5 10 1,44 50 4 0,02 0,02 0,9
1,5×12 – 69,50 69,50 69,50 69,50 1,5 12 1,44 55 4 0,02 0,02 0,8
1,5×14 – 69,50 69,50 69,50 69,50 1,5 14 1,44 55 4 0,02 0,02 0,8
1,5×16 – 69,50 69,50 69,50 69,50 1,5 16 1,44 55 4 0,015 0,015 0,5
1,5×18 – 69,50 69,50 69,50 69,50 1,5 18 1,44 60 4 0,015 0,015 0,35
1,5×20 – 69,50 69,50 69,50 69,50 1,5 20 1,44 60 4 0,015 0,015 0,35

2×4 – 66,41 66,41 66,41 66,41 2 4 1,91 50 4 0,03 0,03 1
2×6 – 66,41 66,41 66,41 66,41 2 6 1,91 50 4 0,03 0,03 1
2×8 – 66,41 66,41 66,41 66,41 2 8 1,91 50 4 0,03 0,03 1

2×10 – 66,41 66,41 66,41 66,41 2 10 1,91 50 4 0,03 0,03 1
2×12 – 69,50 69,50 69,50 69,50 2 12 1,91 55 4 0,03 0,03 0,9
2×15 – 69,50 69,50 69,50 69,50 2 15 1,91 55 4 0,03 0,03 0,9
2×18 – 69,50 69,50 69,50 69,50 2 18 1,91 60 4 0,03 0,03 0,8
2×20 – 69,50 69,50 69,50 69,50 2 20 1,91 60 4 0,03 0,03 0,8
2×22 – 69,50 69,50 69,50 69,50 2 22 1,91 60 4 0,025 0,025 0,5
2×25 – 69,50 69,50 69,50 69,50 2 25 1,91 70 4 0,025 0,025 0,5
2×30 – 82,11 82,11 82,11 82,11 2 30 1,91 70 4 0,025 0,025 0,35
2×35 – 90,86 90,86 90,86 90,86 2 35 1,91 80 4 0,025 0,025 0,2
2×40 – 90,86 90,86 90,86 90,86 2 40 1,91 80 4 0,02 0,02 0,08
2,5×8 – – 66,41 66,41 66,41 2,5 8 2,41 50 4 0,03 0,03 1

2,5×10 – – 66,41 66,41 66,41 2,5 10 2,41 50 4 0,03 0,03 1
2,5×15 – – 69,50 69,50 69,50 2,5 15 2,41 55 4 0,03 0,03 0,9
2,5×20 – – 69,50 69,50 69,50 2,5 20 2,41 55 4 0,03 0,03 0,8
2,5×25 – – 69,50 69,50 69,50 2,5 25 2,41 60 4 0,025 0,025 0,5
2,5×30 – – 82,11 82,11 82,11 2,5 30 2,41 70 4 0,025 0,025 0,35

3×8 – – – 69,50 69,50 4,5 8 2,91 50 4 0,03 0,03 1
3×10 – – – 69,50 69,50 4,5 10 2,91 50 4 0,03 0,03 1
3×12 – – – 69,50 69,50 4,5 12 2,91 50 4 0,03 0,03 1
3×15 – – – 69,50 69,50 4,5 15 2,91 55 4 0,03 0,03 1
3×18 – – – 69,50 69,50 4,5 18 2,91 55 4 0,03 0,03 0,9
3×20 – – – 74,90 74,90 4,5 20 2,91 55 4 0,03 0,03 0,9
3×25 – – – 74,90 74,90 4,5 25 2,91 60 4 0,03 0,03 0,8
3×30 – – – 90,86 90,86 4,5 30 2,91 70 4 0,02 0,02 0,5
3×35 – – – 90,86 90,86 4,5 35 2,91 80 4 0,02 0,02 0,35
3×40 – – – 90,86 90,86 4,5 40 2,91 80 4 0,02 0,02 0,35
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 6162        180 170 140 135 100        ○ ○ ● ●

⌀ e8 DC / RS1 11
X 20 6162

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

L5 dn

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза Diabolo с тороидальным торцем

HPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

0,8/0,08 66,15 1 0,08 1,6 0,75 27 2,1 75 3 0,005 0,005
1/0,1 65,12 1,2 0,1 2 0,95 27 2,3 75 3 0,005 0,005

1/0,25 103,47 2 0,25 4 0,85 40 2,7 80 6 0,005 0,005
1,2/0,12 64,61 1,4 0,12 2,4 1,15 27 2,5 75 3 0,005 0,005
1,5/0,15 62,29 1,8 0,15 3 1,45 27 2,7 75 3 0,005 0,005

2/0,2 61,78 2,4 0,2 4 1,95 27 3 75 3 0,005 0,005
2/0,5 99,87 2 0,5 8 1,8 40 3,5 80 6 0,005 0,005
3/0,3 65,89 3,6 0,3 6 2,95 27 4 75 4 0,019 0,019
3/0,5 99,87 2 0,5 12 2,8 40 4,3 80 6 0,019 0,019
3/1,0 99,87 2 1 12 2,8 40 4,3 80 6 0,019 0,019
4/1,0 99,10 3 1 16 3,8 40 5,1 80 6 0,019 0,019
6/1,0 135,14 4 1 25 5,8 50 7,1 100 8 0,048 0,048
6/2,0 135,14 4 2 25 5,8 50 7,1 100 8 0,048 0,048
8/1,0 186,62 4 1 32 7,8 60 9,3 120 10 0,06 0,06
8/2,0 186,62 4 2 32 7,8 60 9,3 120 10 0,06 0,06

10/1,5 292,15 6 1,5 40 9,8 80 11,9 160 12 0,07 0,07
12/1,5 463,32 8 1,5 50 11,8 100 14,5 200 16 0,08 0,08

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N N      
20 6260 500 480 240              240   ● ○ ○ ○
20 6265 250 240 120              120   ● ○ ○ ○

⌀ f8 DC / RS1 11
X 20 6260 11
X 20 6265

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза  с тороидальным торцем

HPC 20 6260 20 6265  20 6260 20 6265  20 6260 20 6265    
мм ZOX ZOX мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

5/0,5 58,82 – 13 – 0,5 18 – 4,7 57 – 6 0,032 0,032
5/1,0 58,82 – 13 – 1 18 – 4,7 57 – 6 0,03 0,03
6/0,5 66,67 85,71 13 10 0,5 18 42 5,7 57 80 6 0,035 0,035
6/1,0 66,67 85,71 13 10 1 18 42 5,7 57 80 6 0,032 0,032
8/0,5 76,96 110,94 21 13 0,5 25 62 7,4 63 100 8 0,055 0,055
8/1,0 76,96 110,94 21 13 1 25 62 7,4 63 100 8 0,05 0,05

10/0,5 131,92 166,02 22 16 0,5 30 58 9,2 72 100 10 0,065 0,065
10/1,0 131,92 166,02 22 16 1 30 58 9,2 72 100 10 0,06 0,06
12/0,5 182,11 236,16 26 19 0,5 36 73 11 83 120 12 0,07 0,07
12/1,0 182,11 236,16 26 19 1 36 73 11 83 120 12 0,065 0,065
16/2,0 348,78 498,07 36 25 2 42 100 15 92 150 16 0,08 0,08
16/4,0 348,78 498,07 36 25 4 42 100 15 92 150 16 0,07 0,07
20/4,0 500,64 625,48 41 32 4 52 98 19 104 150 20 0,1 0,1

VHM
  Норма  

Tип
H  

e8
 

2
  30°    a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная высокопроизводительная фреза с тороидальным торцем HPC Diabolo

GARANT Diabolo: 
Специальная геометрия, покрытие и твердый сплав для обработки закаленных сталей. 
Для копирного фрезерования с углом α: 1° 30′.  
Двойная затыловка задней поверхности зуба.
Допуски: 

 ■ Радиус режущей кромки: RS1 = ±0,005 мм.
 ■ Угол α = ±20‘.

Примечание: Ориентировочные значения: 
fz для ap = 0,1×D.

VHM
  Норма  

Tип
W  

f8
 

3
  45°   ≠        a

e
 0,3×D  a

e
 0,03
D   DIN 

6535 HA

h6

 

G 2,5
nmax  

HPC
 

  Твердосплавная фреза с тороидальным торцем HPC

Усиленная сердцевина, специальная геометрия увеличенных отполированных 
стружечных канавок. 
Новое поколение фрез для высокопроизводительной обработки HPC.
Применение: Для высокопроизводительной обработки. Для фрезерования с 

высокими подачами в мягких материалах.

Обниженный хвостовик

20 6162 
R

L5

Ø dnα

20 6260 
R

20 6265 
R

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 6190 190 150 120                 ● ○ ○ ○
20 6192 130 100 85                 ● ○ ○ ○

⌀ h6 DC / RS1 11
X 20 6190 11
X 20 6192

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная с тороидальным 
торцем

20 6190 20 6192  20 6190 20 6192  20 6190 20 6192    
мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

5/0,5 41,83 57,01 13 8 0,5 19 30 4,7 57 80 6 0,02 0,02
5/1,0 41,83 57,01 13 8 1 19 30 4,7 57 80 6 0,02 0,02
6/0,5 41,83 57,01 13 10 0,5 19 42 5,7 57 80 6 0,03 0,03
6/1,0 41,83 57,01 13 10 1 19 42 5,7 57 80 6 0,03 0,03
8/0,5 45,17 79,79 21 13 0,5 25 62 7,4 63 100 8 0,04 0,04
8/1,0 45,17 79,79 21 13 1 25 62 7,4 63 100 8 0,04 0,04
8/2,0 45,17 79,79 21 13 2 25 62 7,4 63 100 8 0,04 0,04

10/0,5 75,68 110,68 22 16 0,5 30 58 9,2 72 100 10 0,05 0,05
10/1,0 75,68 110,68 22 16 1 30 58 9,2 72 100 10 0,05 0,05
10/2,0 75,68 110,68 22 16 2 30 58 9,2 72 100 10 0,05 0,05
10/3,0 75,68 110,68 22 16 3 30 58 9,2 72 100 10 0,05 0,05
12/0,5 109,14 163,45 26 19 0,5 36 73 11 83 120 12 0,07 0,08
12/1,0 109,14 163,45 26 19 1 36 73 11 83 120 12 0,07 0,08
12/2,0 109,14 163,45 26 19 2 36 73 11 83 120 12 0,07 0,08
12/3,0 109,14 163,45 26 19 3 36 73 11 83 120 12 0,07 0,08
16/2,0 185,97 311,45 36 25 2 42 100 15 92 150 16 0,09 0,1
16/3,0 185,97 311,45 36 25 3 42 100 15 92 150 16 0,09 0,1
16/4,0 185,97 311,45 36 25 4 42 100 15 92 150 16 0,09 0,1
20/2,0 293,44 509,65 41 32 2 52 98 19 104 150 20 0,12 0,13
20/3,0 293,44 509,65 41 32 3 52 98 19 104 150 20 0,12 0,13
20/4,0 293,44 509,65 41 32 4 52 98 19 104 150 20 0,12 0,13

VHM
 

Tип
W  

h6
 

3
  45°     a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 

G 2,5
nmax  

 Фреза с тороидальным торцом твердосплавная
С эксцентрической затыловкой и дополнительным полированием 
стружечных канавок для надёжного удаления стружки при обработке 
алюминия и алюминиевых сплавов, дающих длинную стружку.
Допуски: 

 ■ Радиус при вершине:
RS1 = 0,5, допуск ±0,02. 
RS1 > 0,5 − 1,5, допуск ±0,03. 
RS1 > 1,5, допуск ±0,05.
 20 6192 – Констр. размеры по заводскому стандарту.

20 6190 
R

20 6192 

DIN
6527

Норма R

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 6210 130 100 85 125   90  75           ● ○ ○ ○
20 6211 280 270 180 125   90  75 125  105 90 110  ● 120   ● ● ○ ●

⌀ h6 DC / RS1 11
X 20 6210 11
X 20 6211

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
 хвостовика

 
hмакс

Твердосплавная фреза с тороидальным 
торцом

TPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм  мм

6/0,5 59,72 72,33 25 0,5 30 5,7 71 6 HA 0,032
6/1,0 59,72 72,33 25 1 30 5,7 71 6 HA 0,032

VHM
  Норма  

Tип
W  

h6
 

3
  45°   ≠      

TPC
ae max

0,16
D  
TPC

 
 Твердосплавная фреза с тороидальным торцом TPC

С эксцентрической затыловкой и дополнительным полированием стружечных канавок для 
надёжного удаления стружки при обработке алюминия и алюминиевых сплавов, дающих 
длинную стружку. 
С двойным стружколомом для оптимального стружкообразования .
 20 6211 – С покрытием DLC sp2 нового поколения.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task Cutting) в токарно-

фрезерных ОЦ нового поколения.

Примечание: ae макс =    0,16×D для обработки TPC. 
hмакс:     В таблице указаны максимальные значения.

R

20 6210 

20 6211 

DIN 
6535 HA

h6
DIN 

6535 HB

h6 G 2,5
nmax

G 2,5
nmax

R

▶▶

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D
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⌀ h6 DC / RS1 11
X 20 6210 11
X 20 6211

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

Форма 
 хвостовика

 
hмакс

Твердосплавная фреза с тороидальным 
торцом

TPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм  мм

8/0,5 71,81 85,71 33 0,5 40 7,4 80 8 HA 0,045
8/1,0 71,81 85,71 33 1 40 7,4 80 8 HA 0,045
8/2,0 71,81 85,71 33 2 40 7,4 80 8 HA 0,045

10/0,5 109,40 127,67 41 0,5 50 9,2 95 10 HA 0,055
10/1,0 109,40 127,67 41 1 50 9,2 95 10 HA 0,055
10/2,0 109,40 127,67 41 2 50 9,2 95 10 HA 0,055
10/3,0 109,40 127,67 41 3 50 9,2 95 10 HA 0,055
12/0,5 149,94 173,75 49 0,5 60 11 109 12 HA 0,08
12/1,0 149,94 173,75 49 1 60 11 109 12 HA 0,08
12/2,0 149,94 173,75 49 2 60 11 109 12 HA 0,08
12/3,0 149,94 173,75 49 3 60 11 109 12 HA 0,08
16/2,0 279,28 321,75 65 2 80 15 132 16 HB 0,095
16/3,0 279,28 321,75 65 3 80 15 132 16 HB 0,095
16/4,0 279,28 321,75 65 4 80 15 132 16 HB 0,095
20/2,0 409,27 468,47 82 2 100 19 154 20 HB 0,125
20/3,0 409,27 468,47 82 3 100 19 154 20 HB 0,125
20/4,0 409,27 468,47 82 4 100 19 154 20 HB 0,125

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 6230 480 440 400 180   130  110 180  150 130 160  ● 300   ● ● ○ ●
20 6250 280 270 180 125   90  75 125  105 90 110  ● 120   ● ● ○ ●

⌀ h6 DC / RS1 11
X 20 6230 11
X 20 6250

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза с тороидальным 
торцем

20 6230 20 6250  20 6230 20 6250  20 6230 20 6250    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

4/1,0 53,15 68,73 11 6,5 1 17 24 3,7 57 80 6 0,02 0,02
5/0,5 53,15 68,73 13 8 0,5 19 30 4,7 57 80 6 0,02 0,02
5/1,0 53,15 68,73 13 8 1 19 30 4,7 57 80 6 0,02 0,02
6/0,5 53,15 68,73 13 10 0,5 19 42 5,7 57 80 6 0,03 0,03
6/1,0 53,15 68,73 13 10 1 19 42 5,7 57 80 6 0,03 0,03
8/0,5 58,17 92,92 21 13 0,5 25 62 7,4 63 100 8 0,04 0,04
8/1,0 58,17 92,92 21 13 1 25 62 7,4 63 100 8 0,04 0,04
8/2,0 58,17 92,92 21 13 2 25 62 7,4 63 100 8 0,04 0,04

10/0,5 89,83 124,84 22 16 0,5 30 58 9,2 72 100 10 0,05 0,05
10/1,0 89,83 124,84 22 16 1 30 58 9,2 72 100 10 0,05 0,05
10/2,0 89,83 124,84 22 16 2 30 58 9,2 72 100 10 0,05 0,05
10/3,0 89,83 124,84 22 16 3 30 58 9,2 72 100 10 0,05 0,05
12/0,5 129,34 184,04 26 19 0,5 36 73 11 83 120 12 0,07 0,08
12/1,0 129,34 184,04 26 19 1 36 73 11 83 120 12 0,07 0,08
12/2,0 129,34 184,04 26 19 2 36 73 11 83 120 12 0,07 0,08
12/3,0 129,34 184,04 26 19 3 36 73 11 83 120 12 0,07 0,08
16/1,0 217,50 344,92 36 25 1 42 100 15 92 150 16 0,09 0,1
16/2,0 217,50 344,92 36 25 2 42 100 15 92 150 16 0,09 0,1
16/3,0 217,50 344,92 36 25 3 42 100 15 92 150 16 0,09 0,1
16/4,0 217,50 344,92 36 25 4 42 100 15 92 150 16 0,09 0,1
16/5,0 217,50 344,92 36 25 5 42 100 15 92 150 16 0,09 0,1
20/2,0 338,48 553,41 41 32 2 52 98 19 104 150 20 0,12 0,13
20/3,0 338,48 553,41 41 32 3 52 98 19 104 150 20 0,12 0,13
20/4,0 338,48 553,41 41 32 4 52 98 19 104 150 20 0,12 0,13
20/5,0 338,48 553,41 41 32 5 52 98 19 104 150 20 0,12 0,13

VHM
 

Tип
W  

h6
 

3
  45°     a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 

G 2,5
nmax  

 Твердосплавная фреза с тороидальным торцом
С покрытием DLC sp2 нового поколения. 
С эксцентрической затыловкой и дополнительным полированием 
стружечных канавок для надёжного удаления стружки при обработке 
алюминия и алюминиевых сплавов, дающих длинную стружку.
Допуски: 

 ■ Радиус при вершине:
RS1 = 0,5, допуск ±0,02. 
RS1 > 0,5 − 1,5, допуск ±0,03. 
RS1 > 1,5, допуск ±0,05.
 20 6250 – Констр. размеры по заводскому стандарту.

20 6230 
R

20 6250 

DIN
6527

Норма R

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

a
e
 0,5×D

a
e
 0,3×D
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 6273        190 170 150 110 80        ○ ○ ● ●
20 6275        160 145 130 95 70        ○ ○ ● ●

⌀ h9 11
X 20 6273 11
X 20 6275 Число 

 зубьев Z
 

ap макс при строчеч-
ном фрезеровании

Программир. 
радиус

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

 
fz

Твердо сплавная фреза Diabolo с тороидальным торцем

HPC     20 6273 20 6275  20 6273 20 6275  20 6273 20 6275
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

2 73,20 85,85 2 0,06 0,3 1,5 13 18 1,7 54 75 6 0,024 0,018
3 73,20 85,85 2 0,1 0,3 1,5 15 20 2,7 54 75 6 0,05 0,037
4 73,20 91,44 2 0,15 0,5 2,5 16 24 3,6 58 85 6 0,067 0,049
5 73,20 91,44 4 0,17 0,5 3,5 18 28 4,6 65 100 6 0,078 0,059
6 73,20 91,44 4 0,2 1 3,5 20 28 5,2 65 100 6 0,088 0,065
8 82,20 115,52 4 0,25 1,5 4,8 24 40 7 70 100 8 0,115 0,086

10 126,46 159,90 4 0,3 2 5,8 26 48 9 85 100 10 0,158 0,116
12 169,02 209,76 4 0,4 2 6,8 30 56 11 93 120 12 0,178 0,13
16 290,62 – 4 0,5 2,5 8,8 35 – 14,5 100 – 16 0,229 –

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 6286                90    ●    
20 6288                80    ●    

⌀h9 DC 11
Z 20 6286 11
Z 20 6288 Число 

 зубьев Z
 

ap макс при 
строчечном 

фрезеровании

Программир. 
радиус

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Твердосплавная фреза с тороидальным торцом Master 
Titan

HPC     20 6286 20 6288  20 6286 20 6288  20 6286 20 6288
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

2 93,14 109,46 2 0,15 0,3 1,5 13 18 1,7 54 75 6 0,018 0,015
4 93,14 109,46 2 0,25 0,5 2,5 16 24 3,6 57 85 6 0,061 0,05
6 96,52 115,66 4 0,4 1 3,5 20 28 5,2 65 100 6 0,082 0,075
8 106,09 144,92 5 0,5 1,5 4,8 24 40 7 70 100 8 0,108 0,1

10 159,69 203,31 5 0,7 2 5,8 26 48 9 85 100 10 0,14 0,12
12 215,97 270,85 5 0,8 2 6,8 30 56 11 93 120 12 0,17 0,15

VHM
  Норма  

Tип
H  

h9
  12°       DIN 

6535 HA

h5

 
HPC

 
 Высокопроизводительная твердосплавная фреза Diabolo с тороидальным торцом

GARANT Diabolo: 
Специальная геометрия, покрытие и твёрдый сплав для обработки закалённых сталей. 
Допуск: радиус реж. кромки RS1 = ±0,01 мм. 
Специальная геометрия торцевой режущей кромки для строчечного фрезерования при 
значительной подаче.
Применение: Для копирного и строчечного фрезерования при обработке 

закалённых сталей в режиме HPC / HSC. Благодаря особому способу 
фрезерования достигаются очень высокие объемы резания.

Примечание: Инструменты можно перетачивать.
 20 6273 – Усовершенствованный продукт на базе № 206276.
 20 6275 – Усовершенствованный продукт на базе № 206278.

VHM
  Норма  

Tип
N  

h9
  15°     a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная фреза с тороидальным торцом Master Titan HPC

Допуск: радиус реж. кромки RS1 = ±0,01 мм. 
Специальная геометрия торцевой режущей кромки для строчечного фрезерования при 
значительной подаче.
Применение: Для копирного и строчечного фрезерования при обработке титана в 

режиме HPC. 
Благодаря особому способу фрезерования достигаются очень высокие 
объёмы резания.

Примечание: Переточка не рекомендуется.

20 6273 

20 6275 

2 4

20 6286 

20 6288 

2 4 5

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

383

20

50RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 6266    155 150 145 140 130      90    ●  ● ● ○ ○
20 6267    150 140 130 125 115      80    ●  ● ● ○ ○

⌀ h9 11
X 20 6266 11
X 20 6267 Число зу-

бьев Z
 

ap макс при стро-
чечном фре-

зеровании

Программир. 
радиус

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

 
fz

Твердосплавная фреза с 
 тороидальным торцем

HPC     20 6266 20 6267  20 6266 20 6267  20 6266 20 6267
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

2 71,99 84,63 2 0,15 0,3 1,5 13 18 1,7 54 75 6 0,026 0,019

3 71,99 84,63 2 0,2 0,3 1,5 15 20 2,7 54 75 6 0,056 0,044

4 71,99 89,25 2 0,25 0,5 2,5 16 24 3,6 58 85 6 0,076 0,06

5 71,99 89,25 4 0,35 0,5 3,5 18 28 4,6 65 100 6 0,099 0,079

6 71,99 89,25 4 0,4 1 3,5 20 28 5,2 65 100 6 0,106 0,085

8 80,99 112,60 4 0,5 1,5 4,8 24 40 7 70 100 8 0,158 0,127

10 124,03 155,04 4 0,7 2 5,8 26 48 9 85 100 10 0,216 0,172

12 165,98 204,90 4 0,8 2 6,8 30 56 11 93 120 12 0,266 0,213

16 284,54 – 4 1 2,5 8,8 35 – 14,5 100 – 16 0,344 –

 
i

VHM
  Норма  

Tип
N  

h9
  20°       DIN 

6535 HA

h5

 
HPC

 
 Твердосплавная высокопроизводительная фреза с тороидальным торцом HPC

Специальная геометрия торцевой режущей кромки для строчечного фрезерования при 
значительной подаче. 
Допуск: радиус реж. кромки RS1 = ±0,01 мм.
Применение: Для копирного и строчечного фрезерования при комплексной 

обработке в режиме HPC / HSC. 
Благодаря особому способу фрезерования достигаются очень высокие 
объемы резания.

Примечание: Инструменты можно перетачивать.
 20 6266 – Усовершенствованный продукт на базе № 206272.
 20 6267 – Усовершенствованный продукт на базе № 206274.

Для производства нужны конические фрезы для 
изготовления штампов?

Обратитесь к сотрудникам/консультантам Hoffmann Group!
Мы составим для Вас наше предложение.

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

20 6266 

20 6267 

2 4

384

20

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
20 6280     155 110 80 65 35     90   100   ● ○ ● ●
20 6300     140 100 70 60 35     80   90   ● ○ ● ●

⌀ e8 DC / RS1 11
X 20 6280 11
X 20 6300

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная с тороидальным торцем

  20 6280 20 6300  20 6280 20 6300    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

1/0,1 58,81 82,17 1,5 0,1 10 20 0,85 50 75 3 0,003 0,003

1/0,2 58,81 82,17 1,5 0,2 10 20 0,85 50 75 3 0,003 0,003

2/0,2 57,83 81,04 2,5 0,2 12 25 1,8 50 75 3 0,006 0,007

2/0,3 57,83 81,04 2,5 0,3 12 25 1,8 50 75 3 0,006 0,007

2/0,5 57,83 81,04 2,5 0,5 12 25 1,8 50 75 3 0,006 0,007

3/0,3 55,15 76,82 4 0,3 14 32 2,7 50 75 3 0,006 0,007

3/0,5 55,15 76,82 4 0,5 14 32 2,7 50 75 3 0,006 0,007

3/1,0 55,15 76,82 4 1 14 32 2,7 50 75 3 0,006 0,007

4/0,4 59,23 84,98 5 0,4 16 36 3,7 50 75 4 0,013 0,014

4/0,5 59,23 84,98 5 0,5 16 36 3,7 50 75 4 0,013 0,014

4/1,0 59,23 84,98 5 1 16 36 3,7 50 75 4 0,013 0,014

5/0,5 64,44 93,71 6 0,5 18 40 4,6 54 75 5 0,013 0,014

5/1,0 63,98 93,71 6 1 18 40 4,6 54 75 5 0,013 0,014

6/0,5 72,60 102,15 7 0,5 21 44 5,5 57 80 6 0,02 0,023

6/1,0 72,60 102,15 7 1 21 44 5,5 57 80 6 0,02 0,023

6/1,5 72,60 102,15 7 1,5 21 44 5,5 57 80 6 0,02 0,023

8/0,5 97,08 142,81 9 0,5 27 54 7,4 63 100 8 0,025 0,028

8/1,0 97,08 142,81 9 1 27 54 7,4 63 100 8 0,025 0,028

8/1,5 97,08 142,81 9 1,5 27 54 7,4 63 100 8 0,025 0,028

8/2,0 97,08 142,81 9 2 27 54 7,4 63 100 8 0,025 0,028

10/0,5 126,63 190,65 11 0,5 32 60 9,2 72 100 10 0,03 0,034

10/1,0 126,63 190,65 11 1 32 60 9,2 72 100 10 0,03 0,034

10/1,5 126,63 190,65 11 1,5 32 60 9,2 72 100 10 0,03 0,034

10/2,0 126,63 190,65 11 2 32 60 9,2 72 100 10 0,03 0,034

12/0,5 171,65 253,26 12 0,5 38 75 11 83 120 12 0,04 0,045

12/1,0 171,65 253,26 12 1 38 75 11 83 120 12 0,04 0,045

12/1,5 171,65 253,26 12 1,5 38 75 11 83 120 12 0,04 0,045

12/2,0 171,65 253,26 12 2 38 75 11 83 120 12 0,04 0,045

12/5,0 171,65 253,26 12 5 38 75 11 83 120 12 0,04 0,045

16/1,0 289,84 430,54 16 1 44 92 15 92 150 16 0,055 0,062

16/2,0 289,84 430,54 16 2 44 92 15 92 150 16 0,055 0,062

16/6,0 289,84 430,54 16 6 44 92 15 92 150 16 0,055 0,062

20/1,0 420,69 589,53 20 1 55 92 18,5 104 150 20 0,065 0,073

20/2,5 – 589,53 20 2,5 – 92 18,5 – 150 20 0,065 0,073

VHM
  Норма  

Tип
H  

e8
 

4
  30°    a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная фреза с тороидальным торцем

С двойной затыловкой задней поверхности зуба. 
Допуск: радиус реж. кромки RS1 = ±0,005 мм.
Применение: Специально для работы на высоких оборотах при 

изготовлении профилей и в инструментальном 
производстве для копирного фрезерования. 
Превосходные результаты при сухом фрезеровании.

20 6280

20 6300

R

R

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

385

20

50RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 6322        200 190 170 150 110        ○ ○ ● ●
20 6342        160 150 135 120 90        ○ ○ ● ●

⌀ e8 DC / RS1 11
X 20 6322 11
X 20 6342

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза с тороидальным торцом твердосплавная 
Diabolo

HPC   20 6322 20 6342  20 6322 20 6342    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

1/0,1 64,72 93,42 1,5 0,1 10 20 0,85 50 75 3 0,005 0,005
1/0,2 64,26 93,42 1,5 0,2 10 20 0,85 50 75 3 0,005 0,005
2/0,2 64,30 91,74 2,5 0,2 12 25 1,8 50 75 3 0,005 0,005
2/0,3 64,30 91,74 2,5 0,3 12 25 1,8 50 75 3 0,005 0,005
2/0,5 64,30 91,74 2,5 0,5 12 25 1,8 50 75 3 0,005 0,005

3/0,25 59,94 84,14 4 0,25 14 32 2,7 50 75 3 0,019 0,019
3/0,3 59,94 84,14 4 0,3 14 32 2,7 50 75 3 0,019 0,019
3/0,5 59,94 84,14 4 0,5 14 32 2,7 50 75 3 0,019 0,019
3/1,0 59,94 84,14 4 1 14 32 2,7 50 75 3 0,019 0,019
4/0,2 64,72 94,27 5 0,2 16 36 3,7 50 75 4 0,019 0,019

4/0,25 64,72 94,27 5 0,25 16 36 3,7 50 75 4 0,019 0,019
4/0,4 64,72 94,27 5 0,4 16 36 3,7 50 75 4 0,019 0,019
4/0,5 64,72 94,27 5 0,5 16 36 3,7 50 75 4 0,019 0,019
4/1,0 64,72 94,27 5 1 16 36 3,7 50 75 4 0,019 0,019

5/0,25 70,63 102,99 6 0,25 18 40 4,6 54 75 5 0,048 0,048
5/0,5 70,63 102,99 6 0,5 18 40 4,6 54 75 5 0,048 0,048
5/1,0 70,63 102,99 6 1 18 40 4,6 54 75 5 0,048 0,048

6/0,25 80,48 111,43 7 0,25 21 44 5,5 57 80 6 0,048 0,048
6/0,5 80,48 ■ 111,43 7 0,5 21 44 5,5 57 80 6 0,048 0,048
6/0,8 80,48 – 7 0,8 21 – 5,5 57 – 6 0,048 0,048
6/1,0 80,48 111,43 7 1 21 44 5,5 57 80 6 0,048 0,048
6/1,5 80,48 111,43 7 1,5 21 44 5,5 57 80 6 0,048 0,048
6/2,0 80,48 – 7 2 21 – 5,5 57 – 6 0,048 0,048

8/0,25 105,53 156,88 9 0,25 27 54 7,4 63 100 8 0,06 0,06
8/0,5 105,53 156,88 9 0,5 27 54 7,4 63 100 8 0,06 0,06
8/0,8 105,53 156,88 9 0,8 27 54 7,4 63 100 8 0,06 0,06
8/1,0 105,53 156,88 9 1 27 54 7,4 63 100 8 0,06 0,06
8/1,5 105,53 156,88 9 1,5 27 54 7,4 63 100 8 0,06 0,06
8/2,0 105,53 156,88 9 2 27 54 7,4 63 100 8 0,06 0,06
8/2,5 105,53 – 9 2,5 27 – 7,4 63 – 8 0,06 0,06
8/3,0 105,53 156,88 9 3 27 54 7,4 63 100 8 0,06 0,06

10/0,25 139,29 208,94 11 0,25 32 60 9,2 72 100 10 0,07 0,07
10/0,5 139,29 208,94 11 0,5 32 60 9,2 72 100 10 0,07 0,07
10/0,8 139,29 208,94 11 0,8 32 60 9,2 72 100 10 0,07 0,07
10/1,0 139,29 208,94 11 1 32 60 9,2 72 100 10 0,07 0,07
10/1,5 139,29 208,94 11 1,5 32 60 9,2 72 100 10 0,07 0,07
10/2,0 139,29 208,94 11 2 32 60 9,2 72 100 10 0,07 0,07
10/3,0 139,29 208,94 11 3 32 60 9,2 72 100 10 0,07 0,07
10/3,5 139,29 – 11 3,5 32 – 9,2 72 – 10 0,07 0,07
12/0,5 189,24 277,18 12 0,5 38 75 11 83 120 12 0,08 0,08
12/1,0 189,24 277,18 12 1 38 75 11 83 120 12 0,08 0,08
12/1,5 189,24 277,18 12 1,5 38 75 11 83 120 12 0,08 0,08
12/2,0 189,24 277,18 12 2 38 75 11 83 120 12 0,08 0,08
12/3,0 189,24 277,18 12 3 38 75 11 83 120 12 0,08 0,08
16/2,0 320,80 472,75 16 2 44 92 15 92 150 16 0,09 0,09
16/3,0 320,80 472,75 16 3 44 92 15 92 150 16 0,09 0,09

VHM
  Норма  

Tип
H  

e8
 

4
  30°      a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная высокопроизводительная фреза с тороидальным торцом HPC Diabolo

GARANT Diabolo: 
Специальная геометрия, покрытие и твердый сплав для обработки закаленных 
сталей. 
Двойная затыловка задней поверхности зуба. 
Допуск: радиус реж. кромки RS1 = ±0,005 мм.

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

R

R

20 6322 

20 6342 

386

20

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 6323          150 110 90 80         ● ●

⌀ DC / RS1 11
X 20 6323

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная с 
 тороидальным торцем

HPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм

2/0,2 121,56 2 0,2 10 1,9 58 6 0,005 0,005
2/0,5 121,56 2 0,5 10 1,9 58 6 0,005 0,005
3/0,3 123,82 3 0,3 14 2,9 58 6 0,019 0,019
3/0,5 123,82 3 0,5 14 2,9 58 6 0,019 0,019
4/0,5 135,07 4 0,5 16 3,9 58 6 0,019 0,019
5/0,5 157,58 5 0,5 16 4,9 58 6 0,048 0,048
6/0,5 157,58 6 0,5 18 5,85 58 6 0,048 0,048
6/1,0 157,58 6 1 18 5,85 58 6 0,048 0,048
8/0,5 195,57 8 0,5 24 7,85 64 8 0,06 0,06
8/1,0 195,57 8 1 24 7,85 64 8 0,06 0,06

10/0,5 258,18 10 0,5 30 9,7 73 10 0,07 0,07
10/1,0 258,18 10 1 30 9,7 73 10 0,07 0,07
12/1,0 327,83 12 1 26 11,7 74 12 0,08 0,08
12/2,0 327,83 12 2 26 11,7 74 12 0,08 0,08

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 6324          150 110 90 80         ● ●

⌀ DC / RS1 11
X 20 6324

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная с 
 тороидальным торцем

HPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм

6/0,5 166,73 6 0,5 18 5,85 50 6 0,048 0,048
8/0,5 205,42 8 0,5 24 7,85 60 8 0,06 0,06

10/1,0 275,07 10 1 30 9,7 70 10 0,07 0,07
12/1,0 347,53 12 1 36 11,7 75 12 0,08 0,08

VHM
  Норма  

Tип
H  

 0
−0,02  

4
  30°    a

e
 0,05×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
  Твердосплавная высокопроизводительная фреза с  

тороидальным торцом HPC
GARANT Diabolo 70: 
Специальный высокопрочный и в то же время чрезвычайно износостойкий твёрдый 
сплав для оптимальной безопасности техпроцесса. 
Новое высокотехнологичное нанокристаллическое покрытие для фрезерования 
закалённых сталей твёрдостью до 70 HRC. Лучший выбор для обработки штампов и пресс-
форм. 
Размер 2 − 5: угол перехода α = 15°.
Допуски: 

 ■ Радиус режущей кромки: RS1 = ±0,01 мм.
Применение: Благодаря особой геометрии оптимальный инструмент для обработки 

закалённых сталей от 60 до 70 HRC.

VHM
  Норма  

Tип
H  

 0
−0,02  

6
  45°    a

e
 0,05×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
   Твердосплавная высокопроизводительная фреза с  

тороидальным торцом HPC
GARANT Diabolo 70: 
Специальный высокопрочный и в то же время чрезвычайно износостойкий твёрдый 
сплав для оптимальной безопасности техпроцесса. 
Новое высокотехнологичное нанокристаллическое покрытие для фрезерования 
закалённых сталей твёрдостью до 70 HRC. Лучший выбор для обработки штампов и пресс-
форм.
Допуски: 

 ■ Радиус режущей кромки: RS1 = ±0,02 мм.
Применение: Благодаря особой геометрии оптимальный инструмент для обработки 

закалённых сталей от 60 до 70 HRC. 
Для периферийного фрезерования при чистовой обработке 
(торцевое резание только на малую глубину).

α

Разм. 2 – 5

R

R

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

20 6323

20 6324

387

20

50RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 6345/ 6347    250 230 200 180 170      115 80 110 90 ○  ● ● ○ ●

20 6348    240 220 180 180 150      115 80 100 85 ○  ● ○ ○ ○

⌀ DC/RS1 11
X 20 6345 11
X 20 6347 12
X 20 6348

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза Master Inox с 
 тороидальным торцем

Твердосплавная 
фреза с тор. торцем 

Pro INOX

HPC DIN 6535 HA HPC DIN 6535 HB HPC DIN 6535 HB 20 6345 
20 6347

20 6348  20 6345 
20 6347

20 6348 20 6345 
20 6347

20 6348     

мм TiAlN TiAlN AlCrN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
3/0,3 71,76 (71,76) – 8 – 0,3 14 – 2,9 – 57 6 0,014 0,018
3/0,5 71,76 (71,76) – 8 – 0,5 14 – 2,9 – 57 6 0,013 0,016
4/0,4 71,76 (71,76) 47,10 11 11 0,4 16 17 3,6 3,8 57 6 0,016 0,02
4/0,5 71,76 (71,76) 47,10 11 11 0,5 16 17 3,6 3,8 57 6 0,014 0,018
4/1,0 71,76 (71,76) 47,10 11 11 1 16 17 3,6 3,8 57 6 0,013 0,016
5/0,5 71,76 (71,76) 47,10 13 13 0,5 18 19 4,6 4,8 57 6 0,026 0,032
5/1,0 71,76 (71,76) 47,10 13 13 1 18 19 4,6 4,8 57 6 0,023 0,03
6/0,5 71,76 (71,76) 47,10 13 13 0,5 21 19 5,5 5,8 57 6 0,033 0,04
6/1,0 71,76 (71,76) 47,10 13 13 1 21 19 5,5 5,8 57 6 0,03 0,037
6/1,5 71,76 (71,76) 47,10 13 13 1,5 21 19 5,5 5,8 57 6 0,026 0,032
8/0,5 87,80 (87,80) 59,37 16 21 0,5 27 25 7,5 7,7 63 8 0,04 0,048
8/1,0 87,80 (87,80) 59,37 16 21 1 27 25 7,5 7,7 63 8 0,035 0,043
8/1,5 87,80 (87,80) 59,37 16 21 1,5 27 25 7,5 7,7 63 8 0,03 0,037
8/2,0 87,80 (87,80) 59,37 16 21 2 27 25 7,5 7,7 63 8 0,026 0,032
8/2,5 87,80 (87,80) 59,37 16 21 2,5 27 25 7,5 7,7 63 8 0,024 0,03
8/3,0 87,80 (87,80) 59,37 16 21 3 27 25 7,5 7,7 63 8 0,022 0,028

10/0,5 115,09 (115,09) 77,90 22 22 0,5 32 30 9,5 9,7 72 10 0,052 0,064
10/1,0 115,09 (115,09) 77,90 22 22 1 32 30 9,5 9,7 72 10 0,048 0,06
10/1,5 115,09 (115,09) 77,90 22 22 1,5 32 30 9,5 9,7 72 10 0,043 0,053
10/2,0 115,09 (115,09) 77,90 22 22 2 32 30 9,5 9,7 72 10 0,04 0,048
10/2,5 115,09 (115,09) 77,90 22 22 2,5 32 30 9,5 9,7 72 10 0,037 0,044
10/3,0 115,09 (115,09) 77,90 22 22 3 32 30 9,5 9,7 72 10 0,035 0,04
12/0,5 148,44 (148,44) 98,65 26 26 0,5 38 36 11,5 11,6 83 12 0,065 0,08
12/1,0 148,44 (148,44) 98,65 26 26 1 38 36 11,5 11,6 83 12 0,06 0,075
12/1,5 148,44 (148,44) 98,65 26 26 1,5 38 36 11,5 11,6 83 12 0,058 0,072
12/2,0 148,44 (148,44) 98,65 26 26 2 38 36 11,5 11,6 83 12 0,056 0,07
12/2,5 148,44 (148,44) 98,65 26 26 2,5 38 36 11,5 11,6 83 12 0,055 0,068
12/3,0 148,44 (148,44) 98,65 26 26 3 38 36 11,5 11,6 83 12 0,054 0,066
12/4,0 148,44 (148,44) 98,65 26 26 4 38 36 11,5 11,6 83 12 0,052 0,064
16/0,5 242,71 (242,71) 171,86 32 36 0,5 44 42 15 15,5 92 16 0,078 0,096
16/1,0 242,71 (242,71) 171,86 32 36 1 44 42 15 15,5 92 16 0,078 0,096
16/2,0 242,71 (242,71) 171,86 32 36 2 44 42 15 15,5 92 16 0,072 0,088
16/2,5 242,71 (242,71) 171,86 32 36 2,5 44 42 15 15,5 92 16 0,07 0,085
16/3,0 242,71 (242,71) 171,86 32 36 3 44 42 15 15,5 92 16 0,067 0,083
16/4,0 242,71 (242,71) 171,86 32 36 4 44 42 15 15,5 92 16 0,065 0,08
20/1,0 364,41 (364,41) 256,68 38 41 1 54 52 19 19,5 104 20 0,09 0,13
20/2,0 364,41 (364,41) 256,68 38 41 2 54 52 19 19,5 104 20 0,085 0,105
20/3,0 364,41 (364,41) 256,68 38 41 3 54 52 19 19,5 104 20 0,082 0,1
20/4,0 364,41 (364,41) 256,68 38 41 4 54 52 19 19,5 104 20 0,078 0,096

VHM
  Норма  

Tип
N  

4
  ≠        a

e
 0,3×D  a

e
 0,05
D 

HPC
 

 Высокопроизводительная HPC твердосплавная фреза с тороидальным торцем
Констр. размеры соотв. DIN 6527. 
Высокопроизводительная фреза с новым высокоэффективным покрытием. 
Для очень высокой стойкости и оптимальной производительности резания самых разных 
нержавеющих сталей.
 20 6348 – Возможно применение с высокими скоростями резания, очень хорошо 

подходит и для сталей прим. до 1100 Н/мм2.
 20 6345/6347 – Возможно применение с высокими скоростями резания, очень хорошо 

подходит и для TOOLOX®.
Преимущество: 
 20 6345/6347 – Повышенная стойкость к окислительному износу и теплостойкость.

20 6347 

40°
DIN 

6535 HB

h6h10

R

Обниженный хвостовик

20 6348 

35°

R

DIN 
6535 HB

h6

Обниженный хвостовик

f8

20 6345 
R

h10 DIN 
6535 HA

h6

Обниженный хвостовик

40°
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S       
20 6351    250 230 200 180 170     115 80 90 80 50 ○  ● ● ○ ○
20 6353    250 230 200 180 170     115 80 90 80  ○  ● ● ○ ○

⌀ DC / 
RS1

11
X 20 6351 12
X 20 6353

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза с тороидальным торцем

HPC DIN 6535 HA HPC DIN 6535 HB 20 6351 20 6353  20 6351 20 6353 20 6351 20 6353     

мм TiAlN TiSi мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
4/0,4 87,80 – 12 – 0,4 16 – 3,6 – 57 6 0,016 0,02
4/0,5 87,80 ■ 54,24 12 11 0,5 16 17 3,6 3,8 57 6 0,014 0,018
4/1,0 87,80 – 12 – 1 16 – 3,6 – 57 6 0,013 0,016
5/0,5 87,80 – 13 – 0,5 18 – 4,6 – 57 6 0,026 0,032
5/1,0 87,80 54,24 13 13 1 18 19 4,6 4,8 57 6 0,023 0,03
6/0,5 87,80 ■ 54,24 13 13 0,5 21 19 5,5 5,8 57 6 0,033 0,04
6/1,0 87,80 54,24 13 13 1 21 19 5,5 5,8 57 6 0,03 0,037
6/1,5 87,80 – 13 – 1,5 21 – 5,5 – 57 6 0,026 0,032
8/0,5 99,05 62,94 16 21 0,5 27 25 7,5 7,7 63 8 0,04 0,048
8/1,0 99,05 62,94 16 21 1 27 25 7,5 7,7 63 8 0,035 0,043
8/1,5 99,05 – 16 – 1,5 27 – 7,5 – 63 8 0,03 0,037
8/2,0 99,05 ■ – 16 – 2 27 – 7,5 – 63 8 0,026 0,032
8/2,5 99,05 – 16 – 2,5 27 – 7,5 – 63 8 0,024 0,03
8/3,0 99,05 – 16 – 3 27 – 7,5 – 63 8 0,022 0,028

10/0,5 122,41 77,90 22 22 0,5 32 30 9,5 9,7 72 10 0,052 0,064
10/1,0 122,41 77,90 22 22 1 32 30 9,5 9,7 72 10 0,048 0,06
10/1,5 122,41 – 22 – 1,5 32 – 9,5 – 72 10 0,043 0,053
10/2,0 122,41 77,90 22 22 2 32 30 9,5 9,7 72 10 0,04 0,048
10/2,5 122,41 – 22 – 2,5 32 – 9,5 – 72 10 0,037 0,044
10/3,0 122,41 – 22 – 3 32 – 9,5 – 72 10 0,035 0,04
12/0,5 175,17 110,48 26 26 0,5 38 36 11,5 11,6 83 12 0,065 0,08
12/1,0 175,17 110,48 26 26 1 38 36 11,5 11,6 83 12 0,06 0,075
12/1,5 175,17 – 26 – 1,5 38 – 11,5 – 83 12 0,058 0,072
12/2,0 175,17 110,48 26 26 2 38 36 11,5 11,6 83 12 0,056 0,07
12/2,5 175,17 – 26 – 2,5 38 – 11,5 – 83 12 0,055 0,068
12/3,0 175,17 – 26 – 3 38 – 11,5 – 83 12 0,054 0,066
12/4,0 175,17 110,48 26 26 4 38 36 11,5 11,6 83 12 0,052 0,064
16/0,5 267,33 – 32 – 0,5 44 – 15 – 92 16 0,078 0,096
16/1,0 267,33 189,72 32 36 1 44 42 15 15,5 92 16 0,078 0,096
16/2,0 267,33 189,72 32 36 2 44 42 15 15,5 92 16 0,072 0,088
16/2,5 267,33 – 32 – 2,5 44 – 15 – 92 16 0,07 0,085
16/3,0 267,33 – 32 – 3 44 – 15 – 92 16 0,067 0,083
16/4,0 267,33 189,72 32 36 4 44 42 15 15,5 92 16 0,065 0,08
20/1,0 403,81 254,45 38 41 1 55 52 19 19,5 104 20 0,09 0,13
20/2,0 403,81 254,45 38 41 2 55 52 19 19,5 104 20 0,085 0,105
20/3,0 403,81 – 38 – 3 55 – 19 – 104 20 0,082 0,1
20/4,0 403,81 254,45 38 41 4 55 52 19 19,5 104 20 0,078 0,096

VHM
 

Tип
N  

4
  ≠        a

e
 0,3×D  a

e
 0,05
D 

HPC
 

 Твердосплавная высокопроизводительная фреза с тороидальным торцем HPC
 20 6351 – Констр. размеры соотв. DIN 6527 и спираль 38°. 

Допуск: радиус реж. кромки RS1 = ±0,005 мм.
 20 6353 – Констр. размеры по заводскому стандарту, угол подъема режущей 

кромки 35°. 
Специальное покрытие TiSi. 
Качество балансировки G2,5.

Примечание: ДОСТУПНО НОВОЕ ПОКОЛЕНИЕ!
 20 6351 – Рекомендуемый усовершенствованный продукт – № 206345
 20 6353 – Рекомендуемый усовершенствованный продукт – № 206348

20 6351

R

R

20 6353 

DIN
6527

Норма

e8

f8

38°

35°

DIN 
6535 HA

h6

DIN 
6535 HB

h6

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S S N      
20 6358                 35   ●    
20 6364                60    ●    

⌀ DC / RS1 11
X 20 6358 11
Z 20 6364

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Inconel®

 
fz

Твердосплавная фреза  
с  тороидальным торцем

Твердосплавная фреза  
с  тороидальным торцем 

Master Titan

HPC DIN 6535 HB HPC DIN 6535 HA 20 6358 20 6364  20 6364 20 6364   20 6364 20 6364 20 6358

мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
4/0,5 79,64 92,30 11 11 0,5 16 3,8 57 6 0,018 0,02 0,013
5/1,0 79,64 92,30 13 13 1 18 4,8 57 6 0,022 0,03 0,019
6/0,5 83,86 92,30 13 13 0,5 20 5,8 57 6 0,026 0,03 0,026
6/1,0 83,86 92,30 13 13 1 20 5,8 57 6 0,026 0,03 0,024
8/0,5 – 108,62 – 19 0,5 25 7,7 63 8 0,034 0,046 –
8/1,0 96,80 108,62 21 19 1 25 7,7 63 8 0,034 0,046 0,026

10/0,5 166,73 142,81 22 22 0,5 32 9,7 72 10 0,042 0,055 0,038
10/1,0 166,73 142,81 22 22 1 32 9,7 72 10 0,042 0,055 0,034
10/2,0 166,73 142,81 22 22 2 32 9,7 72 10 0,042 0,055 0,028
12/0,5 224,42 194,17 26 26 0,5 38 11,6 83 12 0,05 0,07 0,051
12/1,0 224,42 194,17 26 26 1 38 11,6 83 12 0,05 0,07 0,048
12/2,0 – 194,17 – 26 2 38 11,6 83 12 0,05 0,07 –
12/2,5 224,42 194,17 26 26 2,5 38 11,6 83 12 0,05 0,07 0,045
16/1,0 443,21 294,06 36 32 1 44 15,5 92 16 0,065 0,08 0,058
16/2,0 – 294,06 – 32 2 44 15,5 92 16 0,065 0,08 –
16/2,5 443,21 294,06 36 32 2,5 44 15,5 92 16 0,065 0,08 0,05
16/4,0 – 294,06 – 32 4 44 15,5 92 16 0,065 0,08 –
20/1,0 569,84 427,73 41 41 1 54 19,5 104 20 0,08 0,1 0,077
20/2,0 – 427,73 – 41 2 54 19,5 104 20 0,08 0,1 –
20/2,5 569,84 427,73 41 41 2,5 54 19,5 104 20 0,08 0,1 0,07
20/4,0 569,84 – 41 – 4 – – 104 20 – – 0,062

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S S N      
20 6510                 35   ●    

⌀ f8 DC / RS1 11
X 20 6510 Число зубьев Z

 
Ls

 
RS1

 
Lобщ

Inconel®

 
fz

Твердосплавная фреза с тороидальным торцем

HPC
мм TiAlN  мм мм мм мм мм

6/0,5 88,92 6 16 0,5 57 6 0,026
6/1,0 88,92 6 16 1 57 6 0,024
8/0,5 98,77 6 19 0,5 63 8 0,029
8/1,0 98,77 6 19 1 63 8 0,026

10/0,5 170,95 6 25 0,5 72 10 0,038
10/1,0 170,95 6 25 1 72 10 0,034
12/0,5 227,23 6 28 0,5 83 12 0,051
12/1,0 227,23 6 28 1 83 12 0,048
16/1,0 441,80 8 36 1 92 16 0,058
16/2,0 441,80 8 36 2 92 16 0,052
20/1,0 568,43 8 41 1 104 20 0,077

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

4
  ≠         a

e
 0,05
D 

HPC
 

 Твердосплавная фреза с тороидальным торцем HPC, твердосплавная фреза с тороидальным торцем HPC Master Titan
 20 6358 – Специальное покрытие для увеличения периода 

стойкости и высокой производительности резания. 
Качество балансировки G2,5.  
Для фрезерования никелевых сплавов, с углом 
подъема стружечной канавки 35°.

 20 6364 – Констр. размеры по заводскому стандарту и угол подъема 
стружечной канавки 50°.  
Двойная затыловка задней поверхности зуба.

Применение: 
 20 6364 – Для фрезерования титана и титановых сплавов, высокая 

стойкость и производительность резания, низкие биения.

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

f8
  50°      a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 

G 2,5
nmax  

HPC
 

 Твердосплавная фреза с тороидальным торцем HPC
Специальное покрытие для увеличения периода стойкости и высокой производительности резания. 
Для фрезерования никелевых сплавов.

20 6358 

R

R

20 6364 

f8

e8

35°

40°

a
e
 0,2×D

a
e
 0,3×D

DIN 
6535 HB

h6
DIN 

6535 HA

h6

G 2,5
nmax

20 6510 

R

6 8

Обниж. хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 6354/ 6359    260 240 190 180 150      80 70  250 ●  ● ○ ● ●

20 6357    260 240 180 160       80   250 ●  ● ○ ● ●

⌀ DC / RS1 11
X 20 6354 11
X 20 6359 12
X 20 6357

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза  
с тороидальным торцем  

Master Steel

Твердосплавная 
фреза 

 с тороидальным 
торцем Pro Steel

HPC 20 6354 
20 6359

20 6357  20 6354 20 6359 20 6357 20 6354 20 6359 20 6357 20 6354 
20 6357

20 6359    

мм TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
4/0,4 60,50 – – 11 – 0,4 – – – – – – 57 – 6 0,02 0,025
4/0,5 60,50 67,40 30,24 11 11 0,5 – 22 15 – 3,8 3,8 57 62 6 0,02 0,025
4/1,0 60,50 67,40 30,24 11 11 1 – 22 15 – 3,8 3,8 57 62 6 0,02 0,025
5/0,5 60,50 67,40 30,24 13 13 0,5 – 24 17 – 4,8 4,8 57 62 6 0,03 0,04
5/1,0 60,50 67,40 30,24 13 13 1 – 24 17 – 4,8 4,8 57 62 6 0,03 0,04
6/0,5 60,50 67,40 30,24 13 13 0,5 20 25 21 5,8 5,8 5,5 57 62 6 0,04 0,05
6/1,0 60,50 67,40 30,24 13 13 1 20 25 21 5,8 5,8 5,5 57 62 6 0,04 0,05
6/1,5 60,50 – 30,24 13 13 1,5 20 – 21 5,8 – 5,5 57 – 6 0,04 0,05
6/2,0 60,50 67,40 30,24 13 13 2 20 25 21 5,8 5,8 5,5 57 62 6 0,04 0,05
8/0,5 75,70 – 40,85 21 19 0,5 25 – 27 7,8 – 7,5 63 – 8 0,05 0,06
8/1,0 75,70 82,73 40,85 21 19 1 25 30 27 7,8 7,7 7,5 63 68 8 0,05 0,06
8/1,5 75,70 – 40,85 21 19 1,5 25 – 27 7,8 – 7,5 63 – 8 0,05 0,06
8/2,0 75,70 82,73 40,85 21 19 2 25 30 27 7,8 7,7 7,5 63 68 8 0,05 0,06
8/2,5 75,70 – – 21 – 2,5 25 – – 7,8 – – 63 – 8 0,05 0,06
8/3,0 75,70 – – 21 – 3 25 – – 7,8 – – 63 – 8 0,05 0,06

10/0,5 104,96 119,03 56,92 22 22 0,5 30 38 32 9,8 9,7 9,5 72 80 10 0,06 0,08
10/1,0 104,96 119,03 56,92 22 22 1 30 38 32 9,8 9,7 9,5 72 80 10 0,06 0,08
10/1,5 104,96 119,03 56,92 22 22 1,5 30 38 32 9,8 9,7 9,5 72 80 10 0,06 0,08
10/2,0 104,96 119,03 56,92 22 22 2 30 38 32 9,8 9,7 9,5 72 80 10 0,06 0,08
10/2,5 104,96 – – 22 – 2,5 30 – – 9,8 – – 72 – 10 0,06 0,08
10/3,0 104,96 119,03 – 22 – 3 30 38 – 9,8 9,7 – 72 80 10 0,06 0,08
12/0,5 141,40 162,51 69,64 26 26 0,5 36 46 38 11,8 11,6 11,5 83 93 12 0,07 0,09
12/1,0 141,40 162,51 69,64 26 26 1 36 46 38 11,8 11,6 11,5 83 93 12 0,07 0,09
12/1,5 141,40 162,51 69,64 26 26 1,5 36 46 38 11,8 11,6 11,5 83 93 12 0,07 0,09
12/2,0 141,40 162,51 69,64 26 26 2 36 46 38 11,8 11,6 11,5 83 93 12 0,07 0,09
12/2,5 141,40 – – 26 – 2,5 36 – – 11,8 – – 83 – 12 0,07 0,09
12/3,0 141,40 162,51 69,64 26 26 3 36 46 38 11,8 11,6 11,5 83 93 12 0,07 0,09
12/4,0 141,40 – – 26 – 4 36 – – 11,8 – – 83 – 12 0,07 0,09
16/0,5 241,30 298,28 120,53 36 32 0,5 42 58 44 15,8 15,5 15,5 92 108 16 0,08 0,1
16/1,0 241,30 298,28 120,53 36 32 1 42 58 44 15,8 15,5 15,5 92 108 16 0,08 0,1
16/2,0 241,30 298,28 120,53 36 32 2 42 58 44 15,8 15,5 15,5 92 108 16 0,08 0,1
16/2,5 241,30 – – 36 – 2,5 42 – – 15,8 – – 92 – 16 0,08 0,1
16/3,0 241,30 – – 36 – 3 42 – – 15,8 – – 92 – 16 0,08 0,1
16/4,0 241,30 298,28 120,53 36 32 4 42 58 44 15,8 15,5 15,5 92 108 16 0,08 0,1
20/1,0 353,16 476,97 192,51 41 38 1 52 74 54 19,8 19,5 19,5 104 126 20 0,1 0,13
20/2,0 353,16 476,97 192,51 41 38 2 52 74 54 19,8 19,5 19,5 104 126 20 0,1 0,13
20/3,0 353,16 – – 41 – 3 52 – – 19,8 – – 104 – 20 0,1 0,13
20/4,0 353,16 476,97 192,51 41 38 4 52 74 54 19,8 19,5 19,5 104 126 20 0,1 0,13

VHM
 

Tип
N  

4
  38°   ≠          a

e
 0,3×D  DIN 

6535 HB

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная фреза с тороидальным торцем HPC Master Steel / Pro Steel
Констр. размеры по DIN 6527 и спираль 38°.
 20 6357 – Допуск: радиус реж. кромки RS1 = ±0,03 мм.
 20 6354/6359 – Допуск: радиус реж. кромки RS1 = ±0,01 мм.
Преимущество: Фрезы HPC с разными радиусами при вершине 

для любых радиальных переходов.  
Оптимизированная геометрия стружечных 
канавок, эксцентрическая затыловка.

R
f8

Обниж. хвостовик

20 6359 

R

20 6354 

f8

Обниж. хвостовик

 0
−0,03

20 6357 

R

Обниж. хвостовик

DIN
6527

Норма

DIN
6527
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⌀ e8 DC / 
RS1

11
X 20 6372 11
X 20 6422 11
X 20 6442 Число зубьев Z

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза с тороидальным торцем твердосплавная Diabolo

HPC
20 6372 20 6422 

20 6442
20 6372 20 6422 20 6442  20 6372 20 6372 20 6372 

20 6422
20 6442  20 6372 20 6422 

20 6442

мм TiAlN TiAlN TiAlN   мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
6/0,5 90,89 81,89 91,17 6 6 7 16 18 0,5 21 5,5 57 65 6 0,048 0,015

6/0,8 90,89 – – 6 – 7 – – 0,8 21 5,5 57 – 6 0,048 –

6/1,0 90,89 81,89 91,17 6 6 7 16 18 1 21 5,5 57 65 6 0,048 0,015

6/1,5 90,89 – – 6 – 7 – – 1,5 21 5,5 57 – 6 0,048 –

8/0,5 118,47 94,27 102,99 6 6 9 19 24 0,5 27 7,4 63 70 8 0,06 0,018

8/0,8 118,47 – – 6 – 9 – – 0,8 27 7,4 63 – 8 0,06 –

8/1,0 118,47 94,27 102,99 6 6 9 19 24 1 27 7,4 63 70 8 0,06 0,018

8/1,5 118,47 – – 6 – 9 – – 1,5 27 7,4 63 – 8 0,06 –

8/2,0 118,47 – – 6 – 9 – – 2 27 7,4 63 – 8 0,06 –

8/3,0 118,47 – – 6 – 9 – – 3 27 7,4 63 – 8 0,06 –

10/0,5 154,77 163,92 184,32 6 6 11 25 30 0,5 32 9,2 72 85 10 0,07 0,019

10/0,8 154,77 – – 6 – 11 – – 0,8 32 9,2 72 – 10 0,07 –

10/1,0 154,77 163,92 184,32 6 6 11 25 30 1 32 9,2 72 85 10 0,07 0,019

10/1,5 154,77 163,92 184,32 6 6 11 25 30 1,5 32 9,2 72 85 10 0,07 0,019

10/2,0 154,77 – – 6 – 11 – – 2 32 9,2 72 – 10 0,07 –

10/3,0 154,77 – – 6 – 11 – – 3 32 9,2 72 – 10 0,07 –

12/0,5 207,53 220,20 250,45 6 6 12 28 36 0,5 38 11 83 93 12 0,08 0,023

12/1,0 207,53 220,20 250,45 6 6 12 28 36 1 38 11 83 93 12 0,08 0,023

12/1,5 207,53 220,20 – 6 6 12 28 – 1,5 38 11 83 – 12 0,08 0,023

12/2,0 207,53 – – 6 – 12 – – 2 38 11 83 – 12 0,08 –

12/3,0 207,53 – – 6 – 12 – – 3 38 11 83 – 12 0,08 –

16/1,0 – 392,55 475,57 – 8 – 36 48 1 – – 92 110 16 – 0,025

16/2,0 353,16 392,55 475,57 6 8 16 36 48 2 44 15 92 110 16 0,09 0,025

16/3,0 353,16 – – 6 – 16 – – 3 44 15 92 – 16 0,09 –

20/1,0 – 562,80 702,09 – 10 – 41 60 1 – – 104 126 20 – 0,03

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 6372        200 190 170 150 110        ○ ○ ● ●
20 6422        170 170 170 145 100        ○ ○ ● ●
20 6442        150 150 150 125 80        ○ ○ ● ●

VHM
 

Tип
H  

e8
 a

e
 0,05×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная фреза с тороидальным торцем HPC Diabolo

GARANT-Diabolo: 
Специальная геометрия, новейшее покрытие и твердый сплав для обработки 
закаленных сталей. 
Констр. размеры по DIN 6527 и спираль 45°.
 20 6372 – Без прогрессивной геометрии спиральной канавки.
   Без прогрессивной геометрии спиральной канавки.
 20 6422/6442 – Допуск: радиус реж. кромки RS1 = ±0,005 мм.
Применение: 
 20 6422/6442 – Для периферийного фрезерования при чистовой 

обработке (торцевое резание только на малую глубину).

R

DIN
6527

45°

R

DIN
6527

45°

R

Норма 50°

Обниженный хвостовик

6 8 10

≠   

≠   
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E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 7023 480 440 400       180  150 130 160 ● 300 160 200  ● ●  ●

⌀ DC×L4 11
X 20 7023

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Поправочный  
коэффициент ap korr

Сферическая твердосплавная фреза

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм  
0,1×0,3 90,42 0,08 0,3 0,08 45 4 0,012 1
0,1×0,5 90,42 0,08 0,5 0,08 45 4 0,012 1

0,1×1 90,42 0,08 1 0,08 45 4 0,07 0,5
0,2×0,5 84,44 0,16 0,5 0,17 45 4 0,012 1

0,2×1 84,44 0,16 1 0,17 45 4 0,012 1
0,2×2 84,44 0,16 2 0,17 45 4 0,007 0,5
0,2×3 84,44 0,16 3 0,17 45 4 0,007 0,2

0,3×0,5 82,05 0,24 0,5 0,27 45 4 0,016 1
0,3×1 82,05 0,24 1 0,27 45 4 0,016 1
0,3×2 82,05 0,24 2 0,27 45 4 0,016 0,9
0,3×3 82,05 0,24 3 0,27 45 4 0,012 0,5
0,3×4 82,05 0,24 4 0,27 45 4 0,012 0,35
0,3×6 82,05 0,24 6 0,27 45 4 0,007 0,08
0,4×1 76,30 0,32 1 0,37 45 4 0,016 1
0,4×2 76,30 0,32 2 0,37 45 4 0,016 1
0,4×3 76,30 0,32 3 0,37 45 4 0,016 0,8
0,4×4 76,30 0,32 4 0,37 45 4 0,012 0,5
0,4×6 76,30 0,32 6 0,37 45 4 0,012 0,2
0,4×8 76,30 0,32 8 0,37 45 4 0,007 0,08
0,5×1 61,71 0,4 1 0,47 45 4 0,02 1
0,5×2 61,71 0,4 2 0,47 45 4 0,02 1
0,5×3 61,71 0,4 3 0,47 45 4 0,02 0,9
0,5×4 61,71 0,4 4 0,47 45 4 0,02 0,8
0,5×6 61,71 0,4 6 0,47 45 4 0,016 0,35
0,5×8 61,71 0,4 8 0,47 45 4 0,016 0,12

0,5×10 61,71 0,4 10 0,47 50 4 0,012 0,08
0,6×2 61,71 0,48 2 0,57 45 4 0,02 1
0,6×3 61,71 0,48 3 0,57 45 4 0,02 1
0,6×4 61,71 0,48 4 0,57 45 4 0,02 0,9
0,6×6 61,71 0,48 6 0,57 45 4 0,016 0,5
0,6×8 61,71 0,48 8 0,57 45 4 0,016 0,35

0,6×10 61,71 0,48 10 0,57 50 4 0,016 0,12
0,8×2 61,71 0,64 2 0,77 45 4 0,02 1
0,8×3 61,71 0,64 3 0,77 45 4 0,02 1
0,8×4 61,71 0,64 4 0,77 45 4 0,02 1
0,8×6 61,71 0,64 6 0,77 45 4 0,02 0,8
0,8×8 61,71 0,64 8 0,77 45 4 0,016 0,5

0,8×10 61,71 0,64 10 0,77 50 4 0,016 0,35
0,8×12 61,71 0,64 12 0,77 50 4 0,016 0,2 ▶▶

VHM
  Норма  

Tип
W  

 0
−0,005  

2
    a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h5

 
 Прецизионная твердосплавная сферическая микрофреза

С усовершенствованным покрытием DLC sp2. Для самых высоких требований к 
производительности и точности при обработке алюминия и его сплавов. Очень 
жёсткие допуски обеспечивают максимум точности. Специальная заточка и двойная 
затыловка. Угол перехода α = 16°.
Допуски: 

 ■ Радиус режущей кромки: контур радиуса = 0 / -0,005 мм
 ■ ⌀ обнизки: D4 = 0 / −0,01 мм.

Примечание: С увеличением длины вылета инструмента используйте поправочный 
коэффициент ap! 
Значения для: 
копирования: ap = 0,25×D×ap korr 
Для расчета скорости подачи vf необходимо использовать 
фактическую (максимальную) частоту вращения станка! 
Например: vf = 18000 [1/мин] × fz [мм/Z] × z

20 7023 

α

25° 30°

BN

≥ 1 мм≤ 0,8 мм

Обниженный хвостовик
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⌀ DC×L4 11
X 20 7023

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Поправочный  
коэффициент ap korr

Сферическая твердосплавная фреза

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм  
1×2 58,60 0,8 2 0,96 45 4 0,03 1

1×2,5 58,60 0,8 2,5 0,96 45 4 0,03 1
1×3 58,60 0,8 3 0,96 45 4 0,03 1
1×4 58,60 0,8 4 0,96 45 4 0,03 1
1×5 58,60 0,8 5 0,96 45 4 0,03 1
1×6 58,60 0,8 6 0,96 45 4 0,03 0,9
1×8 58,60 0,8 8 0,96 45 4 0,03 0,8

1×10 58,60 0,8 10 0,96 50 4 0,03 0,5
1×12 64,58 0,8 12 0,96 50 4 0,025 0,35
1×15 64,58 0,8 15 0,96 50 4 0,025 0,2
1×16 64,58 0,8 16 0,96 50 4 0,025 0,2
1×20 64,58 0,8 20 0,96 60 4 0,02 0,08
1×25 64,58 0,8 25 0,96 60 4 0,02 0,04
1×30 69,61 0,8 30 0,96 70 4 0,016 0,02
1,2×3 61,71 0,96 3 1,16 45 4 0,03 1
1,2×4 61,71 0,96 4 1,16 45 4 0,03 1
1,2×6 61,71 0,96 6 1,16 45 4 0,03 1
1,2×8 61,71 0,96 8 1,16 45 4 0,03 0,9

1,2×10 61,71 0,96 10 1,16 45 4 0,03 0,8
1,2×12 64,58 0,96 12 1,16 50 4 0,025 0,5
1,2×15 64,58 0,96 15 1,16 55 4 0,025 0,35
1,2×20 64,58 0,96 20 1,16 55 4 0,02 0,12
1,5×3 61,71 1,2 3 1,44 45 4 0,03 1
1,5×4 61,71 1,2 4 1,44 45 4 0,03 1
1,5×6 61,71 1,2 6 1,44 45 4 0,03 1
1,5×8 61,71 1,2 8 1,44 45 4 0,03 1

1,5×10 61,71 1,2 10 1,44 45 4 0,03 0,9
1,5×12 64,58 1,2 12 1,44 50 4 0,03 0,8
1,5×15 64,58 1,2 15 1,44 50 4 0,025 0,5
1,5×16 64,58 1,2 16 1,44 50 4 0,025 0,4
1,5×20 64,58 1,2 20 1,44 60 4 0,025 0,35
1,5×25 64,58 1,2 25 1,44 60 4 0,025 0,12
1,5×30 69,61 1,2 30 1,44 70 4 0,02 0,08
1,8×8 61,71 1,44 8 1,74 45 4 0,035 1

1,8×10 61,71 1,44 10 1,74 45 4 0,035 0,9
1,8×12 64,58 1,44 12 1,74 50 4 0,035 0,9
1,8×15 64,58 1,44 15 1,74 50 4 0,03 0,8
1,8×20 64,58 1,44 20 1,74 55 4 0,03 0,5

2×3 61,71 1,6 3 1,94 45 4 0,04 1
2×4 61,71 1,6 4 1,94 45 4 0,035 1
2×6 61,71 1,6 6 1,94 45 4 0,035 1
2×8 61,71 1,6 8 1,94 45 4 0,035 1

2×10 61,71 1,6 10 1,94 45 4 0,035 1
2×12 64,58 1,6 12 1,94 50 4 0,035 0,9
2×14 64,58 1,6 14 1,94 50 4 0,035 0,9
2×15 64,58 1,6 15 1,94 50 4 0,035 0,8
2×16 64,58 1,6 16 1,94 50 4 0,035 0,8
2×20 64,58 1,6 20 1,94 60 4 0,03 0,5
2×25 64,58 1,6 25 1,94 60 4 0,03 0,35
2×30 76,30 1,6 30 1,94 70 4 0,03 0,2
2×35 84,44 1,6 35 1,94 80 4 0,025 0,08
2×40 84,44 1,6 40 1,94 80 4 0,025 0,04

2,5×15 69,61 2 15 2,41 50 4 0,035 0,9
2,5×20 69,61 2 20 2,41 55 4 0,035 0,8
2,5×25 69,61 2 25 2,41 60 4 0,03 0,5
2,5×30 76,30 2 30 2,41 70 4 0,03 0,35

3×6 69,61 3,5 6 2,92 45 4 0,035 1
3×8 69,61 3,5 8 2,92 45 4 0,035 1

3×10 69,61 3,5 10 2,92 45 4 0,035 1
3×12 69,61 3,5 12 2,92 45 4 0,035 1
3×15 69,61 3,5 15 2,92 50 4 0,035 1
3×20 69,61 3,5 20 2,92 55 4 0,035 0,9
3×25 69,61 3,5 25 2,92 60 4 0,035 0,8
3×30 76,30 3,5 30 2,92 70 4 0,03 0,5
3×35 84,44 3,5 35 2,92 70 4 0,03 0,35
3×40 84,44 3,5 40 2,92 80 4 0,03 0,35
3×45 90,42 3,5 45 2,92 80 4 0,03 0,2
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 7026 230 180 140                 ● ○ ○ ○
20 7028 220 170 130                 ● ○ ○ ○

⌀ f8 DC 11
X 20 7026 11
X 20 7028

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz 
Твердосплавная сферическая фреза

20 7026 20 7028 20 7026 20 7028  20 7026 20 7028  
мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

3 51,64 74,85 6 10 16 32 2,7 50 75 3 0,03
4 61,06 86,11 7 13 17 36 3,7 54 75 4 0,03
5 68,10 99,33 8 15 18 40 4,6 54 75 5 0,06
6 66,83 91,17 10 16 21 44 5,5 54 100 6 0,06
8 85,26 125,79 12 22 27 54 7,5 59 100 8 0,06

10 111,72 168,84 13 25 32 60 9,4 67 100 10 0,08
12 150,55 225,12 16 26 38 60 11,4 73 100 12 0,08
14 195,55 257,89 16 26 38 60 13,2 75 100 14 0,15
16 254,35 371,25 20 30 44 92 15 83 150 16 0,15
20 351,42 514,37 25 40 50 92 19 93 150 20 0,2

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 7032 800 600 400                 ● ● ○ ●
20 7072 700 525 350                 ● ● ○ ●
20 7092 500 375 250                 ● ● ○ ●

⌀ f8 DC 11
X 20 7032 11
X 20 7072 11
X 20 7092

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Твердосплавная сферическая фреза
20 7032 20 7072 

20 7092
20 7032 20 7072 20 7092  20 7032 20 7072 20 7092  

мм TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
3 57,83 80,69 139,08 6 10 16 32 82 2,7 50 75 125 3 0,03
4 68,02 95,29 160,42 7 13 17 36 86 3,7 54 75 125 4 0,03
5 77,39 103,83 – 8 15 18 40 – 4,6 54 75 – 5 0,06
6 77,39 103,83 201,73 10 16 21 44 94 5,5 54 100 150 6 0,06
8 94,46 139,77 247,86 12 22 27 54 104 7,5 59 100 150 8 0,06

10 125,31 183,83 291,92 13 25 32 60 110 9,4 67 100 150 10 0,08
12 160,42 240,29 340,12 16 26 38 60 105 11,4 73 100 150 12 0,08
14 204,48 275,40 – 16 26 38 60 – 13,2 75 100 – 14 0,15
16 266,45 380,05 – 20 30 44 92 – 15 83 150 – 16 0,15
20 371,79 526,01 – 25 40 50 92 – 19 93 150 – 20 0,2

VHM
  Норма  

Tип
W  

f8
 

2
  45°     a

e
 0,03
D   DIN 

6535 HA

h6

 

G 2,5
nmax  

 Твердосплавная сферическая фреза
С дополнительным полированием стружечных канавок для надёжного удаления 
стружки при обработке алюминия и алюминиевых сплавов, дающих длинную стружку. 
Констр. длины соотв. DIN 6527.

VHM
  Норма  

Tип
W  

f8
 

2
  45°     a

e
 0,03
D   DIN 

6535 HA

h6

 

G 2,5
nmax  

 Твердосплавная сферическая фреза
С покрытием DLC sp2 нового поколения. 
Допуски: контур радиуса = ±0,01 мм.

Примечание: 
 20 7032 – Усовершенствованный продукт на базе № 207030.
 20 7072 – Усовершенствованный продукт на базе № 207070.
 20 7092 – Усовершенствованный продукт на базе № 207090.

20 7026 

20 7028 

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

20 7032 

Обниженный хвостовик

20 7072 

Обниженный хвостовик

20 7092 

Обниженный хвостовик

BN

BN

BN

BN

BN
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
20 7106 230 180 140 90 80 70 45       40 35 70 160 ●  ● ○   

20 7115/ 7125  350 250 160 140 130 80 70 50     80 70 120 320 ●  ● ○ ○ ○

⌀ DC 11
X 20 7106 11
X 20 7115 12
X 20 7125

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fzФреза твердосплавная сферическая

20 7106 
20 7115

20 7125 20 7106 
20 7115

20 7106 
20 7115

    

мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм
1 32,22 45,45 16,91 ■ 2 3 3 0,95 50 6 0,006 0,006

1,2 32,22 47,42 18,30 ■ 2 3 3 1,15 50 6 0,006 0,006
1,5 32,22 45,45 16,91 ■ 2 4 5 1,44 50 6 0,006 0,006
1,8 – 47,42 18,30 2 5 5,5 1,74 50 6 0,006 0,006

2 32,22 45,45 16,91 ■ 2 5 6 1,92 50 6 0,011 0,013
2,5 – 45,45 – 5 – 9 2,42 50 6 0,011 0,013

3 38,83 45,45 16,91 ■ 5 5 9 2,9 50 6 0,011 0,013
4 37,99 45,45 16,91 ■ 8 8 12 3,9 54 6 0,023 0,025
5 38,83 45,45 16,91 ■ 9 9 15 4,9 54 6 0,023 0,025
6 37,99 45,45 ■ 16,91 ■ 10 10 17 5,9 54 6 0,033 0,037
8 44,74 59,52 22,77 ■ 11 12 19 7,8 58 8 0,045 0,051

10 57,12 66,55 34,82 ■ 14 14 26 9,8 66 10 0,06 0,068
12 75,98 89,20 45,42 ■ 16 16 28 11,8 73 12 0,08 0,09
14 – 132,54 – 18 – 30 13,8 75 14 0,08 0,09
16 133,95 166,03 73,88 ■ 22 22 32 15,7 82 16 0,1 0,113
18 – 196,28 – 24 – 35 17,7 84 18 0,1 0,113
20 214,57 257,48 121,09 26 26 40 19,7 92 20 0,12 0,135

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 7097 800 600 400                 ● ● ○ ●

⌀ DC 11
X 20 7097

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

 
 
  

fz

Высокоточная твердосплавная сферическая фреза

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм
3 64,72 6 16 2,7 50 3 0,03
4 75,98 7 17 3,7 54 4 0,03
5 85,26 8 18 4,6 54 5 0,06
6 85,26 10 21 5,5 54 6 0,06
8 106,09 12 27 7,5 59 8 0,06

10 139,01 13 32 9,4 67 10 0,08
12 185,02 16 38 11,4 73 12 0,08

VHM
  Норма  

Tип
N  

2
  30°     a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная сферическая фреза

VHM
  Норма  

Tип
W  

−0,007
+0,002  

2
  45°     a

e
 0,03
D   DIN 

6535 HA

h6

 

G 2,5
nmax  

 Высокоточная сферическая фреза твердосплавная
С покрытием DLC sp2 нового поколения. 
Высокоточная сферическая концевая фреза – ⌀ и отклонение геометрической формы в мкм-
диапазоне. 
Допуски: контур радиуса = ±0,005 мм. 
Отвечает самым строгим требованиям к геометрической точности деталей.

Примечание: Усовершенствованный продукт на базе № 207095.

20 7125  

h10

20 7097  

Обниженный хвостовик

BN

20 7106  

e8

Обниженный хвостовик

BN

20 7115  

f8

Обниженный хвостовик

BN

BN
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
20 7135 230 180 140 90 80 70 45       40  70 160 ●  ● ○   

⌀ f8 DC 11
X 20 7135

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная 
сферическая

мм мм мм мм мм мм
3 58,53 20 60 3 0,011 0,013
4 59,52 30 75 4 0,023 0,025
5 66,69 30 75 5 0,023 0,025
6 73,45 ■ 40 100 6 0,033 0,037
8 83,86 40 100 8 0,045 0,051

⌀ f8 DC 11
X 20 7135

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная 
сферическая

мм мм мм мм мм мм
10 114,53 ■ 40 100 10 0,06 0,068
12 151,96 45 100 12 0,08 0,09
16 346,12 75 150 16 0,1 0,113
20 427,73 75 150 20 0,12 0,135

       

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M K N       
20 7155  350 250   130 80 70 50     80 70 120 320 ●  ● ○ ○ ○

⌀ h10 DC 12
X 20 7155

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная 
сферическая

мм TiAlN мм мм мм мм мм
3 25,11 ■ 8 63 3 0,011 0,013
4 25,78 ■ 8 75 4 0,023 0,025
5 26,56 ■ 9 75 5 0,023 0,025
6 25,78 ■ 10 100 6 0,033 0,037
8 35,49 ■ 12 100 8 0,045 0,051

⌀ h10 DC 12
X 20 7155

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная 
сферическая

мм TiAlN мм мм мм мм мм
10 47,99 ■ 14 100 10 0,06 0,068
12 64,73 ■ 16 100 12 0,08 0,09
16 144,52 ■ 22 150 16 0,1 0,113
20 177,44 26 150 20 0,12 0,135

       

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

2
  30°     a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная сферическая фреза

Сферическая фреза с длинной рабочей частью.

VHM
  Норма  

Tип
N  

h10
 

2
  30°    a

e
 0,5×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Фреза сферическая твердосплавная

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 7175/ 7176    575 390 390 280 200      200   575 ●  ● ○ ● ●

⌀ DC 11
X 20 7175 11
X 20 7176

 
Lc

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Фреза шарообразная твердосплавная

220° 260° 20 7175 20 7176  20 7175 20 7176    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм

1 158,29 158,29 0,7 0,7 5 0,85 0,7 58 6 0,006
2 158,29 158,29 1,5 1,7 10 1,7 1,4 58 6 0,01
3 158,99 158,99 2,3 2,6 15 2,7 2,1 65 6 0,01

VHM
  Норма  

Tип
H  

2
  30°     a

e
 0,03
D   DIN 

6535 HA

h5

 
 Шарообразная твердосплавная фреза

Точная форма радиуса без искажения профиля. 
Двойная затыловка задней поверхности зуба. 
Допуск: контур радиуса = ±0,01 мм.
 20 7175 – С углом охвата 220°.
  Разм. 1–10 – Номинальный ⌀: Dc = f8
 20 7176 – С углом охвата 260°.
  Разм. 1–5 – Номинальный ⌀: Dc = 0 / –0,01 мм.
  Разм. 6–10 – Номинальный ⌀: Dc = –0,01 / –0,025 мм.

20 7175 

Lc Lc

20 7176 

≤ ⌀ 4 мм ≥ ⌀ 5 мм

f8

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

20 7135 

20 7155 

▶▶

BN

BN
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
20 7240      420 290 220 160 145    220 220  610 850  ● ○ ● ●
20 7280      340 235 175 130 120    175 175  495 690  ● ○ ● ●
20 7320      260 180 135 100 90    135 135  380 530  ● ○ ● ●

⌀ f8 DC / DS 11
X 20 7240 11
X 20 7280 11
X 20 7320

 
Ls

 
Lобщ  

fz 
 

fz 

Фреза твердосплавная сферическая

HPC  20 7240 20 7280 20 7320  
мм TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм
0,1 114,53 – – 0,2 38 – – 3 0,0035 0,004
0,2 98,21 – – 0,4 38 – – 3 0,0035 0,004

0,25 98,21 – – 0,5 38 – – 3 0,0035 0,004
0,3 91,17 – – 1 38 – – 3 0,0035 0,004
0,4 60,36 – – 1 38 – – 3 0,0035 0,004
0,5 50,79 – – 1,5 38 – – 3 0,0044 0,005

0,5/6 64,72 – – 1,5 54 – – 6 0,0044 0,005
0,6 54,03 – – 1,5 38 – – 3 0,0044 0,005
0,7 50,79 – – 2 38 – – 3 0,0044 0,005
0,8 50,79 – – 2 38 – – 3 0,0044 0,005
0,9 50,79 – – 2,5 38 – – 3 0,0044 0,005

1 42,91 – – 2 50 – – 3 0,006 0,007
1/6 64,72 93,99 – 2 54 80 – 6 0,006 0,007
1,1 50,79 – – 3 50 – – 3 0,006 0,007
1,2 50,79 – – 3 50 – – 3 0,006 0,007
1,4 50,79 – – 3 50 – – 3 0,006 0,007
1,5 42,91 – – 3 50 – – 3 0,006 0,007

1,5/6 62,19 93,42 – 3 54 80 – 6 0,006 0,007
1,6 50,79 – – 4 50 – – 3 0,006 0,007
1,8 50,79 – – 4 50 – – 3 0,006 0,007

2 42,91 ■ – – 4 50 – – 3 0,0095 0,011
2/6 61,20 92,02 ■ – 4 54 80 – 6 0,0095 0,011
2,5 50,79 – – 5 50 – – 3 0,0095 0,011

2,5/6 61,20 90,61 – 5 54 80 – 6 0,0095 0,011
3 56,– 69,51 ■ 90,05 5 50 75 100 3 0,0095 0,011

3/6 60,50 90,05 – 5 54 80 – 6 0,0095 0,011
4 57,97 ■ 79,92 ■ 100,18 8 54 75 100 4 0,032 0,037

4/6 60,50 88,92 122,13 8 54 80 120 6 0,032 0,037
5 57,97 ■ 81,32 103,56 9 54 75 100 5 0,032 0,037

5/6 60,08 86,95 ■ – 9 54 100 – 6 0,032 0,037
6 59,80 ■ 83,86 ■ 108,90 10 54 100 120 6 0,044 0,051

6/8 – – 143,51 10 – – 120 8 0,044 0,051
7 83,29 – – 12 59 – – 8 0,044 0,051
8 74,29 ■ 106,93 ■ 132,54 12 59 100 120 8 0,052 0,06

8/10 – – 186,43 12 – – 120 10 0,052 0,06
9 110,87 – – 14 66 – – 10 0,052 0,06

10 101,59 135,35 ■ 171,65 14 66 100 120 10 0,062 0,071
12 135,35 175,88 ■ 258,89 16 73 100 150 12 0,073 0,084
14 182,91 – – 18 75 – – 14 0,073 0,084
16 227,93 351,75 – 22 82 150 – 16 0,102 0,117
20 360,19 496,67 ■ – 26 92 150 – 20 0,12 0,138

VHM
  Норма  

Tип
H  

f8
 

2
  30°    a

e
 0,5×D  a

e
 0,03
D   DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная сферическая фреза HPC

Благодаря прецизионной заточке отвечает высочайшим требованиям к точности. 
Допуск: контур радиуса = ±0,005 мм.

⌀ DC 11
X 20 7175 11
X 20 7176

 
Lc

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Фреза шарообразная твердосплавная

220° 260° 20 7175 20 7176  20 7175 20 7176    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм

4 161,81 161,81 3 3,5 20 3,7 2,8 70 6 0,032
5 169,54 169,54 3,5 4,3 25 4,7 3,5 80 6 0,032
6 196,98 196,98 4 5,2 30 5,9 4,2 100 6 0,044
8 259,59 259,59 5,4 7 40 7,9 5,6 100 8 0,052

10 341,90 341,90 6,7 8,7 50 9,9 7,1 120 10 0,062

20 7240 

20 7280 

20 7320 

BN

BN

BN
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 7342/47/62        200 190 170 150 110        ○ ○ ● ●

⌀ f8 DC 
/ DS

11
X 20 7342 11
X 20 7362 11
X 20 7347

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

 Твердосплавная  сферическая 
фреза Diabolo

Высокоточная 
 твердосплавная 

 сферическая фреза 
Diabolo

HPC 20 7342 
20 7362

20 7347 20 7347 20 7347 20 7342 
20 7347

20 7362    

мм TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм
0,1 124,66 – 215,97 0,2 0,1 – – 38 – 3 0,005 0,005
0,2 107,21 – 196,98 0,4 0,2 – – 38 – 3 0,005 0,005

0,25 107,21 – – 0,5 – – – 38 – 3 0,005 0,005
0,3 100,74 – 183,61 1 0,3 – – 38 – 3 0,005 0,005
0,4 66,13 – 137,04 1 0,4 – – 38 – 3 0,005 0,005
0,5 55,72 – 115,37 1,5 0,5 – – 38 – 3 0,005 0,005

0,5/6 70,91 – – 1,5 – – – 54 – 6 0,005 0,005
0,6 58,81 – 123,53 1,5 0,6 – – 38 – 3 0,005 0,005
0,7 55,72 – – 2 – – – 38 – 3 0,005 0,005
0,8 55,72 – 113,97 2 0,8 – – 38 – 3 0,005 0,005
0,9 55,72 – – 2,5 – – – 38 – 3 0,005 0,005

1 47,28 ■ – 96,52 2 1 2 0,96 50 – 3 0,005 0,005
1/6 70,91 103,27 – 2 – – – 54 80 6 0,005 0,005
1,1 55,72 – – 3 – – – 50 – 3 0,005 0,005
1,2 55,72 – – 3 – – – 50 – 3 0,005 0,005
1,4 55,72 – – 3 – – – 50 – 3 0,005 0,005
1,5 47,28 ■ – 96,52 3 1,5 2,5 1,44 50 – 3 0,005 0,005

1,5/6 68,52 102,99 – 3 – – – 54 80 6 0,005 0,005
1,6 55,72 – – 4 – – – 50 – 3 0,005 0,005
1,8 55,72 – – 4 – – – 50 – 3 0,005 0,005

2 47,28 ■ – 96,52 4 2 4 1,92 50 – 3 0,005 0,005
2/6 67,54 101,87 – 4 – – – 54 80 6 0,005 0,005
2,5 55,72 – 96,52 5 2,5 4 2,4 50 – 3 0,019 0,019

2,5/6 67,54 99,90 – 5 – – – 54 80 6 0,019 0,019
3 60,92 ■ 76,26 ■ 124,94 5 3 5 2,85 50 75 3 0,019 0,019

3/6 66,27 98,77 – 5 – – – 54 80 6 0,019 0,019
4 63,60 ■ 88,08 ■ 130,57 8 4 9 3,8 54 75 4 0,019 0,019

4/6 66,27 98,21 – 8 – – – 54 80 6 0,019 0,019
5 63,60 88,92 131,13 9 5 10 4,8 54 75 5 0,048 0,048

5/6 65,71 95,68 – 9 – – – 54 100 6 0,048 0,048
6 65,43 ■ 92,02 135,07 10 6 11 5,8 54 100 6 0,048 0,048
8 81,89 ■ 116,78 – 12 – – – 58 100 8 0,06 0,06

10 111,15 149,85 – 14 – – – 66 100 10 0,07 0,07
12 149,85 195,57 – 16 – – – 73 100 12 0,08 0,08
14 202,61 249,04 – 18 – – – 75 100 14 0,085 0,085
16 250,45 389,74 – 22 – – – 82 150 16 0,09 0,09
20 395,37 544,51 – 26 – – – 92 150 20 0,1 0,1

VHM
  Норма  

Tип
H  

2
  30°    a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D 

HPC
 

 Твердосплавная  сферическая фреза Diabolo /  
                      Высокоточная  твердосплавная  сферическая фреза Diabolo
GARANT Diabolo: 
Специальная геометрия, покрытие и твёрдый сплав для обработки закалённых 
сталей. 
Допуск: контур радиуса = ±0,005 мм.
 20 7347 – Высокоточная сферическая концевая фреза –  

⌀ и отклонение геометрической формы в мкм-диапазоне. 20 7342 

BN

BN

BN

20 7362 

20 7347 
Допуск в мкм-диапазоне

f8

f8

−0,007
+0,002

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 7372        180 170 150 135 95        ○ ○ ● ●

⌀ f8 DC 11
X 20 7372

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

L5 ⌀ dn

 
fz

Твердосплавная шарообразная фреза Diabolo

HPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм
0,6 83,48 0,8 1,4 0,55 75 3 27 1,9 0,005
0,8 80,37 1 1,6 0,75 75 3 27 2,1 0,005

1 78,70 1,2 2 0,95 75 3 27 2,3 0,005
1,2 78,70 1,4 2,4 1,15 75 3 27 2,5 0,005
1,5 78,70 1,8 3 1,45 75 3 27 2,7 0,005

2 76,30 2,4 4 1,95 75 3 27 3 0,005
3 118,40 4 12 2,8 80 6 40 4,3 0,019
4 119,60 5 16 3,8 80 6 40 5,1 0,019
5 122,59 6 20 4,8 80 6 40 5,9 0,048
6 165,65 6 25 5,8 100 8 50 7,1 0,048
8 222,46 7 32 7,8 120 10 60 9,3 0,06

10 351,62 9 40 9,8 160 12 80 11,9 0,07
12 598,– 11 50 11,8 200 16 100 14,5 0,08

VHM
  Норма  

Tип
H  

f8
 

2
  30°     a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная шарообразная фреза Diabolo

GARANT Diabolo: 
специальная геометрия, новейшее покрытие и твердый сплав для 
обработки закаленных сталей. 
Переход конуса 1,5° (угол α). 
Допуск: контур радиуса = ±0,005 мм.

L5

Ø dnα
20 7372 

BN

  Прецизионные микрофрезы

Широкий ассортимент:

Жёлтое кольцо с покрытием DLC

Красное кольцо с покрытием DIABOLO

Чёрное кольцо с покрытием DIAMANT (Алмазное покрытие sp3)

Высокая точность
Допуски:
Диаметр режущей кромки:   0 / – 0,005 мм
Допуск на радиус фрезы с тороидальным торцом:  ± 0,0025 мм
Контур радиуса радиусной копирной фрезы:  0 / – 0,005 мм
Диаметр обнизки:      0 / – 0,01 мм

Радиусные контурные / 
радиусные копирные фрезы:

Контур находится точно в пределах 
допуска 0/–0,005 мм.

90°

180° 0°

Обниженный хвостовик

i
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E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 7373     200 200 190 170 120 100 72 55 50 45    140  ○ ○ ● ●

⌀Dc×L4 11
X 20 7373

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Поправочный 
 коэффициент  

ap korr

Прецизионная сферическая твердосплавная микрофреза   
Diabolo

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм  
0,1×0,3 90,42 0,08 0,3 0,08 45 4 0,009 1
0,1×0,5 90,42 0,08 0,5 0,08 45 4 0,009 1

0,1×1 90,42 0,08 1 0,08 45 4 0,005 0,5
0,2×0,5 76,30 0,16 0,5 0,17 45 4 0,009 1

0,2×1 76,30 0,16 1 0,17 45 4 0,009 1
0,2×1,5 76,30 0,16 1,5 0,17 45 4 0,009 0,8

0,2×2 76,30 0,16 2 0,17 45 4 0,005 0,5
0,2×3 76,30 0,16 3 0,17 45 4 0,005 0,2

0,3×0,5 76,30 0,24 0,5 0,27 45 4 0,012 1
0,3×1 76,30 0,24 1 0,27 45 4 0,012 1
0,3×2 76,30 0,24 2 0,27 45 4 0,012 0,9
0,3×3 76,30 0,24 3 0,27 45 4 0,009 0,5
0,3×4 76,30 0,24 4 0,27 45 4 0,009 0,35
0,4×1 76,30 0,32 1 0,37 45 4 0,012 1

0,4×1,5 76,30 0,32 1,5 0,37 45 4 0,012 1
0,4×2 76,30 0,32 2 0,37 45 4 0,012 1
0,4×3 76,30 0,32 3 0,37 45 4 0,012 0,8

0,4×3,5 76,30 0,32 3,5 0,37 45 4 0,01 0,7
0,4×4 76,30 0,32 4 0,37 45 4 0,009 0,5
0,4×5 76,30 0,32 5 0,37 45 4 0,009 0,35
0,4×6 76,30 0,32 6 0,37 45 4 0,009 0,2
0,5×1 61,71 0,4 1 0,47 45 4 0,015 1
0,5×2 61,71 0,4 2 0,47 45 4 0,015 1
0,5×3 61,71 0,4 3 0,47 45 4 0,015 0,9
0,5×4 61,71 0,4 4 0,47 45 4 0,015 0,8
0,5×5 61,71 0,4 5 0,47 45 4 0,012 0,5
0,5×6 61,71 0,4 6 0,47 45 4 0,012 0,35
0,5×8 61,71 0,4 8 0,47 45 4 0,012 0,12

0,5×10 61,71 0,4 10 0,47 50 4 0,009 0,08
0,6×1 61,71 0,48 1 0,57 45 4 0,015 1
0,6×2 61,71 0,48 2 0,57 45 4 0,015 1
0,6×3 61,71 0,48 3 0,57 45 4 0,015 1
0,6×4 61,71 0,48 4 0,57 45 4 0,015 0,9
0,6×5 61,71 0,48 5 0,57 45 4 0,015 0,8
0,6×6 61,71 0,48 6 0,57 45 4 0,012 0,5
0,6×8 61,71 0,48 8 0,57 45 4 0,012 0,35

0,6×10 61,71 0,48 10 0,57 50 4 0,012 0,12
0,8×2 64,58 0,64 2 0,77 45 4 0,015 1
0,8×3 64,58 0,64 3 0,77 45 4 0,015 1
0,8×4 64,58 0,64 4 0,77 45 4 0,015 1
0,8×5 64,58 0,64 5 0,77 45 4 0,015 0,9
0,8×6 64,58 0,64 6 0,77 45 4 0,015 0,8
0,8×8 64,58 0,64 8 0,77 45 4 0,012 0,5

0,8×10 64,58 0,64 10 0,77 50 4 0,012 0,35 ▶▶

VHM
  Норма  

Tип
H  

 0
−0,005  

2
    a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h5

 
  Прецизионная сферическая твердосплавная микрофреза   Diabolo

GARANT Diabolo: 
Специальная геометрия, покрытие и твёрдый сплав для 
высокопроизводительной обработки закалённых сталей.  
Подходит также для обработки электролитной меди. 
Угол перехода α = 16°.
Допуски: 

 ■ Радиус режущей кромки: контур радиуса = 0 / -0,005 мм.
 ■ ⌀ обнизки: D4 = 0 / −0,01 мм.

Примечание: С увеличением длины вылета инструмента учитывайте 
поправочный коэффициент a! 
Значения для: 
Копирование: ap = 0,05×D×ap korr 
Для расчёта скорости подачи vf следует использовать 
фактически применяемую (обычно максимальную)
частоту вращения станка! 
Например: vf = 18 000 [об/мин]× fz [мм/Z]× z

20 7373 

α

≤ 0,8 мм
25° 30°

≥ 1 мм

Обниженный хвостовик

BN
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⌀Dc×L4 11
X 20 7373

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Поправочный 
 коэффициент  

ap korr

Прецизионная сферическая твердосплавная микрофреза   
Diabolo

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм  
1×2 58,60 0,8 2 0,96 45 4 0,02 1

1×2,5 58,60 0,8 2,5 0,96 45 4 0,02 1
1×3 58,60 0,8 3 0,96 45 4 0,02 1
1×4 58,60 0,8 4 0,96 45 4 0,02 1
1×5 58,60 0,8 5 0,96 45 4 0,02 1
1×6 58,60 0,8 6 0,96 45 4 0,02 0,9
1×8 58,60 0,8 8 0,96 45 4 0,02 0,8

1×10 58,60 0,8 10 0,96 50 4 0,015 0,5
1×12 58,60 0,8 12 0,96 50 4 0,015 0,35
1×14 64,58 0,8 14 0,96 50 4 0,015 0,2
1×16 64,58 0,8 16 0,96 60 4 0,015 0,12
1×18 64,58 0,8 18 0,96 60 4 0,01 0,08
1×20 76,30 0,8 20 0,96 60 4 0,01 0,04
1×25 84,44 0,8 25 0,96 60 4 0,01 0,04
1,2×2 61,71 0,96 2 1,16 45 4 0,02 1
1,2×4 61,71 0,96 4 1,16 45 4 0,02 1
1,2×6 61,71 0,96 6 1,16 45 4 0,02 1
1,2×8 61,71 0,96 8 1,16 45 4 0,02 0,9

1,2×10 64,58 0,96 10 1,16 45 4 0,02 0,8
1,2×12 64,58 0,96 12 1,16 45 4 0,015 0,5
1,2×14 64,58 0,96 14 1,16 55 4 0,015 0,35
1,2×16 64,58 0,96 16 1,16 55 4 0,015 0,35
1,2×18 76,30 0,96 18 1,16 55 4 0,015 0,2
1,2×20 76,30 0,96 20 1,16 55 4 0,015 0,12
1,5×3 61,71 1,2 3 1,44 45 4 0,02 1
1,5×4 61,71 1,2 4 1,44 45 4 0,02 1
1,5×6 61,71 1,2 6 1,44 45 4 0,02 1
1,5×8 61,71 1,2 8 1,44 45 4 0,02 1

1,5×10 61,71 1,2 10 1,44 45 4 0,02 0,9
1,5×12 64,58 1,2 12 1,44 45 4 0,02 0,8
1,5×14 64,58 1,2 14 1,44 50 4 0,02 0,8
1,5×16 64,58 1,2 16 1,44 50 4 0,015 0,5
1,5×18 76,30 1,2 18 1,44 60 4 0,015 0,35
1,5×20 76,30 1,2 20 1,44 60 4 0,015 0,35
1,6×4 64,58 1,28 4 1,54 45 4 0,03 1
1,6×8 64,58 1,28 8 1,54 45 4 0,03 1

1,6×12 64,58 1,28 12 1,54 50 4 0,03 0,8
1,6×16 64,58 1,28 16 1,54 50 4 0,025 0,5
1,6×20 76,30 1,28 20 1,54 60 4 0,025 0,35
1,8×8 64,58 1,44 8 1,74 45 4 0,03 1

1,8×12 64,58 1,44 12 1,74 45 4 0,03 0,9
1,8×16 64,58 1,44 16 1,74 50 4 0,03 0,8
1,8×20 76,30 1,44 20 1,74 55 4 0,025 0,5

2×4 61,71 1,6 4 1,94 45 4 0,03 1
2×6 61,71 1,6 6 1,94 45 4 0,03 1
2×8 61,71 1,6 8 1,94 45 4 0,03 1

2×10 61,71 1,6 10 1,94 45 4 0,03 1
2×12 61,71 1,6 12 1,94 45 4 0,03 0,9
2×14 61,71 1,6 14 1,94 50 4 0,03 0,9
2×16 61,71 1,6 16 1,94 50 4 0,03 0,8
2×18 76,30 1,6 18 1,94 60 4 0,03 0,8
2×20 76,30 1,6 20 1,94 60 4 0,025 0,5
2×22 76,30 1,6 22 1,94 60 4 0,025 0,5
2×25 76,30 1,6 25 1,94 60 4 0,025 0,35
2×30 84,44 1,6 30 1,94 70 4 0,025 0,2
2×35 90,42 1,6 35 1,94 80 4 0,02 0,08
2×40 90,42 1,6 40 1,94 80 4 0,02 0,08
2,5×6 64,58 2 6 2,41 45 4 0,03 1
2,5×8 64,58 2 8 2,41 45 4 0,03 1

2,5×10 64,58 2 10 2,41 45 4 0,03 1
2,5×15 69,61 2 15 2,41 50 4 0,03 0,9
2,5×20 76,30 2 20 2,41 55 4 0,03 0,8
2,5×25 84,44 2 25 2,41 60 4 0,025 0,5
2,5×30 84,44 2 30 2,41 70 4 0,025 0,35

3×6 64,58 3,5 6 2,92 45 4 0,03 1
3×8 64,58 3,5 8 2,92 45 4 0,03 1

3×10 64,58 3,5 10 2,92 45 4 0,03 1
3×12 64,58 3,5 12 2,92 45 4 0,03 1
3×14 69,61 3,5 14 2,92 50 4 0,03 1
3×16 69,61 3,5 16 2,92 50 4 0,03 1
3×18 76,30 3,5 18 2,92 55 4 0,03 0,9
3×20 76,30 3,5 20 2,92 55 4 0,03 0,9
3×25 76,30 3,5 25 2,92 60 4 0,03 0,8
3×30 84,44 3,5 30 2,92 70 4 0,025 0,5
3×35 84,44 3,5 35 2,92 70 4 0,025 0,35
3×40 84,44 3,5 40 2,92 80 4 0,025 0,35
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K N      
20 7381    160 140 130        80 70 50 120   ● ○ ○ ○

⌀ e8 DC 11
X 20 7381

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная сферическая

мм TiAlN мм мм мм мм мм
3 71,08 7 57 6 0,011 0,013
4 71,08 8 57 6 0,023 0,025
5 71,08 10 57 6 0,023 0,025
6 65,89 10 57 6 0,033 0,037
8 87,49 16 63 8 0,045 0,051

10 120,02 19 72 10 0,06 0,068
12 151,74 22 83 12 0,08 0,09
16 250,84 26 92 16 0,1 0,113
18 340,38 26 92 18 0,1 0,113

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 7424        200 190 170 150 110        ○ ○ ● ●

⌀ f8 DC 11
X 20 7424

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза сферическая твердосплавная Diabolo

HPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм

3 77,10 8 65 6 0,019 0,019
4 79,29 8 75 6 0,019 0,019
5 79,29 10 75 6 0,048 0,048
6 81,75 12 100 6 0,048 0,048
8 111,55 14 100 8 0,06 0,06

10 142,17 18 100 10 0,07 0,07
12 186,60 22 120 12 0,08 0,08

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

3
  35°    a

e
 0,5×D  a

e
 0,1
D   DIN 

6535 HA

h6

 
 Фреза сферическая твердосплавная

Допуски: 
 ■ Радиус режущей кромки: контур радиуса = ± 0,01 мм.

VHM
  Норма  

Tип
H  

f8
 

3
  30°    a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Фреза сферическая твердосплавная HPC Diabolo

GARANT Diabolo: 
Специальная геометрия, новейшее покрытие и твердый сплав для обработки 
закаленных сталей. 
3 торцевые режущие кромки до центра. 
Поэтому применима в качестве настоящей 3-зубой фрезы на всех глубинах 
резания. 
Допуск: контур радиуса = ±0,005 мм.

BN

BN
20 7424 

20 7381 

Торцевые режущие кромки 
до центра.
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 7441 800 600 400                 ● ● ○ ●
20 7443 700 525 350                 ● ● ○ ●

⌀ f8 DC 11
X 20 7441 11
X 20 7443

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Фреза твердосплавная сферическая

20 7441 20 7443 20 7441 20 7443  20 7441 20 7443   
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм

3 69,44 86,94 6 10 16 32 2,7 50 75 3 0,03
4 71,63 99,52 7 13 17 36 3,7 54 75 4 0,03
5 73,27 104,99 8 15 18 40 4,6 54 75 5 0,06
6 74,91 103,07 10 16 21 44 5,5 54 100 6 0,06
8 93,78 131,51 12 22 27 54 7,5 59 100 8 0,06

10 127,13 170,88 13 25 32 60 9,4 67 100 10 0,08
12 172,24 220,09 16 26 38 60 11,4 73 100 12 0,08
16 269,30 427,87 20 30 44 92 15 83 150 16 0,15
20 415,57 587,81 25 40 50 92 19 93 150 20 0,2

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 7450/ 7460    225 210 180 145 140      85   350 ●  ● ○ ○ ○

⌀ f8 DC 11
X 20 7450 11
X 20 7460

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная сферическая

MTC  20 7450 20 7460    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм

3 56,32 65,21 5 50 75 3 0,009 0,011
4 57,96 73,82 8 54 75 4 0,03 0,037
5 58,78 75,19 9 54 75 5 0,03 0,037
6 59,60 77,37 10 54 100 6 0,041 0,051
8 73,82 99,52 12 58 100 8 0,05 0,06

10 100,61 126,31 14 66 100 10 0,058 0,071
12 127,68 164,04 16 73 100 12 0,068 0,084
14 162,67 – 18 75 – 14 0,095 0,117
16 213,25 311,68 22 82 150 16 0,095 0,117
20 326,71 440,17 26 92 150 20 0,112 0,138

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

VHM
  Норма  

Tип
W  

f8
 

4
  45°     a

e
 0,1
D   DIN 

6535 HA

h6

 
 Фреза сферическая твердосплавная

С покрытием DLC sp2 нового поколения. 
Для высокопроизводительной обработки алюминия. 4 торцевые 
режущие кромки до центра. 
Поэтому применима в качестве настоящей 4-зубой фрезы на всех 
глубинах резания. 
Допуск: контур радиуса = ±0,005 мм.

VHM
 

DIN
6527  

Tип
N  

f8
 

4
  45°    a

e
 0,3×D  a

e
 0,03
D   DIN 

6535 HA

h6

 
MTC

 
 Фреза сферическая твердосплавная MTC

Сферическая концевая фреза с корригированной формой реж. кромок, 
без искажения профиля. С двойной затыловкой задней поверхности зуба. 
Допуск: контур радиуса = ±0,005 мм.
Применение: Для многофункциональной обработки MTC (Multi Task 

Cutting) в токарно-фрезерных ОЦ нового поколения.

20 7441 
Торцевые режущие 
кромки до центра.

BN

20 7443 

20 7450 

BN

20 7460 

BN

BN
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H M M S N      
20 7472/ 7476        200 190 170 150 110        ○ ○ ● ●

⌀ f8 DC / DS 11
X 20 7472 11
X 20 7476

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза сферическая твердосплавная Diabolo

HPC  20 7472 20 7476    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм

2 57,14 – 4 50 – 3 0,005 0,005
2/6 68,35 98,97 4 54 80 6 0,005 0,005

2,5/6 – 97,06 5 – 80 6 0,019 0,019
3 61,38 76,28 5 50 75 3 0,019 0,019

3/6 66,85 96,24 5 54 80 6 0,019 0,019
4 63,57 ■ 87,76 ■ 8 54 75 4 0,019 0,019

4/6 66,85 95,42 8 54 80 6 0,019 0,019
5 63,29 88,31 9 54 75 5 0,048 0,048

5/6 65,75 92,96 9 54 100 6 0,048 0,048
6 65,62 ■ 91,59 ■ 10 54 100 6 0,048 0,048
7 91,59 – 12 58 – 8 0,06 0,06
8 81,75 ■ 115,65 12 58 100 8 0,06 0,06
9 121,94 – 14 66 – 10 0,07 0,07

10 111,55 ■ 148,32 ■ 14 66 100 10 0,07 0,07
12 151,05 194,80 ■ 16 73 100 12 0,08 0,08
16 237,86 381,39 22 82 150 16 0,09 0,09
20 374,56 519,46 26 92 150 20 0,1 0,1

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 7477/ 7478    250 230 200 160       95 85     ● ●   

⌀ f8 DC / DS 11
X 20 7477 11
X 20 7478

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная сферическая

HPC  20 7477 20 7478    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм

2 57,28 – 4 50 – 3 0,006 0,007
2/6 68,62 98,97 4 54 80 6 0,006 0,007

3 61,38 – 5 50 – 3 0,006 0,007
3/6 66,85 95,96 5 54 80 6 0,006 0,007

4 63,70 ■ – 8 54 – 4 0,012 0,013
4/6 66,85 95,42 8 54 80 6 0,012 0,013

5 63,43 – 9 54 – 5 0,012 0,013
5/6 65,75 93,50 9 54 80 6 0,012 0,013

6 65,62 91,86 10 54 100 6 0,017 0,019
8 81,75 ■ 115,92 12 58 100 8 0,025 0,028

10 111,55 ■ 149,– 14 66 100 10 0,032 0,036
12 151,05 194,80 16 73 100 12 0,045 0,051
16 237,86 – 20 82 – 16 0,06 0,068
20 374,56 – 26 92 – 20 0,075 0,084

VHM
  Норма  

Tип
H  

f8
 

4
  30°    a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная сферическая фреза HPC Diabolo

GARANT Diabolo: 
Специальная геометрия, новейшее покрытие и твёрдый сплав для 
обработки закалённых сталей. 4 торцевые режущие кромки до центра. 
Поэтому применима в качестве настоящей 4-зубой фрезы на всех 
глубинах резания. 
Допуск: контур радиуса = ±0,005 мм.

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

4
  45°    a

e
 0,5×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Фреза сферическая твердосплавная HPC

Специальная геометрия и покрытие для обработки нержавеющих и 
кислотостойких сталей. 4 торцевые режущие кромки до центра. Поэтому 
применима в качестве настоящей 4-зубой фрезы на всех глубинах 
резания. 
Допуск: контур радиуса = ±0,005 мм.

Торцевые режущие 
кромки до центра. 20 7472 

BN

20 7476 

20 7477 Торцевые режущие 
кромки до центра.

BN

20 7478 

BN

BN
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H H H M M       
20 7473/ 7474    250 230 200 180 170      115 80 110 90 ○  ● ● ○ ●

⌀ f8 DC / DS 11
X 20 7473 11
X 20 7474

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная сферическая

HPC  20 7473 20 7474    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм

2 49,03 63,71 4 50 60 3 0,006 0,007
2/6 56,89 74,– 4 54 80 6 0,006 0,007

3 49,03 63,71 5 50 60 3 0,006 0,007
3/6 55,47 72,07 5 54 80 6 0,006 0,007

4 49,03 63,71 8 54 80 4 0,012 0,013
4/6 55,47 72,07 8 54 80 6 0,012 0,013

5 49,03 63,71 9 54 80 5 0,012 0,013
5/6 54,48 70,79 9 54 80 6 0,012 0,013

6 49,03 63,71 10 54 100 6 0,017 0,019
8 66,80 86,87 12 58 100 8 0,025 0,028

10 94,34 122,65 14 66 100 10 0,032 0,036
12 124,58 161,90 16 73 100 12 0,045 0,051
16 211,71 275,29 20 82 120 16 0,06 0,068
20 319,95 415,96 26 92 120 20 0,075 0,084

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S S N      
20 7480                55 35   ●    
20 7485                50 30   ●    

⌀ f8 DC / DS 11
X 20 7480 11
X 20 7485

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная сферическая

HPC  20 7480 20 7485    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм
2/6 69,44 100,34 4 54 80 6 0,008 0,01
3/6 68,08 97,33 5 54 80 6 0,008 0,01
4/6 68,08 96,51 8 54 80 6 0,016 0,02
5/6 66,71 94,87 9 54 80 6 0,016 0,02

6 66,44 ■ 92,96 10 54 100 6 0,024 0,03
8 82,84 117,29 12 58 100 8 0,032 0,039

10 112,91 ■ 150,37 14 66 100 10 0,04 0,048
12 152,42 197,53 16 73 100 12 0,05 0,057

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

4
  45°    a

e
 0,5×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная сферическая фреза Master INOX HPC

Специальная геометрия и покрытие для обработки нержавеющих и кислотостойких 
сталей. 4 торцевые режущие кромки до центра. Поэтому применима в качестве настоящей 
4-зубой фрезы на всех глубинах резания. 
Допуск: контур радиуса = ±0,005 мм.

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

4
  45°    a

e
 0,5×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Фреза сферическая твердосплавная HPC

Специальная геометрия для обработки титана и титановых сплавов. 
4 торцевые режущие кромки до центра. Поэтому применима в качестве 
настоящей 4-зубой фрезы на всех глубинах резания. 
Допуск: контур радиуса = ±0,005 мм.

BN

20 7474 

Торцевые режущие кромки 
до центра.

20 7480 

BN

BN

20 7485 

BN

20 7473 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 7482                55    ●    
20 7487                45    ●    

⌀ f8 DC / DS 11
Z 20 7482 11
Z 20 7487

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная сферическая фреза Master Titan

HPC  20 7482 20 7487    
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм

1 72,72 103,62 2 54 80 6 0,009 0,012
2 72,72 103,62 4 54 80 6 0,01 0,012
3 72,72 103,62 5 54 80 6 0,01 0,014
4 72,72 103,62 8 54 80 6 0,012 0,016
5 72,72 103,62 9 54 80 6 0,012 0,016
6 72,72 103,62 10 54 80 6 0,018 0,024
8 87,76 126,58 12 58 100 8 0,03 0,038

10 118,93 161,31 14 66 100 10 0,033 0,042
12 162,67 214,62 16 73 100 12 0,04 0,047

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 7505/ 7507  350 250 160 140 130 80       80   120 ●  ● ○ ○ ○

⌀ d11 DC 11
X 20 7505 11
X 20 7507

 
Ls

 
Lобщ  

fz

 
fz

Полнорадиусная обдирочная твердосплавная фреза

мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм
5 108,81 117,29 13 57 6 0,023 0,025
6 108,81 117,29 13 57 6 0,033 0,037
8 138,07 149,– 16 63 8 0,045 0,051

10 151,05 159,94 22 72 10 0,06 0,068
12 170,88 184,55 26 73 12 0,08 0,09
14 227,61 244,01 26 83 14 0,08 0,09
16 302,11 311,68 32 92 16 0,1 0,113
18 363,62 374,56 32 92 18 0,1 0,113
20 415,57 431,97 38 104 20 0,12 0,135

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
 

4
  45°    a

e
 0,5×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
HPC

 
 Твердосплавная сферическая фреза HPC Master Titan

Специальная геометрия для обработки титана и титановых сплавов. 
4 торцевые режущие кромки до центра. 
Поэтому применима в качестве настоящей 4-зубой фрезы на всех глубинах 
резания. 
Допуск: контур радиуса = ±0,005 мм.

Примечание: Переточка не рекомендуется.

VHM
 

DIN
6527  

HR

 
d11

  45°    a
e
 0,5×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HB

h6

 
 Полнорадиусная обдирочная твердосплавная фреза

Круглые стружколомающие канавки для черновой обработки, в том числе в 
сферической части.

Примечание: Усовершенствованный продукт на базе № 207512

Торцевые режущие 
кромки 

до центра.

BN

BN

BN

BN

20 7482 

20 7487 

20 7505 

20 7507 

3

4
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        PPC – Parabolic Performance Cutting
i

Динамическое 5-координатное фрезерование
Сокращение времени обработки, повышение качества 
поверхности

Для любого материала – 
подходящий инструмент

Ш
аг

 с
тр

оч
ек

 b
r 

 (к
ру

го
во

й 
се

гм
ен

т)

Фреза PPC, 
конической формы
№ 20 7530 12/500
Dc = 12 мм
Rw = 500 мм

Эффективный радиус Rw

Преимущества метода PPC:
 ■ Меньшее время обработкиза счёт большого шага строк.
 ■ Минимальное время на переналадку.
 ■ Минимизация складских запасов благодаря фрезам  

универсального применения.
 ■ Более высокое качество поверхности при меньшем машинном 

времени.
 ■ Исключительная эксплуатационная надёжность.
 ■ Очень высокая износостойкость.
 ■ Повышенная производительность

Большой шаг строчек

–>  Короткое время обработки. Высокое качество поверхности.
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S S K       
20 7514/ 7517/ 7529 

7531/ 7533/ 7542 
7545/ 7548

330 300 230                 ● ○ ○ ●

20 7520/ 7525/ 7530 
7532/ 7534/ 7543 

7546/ 7549
 200 200 250 200 180 150 130 90    130 120 60  300 ●  ● ○ ○ ○

20 7522/ 
7526– 20 7528/ 7556 

7559
       200 170 150 110         ○  ● ●

20 7535– 20 7539  200 200          150 140 70 60    ● ○ ○ ○

⌀f8 Dc / Rw 11
X 20 7517

 
Ls

 
RW

 
RS1

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза с дугообразной режущей кромкой,
тангенциальное исполнение

PPC
мм DLC мм мм мм мм мм мм мм

6/100 120,21 20,5 100 1 62 6 0,04 0,05
10/90 194,34 24,5 90 2 80 10 0,06 0,08
12/85 266,41 27 85 2 93 12 0,07 0,09

⌀f8 Dc / Rw 11
X 20 7522

 
Ls

 
RW

 
RS1

 
Lобщ  

fz

< 60 HRC  
fz

Твердосплавная фреза с дугообразной режущей кромкой,
тангенциальное исполнение

PPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм

6/45 124,84 14 45 1 60 6 0,02 0,025
8/45 155,73 16 45 1,5 80 8 0,025 0,03

10/40 191,89 17,5 40 2 80 10 0,03 0,035
12/40 271,17 18,5 40 2 90 12 0,035 0,04

⌀f8 Dc / Rw 11
X 20 7525

 
Ls

 
RW

 
RS1

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза с дугообразной режущей кромкой,
тангенциальное исполнение

PPC
мм TiAlN мм мм мм мм мм мм мм

6/100 120,57 20,5 100 1 62 6 0,04 0,05
8/95 142,08 22 95 1,5 70 8 0,05 0,06

10/90 185,23 24,5 90 2 80 10 0,06 0,08
12/85 261,78 27 85 2 93 12 0,07 0,09

Высокопроизводительный инструмент для эффективной чистовой обработки поверхностей произвольной формы. Для отличного качества 
поверхности за очень короткое время обработки. Для применения на современных 5-координатных фрезерных станках с поддержкой CAD / CAM.
Рекомендации: В качестве припуска на чистовую обработку рекомендуем 0,05–0,2 мм.

Примечание: RW – эффективный рабочий радиус инструмента. 
Переточка невозможна!

VHM
  Норма  

Tип
N  

f8
  30°    a

e
 0,05×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
PPC

 
 Твердосплавные фрезы с дугообразной режущей кромкой PPC

Геометрия торцовой режущей части этих фрез такова, что она 
обеспечивает оптимальное формирование и отвод стружки, при 
использовании сферического торца. Для этого число зубьев на торце 
уменьшено вдвое, учитывайте эту особенность при назначении 
режимов резания.

Твердосплавная фреза с дугообразной режущей кромкой, тангенциальное исполнение  

20 7517 

4

20 7522 

6

20 7525 

4
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⌀f8 Dc / Rw 11
X 20 7529 11
X 20 7531 11
X 20 7533 Число  

зубьев Z

 
Ls

 
RW

 
RS1

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2=9°

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2=18°

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2=27°

PPC  20 7529 
20 7533

20 7531  20 7529 
20 7533

20 7531     

мм DLC DLC DLC  мм мм мм мм мм мм мм мм мм
6/250 – 120,21 – 4 – 8 250 – 0,5 60 6 0,04 0,05

12/500 266,41 266,41 – 4 22 14,5 500 3 2 90 12 0,07 0,09
16/1000 – 382,24 382,24 4 12,5 16 1000 3 4 90 16 0,09 0,11

⌀f8 Dc / Rw 11
X 20 7526 11
X 20 7527 11
X 20 7528 Число  

зубьев Z

 
Ls

 
RW

 
RS1

 
Lобщ  

fz

< 60 HRC  
fz

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2=9°

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2=18°

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2=27°

PPC  20 7526 
20 7528

20 7527  20 7526 
20 7528

20 7527  20 7527 
20 7528

  

мм TiAlN TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм мм мм
6/100 – 124,84 – 4 – 8,5 100 – 0,5 60 6 0,02 0,025

12/200 271,17 271,17 – 8 22 14,5 200 3 2 90 12 0,035 0,04
16/300 – 382,24 382,24 8 12,5 16 300 3 4 90 16 0,05 0,06

⌀f8 Dc / Rw 11
X 20 7535 11
X 20 7537 11
X 20 7539 Число  

зубьев Z

 
Ls

 
RW

 
RS1

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое 
 исполнение α/2 = 9°

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2 = 18°

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2 = 27°

PPC  20 7535 
20 7539

20 7537  20 7535 
20 7539

20 7537     

мм TiAlN TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм мм мм
12/500 278,87 278,87 – 6 22 14,5 500 3 2 90 12 0,052 0,064

16/1000 – 386,86 386,86 6 12,5 16 1000 3 4 90 16 0,065 0,08

⌀f8 Dc / Rw 11
X 20 7530 11
X 20 7532 11
X 20 7534 Число  

зубьев Z

 
Ls

 
RW

 
RS1

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2 = 9°

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2 = 18°

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2 = 27°

PPC  20 7530 
20 7534

20 7532  20 7530 
20 7534

20 7532     

мм TiAlN TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм мм мм
6/250 – 120,57 – 4 – 8 250 – 0,5 60 6 0,04 0,05

12/500 261,78 261,78 – 4 22 14,5 500 3 2 90 12 0,07 0,09
16/1000 – 369,09 369,09 4 12,5 16 1000 3 4 90 16 0,09 0,11

Геометрия торцовой режущей части этих фрез такова, что она обеспечивает оптимальное формирование и отвод стружки, при использовании сферического 
торца. Для этого число зубьев на торце уменьшено вдвое, учитывайте эту особенность при назначении режимов резания..

Примечание: Для обработки поверхностей с ограничивающими 
контурами, и плоскостей.

Твердосплавная фреза с дугообразной режущей кромкой, коническое исполнение  

4

20 7532 

20 7531 

4

6

20 7537 

20 7527 

4 8

α/2
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20

50 RU
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⌀f8 Dc / Rw 11
X 20 7542 11
X 20 7545 11
X 20 7548 Число  

зубьев Z

 
Ls

 
RW

 
RS1

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2 = 63°

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2 = 72°

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2 = 81°

PPC  20 7542 20 7545 20 7548  20 7542 
20 7545

20 7548     

мм DLC DLC DLC  мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
8/180 147,36 147,36 147,36 3 2,4 1,9 1,4 180 1,5 3 80 8 0,055 0,065

12/220 266,41 266,41 266,41 5 3,5 2,5 1,4 220 2 4 120 12 0,07 0,09

⌀f8 Dc / Rw 11
X 20 7556 11
X 20 7559 Число  

зубьев Z

 
Ls

 
RW

 
RS1

 
Lобщ  

fz

< 60 HRC  
fz

Твердосплавная фреза с дугооб-
разной режущей кромкой,  

коническое исполнение  
α/2 = 72°

Твердосплавная фреза с дугооб-
разной режущей кромкой,  

коническое исполнение  
α/2 = 81°

PPC  20 7556 20 7559  20 7556 20 7559     
мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм мм мм

12/100 271,17 271,17 5 2,5 1,7 100 2 4 100 12 0,035 0,04

⌀f8 Dc / Rw 11
X 20 7543 11
X 20 7546 11
X 20 7549 Число  

зубьев Z

 
Ls

 
RW

 
RS1

 
Lобщ  

fz

 
fz

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2 = 63°

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2 = 72°

Твердосплавная фреза с 
дугообразной режущей 

кромкой, коническое  
исполнение α/2 = 81°

PPC  20 7543 20 7546 20 7549  20 7543 
20 7546

20 7549     

мм TiAlN TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
8/180 140,80 140,80 140,80 3 2,4 1,9 1,4 180 1,5 3 80 8 0,055 0,065

12/220 261,78 261,78 261,78 5 3,5 2,5 1,4 220 2 4 120 12 0,07 0,09

⌀f8 Dc / Rw 11
X 20 7514 11
X 20 7520

 
Ls

 
RW

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

 
fz

 
fz

Твердосплавная фреза с дугообразной режущей кромкой,  
прямое исполнение

PPC        20 7514 20 7520 20 7514 20 7520
мм DLC TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

10/60 194,34 185,23 21,5 60 1 30 8 72 10 0,06 0,06 0,08 0,08
12/70 266,41 261,78 23 70 1 36 10 83 12 0,07 0,07 0,09 0,09

Примечание: Для обработки поверхностей и фрезерования в труднодоступных местах.

Твердосплавная фреза с дугообразной режущей кромкой, усеченное коническое исполнение  

5
   

Твердосплавная фреза с дугообразной режущей кромкой, прямое исполнение  

20 7542 

20 7543 

3 5

20 7556 

20 7514 

20 7520 

3 5

5

α/2

411
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 8020 800 600 400 190 170 160 95       90 75  120 ●  ● ○ ○ ○

20 8021/ 8023 800 600 400 200 180 170 100       90 80     ● ○ ● ●

радиус r 11
X 20 8020 Малый ⌀ Больший ⌀

 
Lобщ

 
Ls  

fz

Фреза концевая твердосплавная радиусная вогнутая

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм
0,2 108,70 5,6 6 58 6 0,2 0,002
0,3 108,70 5,4 6 58 6 0,3 0,002
0,4 108,70 5,2 6 58 6 0,4 0,002
0,5 118,16 ■ 7 8 70 8 0,5 0,004
0,6 118,16 6,8 8 70 8 0,6 0,004
0,8 118,16 6,4 8 70 8 0,8 0,004

1 118,71 ■ 6 8 70 8 1 0,008
1,5 125,74 ■ 7 10 75 10 1,5 0,008

2 125,74 ■ 6 10 75 10 2 0,016
2,5 136,55 ■ 7 12 75 12 2,5 0,016

3 136,55 ■ 6 12 75 12 3 0,016
3,5 173,73 9 16 80 16 3,5 0,016

4 173,73 ■ 8 16 80 16 4 0,032
4,5 173,73 7 16 80 16 1,5 0,032

5 243,36 ■ 10 20 80 20 5 0,032
6 243,36 ■ 8 20 80 20 6 0,054
8 400,19 ■ 9 25 100 25 8 0,063

10 406,95 5 25 100 25 10 0,072

радиус r 11
X 20 8021 11
X 20 8023 Число зубьев Z Малый ⌀ Больший ⌀

 
Lобщ  

fz

Твердосплавная концевая фреза радиусная вогнутая

HPC 20 8021 20 8023 20 8021 20 8023 20 8021 20 8023 20 8021 20 8023 20 8021 20 8023 20 8021 20 8023
мм TiAlN TiAlN   мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
0,2 81,53 108,70 3 6 0,5 5,6 1 6 50 58 3 6 0,01 0,02

0,25 81,53 – 3 – 0,5 – 1 – 50 – 3 – 0,01 –
0,3 81,53 108,70 3 6 0,5 5,4 1,2 6 50 58 3 6 0,01 0,02
0,4 81,53 108,70 3 6 0,5 5,2 1,4 6 50 58 3 6 0,01 0,02
0,5 88,69 118,16 3 6 0,5 7 1,6 8 50 70 3 8 0,01 0,02
0,6 88,69 118,16 3 6 0,5 6,8 1,8 8 50 70 3 8 0,01 0,02
0,7 88,69 – 3 – 0,5 – 2,1 – 50 – 3 – 0,01 –
0,8 88,69 118,16 3 6 0,8 6,4 2,5 8 50 70 3 8 0,01 0,025
0,9 89,10 – 3 – 0,8 – 2,9 – 50 – 3 – 0,01 –

1 89,10 118,71 3 6 0,8 6 2,9 8 50 70 3 8 0,01 0,025
1,25 94,37 – 4 – 0,8 – 3,4 – 50 – 6 – 0,02 –
1,5 94,37 125,74 4 6 1,5 7 4,6 10 50 75 6 10 0,02 0,03

1,75 94,37 – 4 – 1,5 – 5,6 – 50 – 6 – 0,02 –
2 94,37 125,74 4 6 1,5 6 5,6 10 50 75 6 10 0,02 0,03

2,25 102,48 – 5 – 1,5 – 6,6 – 50 – 6 – 0,02 –
2,5 102,48 136,55 5 6 1,5 7 6,6 12 50 75 6 12 0,02 0,035

3 – 136,55 – 6 – 6 – 12 – 75 – 12 – 0,035
3,5 – 173,73 – 6 – 9 – 16 – 80 – 16 – 0,04

4 – 173,73 – 6 – 8 – 16 – 80 – 16 – 0,04
4,5 – 173,73 – 6 – 7 – 16 – 80 – 16 – 0,04

5 – 243,36 – 6 – 10 – 20 – 80 – 20 – 0,05
6 – 243,36 – 6 – 8 – 20 – 80 – 20 – 0,06
8 – 400,19 – 6 – 9 – 25 – 100 – 25 – 0,07

10 – 406,95 – 6 – 5 – 25 – 100 – 25 – 0,07

VHM
  Норма  

Tип
N  

±0,01
    DIN 

6535 HA

h6

 
  Фреза концевая, твердосплавная, радиусная, вогнутая / фреза концевая, 

 твердосплавная, радиусная, вогнутая, HPC
Прямые канавки, без искажения профиля. 
Допуск: r = ±0,01 мм.
Применение: Для скругления кромок и снятия заусенцев.

r

20 8021  

43 5

20 8023  

6

больший ⌀

малый ⌀

20 8020  

4
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 8025    70 67 65 63 60      40    ●  ●    

⌀ × ширина h11 × 
e8 DC×b

11
X 20 8025 Число зубьев Z Для сегментных 

шпонок DIN 6888
⌀ D2

 
Lобщ  

fz

Фреза Т-образная твердосплавная для сегмент. шпонок

мм TiAlN  мм мм мм мм мм
10,5×2 308,26 6 2,0×3,7 4 50 6 0,035
10,5×3 333,94 6 3,0×3,7 4,2 50 6 0,035
13,5×2 416,42 8 2,0×5,0 4,6 56 10 0,035
13,5×3 443,46 8 3,0×5,0 4,6 56 10 0,035
13,5×4 467,79 8 4,0×5,0 4,6 56 10 0,035
16,5×3 477,26 10 3,0×6,5 4,6 56 10 0,035
16,5×4 505,65 10 4,0×6,5 4,6 56 10 0,035
19,5×3 485,37 10 3,0×7,5 5,6 63 10 0,038
19,5×4 517,82 10 4,0×7,5 5,6 63 10 0,038
22,5×4 605,70 10 4,0×9,0 6 63 10 0,038
25,5×5 689,52 10 5,0×10,0 7,5 63 10 0,038
28,5×5 784,16 10 5,0×11,0 8,5 63 10 0,04
32,5×5 922,06 10 5,0×13,0 8,5 71 12 0,04

38,5×10 1018,06 10 10,0×15,0 11,8 71 12 0,04
45,5×10 1091,06 10 10,0×16,0 11,8 71 12 0,04

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 8032    105 90 90 80 60          ●  ●    

⌀ × ширина d11 × 
d11 DC×b

11
X 20 8032 Для Т-обр. па-

зовDIN 650

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°  
fz

Фреза твердосплавная для Т-образных пазов

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм
12,5×6 507,– 6 5 57 10 0,2 0,033

16×8 638,14 8 7 62 10 0,2 0,034
18×8 651,66 10 8 70 12 0,2 0,034
21×9 747,66 12 10 74 12 0,2 0,034

25×11 862,58 14 12 82 16 0,2 0,034
28×12 955,86 16 13 85 16 0,2 0,035
32×14 1119,46 18 15 90 16 0,2 0,045

VHM
 

DIN
850 D/F    

e8
      DIN 

6535 HB

h6

 
 Высокопроизводительная твердосплавная фреза для сегментных шпонок

Режет по периметру, с разнонаправленными зубьями. Боковые поверхности с поднутрением, 
т.о. вероятность их защемления в детали исключена.
 Разм. 38,5×10; 45,5×10 – Со стружколомами – тип NF.

Примечание: Для фрезерования канавок сегментных шпонок по DIN 6888 или для 
фрезерования небольших шлицев. 
Сквозной паз: fz для ap = 0,25×D.

VHM
 

DIN
851    

Tип
N  

d11
 

6
  12°     DIN 

6535 HB

h6

 
 Фреза для Т-образных пазов твердосплавная

Фреза режет по периметру и с обеих сторон. 
Благодаря поочередному скосу зубьев (разнонаправленные зубья) достигается высокая 
производительность резания.

Примечание: Для фрезерования Т-образных пазов по DIN 650. 
До полного врезания fz подача 50%.

90°

Dc

L
b

D2

b

Ø

D4

45°

20 8025

20 8032

Tип
N

Tип
NF 6 8 10
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 8034    105 90 90 80 60          ●  ●    

⌀ × ширина d11 × 
d11 DC×b

11
X 20 8034 Для Т-обр. 

 пазовDIN 650

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°  
fz

Фреза Т-образная твердосплавная для сегмент. 
 шпонок черновая

мм TiAlN мм мм мм мм мм мм
12,5×6 554,32 6 5 57 10 0,2 0,033

16×8 701,69 8 7 62 10 0,2 0,034
18×8 716,56 10 8 70 12 0,2 0,034
21×9 820,66 12 10 74 12 0,2 0,034

25×11 947,75 14 12 82 16 0,2 0,034
28×12 1050,50 16 13 85 16 0,2 0,035
32×14 1228,97 18 15 90 16 0,2 0,035

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S N       
20 8035– 20 8038    105 90 90 80 60          ●  ●    

⌀ js16 
DC

11
X 20 8035 11
X 20 8036 11
X 20 8037 11
X 20 8038 размер b

 
⌀ D4

 
Lобщ

Число зубьев Z

 
fz

Грибковая 
 фреза твердос-

плавная формы C

Грибковая 
 фреза твердос-

плавная формы D

Грибковая 
 фреза твердос-

плавная формы C

Грибковая 
 фреза твердос-

плавная формы D

45° 45° 60° 60° 20 8035 
20 8036

20 8037 
20 8038

20 8035 20 8036 20 8037 20 8038  20 8035 
20 8037

20 8036 
20 8038

  

мм TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм   мм мм
12 (477,26) (435,34) (455,62) (433,99) 3 5 5 5 5 5 55 6 6 10 0,04
16 521,87 474,55 500,24 474,55 4 6,3 6,7 8 6 8,2 60 6 6 10 0,042
20 597,58 544,86 567,84 544,86 5 8 7 10 7,8 10,5 63 8 8 12 0,042
22 670,59 613,81 643,55 613,81 6 9 8 10,2 10 10,2 67 8 8 12 0,043
25 732,78 663,83 701,69 663,83 6,3 10 8 11 9 11,5 67 8 8 12 0,045
28 865,28 793,62 828,78 793,62 7,5 11 8,5 14 13 14 80 9 10 16 0,045
32 993,72 901,78 945,05 901,78 8 12,5 13 15 15 15 71 9 10 16 0,045
38 1128,92 1024,82 1078,90 1024,82 10 16 15 15 15 15 80 9 10 16 0,045

VHM
 

DIN
851    

Tип
NF  

d11
 

6
  12°     DIN 

6535 HB

h6

 
  Фреза для Т-образных пазов с профилем для черновой/чистовой обработки 

 твердосплавная
Режет по периметру, с разнонаправленными зубьями. Боковые поверхности с поднутрением, 
таким образом, вероятность их защемления в заготовке исключена. Черновой/ чистовой 
профиль.

Примечание: Для фрезерования Т-образных пазов по DIN 650. 
До полного врезания fz подача 50%.

VHM
 

DIN
1833  

js16
    DIN 

6535 HB

h6

 
 Фреза грибковая твердосплавная

Допуск на угол ±8′.

Примечание: Для фрезерования направляющих в инструмент. производстве и 
машиностроении. 
До полного врезания fz подача 50%.

b

Ø

45°

20 8034 

45°
b

Форма C
20 8035

20 8035 / 8037
b

45°

Форма D
20 8036

b 60°

Форма C
20 8037

b
60°

Форма D
20 8038

D4

45°

20 8036 / 80380,2 мм

D4

0,2 мм
45°

6 8 9 10

D4
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 8040 180 140 105 70 60 55 35       40   55 ●  ○ ○ ● ●

⌀ h6 DC 11
X 20 8040

 
Ls

 
Lобщ

 
fz

Твердосплавная гравировальная фреза

мм 60° мм мм мм мм
3 52,73 ■ 15 50 3 0,01
4 56,24 ■ 18 50 4 0,02
6 60,70 ■ 20 54 6 0,03

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 8065– 20 8080 180 140 105 70 60 55 35       40   55 ●  ● ○  ○

⌀ e8 DC 11
X 20 8065 11
X 20 8070 11
X 20 8080

 
Ls

 
Lобщ  

fz

Твердосплавная фасочная фреза

мм 60° 90° 120° мм мм мм мм
3 34,88 34,88 ■ 34,88 8 57 6 0,01
4 34,88 34,88 ■ 34,88 11 57 6 0,02
5 34,88 34,88 ■ 34,88 13 57 6 0,02
6 34,88 34,88 ■ 34,88 13 57 6 0,03
8 74,90 74,90 ■ 74,90 19 63 8 0,04

10 100,59 100,59 ■ 100,59 ■ 22 72 10 0,05
12 108,43 108,43 ■ 108,43 ■ 26 83 12 0,06
16 269,05 269,05 ■ 269,05 32 92 16 0,08
20 358,28 358,28 358,28 38 104 20 0,1

VHM
  Норма  

Tип
N  

h6
 

1
  60°   DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная гравировальная фреза

Применение: Для гравирования контуров.

Примечание: fz для ae = 1,0×D

VHM
  Норма  

Tип
N  

e8
 

2
  30°  a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Универсальная твердосплавная фасочная фреза

Допуск: угол при вершине ±1°.
Применение: 
 20 8065 – ■  Зенкерование и зенкование

 ■ Снятие фаски
 20 8070/8080 – ■  Фрезерование пазов

 ■ Зенкерование и зенкование
 ■ Снятие фаски
 ■ Также может использоваться в качестве центровочного сверла для 

станков с ЧПУ.

20 8040 

20 8070 

90°

20 8080 

120°

20 8065 

60°

60°

90°

120°

60°

Ls
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 8090 180 140 105 70 60 55 35       40 30  55 ●  ● ○  ○
20 8092  280 200 120 105 100 70 60 35     80 60  90 ●  ● ○ ○ ○

⌀ h6 11
X 20 8090 11
X 20 8092 Число зубьев Z размер S

 
Lобщ

 
fz

Твердосплавная фреза для удаления заусенцев

120°
мм TiAlN  мм мм мм мм

1 25,62 34,21 3 0,5 50 3 0,005
2 25,62 34,21 3 1,1 50 3 0,01
3 25,62 34,21 3 1,6 50 3 0,01
4 25,62 34,21 4 2,2 54 4 0,02
6 34,21 44,62 4 3,4 57 6 0,03
8 42,32 55,57 4 4,4 63 8 0,04

10 50,16 65,84 4 5,5 72 10 0,05
12 71,39 97,34 4 6,6 83 12 0,06
16 126,01 171,70 4 8,9 93 16 0,08

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 8095/ 8097 180 140 105 70 60 55 35       40 30  55 ●  ● ○  ○
20 8105/ 8107  280 200 120 105 100 70 60 35     80 60  90 ●  ● ○ ○ ○

⌀ h6 11
X 20 8095 12
X 20 8097 11
X 20 8105 12
X 20 8107 Число зубьев Z размер S

 
Lобщ

 
fz

Твердосплавная фреза для удаления заусенцев

90°   20 8095 
20 8105

20 8097 
20 8107

  

мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм
1 25,62 ■ 14,62 34,21 16,63 3 0,7 50 38 3 0,005
2 25,62 ■ 14,62 34,21 ■ 16,63 3 1,4 50 38 3 0,01
3 25,62 ■ 14,62 34,21 ■ 16,63 3 2,1 50 38 3 0,01
4 25,62 ■ 14,62 ■ 34,21 ■ 16,63 ■ 4 2,8 54 50 4 0,02
6 34,21 17,19 44,62 20,14 ■ 4 4,2 57 54 6 0,03
8 42,32 21,37 55,57 25,11 4 5,6 63 59 8 0,04

10 50,16 28,79 65,84 34,04 4 7 72 67 10 0,05
12 71,39 41,40 97,34 50,55 4 8,5 83 74 12 0,06
16 126,01 78,12 171,70 90,40 4 11,2 93 80 16 0,08

VHM
  Норма  

Tип
N  

h6
    120°   DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная фреза для удаления заусенцев

Допуск: размер S = ±0,1 мм. 
Со специальным углом спирали, мягкорежущая.
Применение: Превосходно подходит для снятия фасок и зачистки 

заусенцев на кромках обрабатываемых деталей, а также 
для обработки контуров.

VHM
  Норма  

Tип
N  

h6
    90°   DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная фреза для удаления заусенцев
Допуск: размер S = ±0,1 мм.
 20 8095/8105 – Со специальным углом спирали, мягкорежущая.
Применение: Превосходно подходит для снятия фасок и зачистки 

заусенцев на кромках обрабатываемых деталей, а также 
для обработки контуров.

S 20 8090 

20 8092 

3 4

S

3 4

120°

120°

20 8095 

90°

90°

20 8097 

20 8105 

20 8107 

90°

90°
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 8110/ 8111 180 140 105 70 60 55 35       40 30  55 ●  ● ○  ○
20 8120/ 8121  280 200 120 105 100 70 60 35     80 60  90 ●  ● ○ ○ ○

⌀ h6 DC 11
X 20 8110 12
X 20 8111 11
X 20 8120 12
X 20 8121 Число зубьев Z размер S

 
Lобщ

 
fz

Твердосплавная фреза для удаления заусенцев

90°   20 8110 
20 8120

20 8111 
20 8121

  

мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм
6 34,21 ■ 17,19 ■ 44,62 ■ 20,14 ■ 4 4,2 57 54 6 0,03
8 42,32 21,37 ■ 55,57 ■ 25,11 ■ 4 5,6 63 59 8 0,04

10 50,16 ■ 28,79 ■ 65,84 ■ 34,04 ■ 4 7 72 67 10 0,05
12 71,39 41,40 97,34 ■ 50,55 ■ 4 8,5 83 74 12 0,06
16 126,01 – 171,70 ■ – 4 11,2 93 – 16 0,08

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 8125/ 8127 180 140 105 70 60 55 35       40 30  55 ●  ● ○  ○
20 8135/ 8137  280 200 120 105 100 70 60 35     80 60  90 ●  ● ○ ○ ○

⌀ h6 11
X 20 8125 12
X 20 8127 11
X 20 8135 12
X 20 8137 Число зубьев Z размер S

 
Lобщ

 
fz

Твердосплавная фреза для удаления заусенцев

60°   20 8125 
20 8135

20 8127 
20 8137

  

мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм
1 25,62 14,62 34,21 ■ 16,63 3 0,9 50 38 3 0,005
2 25,62 14,62 34,21 16,63 3 1,9 50 38 3 0,01
3 25,62 14,62 34,21 16,63 3 2,9 50 38 3 0,01
4 25,62 14,62 34,21 16,63 ■ 4 3,9 54 50 4 0,02
6 34,21 17,19 44,62 20,14 4 5,9 57 54 6 0,03
8 42,32 21,37 55,57 25,11 4 7,9 63 59 8 0,04

10 50,16 28,79 65,84 34,04 4 9,9 72 67 10 0,05
12 71,39 41,40 97,34 50,55 4 11,9 83 74 12 0,06
16 126,01 78,12 171,70 90,40 4 15,8 93 80 16 0,08

VHM
  Норма  

Tип
N  

h6
 

4
    90°   DIN 

6535 HB

h6

 
 Твердосплавная фреза для удаления заусенцев
Допуск: размер S = ±0,1 мм.
 20 8110/8120 – Со специальным углом спирали, мягкорежущая.
Применение: Превосходно подходит для снятия фасок и зачистки 

заусенцев на кромках обрабатываемых деталей, а также для 
обработки контуров.

VHM
  Норма  

Tип
N  

h6
    60°   DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная фреза для удаления заусенцев
Допуск: размер S = ±0,1 мм.
 20 8125/8135 – Со специальным углом спирали, мягкорежущая.
Применение: Превосходно подходит для снятия фасок и зачистки 

заусенцев на кромках обрабатываемых деталей, а также для 
обработки контуров.

S

S

3 4

20 8137 

20 8135 

20 8127 

20 8125 

90°

90°

90°

90°

60°

60°

60°

60°

20 8110

20 8111

20 8120

20 8121
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 8150 180 140 105 70 60 55 35       40 30  55 ●  ● ○  ○
20 8152  280 200 120 105 100 70 60 35     80 60  90 ●  ● ○ ○ ○

⌀ h6 11
X 20 8150 11
X 20 8152 Число зубьев Z размер S

 
Lобщ

 
fz

 Твердосплавная фреза для удаления заусенцев

30°
мм TiAlN  мм мм мм мм

1 25,62 34,21 3 1,8 50 3 0,005
2 25,62 34,21 3 3,7 50 3 0,01
3 25,62 34,21 3 5,6 50 3 0,01
4 25,62 34,21 4 7,5 54 4 0,02
6 34,21 44,62 4 11,2 57 6 0,03
8 42,32 55,57 4 14,9 63 8 0,04

10 50,16 65,84 4 18,6 72 10 0,05
12 71,39 97,34 4 22,4 83 12 0,06
16 126,01 171,70 4 30 93 16 0,08

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 8140/ 8141 180 140 105 70 60 55 35       40 30  55 ●  ● ○  ○
20 8160/ 8161  280 200 120 105 100 70 60 35     80 60  90 ●  ● ○ ○ ○

⌀ h6 DC 11
X 20 8140 12
X 20 8141 11
X 20 8160 12
X 20 8161 Число зубьев Z размер S

 
Lобщ

 
fz

 Твердосплавная фреза для удаления заусенцев

60°   20 8140 
20 8160

20 8141 
20 8161

  

мм TiAlN TiAlN  мм мм мм мм мм
6 34,21 17,19 44,62 20,14 ■ 4 5,9 57 54 6 0,03
8 42,32 21,37 55,57 25,11 ■ 4 7,9 63 59 8 0,04

10 50,16 28,79 65,84 34,04 ■ 4 9,9 72 67 10 0,05
12 71,39 41,40 97,34 50,55 ■ 4 11,9 83 74 12 0,06
16 126,01 – 171,70 – 4 15,8 93 – 16 0,08

VHM
  Норма  

Tип
N  

h6
    30°   DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная фреза для удаления заусенцев

Допуск: размер S = ±0,1 мм. 
Со специальным углом спирали, мягкорежущая.
Применение: Превосходно подходит для снятия фасок и зачистки 

заусенцев на кромках обрабатываемых деталей, а также 
для обработки контуров.

VHM
  Норма  

Tип
N  

h6
 

4
    60°   DIN 

6535 HB

h6

 
 Твердосплавная фреза для удаления заусенцев
Допуск: размер S = ±0,1 мм.
 20 8140/8160 – Со специальным углом спирали, мягкорежущая.
Применение: Превосходно подходит для снятия фасок и зачистки заусенцев 

на кромках обрабатываемых деталей, а также для обработки 
контуров.

3 4

S

20 8150 

20 8152 

20 8140 

20 8141 

20 8160 

20 8161 

S

60°

60°

60°

60°

30°

30°
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 8162 180 140 105 70 60 55 35       40 30  55 ●  ● ○  ○
20 8164  280 200 120 105 100 70 60 35     80 60  90 ●  ● ○ ○ ○

⌀ h6 DC 11
X 20 8162 11
X 20 8164 Число зубьев Z размер S

 
Lобщ

 
fz

Фреза твердосплавная для удаления заусенцев

90°
мм TiAlN  мм мм мм мм

6 33,94 ■ 44,48 6 4,2 57 6 0,03
8 42,18 56,65 ■ 6 5,6 63 8 0,04

10 50,84 67,19 ■ 6 7 72 10 0,05
12 73,01 98,97 6 8,5 83 12 0,06
16 129,25 173,06 8 11,2 92 16 0,08
20 – 223,76 8 14 104 20 0,1

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 8166 180 140 105 70 60 55 35       40 30  55 ●  ● ○  ○
20 8168  280 200 120 105 100 70 60 35     80 60  90 ●  ● ○ ○ ○

⌀ h6 DC 11
X 20 8166 11
X 20 8168 Число зубьев Z размер S

 
Lобщ

 
fz

Фреза твердосплавная для удаления заусенцев

60°
мм TiAlN  мм мм мм мм

6 33,94 44,48 6 5,9 57 6 0,03
8 42,18 56,65 6 7,9 63 8 0,04

10 50,84 67,19 6 9,9 72 10 0,05
12 73,01 98,97 6 11,9 83 12 0,06
16 129,25 173,06 8 15,8 92 16 0,08
20 – 223,76 8 19,9 104 20 0,1

VHM
  Норма  

Tип
N  

h6
    90°   DIN 

6535 HB

h6

 
 Фрезы для удаления заусенцев твердосплавные

Со специальным углом спирали, мягкорежущая. Допуск: размер S = ±0,2 мм.
Применение: Превосходно подходит для снятия фасок и зачистки заусенцев 

на кромках обрабатываемых деталей, а также для обработки 
контуров.

VHM
  Норма  

Tип
N  

h6
    60°   DIN 

6535 HB

h6

 
 Фрезы для удаления заусенцев твердосплавные

Со специальным углом спирали, мягкорежущая. Допуск: размер S = ±0,2 
мм.
Применение: Превосходно подходит для снятия фасок и зачистки 

заусенцев на кромках обрабатываемых деталей, а также 
для обработки контуров.

20 8162 

S

20 8164 

S

20 8166 

20 8168 

6 8

6 8

90°

90°

60°

60°
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 8170  115 70 65 65 40 35       35   40 ○  ● ○ ● ●
20 8172  125 75 70 70 45 40       35 30  45 ●  ● ○ ● ●

радиус r 11
X 20 8170 11
X 20 8172 Малый 

⌀
Больший 

⌀
A+0,5 B+0,5 C+0,05

 
Lобщ

 
Ls  

fz

Двухходовая концевая радиусная вогнутая  
твердосплавная фреза

   20 8172 20 8172  20 8170 20 8172   
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
0,2 210,91 210,91 7,6 8 2 26 6 100 6 8 0,2 0,01
0,3 210,91 210,91 7,4 8 2 26 6 100 6 8 0,3 0,01
0,4 210,91 210,91 7,2 8 2 26 6 100 6 8 0,4 0,01
0,5 212,94 212,94 7 8 2 26 6 100 6 8 0,5 0,01
0,8 215,64 215,64 8,4 10 4 31 6 100 6 10 0,8 0,01

1 215,64 215,64 8 10 4 31 6 100 6 10 1 0,01
1,2 217,– 217,– 7,6 10 5 31 6 100 6 10 1,2 0,01
1,5 217,– 217,– 7 10 5 31 6 100 6 10 1,5 0,01
1,8 240,66 240,66 8,4 12 6 37 6 100 6 12 1,8 0,01

2 247,42 247,42 8 12 7 37 6 100 6 12 2 0,01
2,5 251,47 251,47 7 12 8 37 6 100 6 12 2,5 0,01

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
20 8180  115 70 65 65 40 35       35   40 ○  ● ○ ● ●
20 8185  125 75 70 70 45 40       35 30  45 ●  ● ○ ● ●

⌀ DC 11
X 20 8180 11
X 20 8185 A+0,5 B+0,5 C+0,05

 
Lобщ

форма

 
fz

Твердосплавная двухходовая фреза для удаления заусенцев

 20 8180 20 8185 20 8180 20 8185   20 8180 20 8185  
мм TiAlN TiAlN мм мм мм мм мм мм  мм мм мм

3 95,72 – 2 10 – 2,2 – 75 остроконечная 4 – 0,01
3,8 98,43 – 2,7 13 – 2,9 – 75 остроконечная 4 – 0,01

4 98,43 – 2,7 13 – 2,9 – 75 остроконечная 4 – 0,01
4,8 101,94 – 3 15 – 3,9 – 75 остроконечная 5 – 0,01

5 101,94 – 3 15 – 3,9 – 75 остроконечная 5 – 0,01
5,8 109,24 – 4 15 – 3,9 – 100 остроконечная 6 – 0,01

6 109,24 – 4 15 – 3,9 – 100 остроконечная 6 – 0,01
7,8 141,96 141,96 2 98 26 – 6 100 притупленная 6 8 0,012

8 141,96 141,96 2 98 26 – 6 100 притупленная 6 8 0,012
9,8 174,41 174,41 4 96 31 – 6 100 притупленная 6 10 0,014
10 174,41 174,41 4 96 31 – 6 100 притупленная 6 10 0,014

11,8 210,24 210,24 6 94 37 – 6 100 притупленная 6 12 0,017
12 210,24 ■ 210,24 6 94 37 – 6 100 притупленная 6 12 0,017

VHM
  Норма  

Tип
N  

±0,05
  a

e
 0,5×r   DIN 

6535 HA

h6

 
  Двухходовая концевая радиусная вогнутая 

твердосплавная фреза
Сверхдлинный хвостовик.
Рабочая часть с двойной шлифовкой с радиусным вогнутым профилем. 
Допуск: размер = радиус r ±0,05 мм.
Применение: Для зачистки заусенцев на кромках и контурах при 

прямом и обратном ходе.

VHM
  Норма  

Tип
N  

±0,05
  90°  a

e
 0,25×A  DIN 

6535 HA

h6

 
  Твердосплавная двухходовая фреза 

для удаления заусенцев
Сверхдлинный хвостовик.
Рабочая часть с углом 45°, двойная шлифовка.
Применение: Для зачистки заусенцев при прямом и обратном 

ходе и для снятия фасок в труднодоступных местах. 
Превосходно подходит для обработки контуров.

20 8170 

4

5

4

5

остроконечнаяA B

C

20 8180_3–6

4

притупленная

BA

20 8180_7,8–12

5,9

5,9

20 8172 A B

C
r

20 8185 притупленная

C
BA
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9300/ 9305 180 140 140 130 140               ●  ○ ●

⌀ h10 11
X 20 9300 11
X 20 9305

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Твердосплавные фрезы

мм Левая спираль мм мм мм мм мм мм
1,5 32,99 32,99 6 10 1,3 50 3 0,004

2 35,15 ■ 35,15 8 12 1,8 50 3 0,008
3 36,10 ■ 36,10 12 17 2,8 50 3 0,008
4 40,56 ■ 40,56 15 20 3,8 60 4 0,015
5 48,54 48,54 17 22 4,8 60 5 0,015
6 50,70 ■ 50,70 20 25 5,8 65 6 0,025
8 72,47 72,47 22 27 7,8 70 8 0,03

10 111,40 111,40 25 32 9,8 75 10 0,04
12 152,10 152,10 30 38 11,8 83 12 0,05

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9320/ 9322 180 140 140 130 140               ●  ○ ●

⌀ e8 DC 11
X 20 9320 11
X 20 9322 Число зу-

бьев Z

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

мм Левая спираль  мм мм мм мм мм мм мм
4 64,22 64,22 2 13 16 3,8 54 4 0,015 0,02
5 65,71 65,71 2 15 18 4,8 54 5 0,015 0,02
6 69,76 69,76 2 16 21 5,8 64 6 0,025 0,03
8 78,96 78,96 2 22 27 7,8 70 8 0,03 0,04

10 110,59 110,59 2 25 32 9,8 72 10 0,04 0,05
12 141,96 141,96 3 28 38 11,8 83 12 0,05 0,07
14 191,31 – 3 30 42 13,8 83 14 0,05 0,07
16 244,04 244,04 3 36 44 15,8 92 16 0,065 0,09
20 411,01 411,01 3 41 54 19,8 104 20 0,085 0,12

VHM
  Норма  

Tип
W  

h10
 

1
  23°       DIN 

6535 HA

h5

 
 Фреза концевая твердосплавная

Большие канавки для беспрепятственного отвода стружки. 
Специальная геометрия для обработки пластмасс.
 20 9305 – Левая спираль, праворежущая.
Применение: Специально для фрезерования пластмасс, прорезки и контурного 

фрезерования.

Примечание: 
 20 9300 – Усовершенствованный продукт на базе № 209310.
 20 9305 – Усовершенствованный продукт на базе № 209315.

VHM
  Норма  

Tип
W  

e8
  20°      a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Фреза концевая твердосплавная

Специальная геометрия для обработки алюминия и пластмасс.
 20 9322 – Левая спираль, праворежущая.
Применение: Чрезвычайно острые режущие кромки, специально для обработки 

пластмасс.

20 9300 
90°

20 9305 

20 9320 
90°

20 9322 

2 3

90°

90°

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N S N N N      
20 9410– 20 9425       120 120 100 100 120 110  350    120  ●  ● ●

⌀ h10 DC 11
X 20 9410 11
X 20 9415 11
X 20 9420 11
X 20 9425

 
Ls

 
Lобщ  

f
 

f

Роутер твердосплавный, удаление 
стружки вверх

Роутер твердосплавный, удаление 
стружки вниз

мм грубый средний грубый средний мм мм мм мм/об мм/об
4 28,26 31,37 30,15 30,42 16 50 4 0,1 0,07
5 28,66 31,91 31,91 32,18 16 50 5 0,12 0,09

5M 32,99 36,10 – – 16 75 5 0,12 0,09
6 38,26 46,10 41,51 45,02 19 60 6 0,18 0,12

6M 43,40 55,70 – – 30 75 6 0,18 0,12
8 54,89 61,79 – – 25 63 8 0,22 0,16

8M 62,87 72,74 – – 35 75 8 0,22 0,16
10 79,50 90,04 85,45 88,69 25 72 10 0,3 0,2
12 87,88 101,13 – – 32 83 12 0,38 0,24
16 142,64 161,56 – – 36 92 16 0,44 0,27
20 219,70 252,82 – – 45 104 20 0,5 0,3

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N S N N N      
20 9430– 20 9445       120 120 100 100 120 110  350    120  ●  ● ●

⌀ h10 DC 11
X 20 9435 11
X 20 9445

 
Ls

 
Lобщ  

f
 

f

Роутер твердосплавный со 
 сверлящей вершиной, удаление 

стружки вверх

Роутер твердосплавный со 
 сверлящей вершиной, удаление 

стружки вниз

мм средний мм мм мм мм/об мм/об
4 31,37 30,42 16 50 4 0,1 0,07
5 31,91 32,18 16 50 5 0,12 0,09

5M 36,10 – 16 75 5 0,12 0,09
6 46,10 45,02 19 60 6 0,18 0,12

6M 55,70 – 30 75 6 0,18 0,12
8 61,25 – 25 60 8 0,22 0,16

8M 72,74 – 35 75 8 0,22 0,16
10 87,07 88,69 25 72 10 0,3 0,2
12 101,13 – 32 83 12 0,38 0,24
16 161,56 – 36 92 16 0,44 0,27
20 252,82 – 45 104 20 0,5 0,3

VHM
  Норма    

Tип
W  

h10
   a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Роутеры твердосплавные

Высокопроизводительные разнонаправленные зубья для эффективной обработки армированных 
пластмасс. Для чернового фрезерования пазов.
   Размеры 5M, 6M, 8M: сверхдлинное исполнение.
 20 9410/9415 – Правая спираль, фрезерование с удалением стружки вверх.
 20 9420/9425 – Левая спираль, фрезерование с удалением стружки вниз. Очень хорошо подходит 

для тонких материалов.

VHM
  Норма    

Tип
W  

h10
    135°  a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Роутеры со сверлящей вершиной твердосплавные

Высокопроизводит. разнонаправленные зубья и сверлящая вершина 135° для эффективной 
обработки армированных пластмасс. Для чернового фрезерования пазов.
 20 9435 – Правая спираль, фрезерование с удалением стружки вверх.
   Размеры 5M, 6M, 8M: сверхдлинное исполнение.
 20 9445 – Левая спираль, фрезерование с удалением стружки вниз. Очень хорошо подходит 

для тонких материалов.

20 9410 

20 9415 

20 9420 

20 9425 

20 9435 

20 9445 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9460       120 120 100 100 120 110  350    120  ●  ● ●

⌀ h10 DC 11
X 20 9460

 
Ls

 
Lобщ  

f
 

f

Роутер твердосплавный, удаление стружки вверх

мм средний мм мм мм мм/об мм/об
4 39,81 19 50 4 0,1 0,07

5 41,35 19 50 5 0,12 0,09

6 56,72 22 60 6 0,18 0,12

8 73,48 29 63 8 0,22 0,16

10 104,50 30 72 10 0,3 0,2

12 116,23 38 83 12 0,38 0,24

16 183,71 44 92 16 0,44 0,27

20 286,39 55 104 20 0,5 0,3

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9512       200 190 170 150 180 160 ● 350    190  ●  ● ●

⌀ h10 DC 11
Y 20 9512

 
Ls

 
Lобщ  

f

Роутер твердосплавный, удаление стружки вниз

мелкий
мм Алмаз мм мм мм мм/об

4 50,92 16 50 4 0,21

5 72,54 16 50 5 0,21

6 82,63 19 60 6 0,28

8 114,58 25 63 8 0,35

10 159,73 25 72 10 0,42

12 192,76 32 83 12 0,42

16 309,86 36 92 16 0,49

20 470,79 45 104 20 0,56

VHM
  Норма    

Tип
W  

h10
   a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавный сферический роутер

Высокопроизводительные разнонаправленные зубья для эффективной обработки пластмасс, 
армированных волокном. Для чернового фрезерования пазов. Точный радиус скругления режущих 
кромок. За счет этого достигается высочайшее качество обработки при копирном фрезеровании.

VHM
  Норма    

h10
   a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h6

 

G 2,5
nmax  

 Роутер для стеклопластика и углепластика твердосплавный
Высокопроизводительные разнонаправленные зубья для эффективной черновой обработки 
пластмасс, армированных волокном.

20 9460 

20 9512 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9515/ 9517       200 190 170 150 180 160 ● 350   190 340  ●  ● ●

⌀ h10 DC 11
Y 20 9515 11
Y 20 9517 Число  

зубьев Z

 
Ls

диапазон резания  
тянущий LA

 
Lобщ  

fz

Твердосплавная фреза

 20 9515 20 9517 20 9515 20 9517 20 9515 20 9517   
мм Алмаз Алмаз  мм мм мм мм мм мм мм мм

6 118,97 126,68 ■ 4 16 21 8 10 58 65 6 0,06
8 154,91 169,37 6 22 28 11 14 70 85 8 0,07

10 205,17 224,45 6 25 32 12 16 73 85 10 0,08
12 245,79 267,83 6 28 36 14 18 84 93 12 0,1

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9525– 20 9535       200 190 170 150 180 160 ● 350   190 340  ●  ● ●

⌀ h10 DC 11
Y 20 9525 11
Y 20 9527 11
Y 20 9535

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Твердосплавная фреза

прямые зубья удаление  
стружки вверх

удаление  
стружки вниз

мм Алмаз Алмаз Алмаз мм мм мм мм мм мм
4 174,15 174,15 174,15 16 60 6 0,08 0,03 0,03
5 177,75 177,75 177,75 18 60 6 0,1 0,03 0,03
6 201,77 201,77 201,77 28 75 6 0,12 0,04 0,04
8 239,– ■ 239,– 239,– 32 75 8 0,16 0,05 0,05

10 267,82 269,02 269,02 32 72 10 0,2 0,06 0,06
12 303,85 ■ 303,85 303,85 32 83 12 0,2 0,06 0,06
16 401,13 401,13 401,13 36 92 16 0,2 0,07 0,07
20 572,88 572,88 572,88 45 104 20 0,2 0,08 0,08

LA

VHM
  Норма  

h10
   a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная фреза для стеклопластика, углепластика и графита

Спиральные стружечные канавки и изогнутые режущие кромкиобеспечивают 
фрезерования без заусенцев нижнего и верхнего слоя армированной пластмассы. 
Предотвращается расслоение, поскольку одновременно работают верхняя и нижняя части 
режущих кромок. Для этого необходимо, чтобы середина режущей части фрезы совпадала 
с серединой профиля заготовки.

VHM
  Норма  

h10
 

8
      DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная фреза для стеклопластика, углепластика и графита

Высокопроизводительная геометрия со стружколомными канавками для максимальных 
объемов обработки за один рабочий ход.
 20 9525 – Прямые зубья - нейтральное исполнение.
 20 9527 – Правая спираль, фрезерование с удалением стружки вверх.
 20 9535 – Левая спираль, фрезерование с удалением стружки вниз. Очень хорошо 

подходит для тонких материалов.

90°

20 9517  

4 6

20 9515  

90°

Спиральные стружечные канавки и 
изогнутые режущие кромки 
обеспечивают фрезерование без 
заусенцев и предотвращают 
расслоение.

Центр 
заготовки

20 9525  
45°

20 9527  

45°

α

20 9535  
45°

α
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9610– 20 9620 2400 2000 1500 1000 900 900 800  1200 1200 1000 1000 1000 800 ● 400 500 500  ● ● ● ●

⌀ h10 DC 11
Y 20 9610 11
Y 20 9615 11
Y 20 9620

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фреза с поликристал. алмазом (PKD) с внутр. охлаждением

прямые зубья удаление 
 стружки вверх

удаление 
 стружки вниз

мм PKD PKD PKD мм мм мм мм мм мм мм мм
3 300,19 300,19 300,19 2,5 15 2,8 60 6 0,1 0,01 0,05
4 309,83 309,83 309,83 2,5 15 3,8 60 6 0,1 0,01 0,07
5 329,10 329,10 329,10 3 15 4,6 60 6 0,1 0,02 0,09
6 448,90 448,90 448,90 15 20 5,4 60 6 0,1 0,03 0,1
8 476,44 476,44 476,44 20 30 7,4 80 8 0,1 0,04 0,11

10 559,06 559,06 559,06 20 30 9,4 90 10 0,1 0,06 0,12
12 638,93 638,93 638,93 20 30 11 100 12 0,1 0,08 0,14
16 838,59 838,59 838,59 20 30 15 125 16 0,1 0,1 0,15

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9635 2400 2000 1500 1000 900 900 800  1200 1200 1000 1000 1000 800 ● 400 500 500  ● ● ● ●

⌀ e8 DC / RS1 11
Y 20 9635

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

 
fz

 
fz

Фрезы с поликристаллич. алмазом (PKD) 
с тороидальн. торцом, с внутр. 

 охлаждением

прямые зубья
мм PKD мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

3/0,3 331,86 2,5 0,3 14 2,8 50 6 0,03 0,06 0,05 0,1
4/0,5 351,14 2,5 0,5 14 3,8 50 6 0,03 0,06 0,05 0,1
5/0,5 363,53 3 0,5 18 4,6 54 6 0,04 0,07 0,07 0,12
6/0,5 374,54 6 0,5 21 5,5 57 6 0,04 0,07 0,07 0,12
6/1,0 374,54 6 1 21 5,5 57 6 0,04 0,07 0,07 0,12
8/0,5 425,49 7 0,5 27 7,4 63 8 0,05 0,09 0,08 0,14

10/0,5 468,18 8 0,5 32 9,2 72 10 0,06 0,1 0,09 0,14
10/1,0 468,18 8 1 32 9,2 72 10 0,06 0,1 0,09 0,14

PKD
  Норма  

h10
 

2
      DIN 

6535 HA

h6

   
 Фрезы PKD с внутренним охлаждением для стеклопластика, углепластика и графита

Высокопроизводительная фреза с поликристаллическим алмазом (PKD) для обработки 
стеклопластиков, углепластиков и графита.
 20 9610 – Прямые зубья - нейтральное исполнение.
 20 9615 – Правая спираль, фрезерование с удалением стружки вверх.
 20 9620 – Левая спираль, фрезерование с удалением стружки вниз. Очень хорошо 

подходит для тонких материалов.

PKD
  Норма  

e8
 

2
   a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

   
  Фрезы PKD с тороидальным торцом и внутр. охлаждением для стеклопластика, 

 углепластика и графита
Высокопроизводительная фреза с поликристаллическим алмазом (PKD) для обработки 
стеклопластиков, углепластиков и графита. 
Прямые зубья - нейтральное исполнение. 
Допуск: радиус реж. кромки RS1 = ±0,01 мм.

20 9635 
R

20 9615 
45°

α

20 9620 45°

α

20 9610 
45°

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9655 2400 2000 1500 1000 900 900 800  1200 1200 1000 1000 1000 800 ● 400 500 500  ● ● ● ●

⌀ e8 DC 11
Y 20 9655

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

 
fz

 
fz

Сферические фрезы с поликристаллич. алмазом (PKD), с внутр. 
охлаждением

прямые зубья
мм PKD мм мм мм мм мм мм мм мм мм

3 324,97 2,5 9 2,8 60 6 0,03 0,06 0,05 0,1
4 327,73 2,5 15 3,8 60 6 0,03 0,06 0,05 0,1
5 363,53 3 15 4,6 60 6 0,04 0,08 0,07 0,12
6 377,30 6 15 5,5 80 6 0,04 0,08 0,07 0,12
8 477,82 10 20 7,4 80 8 0,05 0,09 0,08 0,14

10 501,23 10 26 9,4 80 10 0,06 0,1 0,09 0,14
12 603,13 10 35 11,2 100 12 0,06 0,1 0,09 0,14
16 696,76 10 35 15 125 16 0,07 0,11 0,1 0,15

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9700       200 190 170 150 180 160 ● 350  190 190 340   ● ● ●

⌀Dc×L4 11
Y 20 9700

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Поправоч-
ный коэф-
фициент  

ap korrТвердосплавные микрофрезы

мм Алмаз мм мм мм мм мм мм мм  
0,1×0,3 109,28 0,15 0,3 0,08 45 4 0,008 0,012 1
0,1×0,5 109,28 0,15 0,5 0,08 45 4 0,008 0,012 1

0,1×1 109,28 0,15 1 0,08 45 4 0,005 0,007 0,5
0,2×0,5 98,49 0,3 0,5 0,18 45 4 0,008 0,012 1

0,2×1 98,49 0,3 1 0,18 45 4 0,008 0,012 1
0,2×2 98,49 0,3 2 0,18 45 4 0,005 0,007 0,5
0,2×3 98,49 0,3 3 0,18 45 4 0,005 0,007 0,2
0,3×1 98,49 0,4 1 0,28 45 4 0,012 0,016 1
0,3×2 98,49 0,4 2 0,28 45 4 0,012 0,016 0,9
0,3×4 98,49 0,4 4 0,28 45 4 0,008 0,012 0,35

PKD
  Норма  

e8
 

2
   a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

   
  Сферические фрезы PKD с внутр. охлаждением для стеклопластика, углепластика и 

графита
Высокопроизводительная фреза с поликристаллическим алмазом (PKD) для 
обработки стеклопластиков, углепластиков и графита. 
Прямые зубья - нейтральное исполнение.

VHM
  Норма  

 0
−0,005  

2
     a

e
 0,5×D  DIN 

6535 HA

h5

 
  Прецизионные твердосплавные микрофрезы,  

для стеклопластика,  углепластика и графита
С кристаллическим алмазным покрытием sp3. Для самых высоких требований к 
производительности и точности при обработке волокнистых композитных материалов, 
стеклопластика, углепластика и графита. Очень жёсткие допуски обеспечивают максимум 
точности. Специальная заточка и двойная затыловка. Угол перехода α = 16°.
Допуски: 

 ■ ⌀ обнизки: D4 = 0 / −0,01 мм.

Примечание: С увеличением длины вылета инструмента используйте поправочный 
коэффициент ap! 
Значения для: 
полный паз: ap = 0,1×D×ap korr 
Обрезка кромок: ap = 0,2×D×ap korr 
Для расчета скорости подачи vf необходимо использовать 
фактическую (максимальную) частоту вращения станка! 
Например: vf = 18 000 [1/мин] × fz [мм/Z] × z

20 9700 

α

90°

Обниженный хвостовик

25° 30°
≤ 0,8 мм ≥ 1 мм

20 9655 
BN
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⌀Dc×L4 11
Y 20 9700

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Поправоч-
ный коэф-
фициент  

ap korrТвердосплавные микрофрезы

мм Алмаз мм мм мм мм мм мм мм  
0,3×6 98,49 0,4 6 0,28 45 4 0,005 0,007 0,08
0,4×2 90,04 0,6 2 0,38 45 4 0,012 0,016 1
0,4×4 90,04 0,6 4 0,38 45 4 0,008 0,012 0,5
0,4×6 90,04 0,6 6 0,38 45 4 0,008 0,012 0,2
0,4×8 90,04 0,6 8 0,38 45 4 0,005 0,007 0,08
0,5×2 79,26 0,7 2 0,48 45 4 0,016 0,02 1
0,5×4 79,26 0,7 4 0,48 45 4 0,016 0,02 0,8
0,5×6 79,26 0,7 6 0,48 45 4 0,012 0,016 0,35
0,5×8 79,26 0,7 8 0,48 45 4 0,012 0,016 0,12

0,5×10 79,26 0,7 10 0,48 45 4 0,008 0,012 0,08
0,5×12 87,71 0,7 12 0,48 50 4 0,008 0,012 0,04
0,6×2 79,26 0,9 2 0,58 45 4 0,016 0,02 1
0,6×4 79,26 0,9 4 0,58 45 4 0,016 0,02 0,9
0,6×6 79,26 0,9 6 0,58 45 4 0,012 0,016 0,5
0,6×8 79,26 0,9 8 0,58 45 4 0,012 0,016 0,35

0,6×10 79,26 0,9 10 0,58 50 4 0,012 0,016 0,12
0,6×15 87,71 0,9 15 0,58 60 4 0,008 0,012 0,04
0,8×4 79,26 1,2 4 0,78 45 4 0,016 0,02 1
0,8×6 79,26 1,2 6 0,78 45 4 0,016 0,02 0,8
0,8×8 79,26 1,2 8 0,78 45 4 0,012 0,016 0,8

0,8×10 79,26 1,2 10 0,78 50 4 0,012 0,016 0,35
0,8×15 87,71 1,2 15 0,78 60 4 0,012 0,016 0,08
0,8×20 87,71 1,2 20 0,78 60 4 0,008 0,012 0,04

1×4 79,26 1,5 4 0,95 45 4 0,025 0,03 1
1×6 79,26 1,5 6 0,95 45 4 0,025 0,03 0,9
1×8 79,26 1,5 8 0,95 45 4 0,025 0,03 0,8

1×10 79,26 1,5 10 0,95 50 4 0,02 0,025 0,5
1×12 84,80 1,5 12 0,95 50 4 0,02 0,025 0,35
1×15 87,71 1,5 15 0,95 50 4 0,02 0,025 0,2
1×20 87,71 1,5 20 0,95 60 4 0,016 0,02 0,08
1×25 94,41 1,5 25 0,95 70 4 0,016 0,02 0,04
1×30 94,41 1,5 30 0,95 70 4 0,012 0,016 0,02
1,2×5 79,26 1,8 5 1,14 45 4 0,025 0,03 1

1,2×10 79,26 1,8 10 1,14 45 4 0,025 0,03 0,8
1,2×15 87,71 1,8 15 1,14 50 4 0,02 0,025 0,35
1,2×20 87,71 1,8 20 1,14 60 4 0,02 0,025 0,12
1,2×25 94,41 1,8 25 1,14 70 4 0,016 0,02 0,04
1,2×30 94,41 1,8 30 1,14 70 4 0,012 0,016 0,04
1,4×6 86,25 2,1 6 1,34 45 4 0,025 0,03 1
1,5×5 83,92 2,3 5 1,44 45 4 0,025 0,03 1

1,5×10 83,92 2,3 10 1,44 45 4 0,025 0,03 0,9
1,5×15 87,71 2,3 15 1,44 50 4 0,02 0,025 0,5
1,5×20 87,71 2,3 20 1,44 60 4 0,02 0,025 0,35
1,5×25 94,41 2,3 25 1,44 60 4 0,02 0,025 0,12
1,5×30 94,41 2,3 30 1,44 70 4 0,016 0,02 0,08
1,6×5 83,92 2,4 5 1,51 45 4 0,025 0,03 1

1,6×10 83,92 2,4 10 1,51 45 4 0,025 0,03 0,9
1,6×15 87,71 2,4 15 1,51 50 4 0,02 0,025 0,5
1,6×20 87,71 2,4 20 1,51 60 4 0,02 0,025 0,35
1,8×6 84,80 2,7 6 1,71 45 4 0,03 0,035 1

2×5 79,26 3 5 1,91 45 4 0,03 0,035 1
2×6 79,26 3 6 1,91 45 4 0,03 0,035 1

2×10 79,26 3 10 1,91 45 4 0,03 0,035 1
2×15 83,92 3 15 1,91 50 4 0,03 0,035 0,8
2×20 83,92 3 20 1,91 60 4 0,025 0,03 0,5
2×25 87,71 3 25 1,91 60 4 0,025 0,03 0,35
2×30 87,71 3 30 1,91 70 4 0,025 0,03 0,2
2×40 94,41 3 40 1,91 80 4 0,02 0,025 0,08
2×50 103,16 3 50 1,91 90 4 0,02 0,025 0,08
2,5×8 83,92 3,7 8 2,41 45 4 0,03 0,035 1
2,5×5 83,92 3,7 5 2,41 45 4 0,03 0,035 1

2,5×10 83,92 3,7 10 2,41 45 4 0,03 0,035 1
2,5×12 84,80 3,7 12 2,41 45 4 0,03 0,035 1
2,5×15 87,71 3,7 15 2,41 50 4 0,03 0,035 0,9
2,5×20 87,71 3,7 20 2,41 60 4 0,03 0,035 0,8
2,5×25 87,71 3,7 25 2,41 60 4 0,025 0,03 0,5
2,5×30 94,41 3,7 30 2,41 70 4 0,025 0,03 0,35
2,5×40 103,16 3,7 40 2,41 80 4 0,02 0,025 0,12
2,5×50 109,28 3,7 50 2,41 90 4 0,016 0,02 0,04

3×15 87,71 4,5 15 2,91 50 4 0,03 0,035 1
3×20 87,71 4,5 20 2,91 60 4 0,03 0,035 0,9
3×25 87,71 4,5 25 2,91 60 4 0,03 0,035 0,8
3×30 103,16 4,5 30 2,91 70 4 0,025 0,03 0,5
3×40 103,16 4,5 40 2,91 80 4 0,025 0,03 0,35
3×50 109,28 4,5 50 2,91 90 4 0,025 0,03 0,35
3×60 109,28 4,5 60 2,91 100 4 0,02 0,025 0,04
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9711       200 190 170 150 180 160 ● 350   190 340   ● ● ●

⌀ h10 DC 11
Y 20 9711

 
Ls

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

мм Алмаз мм мм мм мм мм мм

3 95,29 ■ 8 57 6 0,06 0,03 0,03

4 101,99 ■ 11 57 6 0,08 0,03 0,03

5 114,52 ■ 13 57 6 0,1 0,03 0,03

6 114,52 ■ 13 57 6 0,12 0,04 0,04

8 139,87 ■ 19 63 8 0,16 0,05 0,05

10 165,37 ■ 22 72 10 0,2 0,06 0,06

12 229,48 26 83 12 0,2 0,06 0,06

16 313,26 ■ 32 92 16 0,2 0,07 0,07

20 444,39 38 104 20 0,2 0,08 0,08

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9713       200 190 170 150 180 160 ● 350   190 340   ● ● ●

⌀ f8 DC 11
Y 20 9713

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

45°

 
fz

 
fz

Фрезы твердосплавные

мм Алмаз мм мм мм мм мм мм мм мм

6 165,37 13 19 5,9 57 6 0,1 0,04 0,04

8 216,36 19 25 7,8 63 8 0,2 0,05 0,05

10 274,64 22 30 9,7 72 10 0,2 0,06 0,06

12 326,37 26 36 11,7 83 12 0,3 0,06 0,06

16 492,47 32 42 15,5 92 16 0,3 0,07 0,07

20 655,65 38 52 19,5 104 20 0,3 0,08 0,08

Обниженный хвостовик

VHM
  Норма  

h10
 

2
  15°       DIN 

6535 HA

h6

 
 Концевая твердосплавная фреза для стеклопластика, углепластика и графита

С кристаллическим алмазным покрытием sp3 нового поколения, для высокоточной 
обработки волокнистых композитных материалов, стеклопластика, углепластика и 
графита. 
Прогрессивная геометрия режущей кромки. 
Вогнутая заточка с 2 фасками с затыловкой. 
Высокоточноеи прочное исполнение благодаря углу подъёма спирали 15°.

VHM
  Норма  

f8
 

4
  45°         DIN 

6535 HA

h6

 

G 2,5
nmax  

 Концевая твердосплавная фреза для стеклопластика, углепластика и графита
С кристаллическим алмазным покрытием sp3 нового поколения, для высокоточной 
обработки волокнистых композитных материалов, стеклопластика, углепластика 
и графита. 
Прогрессивная геометрия режущей кромки.

45°

20 9711 

45°

20 9713 

428

20

50 RU
E



Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9714– 20 9731       200 190 170 150 180 160 ● 350  190 190 340   ● ● ●

⌀Dc×L4 11
Y 20 9714 11
Y 20 9716 11
Y 20 9721 11
Y 20 9726 11
Y 20 9731

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Поправоч-
ный коэф-
фициент  

ap korr

Твердосплавная микрофреза с тороидальным торцом

RS1 0,05 RS1 0,1 RS1 0,2 RS1 0,3 RS1 0,5         

мм Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз мм мм мм мм мм мм мм  
0,2×1 105,78 – – – – 0,2 1 0,18 50 4 0,012 0,012 1

0,2×2 105,78 – – – – 0,2 2 0,18 50 4 0,007 0,007 0,5

0,2×3 105,78 – – – – 0,2 3 0,18 50 4 0,007 0,007 0,2

0,3×1 105,78 – – – – 0,3 1 0,28 50 4 0,016 0,016 1

0,3×2 105,78 – – – – 0,3 2 0,28 50 4 0,016 0,016 0,9

0,3×4 105,78 – – – – 0,3 4 0,28 50 4 0,012 0,012 0,35

0,3×6 105,78 – – – – 0,3 6 0,28 50 4 0,007 0,007 0,08

0,4×2 94,41 94,41 – – – 0,4 2 0,38 50 4 0,016 0,016 1

0,4×4 94,41 94,41 – – – 0,4 4 0,38 50 4 0,012 0,012 0,5

0,4×6 94,41 94,41 – – – 0,4 6 0,38 50 4 0,012 0,012 0,2

0,4×8 94,41 94,41 – – – 0,4 8 0,38 50 4 0,007 0,007 0,08

0,5×2 83,92 83,92 – – – 0,5 2 0,48 50 4 0,02 0,02 1

0,5×4 83,92 83,92 – – – 0,5 4 0,48 50 4 0,02 0,02 0,8

0,5×6 83,92 83,92 – – – 0,5 6 0,48 50 4 0,016 0,016 0,35

0,5×8 83,92 83,92 – – – 0,5 8 0,48 50 4 0,016 0,016 0,12

0,5×10 83,92 83,92 – – – 0,5 10 0,48 50 4 0,012 0,012 0,08

0,5×12 87,71 87,71 – – – 0,5 12 0,48 50 4 0,012 0,012 0,04

0,6×2 83,92 83,92 – – – 0,6 2 0,58 50 4 0,02 0,02 1

0,6×4 83,92 83,92 – – – 0,6 4 0,58 50 4 0,02 0,02 0,9

0,6×6 83,92 83,92 – – – 0,6 6 0,58 50 4 0,016 0,016 0,5

0,6×8 83,92 83,92 – – – 0,6 8 0,58 50 4 0,016 0,016 0,35

0,6×10 83,92 83,92 – – – 0,6 10 0,58 50 4 0,016 0,016 0,12

VHM
  Норма  

 0
−0,005  

2
   a

e
 0,5×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h5

 
  Прецизионные микрофрезы с тороидальным торцом для 

 стеклопластика, углепластика и графита твердосплавные
С кристаллическим алмазным покрытием sp3. Для самых высоких требований 
к производительности и точности при обработке волокнистых композитных 
материалов, стеклопластика, углепластика и графита. Очень жёсткие допуски 
обеспечивают максимум точности. Специальная заточка и двойная затыловка.  
Угол перехода α = 16°.
Допуски: 

 ■ Радиус режущей кромки: RS1 = ±0,0025 мм
 ■ ⌀ обнизки: D4 = 0 / -0,01 мм

Примечание: С увеличением длины вылета инструмента используйте поправочный 
коэффициент ap! 
Значения для: 
копирование: ap = 0,10×D×ap korr 
Обрезка кромок: ap = 0,20×D×ap korr 
Для расчета скорости подачи vf необходимо использовать 
фактическую (максимальную) частоту вращения станка! 
Например: vf = 18 000 [1/мин] × fz [мм/Z] × z

20 9714 

α

R

R

R

R

R

20 9716 

20 9721 

20 9726 

20 9731 

RS1 = 0,1

RS1 = 0,2

RS1 = 0,3

RS1 = 0,5

Обниженный хвостовик

RS1 = 0,05

25°
≤ 0,8 мм

30°
≥ 1 мм

▶▶
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⌀Dc×L4 11
Y 20 9714 11
Y 20 9716 11
Y 20 9721 11
Y 20 9726 11
Y 20 9731

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Поправоч-
ный коэф-
фициент  

ap korr

Твердосплавная микрофреза с тороидальным торцом

RS1 0,05 RS1 0,1 RS1 0,2 RS1 0,3 RS1 0,5         

мм Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз Алмаз мм мм мм мм мм мм мм  
0,6×15 94,41 94,41 – – – 0,6 15 0,58 60 4 0,012 0,012 0,04

0,8×4 83,92 83,92 83,92 – – 0,8 4 0,78 50 4 0,02 0,02 1

0,8×6 83,92 83,92 83,92 – – 0,8 6 0,78 50 4 0,02 0,02 0,8

0,8×8 83,92 83,92 83,92 – – 0,8 8 0,78 50 4 0,016 0,016 0,8

0,8×10 83,92 83,92 83,92 – – 0,8 10 0,78 50 4 0,016 0,016 0,35

0,8×15 94,41 94,41 94,41 – – 0,8 15 0,78 60 4 0,016 0,016 0,08

0,8×20 94,41 94,41 94,41 – – 0,8 20 0,78 60 4 0,012 0,012 0,04

1×4 83,92 83,92 83,92 83,92 – 1 4 0,95 50 4 0,03 0,03 1

1×6 83,92 83,92 83,92 83,92 – 1 6 0,95 50 4 0,03 0,03 0,9

1×8 83,92 83,92 83,92 83,92 – 1 8 0,95 50 4 0,03 0,03 0,8

1×10 83,92 83,92 83,92 83,92 – 1 10 0,95 50 4 0,025 0,025 0,5

1×15 94,41 94,41 94,41 94,41 – 1 15 0,95 60 4 0,025 0,025 0,2

1×20 94,41 94,41 94,41 94,41 – 1 20 0,95 60 4 0,02 0,02 0,08

1×25 98,49 98,49 98,49 98,49 – 1 25 0,95 70 4 0,02 0,02 0,04

1×30 98,49 98,49 98,49 98,49 – 1 30 0,95 70 4 0,016 0,016 0,02

1,2×5 – – 83,92 83,92 – 1,2 5 1,14 50 4 0,03 0,03 1

1,2×10 – – 83,92 83,92 – 1,2 10 1,14 50 4 0,03 0,03 0,8

1,2×15 – – 87,71 87,71 – 1,2 15 1,14 60 4 0,025 0,025 0,35

1,2×20 – – 94,41 94,41 – 1,2 20 1,14 60 4 0,025 0,025 0,12

1,2×25 – – 98,49 98,49 – 1,2 25 1,14 70 4 0,02 0,02 0,04

1,2×30 – – 98,49 98,49 – 1,2 30 1,14 70 4 0,016 0,016 0,04

1,5×10 – – 83,92 83,92 83,92 1,5 10 1,44 50 4 0,03 0,03 0,9

1,5×15 – – 87,71 87,71 87,71 1,5 15 1,44 60 4 0,025 0,025 0,5

1,5×20 – – 94,41 94,41 94,41 1,5 20 1,44 60 4 0,025 0,025 0,35

1,5×25 – – 98,49 98,49 98,49 1,5 25 1,44 60 4 0,025 0,025 0,12

1,5×30 – – 98,49 98,49 98,49 1,5 30 1,44 70 4 0,02 0,02 0,08

1,6×5 – – 87,71 87,71 87,71 1,6 5 1,54 50 4 0,03 0,03 1

1,6×10 – – 87,71 87,71 87,71 1,6 10 1,54 50 4 0,03 0,03 0,9

1,6×15 – – 94,41 94,41 94,41 1,6 15 1,54 60 4 0,025 0,025 0,5

1,6×20 – – 98,49 98,49 98,49 1,6 20 1,54 60 4 0,025 0,025 0,35

2×5 – 87,71 87,71 87,71 87,71 2 5 1,91 50 4 0,035 0,035 1

2×10 – 87,71 87,71 87,71 87,71 2 10 1,91 50 4 0,035 0,035 1

2×15 – 94,41 94,41 94,41 94,41 2 15 1,91 60 4 0,035 0,035 0,8

2×20 – 94,41 94,41 94,41 94,41 2 20 1,91 60 4 0,03 0,03 0,5

2×25 – 98,49 98,49 98,49 98,49 2 25 1,91 70 4 0,03 0,03 0,35

2×30 – 98,49 98,49 98,49 98,49 2 30 1,91 70 4 0,03 0,03 0,2

2×40 – 103,16 103,16 103,16 103,16 2 40 1,91 80 4 0,025 0,025 0,08

2×50 – 109,28 109,28 109,28 109,28 2 50 1,91 90 4 0,025 0,025 0,08

2,5×5 – 87,71 87,71 87,71 87,71 2,5 5 2,41 50 4 0,035 0,035 1

2,5×10 – 87,71 87,71 87,71 87,71 2,5 10 2,41 50 4 0,035 0,035 1

2,5×15 – 94,41 94,41 94,41 94,41 2,5 15 2,41 60 4 0,035 0,035 0,9

2,5×20 – 94,41 94,41 94,41 94,41 2,5 20 2,41 60 4 0,035 0,035 0,8

2,5×25 – 94,41 94,41 94,41 94,41 2,5 25 2,41 70 4 0,03 0,03 0,5

2,5×30 – 98,49 98,49 98,49 98,49 2,5 30 2,41 70 4 0,03 0,03 0,35

2,5×40 – 103,16 103,16 103,16 103,16 2,5 40 2,41 80 4 0,025 0,025 0,12

2,5×50 – 109,28 109,28 109,28 109,28 2,5 50 2,41 90 4 0,02 0,02 0,04

3×15 – – 92,08 92,08 92,08 4,5 15 2,91 60 4 0,035 0,035 1

3×20 – – 92,08 92,08 92,08 4,5 20 2,91 60 4 0,035 0,035 0,9

3×25 – – 92,08 92,08 92,08 4,5 25 2,91 70 4 0,035 0,035 0,8

3×30 – – 108,40 108,40 108,40 4,5 30 2,91 70 4 0,03 0,03 0,5

3×40 – – 108,40 108,40 108,40 4,5 40 2,91 80 4 0,03 0,03 0,35

3×50 – – 111,31 111,31 111,31 4,5 50 2,91 90 4 0,03 0,03 0,35

3×60 – – 111,31 111,31 111,31 4,5 60 2,91 100 4 0,025 0,025 0,04
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9750       200 190 170 150 180 160 ● 350   190 340   ● ● ●

⌀ e8 DC / RS1 11
Y 20 9750

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

L5 ⌀ dn

 
fz

 
fz

Фреза твердосплавная с тороидальным 
 торцем

мм Алмаз мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм
1/0,1 97,33 1,2 0,1 2 0,95 75 3 27 2,3 0,0113 0,016

1/0,25 (150,07) 2 0,25 4 0,85 80 6 40 2,7 0,0113 0,016
1,2/0,12 99,95 1,4 0,12 2,4 1,15 75 3 27 2,5 0,0165 0,0234
1,5/0,15 98,20 1,8 0,15 3 1,45 75 3 27 2,7 0,02 0,028

2/0,2 98,20 2,4 0,2 4 1,95 75 3 27 3 0,022 0,031
2/0,5 145,70 2 0,5 8 1,8 80 6 40 3,5 0,022 0,031
3/0,3 105,20 3,6 0,3 6 2,95 75 4 27 4 0,024 0,032
3/0,5 145,70 2 0,5 12 2,8 80 6 40 4,3 0,024 0,032
4/1,0 140,16 3 1 16 3,8 80 6 40 5,1 0,026 0,034
6/1,0 151,53 4 1 25 5,8 100 8 50 7,1 0,035 0,04
6/2,0 198,15 4 2 25 5,8 100 8 50 7,1 0,035 0,04
8/1,0 268,82 4 1 32 7,8 120 10 60 9,3 0,08 0,085
8/2,0 (268,82) 4 2 32 7,8 120 10 60 9,3 0,08 0,085

10/1,5 (381,73) 6 1,5 40 9,8 160 12 70 11,9 0,095 0,1

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9755/ 9758       200 190 170 150 180 160 ● 350   190 340   ● ● ●

⌀ e8 DC / RS1 11
Y 20 9755 11
Y 20 9758

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная с тороидальным 
 торцем

  20 9755 20 9758  20 9755 20 9758    
мм Алмаз Алмаз мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

3/0,3 86,25 101,12 4 0,3 14 32 2,7 50 75 3 0,02 0,02
3/0,5 86,25 101,12 4 0,5 14 32 2,7 50 75 3 0,02 0,02
3/1,0 86,25 101,12 4 1 14 32 2,7 50 75 3 0,02 0,02
4/0,4 93,25 109,57 5 0,4 16 36 3,7 50 75 4 0,02 0,02
4/0,5 93,25 109,57 5 0,5 16 36 3,7 50 75 4 0,02 0,02
4/1,0 93,25 109,57 5 1 16 36 3,7 50 75 4 0,02 0,02
5/0,5 108,69 134,04 6 0,5 18 40 4,6 54 75 5 0,052 0,052
5/1,0 108,69 134,04 6 1 18 40 4,6 54 75 5 0,052 0,052
6/0,5 124,72 146,43 7 0,5 21 44 5,5 57 80 6 0,052 0,052
6/1,0 124,72 146,43 7 1 21 44 5,5 57 80 6 0,052 0,052
6/1,5 124,72 146,43 7 1,5 21 44 5,5 57 80 6 0,052 0,052
8/0,5 178,48 207,62 9 0,5 27 54 7,4 63 100 8 0,078 0,078
8/1,0 178,48 207,62 9 1 27 54 7,4 63 100 8 0,078 0,078
8/1,5 178,48 207,62 9 1,5 27 54 7,4 63 100 8 0,078 0,078
8/2,0 178,48 207,62 9 2 27 54 7,4 63 100 8 0,078 0,078

10/0,5 220,74 261,53 11 0,5 32 60 9,2 72 100 10 0,091 0,091
10/1,0 220,74 261,53 11 1 32 60 9,2 72 100 10 0,091 0,091
10/1,5 220,74 261,53 11 1,5 32 60 9,2 72 100 10 0,091 0,091
10/2,0 220,74 261,53 11 2 32 60 9,2 72 100 10 0,091 0,091
12/0,5 264,45 320,54 12 0,5 38 75 11 83 120 12 0,105 0,105
12/1,0 264,45 320,54 12 1 38 75 11 83 120 12 0,105 0,105
12/1,5 264,45 320,54 12 1,5 38 75 11 83 120 12 0,105 0,105
12/2,0 264,45 320,54 12 2 38 75 11 83 120 12 0,105 0,105

Обниженный хвостовик

VHM
  Норма  

e8
 

2
  30°    a

e
 0,5×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная фреза с тороидальным торцом для стеклопластика, углепластика и графита

С кристаллическим алмазным покрытием sp3 нового поколения, для высокоточной обработки волокнистых композитных материалов, 
стеклопластика, углепластика и графита. Двойная затыловка задней поверхности зуба. 
Для копирного фрезерования с углом α = 1°30′. 
Допуск: радиус реж. кромки RS1 = ±0,01 мм.

Примечание: Ориентировочные значения 
Периферийное фрезерование: fz для ap = 0,1×D.

VHM
  Норма  

e8
 

4
  30°      a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
  Твердосплавная фреза с тороидальным торцом для стеклопластика, 

 углепластика и графита
С кристаллическим алмазным покрытием sp3 нового поколения, для высокоточной 
обработки волокнистых композитных материалов, стеклопластика, углепластика и 
графита. Двойная затыловка задней поверхности зуба. 
Допуск: радиус реж. кромки RS1 = ±0,01 мм.  

R

R  

⌀ dn

L5

Обниженный хвостовик

20 9750 

Обниженный хвостовик

R

 20 9755 

20 9758 

431
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9760       200 190 170 150 180 160 ● 350   190 340   ● ● ●

⌀ e8 DC / RS1 11
Y 20 9760

 
Ls

 
RS1

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная с тороидальным торцем

мм Алмаз мм мм мм мм мм мм мм мм
4/0,4 158,81 5 0,4 60 3,7 100 4 0,02 0,02
6/0,5 213,45 7 0,5 70 5,5 120 6 0,052 0,052
8/0,5 262,99 9 0,5 75 7,4 120 8 0,078 0,078

10/0,5 345,31 11 0,5 80 9,2 120 10 0,091 0,091
10/1,0 345,31 11 1 80 9,2 120 10 0,091 0,091
12/0,5 425,44 12 0,5 100 11 160 12 0,105 0,105
12/2,0 425,44 12 2 100 11 160 12 0,105 0,105

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9776/ 9781       200 190 170 150 180 160 ● 350   190 340   ● ● ●

⌀ f8 DC / DS 11
Y 20 9776 11
Y 20 9781

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная сферическая

 20 9776 20 9781  20 9776 20 9781    
мм Алмаз Алмаз мм мм мм мм мм мм мм мм мм

1 70,37 – 2 3 – 0,95 50 – 3 0,011 0,011
1/6 86,84 105,78 2 3 16 0,95 54 80 6 0,011 0,011
1,2 78,68 – 3 4 – 1,05 50 – 3 0,011 0,011
1,4 78,68 – 3 4 – 1,15 50 – 3 0,011 0,011
1,5 71,10 – 3 5 – 1,35 50 – 3 0,011 0,011

1,5/6 88,– 108,11 3 5 22 1,44 54 80 6 0,011 0,011
1,6 78,68 – 4 6 – 1,54 50 – 3 0,011 0,011
1,8 78,68 – 4 7 – 1,74 50 – 3 0,022 0,022

2 71,54 – 4 8 – 1,92 50 – 3 0,022 0,022
2/6 88,59 108,40 4 8 28 1,92 54 80 6 0,022 0,022
2,5 81,59 – 5 9 – 2,4 50 – 3 0,022 0,022

2,5/6 91,50 – 5 9 – 2,4 54 – 6 0,022 0,022
3 85,09 97,04 5 9 33 2,9 50 75 3 0,023 0,023

3/6 90,63 109,28 5 9 33 2,9 54 80 6 0,023 0,023
4 92,37 108,11 8 12 36 3,9 54 75 4 0,023 0,023

4/6 95,– 112,77 8 12 36 3,9 54 80 6 0,023 0,023
5 110,44 127,34 9 16 40 4,9 54 75 5 0,05 0,05

5/6 112,77 – 9 16 – 4,9 54 – 6 0,05 0,05
6 122,39 139,29 10 17 46 5,9 54 100 6 0,05 0,05
8 160,27 184,31 12 20,5 54 7,8 58 100 8 0,075 0,075

10 199,61 226,56 14 26 60 9,8 66 100 10 0,09 0,09
12 237,49 264,45 16 28 60 11,8 73 100 12 0,105 0,105
16 372,99 457,50 22 32 92 15,7 82 150 16 0,115 0,115
20 515,78 610,48 26 36 92 19,7 92 150 20 0,13 0,13

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

VHM
  Норма  

e8
 

4
  30°      a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
  Твердосплавная фреза с тороидальным торцом для стеклопластика, углепластика и 

графита
С кристаллическим алмазным покрытием sp3 нового поколения, для 
высокоточной обработки волокнистых композитных материалов, 
стеклопластика, углепластика и графита. Двойная затыловка задней поверхности 
зуба. 
Допуск: радиус реж. кромки RS1 = ±0,01 мм.

VHM
  Норма  

f8
 

2
  30°    a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Сферическая твердосплавная фреза для стеклопластика, углепластика и графита

С кристаллическим алмазным покрытием sp3 нового поколения, для высокоточной обработки 
волокнистых композитных материалов, стеклопластика, углепластика и графита. Двойная 
затыловка задней поверхности зуба. 
Допуск: контур радиуса = ±0,01 мм.
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9783       200 190 170 150 180 160 ● 350   190 340   ● ● ●

⌀ f8 DC 11
Y 20 9783

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

 
fz

Фреза твердосплавная сферическая

мм Алмаз мм мм мм мм мм мм мм
4 150,07 8 60 3,9 100 4 0,023 0,023

5 153,71 9 65 4,8 100 5 0,05 0,05

6 168,28 10 70 5,8 120 6 0,05 0,05

8 203,25 12 75 7,7 120 8 0,075 0,075

10 273,92 14 80 9,7 120 10 0,09 0,09

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9785       200 190 170 150 180 160 ● 350   190 340   ● ● ●

⌀ e8 DC 11
Y 20 9785

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ

L5 ⌀ dn

 
fz

Фреза шарообразная твердосплавная

мм Алмаз мм мм мм мм мм мм мм мм
1 97,33 1,2 2 0,95 75 3 27 2,3 0,007

1,2 99,95 1,4 2,4 1,15 75 3 27 2,5 0,007
1,5 97,91 1,8 3 1,45 75 3 27 2,7 0,007

2 98,20 2,4 4 1,95 75 3 27 3 0,007
3 132,59 4 12 2,8 80 6 40 4,3 0,025
4 136,08 5 16 3,8 80 6 40 5,1 0,025
5 156,63 6 20 4,8 80 6 40 5,9 0,062
6 198,15 6 25 5,8 100 8 50 7,1 0,062
8 268,82 7 32 7,8 120 10 60 9,3 0,078

10 381,73 9 40 9,8 160 12 80 11,9 0,091
12 575,52 11 50 11,8 200 16 100 14,5 0,105

VHM
  Норма  

f8
 

2
  30°    a

e
 0,2×D  a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Твердосплавная сферическая фреза для стеклопластика, углепластика и графита

С кристаллическим алмазным покрытием sp3 нового поколения, для 
высокоточной обработки волокнистых композитных материалов, 
стеклопластика, углепластика и графита. Двойная затыловка задней поверхности 
зуба. 
Допуск: контур радиуса = ±0,01 мм.

VHM
  Норма  

e8
 

2
  30°     a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h6

 
 Шарообразная твердосплавная фреза для стеклопластика, углепластика и графита

С кристаллическим алмазным покрытием sp3 новейшего поколения, для 
высокоточной обработки волокнистых композитных материалов, стеклопластика, 
углепластика и графита. Переход конуса 1°30′ (угол α). 
Допуск: контур радиуса = ±0,01 мм.

L5

Ø dnα

Обниженный хвостовик

Обниженный хвостовик

⌀ dn

⌀ dn

L5

α

L5

20 9783

20 9785
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N N N N N N N N N      
20 9791       200 190 170 150 180 160 ● 350  190 190 340   ● ● ●

⌀ DC×L4 11
Y 20 9791

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Поправочный 
коэффициент  

ap korr

Прецизионные сферические  
твердосплавные микрофрезы

мм Алмаз мм мм мм мм мм мм  

0,2×0,5 99,85 0,16 0,5 0,17 45 4 0,012 1

0,2×1 99,85 0,16 1 0,17 45 4 0,012 1

0,2×2 99,85 0,16 2 0,17 45 4 0,007 0,5

0,2×3 99,85 0,16 3 0,17 45 4 0,007 0,2

0,3×1 99,85 0,24 1 0,27 45 4 0,016 1

0,3×2 99,85 0,24 2 0,27 45 4 0,016 0,9

0,3×4 99,85 0,24 4 0,27 45 4 0,012 0,35

0,3×6 99,85 0,24 6 0,27 45 4 0,007 0,08

0,4×2 95,71 0,32 2 0,37 45 4 0,016 1

0,4×4 95,71 0,32 4 0,37 45 4 0,012 0,5

0,4×6 95,71 0,32 6 0,37 45 4 0,012 0,2

0,4×8 95,71 0,32 8 0,37 45 4 0,007 0,08

0,5×2 85,08 0,4 2 0,47 45 4 0,02 1

0,5×4 85,08 0,4 4 0,47 45 4 0,02 0,8

0,5×6 85,08 0,4 6 0,47 45 4 0,016 0,35

0,5×8 85,08 0,4 8 0,47 45 4 0,016 0,12

0,5×10 85,08 0,4 10 0,47 50 4 0,012 0,08

0,5×12 88,92 0,4 12 0,47 50 4 0,012 0,04

0,6×2 85,08 0,48 2 0,57 45 4 0,02 1

0,6×4 85,08 0,48 4 0,57 45 4 0,02 0,9

0,6×6 85,08 0,48 6 0,57 45 4 0,016 0,5

0,6×8 85,08 0,48 8 0,57 45 4 0,016 0,35

0,6×10 85,08 0,48 10 0,57 50 4 0,016 0,12

0,6×15 95,71 0,48 15 0,57 60 4 0,012 0,08

0,8×4 85,08 0,64 4 0,77 45 4 0,02 1

0,8×6 85,08 0,64 6 0,77 45 4 0,02 0,8

0,8×8 85,08 0,64 8 0,77 45 4 0,016 0,5

0,8×10 85,08 0,64 10 0,77 50 4 0,016 0,35

VHM
  Норма  

 0
−0,005  

2
    a

e
 0,05
D  DIN 

6535 HA

h5

 
 Прецизионные сферические твердосплавные микрофрезы,  

                      для стеклопластика, углепластика и графита
С кристаллическим алмазным покрытием sp3. Для самых высоких требований к 
производительности и точности при обработке волокнистых композитных материалов, 
стеклопластика, углепластика и графита. Очень жёсткие допуски обеспечивают максимум 
точности. Специальная заточка и двойная затыловка.  
Угол перехода α = 16°.
Допуски: 

 ■ Радиус режущей кромки: контур радиуса 0 /-0,005 мм.
 ■ ⌀ обнизки: D4 = 0 / −0,01 мм.

Примечание: С увеличением длины вылета инструмента используйте поправочный 
коэффициент ap! 
Значения для: 
копирования: ap = 0,15×D×ap korr 
Для расчета скорости подачи vf необходимо использовать 
фактическую (максимальную) частоту вращения станка! 
Например: vf = 18 000 [1/мин] × fz [мм/Z] × z

20 9791 

α

25° 30°

▶▶

≤ 0,8 мм ≥ 1 мм

BN
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⌀ DC×L4 11
Y 20 9791

 
Ls

 
L4

 
⌀ D4

 
Lобщ  

fz

Поправочный 
коэффициент  

ap korr

Прецизионные сферические  
твердосплавные микрофрезы

мм Алмаз мм мм мм мм мм мм  

0,8×15 95,71 0,64 15 0,77 60 4 0,016 0,2

0,8×20 95,71 0,64 20 0,77 60 4 0,012 0,08

1×4 85,08 0,8 4 0,96 45 4 0,03 1

1×6 85,08 0,8 6 0,96 45 4 0,03 0,9

1×8 85,08 0,8 8 0,96 45 4 0,03 0,8

1×10 85,08 0,8 10 0,96 50 4 0,025 0,5

1×12 87,71 0,8 12 0,96 50 4 0,025 0,35

1×15 95,71 0,8 15 0,96 60 4 0,025 0,2

1×16 94,41 0,8 16 0,96 60 4 0,025 0,15

1×20 95,71 0,8 20 0,96 60 4 0,02 0,08

1×25 99,85 0,8 25 0,96 70 4 0,02 0,04

1×30 99,85 0,8 30 0,96 70 4 0,016 0,02

1,2×5 85,08 0,96 5 1,16 45 4 0,03 1

1,2×10 85,08 0,96 10 1,16 45 4 0,03 0,8

1,2×15 88,92 0,96 15 1,16 50 4 0,025 0,35

1,2×20 95,71 0,96 20 1,16 60 4 0,025 0,12

1,2×25 99,85 0,96 25 1,16 60 4 0,02 0,08

1,2×30 99,85 0,96 30 1,16 70 4 0,016 0,04

1,5×10 85,08 1,2 10 1,44 45 4 0,03 0,9

1,5×15 88,92 1,2 15 1,44 50 4 0,025 0,5

1,5×20 95,71 1,2 20 1,44 60 4 0,025 0,35

1,5×25 99,85 1,2 25 1,44 70 4 0,025 0,12

1,5×30 99,85 1,2 30 1,44 70 4 0,02 0,08

1,6×5 88,92 1,28 5 1,54 45 4 0,03 1

1,6×10 88,92 1,28 10 1,54 45 4 0,03 0,9

1,6×15 95,71 1,28 15 1,54 50 4 0,025 0,5

1,6×20 99,85 1,28 20 1,54 60 4 0,025 0,35

2×5 88,92 1,6 5 1,94 45 4 0,035 1

2×10 88,92 1,6 10 1,94 45 4 0,035 1

2×15 95,71 1,6 15 1,94 50 4 0,035 0,8

2×16 94,41 1,6 16 1,94 50 4 0,035 0,7

2×20 95,71 1,6 20 1,94 60 4 0,03 0,5

2×25 99,85 1,6 25 1,94 70 4 0,03 0,35

2×30 99,85 1,6 30 1,94 70 4 0,03 0,2

2×40 104,57 1,6 40 1,94 80 4 0,025 0,04

2×50 110,78 1,6 50 1,94 90 4 0,025 0,02

2,5×5 88,92 2 5 2,41 45 4 0,035 1

2,5×10 88,92 2 10 2,41 45 4 0,035 1

2,5×15 95,71 2 15 2,41 50 4 0,035 0,9

2,5×20 95,71 2 20 2,41 60 4 0,035 0,8

2,5×25 95,71 2 25 2,41 70 4 0,03 0,5

2,5×30 99,85 2 30 2,41 70 4 0,03 0,35

2,5×40 104,57 2 40 2,41 80 4 0,025 0,12

2,5×50 110,78 2 50 2,41 90 4 0,02 0,08

3×15 93,35 3,5 15 2,92 60 4 0,035 1

3×20 93,35 3,5 20 2,92 60 4 0,035 0,9

3×25 93,35 3,5 25 2,92 60 4 0,035 0,8

3×30 109,89 3,5 30 2,92 70 4 0,03 0,5

3×40 109,89 3,5 40 2,92 80 4 0,03 0,35

3×50 112,84 3,5 50 2,92 90 4 0,03 0,12

3×60 112,84 3,5 60 2,92 100 4 0,025 0,08
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