
макси-
мальная 
нагрузка 
(плоские)

38
D 38 2001 Макс. ⌀ кру-

глых деталей
Макс. длина 

плоских дета-
лей

минимальная 
толщина стенки 
материала, пло-

ские

минимальная 
толщина стенки 
материала, кру-

глые

раз-
мер A

Раз-
мер B

раз-
мер C

раз-
мер D

раз-
мер E

раз-
мер F

раз-
мер G

макси-
мальная 
нагрузка, 
плоские

макси-
мальная 
нагрузка, 
круглые

вес

Грузоподъёмный
магнит MaxX

кг мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм кг кг кг
125 432,– 300 1000 20 10 69 118 79 79 66 133 30 125 50 3,5
250 624,– 300 1500 20 10 143 189 79 79 63 130 35 250 100 6
500 834,– 400 2000 25 15 199 250 106 101 88 165 52 500 200 15

1000 1440,– 450 3000 40 25 284 342 133 131 88 225 52 1000 400 36
1500 1884,– 500 3000 45 30 316 383 166 171 122 330 64 1500 600 66
2000 2544,– 600 3000 55 35 390 457 166 171 122 330 64 2000 800 80

 
 Ручные грузоподъёмные магниты

Компактное и прочное конструктивное исполнение с неодимовыми постоянными 
магнитами. Подавлено рассеивание магнитного поля и предотвращено 
нежелательное притяжение к соседним грузам. Благодаря изготовленному из 
цельного материала корпусу без сварных швов гарантируется постоянная мощность. 
Специальный стопор блокирует рычаг и предотвращает случайное падение груза. 
Усилие отрыва сертифицировано (см. сертификат).
Применение: Простота пользования, быстрая и простая транспортировка плоских 

и круглых магнитных материалов с 3-кратным запасом надежности.

Примечание: 
 Разм. 125 – С поворотной подъёмной проушиной.

38 2001_125 
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E

F

D

B
A

G
38 2001_2000 

  Электропостоянномагнитные плиты
i

Преимущества электропостоянномагнитной системы:
 ■ Равномерное зажимание заготовки.
 ■ Зажимание без деформации (с применением подвижных удлинителей полюсов, которые сами адаптируется к заготовке).
 ■ Полная обработка с 5 сторон лишь с одного установа.
 ■ Максимальное использование рабочего хода инструментов.
 ■ Малое время переналадки.

MillTec Basis

 ■ Уменьшенная толщина и масса.
 ■ Отсутствие вибрации.
 ■ Для сложной обработки резанием, например, плоского, 

профильного и контурного фрезерования.
 ■ Для заготовок среднего и большого размера, в том числе 

с шероховатой и неровной поверхностью.

UniPower

 ■ В каждом полюсе резьбовые втулки из высокопрочного 
материала.

 ■ Высокая прочность благодаря моноблочной конструкции 
и использованию встроенных полюсных пластин.

  Грузоподъемный магнит MaxX
i

 ■ Грузоподъемный постоянный магнит MaxX – идеальное решение для транспортировки различных обраба-
тываемых деталей.

 ■ От плоских материалов до материалов круглого сечения, от предварительно обработанных деталей до 
необработанных заготовок.

 ■ Простота пользования благодаря компактности и низкой собственной массе.
 ■ Быстрая и простая транспортировка грузов с 3-кратным запасом прочности.
 ■ Отсутствие деформаций или повреждений детали.
 ■ Специальный стопор блокирует рычаг и предотвращает случайное падение груза.
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Тип PFR PMQ

38
D 38 2010 Удлинитель полюсов для плиты c электропостоянным

магнитом UniPower 11,16 36,83

⌀ мм 60 –
длина мм – 60
ширина мм – 60
высота мм 41
Исполнение неподвижный подвижный

Тип PFR RMP

38
D 38 3510 Удлинитель полюсов для плиты с электропостоянным

магнитом MillTec Basic 17,60 69,63

⌀ мм 70 76
высота мм 45
Исполнение неподвижный подвижный

 ■ Новая и запатентованная моноблочная конструкция для максимальной жёсткости и 
надёжности.

 ■ Быстродействующая муфта для электрических разъёмов.
 38 2000 – ■  В каждом полюсе резьбовые втулки из высокопрочного материала.

 ■ Высокая прочность благодаря моноблочной конструкции и использованию 
встроенных полюсных пластин.

Преимущество: ■  Отсутствие вибрации сберегает инструмент и станок.
 ■ Беспрепятственная обработка с пяти сторон.
 ■ Возможность полного использования хода инструментов.
 ■ Существенное сокращение затрат времени на подготовку.
 ■ Выдерживает отказы питания.
 ■ Быстрое и точное плоскопараллельное фрезерование.
 ■ Равномерное зажимное усилие по всей зажимной поверхности.
 ■ Малая конструктивная высота
 ■ Высокая удерживающая способность
 ■ Простое и быстрое позиционирование заготовок.

 38 3050 – ■  Запатентованная полностью металлическая поверхность «All Steel» по 
монолитной технологии.

 ■ Массивная моноблочная конструкция без отдельных механических компо-
нентов (высокая жесткость и прочность).

 ■ Полностью закрытая однокомпонентная поверхность (проникновение 
воды невозможно).

 ■ Малый вес.
Применение: Применение в обработке пресс-форм, в производстве промышленного 

оборудования и машиностроении.
Объем поставки: Включая блок управления XT200, для управления магнитной плитой.
 Разм. 406UP-MAXX – Включая грузоподъемный магнит Maxx 250.
Специальные принадлежности: 
 38 2000 – Удлинители полюсов № 382010.
 38 3050 – Удлинители полюсов № 383510.

Примечание: Комплект для управления несколькими зажимными плитами с 
электропостоянным магнитом поставляется на заказ! 
Электрический кабель поставляется без штепсельной вилки. Питание от 
сети 400 В / 50 Гц.

  Плиты с электропостоянным магнитом

Подходит для: № 382000
Преимущество: ■  Быстрое, надёжное зажимание неровных деталей.

 ■ Равномерное зажимное усилие по всей поверхности без деформации заготовки.
 ■ Быстрое зажимание деформированных сварных конструкций.
 ■ Возможность изготовления отверстий в заготовке без повреждения магнитной плиты.

Принадлежности для плит с электропостоянным магнитом

Подходит для: № 383050
Преимущество: ■  Повышенная на 20 % эффективность магнитов по сравнению с обычными 

удлинителями полюсов.
 ■ Простое и быстрое позиционирование благодаря встроенному установочному винту.
 ■ Герметичная конструкция предупреждает попадание стружки.

Тип 406UP 406UP-MAXX 408UP 508UP 406MTB 408MTB 508MTB

38
D 38 2000 Плита с электропостоянным магнитом 

UniPower 4212,90 4648,14 (5083,38) 6193,80 – – –

38
D 38 3050 Плита с электропостоянным магнитом 

MillTec Basic – – – – 4609,08 (5524,20) (6662,52)

длина мм 600 600 790 790 600 800 800
ширина мм 400 400 400 480 405 405 485
высота мм 51
Количество полюсов 24 24 32 40 24 32 40
Шаг полярности мм 62 62 62 62 70 70 70
вес кг 90 90 115 150 75 95 115
макс. удерживающая сила кН 145 145 193 241 150 200 250

38 2010_PFR 38 2010_PMQ

Автоматическая 
адаптация полюса.

38 3510_PFR 38 3510_RMP

Все размеры 

включая блок управ-

ления 400 В / 50 Гц

38 2000
UniPower

38 3050
MillTec Basic

Пример модульной 
конструкции с 
системой несколькими 
плитами.

максимальная нагрузка (плоские) 
250 кг

Разм. 406UP-MaxX 

включая 

грузоподъемный 

магнит 

MaxX 250
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длина полюсных пластин мм 175 255 300 350 450 600

33
S 38 0500

Магнитная плита с постоянным магни-
том, с малым шагом расположения ла-
мелей

635,65 832,76 1123,08 1335,47 1613,57 (2887,92)

ширина мм 100 130 150 150 150 200
высота мм 49 49 51 51 51 51
допуск по высоте мм +0,5 / -2
Высота магнитного поля мм 6
Допустимый износ полюсной пластины мм 8
вес кг 7 14,5 19,7 23 30 52,4
Удельная сила прижима Н/см2 80

длина полюсных пластин мм 250 350 400 500 600

33
S 38 0100

Магнитная плита с постоянными магни-
тами, с большим шагом расположением 
ламелей

1463,50 1774,09 2282,18 2700,80 (3462,09)

ширина мм 150 150 200 200 200
высота мм 56
допуск по высоте мм +0,5 / -2
Высота магнитного поля мм 12
Допустимый износ полюсной пластины мм 5
вес кг 17 24 35 44 52
Удельная сила прижима Н/см2 150

Длина L мм 280 320

31
O 38 0040 Плита с постоянным магнитом,

параллельное расположение ламелей 3545,10 4179,38

Ширина В мм 280 320
Высота (Н) мм 68,5
D мм 220 258
Высота магнитного поля мм 6
Допустимый износ полюсной пластины мм 6
вес кг 29 38
Удельная сила прижима Н/см2 130

  Плита с постоянным магнитом
 ■ Алюминиевый корпус, для монтажа сверху или встраивания.
 ■ Упорные планки с 3-х сторон.
 ■ 2 раздельно управляемых магнитных зоны закрепления.
 ■ Фрезерованный паз для закрепления или транспортирования.
 ■ С 4 отверстиями для установочных пальцев системы ZeroClamp, расстояние между центрами 

отверстий 200 мм.
 ■ Ламели из латуни 3 мм / стали 12 мм.

Применение: Для зажимания средних и больших деталей при шлифовании, фрезеровании и 
электроэрозионной обработке.

Объем поставки: Ключ под внутренний шестигранник.

Примечание: Подходящий установочный палец GARANT ZeroClamp 360025 18M16 или 18M16/138.

 ■ Мощная система с неодимовым магнитом.
 ■ Включение-выключение производится поворотом рукоятки.
 ■ В положении ВЫКЛ слабое встречное поле облегчает снятие детали.
 ■ Снабжены продольными и поперечными упорами.
 ■ Ламели из латуни 3 мм / стали 12 мм.
 ■ Магнитное поле без рассеивания, т.о. не происходит намагничивания детали.

Применение: ■  Для тяжелых процессов резания, например, обдирочного фрезерования.
 ■ Для небольших, средних и больших деталей, также с шероховатой или неровной 

поверхностью.

  Магнитные плиты с постоянными неодимовыми магнитами

 ■ Мощная система с неодимовым магнитом.
 ■ Малый шаг полярности полюсов.
 ■ Стабильное удерживающее усилие по всей ширине и на продольных боковых поверхностях 

полюсной плиты.
 ■ Ламели из латуни 0,5 мм / стали 1,4 мм.

Применение: ■  Для шлифовальных и электроэррозионных станков.
 ■ Универсальное зажимание небольших, средних и крупных обрабатываемых 

деталей любой толщины. (Особенно хорошо подходит для тонких деталей).
 ■ Включение-выключение производится поворотом рукоятки (Стабильное 

удерживающее усилие обеспечивается по всей ширине и на продольных 
боковых поверхностях).

L
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длина полюсных пластин мм 175 255 350

33
S 38 0700 Синусный стол с магнитной плитой

с малым шагом расположения ламелей 2633,28 2970,88 ■ 3808,13

ширина мм 100 130 150
Ширина основания мм 115 145 165
Длина основания мм 215 295 390
Высота при 0° мм 77 77 87
допуск по высоте мм 0 / -2
Высота магнитного поля мм 6
Допустимый износ полюсной пластины мм 8
вес кг 10 19 35
Удельная сила прижима Н/см2 80

⌀ патрона мм 100 130 150 200 250 300 350

33
S 38 0776 Патроны с постоянным магнитом, с па-

раллельным расположением ламелей 814,95 1035,41 1183,74 1651,48 2038,27 2541,99 (3477,47)

высота мм 50 50 50 57 57 62 62
допуск по высоте мм 0 / -1 0/-1 0 / -1 0 / -1 0 / -1 0 / -1 0 / -1
⌀ окружности центров крепежных отверстий мм 85 115 132 154 192 227 293
⌀ резьбы 4×M8
Высота магнитного поля мм 8
вес кг 3 5 7 15 20 31 43,8
Удельная сила прижима Н/см2 70 100 100 100 100 100 100
Допустимый износ полюсной пластины мм 5
Центрир. ⌀ мм 60 90 110 150 250 250 300
Глубина присоед. пояска мм 4 4 4 4 4 4 5
Шаг ламелей мм 1,9
Возможное центральное отверстие ⌀ х Глубина мм 20×14 20×14 24×5 200×5 250×5 300×5 350×5

⌀ патрона мм 160 200 250 300 350

33
S 38 0777 Патроны с постоянным магнитом, с па-

раллельным расположением ламелей 1190,94 1662,28 2110,23 2621,14 (4148,49)

высота мм 57 57 57 62 62
допуск по высоте мм 0 / -1
⌀ окружности центров крепежных отверстий мм 142 180 232 285 334
⌀ резьбы 4×M8
Высота магнитного поля мм 10
вес кг 8 13 20 31 43
Удельная сила прижима Н/см2 120 120 150 150 150
Допустимый износ полюсной пластины мм 6
Центрир. ⌀ мм 125 150 200 250 300
Глубина присоед. пояска мм 4 4 4 4 5
Шаг ламелей мм 8+3 8+3 12+3 12+3 12+3
Возможное центральное отверстие ⌀ х Глубина мм 15×6 20×6 25×20 25×20 25×20

⌀ патрона мм 130 150 200 250 300 350

33
S 38 0810 Патрон с постоянным магнитом, с ради-

альным расположением ламелей 1257,42 1260,72 1715,57 2111,09 2740,62 (4077,15)

высота мм 57 57 57 70 73 73
допуск по высоте мм +0,5 / -2
⌀ немагнитной сердцевины мм 16 20 28 30 40 40
Макс. растачиваемый ⌀ мм 20 24 30 50 58 58
⌀ окружности центров крепежных отверстий мм 100 80 / 120 110 / 180 140 / 220 180 / 260 220 / 300
⌀ резьбы 4×M6 8×M6 8×M6 8×M6 8×M8 8×M8
вес кг 5,7 6,5 13 20 30 49
Удельная сила прижима Н/см2 100
Центрир. ⌀ мм 50 50 60 80 150 170
Глубина присоед. пояска мм 5 5 5 5 6 6

  Синусные столы с магнитной плитой с малым шагом расположения ламелей
 ■ Мощная система с неодимовым магнитом.
 ■ С магнитной плитой с постоянным магнитом № 380500.
 ■ Поворот относительно продольной оси.
 ■ Диапазон поворота 0 − 45°. Точность повторяемости установки углов ± 5 с. Подкладной размер при 0° = 3 мм. Плоскопараллельность ± 0,005 / 100 мм.
 ■ С поперечным расположением ламелей из латуни 0,5 мм / стали 1,4 мм.
 ■ Высочайшая точность при чрезвычайно низкой высоте.

Применение: Для шлифовальных и электроэррозионных работ.
Объем поставки: Включая деревянный ящик и таблицу синусных преобразований град/мин в мм.

Мощная магнитная система с неодимовыми магнитами. Плавная регулировка усилия магнита.
Применение: Для шлифовальных и токарных работ.
 38 0776 – Для зажимания деталей от мелких и тонких до средних.
 38 0777 – Для зажимания деталей от мелких и тонких до крупных.

Примечание: Возможно самостоятельное изготовление центрального отверстия „J“.

  Круглые патроны с постоянным магнитом

 ■ Мощная система с неодимовым магнитом.
 ■ Концентрические канавки для центрирования деталей.
 ■ Центр немагнитный, возможно самостоятельное изготовление сквозного отверстия.

Включение-выключение производится поворотом рукоятки.
Применение: ■  Для шлифования и точения.

 ■ Благодаря радиальному расположению ламелей особенно хорошо подходит для зажимания колец.
 ■ Для круглых и кольцеобразных деталей.

38 0700  

38 0776 

38 0777 

38 0810 
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Тип MH202 MH202S MH203 MH203S

33
S 38 0815 Блок с постоянным магнитом,

с малым шагом полярности 505,68 (1691,48) 318,50 (974,12)

A мм 100
B мм 50 50 25 25
C мм 50 50 25 25
Высота магнитного поля мм 6
Допустимый износ полюсной пластины мм 14 14 6 6
Шаг полярности мм 4
Макс. угловое отклонение градусов 5
вес кг 1,7 1,7 0,5 0,5
Удельная сила прижима Н/см2 80 180 80 180

Тип 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

33
S 38 0820 Блок ламелей немагнитные 253,82 177,97 283,22 337,12 337,12 207,76 207,76 279,30 267,54 260,68 377,30

длина мм 65 72 75 80 80 90 100 100 100 100 120
ширина мм 60 45 60 60 80 62 50 50 70 70 80
высота мм 40 22 30 30 50 33 40 40 41 48 50
Исполнение призма плоский плоский плоский плоский плоский плоский призма плоский плоский плоский
полюсное направление поперёк поперёк вдоль поперёк поперёк вдоль вдоль вдоль поперёк вдоль поперёк
вес кг 0,8 0,5 0,7 0,7 2,5 0,8 1,7 1 2,1 2,7 3,8

Высота B мм 1 1,6 2,8 3,7 4

33
S 38 0825 Прижимные планки для магнитных плит 411,60 390,04 390,04 731,08 370,44

A мм 150 150 150 250 100
C мм 40 43 43 52 45
B мм 1 1,6 2,8 3,7 4

длина мм 140 200

33
S 38 0870 Магнитный блок с неодимовым

магнитом 3009,65 4005,24

ширина мм 70
высота мм 51
допуск по высоте мм +0,5 / -2
Высота магнитного поля мм 4
вес кг 3 4,2
Удельная сила прижима Н/см2 180

  Блоки с постоянным магнитом, с малым шагом полярности
 Разм. MH202; MH202S – Три магнитные зажимные плоскости.
 Разм. MH202S; MH203S – Из магнита SmCo5 с очень большой силой притяжения для материалов, 

плохо поддающихся резанию.
 Разм. MH203; MH203S – Две магнитные зажимные плоскости.
Применение: Для закрепления и обработки небольших деталей, например, штампов и т.д.

  Блоки ламелей
 ■ Изделие из стали и латуни.
 ■ Продольное и поперечное расположение ламелей. Плоские или призмы.
 ■ Ламели из латуни 1 мм / стали 3 мм, скреплены без анкерной стяжки.
 ■ Блоки ламелей сами немагнитные.

Применение: ■  Используются только с магнитными плитами для установки деталей сложной 
формы.

 ■ Блоки могут подвергаться необходимой доработке.

  Прижимные планки
 ■ Из ферромагнитного металла.
 ■ Продольная сторона с пружинной планкой, которая при включении магнита прижимает инструмент 

к опоре (эффект поджима).
 ■ Поставляются парами.

Применение: Для надёжного зажимания немагнитных материалов на магнитных плитах.
Объем поставки: Включая упор для обрабатываемой детали (рис.1).

  Магнитные блоки с неодимовым магнитом
 ■ Чрезвычайно высокая сила сцепления благодаря специальной технологии.
 ■ Прочный цельностальной корпус с переключателем ВКЛ/ВЫКЛ на торце.
 ■ Ламели из латуни 2 мм / стали 4 мм.

Применение: ■  Для труднообрабатываемых материалов, например, ферритов и твёрдых 
сплавов с долей кобальта.

 ■ Для электроэрозионной обработки и шлифования.

Обрабатываемая заготовка

Рис. 1

Улучшенное исполнение – 

без стяжного винта

Прижимные планки
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Тип 300

31
O 38 0862 Прибор для размагничивания DM1 2517,32

длина полюсных пластин мм 250
Ширина полюсных пластин мм 305
длина корпуса мм 260
ширина корпуса мм 315
высота корпуса мм 137
макс. ширина заготовки мм 305
Глубина проникновения мм 75
Потребляемая мощность 990 VA
вес кг 36,5
Класс эффективности размагничивания (DMC) +++

Тип 1

31
O 38 0865 Магнитометр (тесламетр) для измерения магнитных свойств 1975,54

Диапазон измерения статических полей  0 – 1500
Диапазон измерения динамических полей  0 – 750
Точность измерения ± 5%
Рабочая температура °C 0 – 40

Тип HD1 HD2

33
S 38 0863 Ручной прибор для размагничивания 1281,33 1647,72

Размер активной зоны мм 105×75 150×95
Глубина проникновения мм 30 40
вес кг 1,9 2,2
Потребляемая мощность 220 − 240 В / 50 Гц
Класс эффективности размагничивания (DMC) +

длина полюсных пластин мм 250 280 400

33
S 38 0861 Прибор для размагничивания 1215,09 1616,67 2281,14

длина полюсных пластин мм 250 280 400
ширина мм 180 266 306
высота мм 87
Глубина проникновения мм 50
вес кг 11 18 24
Класс эффективности размагничивания (DMC) ++

Ручки
предусмотрены для 
оптимальной 
транспортировки.

QR-код
для получения важной 
информации.

Простое переключение.
Подходит для 115 В и 230 В.

Высококачественная поверхность с 
кремниевой пластиной.

  Стационарный прибор для размагничивания DM1
 ■ Полюсная плита из кремниевых пластин с низкими потерями мощности за счёт индуцированных токов Фуко.
 ■ Подача тока 230 В / 50 Гц или 115 В / 60 Гц (переключается).
 ■ Класс защиты IP21 (капсулированное устройство).
 ■ Полное размагничивание сразу после включения (возможна работа в непрерывном режиме).

Применение: ■  Размагничивание происходит в результате одного или многократного 
перемещения заготовки в одном направлении над полюсной плитой, 
причём заготовку всегда следует перемещать по всей длине полюсной 
плиты.

 ■ Для размагничивания заготовок после магнитного зажимания.
 ■ Прочная конструкция (алюминиевый корпус, отлитый под давлением) 

гарантирует долгий срок службы при больших нагрузках.

  Магнитометр для измерения магнитных свойств
 ■ Лёгкая и компактная конструкция. Герметичный корпус.
 ■ Автоматический выбор диапазона измерения. Выбор индикации в теслах или гауссах.
 ■ Статические и динамические измерения.
 ■ Индикация магнитных полюсов N/S. Установка нуля.

Применение: Для измерения остаточного магнетизма, плотности магнитного потока и распределение 
поля на магнитных зажимных плитах.

Объем поставки: Включая кожаную сумку.

Примечание: В случае износа датчик можно просто заказать отдельно и заменить (запчасть № 
380866_1).

  Ручной прибор для размагничивания, универсальный
 ■ Лёгкий корпус для удобного использования и кабель длиной 3 м с вилкой.
 ■ Подача питания 230 В / 50 Гц, степень защиты IP42, потребляемая мощность 220 вольт-ампер. Автоматическое 

отключение при > 50°C. Размагничивание сразу после включения 30%.
Применение: Для размагничивания поверхностей больших заготовок. Для мобильного использования.

  Прибор для размагничивания
 ■ Подача тока 230 В / 50 Гц, класс защиты IP 20, потребляемая мощность макс. 920 ВА.
 ■ Полное размагничивание сразу после включения.

Применение: Приборы для размагничивания предназначены для снятия остаточной намагниченности заготовки, 
которая во время обработки была закреплена на магнитном приспособлении.

38 0865 

38 0863 

38 0861 

Большая глубина проник-

новения / размагничивания 

= 

минимальный остаточ-

ный магнетизм 

(DMC+++)
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Тип VP1 VP2 VP3 VA1 VA2 VA3 VA4 WR1 WR2 WR3

38
L 38 5010 Вакуумный насос (1008,82) (1770,38) (2452,96) – – – – – – –

38
L 38 5020 Вакуумный агрегат – – – (3803,74) (4049,47) (4767,97) (6965,14) – – –

38
L 38 5025 Жидкостно-кольцевой вакуумный насос – – – – – – – (4481,30) (5951,61) (6530,98)

длина мм 172 271 306 – – – – 463 515 515
ширина мм 147 258 226 – – – – 432 572 572
⌀ мм – – – 500 500 500 990 – – –
высота мм 143 296 182 630 630 630 1130 602 743 743
Производительность м3/ч 5 10 16 10 16 21 63 25 48 65
Напряжение электродвигателя В 230 230 230 230 230 230 400 400 400 400
Мощность двигателя кВт 0,25 0,4 0,55 0,37 0,55 0,75 1,5 0,83 1,2 2,4
вес кг 8 18 18 25 31 45 95 45,5 57 72

  Вакуумные насосы и агрегаты
 38 5010 – Вакуумные насосы (только для сухой обработки).
 38 5020 – Вакуумный агрегат с вакуумным резервуаром и встроенным отделителем жидкости.
 38 5025 – ■  Смазочно-охлаждающая жидкость используется в рабочем 

контуре жидкостно-кольцевого вакуумного насоса.
 ■ Возврат избыточной жидкости к станку.
 ■ Дополнительного отделителя жидкости не требуется.

Применение:  Использование вакуумных плит и систем.
Объем поставки:  Вакуумный рукав длиной 2 м, клапан с ручным управлением, с 

переключением на атмосферу, вакуумметр.

38 5010_VP3

38 5020_VA2

38 5025_WR1

Решетчатые
вакуумные плиты

Запатентованная
система Vac-Mat

Шлицевые
вакуумные плиты

Микропористые
вакуумные плиты

Для заготовок простой формы, без больших 
сквозных отверстий. Допукается 
относительно тяжелая обработка резанием.
 
Герметизация при незначительных 
неровностях нижней поверхности заготовки 
за счет уплотнительных шнуров.

Высокая удерживающая способность, 
универсальное применение, надежное 
закрепление заготовок с необработанной 
поверхностью благодаря опорной 
поверхности с высоким коэффициентом 
трения.

Можно зажимать заготовки разнообразных 
форм, в том числе со сквозными 
отверстиями. Тонкие мягкие сменные 
полимерные коврики с эластичными 
присосками сверху и с маленькими 
отверстиями в их центре.

Высокие удерживающие усилия, 
поверхности ковриков с высоким 
коэффициентом трения. Возможно
фрезерование наружных и внутренних 
контуров на всю их высоту, что позволяет 
получать чистые и точные кромки деталей 
без заусенцев.

Зажимание осуществляется через 
резиновые или полимерные коврики или 
тонкие плёнки.

Они прокладываются между заготовкой и 
вакуумной плитой. В ковриках выполняют 
отверстия по контуру заготовки.

Высокий коэффициент трения обеспечивает 
достаточное сопротивление силам сдвига 
возникающим во время обработки.

Предпочтительно для очень тонких, мягких 
заготовок, например, бумаги, плёнок, 
пластин, металлических полос, оптики, 
резины.

Также подходит для измерения и проверки 
в диапазоне от микрометров до 
нанометров, прецизионного резания и 
производства кремниевых пластин.
 
Зажимные поверхности, в зависимости 
от области применения, изготавливаются 
из воздухопроницаемой спечённой бронзы, 
керамики или пористого алюминия.

При вакуумном креплении под зажимаемой заготовкой создается вакуум, то есть заготовка прижимается к плите за счет разности давления. 
Сила удержания/противодействия смещению заготовки определяется в первую очередь шероховатостью поверхности, размером заготовки и 
разностью давлений.
Технология вакуумного зажимания может применяться для фрезерования, шлифования, токарной обработки, проверки, измерения, электро-
эрозионной обработки, нанесения покрытий, лазерной обработки, полирования, сверления, удаления заусенцев, гравирования и монтажа.
Преимущества вакуумного зажимания:

 ■ Зажимание чувствительных к давлению заготовок, отсутствие повреждений и перекосов деталей.
 ■ Возможно зажимание очень тонких пластин или пленок.
 ■ 5-сторонняя обработка за одну операцию зажимания.
 ■ Снижение вибрации во время обработки.
 ■ Ускорение зажимания благодаря быстроте процесса зажимания/отпускания (< 1 секунда).
 ■ Зажимание немагнитных материалов.

Критерием выбора вакуумного агрегата или вакуумного насоса служит фактический размер сплошной поверхности заготовки:

Witte VAC-MAT

Зажимная плоскость < 0,12 м² < 0,15 м² < 0,5 м² < 1,0 м² < 2,0 м² < 3,0 м²
Производительность 5 м³/ч 10 м³/ч 16 м³/ч 21 м³/ч 63 м³/ч 100 м³/ч

Возможная система для 
создания вакуума

Вакуумный насос Вакуумный насос Вакуумный насос Вакуумный насос Вакуумный насос Вакуумный насос

Вакуумный агрегат Вакуумный агрегат Вакуумный агрегат Вакуумный агрегат Вакуумный агрегат

Жидкостно-кольцевой 
вакуумный насос

Жидкостно-кольцевой 
вакуумный насос

Жидкостно-кольцевой 
вакуумный насос

Количество ковриков Необходимая производительность
1 3 – 6 м³/ч

≥ 8 16 – 21 м³/ч
≥ 20 40 - 63 м³/ч
≥ 50 100 - 160 м³/ч

        Вакуумные станочные приспособления
i
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длина × ⌀ м×мм 50×3 50×4

38
L 38 5060 Уплотнительный шнур для решетчатой 

плиты 83,45 98,22

Тип R1 R2 R3

38
L 38 5030 Решетчатые вакуумные пластины (1218,53) (2318,89) (2946,62)

длина мм 300 400 600
ширина мм 200 300 400
высота мм 32,5
Шаг отверстий мм 12,5
вес кг 5 10 20

Тип V1 V2 V3

38
L 38 5032 Вакуумные плиты VAC-MAT (878,82) (1624,70) (2931,85)

длина мм 300 400 600
ширина мм 200 300 400
высота мм 30
вес кг 5 10 20

Тип S1 S2 S3

38
L 38 5037 Шлицевые вакуумные плиты (1846,25) (2333,66) (3987,90)

длина мм 300 400 600
ширина мм 200 300 400
высота мм 48
вес кг 8 16 30

Тип 1 2 3 4 5

38
L 38 5050 Резиновый коврик / рулон для плиты с 

прорезями 22,16 21,43 25,11 51,70 134,41

38
L 38 5051 Резиновый коврик, эластомер – 20,68 36,93 50,22 –

длина мм 400 300 400 600 2000
ширина мм 200 200 300 400 400
высота мм 3 3 3 3 1
Исполнение Коврик Коврик Коврик Коврик Рулон

Тип 1 2 3 4

38
L 38 5040 Коврики VAC-MAT 10,35 10,50 10,50 10,50 10

длина мм 300  
ширина мм 200  
высота мм 2,42 2,42 2,42 2,5  
цвет синий красный зеленый чёрный  
Твердость мягкий мягкий твёрдый заглушка  

Применение: ■  Неопреновый уплотнительный шнур вкладывается во всасывающую канавку решетчатой 
плиты для ограничения контура внутри которого поддерживается вакуум.

 ■ Диаметр уплотнительного шнура зависит от сечения канавки.

Уплотнительный шнур для решетчатых плит    

  Вакуумные плиты
Высокопрочный алюминий.
 38 5037 – Разм. S2 / S3 − С отверстиями для установочных пальцев системы ZeroClamp, расстояние 

между центрами 200 мм.
 38 5030/5032 – Модульная конструкция с соединительными элементами.
Применение: Вакуумное крепление пластика, стекла, металлов, цветных металлов, графита и других 

материалов.
Объем поставки: 
 38 5030 – 1 наконечник шланга, 7 заглушек, 1 муфта LW12, 2 прихвата, вакуумный шланг длиной 1 м, 

уплотнительный шнур ⌀ 4 мм длиной 10 м, упорные шайбы.
 38 5032 – 1 наконечник шланга, 1 переходник, 7 заглушек, 2 прихвата, вакуумный шланг длиной 1 м, 10 

ковриков VAC-MAT.
 38 5037 – 1 наконечник шланга, 7 заглушек, 2 прихвата, 1 муфта LW12, вакуумный шланг длиной 1 м, 1 

резиновый коврик, упорные шайбы.

  Принадлежности для вакуумных плит

Для многократного применения в зависимости от вида обработки. 
Коврики VAC-MAT могут использоваться без ограничений при температуре до 40 °C.
 Разм. 4 – Черный, только для покрытия незанятых заготовкой участков.

Коврики Vac-Mat    

 38 5050 – Разм.1–4 – Средний коэффициент трения, хорошо подходит для сквозного сверления, 
фрезерование нерекомендуется.

  Разм. 5 – Высокий коэффициент трения и хорошая плоскопараллельность в 0,02 - 0,03 мм.
 38 5051 – Низкий коэффициент трения, для оптимальной плоскопараллельности.

Резиновые коврики для плит с прорезями    

38 5030 

38 5032 

38 5040_1 

38 5050_2 

38 5050_5 

38 5051 

38 5060 

38 5037 

модульное 

исполнение
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