
⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32 40

31
A 30 0048

Патрон Weldon, форма ADB 
с каналами для подвода СОЖ

SK 30
короткий

88,47 88,47 82,77 82,77 – 82,77 – 82,77 – – –

32
A

30 0050 Патрон Weldon, форма AD
SK 30
короткий

69,47 62,55 62,55 62,55 – 62,55 – 62,55 – – –

31
A 30 0100 Патрон Weldon, форма ADB

SK 40
короткий

73,21 73,21 65,21 65,21 65,21 65,21 65,21
65,21 

■
86,33 94,90 –

31
A 30 0120

Патрон Weldon, форма ADB 
с каналами для подвода СОЖ, 
никелированный

SK 40
короткий

134,– 134,– 129,43 129,43 – 129,43 – 129,43 – – –

32
A

30 0200 Патрон Weldon, форма AD
SK 40
короткий

61,92
61,92 

■
57,82 

■
57,82 

■
57,82

57,82 
■

57,82
57,82 

■
67,98 

■
67,98 

■
82,23

31
A 30 0210

Патрон Weldon, форма ADB 
с каналами для подвода СОЖ

SK 40
короткий

82,71 82,71 76,38 76,38 76,38 76,38 76,38 76,38 91,57 97,80 –

32
A

30 0215
Патрон Weldon, форма ADB 
с каналами подвода СОЖ

SK 40
короткий

73,81 70,27 70,27 70,27 73,81 73,81 73,81 73,81 94,87 96,80 101,95

31
A 30 0230 Патрон Weldon, форма ADB SK 40 A = 100 97,78 95,20 95,20 95,20 95,20 94,08 94,08 94,08 – – –

31
A 30 0235

Патрон Weldon, форма ADB 
с каналами для подвода СОЖ

SK 40 A = 100 136,78 136,78 130,89 130,89 130,89 130,89 130,89 130,89 – – –

32
A

30 0260 Патрон Weldon, форма AD SK 40 A = 100 74,04 74,04 67,81 67,81 67,81 67,81 67,81 67,81 – – –

32
A

30 0265
Патрон Weldon, форма ADB 
с каналами для подвода СОЖ

SK 40 A = 100 88,12 84,26 84,26 84,26 91,50 91,50 91,50 91,50 – – –

31
A 30 0270 Патрон Weldon, форма ADB SK 40 A = 130 155,75 142,67 142,67 142,67 142,67 142,67 142,67 142,67 155,75 163,23 –

31
A 30 0271

Патрон Weldon, форма ADB 
с каналами для подвода СОЖ

SK 40 A = 130 211,26 198,96 206,92 198,96 198,96 198,96 198,96 198,96 211,26 219,33 –

31
A 30 0275 Патрон Weldon, форма ADB SK 40 A = 160 138,31 133,95 131,45 131,45 131,45 131,45 131,45 131,45 154,50 166,96 –

31
A 30 0276

Патрон Weldon, форма ADB 
с каналами для подвода СОЖ

SK 40 A = 160 207,64 195,35 195,35 195,35 195,35 195,35 195,35 195,35 208,37 215,84 –

32
A

30 0280 Патрон Weldon, форма AD SK 40 A = 160 119,47 119,47 116,10 116,10 116,10 116,10 116,10 116,10 125,42 125,42 –

31
A 30 0285

Патрон Weldon, форма ADB

SK 40 A = 200 230,51 219,30 219,30 219,30 219,30 219,30 219,30 219,30 236,12 – –

31
A 30 0295

SK 50
короткий

113,97 107,97 107,97 107,97 107,97 107,97 107,97 107,97 123,04
130,27 

■
–

31
A 30 0298

Патрон Weldon, форма ADB 
с каналами для подвода СОЖ

SK 50
короткий

148,84 148,84 148,48 148,48 148,48 148,48 148,48 148,48 158,34 169,82 –

32
A

30 0300 Патрон Weldon, форма AD
SK 50
короткий

87,47 87,47 83,54 83,54 83,54 83,54 83,54 83,54
93,69 

■
93,69 

■
102,21

32
A

30 0305
Патрон Weldon, форма ADB 
с каналами для подвода СОЖ

SK 50
короткий

112,24 109,02 109,02 109,02 109,02 109,02 109,02 109,02 118,03 119,64 124,62

31
A 30 0330 Патрон Weldon, форма ADB SK 50 A = 100 156,11 152,72 144,57 144,57 144,57 144,57 144,57 144,57 – – –

32
A

30 0340 Патрон Weldon, форма AD SK 50 A = 100 101,95 101,95 100,34 100,34 100,34 100,34 100,34 100,34 – – –

31
A 30 0341

Патрон Weldon, форма ADB 
с каналами для подвода СОЖ

SK 50 A = 100 171,83 162,75 162,75 162,75 162,75 162,75 162,75 162,75 – – –

31
A 30 0345 Патрон Weldon, форма ADB SK 50 A = 130 262,23 252,23 247,62 247,62 247,62 247,62 247,62 247,62 274,53 286,07 –

31
A 30 0346

Патрон Weldon, форма ADB 
с каналами для подвода СОЖ

SK 50 A = 130 295,30 283,76 278,38 278,38 278,38 278,38 278,38 278,38 309,14 319,90 –

31
A 30 0350 Патрон Weldon, форма ADB SK 50 A = 160 219,93 216,09 212,24 212,24 212,24 212,24 212,24 212,24 228,39 238,39 –

31
A 30 0351

Патрон Weldon, форма ADB 
с каналами для подвода СОЖ

SK 50 A = 160 299,14 288,38 282,99 282,99 282,99 282,99 282,99 282,99 313,75 326,06 –

32
A

30 0360 Патрон Weldon, форма AD SK 50 A = 160 157,58 157,58 153,97 153,97 153,97 153,97 153,97 153,97 157,58 157,58 –

31
A 30 0370 Патрон Weldon, форма ADB SK 50 A = 200 315,97 315,97 315,97 315,97 315,97 315,97 315,97 315,97 – – –

Размер A (30 0048, 30 0050, 30 0100, 30 0120, 30 0200, 30 0210, 30 0215) мм 50 50 50 50 50 63 63 63 100 100 120
Размер A (30 0295, 30 0298, 30 0300, 30 0305) мм 63 63 63 63 63 63 63 63 80 100 120
⌀ D мм 25 28 35 42 44 48 50 52 65 72 80
запасной затяжной винт 309900 6 8 10 12 12 16 16 20 25 32 32

DIN
6359

 

≤3мкм

 
HPC

 

 Патроны Weldon − DIN 69871

С отверстием для чипа хранения данных.

 30 0048/0120/0210/0235/0271/0276/0298/0341/0346/0351 – 

С перекрываемыми каналами для подвода СОЖ.

 30 0120 – Специальное никелирование.

 30 0048/0100/0120/0210/0230/0235/0270/0271/0275/0276/0285/0295/ 

0298/0330/0341/0345/0346/0350/0351/0370 – 

GARANT − 

Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие 

биения!).

 30 0215/0265/0305 – С каналами подвода СОЖ.

Описание: 

 30 0050 – Качество балансировки G 6,3 / 18000 об/мин.

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком и 

плоской зажимной поверхностью по DIN 1835 B и DIN 6535 HB.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные 

ключи № 308810 – 308830.

Оптимизированная концепция охлаждения

30 0120 

Форма
ADB

G 2,5
25000
 мин-1

30 0200

Форма
AD

G 6,3
15000
 мин-1

Форма
ADB

G 2,5
25000
 мин-1

30 0230 

Форма
ADB

G 2,5
25000
 мин-1

30 0210 

 ■ 4 вместо 2 отверстий каналов для подвода СОЖ.

 ■ Различные углы наклона 

отверстий каналов для подвода СОЖ.
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⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 16 20

31
A 30 0395

Патрон Weldon Performance с отверсти-
ем каналов для подвода СОЖ 
Форма ADB

SK 40
короткий

384,31 384,31 384,31 384,31 384,31 384,31

Размер A мм 50 50 50 50 63 63

⌀ D мм 25,5 28 35 40,5 47,5 49,5

⌀ D
2
 мм 22,5 25 32 37,5 43 46,5

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20

31
A 30 0415

Патрон Weldon с цилиндрическим хвостовиком,
особотонкий

204,62 201,49 201,49 201,49 204,62 217,95 222,66 219,52

⌀ D мм 20 20 20 20 20 25 25 32

L
1
 мм 40 40 40 100 100 100 100 100

⌀ D
2
 мм 9,8 15 18 21 23 26 28 31

L мм 150 150 150 150 150 156 156 160

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20

31
A 30 0422

Патрон Weldon Комби,
тонкое исполнение 
Форма ADB

SK 40 A = 100 182,52 182,52 170,40 170,40 170,40 170,40 170,40 170,40

⌀ D мм 28,33 30,33 32,28 34,22 36,22 38,22 40,38 42,53

⌀ D
2
 мм 13 15 16 17 19 21 23 25

⌀ D
3
 мм 18 20 21 22 24 26 28 30

DIN
6359

 

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HPC

 
HSC

 

 Патрон Weldon Performance

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой.

 ■ С винтом для регулировки по длине.

 ■ Включая 4 отверстия каналов для подвода СОЖ.

Преимущество: ■  Без вытягивания фрезы и биения.

 ■ Оптимизированный наружный контур.

 ■ Просты в использовании как и обычные патроны Weldon.

 ■ Низкая вероятность слома хвостовика фрезы.

 ■ Прецизионное исполнение.

Применение: Для зажимания инструментов с боковой лыской на хвостовике по DIN 1835 Форма B 

и DIN 6535 Форма HB. Идеально подходит для фрез TPC и фрез с высокими подачами. 

Без вытягивания фрезы и биения, совершенная надежность технологического 

процесса!

Специальные принадлежности: Штревели (AB) № 308600−308806, затяжные ключи 

№ 308810−308830.

  Патрон (Weldon), особо тонкий

Патрон Weldon с цилиндрическим хвостовиком и двумя зажимными винтами для 

крепления инструмента. Со сквозным отверстием.

Преимущество: Малый диаметр торца патрона благодаря тонкой конструкции и 

различные варианты длины зажимания.

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком и плоской 

зажимной поверхностью по DIN 1835 B и DIN 6535 HB.

Объем поставки: Включая затяжной винт № 300416.

DIN
6359

 

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HPC

 

 Патрон Weldon Kombi, тонкое исполнение − DIN 69871

Хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкое биение!). С отверстием для 

чипа хранения данных.

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком по DIN 1835 

Форма В + Е и DIN 6535 Форма НВ + НЕ.

Объем поставки: Включая сферический затяжной винт для системы Weldon и Whistle-

Notch и упорный винт со сквозным отверстием.

Специальные принадлежности: Штревели (AB) № 308600−308806, затяжные 

ключи № 308810–308830, отпускающий винт 309905 M6, 309905 M8.

30 0395 

A

D2 D1D

30 0422_12

30 0415 

D1D2

L1

L

D

Смещённые зажимные винты =

два варианта длины вылета при закреплении фрезы в патроне .

Смещенные поверхности зажима =

гибкие возможности зажатия в патроне.

 ■ Пружина в корпусе 
перемещает фрезу с 
лыской на хвостовике в 
правильное положение.

 ■ Специальная деталь на 
затяжном винте 
удерживает фрезу по всем 
поверхностям лыски.
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⌀ зажимания D
1
 мм 16 20 25 32

31
A 30 0410 Патрон Weldon 

Форма AD

SK 40
особокоротк.

96,47 96,75 99,89 116,44

31
A 30 0412

SK 50
особокоротк.

135,63 138,14 155,39 163,86

Размер A мм 35 40 60 70

⌀ D (30 0410) мм 48 50 65 72

⌀ D (30 0412) мм 69,9 69,9 64,5 71,5

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

31
A 30 0430 Патрон Whistle-Notch 

Форма ADB

SK 40 короткий 102,59 93,64 92,53 92,53 92,53 93,64 93,64 93,64 105,89 115,94

31
A 30 0450 SK 50 короткий 130,43 118,73 118,73 118,73 118,73 120,15 120,15 120,15 133,85 139,56

Размер A (30 0430) мм 50 50 50 50 50 63 63 63 100 100

Размер A (30 0450) мм 63 63 63 63 63 63 63 63 80 100

⌀ D мм 25 28 35 42 44 48 50 52 65 72

запасной затяжной винт 309900 6 8 10 12 12 16 16 20 25 32

для цанг ER ER 16 25 32 40

31
A 30 0642

HiRunER Высокоточный 
 цанговый патрон ER

SK 40 A = 70 173,81 180,64 182,92 207,97

31
A 30 0643 SK 40 A = 100 188,99 197,34 200,38 220,87

31
A 30 0646 SK 50 A = 70 – 253,51 256,54 298,29

31
A 30 0647 SK 50 A = 100 – 281,59 290,70 327,89

диапазон зажима мм 0,5 – 10 1 – 16 2 – 20 3 – 26

⌀ D мм 34 44 52 62

Затяжная гайка ER 309617 16 25 32 40

DIN
6359

 

ISO
7388-1

 

Форма
AD

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 

 Патроны Weldon, особокороткие - DIN 69871

 Разм. 16; 20 – Крепёжный винт в канавке для манипулятора.

 Разм. 25 – Только с одним коротким крепежным винтом.

 Разм. 32 – Дополнительно второй крепёжный винт в канавке.

DIN
6359

 

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
ADB

 

G 6,3
12000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HPC

 

 Патроны Whistle-Notch − DIN 69871

С упорным винтом. Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкое биение). С отверстием для чипа 

хранения данных

Применение: Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком и наклонной зажимной 

поверхностью (2°) по DIN 1835 E и DIN 6535 HE.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 308830.

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 HiRunER Прецизионный цанговый патрон ER – DIN 69871

Внутренний и наружный конусы шлифованные, для низких биений все хвостовики с дополнительной 

финишной обработкой. Включая отверстие для чипа хранения данных, высокоэффективную затяжную 

гайку (до 25 000 об/мин).

Преимущество: ■  Концентричность 3 мкм с цангой 2 мкм, концентричность 6 мкм с цангой 5 мкм.

 ■ Предельные удерживающие силы (до коэффициента 2 по сравнению со стан-

дартным патроном ER).

 ■ Эффект снижения вибрации благодаря затяжной гайке, состоящей из двух частей.

Объем поставки: Включая прецизионную затяжную гайку.

Специальные принадлежности: Штревели (AB) № 308600 − 308806, затяжные ключи АВ № 308810 − 

308830, цанги ER № 308901 − 309434, затяжные ключи ER № 309680 - 309720, цанги ER 

Fahrion № 308901 − 309434.

Примечание: ■  Зажимает только номинальный диаметр до диаметра хвостовика с допуском h 10.

 ■ Затяжная гайка не используется в сочетании с уплотнительной шайбой.

 ■ Применяется вместе с цангами Fahrion.

Патрон Weldon Performance GARANT (прецизионное исполнение) имеет следующие преимущества:

 ■ Без вытягивания фрезы и биения

 ■ Оптимизированный наружный контур.

 ■ Самотормозящаяся резьба, даже при микровибрациях.

 ■ Просты в работе как и обычные патроны Weldon.

 ■ Неприятные сюрпризы в виде излома хвостовика практически исключены.

i

        Патрон Weldon Performance

i

Пружина в корпусе 
перемещает фрезу лыской на  
хвостовике в правильное положение.

Специальная деталь на 
затяжном винте 
удерживает фрезу по всем 
поверхностям лыски на 
хвостовике.

 ■ Стандартная цанга
 ■ патрона ER не 

полностью погружена в 
корпус патрона.

30 0642 

Оптимизиро-
ванная для 

скольжения 
поверхность 

затяжной 
гайки

Затяжная гайка на шарикоподшипнике
повышенный момент затяжки 

30 0410_16 / _20

300

100

50

ER16 ER32

Стандартные
HiRunER

30 0430_10

 ■ Цанга HiRunER полностью 
находится в патроне, 
что обеспечивает более 
высокую жесткость 
крепления! Меньше 
радиальные биения!
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для цанг ER ER 16 20 25 32 40

31
A 30 0463

Цанговый патрон ER 
Форма ADB

SK 30
короткий

107,94 – 109,91 111,55 –

32
A

30 0465
Цанговый патрон ER 
Форма AD

SK 30
короткий

95,20 – 100,60 100,60 –

31
A 30 0470

Цанговый патрон ER 
Форма ADB

SK 40 
A = 70

107,94 ■ 102,28 109,91 ■ 111,55 ■ 123,51

32
A

30 0475
Цанговый патрон ER 
Форма AD

SK 40 
A = 70

76,64 ■ – 76,64 ■ 80,52 ■ 84,40

31
A 30 0510

Цанговый патрон ER 
Форма ADB

SK 40 
A = 100

116,58 ■ – 136,57 ■ 141,19 ■ 142,11

31
A 30 0515

Цанговый патрон ER 
Форма ADB, никелированный

SK 40 A = 
70

127,44 – 132,02 138,90 144,96

32
A

30 0505
Цанговый патрон ER 
Форма AD

SK 40 
A = 100

86,26 ■ – 96,38 ■ 96,38 ■ 106,85

31
A 30 0525 Цанговый патрон ER 

Форма ADB

SK 40 A = 
130

127,50 – 159,18 166,87 170,72

31
A 30 0530

SK 40 
A = 160

136,71 ■ – 170,75 ■ 174,19 ■ 184,80

32
A

30 0535
Цанговый патрон ER 
Форма AD

SK 40 
A = 160

144,66 ■ – 144,66 ■ 149,39 155,30

31
A 30 0545 Цанговый патрон ER 

Форма ADB

SK 40 
A = 200

245,44 – 244,42 265,42 281,83

31
A 30 0550

SK 50 
A = 70

143,98 – 147,91 152,83 ■ 167,90

32
A

30 0555
Цанговый патрон ER 
Форма AD

SK 50 
A = 70

121,20 – 119,51 122,89 ■ 122,89 ■

31
A 30 0570

Цанговый патрон ER 
Форма ADB

SK 50 
A = 100

185,09 173,03 184,28 188,37 ■ 192,47

32
A

30 0585
Цанговый патрон ER 
Форма AD

SK 50 
A = 100

144,66 – 144,66 ■ 171,33 ■ 174,71

31
A 30 0575 Цанговый патрон ER 

Форма ADB

SK 50 A = 
130

194,92 – 215,40 221,13 228,50

31
A 30 0610

SK 50 
A = 160

198,50 – 235,82 241,38 250,90

32
A

30 0615
Цанговый патрон ER 
Форма AD

SK 50 
A = 160

198,34 – 198,34 198,34 ■ 205,09

31
A 30 0625

Цанговый патрон ER 
Форма ADB

SK 50 
A = 200

340,01 – 349,91 363,40 377,79

диапазон зажима мм 0,5 – 10 1 – 13 1 – 16 2 – 20 3 – 26

Размер A (30 0463, 30 0465) мм 55 – 55 60 –

⌀ D мм 28 34 42 50 63

Запасная гайка High-Speed GARANT 309610 16 20 25 32 40

Запасная гайка HOLEX 309580 16 20 25 32 40

для цанг ER ER 16 25 32

37
D 30 0630 Патрон цанговый ER комплектный SK 40 564,48 472,15 646,80

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Цанговые патроны ER − DIN 69871

Объем поставки: Патрон ER с гайкой (№ 300470 разм. 16 или 32), затяжной ключ ER (№ 613300 разм. 25 или 309680 

разм. 32) и цанги ER (№ 308901, 308941 или 308981): 

ER 16 (426 E): D = 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 и 10 мм. 

ER 25 (428 E): D = 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14 и 16 мм. 

ER 32 (470 E): D = 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18 и 20 мм. 

В пластиковом кейсе.

Комплектные цанговые патроны ER − максимальная системная точность   

Внутренний и наружный конусы шлифованные. С отверстием для чипа хранения данных.

 30 0515 – Специальное никелирование.

 30 0463/0470/0510/0515/0525/0530/0545/0550/0570/0575/0610/0625 – GARANT – 

 ■ Качество балансировки G 2,5 / 25 000 мин-1

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (плавный ход!).

 ■ Прецизионная затяжная гайка GARANT тонко сбалансированная 

(G 2,5 / 25 000 мин−1) с покрытием, обеспечивающим высокое зажимное усилие и 

низкую степень износа.

 ■ Сквозной канал для СОЖ.

 30 0465/0475/0505/0535/0555/0585/0615 – HOLEX – 

прецизионная затяжная гайка HOLEX, сбалансированная (G 6,3 / 18 000 мин−1, все 

хвостовики имеют матовую поверхность. Качество балансировки G 6,3 / 18 000 мин-1).

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком в цангах по DIN 6499 

−Форма А и В.

Объем поставки: Включая затяжную гайку.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи

                                    № 308810 – 308830, затяжные ключи ER № 309680 − 309745, цанги ER

                                    № 308901 − 309449, затяжная гайка ER № 309615 (для уплотнительных шайб), 

уплотнительные шайбы № 309625 − 309645 (для № 309615).

30 0470 

30 0530 

Форма
AD

30 0630 

30 0630 

30 0515 

Форма
ADB

G 2,5
25000
 мин-1

Форма
ADB

G 2,5
25000
 мин-1

Форма
ADB

G 2,5
25000
 мин-1

Защита от коррозии

Специальное никелевое покрытие

30 0475 

G 6,3
18000
 мин-1
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Тип CP для ER 11M 16M 16C 16 16AD 25 25AD 32 32AD 40AD

33
F

30 0686

Прецизионный 
 цанговый патрон ER 
CENTRO P

SK 40  
короткий

– – – – – 193,91 – 193,91 – –

33
F

30 0687
SK 40 
A = 70

208,14 208,14 – 185,02 160,11 185,02 160,11 185,02 160,11 213,48

33
F

30 0688
SK 40 
A = 100

208,14 208,14 202,81 202,81 177,90 202,81 177,90 202,81 177,90 –

33
F

30 0689
SK 40 
A = 160

286,83 286,83 (252,02) 273,57 – (273,57) – 273,57 – –

33
F

30 0692
SK 50 
A = 100

– – – – – – – (361,98) – –

диапазон зажима мм 1 – 7 1 – 10 1 – 10 1 – 10 1 – 10 2 – 16 2 – 16 2 – 20 2 – 20 3 – 26

Размер A (30 0686) мм – – – – – 45 – 50 – –

⌀ D мм 16 22 24 30 30 40 40 50 50 63

диапазон зажима мм 2-6

31
A 30 0782 Цанговый патрон, о-

собо тонкий

SK 40 
A = 120

250,50

31
A 30 0784

SK 40 
A = 160

271,09

⌀ D
1
 мм 6

⌀ D
2
 мм 13

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

G 2,5
25000
 мин-1

  ER+CP

≤6мкм

  HP+CP

≤3мкм

 
HSC

 

 Прецизионные цанговые патроны ER CENTRO P (CP) − DIN 69871

 ■ Внешний и внутренний конус шлифованные. С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Точность вращения и повторяемость установки 3 мкм при 3×D, макс. 50 мм.

 ■ Очень высокое зажимное усилие благодаря полной посадке цанги в патроне и затяжной гайке с 

покрытием.

 ■ Демпфирование вибраций благодаря наличию цанги и массе патрона.

 ■ Варианты использования без уплотнения с затяжной гайкой ER CP № 309655 или герметичная система 

с затяжной гайкой ER CP для уплотнительных шайб HP № 309665 в комбинации с уплотнительными шайбами 

HP № 309666 − 309668 (для подачи СОЖ через инструмент или в качестве грязеуловителя!).

Преимущество: Патентованная оптимальная посадка цанги, две центрирующие шейки для гайки, 

трапецеидальная резьба и затяжная гайка с покрытием обеспечивают прочное соединение 

и тем самым достигается максимальная жёсткость и точность при закреплении режущего 

инструмента.

Применение: Для высокоточного зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком.

Объем поставки: Без затяжной гайки и уплотнительных шайб.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 308830, 

прецизионные цанги HP ER для HP № 309368 − 309378 и для метчиков № 309402 − 309418 

(не Holex), затяжные гайки ER CP № 309655; 309665, уплотнительные шайбы HP № 309666 − 

309668. Роликовые ключи CP № 309754; 309756,

Примечание: ■  Патрон CP зажимает только номинальный диаметр хвостовика с допуском 

Н10.

 ■ Применяется вместе с цангами Fahrion.

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤5мкм

 
HSC

 

 Цанговый патрон, особо тонкий

 ■ Внешний и внутренний конус шлифованные.

 ■ Хвостовики с дополнительной финишной обработкой.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Цанга зажимается затяжным винтом сзади через патрон, затяжная гайка не нужна!

Преимущество: Особо тонкое исполнение позволяет обрабатывать даже труднодоступные 

поверхности деталей, например, при изготовлении штампов и прессформ.

Применение: Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком по DIN 6499.

Объем поставки: Включая затяжной винт и ключ с поперечной рукояткой.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 308830, 

цанги № 309563.

A

D

Форма
ADB

Форма
AD

30 0782 

Затяжная гайка 

заказывается отдельно

Mini – размер 11M / 16M 
(особо тонкое исполнение!).

Стандартный – размеры 16, 25 и 
32.

Конический – размер 16C.
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для цанг ER ER 11 16 20 25

31
A 30 0649

Цанговый патрон ER Mini / тонкий 
Форма ADB

SK 40  
A = 70

185,94 185,94 – –

31
A 30 0650

SK 40 
A = 100

195,35 ■ 195,35 ■ 173,61 195,35

31
A 30 0652

SK 40  
A = 130

182,75 182,75 182,75 182,75

31
A 30 0665

SK 40 
A = 160

229,35 229,35 195,91 229,35

31
A 30 0667

SK 50  
A = 100

270,59 270,59 – 270,59

31
A 30 0669

SK 50   
A = 160

344,39 344,39 – 344,39

диапазон зажима мм 0,5 – 7 0,5 – 10 1 – 13 1 – 16
⌀ D мм 16 22 28 35
L

N
 (30 0649, 30 0650) мм 70 70 62 70

L
N
 (30 0652) мм 95 91 92 93

L
N
 (30 0665) мм 130 80 73 80

L
N
 (30 0667) мм 51 51 – 56

L
N
 (30 0669) мм 111 70 – 85

Затяжной ключ 309740 11 16 20 25

для цанг ER ER 8 11 16 20 25 32 40

31
A 30 0685

Цанговый патрон ER-мини 
цилиндрический

– 203,30 ■ 209,09 ■ 244,54 ■ – – –

33
F

30 0682
CENTRO P Цанговый патрон CENTRO P, 
цилиндрический хвостовик с лыской

246,02 ■ 220,10 220,10 – – – –

32
A

30 0683
Цанговый патрон ER 
цилиндрический

– – – 162,89 172,18 ■ 181,46 ■ 193,28

32
A

30 0684
Цанговый патрон ER-мини 
цилиндрический

188,21 ■ 193,28 ■ 198,34 ■ 229,57 – – –

⌀ d (30 0682, 30 0683) мм 10 16 16 25 25 32 40
диапазон зажима мм 1 – 5 0,5 – 7 0,5 – 10 1 – 13 1 – 16 2 – 20 3 – 26
⌀ D (30 0685, 30 0682, 30 0683) мм 10 16 22 28 42 50 63
⌀ D (30 0684) мм 12 16 22 28 – – –
⌀ d (30 0685, 30 0684) мм 12 16 20 25 – – –
L

1
 (30 0685) мм – 150 140 140 – – –

L
1
 (30 0682, 30 0683) мм 138 133 117 60 65 70 75

L
1
 (30 0684) мм 70 140 140 140 – – –

L
2
 (30 0685) мм – 19 23 24 – – –

L
2
 (30 0682, 30 0683) мм 10 17 33 24 28 32 40

L
2
 (30 0684) мм 15,6 19 23 29,5 – – –

диапазон зажима мм 2-16 2-25

31
A 30 0695

Цанговый патрон OZ 
Форма ADB

SK 40 
A = 70

137,97 139,49

⌀ D мм 43 60
Затяжная гайка 309670 2 – 16 2 – 25

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
ADB

 

Затяжная гайка с точной балансировкой для HSC. ER11 – сквозной канал для СОЖ. Хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

Объем поставки: Включая мини-гайку ER High-Speed № 309650.

Специальные принадлежности: Цанги ER № 308881 − 309434, затяжной ключ ER № 309740.

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Цанговые патроны ER с мини-гайкой, тонкое исполнение − DIN 69871

 30 0682 – Патроны ER с цилиндрическм хвостовиком Fahrion CENTRO P без затяжных гаек.

 30 0684 – Патрон ER с цилиндрическм хвостовиком в комплекте с гайкой.

 30 0685/0683 – Патрон ER с цилиндрическим хвостовиком с лыской в комплекте с гайкой.

Специальные принадлежности: 

 30 0682 – Цанги ER № 309365 − 309372, запасные мини-гайки ER № 309655; 309665.

 30 0685/0683/0684 – Цанги ER № 308878 − 309434, запасные гайки ER № 309580; 309650.

Цанговые патроны ER с цилиндрическим хвостовиком с лыской    

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 

 Цанговые патроны OZ − DIN 69871

Внешний и внутренний конус шлифованные. 
Затяжная гайка с шариковым подшипником. Для обеспечения высокого зажимного усилия и низких биений. 
GARANT − 
С отверстием для чипа хранения данных. Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!). 
Затяжная гайка отбалансирована (G2,5 / 25000 об/мин).

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком в цангах по DIN 6388 Форма А и В.

Объем поставки: Включая затяжную гайку.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 308830, цанги OZ № 309540 
− 309565, крючковый ключ № 628400.

30 0665 

A

ERD2

LN

30 0685 

30 0685 

30 0682 

30 0683 

30 0684 

30 0695 

30 0695 

Затяжная гайка 

заказывается 

отдельно!
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для цанг ER ER 25 32

31
A 30 0445

Цанговый патрон ER, особокороткий
SK 40 143,11 143,11

31
A 30 0446 SK 50 – 199,69

Размер A мм 25 30

⌀ D мм 32 40

⌀ D
1
 мм 12 16 20 32

32
A

30 0788
Силовой цанговый патрон 
для цилиндрических цанг 
тонкий

SK 40 389,93 389,93 396,68 –

32
A

30 0775
Силовой цанговый патрон 
для цилиндрических цанг

SK 40 – – 367,98 379,80

32
A

30 0778 SK 50 – – 489,52 519,90 ■

33
K

30 0785 SK 40 – – 469,54 488,83

33
K

30 0787 SK 50 – – 580,49 649,63

Размер A (30 0788, 30 0775, 30 0778, 30 0785) мм 70 70 90 105

Размер A (30 0787) мм – – 105 105

⌀ D (30 0788) мм 30 38 44 –

⌀ D (30 0775, 30 0778) мм – – 52 66

⌀ D (30 0785, 30 0787) мм – – 52 73

Крючковый ключ 628400 (30 0775, 30 0778, 30 0785, 30 0787) – – 52 / 55 68 / 75

Подходящий затяжной ключ 309747 (30 0788) S10 S16 S20 –

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
AD

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Цанговые патроны ER особокороткие − DIN 69871

Внешний и внутренний конус шлифованные. Особокороткое исполнение с внутренней прецизионной затяжной 

гайкой. Наилучшим образом подходит для использования на станках с ограниченными размерами рабочей зоны, 

высокая жесткость.

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком в цангах по DIN 6499 форма А и форма В.

Объем поставки: Включая затяжную гайку ER (внутренняя).

Специальные принадлежности: Цанги ER № 308941–309448, штревели (AB) № 308600–308806, затяжные 

ключи AB № 308810–308835.

Примечание: Затяжная гайка № 309621.

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
AD

 

G 6,3
15000
 мин-1

 

≤5мкм

 
HPC

 

 Силовые цанговые патроны для цилиндрических цанг − DIN 69871

 ■ Низкое трение благодаря игольчатым подшипникам.

 ■ С антикоррозионным покрытием.

 ■ Пыле- и водонепроницаемы.

 ■ Очень высокое зажимное усилие для высокопроизводительной работы с большими силами резания.

 ■ Гибкий диапазон зажима с помощью цанг.

 30 0788 – Зажимное усилие до 150 Н•м при ⌀ 12, 300 Н•м при ⌀ 16 и 400 Н•м при ⌀ 20. Качество 

балансировки G2,5 при 15 000 мин-1.

 30 0775/0778 – Крутящий момент до 900 Нм.

 30 0785/0787 – ■  Крутящий момент до 1000 Н•м при ⌀ 20, 4000 Н•м при ⌀ 32.

 ■ Точное крепление инструмента с минимальными радиальными биениями.

 ■ Внутренний подвод смазочно-охлаждающей жидкости.

Применение: Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком.

Объем поставки: Включая затяжную гайку.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806.

 30 0788 – Цанги № 309581 − 309582.

 30 0775/0778 – Цанги № 309566 − 309570.

 30 0785/0787 – Цанги № 309575 − 309576.

D

A

30 0445 

Т-образные пазы собирают масло и грязь.

30 0788 

A

D D1

30 0785 

30 0775 

30 0785 

Прижим торца гайки к фланцу 
корпуса патрона гарантирует 
высокую жёсткость системы.

Плавный ход 
затяжной гайки с 

игольчатым 
подшипником.

Внутренние продольные канавки 
эффективно предотвращают проскальзывание 
инструмента.

          Гайки для цанговых патронов ER

Только идеальное взаимодействие цангового патрона, 

цанги и высококачественной затяжной гайки обеспечивает 

надежное точное вращение системы.

 ■ Высокое качество обработки затяжных гаек.

 ■ Оптимальная твердость против износа.

 ■ Шлифованная резьба.

 ■ Сбалансированные гайки.

 ■ Чрезвычайная простота обращения: быстрая 

установка и снятие цанг.
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⌀ оправки d
1
 мм 13 16 22 27 32 40

31
A 30 0835

Комбинирован. оправка для насадной фрезы 
Форма ADB

SK 40
короткий

99,35 99,35 99,35 110,58 120,43 130,73

32
A

30 0840
Комбинирован. оправка для насадной фрезы 
Форма А

SK 40
короткий

– 78,62 83,05 ■ 83,05 91,83 103,98

31
A 30 0845

Комбинирован. оправка для насадной фрезы 
Форма ADB

SK 40 
A = 100

– 110,58 111,20 115,20 121,35 180,72

32
A

30 0880
Комбинирован. оправка для насадной фрезы 
Форма А

SK 40 
A = 100

– 101,62 ■ 103,98 ■ 106,01 109,72 123,90

31
A 30 0885

Комбинирован. оправка для насадной фрезы 
Форма ADB

SK 40 
A = 130

– 172,25 175,32 183,29 205,97 233,55

31
A 30 0895

SK 40 
A = 160

– 179,46 186,10 194,23 214,17 247,40

31
A 30 0910

SK 40 
A = 200

– 243,99 247,48 257,10 292,08 328,81

31
A 30 0930

SK 50 A = 
55

– 129,09 131,16 137,07 145,78 156,56

31
A 30 0950

SK 50 
A = 100

– 170,59 173,55 181,67 196,44 209,–

32
A

30 0980
Комбинирован. оправка для насадной фрезы 
Форма А

SK 50 
A = 100

– 132,– ■ 132,– ■ 134,36 ■ 136,05 148,54

31
A 30 0985

Комбинирован. оправка для насадной фрезы 
Форма ADB

SK 50 
A = 130

– 229,82 237,06 244,96 261,42 283,16

31
A 30 0990

SK 50 
A = 160

– 237,80 245,92 248,87 ■ 273,25 290,97

31
A 30 1010

SK 50 
A = 200

– 335,07 350,95 360,48 381,12 401,76

Размер A (30 0835, 30 0840) мм 55 55 55 55 60 60

⌀ D мм 27 32 40 48 58 70

L
3
 мм 18 17 19 21 24 27

L
4
 мм 23 27 31 33 38 41

запасной затяжной винт фрезы 309860 13 16 22 27 32 40

Поводковое кольцо 309870 13 16 22 27 32 40

подходящий затяжной ключ 309840 13 16 22 27 32 40

⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27 32 40

32
B

30 1105
Удлинитель для насадной фрезы 
короткий

116,92 122,71 129,22 149,76 175,09

32
B

30 1106
Удлинитель для насадной фрезы 
длинный

116,92 125,60 131,10 152,66 180,15

⌀ D мм 38 48 60 78 89

L (30 1105) мм 45

L (30 1106) мм 70

A мм 17 19 21 24 27

DIN
6358

 

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 
HPC

 

 Комбинированные оправки для насадных фрез

Конусный хвостовик, посадочное место и опорные поверхности на торце шлифованные. С отверстием 

для чипа хранения данных.

 30 0835/0845/0885/0895/0910/0930/0950/0985/0990/1010 – 

GARANT − Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

Применение: ■  С призматической шпонкой для фрез со шпоночным пазом, напр., DIN 841.

 ■ С поводковым кольцом для фрез с поперечным пазом DIN 1880 и фрез с СМП по 

DIN 1830.

Объем поставки: Включая призматическую шпонку, поводковое кольцо и затяжной винт для фрезы.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600; 308806, затяжные ключи № 308810 – 

308830, специальный ключ № 309840.

DIN
6357

 

≤3мкм

 

 Удлинитель для насадной фрезы

Опорная цапфа, отверстие и опорные поверхности на торцах шлифованные.

Применение: Для гибкого наращивания оправок для насадных фрез. Выгодный вариант 

для дорогих индивидуальных заказов. 3 возможных способа применения: 

короткий (45 мм) или длинный (70 мм) удлинитель или комбинация 

максимум из двух  коротких удлинителей (2×45 мм).

Объем поставки: Включая подходящий затяжной винт фрезы.

Специальные принадлежности: Специальный ключ № 309840, 

запасные винты № 301107; 301108; 301111, 

запасной винт № 301109 для крепления 2 коротких удлинителей (2×45 

мм), 

шайба № 301112.

30 0835 

30 0840 

Форма
ADB

Форма
A

G 2,5
25000
 мин-1

G 6,3
15000
 мин-1

30 1105 

d1

L

D d1

A

30 1106 

≤5мкм

≤6мкм
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⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27

31
A 30 1113

Переходник - цанговый патрон ER для оправки 
для насадной фрезы

141,33 157,21 169,92

для цанг ER 25 32 32

⌀ D мм 38 48 60

L мм 78 92 94

⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27 32 40 50 60

31
A 30 1013 Оправка для насадной фрезы 

Форма ADB с каналами для подво-
да СОЖ

SK 30
короткий

125,45 126,72 130,22 – – – –

31
A 30 1015

SK 40
короткий

135,62 135,62 139,43 145,94 174,36 – –

32
A

30 1020
Оправка для насадной фрезы 
Форма А

SK 40
короткий

82,21 82,21 ■ 84,23 88,28 107,02 – –

31
A 30 1025

Оправка для насадной фрезы 
Форма ADB с каналами для подво-
да СОЖ

SK 40 
средний

166,19 166,19 175,78 199,75 243,70 – –

31
A 30 1030

SK 40 
A = 100

197,71 197,71 202,47 236,61 292,19 – –

31
A 30 1035

SK 40 
A = 120

198,96 206,92 211,99 245,27 324,13 – –

31
A 30 1070

SK 40 
A = 160

– 251,70 254,87 311,25 417,64 – –

31
A 30 1090

SK 50
короткий

180,24 180,24 183,41 193,74 ■ 223,11 288,22 –

32
A

30 1100
Оправка для насадной фрезы 
Форма А

SK 50
короткий

– 107,02 107,02 ■ 127,61 145,51 230,41 208,08 ■

31
A 30 1130

Оправка для насадной фрезы 
Форма ADB с каналами для подво-
да СОЖ

SK 50 
A = 100

– 235,82 ■ 240,58 ■ 264,40 ■ 277,11 – –

31
A 30 1135

SK 50 
A = 120

– 245,27 253,23 265,52 289,40 – –

31
A 30 1150

SK 50 
A = 160

– 310,18 319,99 351,86 373,93 567,64 –

Размер A (30 1013) мм 50 50 50 – – – –

Размер A (30 1015, 30 1090) мм 35 35 35 50 50 70 –

Размер A (30 1020, 30 1100) мм 35 35 40 50 50 70 70

Размер A (30 1025) мм 60 60 60 70 70 – –

⌀ D (30 1013, 30 1015, 30 1025, 30 1030, 30 1035, 30 1070) мм 38 48 50 78 89 – –

⌀ D (30 1020, 30 1100) мм 38 48 58 78 88 128 128

⌀ D (30 1090, 30 1130, 30 1135, 30 1150) мм 38 48 60 78 89 120 –

L
4
 мм 17 19 21 24 27 30 40

запасной затяжной винт фрезы 309860 16 22 27 32 40 50 60

подходящий затяжной ключ 309840 16 22 27 32 40 50 60

DIN
6357

   

≤3мкм

 

 Переходник - цанговый патрон ER для оправки для насадной фрезы

Отверстие, контактная поверхность торца и место посадки цанги ER шлифованные, корпус снаружи 

обточен начисто для лучшей концентричности и балансировки. Для максимально короткого вылета с 

внутренней затяжной гайкой (можно использовать с уплотнительной шайбой). Затяжной винт фрезы со 

сквозным отверстием для внутреннего охлаждения.

Применение: Очень гибкое и экономичное решение, превращает любую оправку для насадной 

фрезы в промежуточную губку для цанги.

Объем поставки: Внутренняя затяжная гайка ER с наружным шестигранником, затяжной винт.

Специальные принадлежности: Уплотнительные шайбы № 309630 / 9635.

DIN
6357

 

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 
HPC

 

 Оправки для насадных фрез − DIN 69871

 ■ От ⌀ оправки 40 – с 4 резьбовыми отверстиями для установки насадных фрез по DIN 2079.

 ■ Конусный хвостовик, посадочное место и опорные поверхности на бурте шлифованные.

 ■ Короткий вылет.

 ■ Увеличенная опорная поверхность.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 30 1013/1015/1025/1030/1035/1070/1090/1130/1135/1150 –  

■  С 4 каналами подвода СОЖ.

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

Объем поставки: Включая затяжной винт для фрезы.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 

308830, специальный ключ № 309840.

30 1113 

30 1015 

30 1020 

Форма
ADB

G 2,5
25000
 мин-1

≤5мкм

Форма
A

G 6,3
15000
 мин-1

≤6мкм
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⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27 32 40

31
A 30 1133 Оправка для насадной фрезы 

коническая форма

SK 40 
A = 200

519,33 529,10 538,87 – –

31
A 30 1134

SK 40 
A = 300

662,60 667,48 – – –

31
A 30 1136 Оправка для насадной фрезы 

цилиндрическая форма

SK 40 
A = 200

577,07 587,93 598,78 – –

31
A 30 1137

SK 40 
A = 300

736,26 741,69 745,31 – –

31
A 30 1138 Оправка для насадной фрезы 

цилиндрическая форма, с каналами для 
подвода  СОЖ

SK 40  
A = 200

940,68 949,73 960,58 – –

31
A 30 1139

SK 40  
A = 300

1087,21 1094,45 – – –

31
A 30 1143

Оправка для насадной фрезы 
коническая форма

SK 50 
A = 200

664,22 664,22 670,74 – –

31
A 30 1144

SK 50 
A = 300

812,37 812,37 823,77 851,44 –

31
A 30 1145

SK 50 
A = 400

1056,57 1056,57 1066,34 – –

31
A 30 1146

Оправка для насадной фрезы 
цилиндрическая форма

SK 50 
A = 200

738,07 738,07 745,31 – –

31
A 30 1147

SK 50 
A = 300

902,69 902,69 915,35 946,11 973,24

31
A 30 1148

SK 50 
A = 400

1174,04 1174,04 1184,90 – –

31
A 30 1151 Оправка для насадной фрезы 

цилиндрическая форма, с каналами для 
подвода  СОЖ

SK 50  
A = 200

1092,64 1092,64 1098,06 – –

31
A 30 1152

SK 50   
A = 300

1244,59 1244,59 1255,45 1284,39 –

⌀ D (30 1133, 30 1134) мм 50 50 50 – –

⌀ D (30 1143, 30 1144, 30 1145) мм 80 80 80 80 –

⌀ D
2
 мм 38 48 58 78 89

L
4
 мм 17 19 21 24 28

⌀ оправки d1 мм 16 22 27

31
H 30 1101

Оправка для фрезерных головок
High-Performance 
Вибростойкое исполнение, цилиндрическая 
форма, с каналами подачи СОЖ

SK 40  
A = 200

5354,64 5354,64 –

31
H 30 1102

SK 40  
A = 300

5933,52 5933,52 –

31
H 30 1103

SK 50  
A = 200

6777,72 6777,72 6777,72

31
H 30 1104

SK 50  
A = 300

7316,40 7316,40 7316,40

⌀ D мм 38 48 58

L
4
 мм 17 19 21

n
макс

 (30 1101) мин-1 8000 5500 –

n
макс

 (30 1102) мин-1 4500 3500 –

n
макс

 (30 1103) мин-1 8000

n
макс

 (30 1104) мин-1 6000 5500 5000

 ■ Конусный хвостовик, посадочное место и опорные поверхности на торце шлифованные.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Увеличенная опорная поверхность.

 ■ Вибростойкое исполнение, оправка с вибростойким сердечником.

Объем поставки: Включая затяжной винт фрезы и поводковый сухарь.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 

308830, специальный ключ № 309840.

DIN
6357

 

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
A

 

G 6,3
8000
 мин-1

 
HPC

   

 Оправки для насадных фрез, виброгасящие

Преимущество: Виброгасящий демпфер, специально разработанный для данных оправок, 

гарантирует оптимальное резание даже больших выступов:

 ■ Экономия времени благодаря максимальному уровню съёма материала.

 ■ Отсутствие биения и прекрасное качество поверхности.

 ■ Экономия средств за счёт увеличения стойкости инструмента.

 ■ Защита шпинделя станка от вибрации.

Примечание: Качёство балансировки G 6,3 в зависимости от максимальной рабочей частоты 

вращения.

Исполнение High-Performance с демпфером 

Виброгасящщее исполнение, оправка с твердосплавным сердечником.

Преимущество: Существенно уменьшенная склонность к вибрации! Значительное 

повышение режимов резания и качества обработки.

Примечание: Прочие размеры - на запрос.

С сердечником из твердого сплава  

≤6μm

≤5μm

30 1104 

Каналы для подвода 
СОЖ Тонко обработанная поверхность

Сердечник из твердого сплава
30 1134 

Стандартные

GARANT High- 

Performance

Гашение колебаний 
с помощью системы 

демпферов
Цилиндрическая 
форма

Дополнительная финишная 
обработка поверхности

Виброгасящее исполнение

П
од

ач
а 

f z [м
м

]

Глубина резания a
p
 [мм]

для оптимального 

уменьшения вибраций.

обеспечивает максимальную 

доступность.

для лучшего баланса 

и плавного хода.

более устойчива к коррозии.

уменьшает вибрации.
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MK внутренний 1 2 3 4

31
A 30 1155

Переходная втулка для хвостовика 
МК 
с пазом для выколачивания, 
форма AD

SK 40 
 короткий

85,79 85,79 85,79 94,05

32
A

30 1160
SK 40 
 короткий

57,99 ■ 57,99 ■ 57,99 ■ 64,05 ■

31
A 30 1170

SK 50 
 короткий

– 146,51 ■ 150,19 ■ 154,48 ■

32
A

30 1200
SK 50 
 короткий

– 81,57 ■ 81,57 ■ 81,57 ■

Размер A (30 1155, 30 1160) мм 50 50 70 95

Размер A (30 1170, 30 1200) мм – 60 65 95

⌀ D мм 25 32 40 48

MK внутренний 1 2 3 4

32
A

30 1240 Переходная втулка для хвостовика 
МК с затягивающим винтом 
Форма А

SK 40 
 короткий

103,85 103,85 ■ 103,85 111,06 ■

32
A

30 1260
SK 50 
 короткий

– 135,63 135,63 147,75 ■

Размер A (30 1240) мм 50 50 70 95

Размер A (30 1260) мм – 60 65 70

⌀ D мм 25 32 40 48

Конус SK / SK1 40/40 50/40 50/50

31
A 30 1272

Переходная / удлиннительная втулка SK
SK 40 138,97 – –

31
A 30 1273 SK 50 – 176,05 201,76

Размер A мм 100 70 120

⌀ D мм 63 70 97

PSC внутр. 4 5 6 8

31
Z

30 1275
Переходная втулка для хвостовика PSC

SK 40 396,48 415,29 – –

31
Z

30 1276 SK 50 – – 425,42 439,89

Размер A мм 30 40 80 70

⌀ D мм 40 50 63 80

L мм 11 11 61 51

 ■ Шлифованные изнутри и снаружи.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 308830.

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

≤8мкм

 

 Переходная втулка для инструментов с хвостовиком конус Морзе − DIN 69871

Форма
AD

 

G 6,3
12000
 мин-1

 

 30 1155/1170 – GARANT − Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

Для инструментов с хвостовиком конус Морзе с пазом для выколачивания    

Форма
A

 

G 6,3
15000
 мин-1

 

Для инструментов с хвостовиком конус Морзе с затягивающим винтом    

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
A

 

G 2,5
15000
 мин-1

 

≤5мкм

 

 Переходные / удлиннительные втулки SK − DIN 69871

Объем поставки: С установленным винтом для инструментов с конусом SK. Винт для DIN 2080 

прилагается.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 308830.

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
AD

   

G 6,3
8000
 мин-1

 

≤3мкм

 

 Переходная втулка для инструментов с хвостовиком PSC − DIN 69871

Шлифованные изнутри и снаружи. В предусмотренную в хвостовике PSC внутреннюю резьбу для трубки 

СОЖ вкручивается встроенный во втулку винт с цилиндрической головкой. Затяжной винт со сквозным 

отверстием, т.о. система подходит для внутреннего охлаждения.

Подходит для: Патроны с полигональным коническим хвостовиком (PSC) ISO 26623-1.

Применение: Для адаптации SK к PSC.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 308830.

30 1155 

30 1160 

30 1240 

30 1272 

30 1275 
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для ⌀ хвостовика D
1
 мм 20 25 32 40

31
A 30 1285 Патрон для сборного сверла 

Форма ADB

SK 40 105,44 93,69 93,69 94,96

31
A 30 1287 SK 50 148,01 138,66 138,66 138,66

Размер A (30 1285) мм 65 70 75 115

Размер A (30 1287) мм 70 70 70 80

⌀ D (30 1285) мм 40 45 52 65

⌀ D (30 1287) мм 40 45 52 60

Размер A мм 250 315

32
A

30 1301 Заготовка для специнструмента, 
Форма А

SK 40 139,74 –

32
A

30 1302 SK 50 – 244,55

⌀ D мм 63 97

Резьба M × длина 
L1

31
A 30 1313 31
A 30 1314 Размер A ⌀ D

1
⌀ D

2
⌀ D L

1
L

2

Оправка для фрез с резьбовым 
 хвостовиком

SK 40 SK 50 мм мм мм мм мм мм

M10×181 691,44 – 200 10,5 18 35 181 7

M10×231 726,82 – 250 10,5 18 41 231 7

M12×181 693,05 – 200 12,5 21 38 181 7,5

M12×231 730,03 – 250 12,5 21 44 231 7,5

M16×231 738,07 – 250 17 29 48 231 7,5

M12×281 – 905,30 300 12,5 21 49 281 7,5

M16×281 – 921,38 300 17 29 57 281 7,5

Сборное сверло с СМП

Шлифованная опорная поверхность

Форма ADB

Крепление

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

 Патроны для сборных свёрл с СМП − DIN 69871

 ■ Ось зажимного винта смещена относительно конического отверстия в хвостовике сборного 

сверла на 0,4 мм.

 ■ При подтягивании обеспечивается контакт опорной поверхности корпуса сверла и торца 

патрона.

 ■ Таким образом достигается более жёсткое крепление сверла, которое может 

использоваться с повышенной подачей.

 ■ Низкие радиальные биения благодаря опорной поверхности сверла, обработанной 

плоским шлифованием с точностью 3 мкм.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

Подходит для: Все сборные свёрла с цилиндрическим хвостовиком по DIN 6595, часть 1.

Применение: Для установки всех сборных свёрл по стандарту DIN 6595, часть 1.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 

308830.

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
A

 

 Заготовки для изготовления специального инструмента − DIN 69871

Конус SK и фланец закалённые и шлифованные.

Материал: 16 MnCr5

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи 

№ 308810 – 308830.

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
AD

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

   

  Оправки для фрез с резьбовым хвостовиком – 
DIN 69871

Виброгасящее исполнение, оправка с твердосплавным сердечником.

Применение: Для крепления фрез с резьбовым хвостовиком.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 – 308806, затяжные ключи № 308810 – 308830.

A

D

30 1301 

0,4

30 1313 

30 1285 

 

Виброгасящее исполнение
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Резьба M × длина 
L

1

31
A 30 1307 31
A 30 1303 31
A 30 1304 Размер A ⌀ D

1
 

 допуск IT6
⌀ D

2
⌀ D L

1
L

2

Оправка для фрез с резьбовым хвостовиком

виброгасящая
     30 1307 

30 1303
30 1304

SK 40 SK 40 SK 50 мм мм мм мм мм мм мм

M6×25 – 146,97 – 44 6,5 10 13 25 5 –

M8×25 – 146,97 – 44 8,5 13 15 25 5 –

M8×50 – 167,71 197,11 69 8,5 13 23 50 5 5

M8×75 403,52 185,– – 94 8,5 13 23 75 5 –

M8×100 451,82 212,67 – 119 8,5 13 25 100 5 –

M10×5 – 146,97 – 25 10,5 18 18 5 5 –

M10×25 – 146,97 – 44 10,5 18 20 25 5 –

M10×50 – 167,71 205,75 69 10,5 18 23 50 5 5

M10×75 – 185,– – 94 10,5 18 23 75 5 –

M10×100 468,96 212,67 257,62 119 10,5 18 32 100 5 10

M10×150 535,95 247,25 309,49 169 10,5 18 36,5 150 5 10

M12×5 – 146,97 – 25 12,5 21 21 5 5 –

M12×25 – 146,97 – 44 12,5 21 24 25 5 –

M12×50 – 167,71 205,75 69 12,5 21 24 50 5 5

M12×75 – 185,– – 94 12,5 21 31 75 5 –

M12×100 482,98 212,67 257,62 119 12,5 21 33 100 5 10

M12×150 564,– 247,25 309,49 169 12,5 21 40 150 5 10

M16×5 – 146,97 – 25 17 29 29 5 5 –

M16×25 – 146,97 – 44 17 29 29 25 5 –

M16×50 – 167,71 205,75 69 17 29 34 50 5 5

M16×75 – 185,– – 94 17 29 34 75 5 –

M16×100 – 212,67 257,62 119 17 29 36 100 5 10

M16×150 613,85 247,25 309,49 169 17 29 42,5 150 5 10

M16×200 775,88 – – 219 17 29 45 200 5 –

Резьба M × длина 
L

1

31
A 30 1309 Размер A ⌀ D

1
 

 допуск IT6
⌀ D

2
⌀ D L

1
L

2

Оправка для фрез с резьбовым 
хвостовиком

SK 40 мм мм мм мм мм мм

M5×25 (191,92) 44 5,5 10 13 25 5

M6×25 170,13 44 6,5 10 13 25 5

M8×25 170,13 44 8,5 13 15 25 5

M8×50 196,24 69 8,5 13 23 50 5

M8×75 213,53 94 8,5 13 23 75 5

M10×25 170,13 44 10,5 18 20 25 5

M10×50 185,87 69 10,5 18 23 50 5

M10×100 248,98 119 10,5 18 32 100 5

M10×125 257,62 144 10,5 18 34 125 5

M10×150 298,25 169 10,5 18 36,5 150 5

M12×25 170,13 44 12,5 21 24 25 5

M12×50 185,87 69 12,5 21 24 50 5

M12×75 214,40 94 12,5 21 31 75 5

M12×100 248,98 119 12,5 21 33 100 5

M12×125 257,62 144 12,5 21 34 125 5

M12×150 298,25 169 12,5 21 40 150 5

M16×25 175,49 44 17 29 29 25 5

M16×50 196,24 69 17 29 34 50 5

M16×75 214,40 94 17 29 34 75 5

M16×100 248,98 119 17 29 36 100 5

M16×150 298,25 169 17 29 42,5 150 5

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Оправки для фрез с резьбовым хвостовиком − DIN 69871

 30 1307 – Виброгасящее исполнение, оправка с твердосплавным сердечником.

 30 1309 – Цилиндрическая форма.

 30 1303–1307 – Коническая форма.

Применение: Для крепления фрез с резьбовым хвостовиком.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные 

ключи № 308810 – 308830.

30 1307  

 

Виброгасящее 

исполнение

30 1303  
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Резьба M × 
длина L

1

32
A 30 1346 32
A 30 1347 32
A 30 1349 32
A 30 1351 ⌀ D

1
⌀ D

2
L L

1
L

2

Оправка для патрона Weldon для фрез с резьбовым хвостовиком с 
внутренним охлаждением

⌀ d = 16 мм ⌀ d = 20 мм ⌀ d = 25 мм ⌀ d = 32 мм мм мм мм мм мм

M6×25 – 140,44 – – 6,5 10 75 25 5

M8×40 140,44 – – – 8,5 13 88 40 6

M10×25 – 112,08 – – 10,5 18 80 25 20,2

M10×97 – 151,24 – – 10,5 18 152 97 81,4

M12×40 – – 121,20 – 12,5 21 101 40 24

M12×105 – – – 183,99 12,5 21 170 105 24

M12×109 – – 160,02 – 12,5 21 170 109 67

Резьба M × 
длина L

2

32
A 30 1353 32
A 30 1354 32
A 30 1357 ⌀ D

1
⌀ D

2
L L

1
L

2

Оправка с цилиндрическим хвостовиком для фрез с резьбой на 
хвостовике

⌀ d = 20 мм ⌀ d = 25 мм ⌀ d = 32 мм мм мм мм мм мм

M10×67 113,43 – – 10,5 18 160 68,7 67

M12×54 – – 127,44 12,5 21 160 23 54

M12×77 – 192,43 – 12,5 21 240 87,5 77

M12×134 – – 235,48 12,5 21 300 59,5 134

M16×66 – – 127,44 17 29 160 68,7 66

M16×146 – – 235,48 17 29 300 148,7 146

Резьба M × 
размер A

32
A 30 1358 Размер A ⌀ D ⌀ D

1

Удлинитель для фрез с резьбой на хвостовике
мм мм мм

M8×30 116,81 30 13,5 8,5

M10×35 116,81 35 18 10,5

M12×40 116,81 40 21 12,5

M16×40 126,60 40 29 17

резьба M / 
резьба M1

32
A 30 1359 Размер A ⌀ D ⌀ D

1
⌀ D

p
⌀ D

2

Переходник для фрез с резьбой на хвостовике
мм мм мм мм мм

M5/M8 133,35 30 13 5,5 8,5 10

M8/M10 116,81 30 18 8,5 10,5 13,5

M10/M12 116,81 35 21 10,5 12,5 18,5

M10/M16 127,28 60 29 10,5 17 18,5

M12/M16 127,28 60 29 12,5 17 21

Допуск хвостовика h6.

Применение: Для установки в патрон Weldon.

 

 Оправки для фрез с резьбовым хвостовиком

Оправки с хвостовиком Weldon  

 

 Оправки для фрез с резьбовым хвостовиком

Допуск хвостовика h6.

Применение: Для закрепления в термопатроне.

Оправки с цилиндрическим хвостовиком  

Удлинители и переходники  

30 1347  
L

L1
L2

Da D2 Dp d

M

30 1358 

30 1359 

30 1353 
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Резьба M × L
общ 31

A 30 1343 31
A 30 1345 31
A 30 1348 31
A 30 1352 31
A 30 1356 ⌀ D

1
⌀ D

2
L

1

Оправки Densimet для фрез с резьбой на хвостовике

⌀ d = 12 мм ⌀ d = 16 мм ⌀ d = 20 мм ⌀ d = 25 мм ⌀ d = 32 мм мм мм мм

M6×105 428,48 – – – – 6,5 10 60

M8×88 – 478,33 – – – 8,5 14 40

M8×128 – 541,80 – – – 8,5 14 80

M8×168 – 625,39 ■ – – – 8,5 14 120

M10×110 – – 625,39 – – 10,5 18 60

M10×150 – – 774,– – – 10,5 18 100

M10×190 – – 916,42 – – 10,5 18 140

M12×131 – – – 902,48 – 12,5 22 75

M12×181 – – – 1216,73 – 12,5 22 125

M12×231 – – – 1479,89 – 12,5 22 175

M16×160 – – – – 1540,26 17 30 100

M16×260 – – – – 2165,65 17 30 200

M16×360 – – – – 2887,02 17 30 300

Резьба M × L
общ. 31

Z 30 1361 31
Z 30 1362 31
Z 30 1364 31
Z 30 1366 31
Z 30 1368 ⌀ D L

1

Твердосплавнная оправка для фрез с резьбовым хвостовиком

⌀ d = 12 мм ⌀ d = 16 мм ⌀ d = 20 мм ⌀ d = 25 мм ⌀ d = 32 мм мм мм

M6×70 294,77 – – – – 9,8 21

M6×110 361,82 – – – – 9,8 60

M8×95 – 379,98 – – – 12,8 40

M8×135 – 474,98 – – – 12,8 80

M8×175 – 537,85 – – – 12,8 120

M10×100 – – 442,85 – – 17,8 40

M10×140 – – 537,85 – – 17,8 80

M10×180 – – 639,83 – – 17,8 120

M12×136 – – – 680,34 – 23 80

M12×176 – – – 854,96 – 23 120

M12×216 – – – 951,36 – 23 160

M16×160 – – – – 973,71 29 100

M16×260 – – – – 1445,90 29 200

M16×360 – – – – 3816,60 29 300

   

 Оправки Densimet для фрез с резьбовым хвостовиком

 ■ Пониженные вибрации во время обработки.

 ■ Допуск хвостовика h6.

Применение: Предпочтительно для использования в патронах с термозажимом.

   

 Твердосплавные оправки для фрез с резьбой на хвостовике

Цельная твердосплавная оправка с высокими виброгасящими свойствами, допуск для хвостовика h6, длинное и тонкое исполнение.

Применение: Предпочтительно для использования в патронах с термозажимом. Превосходная комбинация из стандартных стальных оправок и оправок 

Densimet.

30 1348 

30 1364

Пример комбинации: Фреза с резьбовым хвостовиком – твердосплавная оправка – термозажимной патрон

L
L1

dMD

общ
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Резьба M × размер 
A

31
Z 30 1382 31
Z 30 1387 ⌀ D ⌀ D

2
L

1

Цанговый патрон ER с резьбовым хвостовиком 30 1382 30 1387   

ER16 ER25 мм мм мм мм

M12×45 133,61 – 22 – 23 28

M16×50 140,55 113,70 22 35 30 30

M16×85 163,62 – 22 – 30 65

M16×90 – 190,76 – 35 30 70

Резьба M × размер 
A

31
Z 30 1392 ⌀ D ⌀ D

2
L

1

Цанговый патрон ER с резьбовым хвостовиком

ER16 мм мм мм

M16×50 113,70 32 30 30

диапазон ⌀ зажи-
ма D

1

31
A 30 1393 31
A 30 1394 31
A 30 1395 31
A 30 1396 ⌀ D ⌀ D

2

Сверлильный патрон MicroClamp с резьбовым хвостовиком
мм мм мм

0,2-3,4 789,21 789,21 – – 19 12

0,2-6,4 – – 810,76 810,76 25 16

Размер A мм 37 37 46 52   

резьба М M8 M10 M12 M16   

Резьба M × ⌀ зажимания D
1

M10×6 M10×8 M12×6 M12×8 M12×10 M12×12 M16×8 M16×10 M16×12

31
Z

30 1397
Термозажимной патрон с 
резьбовым хвостовиком

75,16 75,16 75,16 81,31 81,31 81,31 87,45 87,45 87,45

Размер A мм 55 55 60 60 60 60 60 60 60

⌀ D мм 21 21 21 21 24 24 21 24 24

⌀ D
2
 мм 15 15 15 15 18 18 15 18 18

⌀ D
3
 мм 18,5 18,5 23 23 23 23 30 30 30

L мм 37 37 42 42 38 38 42 42 42

максимальный момент затяжки Н·м 40 40 60 60 60 60 80 80 80

Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком.

Подходит для: Оправок для фрез с резьбой на хвостовике.

Примечание: Подходящий удлинитель или переходник № 301358 / 1359.

≤3мкм

 

Объем поставки: Включая затяжную гайку.

Специальные принадлежности: Цанги ER № 308901 − 309430. 

Затяжные гайки ER № 309650; 309652.

Цанговый патрон ER с резьбовым хвостовиком с затяжной гайкой Mini   

≤3мкм

 

С затяжной гайкой с подшипником скольжения. Более высокое усилие затяжки за счет снижения трения.

Объем поставки: Включая затяжную гайку.

Специальные принадлежности: Цанги ER № 308901 − 309425. 

Затяжные гайки ER № 309612.

Цанговый патрон ER с резьбовым хвостовиком с затяжной гайкой с подшипником скольжения   

≤5мкм

 

 ■ Для правого и левого вращения.

 ■ Передаваемый вращающий момент 7 Нм.

 ■ Допустимая частота вращения 60 000 об/мин, в зависимости от резьбового патрона.

 ■ Допустимый момент затяжки 2 Нм.

Объем поставки: Включая затяжной ключ с поперечной рукояткой.

Сверлильный патрон MicroClamp с резьбовым хвостовиком   

 

≤3мкм

 

 Термозажимной патрон с резьбовым хвостовиком

Высокожаропрочная сталь, встроенная регулировка вылета инструмента, особо тонкое исполнение, для 

HSS и HM.

Применение: Гибкое применение при максимальных требованиях к точности и качеству балансировки, 

например в комбинации с удлинителями.

Тонкое 

исполнение

HSC
 

 Патроны с резьбовым хвостовиком

30 1382

30 1392

30 1393
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диапазон зажима мм 0,3-8 0,3-10 0,5-13 1-16 0,5-16

31
B

30 1425 Сверлильный 
патрон
Форма AD

SK 40 295,48 ■ – 322,22 359,65 –

31
B

30 1435 SK 50 – – – 454,58 –

31
B

30 1465 Сверлильный 
патрон 
Форма ADB

SK 40 – 326,23 – – 336,92 ■

31
B

30 1467 SK 50 – – – – 422,49 ■

Конструктивное исполнение тонкие тонкие тонкие тонкие Стандарт

Размер A (30 1425, 30 1435, 30 1465) мм 70 73 76 80 90

Размер A (30 1467) мм – – – – 106

⌀ D мм 35 38 43 50 57

запасной затяжной ключ Torx® 625220 TX25 – TX25 TX25 –

запасной затяжной ключ 627425 – SW 4 – – SW 6

диапазон зажима мм 0,3-8 0,5-13 1-13 2,5-16

33
W 30 1478

Сверлильный 
патрон 
Форма А

SK 30 – 409,50 – –

37
D 30 1480 SK 40 – – 542,19 568,43

33
W 30 1490 SK 40 459,93 403,35 – 421,73

37
D 30 1500 SK 50 – – (872,75) (907,73)

Размер A (30 1478, 30 1480) мм – 111 87,5 104,5

Размер A (30 1490) мм 70 90 – 95

Размер A (30 1500) мм – – 87,5 106,5

⌀ D (30 1478, 30 1480, 30 1500) мм – 50 43 56

⌀ D (30 1490) мм 36 50 – 57

запасной затяжной ключ 627425 SW4 SW6 SW6 SW6

диапазон зажима мм 2,5-16

32
K

30 1565 Сверлильный 
патрон
Форма А

SK 40 308,69 ■

32
K

30 1575 SK 50 415,04 ■

Размер A мм 80

⌀ D мм 50

запасной затяжной ключ Torx® 625220 TX25

Для правого и левого вращения.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 308830.

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

 Сверлильные патроны − с затягиванием ключом − DIN 69871

≤50 bar  

≤20мкм

 

С отверстием для чипа хранения данных. Максимальное радиальное биение ≤ 20 мкм.

 Разм. 0,3-10 – Компактная конструкция для самых ходовых ⌀ до 10,2 мм.

 30 1425/1435 – С пескоструйной обработкой и шлифованный.

 30 1425/1435 – ■  Тонкое исполнение.

 ■ направленная передача СОЖ на инструменты с внутренним охлаждением.

 ■ Оптимальный удерживающий момент на инструменте.

 30 1465/1467 – Имеют матовую поверхность.

Объем поставки: 

 30 1425/1435 – Включая затяжной ключ Torx® с поперечной рукояткой, для высокого усилия 

затягивания.

 30 1465/1467 – Включая затяжной ключ с поперечной рукояткой.

GARANT - прецизионные короткие сверлильные патроны   

Форма
A

 

Объем поставки: Включая 6-гранный ключ с поперечной рукояткой.

WEZEL / WTE - сверлильные патроны   

Форма
A

 

G 6,3
15000
 мин-1

 

≤50мкм

  ≤14 Нм  

Воронёный. С отверстием для чипа хранения данных.

Объем поставки: Включая затяжной ключ Torx® с поперечной рукояткой, для высокого усилия 

затягивания.

Сверлильный патрон HOLEX   

D

A

30 1465_0,5-16

30 1490_0,5-13 

G 2,5
25000
 мин-1

≤30мкм

30 1480_1-13 

G 2,5
18000
 мин-1≤14 Нм

30 1565_2,5-16 

30 1465_0,3-10

Форма
ADB

30 1425_1-16 

тонкие

≤14 Нм

G 2,5
25000
 мин-1

30 1425_0,5-13 

тонкие

≤14 Нм

G 2,5
25000
 мин-1

30 1425_0,3–8 

тонкие

Форма
AD

G 2,5
25000
 мин-1≤14 Нм

Форма
AD

G 2,5
25000
 мин-1

Форма
AD
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⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12 16 20

31
A 30 2091

Тонкий гидрозажимной 
 патрон, угол контура 3°

SK 30 
A = 80

864,47 864,47 864,47 763,53 763,53 763,53 763,53 – –

31
A 30 2089

SK 40 
 короткий

– 649,57 649,57 545,38 545,38 545,38 545,38 724,46 724,46

31
A 30 2093

SK 40 
A = 120

675,62 675,62 675,62 617,01 617,01 617,01 617,01 757,02 757,02

31
A 30 2095

SK 40 
A = 160

– – – 815,63 815,63 815,63 815,63 – –

31
A 30 2096

SK 40 
A = 200

– – – 965,40 965,40 965,40 965,40 – –

⌀ D
2
 (30 2091, 30 2093) мм 9 10 11 16 14 20 18 24 28

⌀ D
2
 (30 2089) мм – 10 11 12 14 16 18 24 28

⌀ D
2
 (30 2095, 30 2096) мм – – – 16 18 20 22 – –

⌀ D
3
 (30 2091, 30 2089) мм 13,2 14,2 15,3 16,3 18,3 20,4 22,4 – –

⌀ D
3
 (30 2093) мм 17,4 18,4 19,4 20,4 22,4 24,5 26,6 32,3 36,4

⌀ D
3
 (30 2095) мм – – – 28,47 30,53 32,68 34,79 – –

⌀ D
3
 (30 2096) мм – – – 32,82 34,82 36,98 39,08 – –

⌀ D (30 2091) мм 40 40 40 40 40 40 40 – –
⌀ D (30 2089, 30 2093, 30 2095, 30 2096) мм 49,5
L

2
 (30 2091) мм 40 40 41 41 41 42 42 – –

L
2
 (30 2089) мм – 40 40 40 40 41 42 40 45

L
2
 (30 2093) мм 80 80 80 80 80 81 82 79 80

L
2
 (30 2095) мм – – – 119 119,5 121 122 – –

L
2
 (30 2096) мм – – – 160,5 160,5 162 163 – –

⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25

31
A 30 2135

Шлицевая переходная втулка, с па-
зами для подвода СОЖ

⌀ 12 мм 197,87 197,87 197,87 197,87 197,87 – – – – – – –

31
A 30 2155 ⌀ 20 мм 183,07 183,07 183,07 179,95 179,95 179,95 179,95 179,95 179,95 – – –

31
A 30 2175 ⌀ 32 мм – – – 214,23 214,23 214,23 214,23 214,23 214,23 214,23 214,23 214,23

⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25

37
D 30 2140

Шлицевая переходная втулка

⌀ 12 мм 171,16 171,16 171,16 171,16 171,16 – – – – – – –

37
D 30 2160 ⌀ 20 мм 158,68 158,68 158,68 128,44 ■ 128,44 ■ 128,44 ■ 128,44 ■ 128,44 ■ 128,44 ■ – – –

37
D 30 2180 ⌀ 32 мм – – – 158,68 158,68 158,68 158,68 ■ 158,68 158,68 ■ 158,68 158,68 158,68

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HPC

 
HSC

 

 Тонкий гидрозажимной патрон, угол контура 3°

 ■ Особо тонкое исполнение (угол контура 3°)

 ■ Улучшенная структура поверхности.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Возможна осевая регулировка длины.

 ■ Хвостовики с дополнительной финишной обработкой.

Применение: Особенно хорошо подходят для изготовления инструментов и 

профилей. Там, где требуются небольшие размеры торца 

патрона. Для сверления, развёртывания и фрезерования. Для 

зажимания инструмента с хвостовиком с допуском h6.

Объем поставки: Включая шестигранный ключ с поперечной рукояткой.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 – 308806, затяжные ключи № 

308810 – 308830.

  Шлицевая переходная втулка с охлаждением − для гидрозажимных патронов

С пазами для каналов охлаждения.

Применение: ■  Для сверления, расточки, фрезерования и заточки инструментов.

 ■ Для уменьшения ⌀ зажимания.

 ■ Радиальные биения ± 5 мкм (системная точность при 3×d).

 ■ Радиальные биения ± 2 мкм (для переходной втулки).

 ■ Более высокое зажимное усилие, чем при непосредственном зажиме.

  Шлицевая переходная втулка − для гидрозажимных патронов

Герметизированные (резиновая заглушка).

Применение: ■  Для сверления, расточки, фрезерования и заточки инструментов.

 ■ Для уменьшения ⌀ зажимания.

 ■ Радиальные биения ±5 мкм (системная точность при 3×d).

 ■ Радиальные биения ±2 мкм (для переходной втулки).

 ■ Более высокое зажимное усилие, чем при непосредственном зажиме.

30 2093 

Форма
ADB

30 2155 

30 2140 

30 2095 

Форма
ADB
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⌀ зажимания D
1
 мм 12 16 20 32

31
H 30 2028 Гидрозажимной патрон 

короткий, исполнение HT

SK 40 373,06 – 336,07 –

31
H 30 2029 SK 50 483,78 – 444,95 ■ 483,78

31
H 30 2031

Гидрозажимной патрон 
короткий, исполнение HT, 
с каналами для подвода СОЖ

SK 40 496,73 496,73 496,73 –

Размер A мм 50 64,5 64,5 81

⌀ D мм 42 46 49 72

L
1
 мм 31 45,5 45,5 62

подходящая переходная втулка
302140 / 
302135

–
302160 / 
302155

302180 / 
302175

⌀ хвостовика d / ⌀ зажимания D
1
 мм 20/12 20/20 32/20

33
W 30 2375 Удлинитель гидрозажимной L = 150 мм 589,11 589,11 (589,11)

Размер A мм 100 100 90

⌀ D мм 25 31,5 31,5

L
1
 мм 46 51 51

М M10×1 M16×1 M16×1

V мм 10

⌀ зажимания D
1
 мм 20

33
W 30 2036 Гидрозажимной патрон Comp-R 

Регулируемое радиальное биение

SK 40 (933,45)

33
W 30 2056 SK 50 (1041,22)

Размер A (30 2036) мм 130

Размер A (30 2056) мм 110

⌀ D
2
 мм 42

⌀ D мм 52,5

L
1
 мм 50

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Гидрозажимные патроны, исполнение HT (High-Torque) − DIN 69871

 ■ Очень высокая общая жёсткость за счёт оптимальной конструкции.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Возможна осевая регулировка длины инструмента (диапазон регулировки 10 мм).

 ■ Высокая степень универсальности за счёт применения переходных втулок.

Применение: ■  Для сверления и развертывания.

 ■ Для фрезерования материалов, плохо поддающихся обработке резанием.

 ■ Максимальные передаваемые вращающие моменты 550 Н•м, исполнение HT (High 

Torque).

 ■ Идеальные демпфирующие свойства, благодаря этому оптимальное качество 

поверхности детали, увеличение периода стойкости и снижение нагрузок на 

шпиндель.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 

308830, переходные втулки № 302135 − 302180.

  Удлинители гидрозажимные

С осевой регулировкой вылета инструмента. Универсальны за счет использования переходных втулок.

Применение: Подходит для гидрозажимных и цанговых патронов.

Специальные принадлежности: Переходные втулки № 302155; 302160; 302175; 302180.

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
AD

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Гидрозажимной патрон Comp-R

 ■ Точность радиального биения регулируется до 0 мкм.

 ■ Осевая регулировка длины инструмента, диапазон регулировки 10 мм.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

Применение: Идеальный гидрозажимной патрон, если требуется высокая точность 

радиального биения: 

 ■ Развертывание.

 ■ Сверление (прежде всего, небольшие диаметры).

 ■ Использование для дорогостоящих инструментов.

 ■ Для зажимания хвостовиков с допуском h6.

Специальные принадлежности: Переходные втулки № 302135 − 302180, 

цилиндрические очистители № 343720, штревели № 308600–308806, 

затяжные ключи № 308810 − 38830.

Возможно использо-

вание 

переходных втулок

Регулировка радиальных биений 
при помощи юстировочного 
клина. 
Преимущество: отсутствие 
повреждения переходной втулки. 
Точное повторение процессов 
зажима.

30 2028 

30 2028 

30 2031 

30 2375 

D2

L1

D

A

30 2036 
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⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 16 20 25 32

33
W 30 2030

HD-патрон 
короткий, тонкий, форма AD

SK 30 (649,94) (649,94) (649,94) 649,94 (649,94) (649,94) – –

33
W 30 2001 HD-патрон 

короткий, жесткий, форма ADB

SK 40 – – – – – 339,89 – –

32
A

30 2005 SK 40 – – – – – 264,38 – –

33
W 30 2026

HD-патрон 
особо короткий, форма AD

SK 40 
A = 24,5

– – – – – 441,84 – –

33
W 30 2032

HD-патрон 
короткий, тонкий, форма ADB

SK 40 636,67 636,67 636,67 553,77 636,67 553,77 636,67 636,67

31
A 30 2038 SK 40 555,24 555,24 555,24 489,92 555,24 489,92 555,24 555,24

32
A

30 2045 SK 40 493,35 493,35 493,35 452,10 493,35 452,10 – –

32
A

30 2085
HD-патрон 
длинный, тонкий, форма ADB

SK 40 611,96 611,96 611,96 572,43 611,96 572,43 – –

33
W 30 2021 HD-патрон 

короткий, жесткий, форма ADB

SK 50 – – – – – – – (410,84)

32
A

30 2025 SK 50 – – – – – – – 355,83 ■

33
W 30 2052

HD-патрон 
короткий, тонкий, форма ADB

SK 50 (908,14) 908,14 908,14 825,43 908,14 825,43 908,14 908,14

32
A

30 2058
HD-патрон 
короткий, жесткий, форма ADB

SK 50 – – 634,11 615,41 634,11 615,41 634,11 –

Размер A (30 2030) мм 55 55 55 55 90 90 – –

Размер A (30 2001, 30 2005, 30 2021, 30 2025) мм – – – – – 64,5 – 81

Размер A (30 2032, 30 2038, 30 2045, 30 2058) мм 80,5

Размер A (30 2085) мм 110 110 110 110 110 110 – –

Размер A (30 2052) мм 80,5 80,5 80,5 80,5 80,5 80,5 100 100

⌀ D
2
 (30 2030, 30 2026, 30 2032, 30 2038, 30 2045, 30 2085, 30 2052, 30 2058) мм 26 28 30 32 38 42 55 63

⌀ D (30 2030) мм 45 45 45 45 45 45 – –

⌀ D (30 2001, 30 2005, 30 2026, 30 2045, 30 2085, 30 2021, 30 2025, 30 2058) мм 49,5 49,5 49,5 49,5 49,5 49,5 – 72

⌀ D (30 2032, 30 2038, 30 2052) мм 49,5 49,5 49,5 49,5 49,5 49,5 63 70

L
1
 (30 2030) мм 36 36 36 36 71 71 – –

L
1
 (30 2001, 30 2005, 30 2021, 30 2025) мм – – – – – 42 – 52

L
1
 (30 2032, 30 2038, 30 2045, 30 2058) мм 61,5

L
1
 (30 2085) мм 91 91 91 91 91 91 – –

L
1
 (30 2052) мм 61,5 61,5 61,5 61,5 61,5 61,5 81 81

L
2
 (30 2030) мм 20 20 21 22 50 50 – –

L
2
 (30 2026, 30 2032, 30 2038) мм 29,5 30 35 40 45 47 28 25,5

L
2
 (30 2045, 30 2085) мм 29,5 30 31 31,5 33 34 – –

L
2
 (30 2052, 30 2058) мм 29,5 30 35 40 45 42 48 61

V (30 2030, 30 2026, 30 2032, 30 2038, 30 2045, 30 2085, 30 2052, 30 2058) мм 10

М (30 2030) M5 M6 M8×1 M8×1 M8×1 M8×1 – –

М (30 2026, 30 2032, 30 2038, 30 2045, 30 2085, 30 2052, 30 2058) M5 M6 M8×1 M10×1 M12×1 M16×1 M16×1 M16×1

подходящая переходная втулка – – –
302140 / 
302135

–
302160 / 
302155

–
302180 / 
302175

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Гидрозажимные патроны − DIN 69871

 ■ Радиальные биения ≤ 3 мкм.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Возможна осевая регулировка длины инструмента (диапазон регулировки 10 мм).

 ■ Высокая степень универсальности за счёт применения переходных втулок.

 ■ Давление СОЖ до 80 бар.

Применение: Для сверления, развёртывания и чистового фрезерования.

Объем поставки: 

 30 2026–2085 – Включая шестигранный ключ с поперечной рукояткой.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные 

ключи № 308810 – 308830, разм. 12; 20; 32: переходные втулки № 

302135 − 302180.

 30 2001/2021/2026/2030/2032/2038/2052 –  

Упорные винты для регулировки длины для непосредственного 

зажимания или при использовании переходных втулок - на заказ.

30 2001 

30 2026 

30 2038 

30 2045 

30 2085 

Форма
AD

Форма
ADB

G 2,5
25000
 мин-1

G 2,5
25000
 мин-1

Форма
ADB

Форма
ADB

Форма
ADB

G 2,5
25000
 мин-1

G 2,5
20000
 мин-1

G 2,5
20000
 мин-1
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⌀ зажимания D
1
 мм 12 16 20

31
A 30 2312

Термозажимной 
патрон, угол кон-
тура 4,5°, с предо-
хранительной 
функцией

SK 40 A 
= 80

288,23 288,23 288,23

31
A 30 2314

SK 50 
A = 80

543,74 543,74 543,74

⌀ D мм 42 42 50

⌀ D
2
 мм 33 33 44

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

33
W 30 2190 Гидрозажимной патрон HPH SK 40 717,91 717,91 717,91 639,99 717,91 717,91 717,91 639,99 717,91 (717,91)

Размер A мм 75 75 80 85 85 90 90 95 110 120
⌀ D мм 50
L

1
 мм 56 56 61 66 66 71 71 76 91 101

⌀ хвостовика инструмента мм 12 16 20

19
T

SZ 2025
Доработка хвостовика для термо-
зажимного патрона с предохрани-
тельной функцией

(16,20) (17,40) (20,–)

  Термозажимные патроны с предохранительной функцией

 30 2312/2314 – ■  Жаропрочная сталь.

 ■ Встроенная регулировка длины инструмента, диапазон регулировки 5 мм.

 ■ Для твердосплавных инструментов.

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!)

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Усиленное исполнение.

Преимущество: 

 30 2312/2314 – Соединение термозажимного патрона и инструмента с геометрическим 

замыканием 

 ■ предотвращает случайное вытягивание инструмента – высокая безопас-

ность!

 ■ предотвращает проворачивание от рывков.

  Помимо эксплуатационной надёжности, патрон, за счёт своего усиленного 

исполнения, 

 ■ отличается пониженной склонностью к вибрации, что приводит к повышению 

периода стойкости инструмента и улучшению качества поверхностей.

 ■ Более высокое зажимное усилие, чем в стандартном термозажимном патроне.

  Произвольный выбор инструмента! Данные по доработке хвостовика можно 

получить в компании Hoffmann, в свободном доступе!

Применение: 

 30 2312/2314 – Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком с допуском h6. 

Блокировка вытягивания: хвостовик должен иметь соответствующую лыску. Подходит 

для индуктивных, контактных и горячевоздушных приборов для термозажима.

Специальные принадлежности: 

 30 2312/2314 – Штревели № 308600 – 308800, затяжные ключи № 308810 – 308830, приборы для 

термозажима, оснастка № 354210 – 354450.

Примечание: 

 30 2312/2314 – Фреза должна иметь определенную лыску на хвостовике. Доработку можно 

заказать для нового или имеющегося инструмента. Номер для заказа доработки 

хвостовика: SZ2025 + указание подходящего размера. Доработку можно также 

выполнить самостоятельно, параметры указаны в разделе: http://ho7.eu/anschliff.

DIN
69871
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7388-1

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Гидрозажимной патрон HPH (High Performance Holder) − DIN 69871

Очень высокая общая жёсткость за счёт оптимальной конструкции. С отверстием для чипа хранения 

данных. Пригодны для использования в режиме минимального подвода СОЖ (MMS).

Преимущество: ■  Максимальные передаваемые вращающие моменты, за счёт этого высокая 

стабильность и производительность процесса резания.

 ■ Идеальные демпфирующие свойства, благодаря этому оптимальное качество 

поверхности детали, увеличение периода стойкости и снижение нагрузок на 

шпиндель.

Применение: ■  Прежде всего при фрезеровании материалов, плохо поддающихся обработке 

резанием.

 ■ Для зажимания инструмента с хвостовиком с допуском h6.

Объем поставки: Включая шестигранный ключ с поперечной рукояткой.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 

308830, переходные втулки № 302135 − 302180, для размеров 12; 20 и 32.

30 2190 

30 2312 

Подвижная сферическая головка

самоустанавливается к зажимной 

поверхности на хвостовике

Зажимной винт

обеспечивает надёжную фиксацию фрезы в 

патроне

Простое и быстрое позиционирование 
в процессе термозажима

Выступ в отверстии патрона

задает правильную ориентацию фрезы

Блокировка вытяги-

вания и проворота 

фрезы

Противодей-
ствующий 
крутящий 
момент

Направление 
вращения

Затяжной винт с небольшим смещением от центра 
предупреждает проворачивание инструмента.

DIN
69871

ISO
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Форма
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G 2,5
25000
 мин-1

≤3мкм
HPCHSC

Фреза

Патрон
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Размер A мм 300
⌀ D  
мм

31
A 30 2396

Контрольная оправка DIN 69871
SK 40 520,86 40

31
A 30 2397 SK 50 755,89 50

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 16 20 25 32

31
A 30 2316

Термозажимной патрон с 
каналами для подвода СОЖ, 
повышенной жёсткости

SK 40
короткий

311,– 311,– 311,– 311,– 311,– 311,– – –

31
A 30 2322

SK 50
короткий

504,87 504,87 504,87 504,87 504,87 504,87 504,87 504,87

31
A 30 2323

SK 50 
A = 160

560,20 560,20 560,20 560,20 560,20 560,20 560,20 560,20

Размер A (30 2316) мм 65 65 65 65 65 65 – –

Размер A (30 2322) мм 80 80 80 80 80 80 100 100

⌀ D (30 2322) мм 27,7 27,7 31 31 34,3 40,6 55,9 55,9

⌀ D (30 2323) мм 79,5

⌀ D
2
 (30 2316) мм 22 22 26,5 26,5 29,5 35,5 – –

⌀ D
2
 (30 2322, 30 2323) мм 21 21 24 24 27 33 44 44

⌀ D
3
 (30 2316) мм 28,4 28,4 32,9 32,9 36,2 42,6 – –

⌀ D
3
 (30 2323) мм 29 29 32,7 33,4 37,2 44 55,8 56,6

L
1
 (30 2316) мм 36 36 41 47 50 52 – –

L
1
 (30 2322) мм 42,5 42,5 44,4 44,4 46,2 48 75,4 75,4

L
1
 (30 2323) мм 51 51 55 60 65 70 75 80

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

≤3мкм

 

 Контрольные оправки − DIN 69871

Применение: Для приемки станков согласно рекомендации ISO R230.

Объем поставки: Включая деревянный ящик и протокол испытаний.

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
ADB

   

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Термозажимные патроны повышенной жесткости, угол контура 4,5°− DIN 69871

 ■ С перекрываемыми отверстиями для подвода СОЖ.

 ■ Высокожаропрочная сталь.

 ■ Встроенная регулировка длины инструментов, диапазон регулировки 10 мм.

 ■ Для HSS и твердосплавных.

 ■ Хвостовики с дополнительной финишной обработкой (плавный ход!)

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Имеют матовую поверхность.

Преимущество: Усиленное исполнение 

 ■ позволяет достичь лучших результатов резания (подача, глуби-

на резания);

 ■ позволяет получить лучшие поверхности деталей 

(антивибрационное действие).

Применение: Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком 

с допуском h6. Подходит для индуктивных, контактных и 

горячевоздушных приборов для термозажима.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308800, 

затяжные ключи № 308810 – 308830, удлинители термозажимных 

патронов № 302410 − 302419. Приборы для термозажима, оснастка 

354210 − 354450.

30 2396  
A

D

30 2322 

30 2323 
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⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

31
A 30 2225

Термозажимной 
патрон

SK 30 247,92 247,92 247,92 207,62 207,62 207,62 207,62 (207,62) (207,62) (207,62) (207,62) – –

31
A 30 2230

Термозажимной 
патрон 
с каналами для 
подвода СОЖ

SK 40 осо-
бокоротк.

– – – – – 192,86 192,86 – 192,86 – 192,86 192,86 –

31
A 30 2235 Термозажимной 

патрон

SK 40  короткий 221,32 221,32 221,32 170,99 ■ 170,99 170,99 170,99 170,99 170,99 170,99 170,99 170,99 –

33
W 30 2251 SK 40  короткий 215,14 215,14 (215,14) 169,04 169,04 169,04 169,04 169,04 169,04 (169,04) (169,04) (169,04) 169,04

31
A 30 2237

Термозажимной 
патрон 
с 4 каналами для 
подвода СОЖ, 
никелированный

SK 40 
 короткий

– – – 241,30 241,30 241,30 241,30 – 241,30 – 241,30 – –

31
A 30 2252

Термозажимной 
патрон 
с каналами для 
подвода СОЖ

SK 40  
короткий

295,63 295,63 295,63 218,13 218,13 218,13 218,13 218,13 218,13 218,13 218,13 218,13 –

33
W 30 2254 Термозажимной 

патрон

SK 40 
A = 120

(296,64) (296,64) (296,64) 238,76 238,76 238,76 238,76 (238,76) 238,76 (238,76) (238,76) (238,76) (238,76)

31
A 30 2256

SK 40 
A = 120

– – – 213,45 213,45 213,45 213,45 213,45 213,45 213,45 213,45 213,45 –

31
A 30 2257

Термозажимной 
патрон 
с каналами для 
подвода СОЖ

SK 40 
A = 120

– – – 271,26 271,26 271,26 271,26 271,26 271,26 271,26 271,26 – –

31
A 30 2266

Термозажимной 
патрон

SK 40 
A = 130

272,05 272,05 254,52 231,28 231,28 231,28 231,28 231,28 231,28 231,28 231,28 231,28 238,34

31
A 30 2267

Термозажимной 
патрон 
с каналами для 
подвода СОЖ

SK 40 
A = 130

340,26 340,26 340,26 280,67 280,67 280,67 280,67 – 280,67 – 280,67 – –

31
A 30 2258 Термозажимной 

патрон

SK 40 
A = 160

– – – 243,82 243,82 243,82 243,82 243,82 243,82 243,82 243,82 243,82 –

31
A 30 2278

SK 40 
A = 200

– – – 274,40 274,40 274,40 274,40 – (274,40) – 274,40 274,40 –

Размер A (30 2225, 30 2235, 30 2251, 30 2237, 30 2252) мм 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 100 100

Размер A (30 2230) мм – – – – – 65 65 – 65 – 65 75 –

⌀ D (30 2225, 30 2251, 30 2256, 30 2258, 30 2278) мм 17 22 22 27 27 32 32 34 34 42 42 53 53

⌀ D (30 2230) мм – – – – – 33 33 – 37 – 43 50 –

⌀ D (30 2235, 30 2237, 30 2252) мм 17 17 17 27 27 31,4 31,4 34 34 41 41 53 –

⌀ D (30 2254) мм 20 22 22 27 27 32 32 34 34 42 42 53 53

⌀ D (30 2257) мм – – – 26,7 26,7 30,5 31,4 34 34 40,9 41,2 – –

⌀ D (30 2266, 30 2267) мм 17 17 17 27 27 32 32 34 34 42 42 53 53

⌀ D
2
 (30 2225, 30 2251, 30 2237, 30 2254,  

30 2256, 30 2257, 30 2258, 30 2278) мм
10 15 15 21 21 24 24 27 27 33 33 44 44

⌀ D
2
 (30 2230) мм – – – – – 26 26 – 29 – 35 45 –

⌀ D
2
 (30 2235, 30 2252, 30 2266, 30 2267) мм 12 12 12 21 21 24 24 27 27 33 33 44 44

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Термозажимные патроны, угол контура 4,5°− DIN 69871

 ■ Высокожаропрочная сталь.

 ■ Встроенная регулировка длины инструмента, диапазон регулировки 10 мм.

 ■ Разм. 3 − 5 для твердых сплавов, от разм. 6 для HSS и HM.

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 30 2230 – Особо короткое исполнение, для повышенной стабильности и 

вибростойкости.

 30 2230/2237/2252/2257/2267/2287/2292 –  

С отверстиями для подвода СОЖ, перекрываемыми винтами. 

Каналы для подвода СОЖ при ⌀ для зажимания D1: 3, 4 и 5 мм не 

перекрываются.

 30 2237/2287 – Специальное никелирование.

 30 2251/2254/2288 – Имеют матовую поверхность.

Применение: Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком с 

допуском h6. 

Подходит для индуктивных, контактных и горячевоздушных приборов 

для термозажима.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308800, затяжные ключи № 308810 

– 308830, удлинители термозажимных патронов № 302410 − 302419. 

Приборы для термозажима, оснастка 354210 − 354450.

Оптимизированное охлаждение

30 2237 

30 2252 

Защита от коррозии

Никелированная поверхности.

30 2254 

 ■ 4 вместо 2 каналов для подвода СОЖ.

 ■ Различные углы наклона осей каналов для 

подвода СОЖ.
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⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

31
A 30 2285 Термозажимной патрон SK 50  короткий 246,96 246,96 246,96 246,96 246,96 246,96 246,96 246,96 246,96 231,28

31
A 30 2287

Термозажимной патрон 
с 4 каналами для подвода 
СОЖ, никелированный

SK 50
короткий

332,42 332,42 332,42 332,42 – 332,42 – 332,42 – –

33
W 30 2288 Термозажимной патрон SK 50  короткий 258,63 258,63 258,63 258,63 (258,63) (258,63) (258,63) 258,63 (258,63) (258,63)

31
A 30 2292

Термозажимной патрон 
с каналами для подвода 
СОЖ

SK 50 ко-
роткий

312,11 312,11 312,11 312,11 312,95 312,95 312,95 312,95 312,95 312,95

31
A 30 2305

Термозажимной патрон

SK 50 
A = 120

316,74 316,74 316,74 316,74 316,74 316,74 316,74 316,74 316,74 316,74

31
A 30 2310

SK 50 
A = 160

354,37 354,37 354,37 354,37 354,37 354,37 354,37 354,37 354,37 354,37

31
A 30 2355

SK 50 
A = 200

399,84 399,84 399,84 399,84 399,84 399,84 399,84 399,84 399,84 399,84

Размер A (30 2285, 30 2287, 30 2288, 30 2292) мм 80 80 80 80 80 80 80 80 100 100

⌀ D (30 2285, 30 2287, 30 2292, 30 2305, 30 2310, 30 2355) мм 27 27 31,4 31,4 34 34 41 41 53 53

⌀ D (30 2288) мм 27 27 32 32 34 34 42 42 53 53

⌀ D
2
 мм 21 21 24 24 27 27 33 33 44 44

        Прибор предварительной настройки VG1

i
Прибор предварительной настройки 

 (№ 35 4760 VG1)

Защищенная прокладка проводов
Корпус с 
облицовкой из натурального гранита

Удобные полки из листового металла

        TAPMATIC – высокоскоростное нарезание резьбы с автоматическим реверсом

iСвойства

 ■ Автоматическое изменение направления вращения

 ■ Компенсация длины на растяжение

 ■ Постоянная скорость резания 

Преимущества

 ■ Сокращение времени обработки до 50%

 ■ Увеличение производственных мощностей

 ■ Увеличение срока службы резьбонарезного инструмента в 3 раза

 ■ Щадящий режим работы станка (предотвращение переключения шпинделя)

 ■ Экономия энергии почти на 75% за счет исключения торможения и запуска 

станка 

В программе поставок

 ■ Радиальные резьбонарезные патроны RSR 

Диапазон нарезаемой резьбы M4,5 – M12 

Частота вращения 1/мин 2500 (i = 1,5: 1) 

 ■ Осевые резьбонарезные патроны АSR 

Диапазон нарезаемой резьбы M4,5 – M12 

Частота вращения 1/мин 2500 (i = 1: 1)

30 2305 30 2287 

Защита от коррозии

Никелированная поверхности.

Оптимизированное охлаждение

4 канала для подвода СОЖ 

с различными углами наклона.
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⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12

31
A 30 2326

Термозажимной патрон, тонкий,
с каналами для подвода СОЖ

SK 40 
A = 120

– – – 304,44 304,44 304,44 304,44

31
A 30 2325

Термозажимной патрон, 
тонкий

SK 40 
A = 120

321,20 321,20 321,20 250,09 250,09 250,09 250,09

31
A 30 2333

SK 40 
A = 160

346,53 346,53 346,53 275,97 275,97 275,97 275,97

31
A 30 2342

SK 50 
A = 120

409,09 409,09 409,09 335,58 335,58 335,58 335,58

31
A 30 2344

SK 50 
A = 160

442,65 442,65 442,65 372,75 372,75 372,75 372,75

⌀ D (30 2326) мм – – – 30,9 31,9 33,9 35,9

⌀ D (30 2325, 30 2333, 30 2342, 30 2344) мм 25 25 25 30,9 30,9 33,9 33,9

⌀ D
2
 (30 2326) мм – – – 15 16 18 20

⌀ D
2
 (30 2325, 30 2333, 30 2342, 30 2344) мм 9 9 9 15 15 18 18

⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12

31
A 30 2352 Термозажимной патрон,

угол контура 3°,
особо тонкий

SK 40 
A = 80

206,42 206,42 206,42 197,34 197,34 197,34 197,34

31
A 30 2356

SK 40 
A = 120

236,40 236,40 236,40 239,84 239,84 239,84 239,84

⌀ D мм 16 17 18 19 21 23 25

⌀ D
2
 мм 9 10 11 12 14 16 18

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Термозажимные патроны (особо тонкое исполнение) угол кон-
тура 4,5° − DIN 69871

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие 

биения!).

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Тонкое исполнение (уменьшенные наружные размеры патрона).

 30 2326 – ■  С каналами подвода СОЖ.

Применение: ■  Для использования в производстве штампов и пресс-

форм.

 ■ Для зажимания инструмента с цилиндрическим 

хвостовиком с допуском h6.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, 

затяжные ключи № 308810 – 308830, удлинители для 

термозажимных патронов № 302410 − 302419. Приборы 

для термозажима № 354210 − 354450.

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Термозажимные патроны, угол контура 3° (особо тонкое испол-
нение) − DIN 69871

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Особо тонкое исполнение (угол 3°).

Применение: ■  Особенно хорошо подходят для инструментального производства 

и изготовления штампов и пресс-форм.

 ■ Там, где требуются небольшие габаритные размеры.

 ■ Для зажимания инструмента с хвостовиком с допуском h6.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806. Затяжные ключи 

№ 308810 – 308830. Удлинители для термозажимных патронов № 302410, 

разм. 12/3 и 12/4. Приборы для термозажима № 354210 − 304450.

30 2325

30 2326

30 2352
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⌀ d / ⌀ D
1 31

A 30 2410 31
A 30 2412 31
A 30 2414 31
A 30 2416 ⌀ D

2

Удлинитель термозажимного патрона 4,5°

без винта
для регулировки по длине

с винтом
для регулировки по длине

без винта
для регулировки по длине,

с каналами подвода СОЖ

без винта
для регулировки по длине

мм L = 160 мм L = 160 мм L = 160 мм L = 300 мм мм

12/3 153,25 – – – 8

12/4 145,74 – – – 8

16/3 153,25 – – – 10

16/4 145,74 – – – 10

16/5 145,74 – – – 10

16/6 135,99 143,– – – 10

20/5 (145,74) – – – 14

20/6 135,99 143,– 214,82 245,39 14

20/8 135,99 143,– – 245,39 14

25/8 (127,39) 143,– (214,82) 245,39 19

25/10 135,99 143,– 214,82 245,39 20

25/12 135,99 143,– – 245,39 20

25/14 135,99 143,– – 245,39 20

25/16 135,99 143,– – 245,39 22

32/10 (135,99) (143,–) (214,82) 245,39 24

32/12 (135,99) (143,–) (214,82) 245,39 24

32/14 (135,99) (143,–) (214,82) (245,39) 27

32/16 135,99 143,– (214,82) 245,39 27

32/18 (135,99) 143,– – – 27

32/20 135,99 143,– – 245,39 27

⌀ d / ⌀ D
1
 мм 20/6 20/8 20/10 20/12 25/10 25/12 25/14 25/16

31
P

30 2415 Термозажимной удлини-
тель, угол контура 3°,
виброгасящий

L = 210 мм 627,24 627,24 627,24 627,24 – – – –

31
P

30 2417 L = 300 мм – – – – 789,– 789,– 789,– 789,–

⌀ D
2
 мм 12 14 16 18 16 18 20 22

  Удлинители термозажимных патронов, угол контура 4,5°

Со сквозным отверстием для внутреннего подвода СОЖ (ВО).

 30 2410 – Без винта для регулировки длины инструмента, короткий.

 30 2412 – С винтом для регулировки длины инструмента, короткий.

 30 2414 – Без винта для регулировки длины инструмента, короткий, с каналами 

для подвода СОЖ (не перекрываются).

 30 2416 – Без винта для регулировки длины инструмента, длинный.

Применение: Для использования в термозажимных, гидрозажимных и цанговых 

патронах ER.

Примечание: Максимально допустимая частота вращения 8000 об/мин.

≤80 bar    

 Виброгасящий удлинитель для термозажимных патронов, угол контура 3°

Сквозной канал для внутреннего подвода СОЖ под давлением до 80 бар. Включая винт для 

регулировки по длине. Твердосплавный сердечник внутри удлинителя гасит возникающие 

колебания и тем самым снижает вибрацию. 

Максимально допустимая частота вращения 8000 об/мин.

Преимущество: ■  Предотвращение вибраций в системе крепления режущего инструмента.

 ■ Повышение качества поверхности деталей.

 ■ Увеличение периода стойкости инструмента.

30 2415_20/8

Твердосплавный сердечник, заключенный в полимерную оболочку. Время (с)

Р
е

а
к

ц
и

я
 н

а
 у

д
а

р
 (

м
/с

2
)

30 2414

30 2410

GARANT с демпфированием
без демпфирования
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Тип 0,2-3 0,2-6

31
H 30 2406

Высокоточный сверлильный патрон 
MicroClamp, цилиндрический, L = 80

683,10 –

31
H 30 2407

Высокоточный сверлильный патрон 
MicroClamp, цилиндрический, L = 100

714,60 759,36

31
H 30 2408

Высокоточный сверлильный патрон 
MicroClamp, цилиндрический, L = 160

785,89 –

⌀ d мм 16 h6 20 h6

⌀ D
1
 мм 0,2 – 3,4 0,2 – 6,4

⌀ D мм 19 25

⌀ D
2
 мм 12 16

запасной затяжной ключ 627425_2

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 16 20

36
E

30 2420
Патрон Weldon

SK 40 63,72 60,14 60,14 60,14 60,14 60,14

32
A

30 2425 SK 40 59,20 55,93 55,93 55,93 55,93 55,93

Размер A мм 50 50 50 50 63 63

⌀ D мм 25 28 35 42 48 52

L мм 143 143 143 143 156 156

М M16

запасной затяжной винт 309900 6 8 10 12 16 20

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 16 20 25 32

36
E

30 2440
Патрон Weldon

SK 50 93,69 89,88 89,88 89,88 89,88 89,88 101,– ■ 108,30 ■

32
A

30 2435 SK 50 87,02 83,53 83,53 83,53 83,53 83,53 94,01 100,68

Размер A мм 63 63 63 63 63 63 80 80

⌀ D мм 25 28 35 42 48 52 65 72

L мм 190 190 190 190 190 190 207 207

М M24

запасной затяжной винт 309900 6 8 10 12 16 20 25 32

диапазон зажима мм 1-13 2,5-16

37
D 30 2540 Сверлильный

патрон 
Форма А

SK 40 494,40 510,88

32
K

30 2565 SK 40 – 310,17

32
K

30 2575 SK 50 – 422,42

Размер A (30 2540) мм 80 97

Размер A (30 2565, 30 2575) мм – 85

⌀ D мм 43 56

запасной затяжной ключ 627425 (30 2540) SW6

G 2,5
18000
 мин-1

 
HSC

 

 Высокоточный сверлильный патрон MicroClamp

 ■ Для правого и левого вращения.

 ■ Радиальные биения ≤ 0,005 мкм.

 ■ Передаваемый вращающий момент 7 Нм.

 ■ Допустимая частота вращения 60 000 об/мин.

 ■ Затягивание ключом сбоку.

 ■ Допустимый момент затяжки 2 Нм.

 30 2407 Разм. 0,2-3 – ■  Диапазон зажима 0,2 − 3,4 мм.

 Разм. 0,2-6 – ■  Диапазон зажима 0,2 − 6,4 мм.

 30 2406/2408 – ■  Диапазон зажима 0,2 − 3,4 мм.

Объем поставки: Включая затяжной ключ с поперечной рукояткой.

DIN
6359

 

DIN
2080

 

≤3мкм

 

 Патроны Weldon − DIN 2080

Внутренняя резьба для ручной затяжки.

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком и плоской 

зажимной поверхностью по DIN 1835 B и DIN 6535 HB.

DIN
2080

 

Форма
A

  ≤14 Нм  

 Сверлильные патроны − DIN 2080

Для правого и левого вращения. Внутренняя резьба для ручной затяжки.

Применение: Зажимание сверл, зенковок и разверток в универсальных станках.

Объем поставки: 

 30 2540 – Включая 6-гранный ключ с поперечной рукояткой.

 30 2565/2575 – Включая затяжной ключ Torx® с поперечной рукояткой, для оптимальной прочности 

крепления.

30 2406 

30 2407 

30 2408 

30 2425 

30 2540 

30 2565 

A

D

G 6,3
15000
 мин-1

≤50мкм
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диапазон зажима мм 2-25 4-32

36
E

30 2460

Цанговый патрон OZ

SK 40 108,30 –

32
A

30 2475 SK 40 100,68 –

36
E

30 2462 SK 50 – 149,59 ■

32
A

30 2477 SK 50 – 139,11

Размер A (30 2460, 30 2462) мм 66 73

Размер A (30 2475, 30 2477) мм 70 80

⌀ D мм 60 72

L (30 2460, 30 2462) мм 159 200

L (30 2475, 30 2477) мм 163 207

М M16 M24

Затяжная гайка 309670 2 – 25 4 – 32

Крючковый ключ 628400 58/62 68/75

для цанг ER ER 25 32 40

36
E

30 2465
Цанговый патрон ER

SK 40 – 84,80 ■ 89,88

32
A

30 2485 SK 40 78,76 78,76 83,53

диапазон зажима мм 1 – 16 2 – 20 4 – 26

Размер A (30 2465) мм – 50 80

Размер A (30 2485) мм 50 60 80

⌀ D мм 42 50 63

М M16

Затяжная гайка ER 309580 25 32 40

⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27 32 40

36
E

30 2500

Комбинированная оправка 
для насадной фрезы

SK 40 
A = 52

77,65 79,08 79,08 86,70 99,09

32
A

30 2505
SK 40 A = 
52

72,25 73,52 73,52 80,35 92,10

36
E

30 2520
SK 50 
A = 55

106,71 ■ 106,71 ■ 108,30 ■ 111,48 ■ 124,18 ■

32
A

30 2515
SK 50 A = 
55

99,25 99,25 100,68 103,86 115,29

L (30 2500, 30 2505) мм 162 164 166 169 172

L (30 2520, 30 2515) мм 199 201 203 206 209

L
3
 мм 17 19 21 24 27

L
4
 мм 27 31 33 38 41

М (30 2500, 30 2505) M16

М (30 2520, 30 2515) M24

запасной затяжной винт фрезы 309860 16 22 27 32 40

Поводковое кольцо 309870 16 22 27 _32 40

подходящий затяжной ключ 309840 16 22 27 32 40

DIN
2080

 

≤3мкм

 

 Цанговые патроны − DIN 2080

Затяжные гайки с шариковым подшипником.

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком в цангах OZ по ISO 10897.

Специальные принадлежности: Цанги OZ № 309540 − 309560, комплект № 309562 (тип 462 E) 

для разм. 2 − 25, крючковый ключ № 628400.

Цанговый патрон OZ  

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком в цангах ER/ESX по ISO 

15488-B.

Специальные принадлежности: Цанги ER № 308981 − 309040, наборы цанг ER № 309024 − 

309320, затяжные ключи ER № 309680 − 309740.

Цанговый патрон ER  

DIN
6358

 

DIN
2080

 

≤6мкм

 

 Оправки для насадных фрез − DIN 2080

Внутренняя резьба для ручной затяжки.

Применение: С призматической шпонкой – для фрез с продол. шпоночным пазом, например, 

DIN 841. 

С поводковым кольцом – для фрез с поперечной канавкой, DIN 1880.

Объем поставки: Включая призматическую шпонку, поводковое кольцо и затяжной винт для фрезы.

Специальные принадлежности: Специальный ключ № 309840.

30 2475  

30 2485  

30 2505  
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⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

31
A 30 2593

Патрон Weldon 
Форма AD с каналами для 
 подвода СОЖ

BT 30 
 короткий

97,69 97,69 91,41 91,41 91,41 91,41 91,41 91,41 – –

36
E

30 2595 Патрон Weldon 
Форма AD

BT 30 коротк. 97,44 92,30 92,30 92,30 92,30 92,30 92,30 92,30 – –

32
A

30 2597 BT 30 короткий 68,60 61,77 61,77 61,77 – 61,77 – 61,77 – –

31
A 30 2596

Патрон Weldon 
Форма ADB с каналами для 
 подвода СОЖ

BT 40
короткий

122,93 122,93 113,52 113,52 113,52 113,52 113,52 113,52 135,48 145,04

36
E

30 2600
Патрон Weldon 
Форма ADB

BT 40 коротк. 66,70 63,04 63,04 63,04 63,04 63,04 ■ – 63,04 ■ 69,87 ■ –

36
E

30 2605
Патрон Weldon 
Форма ADB с каналами для 
 подвода СОЖ

BT 40
короткий

79,08 75,59 75,59 75,59 79,24 79,24 79,24 79,24
102,90 

■
104,65 ■

32
A

30 2607
Патрон Weldon 
Форма AD

BT 40 коротк. 60,03 60,03 56,06 56,06 – 56,06 – 56,06 65,90 65,90

31
A 30 2606

Патрон Weldon 
Форма ADB с каналами для 
 подвода СОЖ

BT 40 A = 100 141,43 141,43 135,48 135,48 135,48 135,48 135,48 135,48 – –

36
E

30 2610
Патрон Weldon 
Форма ADB

BT 40 A = 100 79,24 73,84 73,84 73,84 73,84 73,84 73,84 73,84 – –

36
E

30 2615
Патрон Weldon 
Форма ADB с каналами для 
 подвода СОЖ

BT 40 A = 100 (104,70) (100,96) (100,96) (100,96) (100,96) (106,57) (106,57) (106,57) – –

31
A 30 2650

Патрон Weldon 
Форма ADB с каналами для 
 подвода СОЖ

BT 50
короткий

154,76 154,76 149,43 149,43 – 149,43 – 149,43 164,64 165,42

36
E

30 2660
Патрон Weldon 
Форма ADB

BT 50 коротк. (115,29) (111,80) (111,80) 111,48 (111,48) 111,48 –
111,80 

■
123,55 

■
132,12 ■

36
E

30 2665
Патрон Weldon 
Форма ADB с каналами для 
 подвода СОЖ

BT 50
короткий

(119,34) (114,67) 114,67 114,67 (114,67) 114,67 (114,67) 114,67
127,44 

■
136,17 ■

32
A

30 2657
Патрон Weldon 
Форма AD

BT 50 коротк. 84,80 84,80 80,99 80,99 – 80,99 – 80,99 90,83 90,83

31
A 30 2655

Патрон Weldon 
Форма ADB с каналами для 
 подвода СОЖ

BT 50 A = 100 192,86 182,67 182,67 182,67 182,67 182,67 182,67 182,67 – –

36
E

30 2670
Патрон Weldon 
Форма ADB

BT 50 A = 160 209,62 219,94 219,94 219,94 219,94 219,94 219,94 219,94 255,67 215,17

Размер A (30 2593, 30 2597) мм 50 50 50 55 55 63 63 70 – –
Размер A (30 2595) мм 50 50 50 50 50 63 63 63 – –
Размер A (30 2596, 30 2600, 30 2605, 30 2607) мм 50 50 63 63 63 63 63 63 90 100
Размер A (30 2650, 30 2657) мм 63 63 70 80 – 80 – 80 100 105
Размер A (30 2660, 30 2665) мм 63 63 63 80 80 80 80 80 100 105
⌀ D мм 25 28 35 42 44 48 50 52 65 72
запасной затяжной винт 309900 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

36
E

30 2720 Патрон Whistle-Notch 
Форма ADB

BT 40 коротк. (75,59) (69,87) (69,87) (69,87) (69,87) (69,87) (69,87) (69,87) (83,21) (93,69)

36
E

30 2726 BT 50 коротк. (119,42) (115,92) (115,92) (115,92) (115,92) (115,92) (115,92) (115,92) (135,62) (148,–)

Размер A (30 2720) мм 50 50 63 63 63 63 63 63 90 100
Размер A (30 2726) мм 63 63 63 80 80 80 80 80 100 105
⌀ D мм 25 28 35 42 44 48 50 52 65 72
запасной затяжной винт 309900 6 8 10 12 12 16 16 20 25 32

 30 2593/2596/2606/2650/2655 – Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения). Качество балансировки G2,5 / 25 000 об/мин. С 

перекрываемыми каналами для подвода СОЖ.

 30 2595/2600/2605/2610/2615/2660/2665/2670 – Все рабочие части с воронением. Качество балансировки G 6,3/ 15 000 мин-1.

 30 2597/2607/2657 – Все хвостовики имеют матовую поверхность. Качество балансировки G 6,3 / 18 000 мин-1.

 30 2605/2615/2665 – Канал для охлаждения, закрываемый уплотнительным кольцом.

Применение: Для зажимания инструментов с боковой лыской по DIN 1835 B и DIN 6535 HB.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 308830.

DIN
6359

 

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

≤3мкм

 
HPC

 

 Патроны Weldon − JIS B 6339 (MAS-BT)

Патроны Weldon  

DIN
6359

 

JIS
B6339

 

ISO
7388-2

 

Форма
ADB

 

G 6,3
15000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HPC

 

 Патроны Whistle-Notch − JIS B6339 (MAS-BT)

С затяжным и упорным винтами.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806.
30 2720 

30 2596 30 2600 30 2607 

Форма
AD

Форма
ADB

Форма
ADB

G 2,5
25000
 мин-1

G 6,3
18000
 мин-1

G 6,3
15000
 мин-1
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для цанг ER ER 16 20 25 32 40

31
A 30 2745

Цанговый патрон ER 
Форма AD

BT 30 
A = 60

103,33 105,21 106,78 106,78 –

36
E

30 2750
BT 30  
A = 70

101,92 – 101,92 106,56 111,36

32
A

30 2747
BT 30 
A = 60

89,56 89,56 94,64 – –

31
A 30 2755 Цанговый патрон ER 

Форма ADB

BT 40 
 короткий

103,17 103,17 105,21 106,78 118,07

36
E

30 2760
BT 40 
 короткий

81,31 ■ – 81,31 ■ 86,70 ■ 91,47 ■

32
A

30 2757
Цанговый патрон ER 
Форма AD

BT 40 
 короткий

72,10 – 72,10 75,75 79,40

31
A 30 2765

Цанговый патрон ER 
Форма ADB

BT 40  
A = 100

118,85 139,24 139,24 143,94 144,88

36
E

30 2780
BT 40  
A = 100

93,85 ■ – 115,92 ■ 104,81 ■ 115,29

36
E

30 2800
BT 40  
A = 160

155,62 ■ – 173,09 ■ 176,27 ■ 185,80

31
A 30 2818

BT 50 
 короткий

137,83 141,28 141,28 146,14 160,72

36
E

30 2820
BT 50 
 короткий

(140,70) – 140,70 ■ 146,41 ■ 146,41

32
A

30 2817
Цанговый патрон ER 
Форма AD

BT 50 
 короткий

114,02 – 112,43 115,61 115,61

31
A 30 2828

Цанговый патрон ER 
Форма ADB

BT 50  
A = 100

179,44 178,65 178,65 182,62 186,59

36
E

30 2825
BT 50  
A = 100

173,09 – 173,09 ■ 203,26 ■ 210,41

36
E

30 2830
BT 50  
A = 160

(235,02) – (235,02) 235,02 ■ (242,17)

диапазон зажима мм 0,5 – 10 1 – 13 1 – 16 2 – 20 3 – 26

Размер A (30 2755, 30 2757, 30 2820) мм 70 70 70 70 80

Размер A (30 2760) мм 63 – 60 70 80

Размер A (30 2818, 30 2817) мм 80

⌀ D мм 28 34 42 50 63

Затяжная гайка ER 309580 16 20 25 32 40

Затяжной ключ ER 309680 16 20 25 32 40

для цанг ER ER 25 32

31
A 30 2875 Цанговый патрон ER,

особокороткий

BT 40 143,11 143,11

31
A 30 2876 BT 50 – 199,69

Размер A (30 2875) мм 33 38

Размер A (30 2876) мм – 49

⌀ D мм 27 49

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Цанговые патроны ER − JIS B6339 (MAS-BT)

Внешний и внутренний конус шлифованные.

 30 2745/2755/2765/2818/2828 – ■  Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (плавный ход!). 

Качество балансировки G 2,5 / 25 000 мин.-1.

 ■ Затяжная гайка точно сбалансированная (G 2,5 /25 000 мин.-1).

 ■ Оптимальная износостойкость и передача вращающего момента благодаря прецизионной 

затяжной гайке с покрытием.

 30 2747/2757/2817 – ■  Все хвостовики имеют матовую поверхность. Качество балансировки G 6,3/18 000 мин.-1.

 ■ Высококачественная прецизионная затяжная гайка.

 30 2750/2760/2780/2800/2820/2825/2830 – Все хвостовики с воронением. Качество балансировки G 6,3 / 20 000 мин-1.

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком в цангах по DIN 6499 Форма А и 

Форма В.

Объем поставки: Включая затяжную гайку ER.

Специальные принадлежности: Цанги ER № 308881 − 309434, затяжные ключи ER № 309680 − 309720. 

Штревели № 308760–308806, затяжные ключи № 308810–308835.

Примечание: Затяжная гайка № 309580 или 309610.

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

Форма
AD

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Цанговые патроны ER особокороткие − JIS B6339 (MAS-BT)

Внешний и внутренний конус шлифованные. Особокороткое исполнение с внутренней прецизионной затяжной гайкой. 

Наилучшим образом подходит для использования для станков с ограниченной рабочей зоной, высокая жесткость.

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком в цангах по DIN 6499 – Форма А и Форма В.

Объем поставки: Включая затяжную гайку ER (внутренняя).

Специальные принадлежности: Цанги ER № 308881–309434, штревели № 308760–308806, затяжные ключи № 308810–308835.

Примечание: Подходящая затяжная гайка № 309621.

30 2875 

30 2745 

Форма
AD

G 2,5
25000
 мин-1

30 2755 

G 2,5
25000
 мин-1

Форма
ADB

30 2818 

G 2,5
25000
 мин-1

Форма
ADB

30 2800 

Форма
ADB

G 6,3
20000
 мин-1

Форма
ADB

G 6,3
20000
 мин-1

30 2760

30 2757 

G 6,3
18000
 мин-1

Форма
AD
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ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

Форма
AD

 

G 6,3
15000
 мин-1

 

≤5мкм

 
HPC

 

 Силовые цанговые патроны для цилиндрических цанг − 
JIS B6339 (MAS-BT)

 ■ Низкое трение благодаря игольчатым подшипникам.

 ■ С антикоррозионным покрытием.

 ■ Пыле- и водонепроницаемы.

 ■ Очень высокое зажимное усилие для высокопроизводительной работы с большими силами резания.

 ■ Гибкий диапазон зажима с помощью цанг.

 30 2879 – Зажимное усилие до 150 Н•м при ⌀ 12, до 300 Н•м при ⌀ 16 и до 400 Н•м при 

⌀ 20.

 30 2861/2862 – ■  Передаваемый крутящий момент до 1000 Н•м при ⌀ 20, 4000 Н•м при ⌀ 32.

 30 2865/2870 – ■  Передаваемый крутящий момент до 1000 Н•м при ⌀ 20, 4000 Н•м при ⌀ 32.

Преимущество: 

 30 2879 – Малый диаметр торца патрона благодаря тонкой конструкции.

 30 2861/2862 – ■  Долгий период стойкости режущего инструмента.

 ■ Антивибрационные свойства.

 ■ Высокая жёсткость за счёт увеличенной затяжной гайки.

Применение: Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком.

Объем поставки: Включая затяжную гайку.

Специальные принадлежности: Крючковый ключ № 628400. 

Штревели № 308760 − 308795.

 30 2879 – Цанги № 309581 – 309582, затяжные ключи № 309447.

 30 2861/2862 – Цанги № 309575 − 309576.

 30 2865/2870 – Цанги № 309566 − 309570.

30 2861 

30 2865 

30 2879 

D1D

A

30 2879

30 2861

        Гидрозажимной патрон

i
°C

μm

HA-HB-HE

mm

Термостойкость

Благодаря аддитивной технологии изготовления 

– лазерного спекания из металлического порошка – достигается гарантированная 

герметичность камер высокого давления. 

Нет необходимости в их запаивании, что обеспечивает возможность 

эксплуатации при нагреве до температуры до 120 °C.

Универсальность  
и надёжность

Зажимание хвостовиков  

инструментов формы HA, HB и HE.

Высокая точность

Радиальные биения ≤ 3 мкм.

Особо тонкое исполнение

Гидрозажимной патрон GARANT 

имеет значительно более тонкую конструкцию по 

сравнению со стандартными гидрозажимными 

патронами.

Предлагаются в исполнениях с 

хвостовиками SK, HSK 

и BT

Т-образные пазы

собирают масло и грязь, обеспечивая надёжную 

передачу вращающего момента.

Прижим торца гайки

к фланцу корпуса патрона предотвращает перекос 

при зажиме и гарантирует высокую жёсткость системы. 

Обеспечивает рост производительности и 

длительный период стойкости режущего инструмента.

Внутренние продольные канавки

эффективно предотвращают проскальзывание инструмента.

Плавный ход затяжной гайки с игольчатым подшипником.

⌀ D
1
 мм 12 16 20 32

33
K

30 2861

Механизированный патрон

BT 40 – – 510,71 531,70

33
K

30 2862 BT 50 – – (631,39) (706,60)

32
A

30 2865 BT 40 – – 348,89 355,45 ■

32
A

30 2870 BT 50 – – 484,85 504,50 ■

32
A

30 2879
Механизированный патрон 
тонкие

BT 40 378,38 378,38 384,93 –

Размер A мм 70 70 90 105
⌀ D (30 2861, 30 2862) мм – – 52 73
⌀ D (30 2865, 30 2870) мм – – 52 66
⌀ D (30 2879) мм 30 38 44 –

Крючковый ключ 628400 (30 2861, 30 2862, 30 2865, 30 2870) – – 52 / 55 68 / 75

Подходящий затяжной ключ 309747 (30 2879) S10 S16 S20 –
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для цанг ER ER 16 25 32 40

31
A 30 2839

HiRunER Высокоточный цан-
говый патрон ER

BT 30 
A = 60

150,88 159,96 – –

31
A 30 2843

BT 40
A = 70

162,25 167,91 170,04 192,71

31
A 30 2844

BT 40
A = 100

177,83 185,63 188,46 207,59

диапазон зажима мм 0,5 – 10 1 – 16 2 – 20 3 – 26

⌀ D мм 34 44 52 62

Затяжная гайка ER 309617 16 25 32 40

диапазон зажима мм 2-16 2-25

36
E

30 2880
Цанговый патрон OZ 
Форма ADB

BT 40
A = 70

(104,20) (111,43)

Размер A мм 70

⌀ D мм 43 60

Затяжная гайка 309670 2 – 16 2 – 25

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HPC

 
HSC

 

 HiRunER Прецизионный цанговый патрон ER – JIS B6339 (MAS-BT)

Внутренний и наружный конусы шлифованные, для низких биений все хвостовики с 

дополнительной финишной обработкой. Включая отверстие для чипа хранения данных, 

высокоэффективную затяжную гайку (до 25 000 об/мин).

Преимущество: ■  Исключительно низкие радиальные биения в системе (патрон + цанга 

+ затяжная гайка), биение 3 мкм при цанге с допуском 2 мкм, биение 6 мкм 

при цанге с допуском 5 мкм.

 ■ Очень большие удерживающие усилия (почти в 2 раза больше, чем у 

стандартного патрона ER).

 ■ Эффект виброгашения благодаря затяжной гайке из 2 частей.

Применение: Для зажима инструментов с цилиндрическим хвостовиком в цангах по DIN 

6499 −Форма А и В.

Объем поставки: Включая прецизионную затяжную гайку.

Специальные принадлежности: Штревели (AB) № 308760 − 308806, затяжные ключи 

№ 308810 − 308830, цанги ER № 308881 − 309434, цанги ER Fahrion № 308901 - 

309434, затяжные ключи ER № 309748 − 309749.

Примечание: ■  Зажимает только номинальный диаметр до диаметра хвостовика с 

допуском h 10.

 ■ Затяжная гайка не используется в сочетании с уплотнительной шайбой.

 ■ Применяется только вместе с цангами Fahrion.

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

Форма
ADB

 

G 6,3
15000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Цанговые патроны OZ − JIS B6339 (MAS-BT) ADB

Затяжная гайка с шариковым подшипником для обеспечения высокого усилия зажима с низким 

моментом затяжки.

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком в цангах ISO 10897.

Объем поставки: Включая затяжную гайку OZ.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 

308830, цанги OZ № 309540 − 309565, крючковый ключ № 628400.
30 2880 

300

100

50

ER16 ER32

Стандартная цанга 
патрона ER -> не 
полностью в патроне.

HiRunER -> цанга 
полностью находится в 
патроне -> более надёжное 
крепление! -> меньше 
радиальные биения!

30 2844 

Затяжная гайка на шарикоподшипниках

для повышенных моментов затяжки

Износоустойчивое 
покрытие поверхности

Передаваемый 

крутящий момент [Нм]

Стандартные

HiRunER

Высокая вариативность

iИщите решение сложных задач:

. . . и многое другое…

Удлинитель для насадной фрезы Переходник для насадной фрезы / цанги 
ER

Переходник PSC

Удлинитель гидрозажимнойПатроны с резьбовым 
хвостовиком
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Тип CP для ER 11M 16C 16AD 25AD 32AD

33
F

30 2884
Прецизионный цанговый патрон 
ER 
CENTRO P

BT 40 
A = 75

– – 164,61 164,61 164,61

33
F

30 2886 BT 40 213,99 208,51 182,90 182,90 182,90

33
F

30 2888
BT 40 
A = 160

(295,48) (256,58) – – –

диапазон зажима мм 1 – 7 1 – 10 1 – 10 2 – 16 2 – 20

Размер A (30 2886) мм 100 100 90 90 90

⌀ D мм 16 24 30 40 50

диапазон зажима мм 2-6

31
A 30 2866

Цанговый патрон, особо тонкий

BT 40
A = 120

212,34

31
A 30 2868

BT 40
A = 160

231,20

⌀ D
1
 мм 9

⌀ D
2
 мм 13

Размер A мм 250 315

32
A

30 2889 Заготовка для специнструмента, 
Форма А

BT 40 145,90 –

32
A

30 2891 BT 50 – 252,25

⌀ D мм 63 97

Затяжная гайка

заказывается

отдельно!

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

G 2,5
25000
 мин-1

  ER+CP

≤6мкм

  HP+CP

≤3мкм

 
HSC

 

 Высокоточные цанговые патроны ER CENTRO P (CP) − 
JIS B6339 (MAS-BT)

 ■ Внешний и внутренний конус шлифованные. С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Точность вращения и повторяемость установки 3 мкм при 3×D, макс. 50 мм.

 ■ Очень высокое зажимное усилие благодаря полной посадке цанги в патроне и затяжной гайке с 

покрытием.

 ■ Демпфирование вибраций благодаря наличию цанги и массе патрона.

 ■ Варианты использования без уплотнения с затяжной гайкой ER CP № 309655 или герметичная 

система с затяжной гайкой ER CP для уплотнительных шайб HP № 309665 в комбинации с 

уплотнительными шайбами HP № 309666 − 309668 (для подачи СОЖ через инструмент или в качестве 

грязеуловителя!).

Преимущество: Запатентованная оптимальная посадка цанги, двойные направляющие, 

трапецеидальная резьба и затяжная гайка со скользящим покрытием сплавляются 

при зажимании в прочный узел и тем самым обеспечивают максимальную жёсткость и 

точность.

Применение: Для высокоточного зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком.

Объем поставки: Без затяжной гайки и уплотнительных шайб.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 

308830, прецизионные цанги ER для HP № 309368 − 309378 и для метчиков № 309402 

− 309418 (не Holex), затяжные гайки ER CP № 309655; 309665, уплотнительные шайбы 

HP № 309666 − 309668. Роликовые ключи CP № 309754; 309756, 

Примечание: ■  Патрон CP зажимает только номинальный ⌀ хвостовика с допуском h10.

 ■ Применяется вместе с цангами FAHRION.

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤5мкм

 
HSC

 

 Цанговый патрон, особо тонкий − JIS B6339 (MAS-BT)

 ■ Внешний и внутренний конус шлифованные.

 ■ Хвостовики с дополнительной финишной обработкой.

 ■ Цанга зажимается затяжным винтом сзади через патрон, затяжная гайка не нужна!

Преимущество: Особо тонкое исполнение позволяет обрабатывать даже труднодоступные 

поверхности деталей, например, при изготовлении штампов и прессформ.

Применение: Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком по DIN 6499.

Объем поставки: Включая затяжной винт и ключ с поперечной рукояткой.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 

308830, цанги № 309563.

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

Форма
A

 

 Заготовки для изготовления специального инструмента − JIS 
B6339 (MAS-BT)

Конус и фланец с канавкой закалённые и шлифованные. Цилиндрическая часть мягкая - для 

дальнейшей обработки.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806.

30 2889 

A

D

A

D

Стандартный – размеры 16AD, 25AD и 32AD

Форма
AD

Mini – размер 11M (особо тонкое исполнение!)

Форма
ADB

Конический – размер 16C

Форма
ADB

30 2866 

Пример применения

D2 D1
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⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27 32 40

31
A 30 2895

Комбинированная оправка 
для насадной фрезы 
Форма ADB

BT 40 
 коротк.

100,98 100,98 112,43 122,62 132,97

32
A

30 2897
Комбинированная оправка 
для насадной фрезы 
Форма А

BT 40 
 коротк.

78,62 80,59 80,59 89,11 100,90

36
E

30 2900

Комбинирован. оправка 
для насадной фрезы 
Форма ADB

BT 40 
 коротк.

92,87 ■ 96,64 ■ 96,64 105,81 (119,41)

31
A 30 2905

BT 40  
A = 100

117,77 118,43 122,69 129,24 192,47

36
E

30 2920
BT 40  
A = 100

116,79 ■ 118,59 ■ – – –

31
A 30 2955

BT 50  
A = 100

189,19 192,47 201,47 217,85 231,78

36
E

30 2965
BT 50  
A = 100

167,08 167,08 171,17 172,81 185,09

Размер A (30 2895, 30 2897) мм 55 55 55 60 60

Размер A (30 2900) мм 55 55 55 60 60

⌀ D мм 32 40 48 58 70

запасной затяжной винт фрезы 309860 16 22 27 32 40

Поводковое кольцо 309870 16 22 27 32 40

подходящий затяжной ключ 309840 16 22 27 32 40

⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27 32 40

32
A

30 3007
Оправка для насадной 
 фрезы 
Форма А

BT 30 
 короткий

78,62 78,62 80,26 – –

31
A 30 3010 Оправка для насадной 

 фрезы 
с каналом для подвода 
СОЖ, форма ADB

BT 30 
 коротк.

125,13 126,38 129,83 – –

31
A 30 3015

BT 40 
 коротк.

133,59 133,59 137,51 143,79 171,70

32
A

30 3017
Оправка для насадной 
 фрезы 
Форма А

BT 40 
 коротк.

79,77 79,77 81,74 85,67 103,85

36
E

30 3020
Оправка для насадной 
 фрезы 
с каналом для подвода 
СОЖ, форма ADB

BT 40 
 коротк.

– 89,43 ■ 91,40 ■ 96,97 (116,95)

31
A 30 3025

BT 40  
A = 100

192,86 192,86 197,57 230,50 285,38

31
A 30 3035

BT 50  
A = 100

– 229,71 234,42 257,94 270,48

32
A

30 3037
Оправка для насадной 
 фрезы 
Форма А

BT 50  
A = 100

– 103,85 103,85 123,83 141,20

36
E

30 3045
Оправка для насадной 
 фрезы 
с каналом для подвода 
СОЖ, форма ADB

BT 50  
A = 100

– 156,59 156,59 ■ (171,99) (193,28)

Размер A (30 3007, 30 3010, 30 3020) мм 35 40 40 50 50

Размер A (30 3015, 30 3017) мм 35 35 35 50 50

⌀ D (30 3007, 30 3010, 30 3015, 30 3017, 30 3025) мм 38 48 50 78 85

⌀ D (30 3020, 30 3045) мм – 48 58 78 88

⌀ D (30 3035, 30 3037) мм – 48 60 78 89

запасной затяжной винт фрезы 309860 16 22 27 32 40

подходящий затяжной ключ 309840 16 22 27 32 40

Конусный хвостовик, все поверхности для установки фрезы шлифованные.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760–308806. Специальный ключ № 309840.

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

≤5мкм

 
HPC

 

 Оправки для насадных фрез − JIS B 6339 (MAS-BT)

DIN
6358

 

 30 2897 – Все хвостовики имеют матовую поверхность. Качество балансировки 

G 6,3 / 18 000 мин.-1. Форма A.

 30 2895/2905/2955 – Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (плавный ход). Качество 

балансировки G2,5 / 25000 мин-1. Форма ADB.

Применение: С призматической шпонкой − для фрез со шпоночным пазом, например, DIN 841. 

С поводковым кольцом для фрез с продольной канавкой DIN 1880 и фрез с СМП DIN 1830.

Объем поставки: Включая призматическую шпонку, поводковое кольцо и затяжной винт для фрезы.

Комбинированные оправки для насадных фрез    

DIN
6357

 

 30 3007/3017/3037 – Все хвостовики имеют матовую поверхность. Качество балансировки 

G 6,3 / 18 000 мин.-1. Форма A.

 30 3010/3015/3025/3035 – Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (плавный ход). 

Качество балансировки G 2,5 / 25 000 мин.-1. Форма ADB. 

С 4 каналами для подвода СОЖ.

Объем поставки: Включая затяжной винт для фрезы.

Оправки для насадных фрез    

30 2895 

30 2900 

G 2,5
25000
 мин-1

G 6,3
18000
 мин-1

G 6,3
15000
 мин-1

A

d
1D

30 3015 

30 3020 

G 2,5
25000
 мин-1

G 2,5
25000
 мин-1

G 6,3
18000
 мин-1

30 2905 

30 2897 

30 3025 

30 3017 

G 2,5
25000
 мин-1

G 6,3
15000
 мин-1

d
1D

A
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⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27 32

31
A 30 3050

Оправка для насадной
фрезы 
виброгасящая

BT 40 
A = 200

445,64 454,03 462,41 –

31
A 30 3051

BT 40 
A = 300

568,58 572,77 – –

31
A 30 3054

BT 50 
A = 200

569,98 569,98 ■ 575,56 –

31
A 30 3055

BT 50 
A = 300

697,10 697,10 706,88 730,63

31
A 30 3056

BT 50 
A = 400

906,65 906,65 915,04 –

⌀ D мм 38 48 58 78

L
4
 мм 17 19 21 24

MK внутренний 1 2 3 4

32
A

30 3082 Переходная втулка 
для хвостовика МК с па-
зом для выколачивания, 
форма AD

BT 40 62,08 62,08 62,08 67,49

32
A

30 3087 BT 50 87,63 87,63 87,63 87,63

Размер A (30 3082) мм 50 50 70 95

Размер A (30 3087) мм 45 60 65 95

⌀ D мм 25 32 40 48

MK внутренний 2 3 4

32
A

30 3092 Переходная втулка 
для хвостовика МК с за-
тягивающим винтом, 
форма A

BT 40 103,03 103,03 109,58

32
A

30 3097 BT 50 133,99 133,99 144,14

Размер A (30 3092) мм 50 70 95

Размер A (30 3097) мм 60 65 70

⌀ D мм 32 40 48

DIN
6357

 

DIN
69882-3

 

DIN
69893

 

ISO
12164-1

 

Форма
A

 

G 6,3
8000
 мин-1

 

≤6мкм

 
HPC

   

 Оправки для насадных фрез, виброгасящие

 ■ Цилиндрическая форма.

 ■ Конусный хвостовик, посадочное место и опорные поверхности на бурте шлифованные.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Увеличенная опорная поверхность.

 ■ Виброгасящее исполнение, оправка с твердосплавным сердечником.

Преимущество: Существенно уменьшенная склонность к вибрации! Значительное повышение 

режимов резания и качества обработки.

Объем поставки: Включая затяжной винт фрезы и поводковый сухарь.

Специальные принадлежности: Специальный ключ № 309840.

Примечание: Прочие размеры - на заказ.

Шлифованные изнутри и снаружи.

Применение: Для зажимания инструментов с хвостовиком конус Морзе.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806.

DIN
6383

 

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

G 6,3
15000
 мин-1

 

≤8мкм

 

 Переходные втулки для инструментов с хвостовиком конус M − JIS B 
6339 (MAS-BT)

Форма
AD

  

Для инструментов с хвостовиком МК с пазом для выколачивания DIN 228-B

Форма
A

  

Для инструментов с хвостовиком МК с затягивающим винтом DIN 228-A

30 3051 

AL4

d1D

Виброгасящая

D

A

D

A

30 3082 

30 3092 
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для ⌀ хвостовика D
1
 мм 20 25 32 40

31
A 30 3128 Патрон для сборного сверла 

Форма ADB

BT 40 109,42 98,12 98,12 98,12

31
A 30 3129 BT 50 160,20 154,63 154,63 154,63

Размер A (30 3128) мм 72 76 80 100

Размер A (30 3129) мм 90 90 90 100

⌀ D мм 40 45 52 60

Резьба M × длина 
рабочей части L

1

31
A 30 3139 31
A 30 3141 Размер A ⌀ D

1
 допуск 
IT6

⌀ D
2

⌀ D L
1

L
2

Оправка для фрез с резьбовым хвостовиком
30 3139 30 3141     30 3139 30 3141

BT 40 BT 50 мм мм мм мм мм мм мм мм

M6×25 136,68 – 52 – 6,5 10 13 25 5 –

M6×50 155,98 – 77 – 6,5 10 20 50 5 –

M6×75 172,06 – 102 – 6,5 10 23 75 5 –

M8×25 136,68 – 52 – 8,5 13 15 25 5 –

M8×50 155,98 183,31 77 88 8,5 13 23 50 5 5

M8×75 172,06 – 102 – 8,5 13 23 75 5 –

M10×25 136,68 – 52 – 10,5 18 20 25 5 –

M10×50 155,98 191,35 77 88 10,5 18 23 50 5 5

M10×100 191,35 239,59 127 138 10,5 18 32 100 5 10

M12×25 136,68 – 52 – 12,5 21 24 25 5 –

M12×50 – 191,35 – 88 12,5 21 24 50 – 10

M12×75 172,06 – 102 – 12,5 21 31 75 5 –

M12×100 – 239,59 – 138 12,5 21 33 100 – 10

M12×125 223,51 – 152 – 12,5 21 36 125 5 –

M16×25 136,68 – 52 – 17 29 29 25 5 –

M16×50 – 191,35 – 88 17 29 29 50 – 10

M16×75 172,06 – 102 – 17 29 34 75 5 –

M16×100 – 239,59 – 138 17 29 36 100 – 10

M16×125 223,51 – 152 – 17 29 40 125 5 –

M16×150 – 287,83 – 188 17 29 42,5 150 – 10

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 
HPC

 

 Патроны для сборных сверл с СМП – JIS B 6339 (MAS-BT) ADB

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой.

 ■ Ось зажимного винта смещена относительно конического отверстия в хвостовике сборного сверла на 

0,4 мм.

 ■ При подтягивании обеспечивается контакт опорной поверхности корпуса сверла и торца патрона.

 ■ Таким образом достигается более жесткое крепление сверла, которое может использоваться с 

повышенной подачей.

 ■ Низкие радиальные биения благодаря опорной поверхности сверла, обработанной плоским 

шлифованием с точностью 3 мкм.

Подходит для: Все сборные свёрла с цилиндрическим хвостовиком по DIN 6595, часть 1.

Применение: Для установки всех сборных свёрл по стандарту DIN 6595, часть 1.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806.

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

  Оправки для фрез с резьбовым хвостовиком − JIS B 6339 (MAS-BT)

Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой.

Применение: Для крепления фрез с резьбовым хвостовиком.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806.

        Крепления инструментов JIS B 6339 (MAS-BT) с двойным контактом

i

Направьте нам запрос 

или обратитесь к контакт-

ному лицу, закрепленному за 

вами.

Двойное прилегание по конусу и по торцу 

позволяют добиться создания более посто-

янных и точных условий крепления.

В результате получаем:

 ■ улучшенное качество поверхности;

 ■ увеличение периода стойкости инстру-

ментов;

 ■ стабильную посадку в шпинделе, 

даже при высокой частоте вращения;

 ■ более высокую точность радиального 

биения;

D D1

A

30 3128 

30 3139 

Прилегание только по 

конусу при 

использовании 

стандартного 

инструмента.

При использовании обычных 

патронов соединение между 

инструментом и шпинделем 

обеспечивается в основном 

конусом.

Поскольку инструмент за счет 

прилегания по торцу опирается на 

шпиндель, заметно улучшается 

распределение сил и, следовательно, 

повышается жесткость 

системы в целом.

Стандарт Двойной контакт

Прилегание по конусу и 

фланцу 

характерно для инструментов 

с двойным контактом.

782

30

50 R
U

E



диапазон зажима мм 0,3-10 0,5-13 0,5-16 1-16 2,5-16

31
B

30 3171 Сверлильный патрон 
Форма AD

BT 40 – 307,64 – 341,82 –

31
B

30 3172 BT 50 – – – 430,44 –

31
B

30 3175 Сверлильный патрон 
Форма ADB

BT 40 306,37 ■ – 313,97 ■ – –

31
B

30 3176 BT 50 – – 435,86 ■ – –

32
K

30 3165 Сверлильный патрон 
Форма А

BT 40 – – – – 333,48 ■

32
K

30 3166 BT 50 – – – – 511,65

Размер A (30 3171, 30 3175, 30 3165) мм 73 92 98 95 95

Размер A (30 3172, 30 3176, 30 3166) мм – – 110 106 106

⌀ D мм 38 43 57 50 50

запасной затяжной ключ Torx® 625220 – TX25 – TX25 TX25

запасной затяжной ключ 627425 SW 4 – SW 6 – –

диапазон зажима мм 0,3-8 0,5-13 2,5-16

33
W 30 3196 Сверлильный патрон 

Форма А

BT 30 – 364,10 –

33
W 30 3197 BT 40 481,08 412,72 434,24

Размер A (30 3196) мм – 96 –

Размер A (30 3197) мм 78 98 103

⌀ D мм 36 50 57

запасной затяжной ключ 627425 SW 4 SW 6 SW 6

⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12

31
A 30 3443

Термозажимной патрон, особо тонкое 
исполнение, угол контура 3°

BT 40 A = 80 242,81 242,81 242,81 209,04 209,04 209,04 209,04

⌀ D мм 14 15 16 19 21 23 25

⌀ D
2
 мм 9 10 11 12 14 16 18

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

 Сверлильные патроны с затягиванием ключом − JIS B6339 (MAS-BT)

Для правого и левого вращения.

 30 3165–3172 – ■  тонкое исполнение.

 ■ направленная передача СОЖ на инструменты с внутренним охлаждением.

 ■ оптимальный удерживающий момент на инструменте.

 30 3171–3176 – Радиальные биения ≤ 20 мкм.

Объем поставки: Включая затяжной ключ.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806, затяжные ключи № 308810 – 308830.

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

  Термозажимные патроны, угол контура 3° - (особо тонкое исполнение) 
− JIS B6339 (MAS-BT)

 ■ Особо тонкое исполнение (угол контура 3°).

Применение: ■  Особенно хорошо подходят для инструментального производства 

и изготовления штампов и пресс-форм.

 ■ Там, где требуются небольшие габаритные размеры.

 ■ Для зажимания инструмента с хвостовиком с допуском h6.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806, удлинители для 

термозажимных патронов № 302410, разм. 12/3 и 12/4, приборы для 

термозажима № 354210 − 304450, затяжные ключи № 308810 – 308830.

30 3443  

30 3171_0,5-13

D

A

30 3171_1-16

30 3175_0,3-10

30 3175_0,5-16

30 3165 

30 3197

Форма
AD

Форма
ADB

Форма
A

Форма
A

≤50 bar

≤50 bar

G 2,5
25000
 мин-1

G 2,5
25000
 мин-1

G 2,5
25000
 мин-1

G 6,3
12000
 мин-1

≤20мкм

≤20мкм

≤50мкм

≤30мкм

≤14 Нм

≤14 Нм
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⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25

31
A 30 3405

Термозажимной патрон 
Форма AD

BT 30
коротк.

200,84 200,84 200,84 167,59 167,59 167,59 167,59 167,59 167,59 167,59 167,59 –

31
A 30 3410

Термозажимной патрон 
Форма ADB

BT 40
коротк.

224,66 224,66 224,66 168,14 168,14 168,14 168,14 168,14 168,14 168,14 168,14 168,14

31
A 30 3415

Термозажимной патрон, 
Форма ADB, с каналами 
для подвода СОЖ

BT 40
коротк.

– – – 211,76 211,76 211,76 211,76 211,76 211,76 211,76 211,76 211,76

31
A 30 3425 Термозажимной патрон 

Форма ADB

BT 40
A = 120

– – – 233,77 233,77 233,77 233,77 233,77 233,77 233,77 233,77 233,77

31
A 30 3427

BT 40
A = 130

280,83 280,83 280,83 235,29 235,29 235,29 235,29 235,29 235,29 235,29 235,29 235,29

31
A 30 3428

Термозажимной патрон 
Форма ADB, с каналами 
для подвода СОЖ

BT 40 
A = 130

– – – 271,44 271,44 271,44 271,44 271,44 271,44 271,44 271,44 –

31
A 30 3430 Термозажимной патрон 

Форма ADB

BT 40
A = 160

– – – 242,12 242,12 242,12 242,12 242,12 242,12 242,12 242,12 242,12

31
A 30 3445

BT 50 
А = 100

– – – 235,67 235,67 235,67 235,67 235,67 235,67 235,67 235,67 235,67

Размер A (30 3405) мм 80 80 80 80 80 80 80 80 80 90 90 –

Размер A (30 3410, 30 3415) мм 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 100

⌀ D мм 17 17 17 27 27 32 32 34 34 42 42 53

⌀ D
2
 мм 12 12 12 21 21 24 24 27 27 33 33 44

⌀ зажимания D
1
 мм 12 16 20 32

31
H 30 3450 Гидрозажимной патрон HT

BT 40
коротк.

373,06 – 329,64 ■ –

31
H 30 3451

Гидрозажимной патрон HT 
с каналами для подвода 
СОЖ

BT 40
коротк.

493,28 493,28 493,28 –

31
H 30 3452 Гидрозажимной патрон HT

BT 50
коротк.

– – 452,58 490,03

Размер A (30 3450, 30 3451) мм 58 72,5 72,5 –

Размер A (30 3452) мм – – 83,5 90

⌀ D мм 42 46 49 72

L
1
 (30 3450) мм 31 – 45 –

L
1
 (30 3451, 30 3452) мм 31 45,5 45,5 52

подходящая переходная втулка
302140 / 
302135

–
302160 / 
302155

302180 / 
302175

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Термозажимной патрон, угол контура 4,5°− JIS B6339 (MAS-BT)

 ■ Встроенная регулировка длины инструмента, диапазон регулировки 10 мм 

(от ⌀ 6).

 ■ Разм. 3 − 5 для твёрдых сплавов, от разм. 6 для HSS и HM.

Стандарт: Аналогично E-DIN 69882-8, Форма G.

Применение: Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком 

с допуском h6.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806, 

термозажимной удлинитель № 302410 − 302417, приборы 

для термозажима № 354210 − 304450.

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Гидрозажимные патроны - исполнение HT (High Torque) − JIS B6339 (MAS-BT)

 ■ Очень высокая общая жёсткость за счёт оптимальной конструкции.

 ■ Осевая регулировка длины инструмента, диапазон регулировки 10 мм.

Преимущество: ■  Максимальные передаваемые вращающие моменты, 550 Н•м, исполнение HT 

(High Torque), за счёт этого высокая эксплуатационная надёжность.

 ■ Идеальные демпфирующие свойства, благодаря этому оптимальное качество 

поверхности детали, увеличение периода стойкости и снижение нагрузок на 

шпиндель.

 ■ Термостойкость до 120° C.

Применение: Прежде всего при фрезеровании материалов, плохо поддающихся обработке 

резанием.

Объем поставки: Включая шестигранный ключ с поперечной рукояткой.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806.

30 3410 

Форма
ADB

30 3450 

30 3451 

Форма
AD

30 3405 

30 3428 

Форма
ADB
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⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12 16 20

31
A 30 3446

Тонкий гидрозажимной патрон

BT 30
A = 85

868,32 868,32 868,32 771,84 771,84 771,84 771,84 – –

31
A 30 3465

BT 40
A = 120

628,– 628,– 628,– 546,97 546,97 546,97 546,97 687,33 687,33

31
A 30 3467

BT 40
A = 160

– – – 775,59 775,59 775,59 775,59 – –

31
A 30 3468

BT 40
A = 200

– – – 869,65 869,65 869,65 869,65 – –

⌀ D
2
 (30 3446) мм 10 12 13 14 16 18 20 – –

⌀ D
2
 (30 3465) мм 9 10 11 12 14 16 18 24 28

⌀ D
2
 (30 3467, 30 3468) мм – – – 16 18 20 22 – –

⌀ D
3
 (30 3446) мм 14,7 16,7 17,7 18,8 20,8 22,9 24,9 – –

⌀ D
3
 (30 3465) мм 16,4 17,4 18,4 20,4 22,4 24,5 26,6 32,3 36,4

⌀ D
3
 (30 3467) мм – – – 27,63 29,69 31,84 33,95 – –

⌀ D
3
 (30 3468) мм – – – 31,98 33,98 36,14 38,25 – –

⌀ D (30 3446) мм 40 40 40 40 40 40 40 – –

⌀ D (30 3465, 30 3467, 30 3468) мм 49,5

L
2
 (30 3446) мм 45 45 45 46 46 47 47 – –

L
2
 (30 3465) мм 71 71 71 73 74 74 75 79 80

L
2
 (30 3467) мм – – – 111 111,5 113 114 – –

L
2
 (30 3468) мм – – – 152,5 152,5 154 155 – –

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 16 20 25 32

33
W 30 3455

Гидрозажимной патрон 
стандартный, тонкий,
форма ADB

BT 40 (645,52) (645,52) (645,52) (563,78) (645,52) (563,78) (645,52) (645,52)

Размер A мм 90

⌀ D
2
 мм 26 28 30 32 38 42 55 63

⌀ D мм 49,5 49,5 49,5 49,5 49,5 49,5 52 62

L
2
 мм 29 30 35 40 45 47 50 48

М M5 M6 M8×1 M10×1 M12×1 M16×1 M16×1 M16×1

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

Форма
AD

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HPC

 
HSC

 

 Тонкий гидрозажимной патрон, угол контура 3° − JIS B6339 (MAS-BT)

 ■ Особо тонкое исполнение (угол контура 3°)

 ■ Хорошие демпфирующие свойства.

 ■ Возможна осевая регулировка длины

 ■ Хвостовики с дополнительной финишной обработкой

Применение: ■  Особенно хорошо подходят для изготовления инструментов и профилей

 ■ Там, где требуются небольшие размеры торца патрона

 ■ Для сверления, развёртывания и фрезерования

 ■ Для зажимания инструмента с хвостовиком с допуском h6

Объем поставки: Включая шестигранный ключ с поперечной рукояткой.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806, переходные втулки № 

302135 − 302180.

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

Форма
ADB

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HPC

 

 Гидрозажимные патроны − JIS B6339 (MAS-BT)

 ■ Радиальные биения ≤ 3 мкм.

 ■ Возможна осевая регулировка длины инструмента (диапазон регулировки 10 мм).

 ■ Высокая степень универсальности за счёт применения переходных втулок.

 ■ Давление СОЖ до 80 бар.

Применение: Для сверления, развёртывания и чистового фрезерования.

Объем поставки: Включая шестигранный ключ с поперечной рукояткой.

Специальные принадлежности: Штревели № 308760 − 308806, переходные втулки № 

302135 − 302180.

30 3465 

30 3455 
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HSK

b1 b5 d1*) d2 d5 d10 d11 d12 f1 f2 f3 l1 l6

± 0,04 ± 0,035 h10 H11 макс. -0,1 -0,1 -0,1 мин. ±0,1 −0,2 JS10

32 7,05 6,932 32 24,007 20,5 26 26,5 37 20 35 16 16 8,92

40 8,05 7,932 40 30,007 25,5 34 34,8 45 20 35 16 20 11,42

50 10,54 10,425 50 38,009 32 42 43 59,30 26 42 18 25 14,13

63 12,54 12,425 63 48,010 40 53 55 72,30 26 42 18 32 18,13

80 16,04 15,93 80 60,012 50 68 70 88,80 26 42 18 40 22,85

100 20,02 19,91 100 75,013 63 88 92 109,75 29 45 20 50 28,56

▶ Примечание: информацию о вспомогательном инструменте с SK-конусом Вы найдёте на с. 673.

DIN 69 893-2 Форма ВISO 12164-1 (DIN 69893-1 форма A и форма T)

 ■ Применяется в обрабатывающих центрах, фрезерных станках, 

специальном оборудовании с автоматической заменой инструмента.

 ■ Центральный подвод СОЖ через специальную трубку.

 ■ Передача крутящего момента 2 приводными пазами на 

конце конуса. Для формы T допуск на размер b5 более жёсткий.

 ■ Канавки во фланце для инструментального магазина, позиционирующий вырез.

 ■ Отверстие для носителя данных DIN 69873 во фланце.

 ■ Применяется на обрабатывающих центрах, 

фрезерных станках, фрезерных головках токарных обрабатывающих центров.

 ■ С уменьшенным конусом и позиционирующим вырезом.

 ■ Подвод СОЖ через фланец или центральный – через трубку для СОЖ.

 ■ Передача крутящего момента 2 пазами во фланце.

 ■ Отверстие для носителя данных DIN 69873 во фланце.

ISO 12164-1 (DIN 69893-1 форма С)

 ■ Применяются преимущественно на автоматических линиях 

и специальных станках без автоматической смены инструмента 

или на переходниках.

 ■ Центральный подвод СОЖ.

 ■ Передача крутящего момента 2 приводными пазами на конце конуса.

 ■ Применение во всех областях, где при ручной замене инструмента 

необходима повышенная жёсткость, которая обеспечена увеличенной площадью 

торцевой поверхности.

 ■ С уменьшенным конусом.

 ■ Подвод СОЖ через фланец или центральный – через трубку для СОЖ.

 ■ Передача крутящего момента 2 приводными пазами во фланце.

DIN 69 893-2 Форма D

Предварительная норма (DIN 69893-5, форма E) E-DIN 69893-6, форма F

 ■ Применение в шпинделях с высокой частотой вращения и деревообрабатывающих 

станках.

 ■ Симметричны относительно оси вращения, без приводных пазов.

 ■ Передача крутящего момента посредством фрикционного замыкания.

 ■ Возможен центральный подвод СОЖ по специальной трубке.

 ■ С уменьшенным конусом.

По сравнению с конусом SK конус HSK имеет следующие преимущества:

 ■ Высокая повторяемость при смене инструментов.

 ■ Жёсткое аксиальное позиционирование благодаря контакту торца шпинделя и 

опорной плоскости фланца патрона.

 ■ Подходит для повышенных оборотов.

 ■ Штревель не нужен.

Материал:

 ■ Специальная сталь для особо нагружаемых деталей.

 ■ Твёрдость поверхности: 58 − 62 HRC.

 ■ Предел прочности на растяжение не менее 1000 Н/мм2.

*) Номинальный ⌀ d1 = ⌀ фланца

Конусы HSK для ручной смены инструмента

Конусы HSK для автоматической смены инструмента С канавкой для манипулятора

Вспомогательный инструмент с полым хвостовиком HSK – формы и особенности конструкции

i

Конусы HSK для повышенной скорости вращения (HSC) С канавкой для манипулятора

DIN
69893

DIN
69893

DIN
69893

DIN
69893

DIN
69893

DIN
69893

d12 d1 d11 d10

f2 l1
f1

b (b = HSK-T)1 5

d5

d2

30°
60°

f3 l6

7
60°

30°

f3

l6

d5

d2

l1f2

f1

d12 d1 d11 d10

Форма A

(HSK-T)

Форма Е
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⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32 40

31
A 30 4270

Патрон Weldon

HSK-A 63 
короткий

157,93 157,93 145,96 145,96 145,96 145,96 145,96 145,96
157,93 

■
157,93 401,10

32
A

30 4277
HSK-A 63 
короткий

132,35 132,35 120,07 120,07 120,07 120,07 120,07 120,07 132,35 136,12 300,57

32
A

30 4278
Патрон Weldon 
с каналом для подвода СОЖ

HSK-A 63 
короткий

166,26 166,26 156,27 156,27 156,27 156,27 156,27 156,27 166,26 166,26 –

31
A 30 4272

Патрон Weldon никелированный, с 
каналами для подвода СОЖ

HSK-A 63 
короткий

214,82 214,82 207,33 207,33 – 207,33 – 207,33 – – –

31
A 30 4305

Патрон Weldon 
с каналами для подвода СОЖ

HSK-A 63 
короткий

201,14 201,14 189,75 189,75 189,75 189,75 189,75 189,75 201,14 201,14 –

31
A 30 4306

Патрон Weldon

HSK-F 63 
короткий

166,63 166,63 166,63 166,63 166,63 166,63 166,63 166,63 201,32 211,87 –

31
A 30 4315

HSK-A 63
A = 120

181,17 181,17 169,44 169,44 169,44 169,44 169,44 169,44 – – –

32
A

30 4317
HSK-A 63
A = 120

152,12 152,12 143,11 143,11 143,11 143,11 143,11 143,11 – – –

31
A 30 4328

Патрон Weldon 
с каналами для подвода СОЖ

HSK-A 63
A = 120

224,66 224,66 211,76 211,76 211,76 211,76 211,76 211,76 – – –

31
A 30 4335 Патрон Weldon

HSK-A 63
A = 160

205,45 198,21 198,21 198,21 198,21 198,21 198,21 198,21 198,21 205,45 –

31
A 30 4336

Патрон Weldon 
с каналами для подвода СОЖ

HSK-A 63
A = 160

241,67 233,77 233,77 233,77 233,77 233,77 233,77 233,77 – – –

31
A 30 4390

Патрон Weldon

HSK-A 100 
короткий

202,10 202,10 191,62 191,62 191,62 191,62 191,62 191,62 202,10 202,10 415,81

32
A

30 4397
HSK-A 100 
короткий

175,27 175,27 160,64 160,64 160,64 166,43 166,43 166,43 175,27 175,27 320,89

32
A

30 4398
Патрон Weldon 
с каналами для подвода СОЖ

HSK-A 100 
короткий

196,98 196,98 188,94 188,94 188,94 188,94 188,94 188,94 196,98 196,98 –

31
A 30 4392

Патрон Weldon никелированный, с 
каналами для подвода СОЖ

HSK-A 100 
короткий

265,72 265,72 259,73 259,73 – 259,73 – 259,73 – – –

31
A 30 4402

Патрон Weldon 
с каналами для подвода СОЖ

HSK-A 100 
короткий

250,– 250,– 238,39 238,39 238,39 238,39 238,39 238,39 250,– 250,– –

31
A 30 4410 Патрон Weldon

HSK-A 100 
A = 160

248,50 248,50 244,01 244,01 244,01 244,01 244,01 244,01 244,01 248,50 –

31
A 30 4411

Патрон Weldon 
с каналами для подвода СОЖ

HSK-A 100 
A = 160

292,66 292,66 289,67 289,67 289,67 289,67 289,67 289,67 – – –

Размер A (30 4270, 30 4277, 30 4278, 30 4272, 30 4305, 30 4306) мм 65 65 65 80 80 80 80 80 110 110 125

Размер A (30 4390, 30 4397, 30 4398, 30 4392, 30 4402) мм 80 80 80 80 80 100 100 100 100 100 120

⌀ D мм 25 28 35 42 44 48 50 52 65 72 80

запасной затяжной винт 309900 6 8 10 12 12 16 16 20 25 32 32

ISO
12164-1

 

DIN
69882-4

 

DIN
69893

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Патроны Weldon − ISO 12164 (DIN 69893)

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Рабочие поверхности конуса HSK обработанные.

 30 4272/4305/4328/4336/4392/4402/4411 –  

С каналами для подвода СОЖ перекрываемыми винтами.

 30 4270/4272/4305/4306/4315/4328/4335/4336/4390/4392/4402/4410/4411 –  

GARANT: Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

 30 4272/4392 – Специальное никелирование.

Применение: Для зажимания инструментов с боковой лыской на хвостовике по DIN 1835 Форма B и 

DIN 6535 Форма HB.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890.

Примечание: HSK 40 и 50, Форма A и E поставляются по запросу.

Защита от коррозии

за счёт специальной обработки 

поверхности - никелирование.

30 4270 

30 4272 / 4392 

30 4305 

Форма
A

G 2,5
25000
 мин-1

30 4277 

G 6,3
20000
 мин-1

Форма
A

Форма
A

G 2,5
25000
 мин-1

Форма
A

G 2,5
25000
 мин-1

Оптимизиация охлаждения

 ■ 4 канала для подвода СОЖ вместо 2.

 ■ Различные углы выхода каналов для наиболее 

эффективного подвода СОЖ.
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⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20

31
A 30 4705 Патрон Weldon Комби, 

 тонкое исполнение

HSK-A 63 277,34 277,34 264,38 264,38 264,38 264,38 264,38 264,38

31
A 30 4715

HSK-A 63  
A = 160

305,86 305,86 298,08 298,08 298,08 298,08 298,08 298,08

Размер A (30 4705) мм 100 100 100 120 120 120 120 120
⌀ D (30 4705) мм 24 26 28 29 32 34 36 38
⌀ D (30 4715) мм 24 36 39 42 44 46 48 50
⌀ D

2
 мм 13 15 16 17 19 21 23 25

⌀ D
3
 мм 18 20 21 22 24 26 28 30

L
N
 (30 4705) мм 67 67 67 87 87 87 89 89

L
N
 (30 4715) мм 85 85 85 85 85 85 85 129

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

31
A 30 4870

Патрон Whistle-Notch
HSK-A 63 179,12 179,12 170,78 170,78 170,78 170,78 170,78 170,78 180,44 180,44

31
A 30 4970 HSK-A 100 226,18 226,18 220,11 220,11 220,11 220,11 220,11 220,11 230,32 230,32

Размер A (30 4870) мм 80 80 80 90 90 100 100 100 110 110
Размер A (30 4970) мм 90 90 90 100 100 100 100 110 120 120
⌀ D мм 25 28 35 42 44 48 50 52 65 72
запасной затяжной винт 309900 6 8 10 12 12 16 16 20 25 32

⌀ зажима D
1
 мм 6 8 10 12 16 20

31
A 30 4450 Патрон Weldon Performance 

с каналами для подвода 
СОЖ

HSK-A 63 
короткий

386,23 386,23 386,23 386,23 386,23 386,23

31
A 30 4460

HSK-A 100 
короткий

491,02 491,02 491,02 491,02 491,02 491,02

Размер A (30 4450) мм 65 65 70 80 80 80
Размер A (30 4460) мм 80 80 80 85 100 100
⌀ D (30 4450) мм 26,5 29 36,5 43 48,5 52
⌀ D (30 4460) мм 27,5 30 37 43 50 53,5
⌀ D

2
 мм 22,5 25 32 37,5 43 46,5

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

  Патроны Weldon Kombi − тонкое исполнение − ISO 12164 
(DIN 69893-1)

 ■ Со сферическим затяжным винтом для хвостовиков Weldon и Whistle-Notch (наклонная под 2° зажимная поверхность).

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

 ■ Рабочие поверхности конуса HSK обработанные.

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком по DIN 1835 − Форма В + Е и 6535 

Форма НВ + НЕ.

Объем поставки: Включая сферический затяжной винт и упорный винт со сквозным отверстием.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890.

ISO
12164-1

 

DIN
69882-5

 

DIN
69893

 

Форма
A

 

G 6,3
12000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Патроны Whistle-Notch − ISO 12164 (DIN 69893-1)

 ■ С упорным винтом.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

Особенность: 

Инструмент зажимается сбоку затяжным винтом, а сзади опирается на упорный винт. Т.о. обеспечивается зажатие 

без люфта и вращение с низкими биениями.

Применение: Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком и наклонной зажимной 

поверхностью (2°) по DIN 1835 E и DIN 6535 HE. Возможна аксиальная регулировка инструмента. 

Особенно хорошо подходит для зажимания цельных твердосплавных сверл. Уменьшение длины при 

переточке сверла может компенсироваться при помощи аксиальной регулировки положения упорного 

винта в патроне.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890.

DIN
69882-4

 

DIN
69893

 

ISO
12164-1

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HPC

 
HSC

 

 Патрон Weldon Performance, ISO 12164 (DIN 69893-1)

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой.

 ■ С винтом для регулировки по длине.

 ■ Включая 4 отверстия каналов для подвода СОЖ.

Преимущество: ■  Без вытягивания фрезы и с низким биением.

 ■ Оптимизированный наружный контур.

 ■ Просты в работе как и обычные патроны Weldon.

 ■ Низкая вероятность слома хвостовика фрезы.

 ■ Прецизионное исполнение.

Применение: Для зажимания инструментов с боковой лыской на цилиндрическом хвостовике по DIN 1835 Форма B 

и DIN 6535 Форма HB. Идеально подходит для фрез TPC и фрез с высокими подачами. Без вытягивания 

фрезы и с низкими биениями, совершенная надежность технологического процесса!

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890.

A

D2 D1D

 ■ Пружина в корпусе перемещает фрезу 
с хвостовиком HB в правильное 
положение.

 ■ Прижимная деталь затяжного винта 
давит на поверхность лыски HB по 
всей ее площади.

30 4450 

30 4870 

30 4705 
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для цанг ER ER 16 25 32 40

31
A 30 5518

HiRunER Высокоточный 
 цанговый патрон ER

HSK-E 40 
короткий

187,20 196,98 – –

31
A 30 5523

HSK-A 63 
короткий

187,13 195,55 198,38 238,06

31
A 30 5524

HSK-A 63 
A = 100

191,30 196,25 199,09 238,06

31
A 30 5531

HSK-A 100 
короткий

– 305,38 313,94 355,32

31
A 30 5532

HSK-A 100 
A = 100

– 318,22 323,93 381,01

диапазон зажима мм 0,5 – 10 1 – 16 2 – 20 3 – 26

Размер A (30 5518) мм 60 65 – –

Размер A (30 5523, 30 5531) мм 75 75 75 85

⌀ D мм 34 44 52 62

Затяжная гайка ER 309617 16 25 32 40

диапазон зажима мм 2-6

31
A 30 4972 Цанговый патрон, особо 

тонкий

HSK-A 63
A = 120

291,90

31
A 30 4974

HSK-A 63
A = 160

350,28

⌀ D
1
 мм 9,6

⌀ D
2
 мм 13

⌀ D мм 27

DIN
69893

 

ISO
12164-1

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HPC

 
HSC

 

  HiRunER Прецизионный цанговый патрон ER − ISO 12164 
(DIN 69893)

Внутренний и наружный конусы шлифованные, для низких биений все хвостовики с дополнительной финишной 

обработкой. Включая отверстие для чипа хранения данных, высокоэффективную затяжную гайку (до 25 000 об/мин).

Преимущество: ■  Исключительно низкие радиальные биения в системе (патрон + цанга + затяжная 

гайка), биение 3 мкм при цанге с допуском 2 мкм, биение 6 мкм при цанге с допуском 

5 мкм.

 ■ Очень большие удерживающие усилия (почти в 2 раза больше, чем у стандартного 

патрона ER).

 ■ Эффект виброгашения благодаря затяжной гайке из 2 частей.

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком в цангах по DIN 6499 - форма A и B.

Объем поставки: Включая прецизионную затяжную гайку.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890, затяжные ключи ER 

№ 309748 / 309749, цанги ER марки Fahrion 308901–309434.

Примечание: ■  Зажимает только номинальный диаметр до диаметра хвостовика с допуском h 10.

 ■ Затяжная гайка не используется в сочетании с уплотнительной шайбой.

 ■ Прецизионный цанговый патрон следует использовать только вместе с прецизи-

онной затяжной гайкой № 309617.

 ■ Применяется вместе с цангами FAHRION.

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤5мкм

 
HSC

 

  Цанговые патроны, особо тонкие − ISO 12164 
(DIN  69893-1)

 ■ Рабочие поверхности конуса HSK обработанные.

 ■ Хвостовики с дополнительной финишной обработкой.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Цанга зажимается затяжным винтом сзади через патрон, затяжная гайка не нужна!

Преимущество: Особо тонкое исполнение позволяет обрабатывать даже труднодоступные поверхности 

деталей, например, при изготовлении штампов и прессформ.

Применение: Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком по DIN 6499.

Объем поставки: Включая затяжной винт и ключ с поперечной рукояткой.

Специальные принадлежности: Торцовый ключ № 309890, цанги № 309563.

Принадлежности к инструменту HSK

i
HSK трубка для СОЖ – 
небольшая деталь – большие возможности!

Если смена инструмента происходит несколько 

тысяч раз в день, большое значение имеет 

чистое и, прежде всего, надежное сопряжение 

между трубкой для СОЖ и уплотнением 

шпинделя!

300

100

50

ER16 ER32

Стандартный 
патрон ER

 ■ цанга ER 
выступает из 
корпуса патрона.

HiRunER
 ■ Цанга полностью 

находится в патроне
 ■ Более жесткое 

крепление!
 ■ Меньше радиальные 

биения!

30 5523 

Износоустойчивое 
покрытие поверхности

Затяжная гайка на шарикоподшипниках

для повышенных моментов затяжки

30 4972 

➊  Отполированная поверхность, закаленная, с 

воронением.

➋  Два отполированных переходных радиуса.

➌ Достаточная подвижность за счет двух колец.

➍  Улучшенная резьбовая втулка с накатанной резьбой 

с высокой степенью герметичности.

➊

➋

➋

➌

➌

➍

См. на стр. 822.
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для цанг ER ER 11 16 20 25 32 40

31
A 30 5150

Цанговый патрон 
ER

HSK-E 40 
 короткий

183,44 183,44 – 196,60 – –

31
A 30 5100

HSK-A 40  
A = 80

179,88 160,15 – 192,03 – –

31
A 30 5425

HSK-A 63  
сверхкороткий

– 169,51 – 169,51 ■173,38 ■ 196,60

32
A

30 5427
HSK-A 63  
сверхкороткий

– 129,65 – 129,65 132,58 148,26

31
A 30 5426

HSK-F 63 
 особокорот.

– 188,41 – 188,41 196,86 202,25

31
A 30 5390

HSK-A 63 
длинный

– 179,57 ■ 173,23 191,95 199,69 ■ 214,40

31
A 30 5394

Цанговый патрон 
ER 
никелирован-
ный

HSK-A 63 
длинный

– 197,37 – 210,53 219,04 234,52

32
A

30 5397

Цанговый патрон 
ER

HSK-A 63 
длинный

– 151,24 – 159,52 166,44 178,93

31
A 30 5391

HSK-F 63  
A = 100

– 207,63 – 207,63 211,48 221,47

31
A 30 5437

HSK-A 63 
A = 130

– 190,71 – 203,79 210,71 226,09

31
A 30 5435

HSK-A 63  
A = 160

– 198,92 ■ – 221,36 239,94 ■ 258,52

32
A

30 5439
HSK-A 63  
A = 160

– 152,57 – 168,41 183,79 196,86

31
A 30 5436

HSK-F 63  
A = 160

– 245,31 – 252,23 256,08 267,61

31
A 30 5438

HSK-A 63 
A = 200

– 279,02 – 282,66 304,51 –

31
A 30 5485

HSK-A 100 
длинный

– 218,50 – 230,80 230,80 238,76

31
A 30 5486

Цанговый патрон 
ER 
никелирован-
ный

HSK-A 100 
длинный

– 240,20 – 253,23 253,23 260,46

32
A

30 5487

Цанговый патрон 
ER

HSK-A 100 
длинный

– 195,81 – 208,47 208,47 214,38

31
A 30 5488

HSK-A 100 
A = 130

– 236,17 – 245,44 245,44 261,85

31
A 30 5515

HSK-A 100  
A = 160

– 266,25 – 272,04 272,04 282,17

32
A

30 5517
HSK-A 100  
A = 160

– 232,94 – 242,23 242,23 252,36

диапазон зажима мм 0,5 – 7 0,5 – 10 1 – 13 1 – 16 2 – 20 3 – 26

Размер A (30 5150) мм 60 60 – 80 – –

Размер A (30 5425, 30 5427) мм – 75 – 75 75 85

Размер A (30 5426) мм – 60 – 75 75 75

Размер A  
(30 5390, 30 5394, 30 5397, 30 5485, 30 5486, 30 5487) мм

– 100 100 100 100 120

⌀ D мм 19 28 34 42 50 63

для цанг ER ER 16 25 32

37
D 30 5450

Патрон цанговый ER 
 комплектный

HSK-A 63 499,22 527,39 574,46

ISO
12164-1

 

DIN
69882-6

 

DIN
69893

 

≤3мкм

 

HSC
 

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

 ■ Сквозной канал для СОЖ (без регулировочного винта).

 ■ Рабочие поверхности конуса HSK обработанные.

 305390/305391/305394/305397/305425/305426/305435/305436/305437/305438/305485/ 

305486/305487/305488/305515/ – С отверстием для чипа хранения данных.

 30 5394/5486 – Никелированный для защиты от коррозии.

Применение: Для зажима инструментов с цилиндрическим хвостовиком в цангах ER по DIN 6499 − Форма 

А и В.

Объем поставки: Включая затяжную гайку High-Speed с покрытием.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890, цанги ER № 308881 − 

309434, затяжные ключи ER № 309680 − 309740.

  Цанговые патроны ER и наборы − ISO 12164 (DIN 69893)

Преимущество: Увеличение периода стойкости за счёт точности вращения системы ≤ 10 мкм.

Объем поставки: Патрон ER (с гайкой) № 305390, в пластиковом кейсе.

 Разм. 16 – Затяжной ключ ER № 613300 разм. 25, цанги ER № 308901 

ER 16 (426 E): D = 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 и 10 мм.

 Разм. 25 – Затяжной ключ ER № 628400 разм. 16/20, цанги ER № 308941 

ER 25 (430 E): D = 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14 и 16 мм.

 Разм. 32 – Затяжной ключ ER № 309680 разм. 32, цанги ER № 308981 

ER 32 (470 E): D = 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18 и 20 мм.

Комплектные цанговые патроны ER − HSK-A63 максимальная системная точность

30 5394 

30 5456_25

30 5390_16 

30 5397 

Форма
A

Форма
A

Форма
F

G 2,5
25000
 мин-1

G 2,5
25000
 мин-1

G 6,3
20000
 мин-1

Защита от коррозии

за счёт специальной обработки 

поверхности.
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Тип CP для ER 11M 16M 16C 16 25 32 40

33
F

30 5910

Прецизионный цан-
говый патрон ER 
CENTRO P

HSK-A 63 
короткий

– – – 218,84 218,84 218,84 275,85

33
F

30 5920
HSK-A 63
A = 100

234,82 – 232,28 218,84 218,84 218,84 –

33
F

30 5925
HSK-A 63
A = 130

303,44 – – 270,33 288,72 288,72 –

33
F

30 5930
HSK-A 63
A = 160

318,24 – 297,39 283,64 302,58 302,58 –

33
F

30 5940
HSK-A 63
A = 200

– – – (382,26) – – –

33
F

30 5950
HSK-A 100 
A = 100

– – – 402,74 402,74 402,74 –

33
F

30 5960
HSK-A 100 
A = 160

– – – (591,89) (591,89) (591,89) –

33
F

30 8423
HSK-E 25
A = 45

– 277,68 – – – – –

33
F

30 8432
HSK-E 32
A = 55

– 270,13 – – – – –

33
F

30 8436
HSK-E 40
A = 55

– 209,68 – – – – –

33
F

30 8438
HSK-E 40
A = 100

– 251,24 – – – – –

33
F

30 8444
HSK-E 50
A = 100

– 238,94 – – – – –

диапазон зажима мм 1 – 7 1 – 10 1 – 10 1 – 10 2 – 16 2 – 20 3 – 26

Размер A (30 5910) мм – – – 55 60 70 80

⌀ D мм 16 22 24 30 40 50 63

MK внутренний 1 2 3 4

31
A 30 6750 Переходная втулка для хвостовика 

МК с затяжной резьбой

HSK-A 63 177,61 177,61 177,61 192,73

31
A 30 6790 HSK-A 100 – (218,50) (225,73) (232,97)

31
A 30 6930 Переходная втулка для хвостовика 

МК с пазом для
выколачивания

HSK-A 63 127,19 129,36 129,36 142,67

31
A 30 6935 HSK-F 63 169,95 169,95 173,03 199,40

31
A 30 6970 HSK-A 100 189,56 199,69 208,37 217,77

Размер A (30 6750, 30 6930, 30 6935) мм 100 120 140 160

Размер A (30 6790, 30 6970) мм 110 120 150 170

⌀ D мм 25 32 40 48

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

  ER+CP

≤6мкм

  HP+CP

≤3мкм

 
HSC

 

 Прецизионные цанговые патроны ER CENTRO P (CP) − ISO 12164-1 (DIN 
69893-1)

 ■ Наружный и внутренний конус шлифованный с отверстием для чипа хранения данных Balluff.

 ■ Точность вращения и повторяемость установки 3 мкм при 3 × D, макс. 50 мм.

 ■ Очень высокое зажимное усилие благодаря полной посадке цанги в патроне и затяжной гайке с 

покрытием.

 ■ Демпфирование вибраций благодаря наличию цанги и массе патрона.

 ■ Варианты использования без уплотнения с затяжной гайкой ER CP № 309655 или герметичная 

система с затяжной гайкой ER CP для уплотнительных шайб HP № 309665 в комбинации с 

уплотнительными шайбами HP № 309666–309668 (для подачи СОЖ через инструмент или в качестве 

грязеуловителя!).

Преимущество: Патентованная оптимальная посадка цанги, две центрирующие шейки для гайки, 

трапецеидальная резьба и затяжная гайка с покрытием обеспечивают прочное соединение 

и тем самым достигается максимальная жёсткость и точность при закреплении режущего 

инструмента.

Применение: Для высокоточного зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком.

Объем поставки: Без затяжной гайки и уплотнительных шайб.

Специальные принадлежности: Высокоточные цанги ER для HP № 309368–309381 и для метчиков 

№ 309402–309419 (не Holex). Затяжные гайки ER CP № 309655; 309665. Уплотнительные 

шайбы HP № 309666–309668. Роликовый ключ CP № 309754; 309756.

Примечание: ■  Патрон CP зажимает только номинальный ⌀ хвостовика с допуском h10.

 ■ Применяется вместе с цангами Fahrion.

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

≤8мкм

 
HSC

 

 Переходные втулки для инструментов с хвостовиком конус 
Mорзе − ISO 12164 (DIN 69893)

 ■ С шлифованными внутренним и наружным конусами.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

 ■ Рабочие поверхности конуса HSK обработанные.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый 

ключ № 309890.

Стандартный – размеры 16, 25 и 32

Mini – размер 11M (особо тонкое исполнение!).

D

A

Конический – размер 16C

Затяжная гайка 

заказывается 

отдельно!

Mini – размер 16M (особо тонкое исполнение!).

30 6750 

Форма
F

Форма
A

G 6,3
8000
 мин-1

G 2,5
25000
 мин-1

30 6935 
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⌀ D
1
 мм 12 16 20 32

33
K

30 5535
Силовой цанговый патрон для 
цилиндрических цанг

HSK-A 63 – – 627,89 678,61

33
K

30 5538 HSK-A 100 – – (834,27) 905,98

32
A

30 5525 HSK-A 63 – – 445,54 470,11

32
A

30 5528 HSK-A 100 – – 553,66 580,67

32
A

30 5539
Силовой цанговый патрон для 
цилиндрических цанг тонкий

HSK-A 63 455,36 455,36 470,11 –

Размер A (30 5535, 30 5538) мм – – 105 105

Размер A (30 5525, 30 5539) мм 90 90 90 135

Размер A (30 5528) мм – – 100 135

⌀ D (30 5535, 30 5538) мм – – 52 73

⌀ D (30 5525, 30 5528) мм – – 52 66

⌀ D (30 5539) мм 30 38 44 –

Крючковый ключ 628400  
(30 5535, 30 5538, 30 5525, 30 5528)

– – 52 / 55 68 / 75

Подходящий затяжной ключ 309747 (30 5539) S10 S16 S20 –

для цанг ER ER 11 16 20 25

31
A 30 5709

Цанговый патрон ER Mini

HSK-A 63 
A = 70

262,64 262,64 – –

31
A 30 5710

HSK-A 63
A = 100

275,21 275,21 243,49 275,21

31
A 30 5712

HSK-A 63 
A = 130

247,23 247,23 247,23 247,23

31
A 30 5715

HSK-A 63
A = 160

308,74 308,74 273,16 308,74

31
A 30 5721

HSK-A 100 
A = 100

278,10 278,10 – 278,10

31
A 30 5723

HSK-A 100 
A = 160

332,48 332,48 – 332,48

⌀ D мм 16 22 28 35

L
N
 (30 5709) мм 34 33 – –

L
N
 (30 5710) мм 64 64 66 67

L
N
 (30 5712) мм 94 94 96 97

L
N
 (30 5715) мм 124 70 84 84

L
N
 (30 5721) мм 51 51 – 56

L
N
 (30 5723) мм 111 70 – 85

Мини-гайка ER 309650 11 16 20 25

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

Форма
A

 

G 6,3
15000
 мин-1

 

≤5мкм

 
HPC

 

 Силовые цанговые патроны для цилиндрических цанг − ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

 ■ Низкое трение благодаря игольчатым подшипникам.

 ■ С антикоррозионным покрытием.

 ■ Пыле- и водонепроницаемы.

 ■ Очень высокое зажимное усилие для высокопроизводительной работы с большими силами резания.

 30 5539 – Зажимное усилие до 150 Н•м при ⌀ 12, 300 Н•м при ⌀ 16 и 400 Н•м при ⌀ 

20.

 30 5525/5528 – ■  Крутящий момент до 900 Нм.

 30 5535/5538 – ■  Зажимное усилие до 1000 Н•м при ⌀ 20, 4000 Н•м при ⌀ 32.

 ■ Точное крепление инструмента с минимальными радиальными биениями.

 ■ Внутренний подвод смазочно-охлаждающей жидкости.

Преимущество: 

 30 5539 – Малый диаметр торца патрона благодаря тонкой конструкции.

 30 5535/5538 – Долгий период стойкости режущего инструмента. Антивибрационные свойства. 

Высокая жёсткость за счёт увеличенной затяжной гайки.

Применение: Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком.

Объем поставки: Включая затяжную гайку.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, цанги № 309566 − 309570 или № 

309575 − 309576, затяжной ключ № 309747 для № 305539.

DIN
69893

 

ISO
12164-1

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Цанговые патроны ER с мини-гайкой, тонкое исполнение − ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Сквозной канал для СОЖ (= ER11).

 ■ Рабочие поверхности конуса HSK обработанные.

Объем поставки: Включая мини-гайку ER High-Speed с точной балансировкой (G2,5 / 25 000 об/мин).

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890, цанги 

ER № 308881 − 309430, затяжной мини-ключ ER № 309740.

30 5535 

30 5525 

30 5539 

30 5709/5710_10_11-25

30 5715_11

30 5715_16-25
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⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27 32 40

31
A 30 6110

Комбинированная оправка для насадной фрезы

HSK-A 63
короткий

169,30 178,70 187,39 197,52 206,20

31
A 30 6121

HSK-F 63
короткий

193,79 193,79 199,17 212,24 226,91

31
A 30 6130

HSK-A 63
A = 100

187,39 194,62 205,47 214,16 –

31
A 30 6170

HSK-A 63
A = 160

206,92 214,16 225,01 236,58 245,27

31
A 30 6250

HSK-A 100
короткий

(204,75) (214,16) (221,39) (229,35) (238,76)

31
A 30 6270

HSK-A 100
A = 100

229,35 238,76 247,44 256,84 267,70

31
A 30 6290

HSK-A 100
A = 160

267,70 277,82 287,23 296,64 306,76

Размер A (30 6110, 30 6250) мм 60 60 60 60 70

Размер A (30 6121) мм 60 60 60 65 70

⌀ D мм 32 40 48 58 70

L
3
 мм 17 19 21 24 27

L
4
 мм 27 31 33 38 41

запасной затяжной винт фрезы 309860 16 22 27 32 40

Поводковое кольцо 309870 16 22 27 32 40

подходящий затяжной ключ 309840 16 22 27 32 40

⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27 32 40

31
A 30 6510 Оправка для насадной фрезы

HSK-A 63
короткий

190,28 190,28 199,69 210,54 257,28

31
A 30 6530

Оправка для насадной фрезы 
с каналами для подвода СОЖ

HSK-A 63
короткий

240,66 240,66 250,59 262,82 291,93

32
A

30 6537
HSK-A 63
короткий

201,45 201,45 208,91 218,03 235,44

31
A 30 6531

HSK-F 63
короткий

211,87 211,87 211,87 218,66 276,72

31
A 30 6541

HSK-A 63 
средний

229,16 229,16 237,06 244,96 300,28

Размер A (30 6510, 30 6530, 30 6537) мм 50 50 60 60 60

Размер A (30 6531) мм 45 50 55 60 65

Размер A (30 6541) мм 75 75 80 80 80

⌀ D (30 6510, 30 6530) мм 38 48 60 78 88

⌀ D (30 6537) мм 35 50 60 78 88

⌀ D (30 6531) мм 38 48 58 78 88

⌀ D (30 6541) мм 38 48 60 78 89

L
4
 мм 17 19 21 24 27

запасной затяжной винт фрезы 309860 16 22 27 32 40

подходящий затяжной ключ 309840 16 22 27 32 40

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890, 

специальный ключ № 309840.

ISO
12164-1

 

DIN
69882-3

 

DIN
69893

 

≤6мкм

 
HPC

 

 Комбинированные оправки для насадных фрез − ISO 12164 (DIN 69893)

G 2,5
25000
 мин-1

 

С отверстием для чипа хранения данных. Внутренние поверхности конуса HSK обработанные.

Применение: Для установки насадных фрез.

Объем поставки: Включая призматическую шпонку, поводковое кольцо и затяжной винт для фрезы.

Комбинированные оправки HSK для насадных фрез  

 ■ ⌀ оправки 40 - с 4 резьбовыми отверстиями для установки насадных фрез по DIN 2079.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Увеличенная опорная поверхность.

 ■ Рабочие поверхности конуса HSK обработанные.

 30 6541/6530/6537/6531 –  С отверстием для подвода СОЖ.

Применение: Для установки насадных фрез с СМП.

Объем поставки: Включая затяжной винт для фрезы.

Оправки HSK для насадных фрез  

30 6110

Форма
A

30 6121

Форма
F

30 6537

G 2,5
25000
 мин-1

30 6510

G 6,3
20000
 мин-1
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⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27 32 40 50 60

31
A 30 6550 Оправка для насадной фрезы

HSK-A 63  
A = 100

199,36 199,36 208,79 217,26 – – –

31
A 30 6562

Оправка для насадной фрезы 
с каналом для подвода СОЖ

HSK-A 63  
A = 100

252,50 252,50 261,91 272,04 369,08 – –

31
A 30 6563

HSK-F 63  
A = 100

272,56 272,56 272,56 280,60 339,29 – –

31
A 30 6566

HSK-A 63 
A = 130

283,01 283,01 293,46 311,95 495,26 – –

31
A 30 6570 Оправка для насадной фрезы

HSK-A 63  
A = 160

233,10 233,10 242,31 255,06 – – –

31
A 30 6575

Оправка для насадной фрезы 
с каналом для подвода СОЖ

HSK-A 63  
A = 160

269,94 269,94 281,27 291,90 – – –

31
A 30 6675

HSK-A 100 
короткий

276,38 276,38 286,51 298,08 308,21 309,66 690,27

32
A

30 6677
HSK-A 100 
короткий

242,07 242,07 252,02 261,14 271,08 272,74 –

31
A 30 6678 Оправка для насадной фрезы

HSK-A 100  
A = 100

239,77 239,77 249,87 257,28 268,05 277,48 –

32
A

30 6687
Оправка для насадной фрезы 
с каналом для подвода СОЖ

HSK-A 100 
A = 100

257,82 257,82 267,77 275,23 283,52 – –

31
A 30 6684

HSK-A 100  
A = 100

293,74 293,74 306,76 315,45 327,83 – –

31
A 30 6686

HSK-A 100 
A = 130

305,38 305,38 309,66 322,50 332,49 – –

31
A 30 6690 Оправка для насадной фрезы

HSK-A 100  
A = 160

276,38 277,82 288,68 299,53 308,21 – –

Размер A (30 6675, 30 6677) мм 50 50 50 50 60 70 70

⌀ D (30 6550, 30 6562, 30 6566, 30 6570, 30 6575, 30 6675, 30 6678, 30 6684, 30 6686, 30 6690) мм 38 48 60 78 89 120 140

⌀ D (30 6563) мм 38 48 58 78 88 – –

⌀ D (30 6677, 30 6687) мм 38 50 60 78 89 120 –

L
4
 мм 17 19 21 24 27 30 40

запасной затяжной винт фрезы 309860 16 22 27 32 40 50 60

подходящий затяжной ключ 309840 16 22 27 32 40 50 60

разм. HSK 63 100

30
W 30 4210 Смазочный инструмент Lubritool® – –

a мм 48 51
b мм 191,5 194
c мм 65
Вес нетто кг 1,6 2,7

Число картриджей 2

30
W 30 4211 Набор картриджей с консистентной смазкой –

ISO
12164-1

 

DIN
69882-3

 

DIN
69893

 

≤6мкм

 
HPC

 

 Оправка для насадной фрезы – ISO 12164 (DIN 69893)

 ■ ⌀ оправки 40 - с 4 резьбовыми отверстиями для установки насадных фрез по DIN 2079.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Увеличенная опорная поверхность.

 ■ Рабочие поверхности конуса HSK обработанные.

 30 6562/6563/6566/6575/6675/6677/6684/6686/6687 – С отверстием для подвода СОЖ.

Применение: Для установки насадных фрез с СМП.

Объем поставки: Включая затяжной винт для фрезы.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890, специальный 

ключ № 309840.

Для регулярной смазки и технического обслуживания зажимных приспособлений в шпинделях 

инструментов HSK. Автоматическая и быстрая смазка зажимного комплекта HSK посредством 

перемещения смазочного инструмента из магазина в шпиндель инструмента.

Подходит для: Станки с зажимными приспособлениями HSK – форма A, форма T, форма E.

Преимущество: ■  Подходящее смазочное средство, в нужное время, в правильном количестве.

 ■ Не требуется смазка вручную, невозможно забыть.

 ■ Снижение времени технического обслуживания (всего 5 секунд).

 ■ Компактный дизайн.

Применение: Техническое обслуживание зажимных приспособления HSK для инструментов 

необходимо выполнять регулярно и в соответствии со спецификациями 

производителя. Один картридж рассчитан примерно на 50 циклов смазки.

Примечание: В комплект поставки не входит картридж со смазкой.

  Смазочное устройство Lubritool® для шпинделей HSK

Подходит для: № 304210.

O

c

b

a

Форма
A

G 2,5
25000
 мин-1

30 6550 

30 4210 

30 4211 

Поставляется исключительно 

в следующих странах: 

DE, AT, CH, GB, NL, IT, ES, PT, FR, 

BE, DK, FI, SE, PL, CZ, SK, HU.

Импульс смазки 
при замене.
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⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27

31
H 30 6692

Оправка для насадных фрез
 High-Performance 
Виброгасящее исполнение, 
 цилиндрическая форма,
с каналами  подачи СОЖ

HSK-A 63 
A = 200

5443,08 5443,08 –

31
H 30 6693

HSK-A 63  
A = 300

6021,96 6021,96 –

31
H 30 6697

HSK-A 100 
A = 200

6848,47 6848,47 6848,47

31
H 30 6698

HSK-A 100 
A = 300

7428,96 7428,96 7428,96

⌀ D мм 38 48 58
L

4
 мм 17 19 21

n
макс

 (30 6692, 30 6697) мин-1 8000
n

макс
 (30 6693) мин-1 5000 5500 –

n
макс

 (30 6698) мин-1 5800 6000 6000

⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27 32 40

31
A 30 6703 Оправка для насадной фрезы 

Виброгасящее исполнение, коническая форма

HSK-A 63 
A = 200

597,91 597,91 597,91 – –

31
A 30 6704

HSK-A 63  
A = 300

740,61 740,61 – – –

31
A 30 6705

Оправка для насадной фрезы 
Виброгасящее исполнение, цилиндрическая форма

HSK-A 63 
A = 200

543,02 543,02 543,02 – –

31
A 30 6712

Оправка для насадной фрезы 
Виброгасящее исполнение, цилиндрическая форма, с каналами подачи СОЖ

HSK-A 63 
A = 200

837,22 837,22 – – –

31
A 30 6706

Оправка для насадной фрезы 
Виброгасящее исполнение, цилиндрическая форма

HSK-A 63  
A = 300

672,62 672,62 672,62 – –

31
A 30 6713

Оправка для насадной фрезы 
Виброгасящее исполнение, цилиндрическая форма, с каналами подачи СОЖ

HSK-A 63  
A = 300

968,11 968,11 1148,26 – –

31
A 30 6708

Оправка для насадной фрезы 
Виброгасящее исполнение, цилиндрическая форма

HSK-A 100 
A = 200

675,22 675,22 675,22 – –

31
A 30 6714

Оправка для насадной фрезы 
Виброгасящее исполнение, цилиндрическая форма, с каналами подачи СОЖ

HSK-A 100 
A = 200

973,30 973,30 973,30 – –

31
A 30 6709

Оправка для насадной фрезы 
Виброгасящее исполнение, цилиндрическая форма

HSK-A 100 
A = 300

859,25 859,25 859,25 859,25 1019,95

31
A 30 6715
Оправка для насадной фрезы 
Виброгасящее исполнение, цилиндрическая форма, с каналами подачи СОЖ

HSK-A 100 
A = 300

1159,92 1159,92 1159,92 1432,– –

31
A 30 6710 Оправка для насадной фрезы 

Виброгасящее исполнение, коническая форма

HSK-A 100 
A = 200

675,22 675,22 675,22 – –

31
A 30 6711

HSK-A 100 
A = 300

859,25 859,25 859,25 859,25 –

⌀ D (30 6703, 30 6704) мм 50 50 50 – –

⌀ D (30 6710, 30 6711) мм 80 80 80 80 –

⌀ D
2
 мм 38 48 58 78 89

L
4
 мм 17 19 21 24 27

 ■ Конусный хвостовик, посадочное место и опорные поверхности на фланце шлифованные.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Увеличенная опорная поверхность.

Объем поставки: Включая затяжной винт фрезы и приводные сухари.

DIN
6357

 

DIN
69882-3

 

DIN
69893

 

ISO
12164-1

 

Форма
A

 
HPC

   

 Оправки для насадных фрез, виброгасящие

≤5мкм

 

Преимущество: Демпферующая система специально спроектированная для этих оправок, гарантирует 

оптимальное резание даже на больших вылетах: 

 ■ Экономия времени благодаря максимальному уровню съёма материала.

 ■ Отсутствие биения и прекрасное качество поверхности.

 ■ Экономия средств за счёт увеличения стойкости инструмента.

 ■ Защита шпинделя станка от вибрации.

Специальные принадлежности: Специальный ключ № 309840; трубка для СОЖ № 309880.

Примечание: Качество балансировки G 6,3 в зависимости от максимальной рабочей частоты 

вращения.

Высокопроизводительное исполнение с демпфером колебаний

G 6,3
8000
 мин-1

 

≤6мкм

 

Виброгасящее исполнение, оправка с сердечником из твердого сплава.

Преимущество: Существенно уменьшенная склонность к вибрации! Значительное повышение 

режимов резания и качества обработки.

Специальные принадлежности: Специальный ключ № 309840, трубка для СОЖ № 309880.

Стандартные

Глубина резания ap [мм]

П
о

д
а

ч
а

 f
z [

м
м

]

GARANT 

High- 

Performance

0,0
0 1 2 3 4 5 6

0,1

0,2

0,3

0,4

0,5

0,6

Сердечник из твердого сплава   

30 6698 

D

A
L4

d1D2D

30 6711 

Цилиндрическая 
форма

обеспечивает максимальную 

доступность.

Поверхность с 
дополнительной 
финишной обработкой

для улучшения баланса 

и уменьшения биения.

Гашение колебаний 
за счет демпфирую-

щей системы

для оптимального 

уменьшения вибраций.

Сердечник из твердого сплава 
уменьшает вибрации

Каналы для подвода 
СОЖ

Поверхность специальной обработки 
более устойчива к коррозии

Виброгасящее 

исполнение
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PSC внутр. 4 5 6 8

31
Z

30 6975 Переходная втулка для
хвостовика PSC

HSK-A 63 525,63 536,85 – –

31
Z

30 6976 HSK-A 100 – – 567,01 604,71

Размер A мм 80 90 110 120

⌀ D мм 40 50 63 80

L
1
 мм 54 64 81 91

для ⌀ хвостовика D
1
 мм 20 25 32 40

31
A 30 7005

Патрон для сборного сверла
HSK-A 63 181,70 181,70 181,70 185,72

31
A 30 7007 HSK-A 100 256,48 256,48 256,48 256,48

Размер A (30 7005) мм 80 90 90 105

Размер A (30 7007) мм 90 95 100 110

⌀ D мм 40 45 52 60

Размер A мм 160 200 250

31
A 30 7022

Заготовка для 
специнструмента,

HSK-F 63 – 218,69 –

32
A

30 7025 HSK-A 63 157,18 – –

32
A

30 7027 HSK-A 100 – – 313,36

⌀ D мм 63 63 97

Размер A мм 300
⌀ D  
мм

31
A 30 7012

Контрольная оправка

HSK-A 63 670,57 40

31
A 30 7014 HSK-A 100 765,92 50

31
A 30 7016 HSK-F 63 604,43 40

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

ISO
26623-1

 

Форма
A

   

G 6,3
8000
 мин-1

 

≤3мкм

 

 Переходные втулки для инструментов с хвостовиком PSC − ISO 12164 
(DIN 69893)

Шлифованные изнутри и снаружи. В предусмотренную в хвостовике PSC внутреннюю резьбу для трубки СОЖ вкручивается 

встроенный в переходник затяжной винт с цилиндрической головкой. Затяжной винт со сквозным отверстием, т.о. система 

подходит для внутреннего охлаждения. С отверстием для чипа хранения данных.

Подходит для: Инструменты с полигональным коническим хвостовиком (PSC) ISO 26623-1.

Применение: Для адаптации HSK-A к PSC.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890.

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 
HPC

 

 Патроны для сборных свёрл с СМП − ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

Ось зажимного винта смещена относительно конического отверстия в хвостовике сборного сверла на 0,4 мм. При затягивании 

фланец хвостовика сборного сверла прижимается к торцу патрона. Кроме того, ⌀ торца по сравнению со стандартными 

патронами увеличен.

Подходит для: Все сборные свёрла с цилиндрическим хвостовиком по DIN 6595, часть 1.

Применение: Для установки всех сборных свёрл по стандарту DIN 6595, часть 1.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890.

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

 Заготовка, для изготовления специального инструмента, ISO 12164 (DIN 
69893)

 ■ Конус и фланец с канавкой закаленные и шлифованные.

 ■ Цилиндрическая часть мягкая, для дальнейшей обработки.

Материал: 16MnCr5

Применение: Для изготовления специального инструмента.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890.

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

≤3мкм

 

 Контрольная оправка − ISO 12164 (DIN 69893)

Применение: Для приемки станков согласно рекомендации ISO R 230.

Объем поставки: Включая деревянный ящик и протокол испытаний.

30 7025 

30 7012 

30 6975 

30 7005 

Форма
A

30 7022 

Форма
F

30 7016 

Форма
A

Форма
F

A

D

A

D
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Резьба M × 
длина L

1

31
A 30 7044 31
A 30 7046 Размер A ⌀ D

1
⌀ D

2
⌀ D L

1
L

2

Оправка для фрез с резьбовым хвостовиком

конич. форма 30 7044 30 7046     30 7044 30 7046

HSK-A 63 HSK-A 100 мм мм мм мм мм мм мм мм

M5×25 237,85 – 51 – 5,5 10 13 25 5 –

M6×25 237,85 – 51 – 6,5 10 13 25 5 –

M8×25 237,85 – 511 – 8,5 13 15 25 5 –

M8×50 258,88 310,66 76 79 8,5 13 23 50 5 5

M8×75 288,– – 101 – 8,5 13 23 75 5 –

M10×25 237,85 – 51 – 10,5 18 20 25 5 –

M10×50 258,88 310,66 76 79 10,5 18 23 50 5 5

M10×75 288,– – 101 – 10,5 18 23 75 5 –

M10×100 320,36 385,08 126 129 10,5 18 32 100 5 10

M10×150 381,85 457,89 176 179 10,5 18 36,5 150 5 10

M12×25 237,85 – 51 – 12,5 21 24 25 5 –

M12×50 258,88 310,66 76 79 12,5 21 24 50 5 5

M12×75 288,– – 101 – 12,5 21 31 75 5 –

M12×100 320,36 385,08 126 129 12,5 21 33 100 5 10

M12×150 381,85 457,89 176 179 12,5 21 40 150 5 10

M16×25 237,85 – 51 – 17 29 29 25 5 –

M16×50 258,88 310,66 76 79 17 29 34 50 5 5

M16×75 288,– – 101 – 17 29 34 75 5 –

M16×100 320,36 385,08 126 129 17 29 36 100 5 10

M16×150 381,85 457,89 176 179 17 29 42,5 150 5 10

Резьба M × 
длина L

1

31
A 30 7042 Размер A ⌀ D

1
⌀ D

2
L

1
L

2

Оправка для фрез с резьбовым хвостовиком

цилиндр. форма

HSK-A 63 мм мм мм мм мм

M5×25 328,86 51 5,5 10 25 5

M6×25 293,85 51 6,5 10 25 5

M8×25 293,85 51 8,5 13 25 5

M8×50 322,34 76 8,5 13 50 5

M8×75 351,65 101 8,5 13 75 5

M8×100 454,23 126 8,5 13 100 5

M10×25 306,88 51 10,5 18 25 5

M10×50 337,– 76 10,5 18 50 5

M10×100 402,12 126 10,5 18 100 5

M10×125 446,07 151 10,5 18 125 5

M10×150 483,52 176 10,5 18 150 5

M12×25 306,88 51 12,5 21 25 5

M12×50 335,37 76 12,5 21 50 5

M12×75 369,56 101 12,5 21 75 5

M12×100 402,12 126 12,5 21 100 5

M12×125 446,07 151 12,5 21 125 5

M12×150 483,52 176 12,5 21 150 5

M16×25 306,88 51 17 29 25 5

M16×50 337,– 76 17 29 50 5

M16×75 369,56 101 17 29 75 5

M16×100 402,12 126 17 29 100 5

M16×150 483,52 176 17 29 150 5

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

  Оправки − для фрез с резьбовым хвостовиком − ISO 12164-1 
(DIN  69893-1)

С отверстием для чипа хранения данных.

 30 7042 – Цилиндрическая форма.

 30 7044/7046 – Коническая форма.

Применение: Для крепления фрез с резьбовым хвостовиком.

Специальные принадлежности: Удлинитель № 301358, переходник № 301359, трубка для 

СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890.

Примечание: Оправки Densimet или цельные твердосплавные удлинители для фрез с 

резьбой на хвостовике, 

см. № 301343−1356 и № 301361−1368.

30 7044 

30 7042 
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Резьба M × длина 
L

1

31
A 30 7037 31
A 30 7038 31
A 30 7043 Размер A ⌀ D

1
⌀ D

2
⌀ D L

1
L

2

Оправка для фрез с резьбовым хвостовиком

виброгасящая, коническая форма

HSK-A 63 HSK-A 63 HSK-A 100 мм мм мм мм мм мм

M8×75 512,95 – – 101 8,5 13 23 75 5

M8×100 566,02 – – 126 8,5 13 23 100 5

M10×100 575,66 – – 126 10,5 18 32 100 5

M10×150 639,98 – – 176 10,5 18 36,5 150 5

M12×100 583,70 – – 126 12,5 21 33 100 5

M12×150 657,67 – – 176 12,5 21 40 150 5

M16×150 701,09 – – 176 17 29 42,5 150 5

M16×200 884,40 – – 226 17 29 45 200 5

M10×174 – 694,66 – 200 10,5 18 40 174 5

M10×224 – 733,25 – 250 10,5 18 40 224 5

M12×174 – 701,09 – 200 12,5 21 40 174 5

M12×224 – 738,07 – 250 12,5 21 40 224 5

M16×224 – 742,90 – 250 17 29 40 224 5

M12×274 – – 919,82 300 12,5 21 42,5 274 5

M16×274 – – 940,98 300 17 29 42,5 274 5

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 16 20 25 32

33
W 30 7505

Гидрозажимной патрон 
короткий, жёсткий

HSK-A 63
A = 80

– – – – – 508,16 – –

33
W 30 7508 Гидрозажимной патрон 

короткий, тонкий

HSK-A 63 724,45 724,45 724,45 663,94 724,45 663,94 724,45 724,45

31
A 30 7512 HSK-A 63 580,50 580,50 580,50 540,25 580,50 540,25 – –

33
W 30 7514

Гидрозажимной патрон 
радиал. регулировка

HSK-A 63 (741,03) (741,03) (741,03) (741,03) (741,03) (741,03) (741,03) –

33
W 30 7518

Гидрозажимной патрон 
короткий, тонкий

HSK-F 63 (752,21) (752,21) (752,21) (693,77) (752,21) (693,77) (752,21) –

33
W 30 7522

Гидрозажимной патрон 
длинный, тонкий

HSK-A 63
A = 150

1382,47 (1382,47) 1382,47 1382,47 (1382,47) 1382,47 – –

33
W 30 7525

Гидрозажимной патрон 
короткий, тонкий

HSK-A 100 919,96 919,96 919,96 919,96 919,96 919,96 919,96 919,96

Размер A (30 7508, 30 7512, 30 7518) мм 70 70 80 85 90 90 120 125

Размер A (30 7514) мм 80 80 85 90 95 100 120 –

Размер A (30 7525) мм 75 75 90 95 100 105 110 110

⌀ D
2
 (30 7505) мм – – – – – 33 – –

⌀ D
2
 (30 7508, 30 7512, 30 7518, 30 7522, 30 7525) мм 26 28 30 32 38 42 57 63

⌀ D (30 7505) мм – – – – – 51,5 – –

⌀ D (30 7508, 30 7512, 30 7514, 30 7518, 30 7522) мм 50 50 50 50 50 50 53 59

⌀ D (30 7525) мм 50 50 50 50 50 50 63 67

L
2
 (30 7522) мм 105 105 105 105 105 105 – –

L
3
 (30 7508, 30 7512, 30 7518, 30 7525) мм 24 24 32 40 45 48 62 60

V мм 10

М (30 7508, 30 7512, 30 7518, 30 7525) M5 M6 M8×1 M10×1 M12×1 M16×1 M16×1 M16×1

М (30 7522) M5 M5 M6 M6 M8×1 M8×1 – –

подходящая переходная втулка – – –
302135 / 

2140
–

302155 / 
2160

–
302175 / 

2180

DIN
69893

 

ISO
12164-1

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

   

  Оправки − для фрез с резьбовым хвостовиком − ISO 12164-1 
(DIN 69893-1)

С отверстием для чипа хранения данных. Коническая форма. Виброгасящее исполнение, оправка с 

твердосплавным сердечником.

Применение: Для крепления фрез с резьбовым хвостовиком.

Специальные принадлежности: Удлинитель № 301342, переходник № 301344, трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ 

№ 309890.

Примечание: Оправки Densimet или цельные твердосплавные удлинители для фрез с резьбой на хвостовике, 

см. № 301343 − 1356 и № 301362 − 1368.

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

DIN
69882-7

  ≤80 bar  

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Гидрозажимные патроны − ISO 12164 (DIN 69893)

 ■ Осевая регулировка длины инструмента, диапазон регулировки 10 мм.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 30 7514 – С радиальной регулировкой инструмента.

Применение: ■  Для сверления и развертывания.

 ■ Высокая производительность резания (но не для предельных режимов силовой или черновой 

обработки).

Специальные принадлежности: Переходные втулки № 302135 − 302180, трубка для СОЖ № 309880, торцовый 

ключ № 309890, цилиндрический очиститель № 343720.

 30 7505–7508/7514–7525 – Упорные винты WTE для непосредственного зажимания или при использовании 

переходных втулок - на заказ.

Примечание: Размер A = 200 мм поставляется на заказ!

30 7037 

30 7512 

30 7522 

Форма
A

Форма
F
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⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12 16 20

31
A 30 7526

Тонкий гидрозажимной патрон,
угол контура 3°

HSK-E 40  
A = 85

954,10 954,10 954,10 850,68 850,68 850,68 850,68 – –

31
A 30 7528

HSK-E 50  
A = 70

– 915,73 915,73 830,66 830,66 830,66 830,66 – –

31
A 30 7531

HSK-A 63  
A = 80

– 748,93 748,93 615,49 615,49 615,49 615,49 830,66 830,66

31
A 30 7533

HSK-A 63 
A = 120

763,94 763,94 763,94 683,76 683,76 683,76 683,76 849,01 849,01

31
A 30 7536

HSK-A 63  
A = 160

– – – 879,04 879,04 879,04 879,04 – –

31
A 30 7537

HSK-A 63 
A = 200

– – – 1157,59 (1157,59) 1157,59 1157,59 – –

31
A 30 7543

HSK-A 100 
A = 120

– – – 1097,54 1097,54 1097,54 1097,54 1165,93 1165,93

⌀ D
2
 (30 7526, 30 7528, 30 7531, 30 7533, 30 7543) мм 9 10 11 12 14 16 18 24 28

⌀ D
2
 (30 7536, 30 7537) мм – – – 16 18 20 22 – –

⌀ D
3
 (30 7526) мм 13,7 14,7 15,7 16,8 18,8 20,9 22,9 – –

⌀ D
3
 (30 7528) мм – 13,88 14,88 15,99 17,99 20,1 20,1 – –

⌀ D
3
 (30 7531) мм – 13,46 14,46 15,57 17,57 20,1 22,72 28,93 33,45

⌀ D
3
 (30 7533) мм 16,7 17,7 18,7 20,4 22,4 24,5 26,6 31,5 35,5

⌀ D
3
 (30 7536) мм – – – 27,63 29,63 31,84 33,84 – –

⌀ D
3
 (30 7537) мм – – – 31,93 33,93 36,14 38,14 – –

⌀ D
3
 (30 7543) мм – – – 19,34 21,45 23,45 25,55 31,13 35,24

⌀ D (30 7526) мм 34 34 34 34 34 34 34 – –
⌀ D (30 7528) мм – 42 42 42 42 42 42 – –
⌀ D (30 7531, 30 7533, 30 7536, 30 7537, 30 7543) мм 50
L

2
 (30 7526) мм 45 45 45 46 46 47 47 – –

L
2
 (30 7528) мм – 37 37 38 38 39 39 – –

L
2
 (30 7531) мм – 33 33 34 34 39 45 47 52

L
2
 (30 7533) мм 73 73 73 73 74 74 75 71,5 72

L
2
 (30 7536) мм – – – 111 111 113 113 – –

L
2
 (30 7537) мм – – – 152 152 154 154 – –

L
2
 (30 7543) мм – – – 70 71 71 72 68 69

⌀ зажима D
1
 мм 20

33
W 30 7547 Гидрозажимной патрон Comp-R, 

регулировка радиального биения

HSK-A 63 (995,92)

33
W 30 7548 HSK-A 100 (1076,94)

Размер A (30 7547) мм 115

Размер A (30 7548) мм 120

⌀ D
2
 мм 42

l4 мм 50

наружный ⌀ d
4
 мм 52,5

DIN
69893

 

ISO
12164-1

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HPC

 
HSC

 

  Тонкий гидрозажимной патрон, угол контура 3° – 
ISO 121641 (DIN 69893-1)

 ■ Особо тонкое исполнение (угол контура 3°).

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Возможна осевая регулировка длины.

 ■ Хвостовики с дополнительной финишной обработкой.

Преимущество: ■  Термостойкость благодаря полностью закрытой системе, т.е. нет 

запаянных камер высокого давления.

 ■ Хорошие демпфирующие свойства.

 ■ Высокие передаваемые вращающие моменты, за счёт этого высокая 

стабильность и производительность процесса резания.

Применение: Особенно хорошо подходят для изготовления инструментов и профилей. 

Там, где требуются небольшие размеры торца патрона. 

Для сверления, развертывания и фрезерования. 

Для зажимания инструментов с хвостовиком с допуском h6.

Объем поставки: Включая шестигранный ключ с поперечной рукояткой.

DIN
69893

 

ISO
12164-1

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Гидрозажимной патрон WTE Comp-R

 ■ Величина радиального биения регулируется до 0 мкм.

 ■ Осевая регулировка длины инструмента, диапазон регулировки 10 мм.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

Применение: Идеальный гидрозажимной патрон, если требуется высокая точность 

радиального биения: 

 ■ Развертка.

 ■ Сверление (прежде сего, небольшие диаметры).

 ■ Использование для чувствительных, дорогостоящих инструментов.

 ■ Для зажимания хвостовиков с допуском h6.

Специальные принадлежности: Переходные втулки № 302135−302180, трубка для СОЖ № 309880, 

торцовый ключ № 309890, цилиндрический очиститель № 343720.

30 7547 
A

d 
2

l4

d
4

30 7533 

D D1D2D3

A
L2

30 7537  

Возможно использование 

переходных втулок.

Регулировка радиальных биений при помощи юстировочного клина. 
 Преимущество: высокая стойкость режцщих кромок; 

закрепление с высокой повторяемостью процесса.
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⌀ зажимания D
1
 мм 12 16 20 32

31
H 30 7550 Гидрозажимной патрон HT

HSK-А 63
короткий

417,– – 373,63 –

31
H 30 7553

Гидрозажимной патрон HT  
с каналами для подвода 
СОЖ

HSK-А 63 
короткий

532,09 532,09 532,09 –

31
H 30 7555 Гидрозажимной патрон HT

HSK-А 100 
короткий

522,08 – 480,38 522,08

Размер A (30 7550, 30 7553) мм 80 80 80 –

Размер A (30 7555) мм 85 – 85 100

⌀ D мм 52,5 52,5 52,5 72

L
1
 (30 7550, 30 7553) мм 54 54 54 –

L
1
 (30 7555) мм 56 – 56 71

подходящая переходная втулка
302140 / 
302135

–
302160 / 
302155

302180 / 
302175

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

33
W 30 7610 Гидрозажимной патрон HPH HSK-A 63 (802,77) (802,77) 802,77 (742,61) (802,77) 802,77 (802,77) 742,61 802,77 802,77

Размер A мм 80 80 85 90 90 95 95 100 120 125

⌀ D
3
 мм 32 34 36 38 40 42 44 48 57 63

⌀ D
2
 мм 26 28 30 32 34 36 38 42 51 57

⌀ D мм 50 50 50 52,5 52,5 52,5 52,5 52,5 53 53

L
1
 мм 54 54 59 64 64 69 69 74 94 99

L
2
 мм 26 27 32 37 37 42 42 45 62 62

V мм 10

передаваемый вращающий момент M
D
 Н·м 50 90 130 200 250 310 400 500 650 750

резьба М M5 M6 M8×1 M10×1 M10×1 M12×1 M12×1 M16×1 M16×1 M16×1

вес кг 1,1 1,1 1,2 1,3 1,3 1,5 1,5 1,5 2,1 2,3

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Гидрозажимные патроны - исполнение HT (High Torque) − ISO 12164-1 
(DIN 69893-1)

 ■ Очень высокая общая жёсткость за счёт оптимальной конструкции.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Осевая регулировка длины инструмента, диапазон регулировки 10 мм.

 ■ Высокая степень универсальности за счёт применения переходных втулок.

Преимущество: ■  Максимальные передаваемые вращающие моменты (550 Нм), за счёт этого 

высокая стабильность и производительность процесса резания.

 ■ Идеальные демпфирующие свойства, благодаря этому оптимальное качество 

поверхности детали, увеличение периода стойкости и снижение нагрузок на 

шпиндель.

Применение: ■  Прежде всего при фрезеровании материалов, плохо поддающихся обработке 

резанием.

 ■ Для зажимания инструмента с хвостовиком с допуском h6.

Объем поставки: Включая шестигранный ключ с поперечной рукояткой.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890.

DIN
69893

 

ISO
12164-1

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Гидрозажимной патрон HPH (High Performance Holder) − ISO 12164-1 (DIN 
69893-1)

 ■ Очень высокая общая жёсткость за счёт оптимальной конструкции.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Возможна регулировка длины инструмента.

 ■ Высокая степень универсальности за счёт применения переходных втулок.

Преимущество: ■  Максимальные передаваемые вращающие моменты, за счёт этого 

высокая стабильность и производительность процесса резания.

 ■ Идеальные демпфирующие свойства, благодаря этому оптимальное 

качество поверхности детали, увеличение периода стойкости и снижение 

нагрузок на шпиндель.

Применение: ■  Прежде всего при фрезеровании материалов, плохо поддающихся 

обработке резанием.

 ■ Для зажимания инструмента с хвостовиком с допуском h6.

Объем поставки: Включая шестигранный ключ с поперечной рукояткой.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 

309890, переходные втулки № 302135 - 302180, для разм. 12; 20 и 32.

30 7550_20

30 7553_20

30 7610 
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диапазон зажима мм 0,3-8 0,3-10 0,5-13 0,5-16 1-16 2,5-16

31
B

30 7681
Сверлильный патрон 
Форма Е

HSK-E 40 – 590,98 – – – –

31
B

30 7682
Сверлильный патрон 
Форма А

HSK-A 63 – 403,– – 409,54 – –

31
B

30 7684 HSK-A 100 – – – 502,85 – –

31
B

30 7725 HSK-A 63 398,66 – 399,95 – 406,38 –

33
W 30 7705

Cверлильный патрон 
Форма F

HSK-F 63 – – – 474,12 – –

32
K

30 7765

Сверлильный патрон 
Форма А

HSK-A 63 – – – – – 357,51

33
W 30 7730 HSK-A 63 644,37 – 517,47 – – 533,95

31
B

30 7735 HSK-A 100 – – – – 519,54 –

32
K

30 7775 HSK-A 100 – – – – – 439,81

33
W 30 7760 HSK-A 100 – – 626,24 – – 678,98

Конструктивное исполнение (30 7681, 30 7682, 30 7684, 30 7725, 30 7705, 30 7765, 30 7735, 30 7775) тонкий тонкий тонкий стандартный тонкий тонкий

Конструктивное исполнение (30 7730, 30 7760) стандартный – стандартный – – стандартный

Размер A (30 7681, 30 7684, 30 7725, 30 7765) мм 93 91 101 111 104 104

Размер A (30 7682, 30 7730, 30 7735) мм 96 73 104 104 110 109

Размер A (30 7705, 30 7760) мм – – 111 102 – 116

Размер A (30 7775) мм – – – – – 110

⌀ D (30 7681, 30 7682, 30 7684, 30 7725, 30 7705, 30 7765, 30 7735, 30 7775) мм 35 38 43 57 50 50

⌀ D (30 7730, 30 7760) мм 36 – 50 – – 57

запасной затяжной ключ Torx® 625220 (30 7725, 30 7705, 30 7765, 30 7735, 30 7775) TX25 – TX25 TX25 TX25 TX25

запасной затяжной ключ 627425 (30 7681, 30 7682, 30 7684, 30 7730, 30 7760) SW 4 SW 4 SW 6 SW 6 – SW 6

  Cверлильные патроны с затягиванием ключом − ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

 ■ Для правого и левого вращения.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 30 7725/7735/7765/7775 – ■  Тонкое исполнение.

 ■ Возможность подачи СОЖ на инструменты с внутренни-

ми каналами.

 ■ Оптимальный крутящий момент на инструменте.

 30 7681–7684/7725/7735 – С внутренним охлаждением до макс. 50 бар.

Объем поставки: Включая затяжной ключ с поперечной рукояткой.

Специальные принадлежности: Торцовый ключ № 309890. 

Трубка для СОЖ № 309880.

30 7682_0,3-10 30 7682_0,5-16

30 7725_0,3-8 тонкий 30 7725_0,5-13 тонкий 30 7725_1-16 тонкий

30 7765_2,5-16

30 7730_0,5-13

Форма
A

Форма
A

Форма
A

Форма
A

≤50 bar

≤50 bar

G 2,5
25000
 мин-1

G 2,5
25000
 мин-1

G 2,5
25000
 мин-1

G 6,3
15000
 мин-1

≤20мкм

≤20мкм

≤50мкм

≤30мкм

≤14 Нм

≤14 Нм
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⌀ зажимания D
1
 мм 12 16 20

31
A 30 7945 Термозажимной патрон 

угол контура 4,5° с предо-
хранительной функцией

HSK-A 63 327,13 327,13 327,13

31
A 30 7947 HSK-A 100 617,73 617,73 617,73

Размер A (30 7945) мм 90 95 100

Размер A (30 7947) мм 95 100 105

⌀ D мм 42 42 55

⌀ D
2
 мм 33 33 44

необходимая форма хвостовика инструмента SZ2025 разм. 12 16 20

⌀ хвостовика инструмента мм 12 16 20

19
T

SZ 2025
Форма хвостовика фре-
зы для термозажимного 
патрона с предохрани-
тельной функцией

(16,20) (17,40) (20,–)

⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12 16

31
A 30 7950

Термозажимной патрон,
угол контура 4,5°

HSK-A 40 234,23 234,23 234,23 192,94 192,94 192,94 192,94 –

31
A 30 8028 HSK-E 40 – – – 212,– 212,– 212,– 212,– 212,–

31
A 30 8030 HSK-E 40 231,05 231,05 231,05 197,71 197,71 197,71 197,71 –

Размер A (30 7950, 30 8030) мм 60 60 60 80 80 80 90 –

Размер A (30 8028) мм – – – 60 60 60 60 60

⌀ D мм 17 17 17 27 27 32 32 32

⌀ D
2
 мм 12 12 12 21 21 24 24 24

  Термозажимной патрон, угол контура 4,5° с предохранительной функцией

 ■ Высокожаропрочная сталь.

 ■ Встроенная регулировка длины инструмента, диапазон регулировки 10 мм.

 ■ Разм. 3 − 5 для твёрдых сплавов, от разм. 6 для HSS и HM.

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

GARANT: − внутренние поверхности HSK обработанные.

Применение: Для зажимания фрез и сверл с цилиндрическим хвостовиком с допуском h6. Подходит 

для индуктивных, контактных и горячевоздушных приборов для термозажима.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890, 

удлинители для термозажимных патронов № 302410 − 302416. Приборы для 

термозажима № 354200 − 304755.

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Термозажимные патроны, угол контура 4,5° − ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

Затяжной винт с небольшим смещением от центра 
предупреждает проворачивание инструмента.

 30 7945/7947 – ■  Жаропрочная сталь.

 ■ Встроенная регулировка длины инструмента, диапазон регулировки 5 мм.

 ■ Для твердосплавных инструментов.

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!)

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Усиленное исполнение.

Преимущество: 

 30 7945/7947 – Жесткое соединение термозажимного патрона и инструмента 

 ■ предотвращает нежелательное вытягивание инструмента – высокая безопас-

ность!

 ■ предотвращает проворачивание инструмента в патроне.

  Помимо эксплуатационной надежности, патрон, за счет своего усиленного испол-

нения, 

 ■ отличается пониженной склонностью к вибрации, что приводит к повышению перио-

да стойкости инструмента и улучшению качества поверхностей;

 ■ обеспечивает более высокое зажимное усилие, чем в стандартном термозажимном 

патроне.

  Произвольный выбор инструмента! Данные для доработки хвостовика можно 

получить в компании Hoffmann, они также находятся в свободном доступе!

Применение: 

 30 7945/7947 – Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком с допуском h6. Блокировка 

вытягивания: хвостовик должен иметь соответствующую лыску. Подходит для 

индуктивных, контактных и горячевоздушных приборов для термозажима.

Специальные принадлежности: 

 30 7945/7947 – Штревели № 308600 – 308800, затяжные ключи № 308810 – 308830, приборы для 

термозажима, оснастка № 354210 – 354450.

Примечание: 

 30 7945/7947 – Фреза должна иметь определённую форму хвостовика. Доработку хвостовика можно 

заказать для нового или имеющегося инструмента. Номер заказа: SZ2025 + указание 

подходящего размера. Доработку можно также выполнить самостоятельно, 

параметры указаны в разделе: http://ho7.eu/anschliff.

30 7950 

Форма
A

DIN
69893

ISO
12164-1

Форма
ADB

G 2,5
25000
 мин-1

≤3мкм
HPC HSC

Выступ в патроне

задает правильную ориентацию фрезы.

Простое и быстрое позиционирование 
в процессе посадки.

30 7945 

Зажимной винт

обеспечивает надёжную фиксацию фрезы 

в патроне.

Сферическая головка у винта

прижимается к зажимной поверхности.

Фреза

Патрон
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⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

31
A 30 8165

Термозажимной 
 патрон с каналами 
для подвода СОЖ

HSK-A 63 
сверхко-
роткий

– – – – – 219,24 219,24 – 219,24 – 219,24 219,24 –

31
A 30 8170

Термозажимной 
 патрон

HSK-A 63 
короткий

265,35 265,35 265,35 216,81 216,81 216,81 216,81 216,81 216,81 216,81 216,81 216,81 –

31
A 30 8172

Термозажимной 
 патрон с каналами 
для подвода СОЖ, 
никелированный

HSK-A 63 
короткий

– – – 283,15 283,15 283,15 283,15 – 283,15 – 283,15 – –

33
W 30 8183 Термозажимной 

 патрон

HSK-A 63 
короткий

251,53 251,53 251,53 205,05 205,05 205,05 205,05 205,05 205,05 205,05 205,05 205,05 205,05

31
A 30 8184

HSK-F 63 
короткий

295,37 278,86 278,86 206,28 206,28 206,28 206,28 206,28 206,28 206,28 206,28 – –

31
A 30 8187

Термозажимной па-
трон с каналами 
для подвода СОЖ

HSK-A 63 
короткий

305,80 305,80 305,80 260,50 260,50 260,50 260,50 260,50 260,50 260,50 260,50 260,50 –

31
A 30 8189 Термозажимной 

 патрон

HSK-A 63 
A = 120

376,99 376,99 376,99 291,24 291,24 291,24 291,24 291,24 291,24 291,24 291,24 291,24 –

33
W 30 8191

HSK-A 63 
A = 120

356,79 356,79 356,79 274,77 274,77 274,77 274,77 (274,77) 274,77 (274,77) (274,77) (274,77) –

31
A 30 8192

Термозажимной па-
трон с каналами 
для подвода СОЖ

HSK-A 63 
A = 120

– – – 333,31 333,31 333,31 333,31 333,31 333,31 333,31 333,31 – –

31
A 30 8193

Термозажимной 
 патрон

HSK-F 63 
A = 120

(329,19) (311,15) (311,15) 294,03 294,03 294,03 294,03 (294,03) 294,03 (294,03) (294,03) (294,03) 294,03

Размер A (30 8165) мм – – – – – 70 70 – 75 – 75 85 –

Размер A (30 8170, 30 8172, 30 8183, 30 8184, 30 8187) мм 80 80 80 80 80 85 90 90 95 95 100 115 120

⌀ D (30 8165) мм – – – – – 33 33 – 37 – 43 50 –

⌀ D (30 8170, 30 8172, 30 8187, 30 8189, 30 8192) мм 17 17 17 27 27 32 32 34 34 42 42 53 –

⌀ D (30 8183) мм 15 22 22 27 27 32 32 34 34 42 42 53 53

⌀ D (30 8184, 30 8193) мм 20 22 22 27 27 31 31 34 34 40 40 53 53

⌀ D (30 8191) мм 20 22 22 27 27 32 32 34 34 42 42 53 –

⌀ D
2
 (30 8165) мм – – – – – 26 26 – 29 – 35 45 –

⌀ D
2
 (30 8170, 30 8172, 30 8187, 30 8189, 30 8192) мм 12 12 12 21 21 24 24 27 27 33 33 44 –

⌀ D
2
 (30 8183, 30 8191) мм 10 15 15 21 21 24 24 27 27 33 33 44 44

⌀ D
2
 (30 8184, 30 8193) мм 10 15 15 20 20 24 24 27 27 33 33 44 44

▶▶

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Термозажимные патроны, угол контура 4,5° − ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

 ■ Высокожаропрочная сталь.

 ■ Встроенная регулировка длины инструмента, диапазон регулировки 10 мм, только начиная с разм. 6!

 ■ Разм. 3−5 для твердых сплавов, начиная с разм. 6 для высококачественной быстрорежущей стали и 

твердых сплавов.

 ■ С отверстиями для чипа хранения данных.

 ■ С резьбовыми отверстиями для балансировочных винтов (кроме ⌀ зажима D1 3 мм, 4 мм и 5 мм).

 30 8165 – Особо короткое исполнение: для повышенной стабильности и вибростойкости. 

Благодаря этому повышается стойкость режущего инструмента и чистота обработки 

поверхности. Без винта для регулировки по длине.

 30 8165/8187/8192/8206/8277/8283/8284 – С каналами для подвода СОЖ перекрываемыми винтами.

 30 8165/8170/8172/8184/8187/8189/8192/8193/8195/8196/8205/8206/8235/8265/8267/8277/8282/ 

8283/8284/8285/8286/8294 – GARANT: внутренние поверхности конуса HSK 

обработанные. Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой 

(низкие биения!).

 30 8172/8267 – Премиум-версия: Никелированное исполнение с 4 перекрываемыми отверстиями 

для подвода СОЖ.

 30 8196/8286 – С отверстиями для подвода СОЖ перекрываемыми винтами. ⌀D1: 3 мм, 4 мм, 5 мм 

не перекрываются.

Применение: ■  Для крепления фрез и сверл с цилиндрическим хвостовиком с допуском h6.

 ■ Подходит для индуктивных, контактных и горячевоздушных термозажимных 

приборов.

Объем поставки: С винтом для регулировки по длине (от ⌀ зажимания D1 6 мм).

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890, удлинители для 

термозажимных патронов № 302410 − 302419, приборы для термозажима № 354210 − 

354450.

30 8165 

30 8170 

Различные углы выхода

каналов для подвода СОЖ: увеличение 

периода стойкости благодаря 

оптимизированному охлаждению или 

промывке разных канавок отвода стружки.

Отличное охлаждение

за счет четырех перекрываемых каналов для подвода СОЖ

30 8191

30 8193

Форма
F

Форма
A

Форма
A

Форма
A

30 8172 / 30 8267 

Премиум-версия

Защита от коррозии

благодаря специальному покрытию поверхности 

(шлифованный хвостовик HSK)
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⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

31
A 30 8195 Термозажимной патрон

HSK-A 63 
A = 130

335,07 335,07 335,07 286,63 286,63 286,63 286,63 286,63 286,63 286,63 286,63 286,63 286,63

31
A 30 8196

Термозажимной патрон 
с каналами для подво-
да СОЖ

HSK-A 63 
A = 130

381,85 381,85 381,85 334,93 334,93 334,93 334,93 334,93 334,93 334,93 334,93 334,93 334,93

31
A 30 8205 Термозажимной патрон

HSK-A 63 
A = 160

392,24 392,24 392,24 311,25 311,25 311,25 311,25 311,25 311,25 311,25 311,25 311,25 –

31
A 30 8206

Термозажимной патрон 
с каналами для подво-
да СОЖ

HSK-A 63 
A = 160

– – – 355,96 355,96 355,96 355,96 – 355,96 – 355,96 – –

33
W 30 8208

Термозажимной патрон

HSK-A 63 
A = 160

378,66 381,39 (381,39) 300,74 300,74 300,74 300,74 (300,74) (300,74) (300,74) (300,74) (300,74) –

31
A 30 8235

HSK-A 63 
A = 200

– – – 368,42 368,42 368,42 368,42 368,42 368,42 368,42 368,42 368,42 –

31
A 30 8267

Термозажимной патрон 
с каналами для подво-
да СОЖ,
никелированный

HSK-A 100 
короткий

– – – 382,71 382,71 382,71 382,71 – 382,71 – 382,71 – –

31
A 30 8265

Термозажимной патрон

HSK-A 100 
короткий

– – – 314,42 314,42 314,42 314,42 314,42 314,42 314,42 314,42 314,42 314,42

33
W 30 8268

HSK-A 100 
короткий

– – – 321,99 321,99 (321,99) 321,99 (321,99) 321,99 (321,99) 321,99 (321,99) 321,99

31
A 30 8277

Термозажимной патрон 
с каналами для подво-
да СОЖ

HSK-A 100 
короткий

– – – 361,80 361,80 361,80 361,80 361,80 361,80 361,80 361,80 361,80 361,80

31
A 30 8282

Термозажимной патрон

HSK-A 100 
A = 120

– – – 406,12 406,12 406,12 406,12 406,12 406,12 406,12 406,12 406,12 –

31
A 30 8285

HSK-A 100 
A = 160

– – – 433,52 433,52 433,52 433,52 433,52 433,52 433,52 433,52 433,52 433,52

31
A 30 8283

Термозажимной патрон 
с каналами для подво-
да СОЖ

HSK-A 100 
A = 120

– – – 439,88 439,88 439,88 439,88 439,88 439,88 439,88 439,88 439,88 –

31
A 30 8284

HSK-A 100 
A = 130

– – – 448,63 448,63 448,63 448,63 448,63 448,63 448,63 448,63 448,63 –

31
A 30 8286

HSK-A 100 
A = 160

– – – 490,69 490,69 490,69 490,69 – 490,69 – 490,69 490,69 –

31
A 30 8294 Термозажимной патрон

HSK-A 100 
A = 200

– – – 485,93 485,93 485,93 485,93 485,93 485,93 485,93 485,93 485,93 485,93

Размер A (30 8267, 30 8265, 30 8268, 30 8277) мм – – – 85 85 90 95 95 100 100 105 115 120

⌀ D (30 8195, 30 8196, 30 8205, 30 8206, 30 8235, 30 8267, 30 8265, 
30 8277, 30 8282, 30 8285, 30 8283, 30 8284, 30 8286, 30 8294) мм

17 17 17 27 27 32 32 34 34 42 42 53 53

⌀ D (30 8208) мм 20 22 22 27 27 32 32 34 34 42 42 53 –

⌀ D (30 8268) мм – – – 27 27 34 34 36 36 44 44 53 53

⌀ D
2
  

(30 8195, 30 8196, 30 8205, 30 8206, 30 8235, 30 8267, 30 8265, 30 8268, 
30 8277, 30 8282, 30 8285, 30 8283, 30 8284, 30 8286, 30 8294) мм

12 12 12 21 21 24 24 27 27 33 33 44 44

⌀ D
2
 (30 8208) мм 10 15 15 21 21 24 24 27 27 33 33 44 –

        Патрон Weldon Performance

i
Специально разработанный фрезерный патрон Weldon Performance для максимальных нагрузок, 
наилучшим образом подходит для фрез TPC или высокопроизводительных фрез. 
Фреза не вытягивается, низкое радиальное биение, высокая надежность эксплуатации! 

Пружина в корпусе позиционирует фрезу с хвостовик с 
лыской HB в правильное положение.

Специальная головка  на затяжном винте удерживает 
фрезу по всем поверхностям лыски НВ.

Мелкая  резьба затяжного винта. Соответствующий 
момент затяжки требует приложения меньших усилий.

Патрон Weldon Performance GARANT обеспечивает следующие преимущества:

 ■ фреза не вытягивается;

 ■ прецизионное исполнение;

 ■ оптимальный наружный контур и демпфирующий эффект;

 ■ самотормозящаяся резьба, даже при микровибрациях;

 ■ неприятные сюрпризы в виде излома хвостовика практически исключены;

 ■ удобное применение, не сложнее обычного пвтрона Weldon.

См. под:

SK: 30 0395

HSK: 30 4450 или 30 4460.
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⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12

31
A 30 8321

Термозажимной патрон 
угол контура 3°, особо тонкий

HSK-E 40
A = 60

252,88 252,88 252,88 252,88 252,88 252,88 252,88

31
A 30 8302

Термозажимной патрон, 
угол контура 3°

HSK-E 40
A = 60

207,35 207,35 207,35 207,35 207,35 207,35 207,35

31
A 30 8304

HSK-E 40
A = 70

214,89 214,89 214,89 214,89 214,89 214,89 214,89

31
A 30 8306

HSK-E 40
A = 80

220,92 220,92 220,92 220,92 220,92 220,92 220,92

31
A 30 8308

HSK-E 50
A = 70

283,50 283,50 283,50 283,50 283,50 283,50 283,50

31
A 30 8312

HSK-E 50
A = 80

298,58 298,58 298,58 298,58 298,58 298,58 298,58

31
A 30 8314

HSK-E 50
A = 100

321,44 321,44 321,44 321,44 321,44 321,44 321,44

31
A 30 8316

HSK-A 63
A = 80

215,78 215,78 215,78 214,05 214,05 214,05 214,05

31
A 30 8318

HSK-A 63
A = 120

267,14 267,14 267,14 245,05 245,05 245,05 245,05

⌀ D (30 8321) мм 10 11 12 13 15 17 19

⌀ D (30 8302, 30 8308) мм 14 15 16 17 19 21 23

⌀ D (30 8304, 30 8312, 30 8316) мм 15 16 17 18 20 22 24

⌀ D (30 8306) мм 16 17 18 19 21 23 25

⌀ D (30 8314) мм 17 18 19 20 22 24 26

⌀ D (30 8318) мм 19 20 21 22 24 26 28

⌀ D
2
 (30 8321) мм 6 7 8 9 11 13 15

⌀ D
2
 (30 8302, 30 8304, 30 8306, 30 8308, 30 8312, 30 8314, 30 8316, 30 8318) мм 9 10 11 12 14 16 18

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12

31
A 30 8328

Термозажимной патрон, 
угол контура 4° 30′

HSK-A 63
A = 120

302,57 302,57 302,57 302,57

31
A 30 8329

Термозажимной патрон, угол контура 
4°30′, с каналами для подвода СОЖ

HSK-A 63
A = 120

352,54 352,54 352,54 352,54

31
A 30 8334

Термозажимной патрон, 
угол контура 4° 30′

HSK-A 63
A = 160

341,42 341,42 341,42 341,42

⌀ D мм 30 30 33 33

⌀ D
2
 мм 15 15 18 18

DIN
69893

 

ISO
12164-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Термозажимные патроны, угол контута 3° (особо тонкое испол-
нение) − ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

 ■ Рабочие поверхности конуса HSK обработанные.

 ■ Тонкое исполнение (угол контура 3°).

 30 8321 – Особо тонкое исполнение.

 30 8302–8314/8321 –  Качество балансировки G2,5 / 40 000 об/мин.

 30 8316/8318 – Качество балансировки 2,5 / 25000 об/мин. С отверстием под чип 

хранения данных.

Применение: ■  Особенно хорошо подходят для инструментального 

производства и изготовления штампов и пресс-форм.

 ■ Для зажимания инструмента с хвостовиком с допуском h6.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880. Торцовый ключ № 

309890. Удлинители для термозажимных патронов № 302410 разм. 12/3 и 

12/4. Приборы для термозажима № 354210 − 354450.

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

Форма
A

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 

 Термозажимные патроны, угол контура 4,5°, тонкое длинное 
исполнение − ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

 ■ Тонкое исполнение, (угол контура 4°30′).

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Рабочие поверхности конуса HSK обработанные.

 30 8329 – С каналами подвода СОЖ.

Применение: ■  В самых труднодоступных местах.

 ■ Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком с допуском h6.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309880, торцовый ключ № 309890, 

удлинители для термозажимных патронов № 302410 разм. 12/3 и 12/4. Приборы для 

термозажима № 354210 − 354450.

30 8328 

30 8329 

Форма
E

G 2,5
40000
 мин-1

30 8321 

Форма
A

G 2,5
25000
 мин-1

30 8318 

30 8302 

Форма
E

G 2,5
40000
 мин-1
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⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 16 20 25 32

31
A 30 8296

Термозажимной патрон „SP“
с каналами для подвода СОЖ,
повышенной жёсткости

HSK-A63
короткий

276,31 276,31 276,31 276,31 276,31 276,31 276,31 276,31

31
A 30 8297

HSK-A 63 
A = 120

412,88 412,88 412,88 412,88 412,88 412,88 412,88 412,88

31
A 30 8298

HSK-A100
короткий

481,16 481,16 481,16 481,16 481,16 481,16 481,16 481,16

Размер A (30 8296) мм 70 70 70 70 75 75 85 85
Размер A (30 8298) мм 85 85 90 95 100 105 115 120
⌀ D (30 8296) мм 28,8 28,8 33,3 33,3 37,1 43,1 52,5 52,5
⌀ D (30 8297) мм 52,5
⌀ D (30 8298) мм 26,9 26,9 30,7 31,5 35,3 42,1 55,8 56,6
⌀ D

2
 (30 8296) мм 22 22 26,5 26,5 29,5 35,5 45 45

⌀ D
2
 (30 8297, 30 8298) мм 21 21 24 24 27 33 44 44

⌀ D
3
 (30 8297) мм 29 29 32,7 33,4 36,9 43,2 52,5 52,5

Тип 0,2-3

31
H 30 8382

Сверлильный патрон MicroClamp

HSK-E 25
A = 37

810,43

31
H 30 8388

HSK-E 32
A = 46

879,58

31
H 30 8394

HSK-E 40
A = 46

914,95

⌀ D
1
 мм 0,2 – 3,4

⌀ D мм 19

⌀ D
2
 мм 12

запасной затяжной ключ 627425_2

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

Форма
A

   

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Термозажимные патроны „SP“ особо высокой жесткости− ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

 ■ Высокожаропрочная сталь.

 ■ Встроенная регулировка длины инструмента, диапазон 

регулировки 10 мм.

 ■ Для HSS и HM.

 ■ Хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие 

биения!)

 ■ С отверстием для чипа хранения данных

 ■ Подвергнуты обработке стеклянной дробью

 ■ С каналами для подвода СОЖ перекрываемыми винтами.

Преимущество: Оптимальная конструкция. Снижает вибрацию, 

повышение качества поверхности деталей, увеличение 

срока службы шпинделя и инструмента.

Применение: Для зажимания инструмента с цилиндрическим 

хвостовиком с допуском h6. Подходит для индуктивных, 

контактных и горячевоздушных приборов для 

термозажима.

Специальные принадлежности: Удлинители для термозажимных 

патронов № 302410−302419. Приборы для термозажима № 

354210–304755.

ISO
12164-1

 

DIN
69893

 

Форма
E

 

G 2,5
25000
 мин-1

 
HSC

 

 Сверлильные патроны MicroClamp − ISO 12164 (DIN 69893-1)

 ■ Для правого и левого вращения.

 ■ Радиальные биения < 0,01 мм.

 ■ Передаваемый крутящий момент 7 Н•м.

 ■ Допустимая частота вращения: 60 000 об/мин.

 ■ Допустимый момент затяжки 2 Н•м.

Объем поставки: Включая затяжной ключ с поперечной рукояткой.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 

309880.

        MicroClamp Прецизионные сверлильные патроны

i
Широкий ассортимент сверлильных патронов MicroClamp.

Узнайте о

 ■ Других хвостовиках (HSK-A, HSK-E, SK, BT, цилиндрические)

 ■ Диапазонах зажима

30 8297 

30 8298 

30 8382 

Повышенная 

жесткость
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⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

31
C 30 8499

Патрон Weldon

PSC-40 
 короткий

256,12 256,12 252,68 252,68 252,68 252,68 – – – –

31
C 30 8501

PSC-50 
 короткий

256,12 256,12 252,68 252,68 252,68 252,68 252,68 252,68 252,68 –

31
C 30 8502

PSC-63 
 короткий

265,68 265,68 265,68 265,68 265,68 265,68 265,68 265,68 265,68 265,68

31
C 30 8506

Патрон Weldon 
с каналами для подвода СОЖ

PSC 63 
 короткий

347,10 347,10 347,10 347,10 347,10 347,10 347,10 347,10 358,91 363,34

31
C 30 8504 Патрон Weldon

PSC-63  
A = 100

293,30 293,30 293,30 293,30 293,30 293,30 293,30 293,30 – –

31
C 30 8509

Патрон Weldon 
с каналами для подвода СОЖ

PSC-63  
A = 100

337,37 337,37 337,37 337,37 – 337,37 – 337,37 – –

31
C 30 8508

Патрон Weldon

PSC 63  
A = 130

359,40 359,40 359,40 359,40 – 359,40 – 359,40 – –

31
C 30 8503

PSC-80 
 короткий

386,94 386,94 373,17 373,17 373,17 373,17 373,17 373,17 395,20 406,22

Размер A (30 8499) мм 50 50 50 55 55 55 – – – –
Размер A (30 8501) мм 50 50 55 60 60 60 60 60 80 –
Размер A (30 8502, 30 8506) мм 55 55 60 60 60 65 65 65 80 90
Размер A (30 8503) мм 70 70 70 70 70 70 70 70 80 80
⌀ D мм 25 28 35 42 44 48 50 52 65 72

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

31
C 30 8510 Патрон Whistle-Notch

PSC-63 
 короткий

282,29 282,29 282,29 282,29 282,29 282,29 282,29 282,29 282,29 282,29

Размер A мм 75 75 75 80 80 80 80 85 90 95
⌀ D мм 25 28 35 42 44 48 50 52 65 72

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

 ■ Рабочие поверхности внутреннего контура PSC обработанные.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309885, торцовый ключ № 309893.

ISO
26623-1

   

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HSC

 
HPC

 

 Патроны с полигональным коническим хвостовиком (PSC) − ISO 26623-1

Применение: Для зажимания инструментов с боковой лыской на хвостовике по DIN 1835 Форма B и DIN 6535 

Форма HB.

Примечание: Подходящий переходник с PSC 63 на PSC 40 или PSC 50 № 318892. 

Подходящая переходная втулка с SK 40 или HSK 63 на PSC 40 или PSC 50 № 301275 и № 306975. 

Подходящая переходная втулка с SK 50 или HSK 100 на PSC 63 или PSC 80 № 301276 и № 306976. 

Подходящие удлинители под № 318894, № 318895 и № 318896.

Патрон Weldon 

Применение: Для зажимания инструментов с наклонной лыской на хвостовике (2°) 

по DIN 1835 Форма E и DIN 6535 Форма HE.

Патрон Whistle-Notch    

30 8502 

30 8510 

для цанг ER ER 16 25 32

31
C 30 8542

HiRunER Высокоточный цанговый 
 патрон ER

PSC-63  
A = 100

273,06 278,17 284,55

диапазон зажима мм 1 – 10 1 – 16 2 – 19
⌀ D мм 34 44 52
Затяжная гайка ER 309617 16 25 32

ISO
26623-1

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HPC

 
HSC

 

 HiRunER Прецизионный цанговый патрон ER-ISO26623-1

Внутренний и наружный конусы шлифованные, для низких биений все хвостовики с дополнительной финишной 

обработкой. Включая отверстие для чипа хранения данных, высокоэффективную затяжную гайку (до 25 000 об/мин).

Преимущество: ■  Исключительно низкие радиальные биения в системе (патрон + цанга + затяжная гайка), 

биение 3 мкм при цанге с допуском 2 мкм, биение 6 мкм при цанге с допуском 5 мкм.

 ■ Очень большие удерживающие усилия (почти в 2 раза больше, чем у стандартного патрона 

ER).

 ■ Эффект виброгашения благодаря затяжной гайке из 2 частей.

Применение: Для зажимания инструментов с цилиндрическим хвостовиком в цангах по DIN 6499 −Форма А и В.

Объем поставки: Включая прецизионную затяжную гайку.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ № 309885, торцовый ключ № 309893, цанги ER № 308901 − 309434, 

затяжные ключи ER № 309748 / 309749.

Примечание: ■  Зажимает только номинальный диаметр до диаметра хвостовика с допуском h 10.

 ■ Затяжная гайка не используется в сочетании с уплотнительной шайбой.

 ■ Прецизионный цанговый патрон следует использовать только вместе с прецизионной 

затяжной гайкой № 309617.

 ■ Применяется вместе с цангами FAHRION.

30 8542 

PSC

Стандартная цанга 
патрона ER -> не на 
100 % в патроне.

HiRunER -> цанга 
полностью находится в 
патроне -> более надежное 
крепление -> меньше 
радиального биения
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для цанг ER ER 16 25 32 40

31
C 30 8513

Цанговый патрон ER

PSC-40 короткий 192,74 192,74 195,78 –

31
C 30 8514 PSC-50 короткий 195,78 195,78 199,42 –

31
C 30 8515 PSC-63 короткий 209,15 209,15 209,15 220,10

31
C 30 8522 PSC-63 A = 100 236,61 236,61 236,61 257,36

31
C 30 8530 PSC-63 A = 130 – 257,36 ■ 257,36 –

31
C 30 8535 PSC-63 A = 160 268,04 268,04 – –

31
C 30 8539 PSC 80 короткий 420,24 420,24 440,02 453,61

диапазон зажима мм 0,5 – 10 1 – 16 2 – 20 3 – 26
Размер A (30 8513) мм 70 55 55 –
Размер A (30 8514) мм 55 55 60 –
Размер A (30 8515) мм 60 60 60 65
Размер A (30 8539) мм 65 70 70 70
⌀ D мм 28 42 50 63
Запасная гайка High-Speed GARANT 309610 16 25 32 40

⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27 32 40

31
C 30 8546 Оправка для насадной фре-

зы с каналами для подвода 
СОЖ

PSC-63 особо короткая 380,02 380,02 380,02 389,06 –

31
C 30 8547 PSC-63 A = 65 411,68 411,68 411,68 419,22 –

31
C 30 8551 PSC 80 короткий 522,58 522,58 522,58 537,86 569,94

Размер A (30 8546) мм 40 25 25 25 –
Размер A (30 8551) мм 50 50 50 60 60
⌀ D (30 8546, 30 8547) мм 38 48 60 63 –
⌀ D (30 8551) мм 38 48 60 78 88
запасной затяжной винт фрезы 309860 16 22 27 32 40
подходящий затяжной ключ 309840 16 22 27 32 40

⌀ зажимания D1 мм 20

31
C 30 8556

Гидрозажимной патрон 
короткий, исполнение HT

PSC 63 560,98

Размер A мм 80

⌀ D мм 49

L
1
 мм 41

подходящая переходная втулка 302160 / 302155

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

 ■ Рабочие поверхности внутреннего контура PSC обработанные.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ и торцовый ключ № 309885 / 9893.

ISO
26623-1

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

 Патроны с полигональным коническим хвостовиком (PSC) − ISO 
26623-1

≤3мкм

 

HSC
   

Применение: Для зажимания инструмента с цилиндрическим хвостовиком в цангах ER по DIN6499, форма А и В.

Объем поставки: Включая затяжную гайку High-Speed с покрытием.

Специальные принадлежности: Цанги ER № 308881 − 309434. Затяжные ключи ER № 309680 − 309740.

Цанговый патрон ER  

 

≤6мкм

 

HPC
 

Применение: Для зажимания торцевых насадных фрез и насадных фрез с торцевой шпоночной канавкой.

Объем поставки: Включая затяжной винт для фрезы.

Специальные принадлежности: Специальный ключ № 309840.

оправки для насадных фрез  

ISO
26623-1

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

≤3мкм

 
HPC

 
HSC

 

 Гидрозажимные патроны, исполнение HT (High-Torque)-ISO26623-1

 ■ Очень высокая общая жёсткость за счёт оптимальной конструкции.

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Возможна осевая регулировка длины инструмента (диапазон регулировки 10 мм).

 ■ Высокая степень универсальности за счёт применения переходных втулок.

Применение: ■  Для сверления и развертывания.

 ■ Для фрезерования материалов, плохо поддающихся обработке резанием.

 ■ Максимальные передаваемые вращающие моменты 550 Н·м, исполнение HT (High Torque).

 ■ Идеальные демпфирующие свойства, благодаря этому оптимальное качество поверхности детали, 

увеличение периода стойкости и снижение нагрузок на шпиндель.

Специальные принадлежности: Промежуточные втулки № 302155.

30 8513 

30 8556 

30 8546 

PSC

PSC

808
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⌀ зажимания D
1
 мм 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

31
C 30 8566

Термозажимной патрон

PSC-40
короткий

– – – 304,96 304,96 304,96 304,96 304,96 304,96 304,96 304,96 – –

31
C 30 8567

PSC-50
короткий

– – – 307,52 307,52 307,52 307,52 307,52 307,52 307,52 307,52 307,52 –

31
C 30 8568

PSC-63
короткий

361,11 361,11 361,11 293,48 293,48 293,48 293,48 293,48 293,48 293,48 293,48 293,48 293,48

31
C 30 8571

PSC-63
A = 120

– – – 369,66 369,66 369,66 369,66 369,66 369,66 369,66 369,66 – –

31
C 30 8573 Термозажимной патрон 

с каналами для подвода 
СОЖ

PSC 63
короткий

– – – 366,13 366,13 366,13 366,13 – 366,13 – 366,13 – –

31
C 30 8574

PSC-63
A = 120

– – – 457,– 457,– 457,– 457,– – 457,– – 457,– – –

31
C 30 8575 Термозажимной патрон

PSC 80
короткий

– – – 504,41 504,41 504,41 504,41 504,41 504,41 504,41 504,41 504,41 504,41

Размер A (30 8566, 30 8567) мм – – – 75 75 75 75 80 80 80 85 90 –

Размер A (30 8568, 30 8573, 30 8575) мм 80 80 80 80 80 80 80 85 85 85 85 90 95

⌀ D мм 17 17 17 27 27 32 32 34 34 42 42 53 53

⌀ D
2
 мм 12 12 12 21 21 24 24 27 27 33 33 44 44

диапазон зажима мм 0,3-10 1-16

31
B

30 8587
Сверлильный патрон

PSC 40 435,07 –

31
B

30 8595 PSC 63 – 525,98

Размер A мм 74 93,1

⌀ D мм 36 50

запасной затяжной ключ Torx® 625220 – TX25

запасной затяжной ключ 627425 SW 4 –

подходит для конуса SK SK 30 40 50

39
Z

30 8810
Вставка рожковая для динамометрического ключа для 
штревелей по DIN 69872

– 91,75 102,18

39
Z

30 8812
Вставка рожковая для динамометрического ключа для 
штревелей по ISO 7388

– 91,75 102,18

37
D 30 8820

Затяжной ключ для 
штревелей по DIN 69872

– 42,97 ■ 48,– ■

31
Z

30 8825
Затяжной ключ для 
штревелей по DIN 69872

– 48,90 54,48

37
D 30 8830

Затяжной ключ для 
штревелей по ISO 7388

– 42,97 48,–

31
Z

30 8835
Затяжной ключ для 
штревелей по ISO 7388

40,51 48,90 –

Подходит для штревелей с цветовой маркировкой

переходная втулка мм 9×12

Цвет. код:  SK 40  SK 50

 ■ С отверстием для чипа хранения данных.

 ■ Все хвостовики с дополнительной финишной обработкой (низкие биения!).

 ■ Рабочие поверхности внутреннего контура PSC обработанные.

Специальные принадлежности: Трубка для СОЖ и торцовый ключ № 309885 / 9893.

ISO
26623-1

   

≤3мкм

 

  Патроны с полигональным коническим хвостовиком (PSC) − ISO 
26623-1

G 2,5
25000
 мин-1

 

HSC
 

HPC
 

Применение: Для зажимания инструмента с хвостовиком с допуском h6.

Специальные принадлежности: Удлинитель для термозажимных 

патронов № 302410 − 302417. Приборы для термозажима № 

354210 − 354450.

термозажимные патроны 4° 30′ 

G 2,5
18000
 мин-1

  ≤14 Нм  

 ■ Для правого и левого вращения.

 ■ Матовая поверхность.

Объем поставки: 

 30 8587 – Включая затяжной ключ.

 30 8595 – Включая затяжной ключ Torx®.

Прецизионный сверлильный патрон с полигональным хвостовиком (PSC) 

  Затяжные ключи для штревелей

 30 8810/8812 – Вставка для затяжки предписанным моментом.

 30 8820–8835 – Затяжной ключ.

Преимущество: Не соскальзывает в отличие от обычных ключей с открытым зевом, что исключает опасность травмирования!

Применение: Для надежного затягивания штревелей.

30 8568 

A

D

PSC

30 8810_40

30 8820 

30 8595 

30 8825 
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подходит для конуса SK 30 40 50

31
Z

30 8600
Штревель 
Форма А

с отверстием – 10,85 ■ 13,74 ■

31
Z

30 8605
Штревель, 18CrNiMo7 
Форма А

с отверстием – 16,10 20,05

32
Z

30 8610
Штревель 
герметизированный, 
форма A

с отверстием 12,14 10,90 ■ 15,16 ■

31
Z

30 8615
Штревель, 18CrNiMo7 
герметизированный, 
форма B

без отверстия – 17,18 20,98

31
Z

30 8620
Штревель 
герметизированный, 
форма B

без отверстия – 11,77 ■ 14,47

32
Z

30 8625 Штревель 
Mori-Seiki, 
 герметизированный, 
форма A (L1 = 26 мм)

с отверстием ⌀ 7 мм – 14,32 –

32
Z

30 8630 с отверстием ⌀ 7 мм – 14,94 ■ –

⌀ D мм 17 23 36
⌀ D

1
 мм 13 19 28

L мм 44 54 74
L

1
 (30 8600, 30 8605, 30 8610, 30 8615, 30 8620, 30 8625) мм 24 26 34

L
1
 (30 8630) мм – 29 –

М M12 M16 M24
Угол A (30 8625, 30 8630) градусов – 15 –
Максимальный момент затяжки Н·м 20 50 150
подходит для конуса SK с цветовой маркировкой

подходит для конуса SK 40

32
Z

30 8635
Штревель 
герметизированный

с отверстием 14,85

⌀ D мм 22
⌀ D

1
 мм 18,95

L мм 44,1
L

1
 мм 19,25

М M16
Максимальный момент затяжки Н·м 50
подходит для конуса SK с цветовой маркировкой

подходит для конуса SK 40 50

31
Z

30 8640
Штревель 
Форма В

с отверстием 10,85 13,74

32
Z

30 8650
Штревель 
герметизированный, 
форма B

с отверстием 10,97 15,16

31
Z

30 8660
Штревель 
герметизированный

без отверстия 11,77 14,47

⌀ D мм 22,5 36
⌀ D

1
 мм 18,95 29,1

L мм 44,5 65,5
L

1
 мм 16,25 25,55

М M16 M24
Максимальный момент затяжки Н·м 50 150
подходит для конуса SK с цветовой маркировкой

подходит для конуса SK 40M 40M7

32
Z

30 8670
Штревель 
Mazak, герметизиро-
ванный, форма A

с отверстием 11,53 12,70

⌀ D мм 21,8
⌀ D

1
 мм 18,79

L мм 41,25
L

1
 мм 16,25

М M16
Максимальный момент затяжки Н·м 50
подходит для конуса SK с цветовой маркировкой
⌀ отверстия мм 6 7

Цвет. код:  SK 30  SK 40  SK 50

Применение: ■  Для инструментов с конусом DIN 69871 и JIS B 6339 (MAS-BT).

 ■ В многоцелевых обрабатывающих центрах (станках с автоматической сменой инструмента).

 ■ На станках без автоматической смены инструмента.

  Штревели для вспомогательного инструмента

DIN
69872

  

Штревель    

Подходит для: 

 30 8635 – FADAL, аналогично ISO 7388, удлинённый на 3 мм.

CAT
 

 ■ Торец обработан плоским шлифованием. ⌀ отверстия 6 мм.

штревель - Mazak (с торцовым шлифованием)    

30 8600 / 8605

30 8610 

30 8615 / 8620

30 8635

30 8640

30 8660 

ISO
7388

30 8670
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подходит для конуса SK 40

32
Z

30 8800 Специальный штревельS20×2 21,09

L мм 53

L
1
 мм 25

М M16

M
1

S20×2

Максимальный момент затяжки Н·м 50

подходит для конуса SK с цветовой маркировкой

Цвет. код:  SK 40  SK 50  SK 30

подходит для конуса SK 40 50

32
Z

30 8700
Специальный штревель, без внутренней 
резьбы 
герметизированный

без отверстия 12,29 –

32
Z

30 8720
Специальный штревель, без внутренней 
резьбы 
герметизированный

с отверстием 13,20 16,34

32
Z

30 8740 Специальный штревель с отверстием 15,58 ■ 17,25 ■

⌀ D мм 25,1 39,3

⌀ D
1
 мм 21,1 32

L мм 53 65

L
1
 мм 25,1

М M16 M24

внутренняя резьба (30 8740) M16 M24

глубина внутренней резьбы (30 8740) мм 17 17,5

Максимальный момент затяжки Н·м 50 150

подходит для конуса SK с цветовой маркировкой

подходит для конуса SK 30 40 50

32
Z

30 8760 Штревель 45° 
герметизированный

без отверстия 13,04 14,11 ■ 17,86 ■

32
Z

30 8765 с отверстием 13,04 14,11 ■ 18,73 ■

32
Z

30 8785
Штревель 60° 
герметизированный

с отверстием 13,04 14,11 17,86

32
Z

30 8790 Штревель 90° 
герметизированный

без отверстия – 13,09 17,86

32
Z

30 8795 с отверстием – 13,09 17,86

⌀ D мм 16,5 23 38

⌀ D
1
 мм 11 15 23

L мм 43 60 85

L
1
 мм 23 35 45

М M12 M16 M24

Максимальный момент затяжки Н·м 20 50 150

подходит для конуса SK с цветовой маркировкой

подходит для конуса SK 40

32
Z

30 8801
Штревель Hurco 45° с отверстием 
герметизированный

13,48

32
Z

30 8802
Штревель Hurco 45° 
герметизированный

12,50

32
Z

30 8806
Штревель Hurco 90° с посадкой 
герметизированный

12,50

32
Z

30 8680
Штревель Haas-Mikron R 3 / 45° с отверстием и посадкой 
герметизированный

13,26 ■

32
Z

30 8685
Штревель Haas-Mikron R 3 / 45° без отверстия 
герметизированный

12,59

⌀ D мм 23

⌀ D
1
 мм 15

L (30 8801, 30 8802, 30 8806) мм 57,15

L (30 8680, 30 8685) мм 57

L
1
 мм 32

М M16

Максимальный момент затяжки Н·м 50

подходит для конуса SK с цветовой маркировкой

  Штревели для вспомогательного инструмента

Применение: Для инструментов с конусом по DIN 69871 / ISO 7388-1.

Штревель с кольцевой канавкой    

Штревель с упорной резьбой S20×2 

MAS
403

Штревели 45°, 60°, 90°    

Применение: Для инструментов с конусом по JIS B 6339 (MAS-BT) / ISO 7388-2.

Применение: Для инструментов с конусом по DIN 69871 / ISO 7388-1.

30 8700_40

30 8720_50

30 8760_40

30 8803 

30 8680 

30 8800 

811
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номин. ⌀ зажима-
ния d

39
Y 30 8878 39
Y 30 8881 39
Y 30 8882 39
Y 30 8901 39
Y 30 8906 39
Y 30 8911 39
Y 30 8916

Цанга ER

с уплотнением с уплотнением с уплотнением

мм ER 8 ER 11 ER 11 ER 16 ER 16 ER 20 ER 20

1 49,47 45,98 ■ – 44,50 – 45,98 –

1,5 49,47 45,98 – 44,50 ■ – 45,98 –

2 49,47 45,98 ■ – 44,50 – 45,98 –

2,5 49,47 36,68 – 44,50 – 45,98 –

3 41,19 ■ 37,33 ■ 93,79 35,12 ■ 87,82 36,41 92,54

3,5 41,19 37,33 ■ – – – – –

4 41,19 ■ 37,33 ■ 93,79 35,12 ■ 90,55 36,41 92,54

4,5 41,19 37,33 ■ – – – – –

5 41,42 ■ 37,33 ■ 102,98 35,12 ■ 101,49 36,41 103,48

5,5 – 37,33 – – – – –

6 – 37,33 ■ 93,79 35,12 ■ 90,55 36,41 92,54

6,5 – 37,33 – – – – –

7 – 37,33 – 35,12 101,49 36,41 (103,48)

8 – – – 35,12 ■ 90,55 36,41 92,54

9 – – – 35,12 101,49 36,41 (103,48)

10 – – – 35,12 ■ 90,55 36,41 92,54

11 – – – – – 36,41 (103,48)

12 – – – – – 36,41 92,54

13 – – – – – 36,41 –

Тип 4004 E 4008 E 4012 E 426 E 425 E 428 E 427 E

⌀ D мм 8,5 11,3 11,2 17 16,7 21 20,7

L мм 13,6 18 18 27,5 27,5 31,5 31,5

номин. ⌀ зажима-
ния d

39
Y 30 8941 39
Y 30 8946 39
Y 30 8981 39
Y 30 8986 39
Y 30 8990 39
Y 30 8992

Цанга ER

с уплотнением с уплотнением с уплотнением

мм ER 25 ER 25 ER 32 ER 32 ER 40 ER 40

2 48,55 – – – – –

2,5 48,55 – – – – –

3 37,33 105,47 39,72 ■ 109,45 – –

4 37,33 ■ 94,53 39,72 ■ 98,51 51,31 –

5 37,33 ■ 105,47 39,72 109,45 51,31 –

6 37,33 ■ 94,53 39,72 ■ 98,51 51,31 116,58

7 37,33 105,47 39,72 109,45 51,31 –

8 37,33 94,53 39,72 ■ 98,51 51,31 116,58

9 37,33 105,47 39,72 109,45 51,31 –

10 37,33 ■ 94,53 39,72 ■ 98,51 51,31 116,58

11 37,33 105,47 39,72 109,45 51,31 –

12 37,33 ■ 94,53 39,72 ■ 98,51 51,31 116,58

13 37,33 105,47 39,72 109,45 51,31 –

14 37,33 94,53 39,72 ■ 98,51 51,31 116,58

15 37,33 105,47 39,72 (109,45) 51,31 –

16 37,33 ■ 94,53 39,72 ■ 98,51 51,31 116,58

17 – – 39,72 (109,45) 51,31 –

18 – – 39,72 98,51 51,31 116,58

19 – – 39,72 109,45 51,31 –

20 – – 39,72 ■ 98,51 51,31 116,58

21 – – – – 51,31 –

22 – – – – 51,31 113,86

23 – – – – 51,31 –

24 – – – – 51,31 –

25 – – – – 51,31 116,58

26 – – – – 51,31 –

Тип 430 E 429 E 470 E 469 E 472 E 471 E

⌀ D мм 26 25,7 33 32,7 41 40,7

L мм 34 34 40 40 46 46

Примечание: 

 30 8878–8881/8901/8911/8941/8981/8990 – Диапазон зажимаемых ⌀ для каждой цанги до 1 мм, например, ⌀ 

10 − 9 мм, кроме цанг для ⌀ 1, 1,5 и 2 (в этом случае только 0,5 мм).

 30 8882/8906/8916/8946/8986/8992 – С уплотнением для внутреннего охлаждения (до 100 бар) возможно 

зажимание только номинального размера. Аналогично ISO 15488-A.

≤5мкм

 

 Прецизионные цанги ER − для цанговых патронов ER

Полностью закалённые и шлифованные. 

Защита от коррозии: покрытие FAHRION Protect на всех поверхностях цанги, даже на рабочих.

Преимущество: Покрытие увеличивает срок службы цанги, обеспечивает длительную функциональность и точность.

30 8906 

Герметизированный вариант, 
уплотнительная шайба не 
требуется.

ISO
15488-B

ISO
15488-A

30 8981 
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39
Y 30 9008 39
Y 30 9010 39
Y 30 9012 39
Y 30 9014 39
Y 30 9016 39
Y 30 9018 39
Y 30 9021 39
Y 30 9022 39
Y 30 9024 39
Y 30 9026 39
Y 30 9028

Набор цанг ER, 
9 шт., 1−5 мм

Набор цанг ER, 
13 шт., 1−7 мм

Набор цанг ER, 
10 шт., 

1−10 мм

Набор цанг ER, 
6 шт., 3, 4, 5, 6, 

8, 10 мм

Набор цанг ER 
12 шт., 2 
−13 мм

Набор цанг ER, 
7 шт., 3, 4, 5, 6, 

8, 10, 12 мм

Набор цанг ER 
15 шт., 2 
−16 мм

Набор цанг ER 7 
шт., 4 − 16 мм

Набор цанг ER 
18 шт., 3 
−20 мм

Набор цанг ER, 
8 шт., 4–16, 

20 мм

Набор цанг ER 
23 шт., 4 
−26 мм

с уплотнени-
ем

с уплотнени-
ем

с уплотнени-
ем

с уплотнени-
ем

ER 8 ER 11 ER 16 ER 16 ER 20 ER 20 ER 25 ER 25 ER 32 ER 32 ER 40

435,84 ■ 551,70 ■ 400,90 ■ 583,07 489,17 ■ 694,51 617,90 ■ 702,47 772,38 ■ 829,83 1250,52

номин. ⌀ зажима-
ния d

32
Z 30 8918 32
Z 30 8920 32
Z 30 8922 32
Z 30 8930 32
Z 30 8960 32
Z 30 8962 32
Z 30 9000 32
Z 30 9002 32
Z 30 9040

Цанга ER

с уплотнением 
и соплами

с уплотнением 
и соплами

с уплотнением 
и соплами

мм ER 11 ER 16 ER 16 ER 20 ER 25 ER 25 ER 32 ER 32 ER 40

1 19,85 24,16 ■ – 26,44 – – – – –

2 19,85 24,16 ■ – 26,44 29,55 ■ – – – –

3 19,85 19,71 ■ 37,33 21,51 23,47 ■ 44,35 25,15 ■ 46,38 –

4 19,85 19,71 ■ 37,33 21,51 ■ 23,47 ■ 44,35 25,15 ■ 46,38 30,45

5 19,85 19,71 ■ 37,33 21,51 ■ 23,47 ■ 44,35 25,15 ■ 46,38 30,45

6 19,85 19,71 ■ 37,33 21,51 ■ 23,47 ■ 44,35 25,15 ■ 46,38 30,45 ■

7 19,85 19,71 ■ 37,33 21,51 23,47 ■ 44,35 25,15 ■ 46,38 30,45

8 – 19,71 ■ 37,33 21,51 ■ 23,47 ■ 44,35 25,15 ■ 46,38 30,45

9 – 19,71 ■ 37,33 21,51 23,47 ■ 44,35 25,15 ■ 46,38 30,45 ■

10 – 19,71 ■ 37,33 21,51 ■ 23,47 ■ 44,35 25,15 ■ 46,38 30,45 ■

11 – – – 21,51 23,47 ■ 44,35 25,15 ■ 46,38 30,45

12 – – – 21,51 ■ 23,47 ■ 44,35 25,15 ■ 46,38 30,45 ■

13 – – – 21,51 ■ 23,47 44,35 25,15 ■ 46,38 30,45

14 – – – – 23,47 ■ 44,35 25,15 ■ 46,38 30,45

15 – – – – 23,47 ■ 44,35 25,15 ■ 46,38 30,45

16 – – – – 23,47 ■ 44,35 25,15 ■ 46,38 30,45 ■

17 – – – – – – 25,15 ■ 46,38 30,45

18 – – – – – – 25,15 ■ 46,38 30,45

19 – – – – – – 25,15 ■ 46,38 30,45

20 – – – – – – 25,15 ■ 46,38 30,45 ■

21 – – – – – – – – 30,45

22 – – – – – – – – 30,45

23 – – – – – – – – 30,45

24 – – – – – – – – 30,45

25 – – – – – – – – 30,45 ■

26 – – – – – – – – 30,45

Тип 4008E 426 E 425 E 428 E 430 E 429 E 470 E 469 E 472 E

⌀ D мм 11,3 17 17 21 26 26 33 33 41

L мм 18 27,5 27,5 31,5 34 34 40 40 46

 30 9014/9018/9022/9026 – С уплотнением.

Объем поставки: 

 30 9008/9010 – В деревянном ящике, с шагом 0,5 мм.

 30 9012–9021/9024/9028 – В деревянном ящике, с шагом 1 мм.

 30 9022/9026 – В деревянном ящике, с шагом 2 мм.

≤10мкм

 

 Цанги ER − для цанговых патронов ER

Полностью закалённые и полированные.

 30 8922/8962/9002 – Герметизированные исполнения с соплами для подачи СОЖ - только для номинального ⌀.

Примечание: 

 30 8920/8930/8960/9000/9040 – Диапазон зажимаемых ⌀ для каждой цанги до 1 мм, например, ⌀ 10 − 9 мм, 

кроме цанг для ⌀ 1, 1,5 и 2 (в этом случае только 0,5 мм).

 30 8920/8960/9000 – Цанги ER16, ER25 и ER32 без уплотнения также доступны в дюймовых размерах через eShop.

30 9024 30 9026

30 9000

30 8922 

ISO
15488-A

ISO
15488-B

ISO
15488-B

ISO
15488-A

Рекомендуемые моменты затяжки (MA) цанг ER

i
Размер цанги ⌀хвостовика [мм] MA [Нм] ⌀хвостовика [мм] MA [Нм] ⌀хвостовика [мм] MA [Нм] ⌀хвостовика [мм] MA [Нм]

ER 11 1,0 - 2,5 7 3,0 - 7,0 10 – – – –

ER 16 1,0 10 1,5 - 3,5 25 - 30 4,0 -10,0 50 -55 – –

ER 20 1,0 - 3,0 15 - 20 3,0 - 5,5 30 - 35 6,0 - 9,0 50 - 55 9,5 - 13,0 70 - 75

ER 25 1,0 - 3,0 25 - 30 3,5 - 6,5 35 - 40 7,0 - 10,0 55 - 60 10,5 - 16,0 80 - 90

ER 32 2,0 - 3,0 30 - 35 3,5 - 6,5 55 - 60 7,0 - 15,5 110 - 120 16,0 - 20,0 130 - 140

ER 40 3,0 - 7,0 60 - 70 8,0 - 11,0 100 - 110 12,0 - 17,0 140 - 150 18,0 - 26,0 190 - 200
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32
Z 30 9155 32
Z 30 9160 32
Z 30 9165 32
Z 30 9200 32
Z 30 9240 32
Z 30 9245 32
Z 30 9280 32
Z 30 9285 32
Z 30 9320

Набор цанг ER 7 
шт., 1 −7 мм

Набор цанг ER, 10 шт., 1−10 мм Набор цанг ER 12 
шт., 2 −13 мм

Набор цанг ER 15 шт., 2 −16 мм Набор цанг ER 18 шт., 3 −20 мм Набор цанг ER 23 
шт., 4 −26 мм

с уплотнением и 
соплами

с уплотнением и 
соплами

с уплотнением и 
соплами

ER 11 ER 16 ER 16 ER 20 ER 25 ER 25 ER 32 ER 32 ER 40

162,66 ■ 250,06 ■ 382,78 304,55 ■ 358,99 ■ 554,69 479,17 ■ 751,59 ■ 737,62 ■

номин. ⌀ зажима-
ния d

32
Z 30 8921 32
Z 30 8959 32
Z 30 9001

Цанга ER

с уплотнением

мм ER16 ER25 ER32

3 29,76 31,71 33,67

4 29,76 31,71 33,67

5 29,76 31,71 33,67

6 29,76 31,71 33,67

7 29,76 31,71 33,67

8 29,76 31,71 ■ 33,67

9 29,76 31,71 33,67

10 29,76 31,71 33,67 ■

11 – 31,71 33,67

12 – 31,71 33,67

13 – 31,71 33,67

14 – 31,71 33,67

15 – 31,71 33,67

16 – 31,71 33,67

17 – – 33,67

18 – – 33,67

19 – – 33,67

20 – – 33,67

Тип 425 E 429 E 469 E

⌀ D мм 17 26 33

L мм 27,5 34 40

32
Z 30 9164 32
Z 30 9244 32
Z 30 9284

Набор цанг ER, 10 шт., 1−10 мм Набор цанг ER 15 шт., 2 −16 мм Набор цанг ER 18 шт., 3 −20 мм

с уплотнением с уплотнением с уплотнением

ER16 ER25 ER32

294,77 440,64 604,90 ■

≤10мкм

 

 Наборы цанг ER

Полностью закалённые и полированные.

 30 9165 – ⌀ 1 и 2 мм, без сопел и герметизации.

 30 9245 – ⌀ 2 мм без сопел и герметизации.

 30 9165/9245/9285 – Герметизированные исполнения с распылительными соплами - только для 

номинального ⌀.

Объем поставки: 

 30 9165 – В футляре со вставкой из жесткого пенопласта, с шагом 1 мм.

 30 9155–9160/9200–9320 – В футляре с вставкой из жесткого пенопласта, с шагом 1 мм.

ISO
15488-A

 

≤10мкм

 

 Герметизированные цанги ER − для цанговых патронов ER

Полностью закалённые и шлифованные. Полированные. Только для номинального ⌀.

 30 9164 – ⌀ 1 и 2 мм, без уплотнения.

 30 9244 – ⌀ 2 мм без уплотнения.

Объем поставки: 

 30 9164–9284 – В футляре со вставкой из жесткого пенопласта, с шагом 1 мм.

Примечание: Цанги ER16, ER25 и ER32 с уплотнением доступны также в дюймовых размерах в 

нашем интернет-магазине.

30 9280

30 8921 

30 9001 

30 9164

ISO
15488-B

Герметизированный вариант; 
уплотнительная шайба не 
требуется.

814

30

50 R
U

E



номин. ⌀ 
зажимания 

d

39
Y 30 9365 39
Y 30 9368 33
F

30 9369 39
Y 30 9370 33
F

30 9371 33
F

30 9372 39
Y 30 9373 33
F

30 9374 33
F

30 9375
Цанга HP

с уплотнени-
ем

с уплотнени-
ем

с уплотнени-
ем и сопла-

ми

с уплотнени-
ем

с уплотнени-
ем и сопла-

ми

мм ER 8 ER 11 ER 11 ER 16 ER 16 ER 16 ER 25 ER 25 ER 25

1 124,49 123,38 – 118,70 – – – – –

2 97,08 93,22 – 89,36 – – 92,25 – –

3 83,57 ■ 79,13 116,58 76,24 105,47 – 78,17 122,61 –

4 83,57 ■ 79,13 116,58 76,24 105,47 156,78 78,17 112,56 166,83

5 83,57 79,13 126,63 76,24 116,58 – 78,17 122,61 –

6 – 79,13 116,58 76,24 ■ 105,47 156,78 78,17 112,56 166,83

7 – 79,13 – 76,24 116,58 – 78,17 (122,61) –

8 – – – 76,24 105,47 156,78 78,17 112,56 166,83

9 – – – 76,24 (116,58) – 78,17 122,61 –

10 – – – 76,24 105,47 – 78,17 112,56 166,83

11 – – – – – – 78,17 (122,61) –

12 – – – – – – 78,17 112,56 166,83

13 – – – – – – (78,17) (122,61) –

14 – – – – – – 78,17 112,56 (166,83)

15 – – – – – – (78,17) (122,61) –

16 – – – – – – 78,17 112,56 –

Тип 4004 E 4008 E 4012 E 426 E 425 E 425 E 430 E 429 E 429 E

⌀ D мм 8,5 11,5 11,2 17 16,7 16,7 26 25,7 25,7

L мм 13,6 18 18 27,5 27,5 27,5 34 34 34

номин. ⌀ 
зажимания 

d

39
Y 30 9376 33
F

30 9377 33
F

30 9378 39
Y 30 9379 33
F

30 9380 33
F

30 9381
Цанга HP

с уплотнением
с уплотнением и сопла-

ми
с уплотнением

с уплотнением и сопла-
ми

мм ER 32 ER 32 ER 32 ER 40 ER 40 ER 40

2 94,57 – – – – –
3 79,13 126,63 – 142,80 – –
4 79,13 116,58 172,86 (108,26) – –
5 79,13 126,63 – (108,26) – –
6 79,13 116,58 172,86 (108,26) (141,97) –
7 (79,13) 126,63 – (108,26) – –
8 79,13 116,58 172,86 (108,26) (141,97) –
9 79,13 126,63 – (108,26) – –

10 79,13 116,58 172,86 108,26 (141,97) 212,95
11 79,13 126,63 – (108,26) – –
12 79,13 116,58 172,86 (108,26) (141,97) 212,95
13 (79,13) (126,63) – (108,26) – –
14 79,13 116,58 172,86 (108,26) (141,97) –
15 (79,13) (126,63) – (108,26) – –
16 79,13 116,58 172,86 108,26 (141,97) 212,95
17 (79,13) (126,63) – (108,26) – –
18 79,13 116,58 172,86 (108,26) (141,97) –
19 (79,13) 126,63 – (108,26) – –
20 79,13 ■ 116,58 172,86 108,26 (141,97) 212,95
21 – – – (108,26) – –
22 – – – (108,26) (154,83) –
23 – – – (108,26) – –
24 – – – (108,26) – –
25 – – – 108,26 (141,97) 212,95
26 – – – (108,26) – –

Тип 470 E 469 E 469 E 472 E 471 E 471 E
⌀ D мм 33 32,7 32,7 41 40,7 40,7
L мм 40 40 40 46 46 46

 

39
Y 30 9390 33
F

30 9391 39
Y 30 9393 33
F

30 9394 39
Y 30 9396 33
F

30 9397
Набор цанг HP

(3; 4; 5; 6; 8; 10 мм) 426 E
с уплотнением (3; 4; 5; 6; 

8; 10 мм) 425 E
(4; 6; 8; 10; 12; 14; 16 мм) 

430 E
с уплотнением (4; 6; 8; 
10; 12; 14; 16 мм) 429 E

(4; 6; 8; 10; 12; 14; 16; 20 
мм) 470 E

с уплотнением (4; 6; 8; 
10; 12; 14; 16; 20 мм) 469 

E

ER 16 ER 16 ER 25 ER 25 ER 32 ER 32

 (486,36) 727,04 (586,72) 886,21 (675,50) 1043,24

Высокая точность 
вращения и 
повторяемость 
закрепления за счёт 
оптимизированной 
конструкции.

≤2мкм

 

 Прецизионные цанги ER HP для CENTRO P − оснастка

Точность вращения и повторяемость закрепления 3 мкм (3×D, макс. = 50 мм), в комбинации с патроном FAHRION CENTRO P. 

Защита от коррозии: Покрытие FAHRION Protect на всех поверхностях цанги, даже на рабочих.

Подходит для: Высокоточный цанговый патрон ER CENTRO P.

Преимущество: Покрытие увеличивает срок службы цанги, обеспечивает длительную функциональность и точность.

Примечание: ■  Максимальная точность только при использовании в патроне CENTRO P.

 ■ Диапазон зажимания h10 (только номинальный размер).

 30 9369/9371/9374/9377/9380 – С уплотнением для внутреннего охлаждения (до 100 бар). Аналогично ISO 15488-A.

 30 9372/9375/9378/9381 – С уплотнением для внутреннего охлаждения (до 100 бар) и соплами. Аналогично ISO 15488-A.

30 9365 

30 9376 

30 9377 

30 9378 

30 9396 

ISO
15488-B

ISO
15488-A
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номин. ⌀ зажимания d

34
F

30 9425 34
F

30 9428 34
F

30 9430 34
F

30 9432 34
F

30 9434
Цанга ET для нарезания резьбы метчиками, с осевой компенсацией на растяжение

мм ET 16 ET 20 ET 25 ET 32 ET 40

2,8 (192,36) (176,61) (184,73) – –
3,5 (192,36) (192,36) (201,20) – –
4,5 (192,36) (192,36) (201,20) (215,44) –

6 (192,36) (192,36) (201,20) (215,44) (246,51)
7 – (192,36) (201,20) (215,44) –
8 – – (201,20) (215,44) (246,51)
9 – – (201,20) (215,44) (246,51)

10 – – (201,20) (215,44) (246,51)
11 – – – (215,44) –
12 – – – (215,44) (246,51)
14 – – – – (246,51)
16 – – – – (246,51)

Тип 4033 E 4284 E 4285 E 4538 E 4717 E
⌀ D мм 17 21 26 33 41
L мм 27 31 34 43 54
Осевая компенсация мм 7 7 8 10 13

номин. ⌀ зажимания d

32
Z 30 9445 32
Z 30 9447 32
Z 30 9448 32
Z 30 9449

Цанга ET с радиальной компенсацией для нарезания резьбы метчиками и развёртывания

мм ET 16 ET 25 ET 32 ET 40

2 92,79 – – –

2,8 92,79 – – –

3 92,79 107,83 – –

3,5 92,79 107,83 – –

4 92,79 107,83 122,86 –

4,5 92,79 107,83 122,86 –

5 92,79 107,83 122,86 –

6 92,79 107,83 122,86 –

7 – 107,83 122,86 –

8 – 107,83 122,86 137,38

9 – 107,83 122,86 137,38

10 – 107,83 122,86 137,38

11 – – 122,86 137,38

12 – – 122,86 137,38

14 – – 122,86 137,38

16 – – – 137,38

⌀ D мм 17 26 33 41

L мм 29 35 42,5 49

осевая компенсация на растяжение мм 0,1 0,1 0,1 0,2
Радиальная компенсация R при обработке резьбы 
мм

0,3 0,4 0,5 0,5

Радиальная компенсация R при развёртывании мм 0,05 0,05 0,1 0,1

 Цанги ER − особенности качества

i

Норма  

 Цанги для нарезания резьбы метчиками − с осевой компенсацией, 
для патронов ER

Цанги для нарезания резьбы метчиками соотв. DIN 6499 / ISO 15488, форма CET-GB - точность вращения 20 мкм.

Подходит для: Все стандартные цанговые патроны ER.

Примечание: Зажимает только номинальный ⌀. Не подходит для высокоточного цангового патрона ER CENTRO P.

Норма  

 Стандартные цанги для нарезания резьбы метчиками и развёрты-
вания − с радиальной компенсацией

Закалённая и шлифованная.

Подходит для: Все стандартные цанговые патроны ER.

Примечание: Зажимает только номинальный ⌀. Не подходит для высокоточного цангового патрона ER CENTRO 

P.

d мм L1 Классы DIN HOLEX FAHRION

более до мм 2 1 стандартные HP

1,0 1,6 6

0,015 0,010
0,010 0,005 0,002

1,6 3,0 10
3,0 7,0 16
7,0 10,0 25
10,0 18,0 40

0,020 0,015
18,0 25,0 50
25,0 34,0 60 0,025 0,020 0,010 0,012 −

Преимущество «суперфиниширова-
ния» и полирования:

 ■ повышенная стойкость к коррозии;

 ■ увеличенная площадь контактной поверхности;

 ■ повышенная жесткость и зажимное усилие;

 ■ улучшенная точность вращения.

 ■ FAHRION Защита от коррозии с системой 

FAHRION Protect для всех типов.

DIN
6499 B

30 9425 

30 9447 

d

L1 L

D

816
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номин. ⌀ зажимания d мм 2,5 2,8 3,5 4 4,5 6 7 8 9 10 Тип
⌀ D  
мм

L  
мм

32
Z

30 9399

Цанга ER для метчиков 
с уплотнением

ER11 45,12 45,12 45,12 45,12 45,12 45,12 – – – – 4031 E 11,3 18

39
Y

30 9402 ER 16 – 97,27 82,99 82,99 82,99 82,99 82,99 82,99 82,99 – 4031 E 16,7 27,5

32
Z

30 9403 ER 16 – 59,51 50,57 50,57 50,57 50,57 50,57 50,57 50,57 – 4031 E 16,7 27,5

39
Y

30 9406 ER 20 – – 87,24 87,24 87,24 87,24 87,24 87,24 87,24 87,24 4276 E 20,7 31,5

39
Y

30 9409 ER 25 – – – – 91,10 91,10 91,10 91,10 91,10 91,10 4282 E 25,7 34

32
Z

30 9411 ER 25 – – – – 55,74 55,74 55,74 55,74 55,74 55,74 4282 E 25,7 34

39
Y

30 9414 ER 32 – – – – 100,17 100,17 100,17 100,17 100,17 100,17 4537 E 32,7 40

32
Z

30 9416 ER 32 – – – – 60,77 60,77 60,77 60,77 60,77 60,77 4537 E 32,7 40

39
Y

30 9419 ER 40 – – – – – 117,73 117,73 117,73 117,73 117,73 4716 E 40,7 46

39
Y

30 9404
Цанга ER для метчиков 
с уплотнением и сопла-
ми

ER 16 – – 133,17 – 133,17 133,17 133,17 133,17 – – 4031 E 16,7 27,5

39
Y

30 9413 ER 25 – – – – 159,60 159,60 159,60 159,60 159,60 159,60 4282 E 25,7 34

39
Y

30 9418 ER 32 – – – – 172,20 172,20 172,20 172,20 172,20 172,20 4537 E 32,7 40

номин. ⌀ зажимания d мм 11 12 14 16 18 20 22 25 Тип
⌀ D  
мм

L  
мм

39
Y

30 9409

Цанга ER для метчиков 
с уплотнением

ER 25 91,10 91,10 91,10 91,10 – – – – 4282 E 25,7 34

32
Z

30 9411 ER 25 55,74 55,74 55,74 55,74 – – – – 4282 E 25,7 34

39
Y

30 9414 ER 32 100,17 100,17 100,17 100,17 100,17 100,17 – – 4537 E 32,7 40

32
Z

30 9416 ER 32 60,77 60,77 60,77 60,77 60,77 60,77 – – 4537 E 32,7 40

39
Y

30 9419 ER 40 117,73 117,73 117,73 117,73 117,73 117,73 117,73 117,73 4716 E 40,7 46

39
Y

30 9413
Цанга ER для метчиков 
с уплотнением и сопла-
ми

ER 25 159,60 159,60 159,60 – – – – – 4282 E 25,7 34

39
Y

30 9418 ER 32 172,20 172,20 172,20 172,20 172,20 172,20 – – 4537 E 32,7 40

номин. ⌀ зажимания d мм 2 3 4 5 6

31
A 30 9563 Цанга особо тонкая 80,81 73,16 73,16 73,16 73,16

⌀ D мм 9,6

L мм 36

ISO
15488-A

 

≤10мкм

 

 Цанги ER для нарезания резьбы метчиками − с внутренним квадратом

С внутренним квадратом для привода метчика.

 30 9399/9403/9411/9416 – С уплотнительным элементом для внутреннего охлаждения (до 70 бар!).

 30 9402/9406/9409/9414/9419 – С уплотнительным элементом для внутреннего охлаждения (до 100 

бар!).

 30 9402/9404/9406/9409/9413/9414/9418/9419 – Защита от коррозии FAHRION®: 

 ■ Покрытие на всех поверхностях цанги, даже на рабочих.

 ■ Увеличивает срок службы цанги, обеспечивает длительную функциональность и 

точность.

 30 9404/9413/9418 – С уплотнительным элементом для внутреннего охлаждения (до 100 бар!) и 

соплами.

Подходит для: Все стандартные цанговые патроны ER, цанги FAHRION также для высокоточного 

цангового патрона ER Centro P.

Примечание: 

 30 9402/9404/9406/9409/9413/9414/9418/9419 – FAHRION® Цанги соотв. ISO 15488-A.

  Цанги особо тонкие (изготовление штампов и прессформ)

Полностью закалённые и шлифованные. Особо тонкое исполнение. Цанга с резьбой M5 втягивается в конус 

патрона сзади с помощью затяжного винта. Уменьшенные размеры торца патрона благодаря отсутствию 

затяжной гайки.

Подходит для: Особо тонкий цанговый патрон № 300782 / 0784 / 4972 / 4974.

30 9411

D

L

30 9414 

30 9418 
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номин. ⌀ зажи-
мания d

39
Y 30 9540 39
Y 30 9550 39
Y 30 9560

Цанга OZ для патрона

мм 2 - 16 мм 2 - 25 мм 4 - 32 мм

4 41,42 48,81 –

5 41,42 48,81 –

6 41,42 48,81 –

7 41,42 48,81 –

8 41,42 48,81 –

9 41,42 48,81 –

10 41,42 48,81 69,22

11 (41,42) 48,81 –

12 41,42 48,81 69,22

13 (41,42) 48,81 –

14 41,42 48,81 69,22

15 (41,42) 48,81 –

16 41,42 48,81 69,22

17 – 48,81 –

18 – 48,81 69,22

19 – 48,81 –

20 – 48,81 ■ 69,22

21 – 48,81 –

22 – 48,81 69,22

23 – 48,81 –

24 – 48,81 –

25 – 48,81 69,22 ■

28 – – 69,22

30 – – 69,22

32 – – 69,22 ■

Тип 415 E 462 E 467 E
⌀ D мм 25,5 35,05 43,7
L мм 40 52 60

39
Z

30 9562
Набор цанг OZ тип 462 E15 шт., 
для патронов 5−25 мм

844,99 ■

номин. ⌀ зажимания d мм 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25

33
K

30 9575

Цанга цилиндрическая для силовых 
патронов

⌀   20 мм – – 73,76 73,76 73,76 73,76 (73,76) 73,76 – – –

33
K

30 9576 ⌀   32 мм – – 83,47 83,47 83,47 83,47 (83,47) 83,47 (83,47) 83,47 83,47

33
K

30 9577 ⌀   20 мм – – 103,08 103,08 103,08 103,08 – 103,08 – – –

33
K

30 9578 ⌀   32 мм – – 119,10 119,10 119,10 119,10 – 119,10 – 119,10 119,10

32
A

30 9566 ⌀   20 мм – – 51,67 51,67 51,67 51,67 51,67 51,67 – – –

32
A

30 9570 ⌀   32 мм – – 57,50 57,50 57,50 57,50 ■ 57,50 57,50 ■ 57,50 57,50 ■ 57,50 ■

32
A

30 9581 Цанга цилиндрическая для силовых 
патронов

⌀   12 мм 71,53 71,53 66,11 66,11 – – – – – – –

32
A

30 9582 ⌀   20 мм – – 60,52 60,52 60,52 60,52 – 60,52 – – –

L (30 9575, 30 9577) мм – – 60 60 60 60 60 60 – – –
L (30 9576, 30 9578) мм – – 72 72 72 72 72 72 72 72 72
L (30 9566) мм – – 65 65 65 65 65 65 – – –
L (30 9570) мм – – 79 79 79 79 79 79 79 79 79
L (30 9581) мм 48 48 48 48 – – – – – – –
L (30 9582) мм – – 63 63 63 63 – 63 – – –

ISO
10897

 

 Цанги OZ − для цанговых патронов OZ

Легированная сталь, полностью закалённые и шлифованные. Сквозное отверстие (расширение диапазона установки 

вылета по сравнению с цангами по DIN) увеличивает усилие зажима. Большее число шлицев по сравнению с цангами 

по DIN, что увеличивает глубину установки в конус цангового патрона. Подходит для зажима спиральных свёрл на 

направляющей ленточке. Диапазон зажимания = номинальный размер минус 0,5 мм. 5 или 6 пар шлицев.

Объем поставки: Цанги OZ (№ 309550) ⌀ 5−16 мм (с шагом 1 мм) и ⌀ 18, 20 и 25 мм, включая деревянный 

ящик.

Набор цанг OZ для цанговых патронов OZ

  Цанга цилиндрическая для силовых патронов

Цилиндрическая цанга для уменьшения диаметра зажима.

 30 9566/9570 – Для силовых патронов Holex для тяжёлых работ № 300775, 300778, 302865, 302870, 305525, 305528. С 

регулировкой длины.

 30 9575–9578 – Для механизированных патронов NT № 300785, 300787, 302861, 302862, 305535, 305538.

 30 9575/9576 – Герметичная система, подходит для внутреннего подвода СОЖ.

 30 9577/9578 – Пазы для СОЖ на стенках внутреннего отверстия d, т.о. подходит для подачи СОЖ в зону резания.

 30 9581/9582 – Для тонких механизированных патронов Holex № 300788, 302879, 305539.

d

L1 L

D

30 9562 
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для ER 11 16 20 25 32 40

32
Z

30 9580 Затяжная гайка ER – 27,22 ■ 27,86 28,90 ■ 32,14 ■ 36,55

31
Z

30 9610
Затяжная гайка ER 
High Speed

45,36 45,36 ■ – 47,20 ■ 49,90 ■ 53,94

31
Z

30 9612
Затяжная гайка ER с подшипником 
скольжения

– 48,06 – 60,20 77,48 91,95

39
Z

30 9615
Затяжная гайка ER 
для уплотнительных шайб

– 50,29 54,44 59,30 66,89 78,75

31
Z

30 9617
Затяжная гайка ER 
для прецизионного цангового 
патрона

– 62,72 – 73,08 73,08 89,04

33
E

30 9619
Затяжная гайка ER 
с регулировкой радиальных
биений

– 178,34 – 170,76 178,34 208,68

31
Z

30 9621
Затяжная гайка ER 
внутренний

– 24,52 – 26,36 28,20 31,88

L (30 9580, 30 9610) мм 12 18 19,5 21 23 26
L (30 9612) мм – 18 – 20,5 23 26
L (30 9615) мм – 22,5 19,5 25 27,5 30,5
L (30 9617) мм – 20,6 – 24 26 29
L (30 9619) мм – 21 – 21,8 23 27,5
L (30 9621) мм – 11 – 14,5 17,5 20
⌀ D (30 9580, 30 9610, 30 9615) мм 19 28 34 42 50 63
⌀ D (30 9612) мм – 32 – 42 50 63
⌀ D (30 9617) мм – 33,5 – 44 51,8 61,9
⌀ D (30 9619) мм – 34 – 50 63 78
⌀ D (30 9621) мм – 24 – 32 40 50

Резьба (30 9580, 30 9610, 30 9612, 30 9615, 30 9619, 30 9621) M14×0,75 M22×1,5 M25×1,5 M32×1,5 M40×1,5 M50×1,5

максимальный момент затяжки (30 9580, 30 9610, 30 9612) Н·м 40 80 110 140 180 240

максимальный момент затяжки (30 9615) Н·м – 80 100 140 180 240
максимальный момент затяжки (30 9617) Н·м – 54 – 101 136 169
максимальный момент затяжки (30 9621) Н·м – 40 – 55 70 120

⌀ зажима d мм 3...10 3...13 11...16 17... 20 21... 26 SATZ
набор содер-

жит
⌀ D  
мм

39
Z

30 9625 Уплотнительная шайба 
для 309615 / 309652 / 
309621

ER 16 34,45 – – – – 218,58 7 13

39
Z

30 9627 ER 20 – 34,45 – – – – – 16

39
Z

30 9630 ER 25 34,45 – 34,45 – – 422,77 13 21

39
Z

30 9635 Уплотнительная шайба 
для 309615 / 309621

ER 32 34,45 – 34,45 34,45 – 563,09 17 27

39
Z

30 9645 ER 40 34,45 – 34,45 34,45 34,45 755,58 23 33,5

  Принадлежности к патронам − затяжные гайки

DIN
6499 D

 

Резьба и конус шлифованы за один установ для достижения минимальных радиальных биений.

 Разм. 16; 20 – С шестигранником SW 25.

 Разм. 25–40 – Со шлицами.

 30 9612 – С подшипником скольжения для снижения трения и увеличения зажимного усилия.

 30 9617 – Поверхность с антифрикционным покрытием, на шарикоподшипниках. Сниженное трение, 

увеличенное зажимное усилие.

 30 9619 – Установка нуля для радиальных биений при помощи 6 винтов.

 30 9621 – Внутренняя затяжная гайка с наружной резьбой.

 30 9610/9615 – Гайка с покрытием для: снижения трения и повышенного зажимного усилия, а также высокой 

износостойкости и коррозионной стойкости.

 30 9615/9621 – Уплотнительные шайбы № 309625 / 9630 / 9635 / 9645.

Подходит для: 

 30 9617 – Высокоточный цанговый патрон № 300642 / 0643 / 2843 / 2844 / 5523 / 5524.

 30 9619 – Очень хорошо подходит для токарных станков, а также для невращающихся инструментов и 

инструментов с приводом.

 30 9621 – Цанговый патрон ER с внутренней резьбой.

 30 9580–9615/9619 – Все стандартные цанговые патроны ER.

Специальные принадлежности: Затяжной ключ ER, № 309680 − 309740. 

Ключ рожковый односторонний (для разм. 16), № 613300 разм. 25.

Примечание: Патрон и затяжная гайка сбалансированы отдельно!

 30 9619 – До 6000 об/мин.

Подходит для: Затяжные гайки ER № 309615.

Примечание: ■  Диапазон применения = номинальный размер − 0,5 мм.

 ■ ⌀ зажимания с шагом 1 мм.

 ■ В заказе указывайте нужный ⌀ зажимания!

 ■ Подходит для давления до 80 бар.

 ■ Вариант монтажа: нанесение маркировки на внутренней 

стороне затяжной гайки.

Затяжные гайки ER    

Уплотнительные шайбы для затяжных гаек ER    

dD

30 9625_SATZ

D M

L

_11-20 _25-40

30 9612 30 9617 

30 9615_16

D M

L

30 9615_25

G 2,5
25000
 мин-1

30 9625

G 2,5
25000
 мин-1

30 9621_22 30 9619 
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Диапазон зажима патрона мм 2-16 2-25 4-32

31
Z

30 9670 Затяжная гайка OZ 46,47 53,15 62,79

L мм 24 30 33,5
⌀ D мм 43 60 72
Резьба M33×1,5 M48×2 M60×2,5
максимальный момент затяжки Н·м 100 180 220

Тип CP для ER 8M 11M 16MS 16C 16 25 32 40

34
F

30 9655
Затяжная гайка ER CP 
Стандарт

76,38 ■ 66,33 66,33 66,33 56,28 62,31 66,33 90,45

диапазон зажима мм 1 – 5 1 – 7 1 – 10 1 – 10 1 – 10 2 – 16 2 – 20 3 – 26
L мм 12 16,2 20,9 23,2 23,4 25,6 26,9 31,5
⌀ D мм 10 16 22 24 30 40 50 63
максимальный момент затяжки Н·м 8 10 30 55 55 90 140 200

Тип CP для ER 16MSDI 16CDI 16DI 25DI 32DI 40DI

34
F

30 9665
Затяжная гайка ER CP 
для уплотнительных шайб HP

81,59 81,59 69,65 75,62 79,60 107,46

диапазон зажима мм 1 – 10 1 – 10 1 – 10 2 – 16 2 – 20 3 – 26
L мм 23,9 26,2 26,4 28,9 30,1 34,8
⌀ D мм 22 24 30 40 50 63
максимальный момент затяжки Н·м 30 55 55 90 140 200

⌀ зажимания (с шагом 1 мм) мм 1 2 3 ... 10 11 ... 16 17 ... 20
⌀ D  
мм

L  
мм

34
F

30 9666
Уплотнительная шайба

DI16 (34,40) (34,40) 28,15 – – 12,6 2

34
F

30 9667 DI25 – (34,40) 28,15 28,15 – 20,2 2

34
F

30 9668 DI32 – (35,70) 29,28 29,28 29,28 26,2 2

DIN
6388 D

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

 ■ С шариковым подшипником для снижения трения и увеличения зажимного усилия.

Подходит для: Цанговые патроны OZ, см. № 300695 / 0710 / 0750 / 0770 / 2460 / 2462 / 2880.

Mini = все размеры с „M”, особо тонкое исполнение. 

MiniSchlank = размер с „MS”, сверхтонкое исполнение. 

Конические = все размеры с „C”. 

Стандартные = все другие размеры. 

С трапецеидальной резьбой для высоких зажимных усилий. Две шлифованные шейки затяжных гаек ER. Затяжные гайки 

ER с покрытием для снижения трения.

Подходит для: Цанговый патрон ER FAHRION CENTRO P.

Специальные принадлежности: Уплотнительные шайбы № 309666 − 309668, затяжные ключи № 309754 − 

309756, цанги HP № 309349 − 309359.

   Принадлежности к патронам CENTRO P − затяжные гайки ER и 
уплотнительные шайбы

Примечание: Продукция FAHRION затяжные гайки Тип CP и уплотнительные шайбы Тип DI не подходят к другим 

цанговым патронам!

Уплотнительные шайбы до давления 80 бар. 

Диапазон герметизации ⌀ 0,5 мм (+ 0,4 / − 0,1).

Примечание: ■  Уплотнительные шайбы с шагом 0,5 мм - на заказ.

 ■ Уплотнительные шайбы для № 309665 DI40 - на заказ.

DIN
6499

 

G 2,5
25000
 мин-1

 

HSC
 

Небольшие габаритные размеры, цементированные и шлифованные со всех сторон.

Подходит для: Цанговый патрон ER Mini см. № 300650 / 0652 / 0665 / 0685 / 5710 / 5712 / 5715.

Затяжные гайки Mini - для цанговых патронов ER    

Затяжные гайки для цанговых патронов OZ    

Уплотнительные шайбы НР − для затяжных гаек ER СР    

30 9670 

D M

L

L

D

30 9666 

Стандартные – разм. 16, 25, 32 
и 40, а также разм. 16DI, 25DI 

32DI и 40DI

Mini – разм. 11M, 16MS 
м 16MDI.

Конические – разм. 16C 
и 16CDI.

D

L

для ER 8 11 16 20 25

31
Z

30 9650 Затяжная гайка ER Mini 33,22 37,76 ■ 38,50 ■ 41,04 ■ 43,52

31
Z

30 9652
Мини-гайка ER для уплотнительных 
шайб

– – 40,91 44,14 51,91

L (30 9650) мм 11 12 18 19,5 21

L (30 9652) мм – – 22,5 24 25

⌀ D мм 12 16 22 28 35

Резьба M10×0,75 M13×0,75 M19×1 M24×1 M30×1

максимальный момент затяжки Н·м 12 25 35 40 45

30 9650 

D M

L
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Тип S10 S16 S20

32
A

30 9747 Затяжной ключ для тонких силовых патронов 81,04 100,98 105,48

⌀ D мм 30 38 44

для цангового патрона ER 8 11 16 20 25 32 40

35
A 30 9680 Затяжной ключ ER – –

14,59 
■

–
16,84 

■
23,48 

■
31,07 

■

35
A 30 9700

Затяжной ключ ER 
вставка 1/2 дюйма

– – 48,39 – 50,05 58,35 65,70

35
A 30 9720

Затяжной ключ ER 
SW25, 1/2 дюйма

– – (51,47) – – – –

33
F

30 9740 Ключ для мини-гайки ER 31,91
33,68 

■
35,44 

■
38,74 

■
42,04 – –

39
Z

30 9745
Вставка для динамометрического ключа для 
мини-гаек ER

96,17 96,17 103,50 113,27 123,93 – –

общая длина (30 9680) мм – – 163 – 203 253 285,5

⌀ D (30 9740) мм 13 17 22,5 28 36 – –

Динамометрический ключ 656050 (30 9700, 30 9720) – – 200 – 200 200 200

Размеры □ хвостовика (30 9745) мм 9×12 9×12 9×12 9×12 9×12 – –

Тип 8M 11M 16MS 16C 16 25 32 40

34
F

30 9754 Роликовый ключ CP 157,17 ■ 110,34 110,34 110,34 110,34 110,34 110,34 121,37

34
F

30 9756
Головка роликовая CP для дина-
мометрического ключа

– 106,74 106,74 106,74 106,74 106,74 106,74 (121,37)

Размеры □ хвостовика (30 9756) мм – 9×12 9×12 9×12 14×18 14×18 14×18 14×18

Динамометрический ключ 656055 (30 9756) – 60 60 60 200 200 200 200

Тип 16 25 32 40

31
A 30 9748 Затяжной ключ HiRunER 26,78 29,98 36,26 40,96

31
A 30 9749

Вставка для гайки патрона 
HiRunER для динамометрических 
ключей

99,13 99,13 102,31 105,35

Размеры □ хвостовика (30 9749) дюйм 1/2

Динамометрический ключ 656050 (30 9749) 60-1/2 200 200 200

  Затяжной ключ для тонких силовых патронов

Подходит для: Тонкие механизированные патроны № 300788, 302879 и 305539.

  Принадлежности к патронам − специальные ключи ER

 30 9680/9740 – Для неконтролируемого момента затяжки.

 30 9700/9720/9745 – Для контролируемого момента затяжки динамометрическим ключом (14×18 / 1/2 дюйма 

или 9×12)

Затяжной ключ для цангового патрона ER   Стандарт

Специальный затяжной ключ. 

Для стандартных гаек № 309655 / 9665 разм. 16, 25, 32 и 16DI, 25DI, 32DI.

Подходит для: Цанговый патрон ER FAHRION CENTRO P.

 Разм. 16C – Затяжная гайка ER № 309655 разм. 16C и 16M.

Затяжные ключи для прецизионных цанговых патронов ER CENTRO P (CP)   CENTRO P

Специальный затяжной ключ. Для прецизионных гаек № 309617 разм. 16, 25, 32 и 40.

Подходит для: Прецизионный цанговый патрон ER GARANT HiRunER.

Затяжной ключ для высокоточных цанговых патронов ER HiRunER   HiRunER

30 9747 

30 9680 

30 9700 30 9720 

30 9740 

30 9745 

30 9754 

30 9748 30 9749 

⌀ D

⌀ D
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для оправки ⌀ мм 13 16 22 27 32 40 50 60

35
A 30 9840 Специальный ключ DIN 6368 15,18 15,42 ■ 18,98 ■ 21,94 ■ 29,18 ■ 38,43 ■ 73,53 (115,65)

общая длина мм 160 180 200 225 250 280 315 355

Для затяжного винта фрезы M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

для оправки ⌀ мм 13 16 22 27 32 40 50 60

39
Z

30 9860 Затяжной винт фрезы DIN 6367 9,62 10,97 13,49 15,82 ■ 23,12 32,65 56,85 (115,50)

резьба М M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

Длина резьбы мм 12 16 18 22 26 30 36 45

⌀ головки мм 17 20 28 35 42 52 63 75

Толщина головки мм 5 6 7 8 9 10 12 14

для PSC 40 50 63

39
Z

30 9885 Трубка для СОЖ 49,83 49,83 49,83

 40 50 63

39
Z

30 9893 Торцовый ключ для трубки для СОЖ 71,60 71,60 71,60

для патронов с ⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 16 20 25 32

39
Z

30 9900 Зажимной винт 4,39 ■ 4,39 5,23 6,49 7,34 8,88 10,52 13,13

для ⌀ зажимания патрона D
1
 мм 6 8 10 12 16 20 25 32/40

Размер резьбы M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18×2 M20×2

  Принадлежности для комбинированных оправок, HSK и PSC

Принадлежности для оправок под насадные фрезы 

для HSK 25 32 40 50 63 80 100

39
Z

30 9880
Трубка для СОЖ с 2 уплотнительными 
 кольцами

21,86 19,43 19,43 19,43 19,43 ■ 21,68 21,68 ■

для оправки ⌀ мм 13 16 22 27 32 40

39
Z

30 9870 Поводковое кольцо DIN 6366 (36,49) 35,56 40,21 44,06 57,46 75,37

B-0,2 мм 10 10 12 12 14 14

b мм 8 8 10 12 14 16

 30 9880 – Особенность: Спец. кольцо круглого сечения до 120 бар, угловое перемещение ±1°, 

полированное.

HSK − трубка для СОЖ и торцовый ключ 

для HSK 25 32 40 50 63 80 100

39
Z

30 9890 Торцовый ключ для трубки для СОЖ 47,67 47,67 46,05 47,85 47,85 57,75 57,75

PSC-трубка для СОЖ и торцовый ключ    

  Принадлежности к патронам Weldon

Подходит для: Патроны Weldon и Whistle-Notch.

Примечание: С ⌀ зажимания до 20 мм с одним зажимным винтом, с ⌀ зажимания 25 мм и более с 

2 винтами.

 Разм. 12 – также подходит для патрона 14 мм.

 Разм. 16 – также подходит для патрона 18 мм.

30 9840 Затяжной винт фрезы для 
закрепления насадных фрез на 
оправках.

30 9860 

B

b

30 9870 

30 9880 

30 9890 

30 9885 

30 9893 

30 9900 
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Внутренний ⌀ × толщина b1 мм 13×0,03 13×0,04 13×0,3 13×0,6 16×0,03 16×0,04 16×0,05 16×0,1 16×0,2 16×0,3 16×0,5 16×0,6 16×1

37
D 30 9920 Кольцо-прокл. фрез. оправок узкое 3,36 2,93 2,12 2,71 3,36 2,92 2,38 1,65 1,65 1,65 1,83 1,92 2,57

наружный ⌀ мм 21 21 21 21 25 25 25 25 25 25 25 25 25

Внутренний ⌀ × толщина b1 мм 22×0,03 22×0,04 22×0,05 22×0,1 22×0,2 22×0,3 22×0,5 22×0,6 22×1

37
D 30 9920 Кольцо-прокл. фрез. оправок узкое 3,40 3,01 2,75 1,83 1,83 2,09 2,50 2,75 3,65

наружный ⌀ мм 33

Внутренний ⌀ × толщина b1 мм 27×0,03 27×0,04 27×0,05 27×0,1 27×0,2 27×0,3 27×0,5 27×0,6 27×1

37
D 30 9920 Кольцо-прокл. фрез. оправок узкое 3,86 3,65 3,24 1,92 2,16 2,66 3,01 3,40 4,63

наружный ⌀ мм 39

Внутренний ⌀ × толщина b1 мм 32×0,03 32×0,04 32×0,05 32×0,1 32×0,2 32×0,3 32×0,5 32×0,6 32×1

37
D 30 9920 Кольцо-прокл. фрез. оправок узкое 4,89 4,70 3,99 2,38 3,66 3,40 3,65 3,99 5,55

наружный ⌀ мм 45

Внутренний ⌀ × толщина b1 мм 40×0,03 40×0,04 40×0,05 40×0,1 40×0,2 40×0,3 40×0,5 40×0,6 40×1

37
D 30 9920 Кольцо-прокл. фрез. оправок узкое 5,72 5,72 4,90 3,44 5,89 5,89 5,89 6,98 9,98

наружный ⌀ мм 54

Внутренний ⌀ × толщина b1 мм 13×2 13×3 13×6 13×10 16×2 16×3 16×4 16×5 16×6 16×10 16×20 16×30

37
D 30 9930 Кольцо-прокл. фрез. оправок широкое 16,27 16,27 18,61 21,19 16,27 16,27 16,66 17,53 17,83 25,71 31,78 40,20

наружный ⌀ мм 22 22 22 22 27 27 27 27 27 27 27 27

Внутренний ⌀ × толщина b1 мм 22×2 22×3 22×4 22×5 22×6 22×10 22×20 22×30 22×60

37
D 30 9930 Кольцо-прокл. фрез. оправок широкое 16,66 17,53 18,61 19,55 20,96 28,82 37,08 48,45 74,78

наружный ⌀ мм 34

Внутренний ⌀ × толщина b1 мм 27×2 27×3 27×4 27×5 27×6 27×10 27×20 27×30

37
D 30 9930 Кольцо-прокл. фрез. оправок широкое 17,83 19,– 20,96 22,51 24,54 30,38 40,66 57,65

наружный ⌀ мм 41

Внутренний ⌀ × толщина b1 мм 32×2 32×3 32×4 32×5 32×6 32×10 32×20 32×30

37
D 30 9930 Кольцо-прокл. фрез. оправок широкое 19,94 23,14 24,93 26,17 ■ 28,51 36,46 51,73 ■ 63,10

наружный ⌀ мм 47

Внутренний ⌀ × толщина b1 мм 40×2 40×3 40×4 40×5 40×6 40×10 40×20 40×30

37
D 30 9930 Кольцо-прокл. фрез. оправок широкое 26,88 26,88 31,63 32,87 35,21 47,36 63,72 77,43

наружный ⌀ мм 55

внутренний ⌀ мм 16 22 27 32 40

37
D 30 9940

Набор колец-прокладок для фрезерных 
оправок 35 шт.

212,67 220,46 249,28 269,53 367,69

37
D 30 9950

Набор колец-прокладок для фрезерных 
оправок 60 шт.

269,53 330,30 (387,94) (482,98) (529,72)

DIN
2084

 

 Принадлежности к оправкам − кольца-прокладки для фрезерных оправок

Ширина от 0,03 до 1 мм. Изготовлены из калиброванной закалённой полосовой стали. Отклонение от 

ширины b1 и параллельность торцов зависят от допуска исходной заготовки по DIN 1544.

Кольца-прокладки для фрезерных оправок, узкие   

Ширина 2,0 − 60 мм. Из цементируемой стали, закалённые. По наруж. ⌀ шлифованные, торцевые 

поверхности притёртые. Допустимое отклонение параллельности для ширины составляет IT 3, в 

отношении отверстия d1. Допуск ширины кольца ± 0,1 мм.

Объем поставки: Включая синтетическую сумку.

 30 9940 – (толщина кольца мм / число колец) 

№ 309920 разм. 0,03/5; 0,04/5; 0,05/5; 0,1/6; 0,2/3; 0,3/3; 0,5/3; 0,6/2; 1/2; 1,5/1.

 30 9950 – (толщина кольца мм / число колец) 

№ 309920 разм. 0,03/10; 0,04/10; 0,05/10; 0,1/10; 0,2; 0,3/5; 0,5/4; 0,6/3; 1/2; 

1,5/1.

Наборы колец-прокладок для фрезерных оправок   

b1

Кольца-прокладки для фрезерных оправок, широкие    

30 9920 

30 9930 

30 9940 
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