
Тип SU1

31
E 35 4210 Прибор для термозажима 9198,75

ширина мм 700
высота мм 986
глубина мм 533

Питание 3-AC 400 В / 50 Гц + N + P 230 В / 50–60 Гц

Мощность кВт 11
вес кг 45

Тип CU1

31
E 35 4215 Устройство охлаждения 5248,25

ширина мм 430
высота мм 902
глубина мм 533
вес кг 39
Ширина модуля охлаждения мм 413
Высота модуля охлаждения мм 415
Глубина модуля охлаждения мм 283
Мощность модуля охлаждения кВт 0,47
Вес модуля охлаждения кг 22
Питание модуля охлаждения 230 В / 50 - 60 Гц

  Устройство термозажима и охлаждения

Прибор для термозажима со встроенным воздушным охлаждением в позиции термозажима. 
Макс. длина зажимаемого инструмента 500 мм. 
Отделение для экранирующих шайб.
Применение: ■  Для активного воздушного охлаждения.

 ■ Для работы с инструментом из HM и HSS в термозажимных патронах.
 ■ Для инструментов с хвостовиками ⌀ 3 − 32 мм.

Объем поставки: ■  4 экранирующие шайбы ⌀ 3−32 мм № 354240.
 ■ Зажимное кольцо.
 ■ 1 пара термостойких перчаток.

Специальные принадлежности: ■  Подходящий верстак № 354290.
 ■ Запасные экранирующие шайбы № 354240.
 ■ Опорные втулки № 354225 − 354227.
 ■ Втулка-радиатор для системы воздушного охлаждения № 354235 − 354236.
 ■ Охладитель № 354215 CU1.

Прибор для термозажима SU1  

 ■ Отделение для охлаждающих втулок.
 ■ Автономный вариант.
 ■ 2 охлаждаемые гильзы с точным перемещением по вертикали (инструмент не повреждается!)

Применение: ■  Для контурозависимого охлаждения.
Объем поставки: ■  Включая активный охладитель.

 ■ 5 охлаждающих втулок ⌀ 6 − 32 мм № 354260.
Специальные принадлежности: ■  Подходящий верстак № 354290.

 ■ Охлаждающие втулки № 354260 − № 354279 по каталогу запасных частей.

Примечание: Для эксплуатации модуля охлаждения требуются 1,4 литра этиленгликоля (напр., 
глизантина G48).

Устройство охлаждения CU1 с двухконтурным охладительным агрегатом  

Прибор термозажима и охлаждения
i

Удобная рукоятка

Длина зажимаемого инструмента
до 500 мм

Отверстия для охлаждающих втулок

Поверхность из нержавеющей стали

Лоток для инструментов

Отверстия для хранения экранирующих шайб
0 3 - 32 мм (№ 35 4240)

Перфорированная стенка
для размещения элементов системы GARANT Easyfix № 96 3001 – 96 3058.

Модульная конструкция
 Термозажимной прибор с воздушным охлаждением № 35 4210_SU1

 Модуль охлаждения с охладительным агрегатом № 35 4215_CU1

 ■ Уникальный дизайн.
 ■ Модульная конструкция
 ■ Простое управление.
 ■ Рациональное хранение принадлежностей.

С воздушным охлаждением
на позиции термозажима

Опорные втулки
№ 35 4225 – 35 4227

Катушка высокой мощности
 ■ Диапазон термозажима ⌀ 3–32 мм (твердый сплав + 

быстрорежущая сталь повышенной теплостойкости)

 ■ Механизм направления катушки с роликовой пружиной

 ■ QTH = QuickToolHolder (отсек для инструмента быстрого доступа)

Контактное охлаждение
 С точным перемещением гильзы по направляющей

 Эффективность зависит от формы патрона

35 4210  

Максимально простое управление. Автоматический 
выбор параметров термозажима.

35 4215  
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для ⌀ зажима мм 3-5 6-12 12-20 20-32

31
E 35 4240 Экранирующая шайба для катушки 

приборов SG1 или SU1 145,20 145,20 145,20 145,20

для конусного хвостовика SK 30 40 50

31
E 35 4225 Опорная втулка SK 212,– 212,– 212,–

для конусного хвостовика HSK 32 40 50 63 80 100

31
E 35 4226 Опорная втулка HSK 212,– 212,– 212,– 212,– 212,– 247,–

для конусного хвостовика PSC 30 40 50 63

31
E 35 4227 Опорная втулка PSC (279,–) (279,–) (279,–) (279,–)

для ⌀ зажима мм 3-5,9 6-9 9,1-12 12,1-16 16,1-22 22,1-32

31
E 35 4235 Втулка-радиатор системы охлаждения 

короткая 4,5° 208,32 208,32 208,32 208,32 208,32 208,32

для ⌀ зажима мм 3-5,9 6-9 9,1-12 12,1-16 16,1-22 22,1-32

31
E 35 4236 Втулка-радиатор системы охлаждения 

длинная 4,5° 304,50 304,50 304,50 304,50 304,50 304,50

31
E 35 4290 Верстак для приборов SU1 и CU1 2599,20

высота мм 840
ширина мм 1500
глубина мм 700

Тип WK

35
B 35 4300 Прибор для термозажима ISG-3410 (18105,–)

ширина мм 800
высота мм 560
глубина мм 1720
Питание 400 В / 16 А / 50 Гц
Мощность кВт 11
Сжатый воздух бар 4
Ёмкость бака л 40

  Принадлежности к прибору для термозажима GARANT SU1 / охладителю CU1

Подходит для: Прибор для термозажима № 354210 SU1.

Примечание: Для тонких термозажимных патронов сменный диск № 354241.

Экранирующие шайбы  

Подходит для: Прибор для термозажима № 354210 SU1, охладитель № 354215 CU1.

Опорные втулки  

 ■ Плотный обхват горячей зоны патрона.
 ■ Быстрое охлаждение нагретых термозажимных патронов.

 35 4235 – Для термозажимных патронов с длиной рабочей части до 120 мм.
 35 4236 – Для термозажимных патронов с длиной рабочей части от 120 до 200 мм.

Примечание: Для крепления на опорной втулке № 354225 − 354227.

Втулка-радиатор 4,5° для воздушного охлаждения  

 ■ Корпус с 3 выдвижными ящиками и 1 дверцей, алюминиевый белый (RAL 9006) и стальной синий (RAL 
5011). (Место для размещения двухконтурного охладителя CU1).

 ■ Столешница с пластиковым покрытием Eluplan.

Примечание: Изменение цвета под воздействием солнечного излучения или искусственного 
освещения не может служить основанием для рекламаций.

Верстак для приборов SU1 и CU1  

  Прибор для термозажима
Автоматический процесс термозажима. Встроенное водяное охлаждение. Функция обдува для 
оптимальной сушки. Графический дисплей. Максимальная длина зажимаемого инструмента 400 мм.
Применение: ■ Охлаждение термозажимного патрона с любым наружным контуром всего за 20 

секунд.
 ■ Для работы с инструментом из HM и HSS в термозажимных патронах.
 ■ Для инструментов с хвостовиками ⌀ 3 − 32 мм.

Объем поставки: 4 экранирующие шайбы ⌀ 3 − 32 мм. 1 пара защитных перчаток. 1 л 
концентрированной присадки для охлаждающей жидкости.

Примечание: Возможность поставки опорных втулок на заказ.

35 4240 _3-535 4240 _12-20

35 4235 

35 4290

35 4300 

35 4225 

35 4225 

35 4235 

Дисплей 
для управления

Функция обдува

Отсек для 
хранения экранир.

шайб

Полностью автоматическое 
охлаждение

Патрон опускается и поднимается 

из бака с жидкостью .
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для ⌀ зажима мм 3-6 6-16

35
B 35 4440 Экранирующая шайба для ISG-1000 139,92 139,92

32
Z 35 8400 Приспособление для установки длины 354,43

35
B 35 4400 Прибор для термозажима ISG-1000 6400,–

ширина мм 310

высота мм 640

глубина мм 390

Питание 3×400 В / 16 А

Мощность кВт 6,5

Удобство в обращении. Компактный, лёгкий прибор для термозажима, мобильный. Макс. длина 
зажимаемого инструмента 290 мм. Диапазон зажимания 3 − 16 мм.
Объем поставки: 1 экранирующая шайба 6 − 16 мм и 1 пара защитных перчаток.
Специальные принадлежности: Экранирующие шайбы № 354440, опорные втулки № 

354225 – 354227.

  Прибор для термозажима и принадлежности

Подходит для: Прибор для термозажима № 354400.

  Приспособление для установки длины (ручная предварительная настройка)
Производится предварительная установка вылета инструмента в диапазоне 20 − 125 мм; инструмент без 
повреждений удерживается пружиной в зажиме.
Подходит для: Весь концевой инструмент ⌀ 3 − 20 мм.
Преимущество: Предварительная установка рабочей длины инструмента до 125 мм, экономия времени за счет 

простого обслуживания, строго выдерживается размер инструмента, например, в термозажимных 
патронах, обеспечиваются высокая стабильность и высокий стандарт надёжности.

Применение: Возможна установка вылета инструмента с точностью до 0,5 мм, подходит для многих типов 
патронов (напр., термозажимных патронов, цанговых патронов ER, Whistle-Notch и т.д.).

35 4440 

35 4400

        Прибор предварительной настройки VG1
i

Технические данные:
 ■ Точность вращения шпинделя 2 мкм.
 ■ Объектив видеокамеры с 24-кратным увеличением.
 ■ Точность индикации 1 мкм.
 ■ ОС Windows 10.
 ■ Несколько USB-портов.

Преимущества:
 ■ Интеллектуальная система, удобная для пользователя.
 ■ Интуитивное управление с помощью: 

– четкая структура меню; 
– простой и быстрый доступ к главным функциям; 
– понятные символы.

 ■ Основные языки, включая русский.

Фиксиров. 
перекрестие

Фокусирование 
режущей 
кромки

Максимум по 
оси Z

Теоретическая 
вершина

Измерение 
радиуса

Расстояние 
между 

элементами

Поисковый луч 
по вертикали

Угловой 
шаблон

Динамиче-
ское перекре-

стие

Наложение 
контура

Максимум по 
оси X

Угол при 
вершине

Измерение 
угла

Поисковый луч 
по 

горизонтали

Радиусный 
шаблон

Цифровая КМОП-камера
 ■ Быстрое обновление изображения с частотой 30 кадров в 

секунду.

 ■ Телецентрический объектив для четкого изображения 

инструмента.

Управление одной рукой
 ■ Фиксация при помощи электромагнитного стопора.

 ■ Одновременное или по выбору 

раздельное перемещение по осям.

Точная микрометрическая 
настройка

 ■ По осям X и Z. Шпиндель с калибровочным 
приспособлением

Индексация угла поворота 4×90°

Стопор

Отображение данных на сенсорном экране 15″
 ■ Измерение с отсчётом в относительных или абсолютных координатах.

 ■ Измерение раздельно по осям.

Измерительные функции

906

35

50 RU
E



Тип VG1

31
E 35 4760

Прибор предварительной 
настройки, с сенсорным
экраном 15 дюймов

–

Базовый конус SK50

быстрая перестановка электромагнитная

Метод измерения компьютерная обработка изображения

Обработка данных специальное ПО

Диапазон измерения X мм 200

Диапазон измерения Z мм 500

Ширина основания мм 860

Общая ширина мм 1500

глубина мм 590

высота мм 1060

вес кг 150

Нагрузка на шпиндель кг 100

31
E 35 4765 Верстак для VG1 № 354760 2240,10

высота мм 840

ширина мм 1500

глубина мм 700

Базовый конус SK / переходник SK 50/30 50/40

31
E 35 4771 Переходник 

SK50 / SK 494,45 424,70

Базовый конус SK / переходник VDI 50/V16 50/V20 50/V25 50/V30 50/V40 50/V50

31
E 35 4773 Переходник 

SK50 / VDI 503,75 503,75 503,75 465,– 465,– 1033,85

Базовый конус SK / переходник HSK 50/H40 50/H50 50/H63 50/H100

31
E 35 4775 Переходник 

SK50 / HSK 717,65 717,65 682,– 761,05

38
D 35 4785 Приспособление для измерений по оси У 617,10

31
E 35 4788 Очиститель режущих кромок 21,24 ■

Базовый конус SK / переходник PSC 50/C40 50/C50 50/C63 50/C80

31
E 35 4777 Переходник 

SK50 / PSC 914,50 970,30 947,05 1078,80

Базовый конус SK / переходник HSK 50/H63DI 50/H100DI

31
E 35 4779 Переходник с устройством 

втягивания SK / HSK 830,80 1078,80

макс. крутящий момент Н·м 8 15

 ■ Сенсорный экран с диагональю 15 дюймов, простое и интуитивно понятное управление с помощью 
символов.

 ■ Калибровочное приспособление на базовом шпинделе или переходнике.
 ■ Полка для принтера и планшет для документации.
 ■ Быстрое перемещение по обеим осям (X/Z) по отдельности или одновременно.
 ■ Точная настройка по обеим осям (X/Z).
 ■ Шпиндель с индексацией угла поворота 4×90° и стопором.

Применение: Для измерения и предварительной настройки инструментов непосредственно на 
производственном участке.

Объем поставки: Включая клавиатуру со вспроенным трекболом, полки из листового металла, 
очиститель режущих кромок и измерительное ПО на основных языках.

Специальные принадлежности: ■    Верстак № 354765.
 ■ Переходники № 354771 / 4773 / 4775 / 4777 / 4779.
 ■ Принтер для этикеток № 085505 разм. LW450 (DYMO).
 ■ Этикетки № 085565.

  Прибор предварительной настройки VG1 − просто, быстро, точно

 35 4765 – Столешница с пластиковым покрытием Eluplan.
Окраска: 
 35 4765 – Алюминиево-белый (RAL 9006) и синяя сталь (RAL 5011).

Примечание: 
 35 4765 – Изменение цвета под воздействием солнечного излучения или искусственного 

освещения не может служить основанием для рекламаций.

Принадлежности для VG1  

 35 4785 – Монтаж на кронштейне камеры посредством резьбового крепления.
Функция: 
 35 4785 – Для точного измерения положения режущей кромки токарного инструмента 

по оси У относительно калибровочной кромки. 
Цена деления шкалы индикатора часового типа 0,01 мм, диапазон измерений 
5 мм.

35 4760 

35 4765

Все переходники с 
калибровочным 
приспособлением.

Все переходники с 
защитным кольцом.

35 4771_50/40 35 4773_50/V25

35 4775_50/H63 35 4777_50/C63

35 4785 

35 4788 

35 4779_50/H63DI

907

35

50RU
E



Для ⌀ фланца инструмента мм 63 100

31
T 35 9140 Зажим для этикетки с данными 3,35 4,11 10

подходит к цветовой маркировке       

38
D 35 8500 Базовое приспособление 

Tool Boy 376,– ■

для размера па-
трона

38
D 35 8550 38
D 35 8570 38
D 35 8620 38
D 35 8625

Сменные оправки для базового приспособления Tool Boy

SK HSK-A VDI PSC
20 – – (568,86) –

30 342,66 – 568,86 –

40 342,66 519,90 665,07 854,13

50 401,74 ■ 492,90 (665,07) 854,13

63 – 492,90 – 854,13

80 – (584,05) – (935,15)

100 – 584,05 – –

32
B 35 8660 Базовое приспособление 296,96 ■

для размера па-
трона

32
B 35 8665 32
B 35 8666 32
B 35 8667 32
B 35 8668

Сменные оправки для базового приспособления

SK HSK-A VDI PSC
20 – – 245,79 –

25 – – 245,79 –

30 245,79 – 245,79 531,52

32 – 245,79 – –

40 245,79 245,79 287,79 531,52

50 287,79 ■ 245,79 287,79 531,52

63 – 245,79 – 570,12

80 – 311,20 – 625,16

100 – 311,20 – –

Цвет. код:  SK 40  HSK 63  PSC 63  TS 63  SK 50  HSK 100  TS 100

  Зажим для этикетки с данными, для установки на патрон
 ■ Упругий пластик с фиксатором.
 ■ Поверхность для наклеивания этикетки (разм. 25×54 мм).

Подходит для: Тип SK− DIN 69871, JIS B 6339 (MAS-BT), ANSI. 
Тип HSK − DIN 69893, форма A, B, E, F, T.

Преимущество: ■  Для установки в канавку на фланце инструмента.
 ■ После замера инструментов распечатываются этикетки с полученными размерами и наклеиваются на 

зажим.
Применение: ■  Не требуется нанесение надписей вручную, размеры не стираются.

 ■ Чистота и порядок (без записей на клочках бумаги!).

  Инструментальное монтажное приспособление − Tool Boy
 ■ Алюминиевый корпус.
 ■ Сменные оправки для хвостовиков всех распространенных стандартов

Особенность: 
 ■ оправка с индексацией угла поворота в 45° (8 положений).
 ■ Монтаж без переустановки, т. е. без повреждения конуса.

 35 8550 – Особенность: 
 ■ оправка с конусом SK − самостопорящаяся фиксация в зажимной канавке.

Подходит для: Тип SK − для DIN 69871, DIN 2080, JIS B6339 и ANSI.
Преимущество: Надежно закрепленные инструменты − повышенный период стойкости режущих кромок и защита 

шпинделя машины от повреждений.

  Инструментальное монтажное приспособление
 ■ Алюминиевый корпус.
 ■ Сменные оправки для хвостовиков всех распространенных стандартов

Особенность: 
 ■ Оправки с индексацией угла поворота в 90° (4 положения).
 ■ Все переходники с зажимным винтом.

Подходит для: Тип SK − для DIN 69871, DIN 2080, JIS B6339 и ANSI.

35 8500

35 8660
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для размера патрона 40 50 63 100

32
B 35 8696

Монтажное приспособление
SK 354,12 ■ 468,47 – –

32
B 35 8697 HSK-A – – 354,12 468,47

для размера патрона 30 40 50 63 100

32
B 35 8680 Монтажное приспособление SK, HSK 89,13 88,28 187,87 115,84 213,95

длина мм 60 80 120 – –

ширина мм 60 80 100 – –

высота мм 46 60 100 60 80

диаметр мм – – – 126 167

для размера патрона 40

38
D 35 8690 Montage-Boy SK 146,81 ■

длина мм 120

ширина мм 150

высота мм 120

вес кг 0,55

для размера патрона 30 40

32
B 35 8685 Монтажное приспособление SK, BT 125,97 125,97

длина мм 200 253

ширина мм 120 140

высота мм 148 167

  Инструментальное монтажное приспособление
 ■ Алюминиевый корпус.
 ■ С индексацией угла поворота в 45° и 90°.
 ■ Зажимание инструментов с помощью зажимного рычага.

Подходит для: Тип SK − для DIN 69871, DIN 2080, JIS B6339 и ANSI. 
Тип HSK − для DIN 69893-1.

Применение: Для монтажа на верстаке.

  Монтажное приспособление
 ■ Алюминий с анодированным покрытием.
 ■ SK: пазовый сухарь стальной С15 шлифованный и цементированный.
 ■ HSK: внутренняя перегородка для фиксации с помощью приводных пазов.

Особенность: опорная поверхность с одной стороны 15° для закрепления в слесарных 
тисках, для монтажа и демонтажа режущего инструмента и штревелей за один установ.
 Разм. 30–50 – Для SK.
 Разм. 63; 100 – Для HSK-A/T.

  Montage-Boy
 ■ Армированный стекловолокном полиамид обеспечивает высокую прочность.
 ■ Для вертикального и горизонтального монтажа инструмента.
 ■ Простота обслуживания.
 ■ Продолжительное интенсивное использование без возникновения трещин.
 ■ С 4 удерживающими магнитами для горизонтального положения (фиксация!)

Подходит для: Конус SK40.
Преимущество: Не повреждает вспомогательный инструмент.
Применение: Для монтажа на верстаке.
  Для удобной и безопасной замены корпусов фрез и СМП, а также штревелей на 

вспомогательном инструменте за один установ.

  Монтажное приспособление
 ■ Надежная металлическая конструкция.
 ■ Оправка для установки инструмента.
 ■ Оправка для крепления штревеля.
 ■ Крепеж инструмента с помощью стационарных или поворотных пазовых сухарей.

Подходит для: Тип BT JIS B6339 и разм. 40 могут использоваться также для SK40.
Преимущество: Не повреждает вспомогательный инструмент.
Применение: Для монтажа на верстаке.

35 8680_63

35 8685_40

35 8696_40

35 8690 

35 8680_40 
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⌀ фланца мм 25 32 40 50 63 97 100

33
F 35 8695 Монтажное приспособление с роликами 306,52 289,70 289,70 239,23 248,58 (463,51) 463,51

Подходит для хвостовика HSK 25 HSK 32; C3 HSK 40; C4 SK 30; HSK 50; C5
SK 40; HSK 63; C6; 

MAS/BT 40; 
CAT 40

SK 50
HSK100 / CAT50 

MAS/BT50

Калибровочный диаметр мм 25

31
E 35 8975 Приспособление для калибровки 3D головки 971,25

высота мм 178

Ход регулировки мм 30

31
E 35 8980 Приспособление для контроля положения и 

радиального биения
989,75

  Монтажное приспособление с роликами
Подходит для: Для всех распространённых хвостовиков инструмента, напр., SK 

(DIN 69871), HSK (формы A, B, C, D, E, F), полигональных конических 
хвостовиков, MAS/BT (JIS B 6339) и CAT (ANSI B5.50).

Применение: Для простого и надёжного зажимания креплений инструмента по 
фланцу при помощи роликов с целью монтажа и демонтажа режущего 
инструмента. Обеспечивается фрикционное замыкание, поэтому 
происходит самозажимание. Идеально подходит для HSK формы E и F, а 
также для инструментов с полигональным коническим хвостовиком.

  Приспособление для калибровки 3-мерной измерительной головки
 ■ Очень простая калибровка 3-мерной измерительной головки станка.
 ■ Весь процесс калибровки по осям X, Y и Z за несколько минут.
 ■ Защита при столкновении и от повреждения щупа за счет подпружиненого 

штифта.
 ■ Очень простая фиксация на столе станка с помощью магнитного штатива.
 ■ Высокоточные и неизменные результаты калибровки.
 ■ Корпус из углеволокна обеспечивает защиту от удара, качественное 

исполнение и устойчивость к воздействию температур.
Преимущество: ■  Подпружиненный штифт предупреждает повреждение 

щупа.
 ■ Простота пользования и экономия большого количества 

времени.
 ■ Работает со всеми типами измерительных головок неза-

висимо от изготовителя.
 ■ Калибровка в одно действие и без дополнительных 

приспособлений, таких как калибр-кольцо и концевые 
меры.

Применение: Для калибровки 3-мерной измерительной головки.
Объем поставки: Включая кейс со вставкой из пенополиэтилена, 

приспособление для калибровки с магнитным основанием, 
торцовую головку для извлечения подпружиненного 
штифта, Т-образный ключ для фиксации или разблокировки 
подпружиненного штифта.

  Приспособление для контроля положения и радиальных биений
 ■ Компактная конструкция.
 ■ Точная регулировка индикатора с помощью регулировочного винта.
 ■ Индикатор может использоваться в вертикальной и горизонтальной 

плоскостях.
 ■ Возможность закрепления за цилиндрический хвостовик или быстрая 

фиксация приспособления для контроля с помощью магнита.
Преимущество: ■  Оптимальное по времени измерение положения и 

концентричности.
 ■ Позволяет отказаться от трудоемкой установки со штати-

вом и индикатором часового типа.
 ■ Более высокая эксплуатационная надежность станка благо-

даря его систематическим проверкам.
 ■ Простота пользования.
 ■ Меньшее количество поломок станка и более длительный 

срок службы инструментов.
Применение: Для проверки осей, измерения радиального биения, 

определения положения (например, державка, деталь).
Объем поставки: Включая кейс со вставкий из пенополиэтилена, 

приспособление для контроля, индикатор, магнит для 
крепления, цилиндрическую оправку для крепления, 
зеркальце для считывания результатов измерения, 
Г-образный шестигранник.

35 8695 

35 8975 

35 8980 

Порядок действий:
 ■ Наведите передний конец шпинделя или щуп 

измерительной головки на подпружиненный штифт 
и зафиксируйте его, используя боковой зажимной винт.

 ■ Прикоснитесь измерительным щупом к подпружинен-
ному штифту.

 ■ Отвинтите штифт и откалибруйте головку по 
внутреннему диаметру встроенного установочного 
кольца – ⌀ 25 мм.

Примеры для токарного станка:
 ■ Измерение осей (например, положение главного и заднего шпинделя)
 ■ Измерение положения револьверной головки или установленной державки
 ■ Измерение радиального биения / смещения приводных инструментов

Пример для фрезерного станка:
 ■ Проверка радиального биения / отклонений от круглости: отверстие в 

детали, положение детали, инструмента и т. д.
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⌀ хвостовика d мм 12 20

32
B 35 8740 Маркировочный инструмент 717,78 717,78

L мм 66 73

⌀ D
1
 мм 3

⌀ d мм 12 20

38
D 35 8751 Маркировочный  инструмент AMF XL (1533,85)

38
D 35 8752 Маркировочный  инструмент AMF L (1340,36)

L
1
 (35 8751) мм 125,5

L
1
 (35 8752) мм 119

L (35 8751) мм 113

L (35 8752) мм 108

⌀ D
1
 (35 8751) мм 4

⌀ D
1
 (35 8752) мм 3

⌀ d мм 20

⌀ D (35 8751) мм 46

⌀ D (35 8752) мм 42

радиус мм 0,3 0,5 0,6 0,8 1,0

32
B 35 8745 Маркировочная игла 157,29 157,29 157,29 157,29 157,29

Подходит для 358740

⌀ D
1
 мм 3 4 L

1
  

мм
L

2
  

мм
R

1
  

мм

38
D 35 8755

Маркировочная игла

(511,02) (514,14) 53,5 0 0,5

38
D 35 8756 (511,02) (514,14) 53,5 0 1

38
D 35 8757 (511,02) (514,14) 53,5 0,1 1

38
D 35 8758 (511,02) (514,14) 53,5 0,2 1

38
D 35 8759 (511,02) (514,14) 53,5 0,3 1

Подходит для 358752 358751    

  Маркировочный инструмент
 35 8740/35 8751/8752 –Корпус из алюминия, с хвостовиком Weldon. Плавная регулировка 

предварительного поджатия маркировочной иглы. Глубина маркировки 0,1−0,3 мм.
 35 8757–8759 – Чем выше эксцентриситет L2, тем толще маркировка. Упрощённая формула для 

чистого рисунка шрифта: подача (мм/мин) × 10 = частота вращения шпинделя (об/
мин).

Преимущество: 
 35 8740/35 8751/8752 –С поверхностным уплотнением, без повреждения. Скорость маркировки 

соответствует максимальной подаче. Высокая износостойкость маркировочных игл 
обеспечивает долгий срок их службы. Подходит для маркировки криволинейных 
поверхностей. Применятся в том числе и на токарном станке. Высокая надёжность 
процесса. Возможна быстрая замена иглы путём простого вытягивания.С 
компенсацией плавных перепадов высоты поверхности детали до 7 мм (в зависимости 
от исполнения).

Применение: 
 35 8740/35 8751/8752 –Для маркировки различных материалов, например алюминия, титана, стали, 

бронзы, меди, латуни, пластмасс и т. д. При использовании игл меньшего размера 
возможна маркировка материалов с поверхностной твёрдостью до 57 HRC.

Объем поставки: 
 35 8740 – Разм. 12 − включая 3 иглы № 358745 разм. 0,3 − 0,5 − 0,8. 

Разм. 20 − включая 3 иглы № 358745 разм. 0,3 − 0,6 − 1,0.

Примечание: 
 35 8751/8752 – Маркировочные иглы № 358755 − 358759 заказывать отдельно.

Гравировальные иглы   

35 8740_12 

35 8740_20

35 8740 

35 8751

35 8745 

D1

L1

L2

R1

35 8757 

Гравировальные иглы 

заказывать отдельно!

Включая 

3 иглы
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⌀ наконечника мм 6 10 10/4

38
D 35 9000 Кромкоискатель вращающийся 92,16 69,42 ■ 69,42 ■

38
D 35 9005 Кромкоискатель вращающийся антимагнитный – 150,65 180,93

⌀ хвостовика мм 6 10 10

общая длина мм 48 84 90

1. Подвод – 
щуп вращается 
по большой  
окружности.

2. Щуп касается 
детали 
и вращается без 
биения.

3. Щуп рывками 
сдвигается в 
сторону = смеще-
ние оси шпинделя 
внутрь контура 
заготовки.

⌀ × общая длина мм 2,6×25 4,6×40

38
D 35 9010 Запасная пружина для кромкоискателя № 359000 5,49 5,29 ■

Подходит для кромкоискателя 359000 6 10 и 10/4

⌀ хвостовика мм 16 20

38
D 35 9070 2-координатный кромкоискатель со световой 

 индикацией
187,58 ■ 187,58

38
D 35 9075 3-координатный кромкоискатель со световой 

 индикацией короткий 241,49 ■ 241,49 ■

38
D 35 9078 3-координатный кромкоискатель со световой 

 индикацией длинный – 342,66 ■

⌀ наконечника мм 10

общая длина (35 9070) мм 94

общая длина (35 9075) мм 118

общая длина (35 9078) мм – 167

Тип 60 60M

32
B 35 9081 Прибор для установки нуля со световой индикацией. 258,48 296,88

Исполнение стандартный магнитный

a мм 60

b мм 31

c мм 18

Наконечник эластично соединен с зажимным хвостовиком и позволяет достигать точности установки 
0,01 мм. 
Все детали полностью закалённые и шлифованные.
 Разм. 10/4 – Со ступенчатым наконечником ⌀ 10 и 4 мм.
 35 9005 – Антимагнитные.
Применение: Для выравнивания деталей по базовым поверхностям или 

кромкам. Скорость вращения шпинделя примерно 600 об/мин.

  Кромкоискатель (вращающийся)

Запасные пружины для кромкоискателя № 359000 

  Кромкоискатели со световой индикацией
Подпружиненный сферический наконечник защищает устройство от повреждения при чрезмерной 
нагрузке. 
Рабочие детали закалённые и шлифованные.
 35 9078 – Точность определения ±0,005 мм.
 35 9070/9075 – Точность определения ±0,01 мм.
Функция: При контакте сферического наконечника с металлической деталью питание от 

элементов питания подается на лампу = обнаружение искомой точки.
Применение: ■  Выравнивание деталей по базовым поверхностям или кромкам.

 ■ Определение расстояния между центрами отверстий.
 35 9075/9078 – При снятии размеров по оси Z должна учитываться длина кромкоискателя, 

определяемая в приборе для предварительной настройки.
Объем поставки: Включая элемент питания № 081560 разм. A23.

  Прибор для установки нуля со световой индикацией
Закаленная специальная сталь.
Функция: ■  Инструмент в вертикальном положении установить на электропроводящую 

поверхность. Загорающийся светодиод указывает на достигнутый исходный размер 
60 мм (± 0,01). Предусмотрен ход предохранительной пружины около 2 мм для 
защиты режущего инструмента.

 ■ Размер 60M магнитный для использования в горизонтальной плоскости.
Применение: Для установки инструментов на нуль, а также для определения нулевой точки 

шпинделя станка.
Объем поставки: Включая свидетельство об испытании и руководство по эксплуатации. 

Включая элемент питания № 081560 разм. 357.

Примечание: Применяется только для электропроводных заготовок. Не является 
водонепроницаемым.

Размер 10/4 со 
ступенчатым 
наконечником.

35 9070 / 2D 35 9075 / 3D 35 9078 / 3D

b

c

a

Ход 
пружины 
2 мм

_60M

Центральное отверстие
оптимально для токарного оборудования.

Разм. 6 и 10
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 50 50M

32
E 35 9085 Прибор для установки нуля 316,20 ■ 389,05

Цена деления индикатора мм 0,01

Высота корпуса - базовая поверхность мм 49,75

Высота подпруж. контакт. поверхности при стрелке на 0 мм 50

⌀ корпуса мм 65

⌀ подпружиненной контактной поверхности мм 47

Тип 100 100M

32
E 35 9088

Микрометрический прибор для установки нуля
292,50 –

32
E 35 9091 316,20 389,05

⌀ корпуса (35 9091) мм 54

длина (35 9088) мм 48 –

ширина (35 9088) мм 25 –

высота мм 100

Диапазон измерения / ⌀ корпуса мм 3/40

32
B 35 9086 Запасной индикатор часового типа для прибора для 

установки нуля № 359085
112,40 ■

Диапазон измерения / ⌀ корпуса мм 3/40

32
B 35 9089 Запасной индикатор для прибора № 359088 112,40

Диапазон измерения / ⌀ корпуса мм 3/40

32
B 35 9092 Запасной индикатор для прибора № 359091 112,16

36
T 35 9180 Сменный щуп ⌀ 4 мм 

стандартный 46 мм 34,94

36
T 35 9220 Сменный щуп ⌀ 6 мм 

длинный 72 мм 50,96 ■

⌀ наконечника (35 9180) мм 4

⌀ наконечника (35 9220) мм 6

Общая длина L (35 9180) мм 46

Общая длина L (35 9220) мм 72

  Прибор для установки нуля
Закаленная специальная сталь.
 Разм. 50M – С магнитом
Функция: ■  Выровнять подпружиненную контактную поверхность и базовую поверхность прибора по 

высоте (например, линейкой) и выставить стрелку отсчета на −0,25.
 ■ Установить прибор на деталь, подвести фрезу и прижимать ею подпружиненную контактную 

поверхность до тех пор, пока стрелка не встанет на 0 - фреза позиционирована ровно в 50 мм ( ± 
0,01 мм) над деталью (размер для ввода в систему управления станка).

Преимущество: Режущие кромки инструмента при подводе не повреждаются. Нет необходимости в 
кромкоискателе или наборе щупов.

Применение: Для настройки инструментов (например, фрез) на ноль и для определения нулевой точки шпинделя 
станка.

Объем поставки: Включая деревянный футляр, индикатор часового типа, протокол измерений и руководство по 
эксплуатации.

  Микрометрический прибор для установки нуля
 ■ Алюминий с анодированным покрытием.
 ■ Прочная опора из закалённой стали (толщина 5 мм).

 Разм. 100M – С магнитом для устойчивости.
Применение: Для настройки, к примеру, микросверл и микрофрез.
Объем поставки: 
 35 9091 – Включая деревянный футляр и протокол измерения.

  Запасные индикаторы часового типа

  Запасные вставные щупы − старое исполнение
При замене самоустанавливается благодаря коническому базовому отверстию.
Подходит для: 3-мерный индикатор № 359100 (старое исполнение!).
Применение: Для использования при нехватке места или на глубоко утопленных кромках, уступах и т. д.

Примечание: Общая длина (корпус +сменный щуп) со стандартным сменным щупом 
№ 359180 = 123 мм.

50 49
,75

35 9085 

35 9091 

35 9092 

35 9100

35 9088 

L

35 9180

35 9220

35 9086 35 9089 
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31
T 35 9520 Аналоговый 3-мерный индикатор со сменным щу-

пом (⌀ 4 мм)
419,47 ■

⌀ хвостовика мм 16
Точность индикации мм 0,01
Точность измерения мм 0,01
Пределы измерения x, y, z по мм 7
Свободная длина щупа мм 40
Общая длина (корпус и стандартный щуп) мм 134
⌀ индикатора мм 50
запасной сменный щуп 359505_4
Запасное стекло 359510

31
T 35 9500 Цифровой 3-мерный индикатор со сменным щупом 

(⌀ 4 мм)
768,32 ■

⌀ хвостовика мм 16
Точность индикации мм 0,005
Точность измерения мм < 0,01
Пределы измерения x, y, z по мм 7
Длина корпуса мм 82
Глубина корпуса мм 39
Ширина корпуса мм 65
Свободная длина щупа мм 40
Общая длина (корпус и стандартный щуп) мм 134
Ход регулировки мм ± 0,4
вес кг 0,52
запасной сменный щуп 359505_4

⌀ наконечника мм 4 6

31
T 35 9505 Сменный щуп для 3-мерного индика-

тора
34,94 ■ 54,79 ■

⌀ наконечника мм 4 6
Общая длина L мм 31 56,5

36
T 35 9510 Запасное стекло для аналоговых 3-мерных индикаторов 6,93

IP
67  

 Аналоговый 3-мерный индикатор
 ■ С линейной шкалой.
 ■ Подходит для измерения.
 ■ Удобная регулировка концентричности вращения.
 ■ Точная работа.
 ■ Пыле- и водонепроницаемое исполнение = IP 67.
 ■ Компактное конструктивное исполнение исключает удары при работе.

Применение: Прецизионное средство технологического контроля для фрезерных и электроэрозионных станков. 
Для определения нулевых точек деталей, для измерения длин, центров отверстий и базовых 
кромок.

Объем поставки: Включая сменный щуп № 359505 разм. 4.
Специальные принадлежности: Сменный щуп № 359505 разм. 6.

Примечание: Цифровой трехмерный индикатор см. № 35 9500.

IP
67  

 Цифровой 3-мерный индикатор
 ■ Высокая точность. Подходит для измерения обрабатываемых деталей, возможно измерение во всём рабочем 

диапазоне.
 ■ Не зависит от системы управления станка.
 ■ Очень лёгкое восприятие информации благодаря комбинированному индикатору:  Графическая полоса 

для динамического отображения перемещения; цифровой дисплей отображает точную измеряемую величину.
 ■ Удобная и простая регулировка.
 ■ Значительная рабочая область во всех направлениях (x, y, z : 7 мм).
 ■ Компактный металлический корпус.
 ■ Пыле- и водонепроницаемое исполнение = IP 67.
 ■ Заданная точка разрушения щупа предохр: индикатор и деталь от поврежд.

Применение: Прецизионное средство технологического контроля для фрезерных и электроэрозионных станков. 
Для определения нулевых точек деталей, для измерения длин, центров отверстий и базовых кромок.

Объем поставки: Включая элемент питания № 081560 разм. CR2032 и сменный щуп № 359505 разм. 4.
Специальные принадлежности: Запасной элемент питания № 081560 разм. CR2032.

  Принадлежности для 3-мерных индикаторов

Подходит для: 
 Разм. 4 – Аналоговые и цифровые 3-мерные индикаторы № 359520 / 9500 / 9550.
 Разм. 6 – аналоговые 3-мерные индикаторы № 359520 / 9550.

Измерительные щупы для трехмерных индикаторов

Подходит для: Аналоговые 3-мерные индикаторы № 359520 / 9550 и старое исполнение № 359100.

Запасное стекло для аналоговых 3-мерных индикаторов    

35 9505_4 

35 9505_6

35 9510

Хвостовик
⌀ 16 мм h6

Калибровка 
нулевого положения 

шкалы.

Регулировка 
точности вращения

Стандартный 
сменный щуп
№ 35 9505 разм. 4

Хвостовик
⌀ 16 мм h6

Регулировка 
точности вращения

Стандартный 
сменный щуп
№ 35 9505 разм. 4

L
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36
T 35 9550 Аналоговый 3-мерный индикатор со сменным щупом 

(⌀ 4 мм)
555,89 ■

⌀ хвостовика мм 16

Точность измерения мм 0,01

Пределы измерения x, y, z по мм 7

Свободная длина щупа мм 40

Общая длина (корпус и стандартный щуп) мм 134

⌀ индикатора мм 50

запасной сменный щуп 359505_4

Запасное стекло 359510

32
B 35 9585 Прибор для базирования деталей с невращающимся 

 индикатором часового типа
384,26 ■

Диапазон внутренних ⌀ мм 3,5 – 300

Диапазон наружных ⌀ мм 0 – 300

Длина без хвостовика и щупа мм 118

Максимальная скорость вращения шпинделя мин-1 50 – 100

Диапазон измерения индикатора мм 3

Тип 1 2 3

32
B 35 9587 Щуп для внутренних измерений 41,71 ■ 44,99 47,67

длина мм 50 100 150

Тип 1 2 3

32
B 35 9589 Щуп для наружных измерений 41,71 ■ 44,99 47,67

длина мм 50 100 150

32
B 35 9590 Щуп с подпружиненной вершиной 44,54

IP
67  

 Аналоговый 3-мерный индикатор
 ■ Линейная шкала (передача 1 : 1).
 ■ Точная работа.
 ■ Компактное конструктивное исполнение исключает удары при работе.
 ■ Пыле- и водонепроницаемое исполнение = IP67.
 ■ Удобная регулировка концентричности вращения.
 ■ Одна шкала для радиального и аксиального измерения.

Применение: Прецизионное средство технологического контроля для фрезерных и 
электроэрозионных станков. 
Для определения нулевых точек деталей, для измерения длин, центров 
отверстий и базовых кромок.

Объем поставки: Включая сменный щуп № 359505 разм. 4.
Специальные принадлежности: Сменный щуп № 359505 разм. 6.

Примечание: Цифровой трехмерный индикатор см. № 35 9500.

  Центрирующий прибор с невращающимся часовым индикатором
 35 9585 – Прочный металлический корпус, пригодный для использования в 

производственных условиях, индикатор часового типа ⌀ 42 мм (цена 
деления шкалы 0,01 мм). Установка кронштейна возможна справа и 
слева. Прибор может использоваться в вертикальной и горизонтальной 
плоскостях. Общая длина без измерительного щупа 140 мм. 
Рекомендуемая частота вращения ок. 50 − 100 об/мин. Рабочий диапазон 
до 300 мм. 
Точность позиционирования 0,02 мм.

Применение: 
 35 9585 – Определение положений центров отверстий относительно оси шпинделя.
Объем поставки: 
 35 9585 – Прибор для базирования деталей включая кронштейн, крепёжный магнит 

с соединительным шнуром 
по 1 щупу для внутренних измерений: 
50 мм для ⌀ 3,5 мм − 100 мм 
100 мм для ⌀ 50 мм − 200 мм 
150 мм для ⌀ 50 мм − 300 мм 
по 1 изогнутому щупу для наружных измерений: 
50 мм для ⌀ 0,0 мм − 100 мм 
100 мм для ⌀ 0,0 мм − 200 мм 
150 мм для ⌀ 0,0 мм − 300 мм 
1 щуп с подпружиненной вершиной (центровочный щуп) Щуп для внутренних 

измерений

Центровочная 
вершина

Щуп для наружных 
измерений

35 9587 

35 9589 

35 9590

Хвостовик 
⌀ 16 мм h6

Стандартный 
сменный щуп 
№ 35 9505 разм. 4

Калибровка пути 
измерения

Регулировка концен-
тричности вращения

Указатели 
допуска

Зажимной винт 
для сменного 
щупа

Вставка 
центрирующая 
подпружиненная

Кронштейн 
L = 170 мм

Хвостовик 
⌀ 10 мм
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Цена деления индикатора мм 0,005

38
D 35 9600 Прибор для базирования 

C OS с хвостовиком ⌀ 16 мм 2511,95

38
D 35 9610 Прибор для базирования 

C III с хвостовиком ⌀ 16 мм 5741,29 ■

Длина без хвостовика и щупа (35 9600) мм 92

Длина без хвостовика и щупа (35 9610) мм 102

⌀ корпуса (35 9600) мм 60

Максимальный ⌀ моста (35 9610) мм 116

Максимальная скорость вращения шпинделя мин-1 50 – 100

Диапазон измерения индикатора мм 2,5

Контактное усилие Н 1

38
D 35 9650 Набор щупов 584,89 ■

38
D 35 9655 Сменный щуп, шарик ⌀ 1,6 мм 102,20

38
D 35 9660 Сменный щуп, шарик ⌀ 5 мм 102,20

38
D 35 9665 Изогнутый сменный щуп для определения

проточек ⌀ 2,5 мм
102,20

38
D 35 9670 Изогнутый сменный щуп для определения

проточек ⌀ 5 мм
102,20

радиус действия мм 120 170

38
D 35 9680

Шарнирный измерительный штатив
96,– ■ –

38
D 35 9682 – 107,72 ■

34
F 35 9685 Шарнирный измерительный штатив с рычажным 

индикатором HOLEX
363,10 ■ –

Прибор для базирова-
ния деталей C III

Диапазон 
мм ⌀

Глубина 
мм

6–200 
2–220 

20–220 
2–400

55 
55 
55 

150

0–150 
0–220 
0–300

55 
55 

150

0–90 
90–280 
90–280 

280–480

28 
40 
40 
–

Возможно оснащение 
(вкл. спец. принадлежности):

Прибор для базирова-
ния деталей C OS

Диапазон 
мм ⌀

Глубина 
мм

Вну-
тренний 
⌀

Сменный щуп 5 мм ⌀ 
Сменный щуп 1,6 мм ⌀ 

Щуп для определения проточек 
Удлинитель

   6–125 
   2–125 

– 
–

55 
55 
– 
–

Наруж-
ный 
⌀

Сменный щуп 
Щуп для определения проточек 

Удлинитель

   0–125 
– 
–

20 
–
–

Лыс 
ки

Короткий щуп 
Сменный щуп 

Щуп для определения проточек 
Удлинитель

– 
120–160 

– 
–

– 
– 
– 
–

Индикатор часового типа при выполнении рабочей операции остается 
в нужном положении.

 ■ С цилиндрическим хвостовиком ⌀ 16 мм.
 35 9610 – ■  С регулируемым мостом для увеличения рабочего 

диапазона.
Точность: Погрешность измерения 0,005 мм.
Применение: ■  Возможно использование в горизонтальном и 

вертикальном положениях.
 ■ Определение положения центров отверстий относитель-

но оси вращения шпинделя.
 ■ Контроль шпинделей на радиальные биения.

Объем поставки: 
 35 9600 – C OS − включая сменный щуп с шариком ⌀ 5 мм № 359660, 

и изогнутый сменный щуп с шариком ⌀ 5 мм для 
наружного ⌀.

 35 9610 – C III − включая сменный щуп с шариком ⌀ 5 мм № 359660 
(также применим для наружного ⌀).

Специальные принадлежности:   Сменные щупы см. № 359650 − 359670.

  Прецизионные приборы для базирования

Подходит для: Прибор для базирования № 359600 и 359610.
 35 9650 – Только для прибора базирования № 359610.
Объем поставки: 
 35 9650 – Включая шарик сменного щупа ⌀ 1,6 мм и шарик щупа 

для определения проточек ⌀ 2,5 мм. Короткий щуп 
для определения поверхностей ⌀ до 90 мм. Удлинитель 
для увеличения рабочего диапазона и для работы в 
труднодоступных местах.

Принадлежности для прибора Щупы

  Шарнирный измерительный штатив
 ■ Механическая фиксация всех шарниров из одной точки с плавной регулировкой.
 ■ Длина хвостовика = 40 мм для непосредственного крепления.

 35 9682 – ■  Зажим для индикаторов часового типа с хвостовиком ⌀ 6 или 8 мм или призмой.
 35 9680/9685 – ■  Зажим для индикаторов часового типа с хвостовиком ⌀ 8 мм или призмой.
Объем поставки: 
 35 9685 – № 359680 - включая рычажный индикатор HOLEX № 436341 разм. 0,4/40.

Принадлежности – набор из 4 предметов № 35 9650.

35 9600 

Сменный щуп 
изогнутый, 

шарик ⌀ 5 мм. Сменный щуп 
прямой № 359660.

35 9610 

На заказ: короткий 
щуп.

Удлинитель.

35 9655

Сменный щуп с 
шариком 
⌀ 1,6 мм.

Сменный щуп прямой 
№ 35 9660.

Изогнутый щуп для 
определения 
проточек с шариком 
⌀ 2,5 мм.

35 9665

35 9680 

35 9685 C5
Cal
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Скорость вращения об / мин 25000 40000 50000 65000

33
I 35 8805 Ускорительная головка, легкая 

Тип 625 SK 40 – 9330,05 9330,05 (9330,05)

33
I 35 8815 Ускорительная головка,  легкая, тонкая 

Тип 625L 50 мм SK 40 – (9330,05) (9330,05) –

33
I 35 8825 Ускорительная головка, тяжёлая 

Тип 650 SK 40 (11021,49) (11021,49) (12245,69) –

33
I 35 8835 Ускорительная головка, легкая 

Тип 625 BT 40 – – 9330,05 (9330,05)

33
I 35 8845 Ускорительная головка, легкая, тонкая 

Тип 625L 50 мм BT 40 – – (9330,05) –

33
I 35 8855 Ускорительная головка, тяжелая 

Тип 650 BT 40 – (11021,49) (12245,69) –

33
I 35 8865 Ускорительная головка, легкая 

Тип 625 HSK-A 63 – (9330,05) 9330,05 (9330,05)

33
I 35 8875 Ускорительная головка, легкая, тонкая 

Тип 625L 50 мм HSK-A 63 – (9330,05) (9330,05) –

33
I 35 8885 Ускорительная головка, тяжелая 

Тип 650 HSK-A 63 (11021,49) 11021,49 (12245,69) –

⌀ D (35 8805, 35 8815, 35 8835, 35 8845, 35 8865, 35 8875) мм – 57,15 57,15 57,15

⌀ D (35 8825, 35 8855, 35 8885) мм 81,79 81,79 81,79 –

⌀ D
1
 (35 8815, 35 8845, 35 8875) мм – 25 25 –

L (35 8805, 35 8825, 35 8835, 35 8855, 35 8865, 35 8885) мм 22

L (35 8815, 35 8845, 35 8875) мм – 25 25 –

L
1
 (35 8815, 35 8845, 35 8875) мм – 55 55 –

A (35 8805) мм – 163 163 163

A (35 8815) мм – 169 169 –

A (35 8825) мм 180 180 180 –

A (35 8835) мм – – 173 173

A (35 8845) мм – – 179 –

A (35 8855) мм – 189 189 –

A (35 8865) мм – 154 154 154

A (35 8875) мм – 177 177 –

A (35 8885) мм 197 197 197 –

HSC
 

DIN
69871  

DIN
69893  

JIS
B6339  

 Ускорительные головки
Ускорительные головки с пневмоприводом, в зависимости от исполнения обеспечивают постоянную высокую частоту 
вращения, в том числе под нагрузкой, 25 000−65 000 об/мин. Мощность до 1 кВт.
Применение: Повышение скорости резания и подачи за счёт ускорительных головок. Использование прежде всего с 

инструментами малого диаметра (6 мм).
Объем поставки: Ускорительная головка, цанговый патрон, зажимная гайка для цангового патрона, ключ, заглушка, 

воздушный фильтр, соединительный шланг.
Специальные принадлежности: Насадка для автоматической смены инструмента. Требуется только при внешней 

подаче воздуха - на заказ.

Примечание: Используйте сухой, чистый сжатый воздух, давлением прим. 6,2 бар. 
Другие исполнения - на заказ: все распространенные типы хвостовиков, разные классы мощности и 
частоты вращения.

35 8805 

35 8835 

Легкая

35 8815 

Легкая, тонкая

D1

L1

35 8885

Тяжёлая
D

A

L

35 8825
Приспособление для автомати-
ческой смены инструмента – на 
заказ.

35 8865

Бесшумность: 
 очень низкий 

уровень шума < 67 дБА

Износостойкость:
за счет только двух вращающихся деталей: 
турбина + керамический подшипник

Высокая точность:
затяжная гайка и 
высококачественная 
цанга ER 11
Максимальная 
точность вращения, 
биение < 5 мкм

Высокая мощность:
низкие потери на трение, 
высокий коэффициент 
полезного действия воздушной 
турбины

Вариативность:
производится со всеми 
стандартными 
исполнениями 
хвостовика

© AirTurbine Technologie Inc. 2016. Все права защищены.

Простота:
Подача воздуха через 
шпиндель станка.
Рабочее давление 6,2 
бар

Компактная и прочная конструкция: 
 низкие вибрация и тепловыделение

Универсаль-
ность:
возможна внешняя 
подача воздуха

Umin-1 

 ■ Повышенная скорость обработки 
 особенно для малоразмерных деталей.

 ■ Бережное отношение к станку. Непосред-
ственное вращение режущего инструмента 
создаётся ускорительной головкой – шпин-
дель станка не вращается.

 ■ Длительное непрерывное использование 
благодаря встроенному воздушному 
охлаждению. Отсутствие простоев.

 ■ Повышенный период стойкости 
инструментов благодаря минимизации 
биений и вибраций.

 ■ Экологичность. Запатентованная 
система регулировки подачи воздуха 
минимизирует его расход.

 ■ Очень высокое качество поверхности 
деталей. Требуется меньше доработки.

A

Ускорительная головка 

с внутренним охлаждением 

на заказ 

с октября 2019 года.
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