
 ■ Время на подготов-

ку приспособлений

 ■ Время на перена-

ладку

 ■ Вспомогательное 

время

До 

– 90 %

Более 10 лет GARANT ZeroClamp – обеспечьте и вы себе конкурентоспособность!

Одна база – один тип пальца – максимальная универсальность

Повышение производи-
тельности

Экономия времениСокращение 
затрат

Система базирования по нулевой точке для разнообразных задач.

 ■ Простое применение.

 ■ Отсутствие перекоса даже при неаккуратной 

установке заготовки.

 ■ Удобство в пользовании даже при тяжелых и 

несимметричных деталях.

П
ро

из
во

ди
т

ел
ьн

ос
т

ь

Без системы базирования 
по нулевой точке

С системой GARANT ZeroClamp

До 

+ 70 %

Дополнительная брошюра по 

адресу: 

www.hoffmann-group.com

От стандартного применения до автоматизированного только с одним типом пальца

          Система базирования по нулевой точке ZeroClamp
i

Обзор основных преимуществ:

Термосимметрия
Абсолютная нулевая точка 
Компенсация теплового расширения всегда к центру. 

 

Компенсация погрешности расстояния между
центрами отверстий 
до ± 0,05 мм на каждый зажимной элемент: 

стабильная нулевая точка в центре стола.

Просто гениально
Только 1 тип установочных пальцев 
Нет разделения на цилиндрические, срезанные и 

крепежные пальцы.

Мощно
Усилие затяжки от 12,5 кН до 40 кН.

Подключение сжатого воздуха
Для раскрытия зажимных элементов требуется 

давление всего 5,5 бар.

                    Малообслуживаемая
                      Герметичная система  

                           без рабочей жидкости и нечувствительная 

                           к стружке и грязи.

Высокоточные
Точность и жесткость 
При установке центрирующее кольцо расширяется 

конусом пальца до прилегания заготовки к базовой 

плоскости зажимного элемента.

Принцип полого конуса
Принцип действия подобен инструментальному 

конусу HSK. Отсутствие радиального зазора по 

конусу и полное прилегание плоскостей с 

погрешностью повторяемости < 2,5 мкм.
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Тип 10077 10008 10024 11058

31
O 36 0012 Базовая плита ZeroClamp универсальная (3648,–) (6620,88) (9231,36) (11938,56)

⌀ зажимного элемента мм 120

Число зажимных элементов 2 4 6 8

B мм 166 366 566 766

A мм 416 366 366 366

H мм 44

расстояние между центрами отверстий S мм 200

Тип 21782 21521 25438 25440

31
O 36 0012 Базовая плита ZeroClamp универсальная (4112,64) (7344,–) (10483,20) (13582,08)

⌀ зажимного элемента мм 138

Число зажимных элементов 2 4 6 8

B мм 196 396 596 796

A мм 446 396 396 396

H мм 54

расстояние между центрами отверстий S мм 200

Тип 11356 11355 11354 11396

31
O 36 0013 Защитная пластина для базовой плиты ZeroClamp (118,82) (194,99) (235,98) (276,35)

Подходит для базовой плиты 360012 разм. 10077 разм. 10008 разм. 10024 разм. 11058

Тип 21872 24311 25449 25442

31
O 36 0013 Защитная пластина для базовой плиты ZeroClamp (164,77) (241,16) (280,49) (321,89)

Подходит для базовой плиты 360012 разм. 21782 разм. 21521 разм. 25438 разм. 25440

  ZeroClamp, универсальные базовые плиты
Отверстия для крепления соответствуют расстоянию между T-образными пазами столов станков 63, 100, 125 мм. 
Три отверстия по центральной оси ⌀ 25 H7 для использования базирующего комплекта.

Материал: Базовая плита из высокопрочного алюминия, с анодированной поверхностью. 

Все детали зажимного элемента из нержавеющей или защищенной от коррозии стали.

Применение: Для вертикальных и горизонтальных станков.

Специальные принадлежности: Установочный палец № 360025, 

блоки управления № 360017 разм. 12808 / 12805.

  Защитные пластины для универсальных базовых плит
Защитные пластины из нержавеющей стали 1.4301 толщиной 1 мм для защиты элементов базовой плиты. 

(Защищённая поверхность + закрытые крепежные отверстия.)

_10077 _10008 _10024

_11356 _11355 _11396

A
A

A

B
B

B

S
S

H

S
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Тип 14014 29601 29607 10089 10477 29612 29598 10009 29595 29614

31
O 36 0014 Базовая плита ZeroClamp (в зависимости 

от модели станка)
(8455,68) (8459,52) (8549,76) (11343,36) (11487,36) (15563,52) (15302,40) (20509,44) (24510,72) (24222,72)

Подходит для типа станка
MAZAK 

VARIAX 500
DMG DMU 

40 eVo
Hermle C12 
/ 22 / 250

DMG DMU 
50

Mazak 
Variax 630

Hermle C 32
DMG DMU 

60eV0
DMG DMU 

80P
DMG DMU 

80 eVo
Hermle C42

⌀ зажимного элемента мм 120

Число зажимных элементов 4 4 4 6 6 8 8 12 13 13

⌀ A мм 500 480 330 630 630 650 630 900 830 800

B мм 400 400 – 500 500 540 500 630 700 630

H мм 44

расстояние между центрами отверстий S мм 200

Тип 18290 29605 29611 11648 29610 29606 12452 29604 29609

31
O 36 0021 Защитная пластина для базовой плиты 

ZeroClamp
(229,44) (320,85) (242,19) (237,02) (320,85) (242,19) (455,40) (492,66) (492,66)

Подходит для базовой плиты 360014 Разм. 14014 Разм. 29601 Разм. 29607
10089 / 
10477

Разм. 29612 Разм. 29598 10009 Разм. 29595 Разм. 29614

Тип 10243 15705 10397

31
O 36 0022 Базовая плита с 6 зажимными элемента-

ми, зажимные стойки ZeroClamp
(11322,24) (30814,08) (23306,88)

Число зажимных элементов 6 12 12

расстояние между центрами отверстий S мм 350 (4×), 200 (2×) 200 200

  ZeroClamp, базовые плиты для станков с поворотным столом

Центральное отверстие ⌀ 25 H7 для использования базирующего комплекта.

Материал: Базовая плита из высокопрочного алюминия, с обработанной 

поверхностью. 

Все детали зажимного элемента из нержавеющей или 

защищенной от коррозии стали.

Специальные принадлежности: Установочный палец № 360025, блоки 

управления № 360017 разм. 12808 / 12805.

Примечание: Рисунок может отличаться в зависимости от типа станка.

  Защитные пластины для базовых плит (по модели станка)

Защитные пластины из нержавеющей стали 1.4301 толщиной 1 мм для защиты 

элементов базовой плиты. 

(Защищённая поверхность + закрытые отверстия.)

  Базовые плиты / зажимные стойки ZeroClamp
⌀ зажимного элемента 120 мм.
 Разм. 10243 – Базовая плита с 6 зажимными элементами для использования зажимных стоек. Отверстия для интервалов между Т-образными пазами

                                    100 мм, центральное отверстие ⌀ 25 H7 для использования базирующего комплекта.

 Разм. 15705; 10397 – Зажимная стойка устанавливается на базовую плиту разм. 10243. Раздельное управление зажимными элементами.

Специальные принадлежности: Установочный палец № 360025.

Плита с крестовым расположением 
зажимных элементов для 
повышенного опорного момента и 
дополнительных возможностей для 
закрепления деталей или 
приспособлений.

36 0014 

⌀ A

H

B

SИндивидуальные решения и размеры 

на заказ, в том числе с зажимным 

элементом ⌀ 138 мм, для станков 

любых типов

36 0021_18290 36 0021_11648

_10243
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Тип 19619 12809 12810 12811 14617 12281

31
O 36 0030 Подставки однопозиционные ZeroClamp (4181,76) (4233,60) (4316,16) (4661,76) (4581,12) (4728,96)

B мм 198 198 198 330 330 330
H мм 120 150 200 150 100 200
Число установочных пальцев снизу 2 2 2 4 4 4

Тип 12813 12814 12815 12816 12732 12735 12736 12126 14523 25067 21033

31
O 36 0031 Подставки двухпозиционные с межосе-

вым расстоянием 200 мм ZeroClamp
(4771,20) (4961,28) (5034,24) (5258,88) (5408,64) (6332,16) (6572,16) (5343,36) (6533,76) (5308,80) (5690,88)

⌀ зажимного элемента мм 120 120 120 120 120 120 120 120 120 138 138
H мм 70 100 120 160 200 160 200 150 150 120 200
Число установочных пальцев снизу 2 2 2 2 2 4 4 2 4 2 2

Тип 10035

31
O 36 0034 Угольник двухпозиционный с расстоянием

между центрами отверстий 200 мм ZeroClamp
(6180,48)

Межосевое расстояние мм 200
⌀ зажимного элемента мм 120
H мм 230
Число отверстий под установочные пальцы 4

Подходит для ⌀ зажимного элемента мм 90 120 138

31
O 36 0042 Переходник для конуса SK40 (DIN 69871) 

ZeroClamp
(726,57) (726,57) (881,82)

H мм 77
Число отверстий под установочные пальцы 1

  Подставки/переходники ZeroClamp

⌀ зажимного элемента 120 мм, с дополнительными позиционирующими 

отверстиями.

Подходит для: Для базовых плит с расстоянием между центрами отверстий 

200.

Объем поставки: Включая штуцер для быстроразъемной муфты и нижние 

установочные пальцы № 360025 разм. 18M16.

Специальные принадлежности: Быстродействующая муфта 

№ 360019 разм. 10241 / 10003.

С 2 зажимными элементами.

Подходит для: Для базовых плит с расстоянием между центрами отверстий 200.

Объем поставки: Включая штуцер для быстроразъемной муфты и нижние установочные пальцы 

№ 360025 разм. 18M16.

Специальные принадлежности: Быстроразъемная муфта № 360019 разм. 10241 / 10003.

Подставки двухпозиционные

Применение: Для установки на базовых плитах с расстоянием между центрами отверстий 200 мм. 

Возможно крепление под углом 45° и 90°.

Объем поставки: Включая установочный палец № 360025 разм. 18M16.

Специальные принадлежности: Установочный палец № 360025 разм. 18M16. 

блоки управления № 360017 разм. 12808 / 12805.

Угольник двухпозиционный

Подходит для: Зажимные элементы ⌀ 90, ⌀ 120 или ⌀ 138 мм с дополнительными отверстиями 8H7.

Применение: Возможно использование в горизонтальном и вертикальном положении. Зажимание 

деталей через крепление SK40 (DIN 69871) (напр., ER, OZ и т.д.). Установочный палец 

ввинчивается снизу через переходник для фиксации крепления инструмента. 

Особенно хорошо подходит для небольших тонких или круглых деталей.

Примечание: Установочный палец № 360025 разм. 14M12/90 для ⌀ 90 мм. 

Установочный палец № 360025 разм. 18M12 для ⌀ 120 мм. 

Установочный палец № 360025 разм. 18M12/138 для ⌀ 138 мм. 

Заказывать отдельно!

Подставки однопозиционные  

Переходник для патрона с конусом SK40  

36 0042 

H

36 0034 

H

_12736

H

_12732

H

_12281

H

B

_12810

B

H
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Тип 11886/90 12987/90I 10012 10148 138 138I

31
O 36 0040 Зажимной элемент ZeroClamp 1077,12 1169,28 1123,20 1209,60 1261,44 1374,72

Зажимное усилие кН 12,5 12,5 25 25 40 40

⌀ зажимного элемента d мм 90 90 120 120 138 138

имеется позиционирующее отверстие нет да нет да нет да

⌀ зажимного элемента мм 90C 120C 138C 90 120 138

31
O 36 0029 Заглушка с крышкой ZeroClamp 106,38 133,96 170,01 – – –

31
O 36 0035 Заглушка внутренняя ZeroClamp – – – 57,72 68,36 92,–

Тип 12M10/90 14M12/90 16M8 16M10 18M12 12M10 18M16 25M10

31
O 36 0025 Установочный палец с внутренней 

резьбой ZeroClamp
84,51 84,51 97,32 97,32 97,32 97,32 97,32 ■ 96,53

⌀ D мм 12k6 14k6 16k6 16k6 18k6 12k6 18k6 25h6

M
1

M10 M12 M8 M10 M12 M10 M16 M10

M
2

M8 M8 M8 M10 M12 M10 M12 M10

Подходит для ⌀ зажимного элемента мм 90 90 120 120 120 120 120 120

Тип 12M10/138 18M12/138 25M10/138 25M16/138 18M16/138

31
O 36 0025 Установочный палец с внутренней 

резьбой ZeroClamp
117,81 117,81 116,62 117,81 117,41

⌀ D мм 12k6 18k6 25h6 25k6 18k6

M
1

M10 M12 M10 M16 M16

M
2

M16 M12 M16 M16 M12

Подходит для ⌀ зажимного элемента мм 138

Ширина паза B / толщина зажимания S мм 10/40 12/40 14/40 14/50 16/40 18/40 22/40

31
O 36 0015 Базирующий комплект ZeroClamp (177,02) (181,63) (177,02) (177,02) (181,63) (177,02) (177,02)

Базовый ⌀ A / центров. высота B мм 30/10 32/10 50/10 50/20

31
O 36 0016 Базирующий комплект ZeroClamp (161,15) (157,06) (157,06) (157,06)

  Система базирования ZeroClamp по нулевой точке − принадлежности

Все детали из нержавеющей или защищенной от коррозии стали.

Применение: Для самостоятельного изготовления станочных приспособлений.

Зажимные элементы

 36 0029 – Дисковидная крышка с уплотнением по всей окружности зажимного диска, с 

заглушкой.

Применение: Для защиты неиспользуемых зажимных элементов от грязи и стружки.

Заглушка    

С внутренней резьбой, включая соответствующий крепежный винт.

Установочный палец    

Применение: Для установки в T-образных пазах.

Базирующие комплекты    

Применение: Для установки в отверстии. 

Для базовых плит толщиной 40−50 мм.

Базирующие комплекты    

H = 22 

+ 0,005

d
d

H = 28 

+ 0,005

d

H = 33 

+ 0,005

_120C_120

36 0025 

D

M1

M2

36 0015 

B

BU = 3

d = ⌀ 35

⌀ 25 h7 S

36 0016 

B

BU = 3

d = ⌀ 35

⌀ A

Заглушка
Базирующий 
комплект
Центрирующий 
комплект

Установочный палец

Блоки управления

Быстроразъемная муфта
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Тип 12808 12805

31
O 36 0017 Блок управления ZeroClamp (451,13) (724,96)

31
O 36 0018 Ниппель с быстродействующей муфтой 

ZeroClamp
(45,51)

Присоединительная резьба дюйм 1/4

Тип 10241 10003

31
O 36 0019 Быстроразъемная муфта ZeroClamp (82,15) 82,15 ■

Присоединительная резьба дюйм 1/8 1/4

Ширина паза B / толщина зажимания S мм 12/40 14/40 16/40 18/40 22/40 12/50 14/50 16/50 18/50 22/50

31
O 36 0024 Сухарь для T-образных пазов с затяжным 

винтом ZeroClamp
12,81 17,14 25,61 25,61 42,55 12,81 17,14 25,61 25,61 42,55

М M10 M12 M14 M16 M20 M10 M12 M14 M16 M20

Длина затяжного винта мм 45 45 50 50 55 55 55 60 60 65

Тип 10012-SET 10148-SET 138-SET 138I-SET

31
O 36 0040 Базовый комплект ZeroClamp (4857,60) (5235,84) (5437,44) (5898,24)

Зажимной элемент № 360040 10012 10148 138 138I

⌀ зажимного элемента d мм 120 120 138 138

 Разм. 12808 – С 2 присоединительными резьбами G 1/4 дюйма для подключения продувочной 

линии и линии расцепления.

 Разм. 12805 – С присоединительной резьбой G 1/4 дюйма для подключения сжатого воздуха. В 

блоке управления предусмотрен ручной клапан для разблокировки и блокировки, а 

также для продувки.

Блоки управления    

Ниппель быстроразъёмной муфты

Быстроразъемные муфты    

Винт с цилиндрической головкой с внутренним шестигранником DIN912, класс прочности 12.9.

Сухарь для T-образных пазов с затяжным винтом    

Все детали из нержавеющей или защищенной от коррозии стали.

Применение: Для самостоятельного изготовления станочных приспособлений.

Объем поставки: 
 Разм. 10012-SET–138I-SET – В каждом случае 4 зажимных элемента. 

10 соединительных вставок для пневмошланга. 

Пневмошланг 1,5 м. 

1 быстроразъёмная муфта № 360019 разм. 10003. 

1 вставной ниппель (подходящий к быстроразъёмной муфте).

Примечание: 
 Разм. 10012-SET–138I-SET – Чертежи или инструкции по монтажу для создания 

собственной системы базирования входят в комплект 

поставки. Для заполнения отфрезерованных каналов можно 

использовать, например, 2-компонентную смолу.

Базовый комплект для самостоятельного изготовления приспособлений    

36 0019_10241 _10003

_12808

_12805

36 0024 

B

36 0018

Уникальные преимущества:
i

 ■ Индивидуальная конструкция

 ■ Адаптация к специальным потребностям

 ■ Почти неограниченное применение

 ■ Возможность самостоятельного выбора различ-

ного межосевого расстояния

 ■ Экономичное решение

 ■ Прежде всего для серийного производства.

Соединительные элементы

Пневмошланг для
продувки и контроля динамического давления

Пневмошланг для раскрытия
зажимных элементов

Воздух подаётся
снизу

Различные
блоки управления

Создайте свою

собственную систему 

базирования

Ни одна другая систе-

ма не обладает такой 

вариативностью
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Тип 1 2

31
O 36 0060 Механический зажим неподвижный (1521,45) (1598,04)

⌀ D мм 80

L мм 144

B мм 99

H мм 100 125

вращающий момент Н·м 10

Тип 1 2

31
O 36 0064 Механический зажим регулируемый (2303,91) (2399,13)

⌀ D мм 80

L мм 144

B мм 99

вращающий момент Н·м 10

Высота зажимания мм 125 – 150 150 – 175

Тип 18M12 18M12/138

31
O 36 0066 Установочный палец ZeroClamp (102,26) (123,37)

⌀ D мм 18K6

M
1

M12

M
2

M12

Подходит для ⌀ зажимного элемента мм 120 138

Тип 18K6/12K6

31
O 36 0067 Центровочный палец ZeroClamp (69,35)

⌀ D
1
 мм 18k6

⌀ D
2
 мм 12k6

L мм 19

L
1
 мм 5

Тип 1

31
O 36 0068 Удлинитель механического зажима (1306,17)

⌀ D мм 80

H мм 50

момент затяжки Нм 10

Подходит для: Механические зажимы № 360060 и 360064

Применение: Для позиционирования механических зажимов на плитах с сеткой отверстий. 

Крепление осуществляется винтами через опорную плиту механических зажимов.

Регулировка по высоте с подъемом на 3 мм на каждый оборот. 

Максимальный ход перемещения 25 мм.

Применение: Для установки деталей сложной формы.

 ■ Стальной корпус с центрирующим кольцом из пружинной стали.

 ■ Полностью механическая зажимная система.

 ■ При затягивании боковых стяжных винтов деталь затягивается и 

зажимается с помощью соответствующего установочного пальца и 2 

зажимных клиньев.

 ■ Возможно крепление с помощью прихватов, сухарей для T-пазов или 

системы базирования по нулевой точке и установочных пальцев № 

360066.

 ■ Отверстие для системы базирования по нулевой точке уже имеется.

Применение: Простое и точное позиционирование на столе станка. 

Зажимание деталей сложной формы, например при 

производстве пресс-форм.

Специальные принадлежности: Установочный палец № 360025 

для разм. 120, динамометрический ключ № 656050 разм. 60, 

удлинительный элемент № 360068.

  Механический зажим

  Удлинитель механического зажима
Подходит для: Механические зажимы № 360060 и 360064.

Применение: Для удлинения механических зажимов. Возможность установки друг на друга до 5 удлинителей.

Объем поставки: Включая фиксатор для защиты от проворачивания и установочный палец № 360131 18M12/120.

Специальные принадлежности: Установочные пальцы № 360025 для разм. 120. Динамометрический ключ № 656050 

разм. 60.

Центровочные пальцы для позиционирования на базовых плитах

  Установочные пальцы для механического зажима

Механический зажим неподвижный

Механический зажим регулируемый

Ø 12H8

B 80 50 13

L

100

80

H

Ø D

M12

Ø 18
6,9

Зажимные винты
 ■ Для фиксации высоты 

зажимания
 ■ Момент затяжки 15 Нм

Механический зажим
 ■ Момент затяжки 10 Нм
 ■ Затяжной винт под 

ключ 5 мм

Термосимметрия благодаря самоустанавливающему-
ся центрирующему кольцу

 ■ Центрирующее кольцо из пружинной стали
 ■ Виброгасящие свойства

Шпоночный паз
Для пространственной ориентации 
и защиты от проворачивания 
при адаптации

Повторяемость 
установки 

2,5 мкм

D
M1

M2

D1

L1

L

D2

Удерживающая сила 50 кН
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длина штанги мм 260 400 500 600

31
O 36 0080 Многоместная базовая направляющая 1231,65 1954,08 2320,47 2676,51

L мм 260 400 500 600
B мм 80
H мм 35

31
O 36 0082 Перекрестный соединитель (825,93)

ширина губок мм 26 26DUO 48 80

31
O 36 0084 Губка для улучшенного прижима к опорной поверхности 627,21 743,13 670,68 701,73

зажимное усилие кН 5; 10; 15; 20

момент затяжки Н·м 6; 12; 17,5; 25 6; 8; 10; 14 6; 12; 17,5; 25 6; 12; 17,5; 25

макс. ход мм 3

Затяжной винт, под ключ мм 6

Стяжной винт, под ключ мм 4

ширина губок мм 48 80

31
O 36 0085 Губка с параллельной пластиной 956,34 1028,79

зажимное усилие кН 5; 10; 15; 20
момент затяжки Н·м 5; 10; 15; 20
макс. ход мм 3 3,5
Затяжной винт, под ключ мм 5
Стяжной винт, под ключ мм 4

Подходит для: Базовая направляющая № 360080.

Применение: Возможны разные комбинации по сборке базовых направляющих между собой.

Примечание: Возможность использования для базовых направляющих начиная с версии 3 (см. рисунок)! 

Ширина ребра на многопозиционной базовой направляющей не должна превышать 5 мм.

 ■ Все рабочие поверхности с прецизионной шлифовальной обработкой, точность установки 0,03 мм.

 ■ Базовая направляющая и губки с закалённым поверхностным слоем.

 ■ Компактная модульная конструкция, высокое зажимное усилие до 20 кН, макс. момент затяжки 

25 Нм.

 ■ Отверстия для установочных пальцев системы базирования по нулевой точке GARANT 
ZeroClamp (межцентровое расстояние 200 мм) в серийном исполнении, или крепление на столах 

станков с помощью прихватов.

 ■ Линейка на поверхности базовой направляющей позволяет быстро и точно позиционировать губки на 

направляющей.

 ■ Простое регулирование зажимного усилия динамометрическим ключом.

Применение: ■  Обработка с 5 сторон на многокоординатных многоцелевых обрабатывающих 
центрах.

 ■ Экономичное решение при использовании в системах базирования по нулевой точке GARANT ZeroClamp или в других системах 

автоматизации, а также непосредственно на столах станков или зажимных стойках.

Специальные принадлежности: Варианты зажимных губок, магнитная планка, упор для обрабатываемой детали см. № 360084 – 360096. 

Динамометрический ключ № 656050 разм. 60, установочный палец № 360025 разм. 12M10, прихват № 360127

  Многопозиционные модульные тиски 80 мм и принадлежности

Подходит для: Базовая направляющая № 360080.

Применение: Возможны разные межосевые расстояния за счет использования 

скрещенных базовых направляющих.

Примечание: Возможность использования для базовых направляющих начиная с 

версии 3 (см. рисунок)! Ширина ребра на многопозиционной базовой 

направляющей не должна превышать 5 мм.

Губки и принадлежности 

Подходит для: Базовая направляющая № 360080.

Применение: Для закрепления заготовок непосредственно или при помощи сменных губок.

Примечание: Возможность использования для базовых направляющих начиная с версии 3 (см. рисунок)! 

Ширина ребра на многопозиционной базовой направляющей не должна превышать 5 мм.

_260 _400 _500 _600

L

H

B

36 0082

_26DUO _48

_48 _80

 _26

SW1

SW1

SW

SW
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ширина губок мм 26 48 80

31
O 36 0086 Базовая губка 558,90 558,90 558,90

ширина губок мм 80

31
O 36 0088 Базовая губка 531,99

Материал ALU STAHL

31
O 36 0089 Верхняя часть низкой базовой губки 84,87 113,02

Ширина / материал губок мм 48ALU 80ALU 48STAHL 80STAHL

31
O 36 0090 Сменная планка (101,02) 117,16 (101,22) 117,16

длина мм 58 90 58 90

высота мм 49

ширина мм 29

Ширина губок

31
O 36 0096 Исполнение

мм
Губка для улучшенного прижима книзу

48G (160,36) Гладкий

80G (176,91) Гладкий

48HM (187,54) Твёрдый сплав с покрытием

80HM (199,96) Твёрдый сплав с покрытием

ширина губок

31
O 36 0091 31
O 36 0092

мм
Сменная планка с твердым покрытием Сменная планка с зубчатыми головками

26 (75,97) 75,97

48P (87,56) (87,56)

48NF 87,56 (87,56)

80 101,22 101,22

80ST – 168,91

Ширина губок / 
 Высота губок 31

O 36 0093

мм
Магнитная планка

74/10 45,95

74/15 45,95

74/20 45,95

74/25 45,95

74/30 45,95

94/10 (45,95)

94/15 45,95

Исполнение

31
O 36 0094 Исполнение

Упор для обрабатываемой детали

F 38,92 неподвижный
V 71,21 регулируемый
M 125,03 магнитный

Подходит для: № 360088 разм. 80

Применение: Для зажимания заготовок индивидуальной формы.

Подходит для: Губка с параллельной пластиной № 360085 и 

базовая губка № 360086.

Применение: Для зажимания заготовок индивидуальной формы.

Подходит для: № 360084 / 0085 / 0086.

Применение: Предотвращает отрывание детали и обеспечивает ровное прилегание.

Подходит для: 
 Разм. 26; 80; 80ST – № 360084 / 0085 / 0086

 Разм. 48P – № 360085 разм. 48

 Разм. 48NF – № 360084 разм. 48, 360086 разм. 48

_26 _48 _80

36 0088 

36 0089_ALU 36 0089_STAHL

_48G _80G

36 0091_80

36 0092_8036 0092_80ST

36 0093_74/15

36 0093_74/30 36 0093_94/15

_F _V _M

15

4

36 0092_26

L

H
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длина мм 300 600 800

31
O 36 0110 Многоместная базовая на-

правляющая 120 мм
2014,11 2968,38 (3653,55)

L мм 300 600 800

B мм 120

H мм 60

ширина губок мм 120

31
O 36 0114 Губка для улучшенного при-

жима к опорной поверхности
1055,70

зажимное усилие кН 10; 20; 30

затяжной момент Н·м 17; 30; 50

макс. ход мм 4

Затяжной винт, под ключ мм 8

Стяжной винт, под ключ
1
 мм 4

ширина губок мм 120

31
O 36 0115 Губка с параллельной пласти-

ной
1579,41

зажимное усилие кН 10; 20; 30; 40

затяжной момент Н·м 10; 20; 30; 40

макс. ход мм 4

Затяжной винт, под ключ мм 8

Стяжной винт, под ключ
1
 мм 4

ширина губок мм 120

31
O 36 0116 Базовая губка 848,70

Тип P F

31
O 36 0119 Базовая губка 681,03 815,58

Функция поворотная неподвижный

Тип GLATT-HM GRIPP-1,8 GRIPP-3,8 BLIND

31
O 36 0118 Упорная головка 70,92 56,34 56,34 (81,69)

высота мм 5,5 1,8 3,8 15

тип Гладкий Зубчатый Зубчатый Заглушка

число 1 1 1 4

 ■ Все рабочие поверхности с прецизионной обработкой шлифованием, точность сопряжения 0,03 мм.

 ■ Базовая направляющая и губки с закалённым поверхностным слоем.

 ■ Компактная модульная конструкция, высокое зажимное усилие до 40 кН, макс. момент затяжки 50 Нм.

 ■ Отверстия под установочные пальцы системы базирования по нулевой точке GARANT ZeroClamp (межосевое расстояние 200 мм) в серийном 

исполнении, или крепление на столах станков с помощью прихватов.

 ■ Линейка на поверхности базовой направляющей позволяет быстро и точно позиционировать губки на направляющей.

 ■ Возможны разные комбинации сборки базовых направляющих между собой.

 ■ Широкий ассортимент губок для зажимания различных заготовок.

 ■ Индивидуальная настройка диапазона зажимания.

 ■ Простое регулирование зажимного усилия динамометрическим ключом.

Применение: ■  Обработка с 5 сторон на многокоординатных многоцелевых обрабатывающих центрах.
 ■ Экономичное решение при использовании в системах базирования по нулевой точке GARANT ZeroClamp или в 

других системах автоматизации, а также непосредственно на столах станков или зажимных стойках.

Специальные принадлежности: Различные варианты губок, магнитная планка, упор для обрабатываемой детали см. 

№ 360112 – 360129. Динамометрический ключ № 656050 разм. 60, установочные пальцы № 360025 разм. 18M16, 

прихват № 360127.

  Многопозиционные модульные тиски 120 мм и принадлежности

Примечание: Момент затяжки и зажимное усилие являются ориентировочными 

(необходимо подбирать в зависимости от обрабатываемого материала).

Подходит для: Базовая губка 5 AXIS № 360119.

Применение: 
 Разм. BLIND – Набор заглушек для отверстий.

Подходит для: № 360119 разм. P − № 360116 разм. 120. 

№ 360119 разм. F − № 360115 разм. 120.

Применение: Зажимание заготовок между граней или при помощи упорных головок.

Объем поставки: Включая 2 упорные головки № 360118 GRIPP-3,8.

Дополнительное оснащение    

36 0115 

36 0116 

36 0119_P

36 0119_F

_GLATT-HM _GRIPP-1,8 _GRIPP-3,8

H

B

H

36 0110 

36 0114 

SW

SW1

_BLIND
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Ширина губок мм 120

31
O 36 0161 Базовая губка 823,86

31
O 36 0127 Набор прихватов 

6 шт. 300,43

Ширина губок / Высота губок мм 120/10 120/20 120/30 120/38

31
O 36 0128 Магнитная планка толщиной 6 мм 64,17 64,17 64,38 64,38

ширина губок мм 90

31
O 36 0123 Верхняя часть низкой базовой губки 299,12

Материал ALU STAHL

31
O 36 0162 Верхняя часть губки 194,99 286,70

ширина губок мм 120

31
O 36 0124 Сменная планка с твердым покрытием 137,03

ширина губок мм 120 120ST

31
O 36 0125 Сменная планка с рифлеными головками (111,78) 210,11

ширина губок мм 120 120A 120S

31
O 36 0122 Верхняя мягкая часть губки (139,93) – –

31
O 36 0163 Сменная планка – (130,83) (195,72)

Исполнение Алюминий Алюминий Сталь

Ширина губок мм 120G 120HM

31
O 36 0129 Губка для улучшенного прижима книзу (197,99) (218,67)

Исполнение Гладкий
Твёрдый сплав с покры-

тием

Подходит для: Базовая направляющая № 360110.

Подходит для: № 360161 разм. 120.

Применение: Для зажимания заготовок индивидуальной формы.

Подходит для: Губки поджимающей № 360114, губки с параллельной пластиной № 360115 и 

базовой губки № 360116.

Подходит для: 
 Разм. 120ST – № 360115 / 0116.

 Разм. 120 – Губка поджимающая № 360114, губки с параллельной пластиной № 360115 и 

базовая губка № 360116.

Подходит для: Губки с параллельной пластиной № 360115 и базовой губки № 360116.

Применение: Для зажимания заготовок индивидуальной формы.

Подходит для: № 360114 / 0115 / 0116.

Применение: Предотвращает отрывание детали и обеспечивает ровное прилегание.

Подходит для: Губки с параллельной пластиной № 360115 и базовой губки № 360116.

Подходит для: 
 36 0127 – Базовая направляющая № 360110.

Применение: 
 36 0127 – Для обычного крепления на машинном столе.

36 0127

36 0125_120 

36 0125_120 ST

36 0122 

36 0122 

36 0129_120G

36 0123 

36 0128 _120/20 36 0128 _120/38

36 0124 

36 0161 

36 0162 
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Ширина гу-
бок A

31
O 36 0130 31
O 36 0133 зажимное уси-

лие макс. до
вращающий 

момент
Ход вес A длина ширина высота

Центрирующие тиски
Центрирующие тиски 

крепление прихватами
мм кН Н·м мм кг мм мм мм мм

80 1700,03 1283,40 17 40 22 2,5 80 114 80 51,4

120 1809,18 1496,61 25,5 60 25 5,1 120 130 120 51

  Центрирующие тиски и принадлежности
Центрирующие тиски для универсального использования. 

 ■ Абсолютная эксплуатационная надёжность благодаря герметизации ходового винта.

 ■ Высокая повторяемость при позиционировании 0,02 мм.

 ■ Регулировка центра ±0,02 мм.

 ■ Удобное управление, множество вариантов губок.

 ■ Закаленные рабочие поверхности.

 ■ Прочный корпус из инструментальной стали, защита поверхности методом азотирова-

ния.

Преимущество: ■  Универсальная облегчённая конструкция.

 ■ Многофункциональное использование.

 36 0130 – Базовая направляющая (80 мм или 120 мм), подставка или зажимные 

элементы (⌀ 90 для размера 80 и ⌀120 или 138 для размера 120: 

соединительное отверстие подготовлено).

 36 0133 – Непосредственно на станине, сменных поддонах или подставке (360156).

Применение: Идеально подходят для обработки с 5 сторон, отлично подходят для 

фиксации заготовки. Практически универсальное использование: 

различные системы автоматизации, многопозиционная фиксация, 

например, с помощью базовых направляющих, фиксация отдельных 

элементов с помощью подставок или непосредственно на станке.

Объем поставки: 
 Разм. 80; 120 – Включая торцевую головку № 642700 E12.

 36 0133 – Включая 2 прихвата.

Специальные принадлежности: Варианты зажимных губок 

см. № 360135 – 360148.

 36 0130 – Подставка № 360152 или 360154, центрирующая/адаптерная 

пластина № 360132 , необходимая для крепления 

центрирующих тисков на зажимных элементах (каталог 

запасных частей), специальные установочные пальцы 360131 

(для 360130).

36 0130 

36 0133 

на тройной подставке

Геометриче-
ское 
замыкание  
сменных губок 
на базовых 
губках

Центрирующие тиски 
GARANT
с мягкими губками
(для самостоятельной 
доработки под контуры 
заготовки)

Быстрая установка, 
несколькими движениями поворачиваются на 90°.

Универсальное основание 
 подходит для

 ■ многопозиционных модульных тисков 80 мм или 120 мм
 ■ Зажимной элемент ⌀ 90 для разм. 80, ⌀ 120 или 138 для 

разм. 120.
 ■ Подставки

Мощно
Зажимное усилие до 17 кН (разм. 80) 
или до 25,5 кН (разм. 120)

Прецизионные 
направляющие пазы
Быстрое размещение на 
столе или сменной 
плите

Точность
Регулировка центра 
±0,02 мм

36 0133 

Нейтральный интерфейс
 ■ Вариативная установка 

на машинном столе
 ■ Подставки или поддоны
 ■ Решетчатые пластины
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для типа 80 120

31
O 36 0135

Гладкие сменные губки, пара

367,29 393,30

31
O 36 0136 419,76 447,12

31
O 36 0137 443,08 474,03

31
O 36 0138 492,05 527,85

Ширина губок b мм 80 120

Диапазон зажима B – A (36 0135) мм 7 – 88 7 – 107

Диапазон зажима B – A (36 0136) мм 88 – 108 106 – 132

Диапазон зажима B – A (36 0137) мм 108 – 128 131 – 157

Диапазон зажима B – A (36 0138) мм 128 – 148 156 – 182

C (36 0135) мм 54,95 57

C (36 0136) мм 57,95 60

C (36 0137) мм 58,95 61

C (36 0138) мм 58,95 62

для типа 80 120

31
O 36 0140

Зубчатые сменные губки (пара)

319,48 339,48

31
O 36 0141 367,29 393,30

31
O 36 0142 391,78 418,14

31
O 36 0143 443,08 474,03

31
O 36 0145

Мягкие сменные губки, пара
220,14 235,98

31
O 36 0146 270,51 288,77

Ширина губок b мм 80 120

Диапазон зажима B – A (36 0145) мм 100 – 123 125 – 153

Диапазон зажима B – A (36 0146) мм 130 – 153 155 – 183

Диапазон зажима B – A (36 0140) мм 6 – 87 6 – 107

Диапазон зажима B – A (36 0141) мм 87 – 107 107 – 132

Диапазон зажима B – A (36 0142) мм 107 – 127 132 – 157

Диапазон зажима B – A (36 0143) мм 127 – 147 157 – 182

C (36 0145, 36 0146) мм 49,95 50

C (36 0140) мм 54,95 57

C (36 0141) мм 57,95 60

C (36 0142) мм 58,95 61

C (36 0143) мм 59,95 62

D (36 0145, 36 0146) мм 20 25

для типа 80 120

31
O 36 0148 Призматические губки (пара) 495,28 535,44

Диапазон зажима B – A мм 3,6 – 25

C мм 56,95 57

D мм 15

⌀ зажима 90° мм 6 – 8 8 – 22

⌀ зажима 120° мм 6 – 8 8 – 26

Материал: Инструментальная сталь, поверхность азотирована.

Объем поставки: Включая крепежный винт.

  Центрирующие тиски и принадлежности

Верхняя часть губок для центрирующих тисков    

36 0140 – 36 0143

Зубчатые сменные 
губки

36 0148 

36 0135/0136

36 0137/0138

36 0142/0143

36 0145/0146

36 0140/0141

Мягкие сменные губки

36 0145 – 36  0146

36 0135 – 36 0138

Твердые гладкие 
сменные губки

120°

90°
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Тип 14M12/90 18M12/120 18M12/138

31
O 36 0131 Установочные пальцы для центрирующих тисков 78,22 114,27 178,63

для типа 80 120 120

Центрир. ⌀ мм 14 18 18

Для зажимного элемента ⌀ мм 90 120 138

M
1

M12

для типа 80 120

31
O 36 0152 Подставка для центрирующих тисков 1738,80 1937,52

длина мм 250

ширина мм 120

высота мм 125

расстояние между центрами отверстий установочных пальцев мм 200

Число отверстий под установочные пальцы 2

для типа 80 120 80/4 120/4

31
O 36 0154 Подставка с зажимным элементом (3229,20) (3661,83) (3595,59) (4053,06)

длина мм 320

ширина мм 120 120 240 240

высота мм 125

расстояние между центрами отверстий установочных пальцев мм 200

⌀ зажимного элемента мм 90 138 90 138

Число отверстий под установочные пальцы 2 2 4 4

для типа 80/120

31
O 36 0156 Тройная подставка для центрирующих тисков (3505,92)

⌀ d мм 400

h мм 140

n H7 мм 20

Угол α градусов 45

  Установочные пальцы для центрирующих тисков
С внутренней резьбой, включая соответствующий крепежный винт.

  Подставка для центрирующих тисков
С отверстиями для установочных пальцев № 360025 18M16. Варианты крепления с помощью прихватов 

или с помощью винтов M12 в Т-образном пазу. Крепёжные отверстия для установочных пальцев 

системы базирования по нулевой точке GARANT ZeroClamp (расстояние между центрами отверстий 

200 мм).

Подходит для: Центрирующие тиски № 360130.

Материал: Сталь

Применение: ■  Обработка с 5 сторон на многокоординатных многоцелевых 
обрабатывающих центрах.

 ■ Экономичное решение при использовании в системах базирования по нулевой 

точке GARANT ZeroClamp или в других системах автоматизации, а также 

непосредственно на столах станков

  Подставка для центрирующих тисков с зажимным элементом
С отверстиями для установочных пальцев № 360025 18M16. Варианты крепления с помощью прихватов 

или с помощью винтов M12 в Т-образном пазу. Крепёжные отверстия для установочных пальцев 

системы базирования по нулевой точке GARANT ZeroClamp (расстояние между центрами отверстий 

200 мм). Используется вручную или с помощью пневмопривода через стол станка. 

Включая зажимной элемент с ⌀ 90 или 120 мм для крепления центрирующих тисков № 360130.

Подходит для: Центрирующие тиски № 360130.

Материал: Сталь

Применение: ■  Обработка с 5 сторон на многокоординатных многоцелевых 
обрабатывающих центрах.

 ■ Экономичное решение при использовании в системах базирования по нулевой 

точке GARANT ZeroClamp или в других системах автоматизации, а также 

непосредственно на столах станков

Примечание: Разм.80/4 − разм.120/4 − Повышенный опорный момент для максимальной 

устойчивости.

  Тройная подставка для центрирующих тисков
Крепление центрирующих тисков на тройной подставке с помощью прихватов. Двойной паз на каждой 

стороне зажима, благодаря чему центрирующие тиски можно при необходимости установить со 

смещением 90°. Крепление подставки на станине с помощью системы базирования по нулевой точке 

GARANT ZeroClamp (предварительно необходимо высверлить отверстия под болты № 360025_18M16) 

или с помощью пазовых сухарей непосредственно на станине.

Подходит для: Центрирующие тиски № 360133.

Материал: Высокопрочный алюминий, с твердым анодированием.

Объем поставки: Включая 6 пазовых сухарей для выравнивания.

_14M12/90 36 0131 

h

d
n

n

α

Комплект поставки без центрирующих тисков.
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Тип 80S 80SP 80M 80MP

31
O 36 3000 Центрирующие тиски Xtric 1107,45 1221,30 1262,70 1376,55

зажимное усилие макс. до кН 25

вес кг 3,2 3,2 3,9 3,9

L мм 170 170 220 220

B мм 80

H мм  

S1 мм 6 – 76 6 – 76 6 – 126 6 – 126

S2 мм 74 – 144 74 – 144 74 – 194 74 – 194

поперечный шпоночный паз n мм 20

Угол поворота градусов – ±2 – ±2

макс. затяжной момент Н·м 85

размеры раствора ключа мм 5 и 10

цветовая маркировка для подходящей оснастки

  Центрирующие тиски Xtric
 ■ Очень удобный доступ и идеальная симметричность.

 ■ Все рабочие поверхности закаленные и шлифованные.

 ■ Идеально центрирующее зажимание с регулировкой схождения губок.

 ■ Тиски для заготовок и готовых изделий с высокой точностью и жесткостью закрепления.

 ■ Включая отверстия для системы позиционирования LANG, возможность установки на систему 
базирования по нулевой точке GARANT ZeroClamp с использованием переходника.

 ■ Замена губок без специального инструмента, что также позволяет изменять область закрепления.

Подходит для: Верхние части губок № 363010–363034.

Применение: Идеальный вариант для обработки с 5 сторон. Центрирующее зажимание.

Объем поставки: Базовая направляющая, шпиндель, гайки шпинделя.

Специальные принадлежности:  6-гранный ключ № 627424 разм. 5, динамометрический ключ 

№ 656050 разм. 120, торцовая головка № 642230 разм.10, прихват № 363081 разм. 80.

Примечание: Подходящие верхние части губок № 363010−363034 не входят в комплект поставки. 

Вариант зажимания S2 достигается поворотом .
36 3000_80SP

L B

H

         Идеальные центрирующие тиски для обработки с 5-сторон
i

Большой диапазон зажима S1–S2 тисков Xtric  с различным 
положением сменных губок

Верхние части губок 

заказываются отдельно

Верхние части губок с 
оптимизированным дизайном контура

 ■ Опциональное покрытие для надежного зажима.

 ■ Закаленные и шлифованные.

 ■ Очень хорошая повторяемость < 0,01 мм.

Регулировка центра
при помощи ключа для гаек с 
отверстиями на торце

Смена губки возможна без 
инструмента
при помощи отвертки. 
Установка на направляющую в 
форме ласточкина хвоста.

S1 S2

Гайка шпинделя с функцией поворота 
или без нее 

 ■ P дополнительно к размеру означает  

регулируемая гайка.

 ■ При использовании регулируемой гайки возможен 

поворот на ± 2°.

 ■ Повышение безопасности, например, при обработке 

заготовок за счет использования регулируемой гайки.

Система быстрой смены губки
 ■ Мгновенная смена губки без использования инструментов за счет фиксации в направляющей в 

форме ласточкина хвоста.

100 % центрирующая
 ■ регулировка центра для идеальной 

позиционирования.

На заказ с октября 2019 г. 

доступна и

губка шириной 125!

Ступенька на корпусе
 ■ Для прихватов.

Шкала
 ■ Для предварительного позиционирования губок.

Поперечные шпоночные пазы
 ■ Для базирования на столе станка.

Низняя сторона корпуса
 ■ Схема расположения отверстий подходит для системы 

позиционирования Lang.

 ■ Для установки при помощи переходника на GARANT 

ZeroClamp.

Различная базовая длина
 ■ Подходящая длина для соответствующего станка.

Шпиндель
 ■ Макс. момент затяжки 85 Нм создает зажимное усилие в 25 кН.

 ■ Возможность зкрепления нв разжим за счет разворота гаек шпинделя.

Верхние части губок
 ■ Зажимание готовых деталей за счет применения гладких 

параллельных планок.

 ■ Зажимание заготовок с помощью зубчатых поверхностей.
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для типа 40C 80

31
O 36 3010 Верхняя часть губки стандартная – 165,60

31
O 36 3014 Верхняя часть губки, стандартная, с покрытием – 258,75

31
O 36 3018 Верхняя часть низкой базовой губки, система LANG – 188,37

31
O 36 3022 Верхняя часть низкой базовой губки, система LANG, с покрытием – 289,80

31
O 36 3026 Верхняя часть губки, стандартная, узкая 194,58 –

31
O 36 3030 Верхняя часть низкой базовой губки, система LANG, узкая 219,42 –

b мм 40 –

b
1
 мм 80

h мм 28

h1 мм 3

h
2
 мм 10

л мм 50

l
1
 мм 3

подходит к цветовой маркировке

Тип

31
O 36 3034 b h л подходит к 

цветовой 
 маркировке

Мягкая верхняя часть губки
мм мм мм  

120S 97,29 120 28 50

120A 57,96 120 28 50

Для зажимного элемента ⌀ мм 120 138

31
O 36 3080 Переходная пластина 378,81 403,65

Посадочное отверстие 25H6M10

подходит к цветовой маркировке

высота мм 5 7 10 15 20 20C 22 22C

31
O 36 3075 Параллельные подкладки, пара 

магнитные 111,78 111,78 111,78 111,78 111,78 128,34 111,78 128,34

ширина мм 2,5

длина мм 80

подходит к цветовой маркировке

для типа

31
O 36 3081 B H L подходит к 

цветовой 
 маркировке

Прихват
мм мм мм  

80 28,88 40 12 45

Цвет. код:  Xtric

  Принадлежности центрирующих тисков Xtric

Комбинированные губки с зубчатой и гладкой поверхностиями.

 36 3014/3022 – Покрытие на гладких зажимных плоскостях обеспечивает высокое трение для 

надежного зажимного усилия.

 36 3018/3022/3030 – Требуется предварительная обработка

Комбинированные верхние части губок   шт.

Применение: Для изготовления индивидуальных контуров и обработки легко повреждаемых 

деталей.

Примечание: В комплекте направляющая в форме ласточкина хвоста для быстрой смены губок. 

Вариант 120S выполнен из стали, 120A – из алюминия. Артикул № 363034 120A 

обеспечивает зажимное усилие до макс. 34 Н·м. (34 Н·м = 1 т)

Мягкие верхние части губок   шт.

Применение: Для установки Xtric на зажимные элементы Garant ZeroClamp с дополнительными 

отверстиями.

Примечание: Схема расположения отверстий Xtric см. фото. Подходит для системы 

позиционирования LANG с межосевым расстоянием 52 мм.

Переходные плиты для системы базирования по нулевой точке   шт.

Примечание: Размеры 20C и 22C приведены в соответствие с очертаниями узких кулачков

Параллельные магнитные подкладки для зажима готовой детали   пара

Прихват   шт.

36 3010 

b

b1 l

l1

h1 h
h2

36 3026 

36 3034 

36 3080 

Нижняя сторона Xtric

36 3075 

36 3075 

36 3081 
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        Тиски серии Xpent – уникальная программа для 5-сторонней обработки
i

Базовая направляющая  
№ 36 1115

Разм. 450 Разм. 550 Разм. 650 Разм. 850 Разм. 1050

Стандартные Переверну-
тые Стандартные Переверну-

тые Стандартные Переверну-
тые Стандартные Переверну-

тые Стандартные Переверну-
тые

Шпиндель мм 6 – 108 6 – 108 6 – 108 6 – 108 6 – 108

+ удлинитель № 36 1120

Разм. 100 мм 104 – 208 186 – 290 104 – 208 186 – 290 104 – 208 186 – 290 104 – 208 186 – 290 104 – 208 186 – 290

Разм. 200 мм – 286 – 386 204 – 308 286 – 390 204 – 308 286 – 390 204 – 308 286 – 390 204 – 308 286 – 390

Разм. 100 и 200 мм – – – 386 – 486 304 – 408 386 – 490 304 – 408 386 – 490 304 – 408 386 – 490

Разм. 400 мм – – – – – 486 – 586 404 – 508 486 – 590 404 – 508 486 – 590

Разм. 100 и 400 мм – – – – – – 504 – 608 586 – 690 504 – 608 586 – 690

Разм. 200 и 400 мм – – – – – – – 686 – 786 604 – 708 686 – 790

Разм. 100, 200 и 400 мм – – – – – – – – 704 – 808 786 – 890

Разм. 400 и 400 мм – – – – – – – – – 886 – 986

Обзор диапазонов зажима Xpent разм. 0

Базовая направляющая 
№ 361115

Разм. 360 Разм. 440 Разм. 520

Стандартные Перевернутые Стандартные Перевернутые Стандартные Перевернутые

Шпиндель мм 6 – 88 – 6 – 88 – 6 – 88 –

+ удлинитель № 36 1120

Разм. 80 мм 84 – 168 159 – 243 84 – 168 159 – 243 84 – 168 159 – 243

Разм. 160 мм – 239 – 301 164 – 248 239 – 323 164 – 248 239 – 323

Разм. 80 и 160 мм – – – 319 – 381 244 – 328 319 – 381

Разм. 160 и 160 мм – – – – – 399 – 461

Верхние части губок с оптимизированными 
контурами для близкого подхода шпинделя

 ■ Покрытие для износостойкости.

 ■ Закалённые и шлифованные.

 ■ Очень хорошая повторяемость < 0,01 мм.

Поперечные шпоночные пазы
 ■ Для базирования на столе станка.

Ступенька на корпусе
 ■ Для прихватов.

Высокоточная направляющая
 ■ Без перекосов при перемещении 

зажимных модулей.

Шкала
 ■ Для предварительного позиционирования зажимных 

модулей.

  Шпиндель с 
удлинителем
 ■ Оптимальный вариант для быстрой 

регулировки диапазона зажима.

 ■ При любых диапазонах зажимания 

шпиндель не выступает из зажимных 

модулей.

  GARANT Xpent 361100_0

  GARANT Xpent 361100_1 и 1S 
GARANT Xpent 361100_2

Система быстрой смены 
шпинделя

 ■ Смена шпинделя менее минуты

Зажимные модули
 ■ Снижение 

опасности столкновений 

за счёт уменьшения 

габаритов.

 ■ Симметричность

 ■ Скошенная форма

 ■ Возможно 

перемещение 

обоих 

зажимных 

модулей 

одновременно.

За
ж

им
но

е 
ус

ил
ие

 в
 к

Н

Момент затяжки в Н•м

*Линейное зажимание Накладные губки
 ■ Многообразие вариантов

 ■ 2 зажимные ступени на каждую губку

10

20

30

40

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

Красное предохранительное 
кольцо
  Для визуального контроля при 

неправильном монтаже.

Обзор диапазонов зажима Xpent разм. 1, 1S и 2

Стандартные Перевернутые
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        Из 1 стало 2 – двухпозиционные тиски с раздельной регулировкой диапазонов
i

Базовая направляющая  
№ 36 1115

Разм. 450 Разм. 550 Разм. 650 Разм. 850 Разм. 1050

Стандартные Переверну-
тые Стандартные Переверну-

тые Стандартные Переверну-
тые Стандартные Переверну-

тые Стандартные Переверну-
тые

Шпиндель мм 6 – 12 – 6 – 12 – 6 – 12 – 6 – 12 – 6 – 12 –

+ удлинитель № 36 1120

Разм. 100 мм 10 – 62 96 – 103 10 – 62 96 – 103 10 – 62 96 – 103 10 – 62 96 – 103 10 – 62 96 – 103

Разм. 200 мм – 101 – 149 60 – 112 101 – 151 60 -112 101 – 151 60 -112 101 – 151 60 -112 101 – 151

Разм. 100 и 200 мм – – – 149 – 199 110 – 162 149 – 201 110 – 162 149 – 201 110 – 162 149 – 201

Разм. 400 мм – – – – – 199 – 249 160 – 212 199 -251 160 – 212 199 -251

Разм. 100 и 400 мм – – – – – – 210 – 262 249 -301 210 – 262 249 – 301

Разм. 200 и 400 мм – – – – – – – 299 – 349 260 – 312 299 – 351

Разм. 100, 200 и 400 мм – – – – – – – – 310 – 362 349 – 401

Разм. 400 и 400 мм – – – – – – – – – 399 – 449

Обзор диапазонов зажима Xpent разм. 0

Базовая направляющая 
№ 361115

Разм. 360 Разм. 440 Разм. 520

Стандартные Перевернутые Стандартные Перевернутые Стандартные Перевернутые

Шпиндель мм – – – – – –

+ удлинитель № 36 1120

Разм. 80 мм 5 – 47 72,5 – 84,5 5 – 47 72,5 – 84,5 5 – 47 72,5 – 84,5

Разм. 160 мм – 82,5 – 113,5 45 – 84 82,5 – 124,5 45 – 87 82,5 – 124,5

Разм. 80 и 160 мм – – – 122,5 – 153,5 85 – 127 122,5 – 164,5

Разм. 160 и 160 мм – – – – – 162,5 – 193,5

Обзор диапазонов зажима Xpent разм. 1, 1S и 2

Результат = новый диапазон зажима для 2 деталей.
Размеры относятся к использованию среднего модуля.

Указание:  при использовании среднего модуля в комбинации с базовой направляющей разм. 360 и 

450 могут возникнуть люфты. При необходимости см. наш обзор диапазонов зажима.

Воспользуйтесь преимуществами среднего модуля
 ■ Зажимание 2 деталей.

 ■ Детали могут иметь разные размеры.

 ■ Детали зажимаются одновременно.

 ■ Модули могут свободно перемещаться на 

базовой направляющей – универсальное и индивидуальное 

решение.

 ■ 2 перевернутые верхние части губок для увели-

чения диапазона зажима, оптимальный выбор 

для базовой направляющей длиной от 550 мм.

 ■ Комбинация из обычной и перевернутой верхней 

части губки. Превосходный выбор для деталей 

кардинально разных размеров.

 ■ Размер 0: Общий диапазон зажима – 74 мм

2

 ■ Размер 1, 1S, 2: Общий диапазон зажима – 84 мм

2

Быстрая фиксация среднего модуля
Зажим с помощью 2 винтов.

2 разные ширины
 ■ 125 мм для GARANT Xpent разм. 1S, 1 и 2.

 ■ 100 мм для GARANT Xpent разм. 0.

Сквозное отверстие
Для ввода шпинделя.

Применение неподвижного зажимного модуля 
в качестве «мобильного» зажимного модуля

Оба зажимных модуля 

автоматически подстраиваются под размер детали, 

поскольку они свободно перемещаются.

Эмпирическая формула для определения диапазона зажима 
при использовании среднего модуля

36 1135

36 1111

36 1140 – 36 1150

+

+
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 Модульные комплекты тисков XPENT

 ■ Очень хорошая доступность и идеальная симметрия.

 ■ Гибкая, модульная система крепления заготовок.

 ■ Все рабочие поверхности закаленные и шлифованные.

 ■ Усилие зажима до 40 кН при затяжном моменте 90 Нм.

 ■ Оба зажимных модуля позиционируются в индивидуальном порядке на базовой направляющей.

 ■ Переменный диапазон зажима и регулирования.

 ■ Точность повторяемости < 0,01 мм.

 ■ Отверстия 18M16 для системы зажимания по нулевой точке с межосевым расстоянием 
200 мм на нижней поверхности базовой направляющей.

Применение: Идеальный вариант для обработки с 5 сторон. 

В сочетании с разными губками возможно зажимание предварительно обработанных 

заготовок и заготовок с необработанной поверхностью.

Объем поставки: Базовая направляющая, шпиндель удлинитель шпинделя, кривошипная рукоятка, 

6-гранный ключ, зажимной модуль неподвижный, зажимной модуль подвижный.

Специальные принадлежности: Зажимные модули № 361105 – 361110, средний модуль 

№ 361111, базовые направляющие № 361115, шпиндель № 361119, удлинители 

шпинделя № 361120, прихваты № 361165, динамометрический ключ № 656050 

разм. 120, головка-бита № 643330, упор для обрабатываемой детали № 360094, 

верхние части низкой базовой губки № 361123 – 361134.

Примечание: Подходящие верхние части губок № 361123 − 361134 и накладные губки № 
361140 − 361150 не входят в комплект поставки. При способе крепления S4 
необходим дополнительный удлинитель шпинделя № 361120.

Добро пожаловать в 5-е измерение! 

Более подробную информацию см.:

http://ho7.eu/361100

Тиски Xpent имеют модульную конструкцию. Основными компонентами являются зажимные модули № 361105 − 361110, базовые направляющие № 361115, 

шпиндель № 361119, удлинители шпинделя № 361120 и верхние части низкой базовой губки № 361123 − 361136.

  Модульная система XPENT - соберите свои индивидуальные тиски для 5-сторонней 
обработки.

Все рабочие поверхности закаленные и шлифованные.

Подходит для: Базовые направляющие № 361115, шпиндель № 361119 и верхние части низкой 

базовой губки № 361123 − 361136.

Примечание: Для фиксации шпинделя потребуется головка-бита 5 мм.

 36 1105 – Для крепёжных винтов потребуется 6-гранная головка (тип 0 = SW8, тип 1, 1S+2 = 

SW10).

Зажимные модули   шт.

_0

 

_1 

S1 S2 S3 S4

Широкий выбор диапазонов зажимания S1–S4 тисков Xpent + соответствующим ассортиментом принадлежностей.

L
n

c
c1

h

B

LB

HH1

36 1105_1 

36 1110_1 

 0 1S 1 2

31
O 36 1100 Тиски Xpent для 5-сторонней обработки 4401,25 5682,60 4945,50 5118,75

S1 мм 6 – 88 6 – 108 6 – 108 6 – 108
S2 мм 84 – 168 104 – 208 104 – 208 104 – 208
S3 мм 159 – 243 186 – 290 186 – 290 186 – 290
S4 мм 239 – 301 286 – 386 286 – 386 286 – 386
L мм 362 454 454 454
c мм 125 125,5 165,5 195,5
c

1
 мм 85 77,5 117,5 147,5

B мм 100 125 125 125
n H7 мм 20
h мм 40 45 45 45
зажимное усилие макс. до кН 32 40 40 40
макс. затяжной момент Н·м 65 90 90 90
вес кг 19 34 36 41
размеры раствора ключа мм 5; 8 5; 10 5; 10 5; 10
цветовая маркировка для подходящей оснастки

для типа 0 1S 1 2

31
O 36 1105 Зажимной модуль неподвижный 1435,– 1853,20 1615,25 1715,–

31
O 36 1110 Зажимной модуль подвижный 990,50 1287,40 1125,25 1179,50

L мм 100 126 126 126
B мм 100 125 125 125
H мм 108 104,5 144,5 174,5
H

1
 мм 85 77,5 117,5 147,5

вес кг 4,5 8 9 11
подходит к цветовой маркировке

Цвет. код:  Xpent0  Xpent1-2
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Базовые направляющие шт.

Шпиндели шт.

Удлинители шпинделя шт.

 

Полностью закалённые и шлифованные. Изготовленная при помощи лазера шкала для

установки зажимных модулей. Боковой паз для прихватов и поперечные шпоночные пазы  

для базирования относительно стола станка.

 Разм. 450; 550 – С отверстиями для установочных пальцев системы GARANT ZeroClamp в 

стандартном исполнении. Расстояние между центрами отверстий 200 мм.

Подходит для: Зажимные модули № 361105 − 361110.

 Разм. 360H – Круглые столы ⌀ 320 мм. Крепление с помощью прихватов или в Т-образном пазу.

Специальные принадлежности: Прихваты № 361165, переходная плита для GARANT ZeroClamp № 

361170, установочные пальцы № 360025, разм. 18M16 и разм. 18M16/138.

Примечание: Подходящие сухари см. под № 375365. 

Начиная с размера 650 по запросу могут быть изготовлены отверстия под 

пальцы GARANT ZeroClamp.

Винт с трапецеидальной резьбой для оптимальной передачи усилия.

Подходит для: Зажимные модули № 361105 − 361110.

Применение: TR14 и TR16 для наружного зажимания, TR14I и TR16I для внутреннего зажимания.

Специальные принадлежности: Удлинители шпинделя № 361120, динамометрический ключ 

№ 656050 120.

 Разм. TR14 – 6-гранная головка № 643330 8.

 Разм. TR16 – 6-гранная головка № 643330 10.

Подходит для: Винт № 361119.

Применение: Для зажимания двух деталей одновременно. Можно зажимать детали различной 

длины.

Примечание: Подробное описание диапазона зажима см. рекламные материалы Xpent.

Средний модуль   шт.

L

M1620H7
B

H

_450

M8 2x M6

20H7

3020H7
_360H

36 1120 

SW2

Пример использования

36 1119_TR16

SW1

SW2

36 1119_TR14I

 

Тип 360 360H 440 520 450 550 650 850 1050

31
O 36 1115 Базовая направляющая 1352,75 1352,75 1597,75 1986,25 1559,25 2016,– 2341,50 3193,75 3844,75

L мм 362 362 442 522 454 554 654 854 1054

B мм 100 100 100 100 125 125 125 125 125

H мм 40 40 40 40 48 48 48 48 48

вес кг 8,5 8,5 10,5 12,5 17 21 25 32 40

Количество отверстий ZC 2 – 5 3 5 3 по запросу по запросу по запросу

подходит к цветовой маркировке

Тип TR14 TR14I TR16 TR16I

31
O 36 1119 Шпиндель 500,50 500,50 533,75 533,75

⌀ D мм 34 34 40 40

SW
1

8 8 10 10

SW
2

27 27 30 30

L мм 201,1 201,1 229,6 229,6

подходит к цветовой маркировке

длина 40 80 160 50 100 200 400

31
O 36 1120 Удлинитель шпинделя 153,23 161,33 322,65 166,05 182,25 350,33 538,65

⌀ D мм 30 30 30 34 34 34 34

SW
2

27 27 27 30 30 30 30

L мм 50,4 90,4 170,4 61,9 111,9 211,9 411,9

подходит к цветовой маркировке

Цвет. код:  Xpent0  Xpent1-2

для типа 0 1S 1 2

31
O 36 1111 Средний модуль 1053,50 1232,– 1742,94 1871,28

b мм 100 125 125 125

h мм 85 77,5 117,5 147,5

л мм 80 90 90 90

подходит к цветовой маркировке

36 1111 

b

l

h
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для типа

31
O 36 1135 b h h1 л l

1
подходит к цветовой 

 маркировке
Верхняя часть для среднего модуля

 № 361111 мм мм мм мм мм  

100 718,20 100 40 20 80 12

125 796,10 125 45 20 90 12

для типа

31
O 36 1123 b h h1 h

2
л l

1
l

2
подходит к 
цветовой 

маркировке
Зубчатая верхняя часть губки, монолитная

мм мм мм мм мм мм мм  

100GS 464,– 100 40 5 5 60 3 3

100/32 630,80 100 40 5 5 60 3 3

125GS 512,– 125 45 5 5 68,5 3 3

125/32 699,20 125 45 5 5 68,5 3 3

для типа

31
O 36 1124 31
O 36 1125 b h h1 л l

1
подходит к 
 цветовой 

 маркировке
Верхняя часть губки стандартная  36 1124 36 1125 36 1124 36 1125 36 1124 36 1125  36 1124 36 1125

мм мм мм мм мм мм мм мм   

63C 562,40 – 63 40 – 20 – 60 – 12 –

100 533,90 – 100 40 – 20 – 60 – 12 –

80C 562,40 571,90 80 40 45 20 25 60 68,5 12

100C – 571,90 100 – 45 – 25 – 68,5 12 –

125 – 581,40 125 – 45 – 25 – 68,5 12 –

для типа

31
O 36 1126 31
O 36 1133 b h h1 л l

1
Угол

поворота
подходит к 
цветовой 

маркировкеВерхняя часть губки для поверутных 
 зажимных модулей     36 1126 36 1133  

неподвижная поворотная мм мм мм мм мм градусов  

100 582,– 1038,– 100 40 20 60 43,5 15

125 612,– 1068,– 125 45 25 68,5 43,5 15

для типа

31
O 36 1127 b h h1 л l

1
Угол

поворота
подходит к 
цветовой 

маркировкеВерхняя часть губки

поворотная мм мм мм мм мм градусов  

100 1038,– 100 40 20 60 12 15

125 1068,– 125 45 25 68,5 12 15

Цвет. код:  Xpent0  Xpent1-2

Подходит для: 5-координатные тиски в комплекте № 361100 и зажимные модули № 361105 − 361110.

Объем поставки: Включая крепёжные винты.

  Верхние части губок

Подходит для: № 361111.

Применение: Для крепления губок с выступом № 361140 − 361149.

Объем поставки: Включая защитную пластину.

Верхние части губок для среднего модуля   шт. 

Зажимная ступень высотой 5 мм и с опорной поверхностью 3 мм.

Применение: Идеальный вариант для силовых черновых режимов.

Примечание: Тип GS с выступающей и ровной зажимной ступенью

Верхние части губок, зубчатые, монолитные, 5 мм   шт.

С покрытием, закалённые и шлифованные.

 Разм. 63C; 100C; 36 1124 Разм. 80C – Исполнение Comfort, вариант с меньшей шириной.

 36 1125 Разм. 80C – Исполнение Comfort, вариант с меньшей шириной

Применение: Для крепления губок с выступом № 361140 − 361149.

Верхние части губок   шт.

С покрытием, закалённые и шлифованные.

Применение: Для крепления губок с выступом № 361140−361150.

Примечание: 
 36 1126 – Требуется в обязательном порядке при повороте зажимных модулей на 180°.

 36 1133 – Рекомендуется монтаж в неподвижном зажимном модуле. Подходящая 

контргубка № 361126.

Верхние части губок для повернутых зажимных модулей   шт.

С покрытием, закалённые и шлифованные.

Применение: Для крепления губок с выступом № 361140 − 361149.

Примечание: Рекомендуется монтаж в неподвижном зажимном модуле. 
Подходящая контргубка № 361125.

Верхние части губок   шт.

36 1135 

B

l1 l1

h1 h1

h

l

36 1135 

l1

l2

h2
h1

h

l

36 1123 

36 1123_100GS

l
l1

h
h1

M640°

36 1124 

36 1125_80C

36 1125_125 

h
h1

l
l1

M640°

36 1126 

36 1126 

36 1133 

l
l1

h
h1

M640°

36 1127 

36 1127 

36 1123_100/32
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для типа

31
O 36 1128 31
O 36 1129 b h h1 л l

1
Угол

поворота
подходит к 
цветовой 

маркировкеВерхняя сменная часть губки для упорных 
головок или зубчатых пластин      36 1129  

неподвижная поворотная мм мм мм мм мм градусов  

100 634,– 976,– 100 35 35 70 33 30

100SG 640,50 – 100 40 20 60 5,75 –

125 643,60 996,60 125 40 40 78,5 40 30

125SG 675,50 – 125 45 20 68,5 5,75 –

160 689,50 1029,– 160 40 40 78,5 40 30

для типа

31
O 36 1130 b h h

мин
л подходит к 

цветовой 
маркировкеМягкая верхняя часть губки

мм мм мм мм  

63 260,– 63 40 25,5 60

100 291,40 100 40 25,5 60

80 270,– 80 45 26,5 68,5

125 302,– 125 45 26,5 68,5

для типа

31
O 36 1131 31
O 36 1134 b h л l

1
подходит к 
цветовой 

маркировкеВерхняя часть губки для опорных планок

с покрытием мм мм мм мм  

100 562,40 681,15 100 40 57,5 15

125 581,97 701,10 125 45 66 15

для типа 100 125

31
P 36 1132 Базовая губка 331,20 353,34

подходит к цветовой маркировке

Цвет. код:  Xpent0  Xpent1-2

Применение: Для крепления упорных головок № 361160. Служит для компенсации 

непараллельности зажимных поверхностей. Упорные головки ввинчиваются в 

различных комбинациях в отверстия для надежного зажимания деталей разной 

формы. Исполнение «SG» для установки твердосплавных зубчатых пластин № 361163. 

Число пластин разм. 100 = 5 и разм. 125 = 6. Подходящие винты № 361164_1 и 

зубчатые пластины заказываются отдельно.

Примечание: 
 36 1129 – Рекомендуется монтаж в неподвижном зажимном модуле. 

Подходящая контргубка № 361128.

Верхние сменные губки   шт.

Применение: Для изготовления индивидуальных контуров и закрепления легко повреждаемых 

деталей.

Мягкие верхние части губок  шт.

Применение: Губка смещена назад на 2,5 мм. Идеальна в сочетании с опорными планками 

№ 366740.

Верхние части губок для опорных планок 2,5 мм   шт.

Базовые губки закалённые (азотированные) (45 HRC).

Подходит для: Тиски Xpent в комплекте № 361100 и зажимные модули № 361105 − 361110.

Специальные принадлежности: Верхние части губок № 362644 − 362646.

  Система быстрой смены губок

Базовая губка   шт.

l

l1

h
40°

36 1128_125 

l

l1

h

h1

36 1128_100SG

36 1128_100SG

36 1128_125 

36 1128_160 

36 1129_125 

36 1129 

l

h
hmin

36 1130 

36 1130 

l

h
40°

M6

l1 36 1131 

36 1132 

36 1128_125SG
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для типа 63 80 100 125

31
O 36 1140 Накладная губка зубчатая 3/3 166,– 173,– 191,– 198,–

31
O 36 1141 Накладная губка зубчатая 5/5 166,– 173,– 191,– 198,–

31
O 36 1142 Накладная губка зубчатая 3/5 166,– 173,– 191,– 198,–

31
O 36 1143 Накладная губка гладкая 3/5 166,– 173,– 191,– 198,–

31
O 36 1144 Накладная губка гладкая 3/5 

с покрытием 250,– 260,– 270,– 281,80

31
O 36 1145 Комбинированная накладная губка зубчатая / глад-

кая 3/3
260,– 270,– 291,– 302,–

31
O 36 1150 Накладная губка зубчатая 3/5 

для мягких материалов 166,– 173,– 191,– 198,–

b мм 63 80 100 125

h мм 20

л мм 12

подходит к цветовой маркировке   

для типа 63 80 100 125

31
O 36 1146 Накладная губка мягкая 12/20 83,– 86,– 96,– 100,–

31
O 36 1147 Накладная губка мягкая 20/20 86,– 92,– 98,– 102,–

b мм 63 80 100 125

h мм 20

л (36 1146) мм 12

л (36 1147) мм 20

подходит к цветовой маркировке   

для типа 63 80 100 125

31
O 36 1148 Накладная губка призматическая 243,60 246,– 266,– 270,–

31
O 36 1149 Накладная губка гладкая для призматической губки 122,74 138,70 142,50 148,20

b мм 63 80 100 125

h мм 25

л (36 1148) мм 19,8

л (36 1149) мм 20

D
min

 (36 1148) мм 8

D
max

 (36 1148) мм 47

подходит к цветовой маркировке   

Высота 
зажимания

Цвет. код:  Xpent0  Xpent1-2

Опорная поверхность 3 мм.
 36 1140 – 2 зажимные ступени высотой 3 мм.

 36 1141 – 2 зажимные ступени высотой 5 мм.

 36 1144 – Опорная поверхность 3 мм.

 36 1142–1144 – Первая зажимная ступень высотой 3 мм. Вторая зажимная ступень высотой 5 мм.

Преимущество: 
 36 1140–1144/1150 – В результате разворота губки образуется вторая зажимная ступень.

Подходит для: Верхние части губок № 361124 − 361127, № 361133 и № 361135.

Применение: Для изготовления индивидуальных контуров и закрепления легко повреждаемых 

деталей.

Накладная губка мягкая   шт.

Подходит для: 
 36 1149 – Призматическая губка с выступом № 361148.

Накладная губка призматическая   шт.

  Накладные губки

Накладные губки двухсторонние   шт.

36 1140 

36 1141 

36 1142 

36 1143 

36 1144 

36 1145 

36 1146 

36 1147 

36 1148 

36 1149 

36 1150 

5

5

5

5

5

l1

l2
l

h2h1h

Dmin Dmaxh
h2

l
36 1148 

3

3

5

3

3

3

3
3

3
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для типа

31
O 36 1136 b h л Число пазов для 

сменных вста-
вок

подходит к цве-
товой марки-

ровке

Верхняя часть губки для клиновых вставок
мм мм мм   

100 545,20 100 40 60 4

125 571,30 125 45 68,5 5

Тип/высота планки (Ш/В) 100/110 100/115 100/120 125/107,5 125/112,5 125/117,5

31
O 36 1161 Планка из листовой стали для системы прижима вниз 143,55 143,55 143,55 159,50 159,50 159,50

Высота зажимания мм 15 10 5 15 10 5
подходит к цветовой маркировке
Размер Xpent 0 0 0 1S 1S 1S

Тип/высота прокладки (Ш/В) 125/147,5 125/152,5 125/157,5 125/177,5 125/182,5 125/187,5

31
O 36 1161 Планка из листовой стали для системы прижима вниз 166,75 166,75 166,75 172,55 172,55 172,55

Высота зажимания мм 15 10 5 15 10 5
подходит к цветовой маркировке
Размер Xpent 1 1 1 2 2 2

Тип 1

31
O 36 1162 Клиновая вставка 114,55

Исполнение гладкая, с покрытием

Тип 1 2 3 4 5 6 7

34
A 36 1160 Упорная головка 70,92 70,92 90,62 106,38 80,77 70,92 70,50

Исполнение 2 вершины 2 вершины 4 вершины Твёрдый сплав гладкая круглая низкая круглая высокая

высота мм 3 – 4,5 4,5 – 6 4,5 – 6 4,2 – 5,7 – – 8

размер S1− S5 мм 361210 / 1222

Цвет. код:  Xpent0  Xpent1-2

Закаленный и шлифованный

Применение: Система поджима вниз в сочетании с планками из листового материала № 361161 и 

клиновыми вставками № 361162. Оптимально подходит для повышенной жесткости 

закрепления поскольку заготовка подтягивается во время зажима вместе с опорной 

планкой к базовой направляющей. Высота планки может составлять 5, 10 и 15 мм

Верхние части базовой губки для клиновых вставок шт.

Материал: Сталь, индукционной закалки, тверд. фрезерованная. Толщина материала 5 мм, с 

магнитами

Примечание: Планки из листовой стали вставляются, не завинчиваясь, в съемные винты губки для 

клиновых вставок.

Планки для системы прижима вниз шт.

Закаленная и окрашенная.
Подходит для: Верхняя часть губки для дополнительного поджима № 361136.

Примечание: Примагничены к губке для улучшенного прижима к опорной поверхности 361136.

Клиновая вставка   шт.

Подходит для: Губки Allmatic 361206 – 361354. Верхняя часть губки GARANT XPENT 361128 и 361129.

Применение: Упорная головка с зубьями, например, для зажимания заготовок. Упорная головка гладкая с покрытием, например, для зажимания 

предварительно обработанных заготовок. Упорная головка круглая, с зубьями, для сверления вблизи кромок и для дополнительной 

свободы действий под обрабатываемой деталью.

 Разм. 1–3 – Для зажимания необработанных заготовок.

 Разм. 4 – Для материалов с улучшенными свойствами и газовой резки.

 Разм. 5 – С покрытием, для зажимания предварительно обработанных заготовок.

 Разм. 6 – Для обеспечения дополнительного зазора под заготовкой.

 Разм. 7 – Для литых деталей с большим радиусом до 8 мм у наружных кромок.

Специальные принадлежности: 
 Разм. 1–5 – Ввинчиваемые опоры № 361251_1

Упорные головки   шт.

  Принадлежности для тисков Xpent

36 1136 

L

H

36 1161 

36 1162 
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Тип CS0 CS1

31
O 36 1165 Прихват для базовой направляющей 33,20 35,40

B мм 50
H мм 16 20
L мм 56
подходит к цветовой маркировке

Тип 8 10

31
O 36 1167 Кривошипная рукоятка 63,14 63,14

SW 8 10
L мм 172
подходит к цветовой маркировке

для типа

31
O 36 1170 L B H H

1
вес Количество от-

верстий ZC
подходит к цве-

товой марки-
ровке

Переходная плита для Garant ZeroClamp мм мм мм мм кг   

360 (2800,–) 362 342 54,4 26 28 4
440 (3110,–) 442 342 54,4 26 34 10
450 (3214,–) 454 342 56,4 24 34,5 10
550 (3628,–) 554 342 56,4 24 42,5 6

SW 8 10

31
O 36 1174 Комплект заглушек 18,53 18,53

31
O 36 1175 Комплект колпачков 18,53 18,53

подходит к цветовой маркировке
Упаковочная единица (36 1174) 10
Упаковочная единица (36 1175) 4

Цвет. код:  Xpent0  Xpent1-2

Тип S HS A

33
S 36 1163 Комплект зубчатых пластин, 10 шт. 518,70 518,70 518,70

Подходит для: 
Материал

Сталь до 980 Н/мм2 Закаленная сталь HRC 50-54 Алюминий

Тип 1

33
S 36 1164 Комплект винтов Torx VTX30, 10 шт. 76,83

максимальный момент затяжки Н·м 2

Подходит для верхних частей выступающих губок 361128 100SG и 

361128 125SG. Подходящий запасной винт № 361164 1

Применение: Для высокой степени надежности зажимания деталей.

Зубчатые пластины для верхних частей базовой губки SG   Упаковка

Зажимной винт   Упаковка

Подходит для: Базовые направляющие № 361115.

Прихват   шт.

Подходит для: Тиски Xpent в комплекте № 361100 и ходовой винт № 361119.

Кривошипная рукоятка   шт.

 

Подходит для: Тиски Xpent в комплекте № 361100 и базовые направляющие № 361115.

Применение: Для оптимального крепления тисков Xpent на системе базирования по нулевой точке 

с межцентровым расстоянием 200 мм Garant ZeroClamp. 

Объем поставки: Включая зажимную планку с винтами с цилиндрической головкой.

Специальные принадлежности: Стяжные болты № 360025, разм. 18M16 и разм. 18M16/138

Примечание: Другие размеры поставляются на заказ.

Переходная плита   шт.

Подходит для: 
 36 1174 – Заглушки для верхних частей губок (10 шт.) и винтов для СМП 361135, 361126, 361133, 361130.

 36 1175 – Колпачок для верхних частей губок (4 шт.) 361123-361125, 361127-361129, 361131, 361134, 361136.

Материал: Пластмасса

Применение: Для защиты винтов или головок винтов от стружки и СОЖ, а также повышенная защита труда при очистке.

Примечание: 
 36 1174 – Может использоваться также для головок винтов SW8 и SW10 в стандартных 

зажимных губках GARANT и Allmatic.

Заглушка и колпачок   Упаковка

36 1164 

36 1167 

H

36 1165 

H

H1

36 1170 

LB

36 1174 

36 1175 

36 1174

36 1175
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Тип 70K 70M

34
A 36 1255 Центрирующие тиски 

TeleCentric 5057,50 5421,30

S1 мм 16 – 85 49 – 150

S2 мм 66 – 135 99 – 200

L мм 286 351

c мм 168,9

B мм 94

n H7 мм 20

h мм 27,1

зажимное усилие макс. до кН 30

макс. затяжной момент Н·м 45

вес кг 17,5 19,5

размеры раствора ключа мм 14

цветовая маркировка для подходящей оснастки

Тип

34
A 36 1258 34
A 36 1260 b b

1
h1 подходит к цвето-

вой маркировке
Верхняя сменная часть губки

зубчатая гладкая мм мм мм

38 538,20 624,80 70 38 27,1

70 515,20 685,40 70 70 27,1

100 701,40 688,80 70 100 27,1

Тип

34
A 36 1262 b b

1
h1 Исполнение подходит к цвето-

вой маркировке
Верхняя сменная часть губки

мягкая мм мм мм  

A 324,24 70 120 31,1 Алюминий

S 324,24 70 120 31,1 Сталь

Тип

34
A 36 1264 b b

1
h1 подходит к цвето-

вой маркировке
Верхняя часть низкой базовой губки

призма мм мм мм

P 895,– 70 70 29,1

размер Т-паза стола мм 14 16 18

34
A 36 1268 Набор для базирования и крепления 173,70 235,46 171,77

подходит к цветовой маркировке

Цвет. код:  TeleCentric

 
 ■ Оптимальный вариант для использования на 5-координатных обрабатывающих центрах.

 ■ Для обычного зажимания и с использованием упорных головок.

 ■ Шпиндель не выступает из корпуса, габаритные размеры не изменяются.

 ■ Центрирующие, простое программирование без смещения нулевой точки.

 ■ Доступность заготовки не зависит от диапазона зажимания.

 ■ Симметричная конструкция = заготовка остаётся по центру и сохраняет параллельность. 

Припуск материала распределяется симметрично.

 ■ Замена губок без инструмента при помощи быстродействующего зажима за 10 секунд/

на пару губок.

 ■ Постоянное зажимное усилие, обеспечиваемое почти не требующим техобслуживания 

шпинделем.

 ■ В серийной комплектации с крепёжными отверстиями 25H6 M10 для системы бази-

рования по нулевой точке с расстоянием между центрами отверстий 200 мм Garant 

ZeroClamp.

 ■ Встроенный лимб для точной регулировки положения центра.

 ■ Линейное зажимное усилие 30 кН при моменте затяжки 45 Н•м.

Объем поставки: Кронштейн для подъема при транспортировке, кривошипная рукоятка, 

краткое руководство по эксплуатации.

Специальные принадлежности: Динамометрический ключ № 656050_120, 

6-гранная головка № 643330_14, верхние части губок № 361258 − 361264, 

прихват № 360750 разм. 125/160, набор для базирования и фиксации, № 

360530, установочный палец № 360025 разм. 25M10 или 25M10/138.

  Центрирующие тиски TeleCentric для 5-сторонней обработки

 36 1258 – Опорная поверхность 3 мм, высота зажимания 4 мм.

 36 1260 – Опорная поверхность 3,5 мм, высота зажимания 5 мм.

Подходит для: 5-координатные тиски № 361255

Верхние части губок   

Применение: Для крепления на столе станка через центральные отверстия в нижней части.

Объем поставки: Включая 2 винта, 2 сухаря для Т-пазов, 2 призматические шпонки для калиброванных 

пазов.

Принадлежности   

S2

S1

h

c

B

L

20H7

200 ± 0.01

126 ± 0.01

SW

ø12H7

ø30H6

ø25H6

100

54
21

70

36 1262 

36 1264 

36 1268 

Регулировка центра 
путем точной юстировки

Не выступаю-
щий шпиндель

Система 
быстрой 

смены губок

36 1260 

b1

h1

36 1258 

b
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Тип 90 125M 125MX 125L 125LX 160 200 H200

34
A 36 0405 Тиски высокого давления 

для станков с ЧПУ NC8
3812,– 4399,48 4841,51 4888,73 5330,76 6728,62 (7093,20) (8744,18)

зажимное усилие макс. до кН 28 40 40 40 40 60 60 80

вес кг 15 35 35 43 43 56 60 85

L мм 339 483 483 615 615 615 615 615

a мм 283 398 398 530 530 530 530 530

B
1
 −0,05 мм 90 126 126 126 126 164 164 202

b мм 0 – 126 0 – 182 0 – 182 0 – 314 0 – 314 0 – 246 0 – 246 0 – 246

c −0,02 мм 80 100 100 100 100 115 115 140

d мм 91 – 217
131 – 

313
131 – 

313
87 – 445 87 – 445

189 – 
435

189 – 
435

189 – 
435

h мм 34 39,5 39,5 39,5 39,5 49,8 60 60

l H7 мм 20

м мм 112 180 180 278 278 234 234 234

n H7 мм 20

r ±0,015 мм 73 118 118 216 216 164 164 164

t мм 97 144 144 144 144 164 164 164

подходящая цветовая маркировка

для типа 125 160

34
A 36 0420 Удлинитель корпуса 1169,– 1566,–

d мм 492 675

L мм 659 857

подходит к цветовой маркировке мм    

размер Т-паза стола мм 12 14 16 18 22

34
A 36 0530 Набор для базирования и крепления 261,12 228,48 ■ 307,20 ■ 240,– 414,72

34
A 36 0850 Удлинитель для кривошипной рукоятки 66,93

Применение: Для использования с кривошипной рукояткой в труднодоступных местах.

для типа 90 125-200 125/200

34
A 36 0406 Угловая передача 449,58 470,36 –

34
A 36 0800 Кривошипная рукоятка – – 61,44

подходит к цветовой маркировке     

Цвет. код:  NC8  TC  Titan  HiPo  LC  LC-Garant

Небольшие габариты: оптимальное соотношение диапазона зажима / 

общей длины. Необходимое усилие зажима можно установить без помощи 
инструментов: 11 уровней: при ширине губок 90 мм, 4 уровня: при ширине губок 

125 / 160 / 200 мм. Особо прочный корпус из GJS-60 (чугун с шаровидным графитом), 

верхняя и нижняя стороны шлифованные, точность сопряжения 0,02 мм.
Особенность: Полностью закрытый и азотированный винт, не требующий 
обслуживания! 

 ■ Повышенная эксплуатационная надёжность.

 ■ Улучшенная защита от стружки.

 ■ Минимальная трудоёмкость очистки.

 Разм. 90–125MX – С отверстиями 25H6 M10 для установочных пальцев системы 
базирования по нулевой точке с расстоянием между 
центрами отверстий 200 мм Garant ZeroClamp.

 Разм. 200 – Корпус соотв. размеру 160.

 Разм. H200 – Heavy Duty для самых тяжёлых условий обработки.

Применение: Возможность горизонтальной или боковой установки, так как 
боковые поверхности отшлифованы с точностью 0,05 мм.

Объем поставки: 
Включая 2 ступенчатых губки (=стандарт!), 1 кривошипную рукоятку, 4 прихвата.

Специальные принадлежности: 
 Разм. 90–125LX – Установочный палец № 360025 - 25 M10.

 Разм. 125MX; 125LX – Сменные губки 361140 – 361150.

Примечание: ■  Размеры NC 8 идентичны Allmatic TC/LC.

 ■ Крепление губок совместимо с TC/LC.

 ■ NC 8 (№ 360405) заменяет изделия LC (№ 360500) и TC 

(№ 360400).

 ■ TC / LC более не поставляются!!!

 ■ Размеры 125 MX и 125 LX поставляются с губками 361295 
125 и 361296 125.

 Разм. 90; H200 – ■  Без торцевых отверстий для удлинителей!

 Тиски высокого давления для станков с ЧПУ – NC8

Подходит для: NC 8 и Titan.

Объем поставки: Включая 2 прихвата и соединительные элементы.

Удлинители    

Объем поставки: Включая 4 винта, подкладные шайбы, 4 сухаря для Т-пазов, 2 призматические шпонки 

для калиброванных пазов.

Принадлежности  

36 0800 

36 0850

60 мм

36 0406 

36 0405 

c

L

l n
a

m

r

B1

d b

t

h

Пример: № 36 0405 
с 36 0420

36 0420 

36 0530 

Резьба
для губок HD 

№ 362390–362600

Резьбовое 
отверстие M8
под упор для 

обрабатываемой детали

Проверенный и не нуждающийся в профилак-
тическом уходе шпиндель высокого давления
с постоянной мощностью благодаря износостойкому, 

исключительно механическому усилителю мощности. 

Ослабление зажимного усилия исключено.

шлифованные по бокам 
поверхности

Крепежные 
отверстия

для ступенчатых 

планок 

№ 361950– 

361970

Быстросменная 
система с защелкиванием

(см. № 361950 / 1960 / 1970), 

только размер 90–160.

Верхняя сторона
с индукционной закалкой, 

шлифованная.

Предварительная регулировка усилия 
без инструмента
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Тип 125 125X 160

31
F 36 0465

Тиски высокого давления HiPo Clamp 
для станков с ЧПУ 
с усилителем мощности

3811,07 4335,– 6213,92

зажимное усилие макс. до кН 40 40 60
вес кг 35 35 65
L мм 512 512 645
a мм 424 424 560
B мм 125 125 160
b мм 0 – 182 0 – 182 17 – 263
c −0,02 мм 100 100 115
d мм 131 – 313 131 – 313 187 – 433
h мм 39,5 39,5 49,8
l H7 мм 20
m±0,02 мм 180 180 234
n H7 мм 20
o −0,02 мм 40
p H7 мм 20
r ±0,015 мм 118 118 164
s − 0,02 мм 62 62 70
t мм 144 144 164
цветовая маркировка для подходящей оснастки

для типа 125 160

31
F 36 0468 Ступенчатая губка 

подвижная 435,97 627,72

31
F 36 0469 Ступенчатая губка 

неподвижная 435,97 627,72

b мм 125 160
h мм 39,5 49,8
h1 мм 20 25
л (36 0468) мм 70 96
л (36 0469) мм 92 104
l

1
 (36 0468) мм 40 64

l
1
 (36 0469) мм 43 54

подходит к цветовой маркировке (36 0468)            
подходит к цветовой маркировке (36 0469)           

для типа 125 160

31
F 36 0471 Угловая передача 544,51 544,51

подходит к цветовой маркировке

Цвет. код:  HiPo  Duo  LC  LC-Garant  NC8  TC  Titan  Titan 2

 

 ■ Точность сопряжения 0,02 мм.
 ■ Установочные размеры совместимы с часто используемыми изделиями 

других производителей.

 ■ Универсальная конструкция для различных систем губок.

 ■ Направляющая индукционной закалки.

 ■ Полностью изолированный шпиндель (низкая трудоемкость очистки).

 ■ Резьбовые отверстия с обеих сторон под упор обрабатываемой детали.

 ■ С отверстиями 18M16 для установочных пальцев системы базирования 

по нулевой точке с межосевым расстоянием 200 мм Garant ZeroClamp.

 ■ Шлифованные со всех сторон за исключением торцевой: возмож-

ность использования в горизонтальной и боковой плоскости.

 ■ Навесная угловая передача (демонтаж для регулировки мощности не 

требуется).

 ■ Полностью закрытый и азотированный шпиндель.

 ■ Резьба под упор для обрабатываемой детали.

Объем поставки: Включая ступенчатые губки, 4 прихвата и кривошипную 

рукоятку.

Специальные принадлежности: ■  Губки популярных производителей 

размера 125, например, № 361400–

361660, № 362390–362600, № 361295, 

№ 361296.

 ■ Набор для выравнивания и фиксации, № 360530.

 ■ Упор обрабатываемой детали, кривошипная рукоятка, № 360555; 360800.

 ■ Ступенчатые планки на защелках, см. № 361952; 361962; 361972.

 ■ Установочный палец № 360025.

Примечание: ■  Подходящий удлинитель корпуса 125 под 

№ 360467_125 см. Каталог запчастей.

 ■ Размер 125X поставляется с губками 361295 125 и 

361296 125. Возможно использование с накладными 

губками Xpent.

 ■ Подходящий удлинитель корпуса 160 – № 360420 160

  Тиски высокого давления для станков с ЧПУ HiPo Clamp

Подходит для: Тиски высокого давления NC № 360400 / 0465 / 0500 / 0510 / 1301.

Материал: Закалённая сталь, шлифованные поверхности.

Применение: Для установки HD-губок № 362390 − 362600.

Ступенчатые губки    

Подходит для: Тиски высокого давления для станков с ЧПУ № 360465.

Угловая передача    

36 0465 

Ступенчатые реверсивные губки

Резьба
для установки накладных губок

Выходное отверстие
для СОЖ и стружки

Смена шпинделя
Быстро и просто. 

Закручивать ничего не нужно.

С механическим усилителем
Точная регулировка зажимного усилия – 8 ступеней. Выполняется без инструментов.

Быстрая регулировка
зажимного усилия рукой. 

Дополнительный инструмент не требуется.

t

b

h

36 0468 

 

36 0469 
 

Подпружиненные шарики
Быстрая замена планок 

(опора для детали).

I

h

b

l

l1

l1

h1

36 0471 
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Тип 125 150 300

38
F 36 0430 Упор для обрабатываемой детали, пространственный – 308,84 515,77

32
E 36 0435 Упор для обрабатываемой детали, про-

странственный
207,11 – –

общая высота мм 220 210 350

подходит к цветовой маркировке
        
      

Тип 1 2

32
E 36 0495 Упор для обрабатываемой детали магнитный 163,53 250,37

Подходит для Тиски с магнитными поверхностями

34
A 36 0555 Упор для обрабатываемой детали 305,76 ■

подходит к цветовой маркировке
        
      

34
A 36 2650 Упор для обрабатываемой детали 230,40

подходит к цветовой маркировке
        
      

Цвет. код:   TC  HiPo  LC  LC-Garant  Duo  Duo Plus  T-Rex  Titan 

 Titan 2  Basic  HD-Allmatic  Centro Gripp  LCV125G  NC8

  Упоры для обрабатываемой детали, пространственные
 ■ Плавная и быстрая регулировка.

 ■ Крепление M8 для пазовых сухарей или непосредственного монтажа.

 Разм. 300 – Упор двойной.

Материал: Алюминий с анодированным покрытием.

Применение: Для использования на фрезерных и сверлильных станках.

Специальные принадлежности: Сухари для T-пазов с M8 см. № 

370520 разм. 12 − 18.

  Упор для обрабатываемой детали − магнитный
 ■ Плавная и быстрая регулировка.

 ■ Возможен быстрый монтаж и демонтаж упора.

 Разм. 1 – Удерживающее усилие в 5 раз выше, чем у обычных магнитов благодаря сердечнику из самарий-кобальта.

 Разм. 2 – Многофункциональный упор для использования с регулировкой угла (рис.1) или в качестве штыревого упора 

(рис. 2).

Материал: Алюминий с анодированным покрытием.

Применение: На всех магнитных поверхностях, например, тисках, угольниках, подставках, приспособлениях и т. д.

Подходит для: Все тиски Allmatic и GARANT NC.

  Упоры для обрабатываемой детали Allmatic

Подходит для: Все типы basic и все тиски с резьбой M8.

Применение: Позиционирование с высокой повторяемостью; откидные.

36 0430_150

36 0430_300

36 0555

откидное

36 2650

_2

_1

36 0495_2 Угловой упор 36 0495_2 Штифтовой упор

Точечныый упор

Шкала для настройки углов
с ценой деления 1°

Сдвижная 
упорная планка

NA

36 0435
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Тип 125

31
F 36 0510  Станочные тиски высокого давле-

ния тип LC
3422,11

зажимное усилие макс. до кН 40
вес кг 34
L мм 446
a мм 398
b мм 0 – 182
c −0,02 мм 100
d мм 131 – 313
h мм 39,5
l H7 мм 20
м мм 180
n H7 мм 20
r ±0,015 мм 118
t мм 144
цветовая маркировка для подходящей оснастки

для типа 125

31
F 36 0520 Мягкие губки (пара) 

Цементируемая сталь 21MnCr5 422,40

b мм 125
h мм 39,8
л мм 22
для типа 125
подходит к цветовой маркировке        

для типа 125

31
F 36 0525 Зажимные губки с крестообразными 

насечками (пара) Закалённая сталь 601,40

b мм 125,6
h мм 40,1
л мм 12
подходит к цветовой маркировке        

для типа 125

31
F 36 0540 Призматические губки − пара 

Закалённая сталь 921,62

b мм 125,6
h мм 39,8
л мм 15
подходит к цветовой маркировке        

для типа 125

34
A 36 0580 Угловая передача 493,29

подходит к цветовой маркировке

Цвет. код:  LC-Garant  TC  LC  Titan  Basic  LCV125G  NC8  Titan 2

 

 ■ Небольшие габариты: оптимальное соотношение диапазона зажима/ общей длины. Зажимное усилие 
контролируется визуально, по 4 кольцевым меткам. Необходимое зажимное усилие воспроизводи-

мо благодаря встроенному жёсткому упору.

 ■ Особо прочный корпус из чугуна с шаровидным графитом, верхняя и нижняя стороны шлифованные; 

точность установки 0,02 мм.

 ■ С отверстиями 25H6 M10 для установочных пальцев систем базирования по нулевой точке с 
расстоянием между центрами отверстий 200 мм Garant ZeroClamp.

Особенность: 
 ■ Быстросменная система Click для ступенчатых планок/ступенчатых губок. Малое время переналадки 

и высокая гибкость.

 ■ Полностью закрытый и азотированный винт (повышенная эксплуатационная надёжность, улучшенная 

защита от стружки, минимальная трудоёмкость очистки).

Применение: Универсальная зажимная система для многоцелевых обрабатывающих центров.

Объем поставки: Включая 2 ступенчатых губки, 1 кривошипную рукоятку, 4 прихвата и 1 шестигранный ключ.

Специальные принадлежности: ■  Набор для базирования и крепления см. № 360530.

 ■ Упор обрабатываемой детали и запасная кривошипная рукоятка см. № 360555; 352650 

и 360800.

 ■ Удлинитель для кривошипной рукоятки см. № 360850.

 ■ Зажимные губки см. также № 361380 − 361770 и 362390 − 362600.

 ■ Запасные ступенчатые губки см. № 361400; 361420 или 361295; 361296.

 ■ Установочный палец № 360025.

Примечание: ■  Ступенчатые планки системы Click для сверления 

вблизи кромок и для зажимания плоских деталей 

см. № 361950 / 1960 / 1970.

 ■ Ступенчатые кулачки см. № 361400 / 1420 / 1295 / 1296.

  NC Тиски высокого давления − тип LC

Применение: Для самостоятельного 

изготовления губок.

Зажимные губки с быстросменной системой Click
Применение: Зажимание мягких материалов.

Примечание: Установка ступенчатых планок 

Click № 361950 / 1960 / 1970.

Применение: Зажимание круглых деталей, 

по вертикали 16−74 мм; по 

горизонтали 12−40 мм.

Призматические губки    
Применение: Для обеспечения удобства 

работы особенно в случаях 

затрудненного доступа.

Угловая передача    

l

h

b

d

b

t

h

36 0525 

36 0580 36 0540 

Направляющая с 
индукционной 

закалкой, 
шлифованная.

Не нуждающийся в 
профилактическом 
уходе шпиндель 
высокого давления с 
постоянной 
мощностью 
благодаря 
износостойкому, 
исключительно 
механическому усили-
телю мощности. 
Ослабление 
зажимного усилия 
исключено.

4 кольцевых метки 
для установки 
зажимного усилия.

Выходное отверстие 
для смазочно-охлажда-
ющей жидкости и 
стружки.

Резьба M8 
под упор для обрабатыва-
емой детали 
№ 36 0555 / 36 2650.

Резьба для установки 
накладных губок 
36 2390 – 36 2600.

Крепежные отверстия 
для ступенчатых планок 

№ 36 1950–36 1970.

36 0520 
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Тип

32
P 36 0535 зажимное уси-

лие макс. до
вес L a B b c d h l H7 м n H7 r t цветовая мар-

кировка для 
подходящей 

оснасткиТиски высокого давле-
ния для станков с ЧПУ

кН кг мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм  

130 2370,94 ■ 50 40 516 410 131 0 – 256 95 66 – 315 52 20 139 20 111 79

Тип 130

32
P 36 0536 Ступенчатая губка 

подвижная 297,27

32
P 36 0537 Ступенчатая губка 

неподвижная 297,27

b мм 130
h (36 0536) мм 52
h (36 0537) мм 52
h1 (36 0536) мм 22
h1 (36 0537) мм 22
л (36 0536) мм 74
л (36 0537) мм 83
l

1
 (36 0536) мм 30

l
1
 (36 0537) мм 35

подходит к цветовой маркировке

Цвет. код:  NC-Holex

для губок шириной мм 130

32
P 36 0539 Призматическая губка (шт.) 212,84

подходит к цветовой маркировке

для губок шириной мм 130

32
P 36 0541 Зажимные губки (пара) со ступенчатой  поверхностью

5 мм × 5 мм
240,98

подходит к цветовой маркировке

для губок шириной мм 130

32
P 36 0538 Зажимные губки (пара) с продольным и поперечным 

рифлением
212,84

подходит к цветовой маркировке

Прочный корпус из чугуна с шаровидным графитом, направляющие 

и опорная поверхность закаленные и шлифованные. Полностью 

изолированный шпиндель, зона шпинделя, закрытая крышками. 

Возможность воспроизведения макс. зажимного усилия благодаря 

встроенному упору. 

 ■ Плоскостность корпуса ≤ 0,01 мм.

 ■ С механическим усилителем, возможность предваритель-

ного выбора зажимного усилия из 5 уровней.

 ■ Боковые резьбовые отверстия под упор обрабатываемой 

детали.

Применение: Практически универсальные тиски для 

многоцелевых обрабатывающих центров.

Объем поставки: Включая 4 ступенчатых губки, 1 

кривошипную рукоятку под ключ 14 мм, 1 

шестигранный ключ и 4 прихвата.

Примечание: Установочные размеры не совместимы 

с изделиями других производителей.

  Станочные тиски высокого давления

Ступенчатые губки, закаленные и шлифованные.

Подходит для: Тиски высокого давления для станков с ЧПУ № 360535.

Применение: Для крепления сменных планок № 360538 / 0539 / 0541.

Ступенчатые губки

для губок шириной мм 130

32
P 36 0542 Кривошипная рукоятка 67,37

подходит к цветовой маркировке

Наружный 6-гранник 14 мм.

Подходит для: Тиски высокого давления для станков с ЧПУ № 360535.

Кривошипная рукоятка

Подходит для: Тиски высокого давления для станков с ЧПУ № 360535.

Применение: Расширение возможностей зажима.

Накладные губки

для губок шириной мм 130

32
P 36 0543 Набор прихватов 

2 шт. 67,37

подходит к цветовой маркировке

Подходит для: Тиски высокого давления для станков с ЧПУ № 360535.

Запасные прихваты

Ступенчатые реверсивные губки

Прецизионные 
пазы для базирования

Износостойкий 
усилитель 
мощности

Зажимание при 
помощи кривошипной 

рукоятки. Высокие 
зажимные усилия при 

незначительном 
приложении усилия.

36 0536 

36 0543 

36 0537 

36 0538 

36 0539 

36 0541 

36 0542 

b

h

t
36 0535 

36 0535 

36 0535 

36 0535 

36 0537 

36 0537 

36 0536 

36 0536 
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Тип 90

34
A 36 0600 Станочные тиски высокого давления 

Duo 5976,94

зажимное усилие макс. до кН 28
вес кг 24
L мм 482
a мм 400
b мм 0 – 64
c −0,02 мм 80
d мм 56 – 120
h1 мм 34
h

2
 мм 8

Направляющие пазы мм 20H7
цветовая маркировка для подходящей оснастки

Полностью закрытый, не требующий профилактического ухода шпиндель высокого давления,
минимальная трудоёмкость очистки.

Возможность регулировки диапазона зажима
за счёт изменения положения винта.

Боковое резьбовое отверстие
под упор для обрабатываемой детали.

Выходное отверстие
для СОЖ и стружки.

Прецизионные направляющие пазы
вдоль и поперек на нижней плоскости для установки 

в оптимальном положении на столе станка.

Тип 125

34
A 36 0605 Станочные тиски высокого давления 

Duo Plus 5101,80

зажимное усилие макс. до кН 40
затяжной момент Н·м 40
вес кг 40
L мм 633
a мм 530
B мм 126
c мм 100
F мм 443
г мм 24
л мм 20
м мм 255,2
  мм 20
o мм 0 – 15
s мм 43,2
цветовая маркировка для подходящей оснастки

Цвет. код:  Duo  Duo Plus

    Станочные тиски высокого давления Duo - 2-позиционные станочные тиски
Особенно прочный корпус из чугуна со сфероидальным графитом, верхняя и нижняя стороны шлифованы. 

Точность установки 0,02 мм.
Функция: Вложить обрабатываемую деталь в зажимную позицию I и вращать рукоятку до тех 

пор, пока подвижные губки не прижмутся к детали, затем вложить вторую деталь в 
зажимную позицию II и продолжить вращать рукоятку до упора.

Применение: ■  Используются горизонтально.

 ■ Зажимание 2 одинаковых деталей, разница размеров (±3 мм).

Объем поставки: Включая 4 ступенчатых губки, 1 кривошипную рукоятку, 4 прихвата и 2 шестигранных 

ключа.

Примечание: ■  Общая длина L остается неизменной (меньше вероятность столкновения).

 ■ Дополнительное оснащение см. № 360530 / 360570 и № 361400, 361440, 361660 
− 361970.

 ■ Всегда зажимайте 2 детали!

  Станочные тиски высокого давления Duo Plus - 2-позиционные станочные тиски
Устойчивый корпус из чугуна GGG60, направляющая шлифованная и с индукционной закалкой.

Функция: Установка и фиксация первой и второй детали на подвижных губках. При 

дальнейшем вращении после преодоления усилия фиксатора происходит 

расцепление муфты. Нажимной шпиндель включает механический усилитель 

мощности.

Применение: ■  Используются горизонтально.

 ■ Возможно зажимание 2 деталей сходных размеров или зажимание 2 

одинаковых деталей. Разница размеров ±2,5 мм (деталь 1 к детали 2).

 ■ Зажимание заготовок производится как при помощи ступенчатых губок, так и при 
помощи опорных губок с упорными головками. Возможна также комбинация обоих 
способов.

Объем поставки: 4 прихвата, 3 шестигранных ключа, 1 торцевая головка SW 14.

Специальные принадлежности: Зажимные губки № 361400 − 361440, 361600, 361660. 

Ступенчатые планки № 361950, 361960, 361970. Комплект захватов № 361345, 361350. 

Динамометрический ключ № 656050 разм. 60.

Примечание: ■  Общая длина L остается неизменной (меньше вероятность столкновения).

 ■ Дополнительное оснащение см. № 360530 / 0570 и № 361400, 361440, 361600 − 
361970.

 ■ Всегда зажимайте 2 детали!

Все ступенчатые губки реверсивные.

Зажимные позиции I и II с индукционной закалкой.

Проверенный и не нуждающийся в профилактическом уходе шпиндель высокого давления
с постоянной мощностью благодаря износостойкому, исключительно 

механическому усилителю мощности. Ослабление зажимного усилия исключено.

Зажимание посредством кривошипной рукоятки.
Высокое зажимное усилие достигается при низкой физической нагрузке. Предустановки необходимого зажимного усилия.

Камера шпинделя
с профильным скребком и герметизацией.

Выходное отверстие
для СОЖ и стружки.

Прецизионный направляющий паз (фрезерованный).

Быстросменная система Click
(см. № 36 1950 / 1960 / 1970).

Резьба
для угловой передачи (угловая передача на заказ)
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  Подходит для:

31
P 36 2631 Базовые губки для Allmatic T-Rex (560,98) Allmatic T-Rex № 361202, разм. 125

31
P 36 2632 Базовые губки для Allmatic CentroGripp (560,98) Allmatic CentroGripp № 361180, разм. 125

31
P 36 2634 Базовые губки для Allmatic Titan (560,98)

Allmatic Titan / Titan 2 № 361302, разм. 125K / 
разм. 125M / разм. 125L

Ширина губок мм 65 80 90 100 125 160 200 250 300

31
P 36 2642 Сменная губка для ширины 90 мм, алюминий 50,52 – 68,01 – – 110,39 – – –

31
P 36 2643 Сменная губка для ширины 90 мм, сталь (62,58) – (84,15) – – (133,91) – – –

31
P 36 2644 Сменная губка для ширины 125 мм, 

 алюминий
– 85,65 – – 120,34 150,65 181,71 220,17 –

31
P 36 2646 Сменная губка для ширины 125 мм, сталь – (103,90) – – 143,26 (179,30) (214,89) (258,17) –

31
P 36 2647 Сменная губка для ширины 160 мм, 

 алюминий
– – – 133,01 – 197,85 – – 347,90

31
P 36 2648 Сменная губка для ширины 160 мм, сталь – – – (159,24) – (234,19) – – (406,56)

h (36 2642, 36 2643) мм 36 – 36 – – 36 – – –
h (36 2644, 36 2646, 36 2647, 36 2648) мм – 45 – 45 45 45 45 45 45
л (36 2642, 36 2643) мм 77 – 77 – – 77 – – –
л (36 2644, 36 2646) мм – 98 – – 98 98 98 98 –
л (36 2647, 36 2648) мм – – – 125,5 – 125,5 – – 125,5

31
P 36 2651 Ключ-съёмник 44,18

для типа 90 125 160

31
P 36 2633 Базовые губки для Allmatic LC/TC/GARANT (412,74) (560,98) (850,21)

Подходит для:

Allmatic 
NC8 № 
360405 

разм. 90. 
 

Allmatic NC8 № 360405 
разм. 125, 

GARANT № 360465 / 
361290 разм. 125, 

GARANT LC № 360510 
разм. 125.

Allmatic NC8 № 
360405 разм. 160, 
GARANT № 360465 

разм. 160.

Подходит для: Почти все тиски Allmatic и GARANT.
Применение: Базовые губки для монтажа на подходящих тисках в сочетании с требуемыми 

быстросменными губками.

  Система быстрой смены губок

Сменные губки различной ширины из анодированного алюминия средней прочности или 

цементируемой стали.

Функция: Быстрая и легкая фиксация сменных губок на базовых губках. Без трудоемкого 

приворачивания губок к тискам.

Преимущество: ■  Использование губок независимо от производителя. Легкий переход со сменных 

губок Allmatic на Garant, Röhm, Gressel и т.д.

 ■ Моментальное переоснащение - быстрая смена сменных губок.

 ■ Увеличение полезного машинного времени благодаря минимальному времени 

переоснащения.

 ■ Абсолютно универсальное использование.

Объем поставки: 1 сменная губка.

Удобная рукоятка из алюминия, рабочая часть из стали.

Применение: Для быстрого и простого демонтажа сменных губок с базовых губок.

Ключ-съёмник  

Базовые губки закаленные (азотир.) (45 HRC).

Объем поставки: 1 пара базовых губок

Базовые губки пара

Верхняя сменная часть шт.

Почему быстросменная система губок?

За счет широких верхних частей губок 

можно крепко зажимать даже очень 

широкие детали. 

Может также использоваться и в 

качестве упора, для зажимания по 

контуру, а также для зажимания 

заготовок и готовых деталей.

Отсутствие мешающих крепежных 

отверстий и огромная высота гаранти-

руют выполнение практически любой 

задачи по зажиманию. 

Например, 5-координатная обработка 

и использование в качестве приспо-

собления.

Изготовитель 1

Изготовитель 2

Изготовитель 3

Allmatic / GARANT

Эта система обеспечивает высочайшую точность, гибкость и быстродействие. 

Ваши тиски нужно лишь один раз оснастить базовыми губками, 

чтобы пользоваться системой с очень высокой гибкостью.

36 2632

36 2644_200

Тиски с 
установленными базовыми 
губками.

Другие размеры 

по запросу

Для других тисков 

по запросу
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Тип

34
A 36 1180 зажимное у-

силие макс. 
до

задяжной мо-
мент

вес A B c f i l H8 L n H7 ⌀ t Ход v x y цветовая мар-
кировка для 
подходящей 

оснастки
Центрирующие станочные 
тиски высокого давления 

Centro Gripp
кН Н·м кг мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм  

125 3821,40 40 70 19,5 112 154 100 21 129; 130 ⌀ 30 329 20 13 46 127 200

Цвет. код:  Centro Gripp

  Центрирующие станочные тиски высокого давления Centro Gripp
Направляющая с индукционной закалкой, верхняя и нижняя стороны шлифованные. 

С отверстиями 25H6 M10 для установочных пальцев системы базирования по 
нулевой точке с расстоянием между центрами отверстий 200 мм Garant ZeroClamp. 
Особенность: Закрытый шпиндель, хорошая защита от стружки, минимальная 

трудоёмкость очистки.

Функция: ■  Шпиндель с усилителем мощности.

 ■ Затягивание регулируемым динамометрическим ключом (18 − макс. 

70 Н•м).

 ■ Регулируемое, в диапазоне 3 мм положение схождения губок.

 ■ Повторяемость закрепления заготовки ±0,01 мм.

Применение: В комбинации с различными губкам возможно как обычное зажимание 

гладкой поверхностью, так и зажимание при помощи упорных головок.

Объем поставки: Шестигранный ключ разм. 8, штифтовой ключ разм. 6, 6-гранн. торцевая 

головка SW20-1/2 дюйма, 6 винтов, 2 накидных ключа SW20.

Специальные принадлежности: ■  Подставка, см. № 361230 разм. 125.

 ■ Упорные головки, см. № 361240 / 1245 / 1250.

 ■ Ступенчатые губки, см. № 361215.

 ■ Опорная губка поворотная, см. № 361207 разм. 125.

 ■ Опорная губка Uni-Grippset, подвижная поворотная, см. № 361209 

разм. 125.

 ■ Губка, см. № 361222 разм. 125.

 ■ Губка, см. № 361227 разм. 125.

 ■ Универсальный комплект захватов, см. № 361345 разм. 125.

 ■ Губки для улучшенного прижима книзу, см. № 361229 разм. 125.

 ■ Динамометрический ключ № 656050 разм. 120.

 ■ Призматическая губка, см. № 361185 разм. 125.

 ■ Заготовка для губки, см. № 361186 разм. 125.

 ■ Зубчатая губка, см. № 361218.

 ■ Ступенчатые планки, см. № 361223 разм. 125.

 ■ Установочный палец № 360025, 25M10 или 25M10/138.

Позиция Station 2 Station 1 Station 2 Station 1 Station 2 Station 1 Station 2

Диапазон зажима 0 – 89 мм 0 – 89 мм 43 – 172 мм 43 – 172 мм 0 – 89 мм 10 – 200 мм 10 – 200 мм 0 – 89 мм

Диапазон зажима 
с настройкой шпинделя

0 – 64 мм 50 – 114 мм 43 – 147 мм 93 – 197 мм 0 – 64 мм 60 – 225 мм 10 – 175 мм 93 – 197 мм

Station 1 Station 2 Station 1 Station 2

Диапазон зажима 10 – 202 мм 10 – 202 мм ⌀ 60 – 220 мм ⌀ 60 – 220 мм

Диапазон зажима 
с настройкой шпинделя

10 – 175 мм 60 – 225 мм ⌀ 60 – 190 мм ⌀ 80 – 240 мм

        Диапазоны зажима Duo Plus / Centro Gripp

Duo Plus (возможно смещение диапазона зажима до 25 мм).

Ступенчатые губки

Комплект захватов для призматической детали

0 – 138 мм 19 – 172 мм 9 – 256 мм

Комбинированный зажим

Комплект захватов для круглой детали

Centro Grip

100 – 230 мм 

0 – 195 мм

80 – 250 мм 

25 – 247 мм

55 – 110 мм 

22 – 286 мм

Station 1 Station 2

n
x
y
L

c

Зажимание динамометрическим ключом
(максимум 70 Н•м).

Установочное кольцо со шкалой для среднего положения.

Необслуживаемый герметизированный 
шпиндель высокого давления.

Направляющий паз и центрирующее отверстие.

Резьба для упора обрабатываемой детали.

Выходные отверстия для стружки и СОЖ.

Направляющая индукционной закалки, 
верхняя и нижняя стороны шлифованные.

951

36

50R
U

E



для типа

34
A 36 1185 b c c

1
h D

1
D

2
подходит к 
цветовой 

 маркировкеПризматическая губка Centro Gripp
мм мм мм мм мм мм

125 1075,20 124,4 12 39 81 17 – 42 38 – 104

для типа

34
A 36 1186 b c c

1
h л для типа подходит к 

цветовой 
 маркировкеЗаготовка для губки для Centro Gripp

мм мм мм мм мм  

125 280,32 124 12 54 58 94,5 125

Тип

34
A 36 1202 зажимное уси-

лие макс. до
затяжной мо-

мент
вес L B f i l H8 n H7 u x y цветовая мар-

кировка для 
подходящей 

оснастки
Станочные тиски высокого давле-

ния  T-Rex кН Н·м кг мм мм мм мм мм мм мм мм мм

125 2593,97 ■ 40 30 18 256 154 21 130 ⌀ 30 20 13 127 200

Цвет. код:  Centro Gripp  T-Rex

 36 1185

    

 36 1186

Диапазон зажима мин. = 65 мм

Пример применения:

макс. = 226 мм мин = 26 мм макс. = 184 мм

36 1202 

Подходит для: Centro Gripp № 361180.

  Призматические губки / заготовка для губки для Centro Gripp

Угол призмы 120° − вершина на высоте 53 мм с обеих сторон. Губки раскрываются настолько, что 

извлечение заготовки возможно вверх − даже при максимальном диаметре.

Материал: Сталь закалённая и шлифованная.

Применение: Для зажимания круглых деталей.

Призматические губки   шт.

Материал: GGG40 − чугун, поддающийся последующей обработке.

Объем поставки: Включая крепежные винты.

Заготовка для губки шт.

  Станочные тиски высокого давления T-Rex для станков с ЧПУ

Верхняя и нижняя стороны шлифованные. С отверстиями 25H6 M10 для установочных 
пальцев системы базирования по нулевой точке с межосевым расстоянием 200 мм.
Особенность:        прочный компактный корпус (GGG 60) со значительным диапазоном 

зажима. Полностью закрытый и азотированный шпиндель 
(повышенная эксплуатационная надежность, улучшенная защита от 
стружки, минимальная трудоемкость очистки).

Подходит для: Опорные губки неподвижные № 361206 / 1208. 

Опорные губки подвижные поворотные № 361207 / 1209.

Функция: Затягивание регулируемым динамометрическим ключом 
(макс. 30 Нм), минимальное уменьшение высоты обработки детали 

(при использовании губок / упорных головок). Со специальным 
шпинделем высокого давления с механическим усилителем 
мощности.

Применение: Надёжное и быстрое зажимание заготовок, деталей после газовой 
резки и распиловки за счёт врезания закалённых и заменяемых 
упорных головок в заготовку. Подходят для всех материалов 

прочностью прим. до 1000 Н/мм2 (исключение: закалённые материалы).

Объем поставки: 4 крепежных винта, 6-гранная головка бита 3/8 дюйма. 3 шестигранных 

ключа (дополнительные) (SW 5/8/10).

Специальные принадлежности: ■  Подставка, см. № 361230 разм. 125.

 ■ Упорные головки, см. № 361240; 361245; 361250.

 ■ Ступенчатые губки см. № 361210; 361215.

 ■ Опорная губка неподвижная, см. № 361206 разм. 125.

 ■ Опорная губка поворотная, см. № 361207 разм. 125.

 ■ Опорная губка Uni-Grippset, см. № 361208 разм. 125.

 ■ Опорная губка Uni-Grippset, подвижная поворотная, см. № 361209 

разм. 125.

 ■ Универсальный комплект захватов, см. № 361345 разм. 125.

 ■ Губки для улучшенного прижима книзу, см. № 361228; 361229 разм. 125.

 ■ Динамометрический ключ № 656050 разм. 60

 ■ Зубчатая губка, см. № 361217; 361218.

 ■ Ступенчатая планка, см. № 361223 разм. 125.

 ■ Установочный палец № 360025, 25M10 или 25M10/138.

Ширина мин. 13 мм Ширина мин. 7 мм

Крепежные 
отверстия 

для винтов M12 
во фланце.

Выходное отверстие для 
СОЖ и стружки.

Затягивание динамоме-
трическим ключом 

(макс. 30 Нм).

Резьбовое 
отверстие под 

упор для 
обрабатываемой 
детали № 36 2650 

и 36 0555.

Не требующий 
технического обслужива-
ния, закрытый шпиндель 

высокого давления с 
механической системой 

зажимания. 
Ослабление зажимного 

усилия исключено.

Направляющая с 
индукционной закалкой, 

шлифованная.

мин. ⌀ 
38 мм

мин. ⌀ 
38 мм

мин. ⌀ 
42 мм

макс. ⌀ 
104 мм
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для типа 125

b  
 
 
 

мм

c  
 
 
 

мм

c
1
  

 
 
 

мм

h  
 
 
 

мм

л  
 
 
 

мм

Диапазон 
 зажима макс. 

кругл. 
 заготовка  

мм

Диапазон 
 зажима мин. 

кругл. 
 заготовка  

мм

макс. диапа-
зон зажима 

квадрата  
 

мм

мин. диапа-
зон зажима 

квадрата  
 

мм

подходит к 
цветовой 

маркировке

34
A 36 1206 Опорная губка для упорных головок, для T-Rex 

неподвижная 723,90 165 14 20 16 59 190 80 185 26

34
A 36 1207

Опорная губка для упорных головок, для T-Rex / 
Centro Gripp 
поворотная

914,82 165 12 43,5 16 79 226 / 250 80 / 80 185 / 247 26 / 27  

для типа 125

bмм c  
 
 
 

мм

c
1
  

 
 
 

мм

h  
 
 
 

мм

л  
 
 
 

мм

Диапазон 
 зажима макс. 

кругл. 
 заготовка  

мм

Диапазон 
 зажима мин. 

кругл. 
 заготовка  

мм

макс. диапа-
зон зажима 

квадрата  
 

мм

мин. диапа-
зон зажима 

квадрата  
 

мм

подходит к 
цветовой 

маркировке

34
A 36 1208 Опорная губка Uni-Gripset, для T-Rex 

неподвижная 632,70 165 14 20 20 61 160 100 152 0

34
A 36 1209 Опорная губка Uni-Grippset, для T-Rex / Centro-Gripp 

поворотная 750,77 165 12 35,5 20 79 160 / 230 100 / 100 152 / 195 0 / 0  

для типа 125

34
A 36 1210 Ступенчатая губка с покрытием, для T-Rex 

неподвижная 609,90 ■

34
A 36 1215

Ступенчатая губка с покрытием, для T-Rex / Centro 
Gripp 
подвижная

629,18 ■

b мм 124,4

h мм 26

h1 мм 14

s мм 5

e мм 21

S3 (36 1210) мм 9 – 67

S3 (36 1215) мм 9 − 67 / 9 − 162

S4 (36 1210) мм 48 – 114

S4 (36 1215) мм 48 − 114 / −

S5 (36 1210) мм 100 – 183

S5 (36 1215) мм 100 − 183 / 102 − 256

подходит к цветовой маркировке (36 1210)

подходит к цветовой маркировке (36 1215)  

Цвет. код:  T-Rex  Centro Gripp

   Опорные губки / ступенчатые губки / зажимные губки / захватные губки для 
T-Rex / Centro Gripp

Применение: Опорные губки служат для крепления стандартных упорных головок 

№ 361238 / 1240 / 1245 / 1250 (не подходят для универсального комплекта 

захватов № 361345 разм. 125 и № 361350 разм. 125). Подвижная губка 

поворачивается для компенсации непараллельности зажимных 

поверхностей. Упорные головки ввинчиваются в разных комбинациях в 

отверстия для надёжного зажимания деталей разной геометрии.

Опорные губки для ввинчиваемых упорных головок   шт.

Применение: Опорные губки служат для крепления универсальных комплектов 

захватов № 361345 разм. 125 и № 361350 разм. 125. Подвижная губка 

поворачивается для компенсации непараллельности зажимных 

поверхностей. Элементы комплекта захватов устанавливаются в разных 

комбинациях в отверстия для надёжного зажимания деталей разной 

геометрии.

Опорные губки для использования универсального комплекта захватов   шт.

Материал: Закаленная сталь, зажимные плоскости с покрытием для повышенного трения, 

прижимная сила увеличена по меньшей мере в 1,5 раза (Твердость поверхности - 

80 HRC).

Применение: Для зажимания предварительно обработанных деталей.

Ступенчатые губки   шт.

36 1206 36 1207 

36 1208 36 1209 

S5

S4

S3

36 1215 

36 1210 

b

h1
h

s

e
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для типа

34
A 36 1217 34
A 36 1218 b b

1
c c

1
h h1 h

2
h

3
л s подходит к цвето-

вой маркировке

Зубчатая губка, для T-Rex
Зубчатая губка, для T-Rex / Centro 

Gripp           36 1217 36 1218

неподвижная подвижная мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм   

64 800,95 808,67 96 64 12 22 55 52 35 14 62,5 4  

125 748,84 538,47 118 – 14 34 26 23 16 14 60,6 4  

для типа 125

34
A 36 1223 Ступенчатые планки, пара, с защелки-

ванием
315,40

подходит к цветовой маркировке    

для типа

34
A 36 1220 b b

1
h h

2
л n

1
S1 S2 S3 подходит к 

цветовой 
 маркировкеГубка 64 мм, для T-Rex

неподвижная мм мм мм мм мм мм мм мм мм  

125 701,10 116 64 45 14 67 37 21 − 68 66 − 138 131 − 209

для типа

34
A 36 1222 b b

1
h h

2
л n

1
S1 S2 S3 подходит к 

цветовой 
 маркировкеГубка 64 мм, для T-Rex / Centro Gripp

подвижная мм мм мм мм мм мм мм мм мм  

125 701,10 96 64 45 14 79 37
21 − 68 / 
22 − 144

66 − 138 / 
−

131 − 209 / 
137 − 286

 

Цвет. код:  T-Rex  Centro Gripp  Titan 2  LCV125G

Жесткая конструкция, предупреждающая вибрации при 

обработке деталей, установленных на опорную ступеньку. 

Дополнительные грани, шлифованные с обеих сторон.

Применение: Для зажимания прямоугольных деталей 

(непараллельность сторон) // ≤ 0,5 мм

Зубчатые губки   шт.

  Ступенчатые планки / губки для T-Rex / Centro Gripp

Подходит для: Для защелкивания на высокой стороне, для № 361217 разм. 64 / 1218 разм. 64 / 1220 / 

1222 / 1353 / 1354.

Материал: Сталь закаленная.

Применение: Для зажимания плоских деталей и для сверления вблизи кромок.

Ступенчатые планки   пара

Применение: Для зажимания деталей небольших и средних размеров. Возможно зажимание 

заготовок при помощи 2 переставных упорных головок. Гладкие зажимные плоскости 

для крепления предварительно обработанных деталей.

Губки узкие 64 мм   шт.

36 1217_6436 1218_64

передняя ступенька: прим. 78 – прим. 161 
задняя ступенька: прим. 146 – прим. 229

передняя ступенька: прим. 10 – прим. 93 
задняя ступенька: прим. 78 – прим. 161

передняя ступенька: прим. 78 – прим. 161 
задняя ступенька: прим. 146 – прим. 229

передняя ступенька: прим. 10 – прим. 93 
задняя ступенька: прим. 78 – прим. 161

Диапазон зажима Centro Gripp в мм

40-105
94-173 38-101 10-67

10-7190-169

Диапазон зажима T-Rex в мм

3 мм

36 1223 

36 1220 

l

h2

h

S3S2S1

На заказ 

предлагаются 

варианты разной 

высоты

36 1217_12536 1218_125

36 1222 
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для типа

34
A 36 1225 b b

1
c c

1
h h1 h

2
л l

1
S1 подходит к 

цветовой 
 маркировке

Губка 20 мм, для T-Rex

неподвижная мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм  

125 665,85 116 20 14 20 50 45 14 62 4 9 − 75

для типа

34
A 36 1227 b b

1
c c

1
h h1 h

2
л l

1
S1 подходит к 

цветовой 
 маркировке

Губка 20 мм, для T-Rex / Centro Gripp

подвижная мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм  

125 748,84 96 20 12 39 50 45 14 62 4
9 − 75 / 19 

− 172
 

для типа

34
A 36 1229 b c c

1
h h1 л l

1
l

2
подходит к 
цветовой 

 маркировкеУниверсальная губка для улучшенного 
прижима к опорной поверхности, для 

 T-Rex / Centro Gripp

подвижная мм мм мм мм мм мм мм мм  

125 691,47 90 12 34 34 16 61 21 8,8  

для типа

34
A 36 1228 b b

1
c c

1
h л l

2
подходит к 
цветовой 

 маркировкеУниверсальная губка для улучшенного 
прижима книзу, для T-Rex

неподвижная мм мм мм мм мм мм мм  

125 712,17 124,4 90 14 19 34 59 8,8

Цвет. код:  T-Rex  Centro Gripp

Применение: Зажимные плоскости с покрытием для повышенного трения, увеличение прижимного 

усилия не менее чем в 2 раза 

(сравнительная твёрдость 80 HRC).

Губки узкие 20 мм   шт.

Диапазон зажима: 
Высокая сторона с прижимными планками 

0 − 100 мм (T-Rex) / 0 − 138 мм (Centro Gripp). 

Высокая сторона без прижимных планок 

0 − 100 мм (T-Rex) / 0 − 156 мм (Centro Gripp). 

Ступенчатая сторона без прижимных планок 

44 − 126 мм (T-Rex) / 54 − 208 мм (Centro Gripp).

Применение: Подтягивание к опорной поверхности шлифованными прижимными планками, 

для обработанных и необработанных заготовок. Быстросменная система Click для 

крепления планок с системой Click. Высокая точность зажимания для параллельной 

обработки и обработки с точным соблюдением углов. Прижимные планки почти не 

оставляют видимых следов.

Объем поставки: Включая прижимные планки.

Универсальные губки для улучшенного прижима   шт.

36 1225 

b1

b

36 1227 

36 1228 

36 1229 
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для типа

34
A 36 1230 L B c −0,02 e f k H7 n H7 u x y подходит к цветовой 

 маркировке

Подставка для тисков T-Rex
мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм  

125K (1922,40) 280 126 100 100 96 30 20 13 126,2 200

125 1250,20 250 154 85 100 96 30 20 13 125,5 200  

125XL 1921,50 400 126 100 – – 30 20 – – –       

для типа 125

34
A 36 1345 Универсальный комплект захватов (кейс с 4 

 наборами)
819,– ■

для типа 125

34
A 36 1350 Секторная зубчатая головка 107,30

Цвет. код:   Titan 2  T-Rex  Centro Gripp  TC  HiPo  LC  LC-Garant  Titan 

 LCV125G  NC8

  Подставки T-Rex для увеличения высоты NC тисков
Подходит для: 
 Разм. 125 – T-Rex № 361202 / Centro Gripp № 361180.

 Разм. 125XL – № 360405 / 0465 / 0510, 361302/1304 125M, 361290.

 Разм. 125K – Титан 2 № 361302 125K.

Объем поставки: 
 Разм. 125XL – Подставка, включая 2 призматических шпонки для 

калиброванных пазов,8 прихватов Duo и 4 винта.

 Разм. 125; 125K – Подставка, включая 1 цилиндрический палец, 2 

призматических шпонки и 4 винта.

  Ввинчиваемые упорные головки / комплект захватов

Подходит для: Губки Allmatic 361206 – 361354.

Применение: Универсальный комплект захватов позволяет реализовывать 

различные варианты зажимания заготовок. Он состоит из базового 

элемента с регулировкой положения, опоры и упорной головки 

и привинчивается на опорную губку винтом M10. Посредством 

доработки опоры в зависимости от индивидуальных требований 

зубцы упорной головки могут быть переведены почти в любое 

положение относительно детали, что позволяет изменять как высоту 

захвата, так и высоту опоры детали.

Универсальный комплект захватов  

Подходит для: Губки Allmatic 361206 – 361354.

Применение: Заменяет стандартную упорную головку в универсальном комплекте. 

Благодаря специальной форме секторная головка уменьшает 

деформацию детали в результате воздействия зажимного усилия. Его 

преимущества в наибольшей степени проявляются при зажимании 

нежёстких тонкостенных деталей.

Секторная зубчатая головка  

36 1230_125 

36 1230_125XL

36 1345 

мин. ⌀ = 20 мм.

макс. ⌀ = 120 мм.

18 мм

h3

40 мм

h1

36 1350  

36 1350 6

65 мм – 
диапазон зажима мин.

300 мм – диапазон 
зажима макс.

29 мм

h2

Подложка, 
обрабо-
танная 
фрезой
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34
A 36 1238 Упорная головка с 2 зубьями, высота 3 − 4,5 мм 68,40 ■

34
A 36 1240 Упорная головка с 2 зубьями, высота 4,5 − 6 мм 68,40

34
A 36 1241 Упорная головка с 4 зубьями, высота 4,5 - 6 мм 87,40 ■

34
A 36 1242 Упорная головка твердосплавная, высота  

4,2 - 5,7 мм
102,60

34
A 36 1245 Упорная головка с покрытием 

гладкая 77,90 ■

34
A 36 1250 Упорная головка 

круглая 68,40 ■

размер S1− S5 мм 361210 / 1222

Тип 7

34
A 36 1160 Упорная головка, круглая высокая 70,50

Исполнение круглая высокая

высота мм 8

размер S1− S5 мм 361210 / 1222

Тип 1

34
A 36 1251 Извлекатель для упорных головок 17,28

Тип CA

34
A 36 1306 Мобильный приёмник «Clamp assist» 1922,40

l блока мм 260

b блока мм 110

h блока мм 30

l дисплея мм 70

b дисплея мм 35

рабочая температура градусов 10 – 40

вес кг 0,65

  Извлекатель для упорных головок
Подходит для: Упорные головки № 361238, 361240, 361241, 361242, 361245 и № 361160 разм. 1-5.

Применение: Для лёгкого ввинчивания упорных головок, без дополнительного инструмента.

  Мобильный приёмник “Clamp assist” для всех TITAN2 с функцией 
 измерения

Компактный приёмник для приёма и обработки передаваемых дистанционно (2,4 
ГГц) зажимных усилий TITAN 2 clamp assist № 361304. Прочный модуль с магнитом 

для крепления, например, на станке, интуитивно понятное управление. Приёмник с 

аккумулятором, заряжаемым через USB. Большой дисплей, значения легко считываются. 

5 режимов работы: индикация зажимного усилия, режим соединения, отношение к 

заданному пределу, передача данных, уровень заряда элемента питания.

Преимущество: 1. Абсолютно точная и плавная регулировка требующегося зажимного 

усилия. 

− Предупреждение слишком высоких зажимных усилий при работе с 

легко повреждаемыми деталями. 

− Предупреждение недостаточных зажимных усилий при тяжелых 

условиях обработки. 

2. Надежное зажимание. Отсутствие ошибок из-за неправильного 

использования динамометрического ключа. 

3. Передача данных. 

– Режим Live: 600 наборов данных при записи операции зажимания 

(5 минут при частоте 2 раза в секунду) – идеальный вариант для 

отработки новых деталей. 

– Статистический режим: макс. значения и число циклов зажимания. 

– Сохраняются 200 последних операций зажимания – идеально 

подходит для отслеживания статистики. 

4. Постоянная индикация фактических зажимных усилий.

Подходит для: Губки Allmatic 361206 – 361354. Верхняя часть губки GARANT XPENT 361128 и 

361129.

Применение: Упорная головка с зубьями, например, для зажимания заготовок. Упорная 

головка гладкая с покрытием, например, для зажимания предварительно 

обработанных заготовок. Упорная головка круглая, с зубьями, для 

дополнительной свободы действий под обрабатываемой деталью.

 36 1160 – Разм. 7 Для литых деталей с большим радиусом до 8 мм. у кромок.

 36 1242 – Для материалов с улучшенными свойствами и газовой резки.

Специальные принадлежности: 
 36 1238–1245 – Приспособление для завинчивания № 361251_1

Упорные головки  

36 1251 

Передаваемые данные могут либо 
обрабатываться в самом Excel, 
либо оцениваться с помощью 
предоставленного ПО.

36 1306 

36 1238 36 1240

36 1160_7 

36 124236 1241

36 1245 36 1250

Герметичный шпиндель с 
электронным блоком.

эффективное управление энергопотреблением. 
Срок службы элемента питания 4 года.

Передача данных с 4 тисков 
одновременно на один 
приемник..

 
Настройка допустимых пределов 

усилия зажима. Предупреждение 
при достижении 90% уровня.

Передача данных 
по кабелю на ПК 
или ноутбук.

S1

S3

Упорная головка гладкая 
/ с зубьями

S2

S4

S5

Упорная головка 
круглая
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Тип 125K 125M 125L 160M

34
A 36 1302 Станочные тиски высокого давления TITAN 2 3304,49 3455,19 3671,78 4907,26

34
A 36 1304 Станочные тиски высокого давления TITAN 2, с функцией измерения зажимного уси-

лия «Clamp assist»
(4386,89) (4780,54) (4893,99) (6403,28)

вес кг 22 30 38 68
L мм 318 455 587 587
a мм 280 398 530 530
B мм 126 126 126 164
c мм 100 100 100 115
f мм 21
г мм 24 24 24 30
л мм 20
м мм 139 180 – 234
  мм 20
p мм – – 176 –
r мм 77 118 216 164
цветовая маркировка для подходящей оснастки

Цвет. код:  Titan 2

  Станочные тиски высокого давления Titan 2
Направляющая индукционной закалки. Боковые, верхняя и нижняя стороны шлифованные. 

Особенность: 
Тиски универсального назначения. 

Увеличенный рабочий ход для надёжного зажимания заготовок в комбинации с функцией 
прижима книзу. 
Губки с винтами M12 с цилиндрической головкой. Необрабатываемая кромка: с прижимом книзу – 8 мм, 

с захватами – 3 мм. Возможно зажимание вблизи нейтральной оси. Совместимость с зажимными губками 

тисков предыдущих моделей. Отверстие для выхода СОЖ и стружки. Прецизионные направляющие пазы. 

Резьбовые отверстия для упора заготовки и для удлинителя. Максимальное зажимное усилие 40 кН.

 Разм. 125M – С отверстиями 25H6 M10 для установочных пальцев системы базирования по нулевой 

точке с межосевым расстоянием 200 мм Garant ZeroClamp.

Функция: Затягивать только регулируемым динамометрическим ключом (макс. 30 Н•м). 
Тиски высокого давления с винтом с механическим усилителем мощности.

 36 1304 – Шпиндель высокого давления с измерительными датчиками, полностью закрытый. 

Дистанционная (2,4 ГГц) передача данных о зажимных усилиях в мобильный приемник № 

361306. Устойчивость к вибрациям, защита от СОЖ.

Особенность: 
 Разм. 125K; 125M; 160M – Возможно использование в вертикальном положении.

Преимущество: Прецизионные, мощные многофункциональные тиски высокого давления. 

 ■ Надёжное зажимание заготовок винтом высокого давления с очень большим рабочим ходом.

 ■ Точная обработка готовых деталей, корпус обработан со всех сторон.

Применение: Для обычного зажимания, зажимания упорными головками и губками для 
улучшенного прижима книзу. Зажимание заготовок, в том числе с необработанной 
поверхностью, за счёт внедрения зубьев закалённых зажимных элементов в материал 

заготовки. Подходит для всех материалов с пределом прочности до 1000 Н/мм2. Возможно 

использование в горизонтальном и боковом положении.

 36 1304 – Для измерения и контроля истинных зажимных усилий.

Объем поставки: Включая 3 шестигранных ключа, 12-гранную торцевую головку 14 мм, 4 прихвата.

Специальные принадлежности: Губки см. № 361331 − 361970. 

Динамометрический ключ № 656050 разм. 60.

 Разм. 125M – Установочный палец № 360025.

Примечание: 
 Разм. 125K; 125M – Увеличение диапазона зажима возможно при помощи удлинителя корпуса № 360420 

разм. 125.

 Разм. 125L – Удлинение и резьбовое крепление вторых тисков с торца - на заказ.

 Разм. 160M – Увеличение диапазона зажима возможно при помощи удлинителя корпуса № 360420 

разм. 160.

 36 1304 – Мобильный приёмник „Clamp assist“ см. № 361306.

_125K

_125M

_125L

36 1304 

Обработанная заготовка закреплена в 
ступенчатых губках.

С инновационной функцией контроля 

− Измерение и проверка зажимного 

усилия

Зажимание необработанной заготовки 
показано на примере литой чугунной детали 
и осуществляется опорной губкой с высокими 
зубчатыми головками.

 Зажимание необработанной заготовки простой 
конфигурации в клиновых вставках на высоких 
губках - удобно для 5-сторонней обработки.
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для типа 1 2

34
A 36 1346 Комплект клиновых вставок в кейсе 1836,14 1986,28

Исполнение низкий высокий

подходит к цветовой маркировке

для типа FIX MOBIL

34
A 36 1361 Высокие губки для обработки с 5-сторон 858,40 940,80

длина мм 103 84

ширина мм 116

высота мм 97,5

подходит к цветовой маркировке

34
A 36 1365 Комплект клиновых вставок с планками 

в кейсе
1671,25

подходит к цветовой маркировке

  Принадлежности к станочным тискам высокого давления NC Titan 2

Подходит для: Опорные губки № 361331 / 1336.

Материал: Сталь закаленная.

Объем поставки: 
 Разм. 1 – 1 кейс с вставкой из пеноматериала, 

4 базовых губки, низкие, 

4 винта M10×33 мм, 

4 сменных вставки с 4 зубьями, 

4 сменных вставки Microgripp, 

4 опорных винта h = 23 мм, 

4 опорных винта h = 34 мм, 

1 шестигранный ключ.

 Разм. 2 – 1 кейс с вставкой из пеноматериала, 

4 базовых губки, высокие, 

4 винта M10×45 мм, 

4 сменных вставки с 4 зубьями, 

4 сменных вставки Microgripp, 

4 опорных винта h = 34 мм, 

4 опорных винта h = 48 м, 

1 шестигранный ключ.

Примечание: Отдельные детали из этих комплектов Вы найдете 

в нашем каталоге запасных частей под № 361341, 

361343, 361351, 361352. 

Только для Titan 2 с шириной 125 мм. Для ширины 160 

мм – на заказ.

Прижимной комплект  

Точность за счет улучшенного прижимаклиновыми вставками. Жесткость 

благодаря геометрическому замыканию.

Подходит для: Тиски высокого давления для станков с ЧПУ № 361302 / 

1304.

Применение: Наилучшим образом подходят для обработки с 5 сторон. 

Обеспечивают более высокую степень доступности для 

инструмента.

Примечание: Только для „Titan2”. 

Применяются только в комбинации с комплектом № 

361365!

Высокие губки для обработки с 5-сторон   

Подходит для: Высоких губок № 361361.

Объем поставки: 1 кейс с вставкой из пеноматериала, 

4 базовых губки, 

4 сменных вставки с 4 зубьями, 

4 сменных вставки Microgripp, 

2 специальные опорные планки h = 90 мм, 

20 винтов с цилиндрической головкой M6×8 мм, 

2 шестигранных ключа.

Примечание: Отдельные детали из этих комплектов Вы 

найдете в нашем каталоге запасных частей под 

№ 361362, 361363, 361364, 361366.

Комплект клиновых вставок для высокой губки   

36 1346 

 

36 1361_FIX 36 1361_MOBIL

36 1365

 

36 1346_1

36 1346_2

Зажим точно по оси 
заготовки
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для типа 125 160 b  
мм

c  
мм

h  
мм

л  
мм

подходит к цветовой 
маркировке

34
A 36 1331 Опорная губка 

неподвижная
816,75 ■ – 104 24 20 189  

34
A 36 1332 – 1106,41 122,5 30 25 250  

для типа 125 160 b  
мм

c  
мм

h  
мм

л  
мм

подходит к цветовой 
маркировке

34
A 36 1336 Опорная губка 

подвижная поворотная
1084,02 ■ – 97 24 20 189  

34
A 36 1337 – 1371,60 132 30 25 250  

для типа 125 подходит к цветовой 
маркировке

34
A 36 1340 Опорная губка 

подвижная неповоротная (696,60)   

для типа 125 160

34
A 36 1347 Ступенчатая губка для упорных головок 

подвижная 540,20 (932,40)

34
A 36 1348 Ступенчатая губка для упорных головок 

неподвижная 540,20 (900,95)

b мм 124,4 160,4
h мм 39,5 49,8
h1 мм 20 25
л (36 1347) мм 70 114
л (36 1348) мм 92 104
l

1
 (36 1347) мм 40 64

l
1
 (36 1348) мм 43 44

подходит к цветовой маркировке   

для типа 125

34
A 36 1353 Губка уменьшенной ширины 

подвижная 758,50

34
A 36 1354 Губка уменьшенной ширины 

неподвижная 732,60

b (36 1353) мм 96
b (36 1354) мм 116
b

1
 мм 64

h мм 45
л (36 1353) мм 92
л (36 1354) мм 102
подходит к цветовой маркировке   

Цвет. код:  LCV125G  Titan  LCV125G

  Сменные губки - опорные базовые и ступенчатые

Подходит для: Тиски высокого давления для станков с ЧПУ № 361302 / 1304.

Применение: Опорная губка служит для установки различных упорных головок. Упорные головки и комплект 

захватов ввинчиваются в разных комбинациях в отверстия для надёжного крепления деталей 

разной геометрии.

Примечание: Клиновые базовые губки + оснастка № 361341 − 361352, упорные головки № 361238 − 361250.

Опорная губка неподвижная шт.

Подходит для: Тиски высокого давления для станков с ЧПУ № 361302 / 1304.

Применение: Опорная губка подвижная поворотная, служит для зажима заготовок с непараллельными 

сторонами.

Примечание: Клиновые базовые губки + оснастка № 361341 − 361352, упорные головки № 361238 − 361250.

Опорная губка подвижная поворотная шт.

Подходит для: № 361302 / 1304

Применение: Губка подвижная неповоротная узкая, предназначена как для непосредственного зажимания 

заготовок, так и при помощи ввинчиваемых упорных головок.

Примечание: Упорные головки № 361238 − 361250.

Опорная губка подвижная неповоротная шт.

Подходит для: Тиски высокого давления для станков с ЧПУ № 361302 / 1304.

Применение: Для зажимания как предварительно обработанных так и черновых заготовок (при помощи 

ввинчиваемых упорных головок).

Примечание: Зажимание только параллельных заготовок. Упорные головки № 361238 − 361250.

Ступенчатые губки для упорных головок  

Подходит для: Тиски высокого давления для станков с ЧПУ № 361302 / 1304.

Применение: Для зажимания как предварительно обработанных так и черновых заготовок (при помощи 

ввинчиваемых упорных головок).

Губки уменьшенной ширины для упорных головок  

36 1331 

l

b

h

c

36 1336 

h

c

l

b

36 1340 

20

24

97

73

36 1347 

36 1348 

36 1353 

36 1354 
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Тип 125

b  
 
 
 

мм

c  
 
 
 

мм

c
1
  

 
 
 

мм

h  
 
 
 

мм

л  
 
 
 

мм

Диапазон 
зажима 

макс. кругл. 
заготовка  

мм

Диапазон 
зажима мин. 
кругл. заго-

товка  
мм

макс. диапа-
зон зажима 

квадрата  
 

мм

мин. диапа-
зон зажима 

квадрата  
 

мм

подходит к 
цветовой 

маркировке

34
A 36 1333 Опорная губка 

неподвижная 556,96 189 24 26 20 104 330 50 489 25   

34
A 36 1338 Опорная губка, поворотная 

подвижная 816,75 189 24 53,5 20 103,5 330 50 489 25   

Тип 64 125

34
A 36 1357 Зуючатая губка 

подвижная 894,72 831,36

34
A 36 1358 Зубчатая губка 

неподвижная 821,76 756,48

b мм 115 125

b
1
 мм 64 125

h мм 55 39,5

h1 (36 1358) мм 52 36,5

л (36 1357) мм 82 77,5

л (36 1358) мм 88 93,5

l
1
 (36 1358) мм 4

подходит к цветовой маркировке     

Ширина губок A

31
H 36 1290 зажимное усилие 

макс. до
затяжной момент максимальный 

 диапазон зажимания
вес цветовая маркировка для 

подходящей оснастки

Станочные тиски высокого давления LCV 125 G
мм кН Н·м мм кг  

125G 2672,94 40 30 332 30

Цвет. код:  LCV125G  Titan  Titan 2

  Опорная губка
Подходит для: Тиски высокого давления для станков с ЧПУ № 361290 / 361302 / 1304.

Применение: Опорные губки служат для крепления упорных головок № 361238 / 1240 / 1245 / 1250, а также упорных головок № 361160. Подвижная губка 

поворачивается для компенсации непараллельности зажимных поверхностей. Упорные головки ввинчиваются в разных комбинациях в 

отверстия для зажимания деталей с различной геометрией.

  Захватные губки уменьшенной ширины
Подходит для: Тиски высокого давления для станков с ЧПУ № 361290 и Titan 2.

Применение: Для зажимания необработанных заготовок.

 
  Станочные тиски высокого давления LCV 125 G, со сменными  губками

Верхняя и нижняя стороны шлифованные. С отверстиями 25H6 M10 для установочных пальцев системы базирования по нулевой точке с межосевым 
расстоянием 200 мм Garant ZeroClamp. 
Особенность: Прочный компактный корпус (GGG 60). Полностью закрытый и азотированный шпиндель (повышенная эксплуатационная надежность, 

улучшенная защита от стружки, минимальная трудоемкость очистки).

Функция: Зажимание с помощью регулируемого динамометрического ключа (макс. 30 Н•м) со 

специальным шпинделем высокого давления, ход губки при работе механического усилителя до 

2,5 мм.

Применение: Для обычного зажимания с помощью ступенчатых губок и губок с зубчатыми головками. 
Обычное зажимание предварительно обработанных заготовок и зажимание необработанных 
заготовок, заготовок после газовой резки и распиловки 

за счет внедрения закаленных зубчатых упорных головок 

в заготовку. Подходят для любых материалов с пределом 

прочности не более 900 Н/мм2, за исключением закаленных 

материалов. Возможность использования в горизонтальном 

положении.

Объем поставки: Включая 3 шестигранных ключа, прихваты

Специальные принадлежности: Губки (см. № 

361331−361970), динамометрический ключ № 

656050 разм. 60, установочные пальцы № 360025

36 1333 

b

l

h

c
c1

36 1338 

b

l
c

c1

h

36 1357_64 

h

l
b

b1

36 1358_64

h

l
b

b1

24

429
398

20118
180

20
126

100

21
36 1290  

Направляющая закаленная 
и шлифованная.

Резьбовое отверстие M8 
под упор для обрабаты-

ваемой детали.

Прецизионные 
направляющие 
пазы.

Выходное отверстие для 
СОЖ и стружки.

Необслуживаемый, закрытый 
шпиндель высокого давления с 
механическим усилителем.

Затягивание динамоме-
трическим ключом 

(макс. 30 Нм).

961

36

50R
U

E



для губок шириной мм 125

31
O 36 1295 Ступенчатая губка подвижная 694,22

31
O 36 1296 Ступенчатая губка неподвижная 768,38

b мм 125
c мм 24
c

1
 (36 1295) мм 59

c
1
 (36 1296) мм 94

h мм 39,5
h1 мм 19
л (36 1295) мм 82
л (36 1296) мм 104
подходит к цветовой маркировке          

для губок шириной b мм 125

31
O 36 1297 Переходная пластина для верхней части сменной базо-

вой губки XPENT подвижная 527,25

31
O 36 1298 Переходная пластина для верхней части сменной базо-

вой губки XPENT неподвижная 536,50

h мм 18
l (36 1297) мм 83
l (36 1298) мм 88
подходит к цветовой маркировке          

Цвет. код:   Duo  Duo Plus  HiPo  LC  LC-Garant  LCV125G  NC8  TC 

 Titan  Titan 2

  Ступенчатые губки
С покрытием, закаленные и шлифованные. Включая крепежные винты.

Подходит для: № 360400 125, 360465 125, 360500 125, 360510 125, 360605 125, 361302 125, 361304 125, 

361290 125G, а также Allmatic Titan 1 и Allmatic SC125.

Материал: Закалённая сталь

Применение: Для крепления губок с выступом № 361140 -361150.

Примечание: Монтаж губок с выступом с помощью винта M6.

  Переходные пластины для верхней части сменной базовой губки XPENT
Закаленный и шлифованный. Включая крепежные винты.

Подходит для: Верхние части сменной базовой губки № 361123 – 361134.

Материал: Закаленная сталь

Преимущество: Имеющиеся тиски NC GARANT или Allmatic можно применять с верхней частью 

сменной базовой губки XPENT и накладной губкой.

Применение: Для крепления верхней части сменной базовой губки XPENT. h

b

l 36 1297 

мин. 156 – 

макс. 336 мм

36 1298 

           Накладные губки к тискам для станков с ЧПУ GARANT и Allmatic
i

При выборе комбинируемых накладных губок следует учитывать, какой шпиндель установлен в тисках. Гладкие накладные губки можно использо-

вать в комбинации со стандартным шпинделем высокого давления и со шпинделем высокого давления с большим рабочим ходом, предназначенном 

для использования зубчатых зажимных элементов. Зубчатые же накладные губки тоже комбинируются только со шпинделем высокого давления с 

большим рабочим ходом!

Зажимные поверхности шлифованные и с покрытием 
для повышения коэффициента трения.

Идентичная нулевая точка, 
как у прежних ступенчатых 
губок.

Непосредственное зажимание или зажимание с помощью 
накладных губок № 361140-361150 из программы GARANT Xpent. 
См. Каталог на стр. 942.

36 1140

36 1141

36 1142

36 1143

36 1144 36 1145 36 1146

36 1147

36 1148

36 1149

36 1150

36 1296 

36 1295 

Также имеется в ком-

плекте 

с Allmatic NC8 

(№ 36 0405_125MX и 

_125LX).

мин. 35 – 

макс. 215 мм

215 336под-

виж-

ная

непод-

виж-

ная
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для типа 125

34
A 36 1320 Зажимная губка, мягкая 

неподвижная 242,35

34
A 36 1325 Зажимная губка, мягкая 

подвижная 240,50

для типа 125

подходит к цветовой маркировке        

для типа 125

34
A 36 1380 Универсальная губка для улучшенного при-

жима к опорной поверхности неподвижная 731,52

34
A 36 1390 Универсальная губка для улучшенного при-

жима к опорной поверхности подвижная 696,96

b мм 124,4
c мм 24
c

1
 (36 1380) мм 34

c
1
 (36 1390) мм 46,5

h мм 39,5
h1 мм 20
л (36 1380) мм 92
л (36 1390) мм 75
l

1
 (36 1380) мм 43

l
1
 (36 1390) мм 32

l
2
 мм 8,8

подходит к цветовой маркировке        

для типа 90 125 160 200

34
A 36 1400 Ступенчатая губка 

подвижная
376,32 456,96 ■ – –

34
A 36 1450 – – 675,84 (858,24)

34
A 36 1420 Ступенчатая губка 

неподвижная
357,12 456,96 ■ 675,84 (938,88)

34
A 36 1440 392,20 442,15 – –

b мм 89,5 124,4 160 200,4
h мм 34 39,5 50 60
h1 мм 16 20 25 25
л (36 1400, 36 1450) мм 56 70 81,2 85,2
л (36 1420) мм 67 92 104 104
л (36 1440) мм 64 87 – –
l

1
 (36 1400, 36 1450) мм 31 40 64 65

l
1
 (36 1420) мм 32 43 54 54

l
1
 (36 1440) мм 25 42 – –

подходит к цветовой маркировке (36 1400, 36 1450)                
подходит к цветовой маркировке (36 1420)               
подходит к цветовой маркировке (36 1440) – –

Цвет. код:   TC  HiPo  LC  LC-Garant  Titan  Titan 2  LCV125G  NC8 

 Duo  Duo Plus

Стандартный шпиндель высокого давления Шпиндель с большим рабочим ходом для зубчатого закрепления

= + = +

 ■ При стандартном закреплении с этим шпинделем 

поперечные усилия должны составлять не более 15 % указанного зажим-

ного усилия (коэффициент трения μ = 0,15 для стали по стали).

 ■ Рабочий ход усилителя мощности составляет 1,0 мм, т. е. зажим за счет 

геометрии зубьев накладных губок возможен только при определенных 

условиях и не рекомендуется.

 ■ Использование зажимных поверхностей с зубцами позволяет обеспечить 

геометрическое замыкание, благодаря чему на практике достигается 

удерживающая сила приблизительно в 40 кН.

 ■ Рабочий ход усилителя мощности составляет до 3,8 мм. 

Таким образом, между зубчатой губкой и заготовкой создается геометри-

ческое замыкание.

Allmatic TC, GARANT HiPo, Allmatic LC, GARANT LC, Allmatic NC8 Allmatic Titan2, Allmatic Titan2 Clamp Assist, GARANT LCV125, Allmatic Duo Plus, 

Allmatic SC125, Allmatic Titan 1

  Губки для станочных тисков высокого давления

Материал: GGG 40.

Применение: Для самостоятельного изготовления специальных губок.

Объем поставки: Включая крепежные винты, 1 зажимную губку.

Заготовки губок   шт.

Применение: Подтягивание к опорной поверхности шлифованными прижимными 

планками, для обработанных и необработанных заготовок. Подходят 

для крепления планок с системой Click. Обеспечивают высокую точность 

обработки верхней плоскости заготовки за счет прижима к корпусу тисков.

Объем поставки: Включая прижимные планки.

Универсальные губки для улучшенного прижима / ступенчатые губки   шт.

Размеры 90, 125 и 160 с быстросменной системой Click, для № 361440 только разм. 90 и 125.

Применение: Установка ступенчатых планок на высокой или ступенчатой стороне (№ 361950 / 1960 / 1970).

          Указание к выбору и применению ступенчатых губок 361295 и 361296
i

36 1320 

36 1325 

36 1380 

36 1390 

36 1400 

36 1420 

При применении 

№ 36 1450 можно зажимать 

также компоненты < 17 мм.
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для типа 90 125 160

34
A 36 1500 Губка 

подвижная (806,40) 535,68 (961,92)

34
A 36 1520 Губка неподвижная 

неподвижная 675,84 522,24 (695,04)

b мм 89,5 124,4 160,4

h мм 34 39,5 49,8

л (36 1500) мм 60 76 100

л (36 1520) мм 63 88 104

для типа 90 125 160

подходит к цветовой маркировке (36 1500)              

подходит к цветовой маркировке (36 1520)             

для типа 90 125 160 200

34
A 36 1600 Губка высокая 

подвижная (769,92) 597,12 1157,76 (1774,08)

34
A 36 1620 Губка высокая 

неподвижная (741,12) 566,40 1065,60 (1432,32)

b мм 90 126 164 202

h мм 46 58 73 85

h1 мм 16 20 24 24

л (36 1600) мм 60 80 100 100

л (36 1620) мм 66 85 100 100

l
1
 (36 1600) мм 30 32 34 38

l
1
 (36 1620) мм 30 32 34 34

подходит к цветовой маркировке (36 1600)                

подходит к цветовой маркировке (36 1620)               

для типа 90 125 160

34
A 36 1660 Поворотная губка 

подвижная 829,44 888,96 ■ 1163,52

для типа 90 125 160

b мм 90 124,4 160,4

h мм 34 39,5 49,8

л мм 68 84 118

подходит к цветовой маркировке                

для типа 90 125 160

34
A 36 1950 Ступенчатые планки, пара, с 

 системой Click, закалённая сталь

215,04 245,76 347,52

34
A 36 1960 (216,96) 232,32 (337,92)

34
A 36 1970 Ступенчатые планки, пара для 
ступенчатой стороны

216,96 240,– (353,28)

л мм 3

h (36 1950) мм 29 35 44

h (36 1960) мм 16 20 25

h (36 1970) мм 13 15 19

подходит к цветовой маркировке               

Цвет. код:   TC  LC  Duo  NC8  HiPo  LC-Garant  Titan  Titan 2 

 LCV125G  Duo Plus  Basic

Подходит для: NC8, Garant, Titan.

Материал: Закалённая сталь, поверхности шлифованные.

Применение: ■  Для установки всех накладных губок № 362390 – 362600.

 ■ Для установки ступенчатых планок № 361950 / 1960 / 1970.

Объем поставки: Включая крепежные винты.

Твердые губки − с одной стороны с рифлением, система Click   шт.

Подходит для: NC8, Garant, Titan.

Материал: Закалённая сталь, поверхности шлифованные.

Применение: ■  Для установки уже имеющихся или самостоятельно изготовленных губок.

 ■ Для установки всех накладных губок № 362390 – 362600.

Объем поставки: Включая крепежные винты.

Твердые губки - высокие   шт.

Подходит для: NC8, Garant, Titan.

Материал: Закалённая сталь, поверхности шлифованные.

Применение: ■  Для зажима заготовок с непараллельными поверхностями.

 ■ Для установки ступенчатых планок № 361950 / 1960 / 1970.

Объем поставки: Включая крепежные винты.

Поворотные губки − с одной стороны с рифлением   шт.

Подходит для: 
 36 1970 – Для привинчивания на ступенчатой стороне № 361400 / 1420 / 1440.

 36 1950/1960 – Для привинчивания или защелкивания на высокой стороне № 361400 / 1420 / 1440 / 1450 / 1500 / 

1520 / 1660.

Материал: Сталь закаленная.

Применение: Для зажимания плоских деталей и для сверления вблизи кромок.

Ступенчатые планки   пара

36 1950 

h

d
d

h

361950/1960 361970

36 1960 

Сменные ступенчатые губки 
(для № 36 0400 / 0500 / 0600 / 0900 
включено в стоимость).

36 1660 

h

lb

h1

l1

bb

h

36 1600 36 1620 

36 1520 36 1500 

h

b

l

l

На заказ 

возможна 

поставка ступенча-

тых планок различ-

ной высоты.
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для губок шириной мм 100 125/160

34
A 36 0750 Прихваты, комплект 

2 шт. 84,– 73,80

подходит к цветовой маркировке    
       
     

для губок шириной мм 100 125/160

34
A 36 0810 Кривошипная рукоятка 66,65 67,20

подходит к цветовой маркировке

ширина губок

34
A 36 2250 диапазон 

зажима b 
I

диапазон 
зажима b 

II

зажим-
ное уси-

лие

вес c C G-0,05 L
4

цветовая мар-
кировка для 
подходящей 

оснасткиТиски высокого давления без по-
воротной плиты

мм мм мм кН кг мм мм мм мм  

100 4153,89 0 – 82 78 – 162 30 18 87 32 53,5 419 – 581

125 4600,04 0 – 102 98 – 202 40 30 120 40 78 507 – 709

160 5648,86 0 – 152 147 – 302 60 60 137 50 85 613 – 915

для губок ши-
риной

34
A 36 2260 ⌀ u v вес

Поворотная плита

мм мм мм кг

100 1268,30 260 26 6

125 1521,95 320 30 12

Цвет. код:   HD-Allmatic  HD-Holex  HiPo  LC  LC-Garant  LCV125G  Duo  TC 

 NC8  TeleCentric  Titan  Titan 2  T-Rex

Подходит для: GARANT-NC № 360510 / 0465 / 2010 / 1290. 

Allmatic № 360405 / 0600 / 0605 / 1180 / 1255 / 1202 / 1301 / 1302 / 1304 / 2250 и старое исполнение NC 

с № 360000.

  Принадлежности для станочных тисков

Запасные прихваты    

Кривошипная рукоятка    

 ■ Поворотная плита с продольными пазами для точного и быстрого базирования тисков.

 ■ 360 хорошо видимых делений (4×90°) на шкале поворотной плиты.

 ■ Могут быть легко закреплены на машинном столе посредством 4 пазов.

Поворотная плита для станочных тисков высокого давления

 ■ Корпус с продольным и поперечным пазами позволяет точно и 
быстро базировать тиски в продольном и поперечном направлениях.

 ■ Не нуждающийся в профилактическом уходе винт высокого давления 

с постоянной мощностью благодаря износостойкому, исключительно 

механическому усилителю мощности.

 ■ Высококачественный чугун с шаровидным графитом, закалённая, 

шлифованная опорная поверхность для заготовки, а также шлифованные 

направляющие.

 ■ Необходимое зажимное усилие можно предварительно установить: 

в положении 0 - без включения усилителя мощности. Длительные 

испытания показали, что усилитель мощности выдерживает 1 миллион 

рабочих ходов без поломок.

 ■ Ослабление зажимного усилия исключено. Быстрое базирование 

при помощи 2 призматических шпонок, установленных в пазы на опорной 
поверхности.

 ■ Сменные губки, закалённые и шлифованные (с продольным и поперечным 

рифлением).

 ■ Допуск по высоте − 0,03 мм.

Применение: ■  Для жёсткого и максимально надёжного зажима при 
высочайших усилиях резания и подачи.

 ■ Одинаковая высота опорной поверхности обеспечивает 

возможность работы с одновременным использованием 

нескольких тисков.

 ■ Зажимание посредством кривошипной рукоятки. 
Высокие зажимные усилия достигаются в рез-те 

небольшого физич. усилия не более чем за 2 оборота 

ходового винта.

Объем поставки: Включая 4 прихвата, 1 пару рифлёных зажимных губок, 

кривошипную рукоятку.

  Станочные тиски высокого давления

36 2250 

36 2250 

 

36 0810  

Понижающая поворотная плита

Быстродействующий стопор

Сменные губки
№ 362390 – 362620.

Возможность предустановки зажимного усилия

Необслуживаемый шпиндель высокого давления

Диапазон зажима 
быстродействующего замка
(без рукоятки)

Ширина канавки 20H7

36 2260  

v

Øu

36 0750  
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ширина губок

32
F 36 2010 диапа-

зон 
 зажима 

b I

диапазон 
зажима b 

II

диапазон 
зажима b 

расширен-
ный

зажим-
ное 

 усилие

вес c d
1

a L
2

L
3

L
4

G 
+0,02

цветовая 
маркиров-
ка для под-

ходящей 
оснасткиТиски высокого давления

мм мм мм мм кН кг мм  мм мм мм мм мм  

125 3925,80 0 – 105 100 – 205 255 40 25 107 M12 425 80 60 489 – 694 65

160 5146,20 0 – 155 150 – 305 365 50 50 130 M16 570 90 95 575 – 880 80

для губок шириной

32
F 36 2015 L L

1
высота b b

1
вес подходит к цветовой 

 маркировке
Поворотная плитамм мм мм мм мм мм кг  

125 1074,50 264 16 28 270 240 10,8

160 1349,25 325 16 32 325 295 18,4

для губок шириной мм 125 160

32
F 36 2020 Регулир. упор для обрабат. 

 детали
202,84 323,32

подходит к цветовой маркировке

для губок шириной мм 125 160

32
F 36 2030 Зажимная губка со ступенч. 

контактной поверхностью
173,07 255,55

подходит к цветовой маркировке

для губок шириной мм 125 160

32
F 36 2035 Зажимная губка с рифлением 219,24 266,27

подходит к цветовой маркировке

для губок шириной мм 125

38
F 36 2645 Зажимная губка для дополнительного 

поджима к базам
646,38

h мм 36

подходит к цветовой маркировке         

Цвет. код:   HD-Holex  TC  HiPo  LC  LC-Garant  HD-Allmatic  NC8  LCV125G 

 Titan 2

 ■ Корпус и подвижные верхние салазки из чугуна с шаровидным графитом GGG 60, закалённые и шлифованные направляющие.

 ■ Механический усилитель мощности с точно предустанавливаемым усилием зажимания.

 ■ Не нуждающийся в профилактическом обслуживании и полностью закрытый винт высокого давления.

 ■ C закалёнными и шлифованными гладкими зажимными губками.

 ■ Нижняя плоскость с продольными и поперечными пазами для точного и быстрого базирования тисков по продольной и поперечной осям.

Применение: ■  Для жёсткого и максимально надёжного зажима при высочайших усилиях резания и подачи.

 ■ Жёсткие производственные допуски делают возможным совместное использование нескольких тисков.

Объем поставки: Включая 4 прихвата, 1 пару закалённых зажимных губок, кривошипную рукоятку.

Специальные принадлежности: ■  Набор для базирования и фиксации см. № 360530; доп. оснастку см. № 362015 − 362025.

 ■ Другие губки см. № 362400 − 362620.

  Станочные тиски высокого давления

 ■ Поворотная плита с продольными пазами для точного и быстрого базирования тисков.

 ■ 360 хорошо видимых делений (4×90°) на шкале поворотной плиты. Могут быть легко закреплены на машинном столе 

посредством крепёжных пазов.

Поворотная плита  

дополнительное оснащение  

  Зажимная губка для дополнительного поджима к базам
Губки из высококачественной закалённой инструментальной стали с оксидным покрытием для защиты от коррозии. 

Простой монтаж на тисках. Простая очистка.

Подходит для: GARANT-NC № 360510 / 0465 / 1290. 

HOLEX № 362010. 

ALLMATIC № 360400 / 0500 / 0600 / 0605 / 1180 / 1202 / 1302 / 1304 / 2250 / 2350.

Применение: Для высокоточного зажимания. За счет дополнительного поджима деталь прижимается к 
основанию и упору. Направление усилия бокового поджима регулируется, упор переставляется 

прижим вправо или влево.

L1

L
b

1 b

Пришлифованная опора,
препятствует опрокидыванию.

Сменный зажимной кулачок
см. № 362400 – 362620.

Необслуживаемый шпиндель высокого давления
со встроенным механическим усилителем.

Встроенная фрикционная муфта
предотвращает повреждение усилителя мощности.

h

966

36

50 R
U

E



ширина губок

32
E 36 2075 диапазон 

зажима b I
диапазон 

зажима b II
диапазон 
зажима b 

III

зажим-
ное уси-

лие

вес c H C L
4

G±0,02 цветовая маркиров-
ка для подходящей 

оснасткиТиски высокого давления без поворотной 
плиты

мм мм мм мм кН кг мм мм мм мм мм  

113 2590,49 0 – 56 52 – 113 109 – 170 30 24 97 55 31,6 413 – 583 65,5

135 3259,70 0 – 72 69 – 147 144 – 220 40 39 112 70 39,6 461 – 679 72,5

160 4079,25 0 – 104 102 – 207 205 – 310 50 60 133 80 49,6 507 – 817 83,5

для губок шириной мм 113 135 160

32
E 36 2076 Зажимная губка с продольным рифлени-

ем, вторая сторона гладкая
91,50 111,63 139,47

подходит к цветовой маркировке

для губок шириной мм 113 135 160

32
E 36 2077

Зажимная губка с мелким рифлением, 
вторая сторона с продольным рифлени-
ем

(113,06) (144,59) (183,35)

подходит к цветовой маркировке

для губок шириной мм 113 135 160

32
E 36 2079 Зажимная губка призматическая, вторая 

сторона с продольным рифлением
157,56 191,93 251,60

подходит к цветовой маркировке

для губок шириной мм 125

31
S 36 2390

Зубчатая накладная губка
107,45

31
S 36 2392 171,75

b мм 12

h (36 2390) мм 20

h (36 2392) мм 40

подходит к цветовой маркировке          

Цвет. код:  HD-Spanner  NC8  HD-Allmatic  HD-Holex  HiPo  LC  LC-Garant  

  LCV125G  NC8  NC8  TC

  Использование зубчатых накладных губок для стандартных ступенчатых губок
i

 ■ Корпус, а также подвижная и неподвижная губки из высококачественного чугуна с шаровидным графитом (GGG60). Все детали, подверженные износу, 

например, направляющая губок, закалённые и шлифованные.

 ■ Гидромеханическая система зажимания с предварительной регулировкой зажимного усилия.

 ■ Постоянное зажимное усилие для каждой операции зажимания, высокая повторяемость позиционирования.

 ■ Базовая плита с продольными пазами для быстрого базирования тисков на столе станка.

 ■ Закрытый винт.

Объем поставки: Включая 1 пару рифленых зажимных губок (обратная сторона гладкая), кривошипную рукоятку.

Специальные принадлежности: Сменные зажимные губки см. № 362076 / 2077 / 2079, поворотная плита - на заказ.

  Станочные тиски высокого давления

Подходит для: Станочные тиски высокого давления № 362075.

Зажимные губки    

  Зубчатые накладные губки
Высокоточное зажимание. Дополнительные губки неограниченно расширяют возможности применения ваших тисков. Оптимальный профиль зуба для 

развития высоких удерживающих усилий.

 36 2392 – Накладная губка с 2 зажимными ступенями. Одна зажимная ступень высотой 3 мм и другая зажимная ступень высотой 5 мм.

36 2076 

36 2077 

36 2079 

b

36 2390 
b

36 2392 

Предустановка необходимого зажимного 
усилия.

36 2392 36 2390

Две зажимные ступени 3 мм и 5 мм Заглушка 36 1171

Сменные губки.

Быстрая регулировка диапазона зажима.

Сменные губки.
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для губок шириной мм 100 125 160

34
A 36 2400 Зажимные губки, пара с продольным и 

поперечным рифлением
374,40 326,40 ■ 520,32

подходит к цветовой маркировке                 

для губок шириной мм 100 125 160

34
A 36 2420 Зажимные губки, пара, гладкие 301,55 275,65 440,30

подходит к цветовой маркировке                 

для губок шириной мм 125 160

34
A 36 2460 Роликовые зажимные губки для прижи-

мания к опорной плоскости, пара
1563,25 1779,70

подходит к цветовой маркировке                 

для губок шириной мм 100 125 160

34
A 36 2500 Призматические губки − пара 771,84 777,60 1065,60

подходит к цветовой маркировке                 

для губок шириной мм 125 160

34
A 36 2520 Заготовки губок, пара, мягкие (526,08) 493,44

подходит к цветовой маркировке                 

для губок шириной мм 100 125 160

34
A 36 2560 Зажимные губки, пара со ступенчатой 

контактной поверхностью
476,16 412,80 639,36

подходит к цветовой маркировке                 

для губок шириной мм 125 160

34
A 36 2600 Губки с прижимными планками, пара (353,28) 385,92

34
A 36 2620 Прижимные планки, пара (159,19) 171,86

подходит к цветовой маркировке                 

для губок шириной мм 125 160

31
S 36 2627 Губка с позиционирующими штифтами 422,40 569,60

подходит к цветовой маркировке               

Цвет. код:   HD-Allmatic  TC  HiPo  LC  LC-Garant  HD-Holex  Basic  LCV125G 

 NC8  Titan 2

  Принадлежности для станочных тисков
Подходит для: GARANT-NC № 360510 / 0465 / 1290. 

HOLEX № 362010. 

ALLMATIC № 362250 − 362300, а также с базовой губкой № 361500 − 361520, подходящей для версии NC8. 

Адаптер для губки № 361600, 361620, также подходит ко всем вариантам NC.

Применение: Дополнительные губки в несколько раз расширяют возможности применения. Гидравлические 

самоустанавливающиеся губки для многоточечного зажимания круглых деталей или для зажимания деталей с 

криволинейной поверхностью на заказ.

Примечание: Крепёжные винты следует заказывать отдельно - № 362621 M10×23.

  Губки с позиционирующими штифтами (с пневмоприводом)
 ■ Закалённая сталь, газовое азотирование (тениферирование) (допуск ± 0,01 

мм).

 ■ Простой монтаж на тисках.

 ■ Механическое задвигание штифтов.

 ■ Управление сжатым воздухом с помощью клапанов с обеих сторон.

 ■ Нет разницы между неподвижной и подвижной губками.

 ■ Необходимое давление воздуха 5,5 бар

Подходит для: GARANT-NC № 360510 / 0465 / 1290. 

HOLEX № 362010. 

Allmatic № 360405 / 0600 / 0605 / 1180 / 1202 / 1302 / 1304 / 

2250 / 2350, а также с зажимными губками № 361400 − 1620.

Применение: Быстрое переоснащение для различных видов обработки. 

 ■ Быстрая фиксация и абсолютная стабильность позицио-

нирования.

 ■ Не требуется трудоёмкая перестановка опорных планок.

Объем поставки: Включая 1 крепёжный винт.

36 2400 

36 2420 

36 2460 

36 2500 

36 2520 

36 2560 

36 2600 
36 2620 

Возможность приведения в действие с обеих сторон с помощью пневмопистолета 
заменяет прежнюю конструкцию с кнопкой мешавший обработке.

Ручное вдавливание позиционирующих 
штифтов.

Можно зажимать детали с индивидуаль-
ными контурами.
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Ширина губок A мм 125 150/2 150/3 200/3 200/4

35
G 36 2100 Станочные тиски 1219,72

1329,46 
■

1550,74 
■

2882,– 3326,35

35
G 36 2105 Станочные тиски длинные 1858,37 2306,32 2556,38 – –

вес (36 2100) кг 18,3 35,5 40 69 74
вес (36 2105) кг 17 32 35 – –
L (36 2100) мм 345 420 520 595 695
L (36 2105) мм 520 580 680 – –
b (36 2100) мм 150 200 300 300 400
b (36 2105) мм 320 360 460 – –
Высота корпуса G мм 40 50 50 70 70
C мм 40 50 50 65 65
Продольный калиброванный паз l мм 16
Поперечный калиброванный паз n мм 16
Макс. зажимное усилие при 60 Н•м кН 25 – – – –
Макс. зажимное усилие при 80 Н•м кН – 30 30 – –
Макс. зажимное усилие при 120 Н•м кН – – – 40 40
цветовая маркировка для подходящей оснастки

для губок шириной мм 125 150 200

35
G 36 2120 Прихваты, пара 46,26 65,61 100,26

35
G 36 2125 Призматическая губка (шт.) 217,24 306,07 –

35
G 36 2130 Плоская верхняя часть губки (шт.) 357,08 413,37 –

35
G 36 2135 Призматическая верхняя часть губки (шт.) 555,84 689,53 –

35
G 36 2140 Наклонная верхняя часть губки (шт.) (342,13) (425,68) –

35
G 36 2142 Средняя губка (шт.) 197,01 261,21 –

35
G 36 2143 Подвижная губка (шт.) 318,38 381,70 –

35
G 36 2144 Зажимной элемент в сборе (шт.) 306,36 368,80 –

подходит к цветовой маркировке

для губок шириной мм 125 150 200

35
G 36 2146 Губка с выступом, с продольным рифлением (шт.) 109,74 130,61 (227,57)

35
G 36 2147 Гладкая губка с выступом, твёрдая (шт.) (109,74) 130,61 (227,57)

35
G 36 2148 Гладкая губка с выступом, мягкая (шт.) (109,74) 130,61 (227,57)

35
G 36 2149 Накладная губка с зубчатыми головками (233,87) 305,83 (431,76)

подходит к цветовой маркировке (36 2146, 36 2147, 36 2148)   

Цвет. код:  Gerardi 125  Gerardi 150  Gerardi 200  Modular Holex 125  Modular Holex 150

 ■ Приводятся в действие простым механизмом (до 35 кН).

 ■ Лёгкая регулировка диапазона зажима.

 ■ Станочные тиски с прижимающими вниз губками.

 ■ Цементированные, HRC 60.

 ■ Параллельность 0,02 мм.

Объем поставки: Включая губки для улучшенного прижима вниз, 1 упор для обрабатываемой 

детали, 2 пазовых сухаря № 362160 разм. 16/16, 1 затяжной ключ, 1 ключ с 

поперечной рукояткой.

Примечание: Призматические шпонки для калиброванных пазов других 

размеров. № 362160.

  Станочные тиски

Губки    

Объем поставки: 
 36 2149 – У размера 125 1 магнитная параллельная подкладка и 3 зубчатых головки № 362151 U. 

У размера 150 / 200 1 магнитная параллельная подкладка и 5 зубчатых головок № 362151 U.

Примечание: Накладные губки, не подходят для базовой губки тисков 362105!

Накладные губки    

36 2149 

36 2147 / 2148

36 2146 

36 2120  36 2125 36 2130  

 36 2140 36 2135  36 2142 
 

36 2143 36 2144 

b
C

A

L

G l

n

36 2100 

После перемещения неподвижной губки в середину и 
добавления подвижной губки в длинных станочных тисках 
можно зажимать две детали одновременно.

36 2105 

Другие модели

поставка по запросу.
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Тип U H S

35
G 36 2151 Зубчатые головки 26,99 26,99 26,99

h мм 7

b мм 14,5

для губок шириной мм 125 150

35
G 36 2145 Модульный элемент тисков подвижный 

(шт.)
762,78 958,87

35
G 36 2150 Модульный элемент тисков неподвиж-

ный (шт.)
663,83 867,12

подходит к цветовой маркировке

Размер T-паза B / калиброванный паз мм 12/16 14/16 16/16 18/16 20/16

35
G 36 2160 Шпонки призматические для

калиброванных пазов (пара)
51,63 51,63 51,63 51,63 51,63

A мм 16

B мм 12 14 16 18 20

C мм 10 10 10 10 12

D мм 25

подходит к цветовой маркировке
   

 
   

 
   

 
   

 
   

 

Ширина губок A мм 125 150/2 150/3

32
P 36 2110 Станочные тиски 901,64 ■ 981,44 ■ 1183,51 ■

вес кг 18,5 34 37,5

L мм 345 420 520

b мм 150 200 300

Высота корпуса G мм 40 50 50

C мм 40 50 50

Продольный калиброванный паз l мм 16

Поперечный калиброванный паз n мм 16

цветовая маркировка для подходящей оснастки

для губок шириной мм 125 150

32
P 36 2127 Призматическая губка (шт.) 170,77 230,46

32
P 36 2132 Накладная плоская верхняя часть губки 

(шт.)
246,21 283,52

подходит к цветовой маркировке

Цвет. код:  Gerardi 125  Gerardi 150  Gerardi 200  Modular Holex 125  Modular Holex 150

Подходит для: Накладная губка с зубчатыми головками № 362149.

Применение: U − Для материала средней твердости. 

H − Для твёрдых материалов. 

S − Для мягких материалов.

Зубчатые головки    

 ■ Станочные тиски с прижимающими вниз губками.

 ■ Приводятся в действие простым механизмом (до 35 кН).

 ■ Лёгкая регулировка диапазона зажима.

 ■ Цементированные, HRC 60.

Объем поставки: 2 призматические шпонки № 362160 разм. 16/16.

Примечание: Призматические шпонки для калиброванных пазов других размеров см. № 362160.

Модульные тиски  

Точность: Размер B = с полем допуска h6.

Призматические шпонки для калиброванных пазов    

 ■ Станочные тиски с прижимающими вниз губками.

 ■ Приводятся в действие простым механизмом (до 35 кН).

 ■ Лёгкая регулировка диапазона зажима.

 ■ Цементированные, HRC 60.

 ■ Параллельность 0,02 мм.

Объем поставки: Включая упор для обрабатываемой детали, 2 

призматические шпонки (аналог № 362160 разм. 18/16), 

1 затяжной ключ, 1 ключ под внутренний шестигранник, 

4 прихвата.

Примечание: Призматические шпонки для калиброванных пазов 

других размеров см. № 362160.

  Станочные тиски

Губки    

36 2151_H

36 2151_S

A

B

D

Ø6

Ø10

C

36 2110  

36 2127 36 2132 

36 2145 

 

36 2150  

36 2160 

36 2151_U

b

h
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Ширина губок A мм 70

38
F 36 3230 Тиски для шлифования и контроля 

с быстрой регулировкой 418,84 ■

38
F 36 3250 Тиски для шлифования и контроля 

с ходовым винтом 457,87 ■

Макс. диапазон зажима b мм 80

Высота губок C мм 30

Общая длина a мм 160

Общая ширина B мм 70

Высота корпуса G мм 62

вес кг 3

Ширина губок A мм 70

38
F 36 3350 Универсальные тиски для шлифования и контроля 3336,47

Макс. диапазон зажима b мм 80

Высота губок C мм 30

Общая длина a мм 180

Общая ширина B мм 110

Общая высота c мм 137

Диапазон наклона 2×60°

вес кг 12

Ширина губок A мм 45 65 100 125

38
F 36 3550 Тиски для шлифования и контроля 

с винтом 1507,64 1800,80 2508,07 2835,13

38
F 36 3600 Тиски для шлифования и контроля 

с винтом, нержавеющие – – 2917,33 –

38
F 36 3650 Тиски для шлифования и контроля 

без винта 1701,78 2122,82 2689,51 3184,23

Макс. диапазон зажима b (36 3550, 36 3600) мм 65 100 140 160

Макс. диапазон зажима b (36 3650) мм 85 130 160 180

Высота губок C мм 20 37 40 43

Общая длина a (36 3550, 36 3600) мм 150 220 270 300

Общая длина a (36 3650) мм 160 230 270 310

Общая ширина B мм 45 75 80 88

вес кг 1,3 4,3 9,5 14,5

  Прецизионные тиски для шлифования и контроля
Пришлифованная призма. 

Полностью из стали; закалённая и шлифованная со всех сторон 

для установки на 4 стороны.

 36 3230 – С быстрой регулировкой (без ходового винта).
 36 3250 – С ходовым винтом. С горизонтальной призмой.

Точность: В пределах 0,005 мм / 100 мм.

Применение: Для точной обработки и контроля.
Объем поставки: Включая прочный ящик.

  Универсальные тиски для шлифования и контроля
 ■ Инструментальная сталь, закалённая, с прециз. шлифовальной обработкой.

 ■ Регулировка по 2 осям, поворачивается и наклоняется.

 ■ Отсчёт по шкале нониуса: 3′.

Точность: В пределах 0,003 мм / 100 мм.

Применение: Для точной обработки и контроля плоскостей и наклонных 
поверхностей до 46°.

  Прецизионные тиски для шлифования и контроля
 ■ Сталь закалённая; со всех сторон с прециз. шлифовальной обработкой.

Установка на 4 стороны (на базовой, торцевой и боковой поверхностях).

 36 3550 – С призмой, пришлифованной в горизонтальной плоскости.

 36 3600 – Поддающаяся намагничиванию хромистая сталь − нержавеющая (для работы с 

применением коррозионноактивных СОЖ).

 36 3650 – Подвижную губку вручную придвинуть к обрабатываемой детали и зажать. При 
отпускании подвижная губка автоматически отводится от детали.

Точность: В пределах 0,003 мм / 100 мм (системная точность).

Функция: Система прижима вниз − Подвижная губка дополнительно прижимается вниз, 

подъем обрабатываемой детали или вибрация при обработке исключены.

Применение: Для точной обработки и контроля.
 36 3600 – Не имеют ходового винта, чувствительного к забиванию шламом при работе в 

погруженном состоянии.
Объем поставки: 
 36 3550/3600 – Включая приводную кривошипную рукоятку.  36 3650

36 3230 

36 3250 

Fx

Fr Fy

На рисунке – система прижима вниз.

36 3550/ 

363600

Fx

Fr

Fy

На рисунке – система прижима вниз и индикатор хода.

36 3350

Рукоятка наклона
для поворота тисков в вертикальной.плоскости

Поворотная шкала
с нониусом.

Поворотная шкала
с нониусом.

5. Подвижную губку
пододвинуть к заготовке- 

фиксатор войдет в зацепление автоматически.

1. Ослабьте 
зажимной 

винт

2. Снимите стопор3. Отодвиньте 
подвижную 
губку

6. Затяните 
зажимной 
винт

4. Вложите 
заготовку

Функция 36 3230:
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Ширина губок A мм 110 135

32
P 36 5023 Быстродействующие тиски с обслужи-

ванием одной рукой
1020,27 1120,79

Диапазон зажима b мм 130 160

Высота губок C мм 32 40

Длина корпуса a мм 280 365

Ширина корпуса B мм 112 138

Общая высота c мм 82 80,5

макс. общая длина L
4
 мм 510 587

вес кг 9,5 13,5

цветовая маркировка для подходящей оснастки

31
S 36 5025 Направляющая для № 365023 140,82

Тип 1 2

38
F 36 5028 Упор 120,39 128,49

Подходит для 365020 / 365023 110 135

Подходит для 365035 60 / 100 120 / 150

подходит к цветовой маркировке

Ширина губок A мм 60 100 120 150

31
S 36 5035 Ручные тиски для сверлильных станков 156,67 259,53 ■ 351,32 ■ 540,16

Диапазон зажима b мм 70 130 160 200

Высота губок C мм 25 32 40 40

Длина корпуса a мм 169 286 340 400

Ширина корпуса B мм 115 174 193 226

Общая высота c мм 55 82 90 90

Интервал крепежных пазов мм 90 141 160 189

Ширина крепежных пазов мм 17 17 17 19

макс. общая длина L
4
 мм 271 474 556 652

вес кг 3,2 11,7 18 23,8

цветовая маркировка для подходящей оснастки

 ■ Быстрое перемещение подвижной губки.

 ■ Губки, закалённые и шлифованные.
 ■ Отнимающее время вращение рукоятки не требуется.
 ■ Прецизион. зажимание благодаря плоской направляющей.
 ■ Зажимание детали одной рукой.
 ■ Одна губка с горизонтальной и вертикальной призмой для круглых деталей, другая 

губка гладкая.

 ■ Для зажимания плоских деталей обе губки снабжены уступами.

 ■ На боковых сторонах резьбовые отверстия для установки упора.

 ■ Зажимание с геометрическим замыканием.

Точность: В пределах 0,03 мм.
Материал: Корпус и подвижная губка из прочного специального чугуна.

Применение: Для быстрого зажимания деталей на сверлильных станках.

  Быстродействующие тиски

Подходит для: Быстродействующие тиски № 365023.

Применение: ■  Препятствует перекашиванию.

 ■ Базируется и закрепляется посредством пазов в столе.

Объем поставки: Призматические шпонки разм. 12 и 14 по 2 шт., винты 2 шт., установочная шайба 1 

шт.

Направляющая   

Подходит для: № 365023 и 365035.

Упор    

  Ручные тиски для сверлильных станков
 ■ Прочное конструктивное исполнение с мощным винтом.
 ■ Губки закалённые и шлифованные.
 ■ Прецизионное зажимание благодаря плоской направляющей.
 ■ Одна губка с горизонтальной и вертикальной призмой для круглых деталей, другая губка 

гладкая.

 ■ Для зажимания плоских деталей обе губки снабжены уступами.

Точность: В пределах 0,10 мм.
Материал: Корпус и подвижная губка из прочного специального чугуна.

Применение: Для зажимания деталей в сверлильных станках.

36 5023 

36 5025

36 5028 

36 5035 
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Ширина губок A мм 80 100 120

32
D 36 5045 Ручные тиски для сверлильных станков 75,09 ■ 102,45 131,18 ■

Диапазон зажима b мм 65 87 110

Высота губок C мм 30 30 30

Длина корпуса a мм 233 288 343

Общая высота c мм 64 64 66

вес кг 4 4,8 6,5

длина мм 100 125 150 200

31
Z 36 6702 Набор параллельных под-

кладок

699,06 875,54 911,07 951,18

32
D 36 6704 470,95 ■ 588,13 ■ 614,92 ■ –

Число зажимных планок пара 20 24 24 24

длина мм 100 125 150 200

Содержание: 
2×5; 2×10; 2×15; 2×20; 3×6; 

3×11; 3×16; 3×21; 4×7; 4×12; 
4×17; 4×22; 5×8; 5×13; 5×18; 
5×23; 6×9; 6×14; 6×19; 6×24

8×11; 8×16; 8×21; 8×26; 
8×31; 8×36; 

10×13; 10×18; 10×23; 10×28; 
10×33; 10×38; 

12×15; 12×20; 12×25; 12×30; 
12×35; 12×40; 

14×17; 14×22; 14×27; 14×32; 
14×37; 14×42

8×11; 8×16; 8×21; 8×26; 
8×31; 8×36; 

10×13; 10×18; 10×23; 10×28; 
10×33; 10×38; 

12×15; 12×20; 12×25; 12×30; 
12×35; 12×40; 

14×17; 14×22; 14×27; 14×32; 
14×37; 14×42

8×11; 8×16; 8×21; 8×26; 
8×31; 8×36; 

10×13; 10×18; 10×23; 10×28; 
10×33; 10×38; 

12×15; 12×20; 12×25; 12×30; 
12×35; 12×40; 

14×17; 14×22; 14×27; 14×32; 
14×37; 14×42

длина мм 90 125 160 200

31
Z 36 6740

Набор параллельных под-
кладок (5 пар) 
магнитный

487,01 498,95 526,82 942,–

Число зажимных планок пара 5

ширина мм 2,5

высота мм
15; 22; 25; 30; 

32
15; 30; 35; 37; 

39
22; 30; 37; 42; 

47
25; 40; 47; 52; 

57

длина мм 90 125 160 200

  Ручные тиски для сверлильных станков
 ■ Прочное и портативное исполнение.
 ■ Губки закалённые и шлифованные.
 ■ Неизменная общая длина (винт уходит в рукоятку!)

 ■ Возможность универсального крепления благодаря продольным крепёжным пазам.

 ■ Подвижная губка, гладкая, ступенчатая.

 ■ Неподвижная губка с тремя вертикальными призмами и одной горизонтальной призмой.

Точность: В пределах 0,20 мм.
Материал: Корпус из чугуна.
Применение: Для зажимания деталей в сверлильных станках.

Попарно точно шлифованные.
Применение: При выполнении прецизионных работ для параллельной установки деталей в тисках 

или приспособлениях.

  Наборы параллельных подкладок

 36 6702 – GARANT − прецизионное исполнение. Допуск подбора пар ≤ 0,004 мм, допуск 

по ширине / высоте ≤ 0,007 мм, очень высокая плоскостность и точность углов. 

Подкладки в специальной пластмассовой стойке. Твёрдость: 60 HRC.

 36 6704 – HOLEX − стандартное исполнение. Допуск по высоте и допуск подбора пар 0,01 мм. 

В деревянном футляре. Твёрдость: 60 HRC.

Примечание: Разм. 125 – 200: Увеличение 1 мм; доступны все размеры, кроме 9 мм.

Параллельные подкладки разной толщины − в вертикальном положении

Точность: Допуск по высоте ±0,01 мм, допуск по ширине ±0,02 мм. 

Твердость: 60 HRC. 

Сокращение времени на установку на 10 %.

Наборы параллельных подкладок − 5 пар магнитный

с указанием размера
для быстрого поиска.

Прецизионное исполнение

36 6702 36 6702_100 

36 6702_125/150/200 

36 6704 

36 6740 

Прочный, 
устойчивый бокс
с углублениями для рук.
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Тип 125

38
F 36 6730 Набор параллельных подкладок (10 пар) 

с зажимными скобами 921,15

Число подкладок пара 10

ширина мм 3

высота мм 10; 15; 20; 25; 28; 30; 33; 35; 36; 37

длина мм 125

подходит к цветовой маркировке        

32
D 36 6750 Набор параллельных подкладок (14 пар) 635,11 ■

Число подкладок пара 14

ширина мм 10

высота мм 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30; 32; 35; 40; 45; 50

длина мм 150

32
D 36 6751 Набор параллельных подкладок (9 пар) 626,34 ■

Число подкладок пара 9

ширина мм 4

высота мм 10; 14; 18; 22; 26; 30; 34; 38; 42

длина мм 160

32
D 36 6752 Набор параллельных подкладок (8 пар) 441,29 ■

Число подкладок пара 8

ширина мм 8

высота мм 12; 17; 22; 25; 28; 32; 36; 38

длина мм 160

32
D 36 6753 Набор параллельных подкладок (8 пар) 580,35 ■

Число подкладок пара 8

ширина мм 8

высота мм 17; 22; 26; 28; 32; 36; 38; 42

длина мм 200

Точность: Допуск по высоте ±0,01 мм; твёрдость: 57 HRC. Скобы вставляются и фиксируются в боковых 

пазах подкладок.

Подходит для: Все тиски GARANT, Allmatic NC с шириной закраины (размер A) 39 мм ± 0,1 мм.

Преимущество: Во время обработки и при разжимании тисков подкладки остаются в заданном 

положении.

Объем поставки: Включая пластмассовую подставку, 10 пар подкладок, 4 скобы.

Специальные принадлежности:  Запасная зажимная скоба № 366731 в Каталоге запасных 

частей.

Примечание: Проверьте размер A на тисках!

  Наборы параллельных подкладок

Попарно шлифованные, твёрдость 60 HRC. 

Точность: допуск по высоте ±0,01 мм, допуск по ширине ±0,02 мм.

Применение: При выполнении прецизионных работ для параллельной установки деталей в тисках 

или приспособлениях.

  Наборы параллельных подкладок, горизонтальная укладка

Набор параллельных подкладок − 14 пар в горизонтальном положении / 150×10 мм

Набор параллельных подкладок − 9 пар в горизонтальном положении / 160×4 мм

Набор параллельных подкладок − 8 пар в горизонтальном положении / 160×8 мм

Набор параллельных подкладок − 8 пар в горизонтальном положении / 200×8 мм

Размер A

36 6730 

36 6753

36 6751

36 6750

36 6752

Лоток для 
ленточного щупа

см. рисунок внизу 

(круглый или 

прямоугольный).

Другие размеры 

на заказ

974

36

50 R
U

E



Ш×В

31
Z 36 6706

Отдельная пара для наборов

мм
366702 / 6704 разм. 100

2×5 43,43

2×10 43,43

2×15 43,43

2×20 43,43

3×6 43,43

3×11 43,43

3×16 43,43

3×21 43,43

4×7 43,43

4×12 43,43

4×17 43,43

4×22 43,43

5×8 43,43

5×13 43,43

5×18 43,43

5×23 43,43

6×9 43,43

6×14 43,43

6×19 43,43

6×24 43,43

Ш×В

31
Z 36 6711 31
Z 36 6716 31
Z 36 6726

Отдельная пара для наборов

мм
366702 / 6704 разм. 

125
366702 / 6704 разм. 

150 366702 разм. 200

8×11 45,95 48,36 56,92

8×16 45,95 48,36 56,92

8×21 45,95 48,36 56,92

8×26 45,95 48,36 56,92

8×31 45,95 48,36 56,92

8×36 45,95 48,36 56,92

10×13 45,95 48,36 56,92

10×18 45,95 48,36 56,92

10×23 45,95 48,36 56,92

10×28 45,95 48,36 56,92

10×33 45,95 48,36 56,92

10×38 45,95 48,36 56,92

12×15 45,95 48,36 56,92

12×20 45,95 48,36 56,92

12×25 45,95 48,36 56,92

12×30 45,95 48,36 56,92

12×35 45,95 48,36 56,92

12×40 45,95 48,36 56,92

14×17 45,95 48,36 56,92

14×22 45,95 48,36 56,92

14×27 45,95 48,36 56,92

14×32 45,95 48,36 56,92

14×37 45,95 48,36 56,92

14×42 45,95 48,36 56,92

ширина

32
D 36 6755 32
D 36 6760 32
D 36 6765 32
D 36 6770

Отдельная пара для наборов

мм
366750 разм. 

150×10
366751 разм. 

160×4
366752 разм. 

160×8
366753 разм. 

200×8
10 – 60,23 – –

12 – – 60,23 –

14 52,43 60,23 – –

16 52,43 – – –

17 – – 60,23 56,07

18 52,43 60,23 – –

20 52,43 – – –

22 52,43 60,23 67,23 63,91

24 52,43 – – –

25 – – 73,58 –

26 52,43 60,23 – 63,91

28 52,43 – 73,58 71,89

30 52,43 73,58 – –

32 52,43 – 80,37 71,89

34 – 80,37 – –

35 52,43 – – –

36 – – 80,37 71,89

38 – 80,37 86,94 80,25

40 52,43 – – –

42 – 96,36 – 80,25

45 52,43 – – –

50 52,43 – – –

высота

31
Z 36 6741 31
Z 36 6742 31
Z 36 6744 31
Z 36 6746

Отдельная пара магнитных параллельных подкладок для наборов

мм
366740 

разм. 90×2,5
366740 разм. 

125×2,5
366740 разм. 

160×2,5
366740 разм. 

200×2,5
15 102,89 93,69 – –

22 102,89 – 102,31 –

25 102,89 – – 134,50

30 102,89 93,69 102,31 –

32 102,89 – – –

35 – 93,69 – –

37 – 93,69 102,31 –

39 – 93,69 – –

40 – – – 134,50

42 – – 102,31 –

47 – – 102,31 134,50

52 – – – 134,50

57 – – – 134,50

  Пары параллельных подкладок для наборов № 366702–366753
Твёрдость: 60 HRC. Попарно точно шлифованные.
 36 6706–6726 – GARANT − прецизионное исполнение. Точность: допуск по высоте и ширине 

±0,007 мм.
 36 6741–6746 – GARANT − допуск по высоте 0,01 мм.

 36 6755–6770 – HOLEX − допуск по высоте 0,01 мм.

Подходит для: № 366706 / 6711 / 6716 / 6726 − отдельные запасные пары для № 366702 / 6704. 

№ 366742 / 6744 / 6746 − отдельные запасные пары для № 366740. 

№ 366755 − отдельные запасные пары для № 366750. 

№ 366760 − отдельные запасные пары для № 366751. 

№ 366765 − отдельные запасные пары для № 366752. 

№ 366770 − отдельные запасные пары для № 366753.

Применение: При выполнении прецизионных работ для параллельной установки деталей в 

тисках или приспособлениях.

36 6706 

36 6742

975
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