
Наружный ⌀A

31
R 31 0600 36
R 31 0100 36
R 31 0500 Отвер-

стие E
высота 

без 
 кулачков 

H
1

высота с 
кулачка-

ми H
2

центро-
вочный ⌀ 

B

Глубина 
пояска С

Ключ- 
квадратК

вес Макс. частота вращения

Трёхкулачковый то-
карный патрон из 

стали с цилиндриче-
ским присоедини-
тельным пояском

Трёхкулачковый то-
карный патрон из 

чугуна с цилиндри-
ческим присоедини-

тельным пояском

Трёхкулачковый то-
карный патрон из 

стали с цилиндриче-
ским присоедини-
тельным пояском

31 0600 31 0100 31 0500

мм DIN 6350 DIN 6350 DIN 6350 мм мм мм мм мм мм кг мин-1 мин-1 мин-1

80 – – 617,50 19 39,5 53,5 56 3 6 1,3 – – 7000

100 – 538,64 671,20 20 50 68 70 3 8 2,9 – 4500 6300

125 – 671,20 839,– 32 56 78,5 95 4 9 4,5 – 4000 5500

160 758,70 859,14 1073,92 42 65 91 125 4 10 8,2 4000 3500 4600

200 994,95 1125,94 1409,52 55 73,5 106 160 4 11 14,6 3400 3000 4000

250 1304,10 1474,96 1845,80 76 82 122 200 5 12 25,7 2700 2500 3000

315 – 2206,57 (2743,53) 103 95 141 260 5 14 44,2 – 2000 2300

400 – – (5386,38) 136 105 148 330 5 17 80 – – 1800

Цвет. маркировка 
для оснастки

          

Наружный ⌀ A / 
конус

31
R 31 0670 31
R 31 0750 36
R 31 0650 36
R 31 0700 Отвер-

стие E 
высота 

без 
 кулачков 

H
1
 

высота с 
кулачка-

ми H
2
 

Число шпилек Размер шпилек Ключ- 
квадратК 

вес Макс. частота 
вращения

Трёхкулачковый токарный патрон, сталь, короткий конус 31 0670 
31 0650

31 0750 
31 0700

31 0670 
31 0650

31 0750 
31 0700

31 0670 
31 0750

31 0650 
31 0700

мм DIN 55029 DIN 55027 DIN 55029 DIN 55027 мм мм мм     мм кг мин-1 мин-1

125/4 – – – 880,95 32 69 93 – 3 – M10 9 5,5 – 5500
160/4 835,65 – (1181,31) 1127,62 42 66 92 3 3 7/16−20 M10 10 8,5 4000 4600
160/5 – 797,85 – 1127,62 42 66 92 – 4 – M10 10 8,5 4000 4600
200/5 – – (1548,79) 1478,32 55 74,5 107 6 4 1/2−20 M10 11 15,5 – 4000
200/6 1096,20 1047,60 (1548,79) 1478,32 55 74,5 107 6 4 5/8−18 M12 11 15,5 3400 4000
250/6 1436,40 1371,60 (2030,38) 1946,48 76 83 124 6 4 5/8−18 M12 12 30 2700 3000
250/8 – – (2030,38) 1946,48 76 83 124 6 4 3/4−16 M16 12 30 – 3000
315/6 – – – (2886,16) 103 96 142 – 4 – M12 14 50 – 2300
315/8 – – (3028,79) (2886,16) 103 96 142 6 4 3/4−16 M16 14 50 – 2300

Цвет. маркировка 
для оснастки

           

Цвет. код:  патроны с плоской спиралью и кулачки Röhm

 ■ Токарный самоцентрирующий патрон с ручным зажимом, спирально-реечный.

 ■ Корпус из чугуна или стали.

 ■ Плоская спираль кованая, отбалансированная и закалённая.

 ■ Боковые поверхности спирали и боковые поверхности резьбы кулачков шлифованные.

 ■ Низкие радиальные биения, по DIN 6386, часть 1.

Объем поставки: 1 затяжной ключ, и, в зависимости от токарного патрона, соотв. крепёжные винты или 

болты.

Специальные принадлежности: кулачки см. № 314000 − 315200. 

Защита от стружки см. № 312800.

Примечание: Клино-реечные трёхкулачковые токарные патроны см. № 313110 − 313140.

  Трёхкулачковые токарные патроны, спирально-реечные

Стандарт: DIN 6350 − Форма А − Система Cushman.

Применение: Для шпинделей с резьбой по DIN 800 на торце. Патрон крепится винтами с тыльной 

стороны к фланцу, который закрепляется на шпинделе. Заготовки фланца должны 

всегда пригоняться сначала к станку, и только потом - к токарному патрону.

Объем поставки: 

 31 0600 – Реверсивные кулачки с эллиптическими скошенными зубьями.

 31 0100/0500 – 1 комплект = 3 закалённых прямых кулачка для токарного патрона, и 1 комплект = 

3 закалённых обратных кулачка для токарного патрона.

Примечание: DIN6350 соответствует международному стандарту ISO702-4.

С цилиндрическим присоединительным пояском

Стандарт: DIN 55027 и DIN 55029.

Применение: Токарный патрон устанавливается соотв. без промежуточного фланца 

непосредственно на конец шпинделя.

 31 0670/0650 – Для концов шпинделя по DIN 55029 со шпилькой Camlock.

 31 0750/0700 – Для концов шпинделя по DIN 55027 со шпилькой и фланцевыми гайками.

Объем поставки: 

 31 0650/0700 – 1 комплект = 3 закалённых прямых кулачка для токарного патрона, и 1 комплект = 

3 закалённых обратных кулачка для токарного патрона.

 31 0670/0750 – 1 комплект реверсивных кулачков с эллиптическими скошенными зубьями.

Примечание: DIN 55027 и международный стандарт ISO 702/lll, соответствует DIN 55022 (старый 

стандарт).

С коротким конусом

См. информационный блок о 

расточных головках/DIN, 

начиная со страницы 1017

H1
H2

A

C

K

B E

H1
H2

K

A B E

31 0100 _125
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Наружный ⌀A

36
R 31 2000 36
R 31 2500 Отверстие 

E
высота без 
кулачков 

H
1

высота с 
кулачками 

H
2

центро-
вочный ⌀ 

B

Глубина 
пояска С

Ключ- 
квадратК

вес Макс. частота 
 вращения

Четырёхкулачковый токарный па-
трон из чугуна с цилиндрическим 

присоединительным пояском

Четырёхкулачковый токарный па-
трон из стали с цилиндрическим 

присоединительным пояском
31 2000 31 2500

мм DIN 6350 DIN 6350 мм мм мм мм мм мм кг мин-1 мин-1

80 – 724,90 19 39,5 53,5 56 3 6 1,3 – 7000
100 629,25 788,66 20 50 68 70 3 8 2,9 4500 6300
125 788,66 (984,99) 32 56 78,5 95 4 9 4,5 4000 5500
160 1006,80 1260,18 42 65 91 125 4 10 8,2 3600 4600
200 1322,26 1652,83 55 73,5 106 160 4 11 14,6 3000 4000
250 1736,73 2173,01 76 82 122 200 5 12 25,7 2500 3000
315 (2584,12) (3238,54) 103 95 141 260 5 14 44,2 2000 2300

Цвет. маркировка 
для оснастки

         

Наружный ⌀ A / 
конус

36
R 31 2700 Отверстие E высота без 

 кулачков H
1

высота с 
 кулачками H

2

Число шпилек Размер 
 шпилек

⌀ опорного 
конуса B

Ключ- квадрат 
К

вес Макс. частота 
вращения

Четырёхкулачковый токар-
ный патрон, сталь, конусное 

центр. отверстие

мм DIN 55027 мм мм мм   мм мм кг мин-1

125/4 (1035,33) 32 69 93 3 M10 63,525 9 5,5 5500
160/4 (1322,26) 42 66 92 3 M10 63,525 10 8,5 4600
160/5 1322,26 42 66 92 4 M10 82,575 10 8,5 4600
200/5 (1736,73) 55 74,5 107 4 M10 82,575 11 15,5 4000
200/6 1736,73 55 74,5 107 4 M12 106,39 11 15,5 4000
250/6 2290,47 76 83 124 4 M12 106,39 12 30 3000
250/8 (2290,47) 76 83 124 4 M16 139,735 12 30 3000

Цвет. маркировка 
для оснастки

         

для типа патрона 160 200 250 315 500

36
R 31 2800 Вставка для защиты от стружки, одна штука (7,22) (8,93) (11,17) (14,08) (22,56)

длина мм 23 21 27 35 41
ширина мм 18 20 24 34 42
Подходит также для патронов типа мм 140 – – 350 / 400 630

Цвет. код:  патроны спирально-реечные и кулачки Röhm

 ■ Плоская спираль кованая, отбалансированная и закалённая.

 ■ Боковые поверхности спирали и боковые поверхности резьбы кулачков шлифованные.

 ■ Низкие радиальные биения.

Объем поставки: 1 комплект = 4 закалённых прямых кулачка для токарного патрона.

  1 комплект = 4 закаленных обратных кулачка для токарного патрона. 

1 затяжной ключ и, в зависимости от исполнения токарного патрона, 

крепежные винты или болты.

Специальные принадлежности: кулачки см. № 314100 − 315300. Защита от стружки см. 

№ 312800.

  Четырёхкулачковые токарные патроны, спирально-реечные

 31 2500 – Корпус изготовлен в ковочном штампе, что обеспечивает длительный срок службы и 

пригодность к использованию на высоких оборотах.

Стандарт: DIN 6350 − Форма А − Система Cushman.

Применение: Для концов шпинделя с резьбой DIN 800. Патрон крепится винтами с тыльной стороны 

к фланцу, который закрепляется на шпинделе. Заготовки фланца (см. № 317000) 

должны всегда подгоняться сначала к станку и лишь потом - к токарному патрону.

С цилиндрическим присоединительным пояском

Корпус изготовлен в ковочном штампе, что обеспечивает длительный срок службы и пригодность к 

использованию на высоких оборотах.

Стандарт: DIN 55027

Материал: Сталь

Применение: Для конца шпинделя DIN 55027 со шпилькой и фланцевыми гайками. Токарный патрон 

устанавливается без промежуточного фланца непосредственно на конец шпинделя.

Примечание: DIN 55027, так же как международная норма ISO 702/lll, идентичны DIN 55022 (старая 

норма).

С коротким конусом

  Защита от стружки

Подходит для: Патрон № 310100 − 310750 и 312000 − 312700.

Применение: Вставляется в направляющие кулачка патрона. Предотвращает проникновение 

стружки в корпус патрона.

H1
H2

A

C

K

B E

Центрирующее отверстие 
по DIN 6350 / 6351 (крепёжный 
винт с обратной стороны).

H1
H2

K

A B E

Конусное центрирующее 
отверстие по DIN 55027 
(шпилька и фланцевая 
гайка).

кулачки

защита от стружки
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для типа патрона мм 100 125 140 160 200 250 315 350
подходит к 
цветовой 

маркировке

36
R 31 4000 Базовые кулачки, комплект из 3 шт.,

закалённые
341,30 341,30 455,06 341,30 358,28 376,96 567,13 (894,85)

36
R 31 4100 Базовые кулачки, комплект из 4 шт.,

закалённые
(456,76) – – (456,76) (478,84) 502,61 (757,31) –

L мм 46 55 65 65 78 92 108 127  
D+0,01 мм 9,5 12,68 12,68 12,68 12,68 19,03 19,03 19,03  
B

1
 −0,05 мм 7,94 7,94 7,94 7,94 7,94 12,7 12,7 12,7  

Подходит также для патронов типа мм – – – – – – – 400  
Резьба M6 M8 M8 M8 M8 M12 M12 M16  

для типа патрона мм 100 125 140 200 250 315 350
подходит к 
цветовой 

маркировке

36
R 31 4400 Комплект верхних частей кулачков 3 шт., 

мягкие
105,11 105,11 64,86 68,43 105,11 157,74 (312,43)

36
R 31 4500 Комплект верхних частей кулачков 4 шт., 

мягкие
(140,76) – – (92,09) – – (417,71)

L мм 53 62 74 87 103 120 137  
H мм 30 38 42 43 53 58 63  
D мм 7,96 7,96 7,96 7,96 12,72 12,72 12,72  
b мм 24 32 38,1 44,45 53,95 63,5 76,2  
A мм 9,49 12,67 12,67 12,67 19,02 19,02 19,02  
Подходит также для патронов типа мм – – 160 – – – 400  

для типа патрона мм 80 100 125 140 160 200 250 315 350 500
подходит к 
цветовой 

маркировке

36
R 31 4600 Монолитные кулачки, комплект из 3 шт., 
мягкие

138,90 138,90 138,90 191,87 151,97 181,69 208,85 315,83 (472,04) (708,07)

36
R 31 4700 Монолитные кулачки, комплект из 4 шт., 

мягкие
– (186,78) (186,78) – 202,06 241,12 281,87 421,10 (628,26) –

L мм 37 48 52 61 61 69 90 130 130 190  
B мм 12 14 18 18 18 20 24 34 34 42  
H мм 26 33,5 41,5 41,5 47,5 53,5 67,5 79,5 79,5 95  
Подходит также для патронов типа мм – – – – – – – – 400 630  

Цвет. код:  патроны с торцевой спиральной резьбой и кулачки Röhm

 31 4400/4500 – Фрезерованная зажимная поверхность, не вороненая.

Подходит для: 

 31 4000/4400/4600/5000/5200 – Трёхкулачковые токарные патроны № 310100 / 0500 / 0600 / 0650 / 0670 / 0700 / 0750.

 31 4100/4500/4700/5100/5300 – Четырёхкулачковые токарные патроны № 312000 / 2500 / 2700.

Материал: 

 31 4400–4700 – 16 MnCr5

Применение: 

 31 4000/4100 – Для установки закаленных реверсивных кулачков или мягких верхних частей токарных кулачков.

 31 4400/4500 – Для установки на базовую часть кулачка.

Примечание: ■  Как правило, кулачки могут быть заменены, если направляющие в корпусе еще не 

изношены.

 ■ Докупаемые верхние части кулачков, обратные и прямые кулачки для токарного патрона 

подлежат доработке в патроне для устранения радиальных и торцевых биений.

 31 4400/4500 – Верхние части кулачков из алюминия поставляются на заказ.

  Запасные и дополнительные кулачки для токарных спирально-реечных патронов

Базовые кулачки закалённые    

Мягкие верхние части кулачка    

Монолитные кулачки мягкие    

31 4000 31 4100 

L
A B

h

31 4400 31 4500 

L B

H

31 4600 31 4700 

826

31

50 R
U

E



для типа патрона 80 100 125 140 160 200 250 315 350
подходит к 
цветовой 

маркировке

36
R 31 5000 Прямые кулачки, комплект из 3 шт., тв. 207,16 207,16 207,16 (259,79) 229,23 269,98 315,83 473,74 –

36
R 31 5100 Прямые кулачки, комплект из 4 шт., тв. – – – – (305,64) (361,67) (421,10) – –

36
R 31 5200 Обратные кулачки, комплект из 3 шт., тв. – 207,16 207,16 – 229,23 269,98 315,83 (473,74) (708,07)

36
R 31 5300 Обратные кулачки, комплект из 3 шт., тв. – – – – – (361,67) (421,10) – –

L мм 37 48 52 61 61 69 90 130 130  

B мм 12 14 18 18 18 20 24 34 34  

H мм 26 33,5 41,5 41,5 47,5 53,5 67,5 79,5 79,5  

Подходит также для патронов типа мм – – – – – – – – 400  

Наружный 
⌀A

32
W 31 2906 32
W 31 2911 Отверстие E высота без 

 кулачков H
1

высота с 
 кулачками H

2

центро-
вочный ⌀ 

B

Глубина 
 пояска С

вес Макс. частота 
 вращения

Трёхкулачковый токарный патрон 
из чугуна с цилиндрическим 

 присоединительным пояском

Трёхкулачковый токарный патрон 
из стали с цилиндрическим 

 присоединительным пояском 31 2906 31 2911 31 2906 31 2911 31 2906 31 2911    31 2906 31 2911

мм DIN 6350 DIN 6350 мм мм мм мм мм мм мм мм кг мин-1 мин-1

80 256,74 351,02 16 16 44 44 57 57 56 3 1,5 5000 7000

100 278,32 396,46 20 20 50 50 67 67 70 3 2,8 4500 6300

125 294,22 453,26 32 35,5 56 59,5 76 79,5 95 4 5 4000 5500

160 323,76 522,56 42 42 64,5 68 96,5 100 125 4 10 3600 4600

200 396,46 675,92 55 55 75 78 104 107 160 4 17,5 3000 4000

250 539,60 886,08 76 76 85 89 119 123 200 5 29 2500 3500

315 823,60 1402,96 103 103 94 97,2 137 140,2 260 5 50 2000 2800

Цвет. марки-
ровка для ос-
настки

           

Цвет. код:  патроны с торцевой спиральной резьбой и кулачки Röhm  патроны с плоской спиралью и кулачки Bison

Запасные прямые и обратные кулачки, твёрдые    

 ■ Токарный спирально-реечный самоцентрирующий трёхкулачковый патрон с ручным зажимом.

 ■ Корпус из чугуна или стали.

 ■ Плоская спираль кованая, отбалансированная и закалённая.

 ■ Боковые поверхности спирали и боковые поверхности резьбы кулачков шлифованные.

 ■ Низкие биения, более высокая точность, чем по DIN 6386.

Стандарт: DIN 6350 − Форма А − Система Cushman.

Применение: Для шпинделей с резьбой по DIN 800 на торце. Патрон крепится винтами с тыльной 

стороны к фланцу, который закрепляется на шпинделе. Заготовки фланца должны 

всегда пригоняться сначала к станку, и только потом - к токарному патрону.

Объем поставки: Включая:1 комплект = 3 закалённых прямых кулачка для токарного патрона.

  1 комплект = 3 закаленных обратных кулачка для токарного патрона. 

1 затяжной ключ, и, в зависимости от токарного патрона, соотв. крепёжные винты или 

болты.

Специальные принадлежности: Базовые и дополнительные губки см. № 312971–312991.

С цилиндрическим присоединительным пояском    

   Трёхкулачковые токарные патроны / дополнительные кулачки  
(патроны с плоской спиралью)

H1
H2

A  B E

C

31 5000 

31 5100

L B

H

Применение: прямые кулачки

31 5200 

31 5300

Применение: обратные 
кулачки

L B

H
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Наружный ⌀ A / 
конус

32
W 31 2926 32
W 31 2931 Отверстие E высота без кулачков 

H
1

высота с кулачками 
H

2

вес Макс. частота вра-
щения

Трёхкулачковый токарный патрон, сталь, короткий конус

мм DIN 55029 DIN 55027 мм мм мм кг мин-1

160/5 – 624,80 42 68 100 9 4600

200/5 – 806,56 55 78 107 19 4000

200/6 840,64 806,56 55 78 107 19 4000

250/6 1124,64 1079,20 76 89 123 32 3500

250/8 1124,64 1079,20 76 89 123 32 3500

Цвет. маркировка 
для оснастки

     

для типа патрона 80 100 125 160 200 250 315
подходит к 
цветовой 

маркировке

32
W 31 2971 Монолитные кулачки, комплект из 3 шт., мягкие 70,56 75,35 75,35 89,70 107,64 143,52 203,32

32
W 31 2976 Базовые кулачки, комплект из 3 шт., закалённые – – 117,21 118,40 137,54 165,05 248,77

32
W 31 2981 Комплект верхних частей кулачков 3 шт., мягкие – – 64,58 72,96 75,35 102,86 144,72

32
W 31 2986 Прямые кулачки, комплект из 3 шт., закалённые 89,70 102,86 107,64 121,99 132,76 167,44 263,12

32
W 31 2991 Обратные кулачки, комплект из 3 шт., закалённые 87,31 102,86 – 121,99 132,76 167,44 263,12

L (31 2971, 31 2986, 31 2991) мм 32 42 51 70 85 105 125  

L (31 2976) мм – – 54 65 79 92 110  

L (31 2981) мм – – 64 78 90 106 120  

B (31 2971, 31 2976, 31 2986, 31 2991) мм 11 15 20 20 25 28 32  

B (31 2981) мм – – 22 25 27 32 37  

H (31 2971, 31 2986, 31 2991) мм 28 32 40 53 54 63 73  

H (31 2976) мм – – 28 29 33 36 40  

H (31 2981) мм – – 38,5 41,5 43,5 51,5 55  

Резьба (31 2976) – – M8 M10 M10 M12 M12  

Цвет. код:  спирально-реечные патроны и кулачки Bison

Дополнительные кулачки    

 ■ Токарный самоцентрирующий патрон с ручным зажимом с плоской спиралью.

 ■ Корпус из чугуна или стали.

 ■ Плоская спираль кованая, отбалансированная и закалённая.

 ■ Боковые поверхности спирали и боковые поверхности резьбы кулачков шлифованные.

 ■ Низкие биения, более высокая точность, чем по DIN 6386.

Стандарт: DIN 55027 и DIN 55029.

Применение: Токарный патрон устанавливается без промежуточного фланца непосредственно на 

конец шпинделя.

 31 2926 – Для концов шпинделя по DIN 55029 со шпилькой Camlock.

 31 2931 – Для концов шпинделя по DIN 55027 со шпилькой и фланцевыми гайками.

Объем поставки: Включая:1 комплект = 3 закалённых прямых кулачка для токарного патрона.

  1 комплект = 3 закаленных обратных кулачка для токарного патрона. 

1 затяжной ключ, и, в зависимости от токарного патрона, соотв. крепёжные винты или болты.

Специальные принадлежности: Базовые и дополнительные губки см. № 312971–312991.

С коротким конусом    

Другие токарные патроны

i
Множество других патронов, например, 
планшайба, четырехкулачковый патрон 
с большим центральным отверстием 
или специальный патрон – на заказ в 
Hoffmann Group
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Тип 160 200 250 315 400
Цвет. марки-
ровка для ос-

настки

33
U 31 3115 Клино-реечный токарный патрон ROTA-S-plus 2.0 с 

монолитными ступенчатыми кулачками DIN 6353 (3048,85) (3543,30) 4437,65 (6289,90) (9098,50)

33
U 31 3117 Клино-реечный токарный патрон ROTA-S-plus 2.0 с базо-

выми кулачками и твёрдыми верхними частями DIN 6353 (3127,90) 3606,85 4533,75 6193,80 (9179,10)

диапазон зажима твёрдыми верхними частями снаружи мм 5 – 170 8 – 208 10 – 250 14 – 333 20 – 408  
диапазон зажима твёрдыми верхними частями внутри мм 65 – 186 72 – 224 92 – 252 95 – 326 137 – 408  
Ход зажимания на кулачок S мм 6,5 7 7,7 9,9 12  
⌀ A мм 165 206 256 323 408  
Отверстие E мм 42 52 62 92 102  
Высота патрона D мм 68,5 86,3 98 117 124  
центровочный ⌀ B мм 145 185 235 300 380  
ключ под внутренний шестигранник K мм 12 12 16 16 19  
вес кг 7,9 16,2 28,8 54,2 99  
Макс. частота вращения мин-1 5400 4800 4200 3400 2200  

Тип / короткий посадочный конус 160/5 200/5 200/6 250/6 250/8 315/6 315/8
Цвет. марки-
ровка для ос-

настки

33
U 31 3135

Клино-реечный токарный патрон ROTA-S 2.0 с корот-
ким конусом и монолитными ступенчатыми ку-
лачками

DIN 55027 (3414,–) (3799,50) (3799,50) 4741,50 (4741,50) (6580,50) (6658,50)

33
U 31 3137

Клино-реечный токарный патрон ROTA-S 2.0 с 
 коротким конусом с базовыми кулачками и 
твёрдыми верхними частями

DIN 55027 3414,– (3846,–) 3846,– (4851,–) (4851,–) (6457,50) 6457,50

диапазон зажима твёрдыми верхними частями снаружи мм 5 – 170 8 – 208 8 – 208 10 – 250 10 – 250 14 – 333 14 – 333  
диапазон зажима твёрдыми верхними частями внутри мм 65 – 186 72 – 224 72 – 224 92 – 252 92 – 252 95 – 326 95 – 326  
Ход зажимания на кулачок S мм 6,5 7 7 7,7 7,7 9,9 9,9  
⌀ A мм 165 206 206 256 256 323 323  
Отверстие E мм 42 52 52 62 62 92 92  
⌀ опорного конуса B мм 82,575 82,575 106,39 106,39 139,735 106,39 139,735  
Число шпилек 4  
Размер шпилек M10 M10 M12 M12 M16 M12 M16  
ключ под внутренний шестигранник K мм 12 12 12 16 16 16 16  
вес кг 9,6 18,6 18,6 33,2 33,9 62,1 62,6  
Макс. частота вращения мин-1 5400 4800 4800 4200 4200 3400 3400  

Цвет. код:  клинореечные токарные патроны и кулачки Schunk

 ■ Максимальная точность вращения и установки в кулачках.

 ■ Долгий срок службы при высочайшей прецизионности.

 ■ Модульная система защитных втулок.

 ■ Минимальное время на подготовку.

 ■ Цементированный корпус патрона до ⌀ 315 мм.

 ■ Большое сквозное отверстие (размер E!).

 ■ Предохранительный штифт для максимально безопасной работы.

 ■ По базовым кулачкам совместим с патронами систем „F” и „Duro”.

 ■ Универсальное зажимание мелких и крупных заготовок.

 ■ Высокоточное зажимание мельчайших внутренних ⌀.

Материал: Целиком из стали, поэтому подходит для высокой частоты вращения(см. 

таблицу).

Объем поставки: 1 безопасный затяжной ключ и 1 набор крепёжных винтов.

Специальные принадлежности: Запасные и дополнительные кулачки см. № 313200 − 

313350.

  Клино-реечные трёхкулачковые токарные патроны − ROTA-S-plus 2.0

Стандарт: DIN 6353 − форма A.

Применение: Для шпинделей с резьбой по DIN 800 на торце. Патрон крепится винтами с тыльной 

стороны к фланцу, который закрепляется на шпинделе. Заготовки фланца должны 

всегда пригоняться сначала к станку, и только потом - к токарному патрону.

Объем поставки: 

 31 3115 – Включая 1 комплект монолитных ступенчатых кулачков.

 31 3117 – Включая 1 комплект базовых кулачков и твёрдых верхних частей.

С цилиндрическим присоединительным пояском

Стандарт: DIN 55027, а также международный стандарт ISO 702/III.

Применение: Для конца шпинделя DIN 55027 со шпилькой и фланцевыми гайками. Токарный патрон 

устанавливается без промежуточного фланца непосредственно на конец шпинделя.

Объем поставки: 

 31 3135 – Включая 1 комплект монолитных ступенчатых кулачков.

 31 3137 – Включая 1 комплект базовых кулачков и твёрдых верхних частей.

С коротким конусом

Оптимизированная система смазки.Грязезащитное уплотнение посредством 
клино-реечной системы со скребками

31 3117_250

Жёсткий, закаленный корпус 
патрона с твердой полированной 
поверхностью.

Базовые кулачки с 
косыми зубьями.

Специальная форма 
с обнижением 

корпуса.

Кнопка для 
смены кулачков.

Предохранительный стопор 
кулачков 

(3 шт. − кроме разм. 400).

Стопорный штифт 
для предваритель-
ного позициониро-
вания базового 
кулачка.

Привод с шестигранни-
ком.

829

31

50R
U

E



Тип 160 200 250 315 Цвет. маркировка 
для оснастки

33
R 31 3110 Клино-реечный токарный патрон 

с монолитными реверс. кулачками DIN 6350 (3288,88) (3540,58) (4631,28) –

33
R 31 3120 Клино-реечный токарный патрон 

с базовыми кулачками и твёрдыми верхними частями DIN 6350 (3473,46) 3733,55 4874,59 (7936,94)

диапазон зажима твёрдыми верхними частями снаружи мм 5 – 161 7 – 207 8 – 253 12 – 323  

диапазон зажима твёрдыми верхними частями внутри мм 67 – 174 71 – 214 99 – 261 102 – 319  

Ход зажимания на кулачок S мм 6,2 6,8 8 10,2  

⌀ A мм 164 206 256 322  

Отверстие E мм 42 52 62 87  

Высота патрона D мм 63 81 92 111  

центровочный ⌀ B мм 145 185 235 300  

ключ под внутренний квадрат K мм 10 12 14 17  

вес кг 9,3 18,6 34,5 64  

Макс. частота вращения мин-1 5400 4600 4200 3300  

Тип / короткий посадочный конус 160/5 200/5 200/6 250/6 250/8 315/8 Цвет. маркировка 
для оснастки

33
R 31 3130 Клино-реечный токарный патрон 

с монолитными реверс. кулачками DIN 55027 (3439,90) (3733,55) (3733,55) (4857,81) (4857,81) (7257,35)

33
R 31 3140 Клино-реечный токарный патрон 

с базовыми кулачками и твёрдыми верхними частями DIN 55027 3976,86 (4287,29) (4287,29) (5612,91) (5612,91) (8331,27)

диапазон зажима твёрдыми верхними частями снаружи мм 5 – 161 7 – 207 7 – 207 8 – 253 8 – 253 12 – 323  

диапазон зажима твёрдыми верхними частями внутри мм 67 – 174 71 – 214 71 – 214 99 – 261 99 – 261 102 – 319  

Ход зажимания на кулачок S мм 6,2 6,8 6,8 8 8 10,2  

⌀ A мм 164 206 206 256 256 322  

Отверстие E мм 42 52 52 62 62 87  

⌀ опорного конуса B мм 82,563 82,563 106,375 106,375 139,719 139,719  

Число шпилек 4  

Размер шпилек  M10 M10 M12 M12 M16 M16  

ключ под внутренний квадрат K мм 10 12 12 14 14 17  

вес кг 8,7 16,5 16,5 33 33 60  

Макс. частота вращения мин-1 5400 4600 4600 4200 4200 3300  

для конуса 4 5 6 8

33
R 31 3050 Шпилька и фланцевая гайка (25,01) 25,01 28,78 36,88

Необходимое число 3 4 4 4

Резьба M10 M10 M12 M16

L мм 39 43 50 60

 ■ Минимальное радиальное биение и высочайшая повторяемость закрепления заготовки.

 ■ Со стопорением кулачков, центральное зажимание.

 ■ Большое сквозное отверстие.

 ■ Точность вдвое выше, чем предусмотрено стандартом DIN 6386.

 ■ Высокое зажимное усилие при низком прилагаемом усилии затяжки.

 ■ Повышенная частота вращения благодаря предохранительному стопору кулачков.

 ■ Кулачки быстро и просто разворачиваются или заменяются.

 ■ С защитой от брызг.

 ■ Смазочный ниппель для смазки всех поверхностей скольжения.

Материал: Полностью из стали, с закалённой поверхностью.

Преимущество: Там, где необходимы высокие зажимные усилия, низкие радиальные биения и 

стабильность повторяемости позиционирования.

Объем поставки: Включая:1 комплект кулачков,1 затяжной ключ,1 комплект крепёжных винтов.

  Клино-реечный трехкулачковый токарный патрон DURO

Применение: Для конца шпинделя с резьбой по DIN 800. Патрон крепится винтами с тыльной 

стороны к фланцу, который закрепляется на шпинделе. Заготовки фланца должны 

всегда подгоняться сначала к станку, а затем к токарному патрону.

Применение: Для конца шпинделя DIN 55027, а также международный стандарт ISO 702/III. 

Со шпильками и фланцевыми гайками. Токарный патрон устанавливается без 

промежуточного фланца непосредственно на конец шпинделя.

С цилиндрическим присоединительным пояском    

С коротким конусом    

  Шпильки и фланцевые гайки

Подходит для: Все токарные патроны и концы шпинделя с конусной посадкой.

L

Цвет. код:  клинореечные токарные патроны и кулачки Röhm

31 3110

31 3050
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для типа патрона 160 200 250 315 400 подходит к цвето-
вой маркировке

33
R 31 3200 Базовые кулачки, комплект из 3 

шт., косые зубья

359,59 377,48 397,16 597,53 942,80  

33
T 31 3205 230,09 272,12 299,90 447,07 729,45  

33
T 31 3207 Базовые кулачки, комплект из 3 

шт., прямые зубья 276,11 289,74 343,81 430,52 448,08 –

L (31 3200, 31 3205) мм 74 90 110 125 160  

L (31 3207) мм 65 85 104 115 125  

B (31 3200, 31 3205) мм 20 22 26 32 45  

B (31 3207) мм 20 22 26 32 32  

A (31 3200, 31 3205) мм 18 20 20 26 30  

A (31 3207) мм 18 20 20 20 26  

b (31 3200, 31 3205) мм 32 40 40 54 60  

b (31 3207) мм 32 40 40 40 54  

D (31 3200, 31 3205) мм 8 10 12 12 18  

D (31 3207) мм 8 10 12 12 12  

Подходит также для патронов типа (31 3205) мм – – – – 500  

для типа патрона 160 200 250 315 400 подходит к цвето-
вой маркировке

33
T 31 3210 Твёрдые верхние части кулачков, 

комплект 3 шт.

194,48 224,80 252,53 335,69 (518,43)  

33
R 31 3250 (302,34) 314,86 332,75 499,13 (746,01)  

L (31 3210) мм 63 71,7 90 105 130  

L (31 3250) мм 63 72 92 107 130  

B (31 3210) мм 20 22 30 36 45  

B (31 3250) мм 20 24 34 36 50  

D мм 8 10 12 12 18  

b мм 32 40 40 54 60  

A мм 18 20 20 26 30  

Цвет. код:  клинореечные токарные патроны и кулачки Röhm  клинореечные токарные патроны и кулачки Schunk

Применение: Поскольку кулачки заменяются в течение нескольких секунд или сдвигаются до нужного 

диаметра, целесообразно иметь в готовности на станке несколько наборов кулачков. Таким 

образом, время переналадки сокращается до минимума. Наборы кулачков состоят, например, 

из нескольких базовых кулачков с неступенчатой мягкой верхней частью, которая может быть 

расточена под нужный диаметр. Подобный способ рационализации необходим не только для 

станков с ЧПУ, он весьма полезен также для любого токарного станка.

  Базовые и сменные кулачки − клинореечные патроны

Подходит для: 

 31 3200/3205 – Клино-реечные патроны Schunk № 313115 / 3117 / 3135 / 3137, клино-реечные 

патроны Duro производства Röhm № 313110 / 3120 / 3130 / 3140 и другие системы 

клино-реечных токарных патронов.

Применение: Для установки твердых или мягких верхних частей кулачка. Крепежные винты для 

верхних частей кулачка входят в комплект поставки.

Базовые кулачки

Подходит для: Клино-реечные патроны Schunk № 313115 / 3117 / 3135 / 3137, клино-реечные 

патроны Duro производства Röhm № 313110 / 3120 / 3130 / 3140 и другие системы 

клино-реечных токарных патронов.

Применение: Для установки на закаленные базовые кулачки. Применяются в сочетании с базовыми 

в качестве обратного или прямого кулачка для токарного патрона.

Примечание: ■  Докупаемые верхние и ступенчатые части кулачков подлежат доработке в 

патроне для устранения радиальных и торцевых биений.

Твердые верхние части кулачка   

31 3205_200 

31 3210 
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для типа патрона 160 200 250 315 400 подходит к цвето-
вой маркировке

33
T 31 3220

Мягкие верхн. части токарных ку-
лачков, комплект из 3 шт.

42,75 51,61 75,40 107,12 182,52  

33
R 31 3300 68,34 72,10 110,74 166,20 329,18  

32
R 31 3310 43,84 46,85 71,93 108,09 199,34  

L мм 85 105 125 145 180  
B (31 3220) мм 20 22 30 35 50  
B (31 3300) мм 20,3 22 30 34,3 50,5  
H (31 3220) мм 36 43 50,5 54 73  
H (31 3300, 31 3310) мм 36,5 40 50 50 73  
D мм 8 10 12 12 18  
b мм 32 40 40 54 60  
A мм 18 20 20 26 30  
Подходит также для патронов типа (31 3220) мм – – – – 500  

для типа патрона 160 200 250 315 400 подходит к цвето-
вой маркировке

33
T 31 3225 Комплект мягких монолитных ку-

лачков, 3 шт. косые зубья 328,17 332,28 316,09 468,70 (662,07)  

33
T 31 3227 Комплект мягких монолитных ку-

лачков, 3 шт. прямые зубья 280,93 303,88 347,93 414,30 (448,08) –

L (31 3225) мм 79 94 115 140 176  
L (31 3227) мм 65 84 99 121 148  
B (31 3225) мм 20 22 26 32 45  
B (31 3227) мм 20 22 26 32 32  
H (31 3225) мм 45 60 70 81 93  
H (31 3227) мм 55,5 65 84 90 100  

Тип 1 2 3 4 D  
мм

b  
мм

A  
мм

подходит к цвето-
вой маркировке

33
T 31 3230

Комплект твер-
дых зубчатых ку-
лачков, 3 шт.

⌀ 160 мм (412,29) (412,29) – (412,29) 8 32 18  

33
T 31 3231 ⌀ 200 мм 420,53 420,53 – 420,53 10 40 20  

33
T 31 3232 ⌀ 250 мм 454,82 454,82 – 454,82 12 40 20  

33
T 31 3233 ⌀ 315 мм 497,48 – 497,48 – 12 54 26  

33
T 31 3234 ⌀ 400 мм 776,39 776,39 – – 18 60 30  

диапазон зажима (31 3230) мм 51 – 86 63 – 134 – 114 – 150     
диапазон зажима (31 3231) мм 34 – 99 64 – 175 – 144 – 210     
диапазон зажима (31 3232) мм 31 – 101 78 – 234 – 186 – 267     
диапазон зажима (31 3233) мм 44 – 211 – 119 – 320 –     
диапазон зажима (31 3234) мм 49 – 168 122 – 388 – –     

Цвет. код:  клинореечные токарные патроны и кулачки Röhm  клинореечные токарные патроны и кулачки Schunk

 31 3220 – Неступенчатые, для растачивания на индивидуальный диаметр ⌀ зажима. Точно 

фрезерованная опорная поверхность, воронёные.

 31 3300/3310 – Не ступенчатые, для растачивания на индивидуальный диаметр зажимания. Точно 

фрезерованная посадочная поверхность, не вороненая.

Подходит для: Клино-реечные патроны Schunk № 313115 / 3117 / 3135 / 3137, клино-реечные 

патроны Duro производства Röhm № 313110 / 3120 / 3130 / 3140 и другие системы 

клино-реечных токарных патронов.

Материал: Качественное изделие из 16MnCr5.

Применение: Для установки на закаленные базовые кулачки. В том числе для зажима 

обрабатываемых деталей нецилиндрической формы. Для этого кулачки 

обрабатываются под необходимую форму.

Примечание: Верхние части кулачков из алюминия поставляются на заказ.

Мягкие верхние части кулачка   

Зубья закалённые и шлифованные.

Подходит для: Клино-реечные патроны Schunk № 313115 / 3117 / 3135 / 3137, клино-реечные 

патроны Duro производства Röhm № 313110 / 3120 / 3130 / 3140 и другие системы 

клино-реечных токарных патронов.

Материал: Сталь C45, улучшенная

Мягкие монолитные кулачки   

Подходит для: Клино-реечные патроны Schunk № 313115 / 3117 / 3135 / 3137, клино-

реечные патроны Duro производства Röhm № 313110 / 3120 / 3130 / 3140 и 

другие системы клино-реечных токарных патронов.

Материал: Высококачественное изделие из 16MnCr5, закалённые.

Применение: Для наружного зажимания, лучше всего подходит для зажимания заготовок.

Примечание: Диапазон зажима примерно соответствует № 313115 − 313137.

Зубчатые верхние части кулачка   

31 3220 

31 3225 

31 3231 
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для типа патрона 160 200 250 315 400 подходит к цвето-
вой маркировке

33
T 31 3235

Комплект твердых монолитных 
ступенчатых кулачков, 3 шт.,  
косые зубья

430,11 466,04 546,99 748,98 (1249,50)  

33
T 31 3237

Комплект твердых монолитных 
ступенчатых кулачков, 3 шт., 
прямые зубья

(461,93) 514,61 571,41 715,92 (783,46) –

33
R 31 3350 Комплект твердых монолитных 

кулачков, комплект 3 шт.
(599,32) 629,73 661,93 (994,68) –  

L (31 3235, 31 3350) мм 79 94 114 129 167  

L (31 3237) мм 66,6 84,8 107,4 136,4 136,4  

B (31 3235, 31 3350) мм 20 22 26 32 45  

B (31 3237) мм 20 22 26 32 32  

H (31 3235, 31 3350) мм 45 60 70 81 93  

H (31 3237) мм 46 54 65 70 70  

Исполнение
3-х сту-

пенчатые
3-х сту-

пенчатые
2-х сту-

пенчатые
2-х сту-

пенчатые
2-х сту-

пенчатые
 

для типа патрона 160 165 200 210 250 400

33
R 31 3400

Верхние мягкие части кулачков, 
комплект 3 шт.

64,22 – 68,91 – 144,31 –

33
T 31 3415 – 64,76 – 72,85 ■ 129,65 –

32
R 31 3430 54,34 – 58,63 – 111,10 168,85

L (31 3400, 31 3430) мм 67 – 75 – 95 130

L (31 3415) мм – 70 – 90 120 –

B (31 3400, 31 3430) мм 36 – 36 – 45 50

B (31 3415) мм – 40 – 40 50 –

H (31 3400, 31 3430) мм 53 – 53 – 54 80

H (31 3415) мм – 60 – 60 80 –

a (31 3400, 31 3430) мм 12 – 12 – 15 20

a (31 3415) мм – 15 – 25 30 –

b (31 3400, 31 3430) мм 19 – 19 – 25 31

b (31 3415) мм – 22 – 22 28 –

D мм 17 17 17 17 21 25,5

для резьбы DIN 912 M12 M12 M12 M12 M16 M20

Подходит также для патронов типа мм – – – – 315 500 / 630

Цвет. код:  клинореечные токарные патроны и кулачки Röhm  клинореечные токарные патроны и кулачки Schunk

Подходит для: Механизированные патроны марки Schunk, Röhm и патроны других 

изготовителей.

Специальные принадлежности: Пазовые сухари № 313505 − 313605.

Примечание: ■  При подборе к токарному патрону сравните форму зубьев, ширину паза 

(D) и расстояния до отверстий (a, b).

 ■ Верхние части кулачков из алюминия поставляются на заказ.

  Верхние части кулачков с зубьями 1/16 дюйма×90°

 31 3400 – Точно фрезерованные паз и зубья, вороненые.

 31 3415 – Точно фрезерованный паз и прецизионно шлифованные зубья, воронёные.

 31 3430 – Точно фрезерованные паз и зубья, не вороненые.

Материал: Качественное изделие из 16MnCr5.

Верхние части кулачков мягкие, нормальные, зубья 90°   

Подходит для: Клино-реечные патроны Schunk № 313115 / 3117 / 3135 / 3137, клино-реечные 

патроны Duro производства Röhm № 313110 / 3120 / 3130 / 3140 и другие системы 

клино-реечных токарных патронов.

Применение: В качестве обратного или прямого кулачка для токарного патрона.

Примечание: ■  Докупаемые верхние и ступенчатые части кулачков подлежат доработке 

в патроне для устранения радиальных и торцевых биений.

 ■ При подгонке к токарному патрону обращайте внимание на зубья.

Монолитные ступенчатые кулачки закалённые   

31 3415_210 

31 3237 
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для типа патрона 160 165 200 210 250 315

33
R 31 3450

Верхние мягкие части кулачков, 
комплект 3 шт.

(100,17) – 104,09 – (127,44) 134,46

33
T 31 3455 – 79,30 – 79,30 99,19 103,22

32
R 31 3460 81,41 – 89,24 – 103,82 ■ –

L мм 78 80 98 98 120 140

B мм 35 35 35 35 50 50

H мм 40 40 40 40 50 50

a мм 15 15 15 15 20 30

b мм 22 20 22 22 28 28

D мм 17 14 17 17 21 21

для резьбы DIN 912 M12 M10 M12 M12 M16 M16

для типа патрона 165 210 250 315

33
T 31 3470 Комплект ступенчатых верхних 

твердых частей кулачков 3 шт.
353,38 381,71 423,74 (558,06)

L мм 72,5 84,3 103,5 128

B мм 40 40 50 50

H мм 49 49 58 58

a мм 18 28,7 34 46

b мм 19 19 25 30

D мм 17 17 21 21

для типа патрона 165 210 250 315

33
T 31 3435

Верхние сегментные части кулач-
ков, комплект из 3 шт.,
Сталь

306,45 339,39 465,41 (619,79)

33
T 31 3437

Верхние сегментные части кулач-
ков, комплект из 3 шт., 
Алюминий

335,21 370,98 497,48 (700,79)

L (31 3435) мм 59,5 69,5 80 110

L (31 3437) мм 59,5 72,5 87,5 117

B мм 120 140 180 240

H (31 3435) мм 60 60 70 70

H (31 3437) мм 58 58 78 78

a (31 3435) мм 25 35 30 60

a (31 3437) мм 22 35 40 70

b мм 22 22 28 28

D мм 17 17 21 21

Со скошенной кромкой для небольших ⌀ зажима.

 31 3450 – Точно фрезерованные паз и зубья, вороненые.

 31 3455 – Точно фрезерованный паз и прецизионно шлифованные зубья, 

воронёные.

 31 3460 – Точно фрезерованные паз и зубья, не вороненые.

Материал: Качественное изделие из 16MnCr5.

Верхние части кулачков мягкие, длинные, зубья 1/16″×90°  

Точно фрезерованный паз и прецизионно шлифованные зубья, 

воронёные. 

Закалённые.

Материал: Качественное изделие из 16MnCr5.

Применение: Для наружного и внутреннего зажимания.

Твёрдые ступенчатые верхние части кулачков, зубья 1/16″×90°   

Точно фрезерованный паз и прецизионно шлифованные зубья, 

воронёные.

Материал: 

 31 3435 – Качественное изделие из 16MnCr5.

 31 3437 – Алюминий

Применение: Охватывающее закрепление без деформации.

Мягкие сегментные кулачки, зубья 1/16″×90°   

31 3455_210 

31 3470_210 

31 3435_210 
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для типа патрона 165 170 210 250 254 315 315/21 подходит к цветовой 
маркировке

33
R 31 3700

Верхние мягкие части 
 кулачков, комплект 3 шт.

– 67,14 71,34 ■ – 82,07 (98,60) –

32
R 31 3710 – 53,98 ■ 57,54 ■ – 65,90 ■ 79,19 81,24

33
T 31 3715 52,80 – 56,79 64,90 ■ – 81,13 89,24

L (31 3700, 31 3710) мм – 72 95 – 110 130 130  

L (31 3715) мм 72 – 95 110 – 130 129  

B мм 32 32 35 40 50 50 50  

H (31 3700, 31 3710) мм – 40 45 – 45 50 58  

H (31 3715) мм 32 – 40 42 – 50 60  

a мм 15 15 24 30 30 40 39  

b мм 20 20 25 30 30 30 30  

D мм 12 12 14 16 16 18 21  

для резьбы DIN 912 M10 M10 M12 M12 M12 M14 M16  

для типа патрона 165 170 210 250 254 315 315/21 подходит к цветовой 
маркировке

33
R 31 3750

Верхние мягкие части 
 кулачков, комплект 3 шт.

– 92,23 ■ 100,29 – 124,93 (153,14) –

33
T 31 3755 71,37 – 71,37 83,33 ■ – 103,22 99,19

32
R 31 3760 – 77,58 ■ 84,25 ■ – 102,52 ■ 124,85 –

L мм 82 82 102 125 125 145 145  

B мм 32 31 35 42 40 50 50  

H мм 32 32 40 40 40 50 50  

a мм 15 15 20 30 30 30 30  

b мм 20 20 25 30 30 30 30  

D мм 12 12 14 16 16 18 21  

для резьбы DIN 912 M10 M10 M12 M12 M12 M14 M16  

для типа патрона 165 210 250 315 подходит к цветовой 
маркировке

33
T 31 3737

Верхние сегментные части 
кулачков, комплект из 3 шт., 
Алюминий

322,92 443,88 544,19 (742,10)

L мм 59,5 72,5 87,5 117  
B мм 120 140 180 240  
H мм 58 58 80 78  
a мм 25 35 40 40  
b мм 20 25 30 30  
D мм 12 14 16 18  

Цвет. код:  механизированные патроны и кулачки Schunk

Подходит для: Механизированные патроны марки Schunk, Röhm и патроны других изготовителей.

Материал: Качественное изделие из 16MnCr5.

Специальные принадлежности: Пазовые сухари № 313505 − 313605.

Примечание: ■  При подборе к токарному патрону сравните форму зубьев, ширину паза (D) 

и расстояния до отверстий (a, b).

 ■ Верхние части кулачков из алюминия поставляются на заказ.

  Верхние части кулачков с зубьями 1,5 мм×60°

 31 3700 – Точно фрезерованные паз и зубья, вороненые.

 31 3710 – Точно фрезерованные паз и зубья.

 31 3715 – Точно фрезерованный паз и прецизионно шлифованные зубья, воронёные.

Верхние части кулачков мягкие, нормальные, зубья 1,5×60°

Со скошенной кромкой для небольших ⌀ зажима.

 31 3750 – Точно фрезерованные паз и зубья, вороненые.

 31 3755 – Точно фрезерованный паз и прецизионно шлифованные 

зубья, воронёные.

 31 3760 – Точно фрезерованные паз и зубья.

Верхние части кулачков мягкие, длинные, зубья 1,5×60°

Точно фрезерованный паз и прецизионно шлифованные зубья.

Применение: Охватывающий зажим без деформации.

Мягкие сегментные кулачки, зубья 1,5×60°

31 3715_210 

31 3755_210

31 3737_210
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для типа патрона 165 210 250 315 подходит к цветовой 
маркировке

33
T 31 3770 Комплект ступенчатых верхних 

твердых частей кулачков 3 шт.
287,58 410,17 ■ 459,– (475,02)

L мм 67 87 101,5 106  
B мм 28 35 40 50  
H мм 36 51 54 62  
a мм 14 15,5 25,5 26  
b мм 20 25 30 30  
D мм 12 14 16 21  

для типа патрона 160/200 250 315 подходит к цветовой 
маркировке

33
R 31 3420 Крепежный винт для твердых или мягких  верхних 

частей кулачка
3,64 5,56 5,69  

Резьба M8x1 M12×1,5 M12×1,5  
длина мм 20 30 35  

Ширина паза D мм 17 21 25,5 Подходит для:

33
T 31 3505

Пазовый сухарь в комплекте с 
 винтом

19,72 – –
Forkardt: NH 160-200, NHF 160-200 

Schunk: TH/THF 165-210, HSL 165-210 
SMW: HFKS 160-200, HFK 160-200

33
R 31 3520 25,38 – – Röhm: KFD 160-200

33
T 31 3555 – 24,36 –

Forkardt: NH 250-315, NHF 250-315 
Schunk: TH/THF 250-315, HSL 250-315 

SMW: HFKS 250-315, HFK 250-315

33
R 31 3570 – 31,11 – Röhm: KFD 250-315, KFH 250-315

33
T 31 3605 – – 34,95

Forkardt: NH 400-500; NHF 400-500 
Schunk: TH/THF 380-500, HSL 400 

SMW: HFKS 400, HFK 400-500

Максимальный момент затяжки Н·м 70 150 220  
Резьба g M12 M 16 M 20  
H (31 3505, 31 3555, 31 3605) мм 23 27 29  
H (31 3520, 31 3570) мм 21,7 25,5 –  
h (31 3505, 31 3555, 31 3605) мм 9 11,5 11  
h (31 3520, 31 3570) мм 9,5 11 –  

Ширина паза S мм 12 14 16 18 21

33
T 31 3805 Пазовый сухарь в комплекте с винтами 36,54 41,18 ■ 42,63 ■ 51,77 56,26

Максимальный момент затяжки Н·м 50 70 70 130 150
Резьба g M10 M12 M12 M14 M16
b мм 20 25 30 30 30
S мм 12 14 16 18 21
H мм 18,5 20,5 21,5 33,5 28
h мм 7,5 8,5 8,5 13,5 11,5
Подходит для изделий Röhm KFD-HE 170 210 254 315 315 / 21

Цвет. код:  механизированные патроны и кулачки Schunk  клинореечные токарные патроны и кулачки Röhm  

  клинореечные токарные патроны и кулачки Schunk

Точно фрезерованный паз и прецизионно шлифованные зубья, воронёные. 

Закалённые.

Применение: Для наружного и внутреннего зажимания.

Твёрдые ступенчатые верхние части кулачков, зубья 1,5×60°

  Крепежные винты для твёрдых и мягких верхних частей кулачка

  Пазовые сухари

Прецизионно шлифованные, из термоулучшенной стали.

Подходит для: Все распространенные механизированные патроны производства Schunk, 

Forkardt, Röhm и SMW.

Объем поставки: Включая винты с цилиндрической головкой DIN 912 − 12.9!

Примечание: Прочие пазовые сухари поставляются заводом-производителем.

  Пазовые сухари для патронов Schunk и Röhm

Прецизионно шлифованные, из термоулучшенной стали.

Объем поставки: Включая винты с цилиндрической головкой DIN 912 − 12.9!

Примечание: Прочие пазовые сухари поставляются заводом-производителем.

31 3770_210 

31 3420 

31 3505_17  

S
h

b
H

31 3805_18  
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для типа па-
трона

36
B 31 3910 Длина A Ширина В Высота (Н) Ширина паза S Делительная

окружность F
Отверстие E Общий вес

Базовая плита
мм мм мм мм мм мм мм кг

160 518,31 250 190 28 14 140 90 4,8

200 588,51 300 234 32 18 176 130 7,5

250 653,25 354 292 32 18 224 147 11,5

h мм 15 20 25 30 35

31
V 31 3035 Упор для обрабатываемой детали 105,76 105,76 116,24 116,24 120,05

Для кулачков шириной n до мм 25

31
V 31 3038 Упор для обрабатываемой детали 

(набор из 5 шт.) 551,04

  Базовые плиты

Поворотная плита с продольным пазом для точного и быстрого базирования 

патрона. Зажимные пазы обеспечивают лёгкое закрепление на столе машины.

Применение: Для закрепления токарных патронов с цилиндрическим 

присоединительным пояском по DIN 6350.

Объем поставки: Пазовые сухари, крепежные винты.

  Упоры для обрабатываемой детали, для токарного патрона

Упор с 3 магнитами.

Подходит для: Трёхкулачковый токарный патрон с шириной кулачков 

до 25 мм.

Материал: Алюминий.

Применение: ■  Для зажимания коротких деталей.

 ■ Для заготовок ⌀ 15 − 150 мм.

Объем поставки: 

 31 3038 – Состоит из № 313035 разм. 15, 20, 25, 30 и 35.

E

H

B

A

F
S

31 3035_25

n

h

Почему?

Регулярная смазка обеспечивает сохранение зажимного усилия и бесперебой-

ную работу токарного патрона. Снижение расходов на техническое обслужива-

ние и ремонт. 

Риски!

 ■ Если патрон работает без смазки, зажимное усилие снижается до 50 %.

 ■ В процессе обработки деталь может вылететь. 

Какие условия необходимо соблюдать?

 ■ Обязательно соблюдайте интервалы технического обслуживания и смазки, 

предусмотренные производителем зажимных приспособлений 

(в соответствии с DIN EN 1550). 

Эта инструкция содержится в руководствах по эксплуатации.

 ■ Равномерно смазывайте деталь во избежание разбалансировки.

Изготовители рекомендуют:

Linomax:  Очень хорошо подходит к ручным патронам

Linomax 200:  Очень хорошо подходит к механизированным патронам

F 80:  Подходит к ручным и механизированным патронам

Токарные патроны: регулярная смазка

i

Картридж Schunk Linomax 500 г

Система централизованной смазки патрона ROTA S Plus 2.0

Картридж Röhm F 80 500 г

Возможно отфрезеровать для использования с 
кулачками шириной (см. размер n) до 35 мм.

С обратной стороны мощные 
магниты.
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www.hoffmann-group.com/backenfinder

Простой поиск подходящих кулачков для токарных патронов.

SCHUNK предлагает самый широкий ассортимент стандартных токарных кулачков в мире.

Здесь всего за 4 шага можно выбрать подходящие из более чем 1200 стандартных кулачков.

Широкий выбор кулачков для ручных спирально-реечных патронов, клино-реечных или механизированных 

патронов разных изготовителей.

 ■ Schunk

 ■ Kitagawa

 ■ Berg

 ■ Forkard

 ■ Howa

 ■ Röhm

 ■ Samchully

 ■ SMW

Характеристики патрона

 ■ Огромный выбор различных токарных кулачков для многих 

марок и типов патронов.

 ■ Быстро и просто.

 ■ Невозможность ошибочного заказа.

 ■ Поставка большинства позиций со склада. 

 

 ■

Воспользуйтесь преимуществами программы подбора токарных 

кулачков от Hoffmann-Group и отправьте нам запрос.

 ■ Базовые кулачки

 ■ Накладные кулачки

 ■ Заготовки кулачков

 ■ Обратные кулачки

 ■ Ступенчатые кулачки

 ■ Реверсивные кулачки

 ■ Зубчатые кулачки

 ■ Сегментные кулачки

 ■ и мн. др.

Быстрый и простой поиск подходящего варианта для Вашего токарного 

патрона.

К необходимому кулачку для токарного патрона – за 4 шага, с нашей 

онлайн-программой подбора.

www.hoffmann-group.com/backenfinder

Изготовитель патрона

Тип патрона

Размер патрона

2

3

4

1

Марки токарных патронов Ассортимент кулачков

Выберите

Марки токарных патронов

Программа подбора токарных кулачков − при поддержке Schunk и Hoffmann Group 

i

1

3

2

4
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Наружный ⌀ A / 
конус

36
B 31 5635 36
B 31 5645 Отверстие 

E
высота без 
кулачков 

H
1

высота с 
кулачка-

ми H
2

Делитель-
ная о-

кружность 
F

Число 
шпилек

Размер 
шпилек

центро-
вочный ⌀ 

B

Центрир. 
конус B

Глубина 
пояска С

Затяжной 
ключ, 

 квадрат K

вес

Комбинированный четырёхкулачковый токар-
ный патрон с цилиндрич. присоединит. пояском

Цилиндрический 
присоед. поясок Конусная посадка

мм DIN 6351 DIN 55027 мм мм мм мм   мм мм мм мм кг

125 1158,– – 38 75 95 108 – – 95 – 4 9 6

160 1328,40 – 42 84 116 140 – – 125 – 4 11 11

200 1772,40 – 55 96 127 176 – – 160 – 5 11 19

200/5 – (2103,25) 55 112 143 104,8 4 M10 – 82,575 – 11 19

200/6 – (2103,25) 55 112 143 133,4 4 M10 – 106,39 – 11 19

250 2146,80 – 76 102 135 224 – – 200 – 6 14 31

Тип 1 2 3 4 5

33
T 31 3953 Комплект твердых зубча-

тых верхних частей кулач-
ков, 3 шт.,

⌀ 200 мм 354,51 354,51 354,51 354,51 354,51

33
T 31 3955 ⌀ 250 мм 395,69 395,69 395,69 395,69 395,69

диапазон зажима (31 3953) мм 35 – 63 62 – 90 92 – 121 122 – 151 144 – 173

диапазон зажима (31 3955) мм 43 – 81 84 – 123 128 – 167 173 – 212 202 – 260

Высота (Н) мм 5 10 15 20 резьба М
Раствор ключа  

мм

33
T 31 3981 Опорный винт (шт.) 7,83 7,83 7,83 9,43 M6 10

Тип 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

32
Z 31 3145 Продольный упор для универсального 

токарного станка
166,25 176,88 191,25 211,25 217,50 233,13 288,75 306,25 346,25 (387,50) (443,75)

Для шпинделя⌀ мм 20 – 23 23 – 27 27 – 31 31 – 39 39 – 47 47 – 57 57 – 65 65 – 78 78 – 94 94 – 110 110 – 130

Длина затяжного ключа мм 600 600 600 600 600 750 750 750 750 750 750

   Четырёхкулачковые токарные патроны − с 
 комбинированным перемещением кулачков

Стандарт: DIN 6351 система Wescott.

Материал: чугун

Применение: Комбинированная система зажима с двумя разными способами 

перемещения кулачков: 

a) одновременное перемещение базовых кулачков; 

b) раздельное перемещение верхних частей кулачков. 

Таким образом, детали неправильной формы могут зажиматься, как на 

планшайбе. Спираль для перемещения кулачков закалённая, боковые 

поверхности спирали и боковые поверхности гребёнки базовых кулачков 

шлифованные с обеих сторон.

 31 5635 – С цилиндрическим присоединительным пояском DIN 6351, форма 

A. Патрон крепится болтами с тыльной стороны к фланцу, который 

закрепляется на шпинделе. Заготовки фланца (см. № 317000) сначала 

должны подгоняться к станку и затем к токарному патрону.

 31 5645 – С конусным посадочным отверстием DIN 55027 со шпилькой и 

фланцевыми гайками для концов шпинделя DIN 55027. (DIN 55027, также 

как международный стандарт ISO 702/lll, соответствует DIN 55022 (старый 

стандарт)). Токарный патрон устанавливается без промежуточного фланца 

непосредственно на конец шпинделя.

Объем поставки: Включая: 

1 комплект = 4 закалённых базовых кулачка. 

1 комплект = 4 закалённых реверсивных кулачка (используются как прямые 

и обратные кулачки). 

1 затяжной ключ.

Закалённые захватные кулачки. Для зажимания заготовки снаружи, с формой зубьев 1,5×60°.

Примечание: Подходят для BISON − 2405K; Kitagawa B 200 / BA / HOB / NL / N / NA; 

Matsumoto H / HA / ZA.

   Зубчатые кулачки и принадлежности для 
 механизированных патронов

   Продольный упор для токарных станков (упор для полого 
 шпинделя)

Функция: Посредством вращения тягового винта 4 встроенные разжимные губки 

прижимаются к внутренней стенке шпинделя.

Применение: Оптимальное приспособление для продольной фиксации в любом месте 

полого шпинделя.

Объем поставки: Включая специальный ключ для тягового винта.

Примечание: Не подходит для механизированных токарных патронов с тяговой трубой.

31 3953 

31 3981 

 

 

Раздельная регулировка
верхних частей кулачков.

Одновременная 
регулировка
базовых кулачков

Цилиндр. присоед. поясок
по DIN 6351 

(крепежный винт)

Конусное центрирующее 
отверстие
по DIN 55 027 

(шпилька и фланцевая гайка)

H
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Упор Рифле-
ние

Корпус со 
спиралью

Накладные кулачки

Головка 
винта

Наружный/внутренний⌀ мм 153/110 176/110 215/135 244/162 290/208 342/260

38
L 31 5900 Устройство для растачивания токарных кулачков 1406,40 1534,50 1760,– 1936,– (2120,–) (2824,–)

Диапазон установки ⌀, регулировка J мм 50 – 115 35 – 125 70 – 140 100 – 175 145 – 215 160 – 270

Диапазон установки ⌀, регулировка A мм 150 – 215 170 – 260 215 – 285 240 – 360 290 – 360 330 – 440

вес кг 1,5 3,5 5 6 7 8

Подходит для токарных патронов с ⌀ до мм 250 250 250 250 315 400

наружный ⌀ D мм 92 120 135 170 210 260

33
R 31 7000 Заготовка фланца для закрепления патрона (57,43) (77,11) (96,96) (136,50) (176,04) (214,68)

Подходит для патронов с ⌀ мм 80 100 125 160 200 250

⌀ буртика d
2
 мм 56 80 80 80 92 105

⌀ отверстия d
3
 мм 20 25 25 30 40 50

высота h1 мм 47 58 58 58 66 92

толщина фланца h
2
 мм 15 20 20 20 22 25

⌀ d
1
 / конус мм 160/5 200/5 200/6 250/6 250/8 315/6 315/8 400/11

33
R 31 7500 Фланец с коротким конусом DIN 55027 260,40 (350,70) 350,70 404,55 404,55 (509,95) (509,95) 861,80

33
R 31 7700 Фланец с коротким конусом ASA B5,9 D1 DIN 55029 (308,75) (385,94) (385,94) (481,59) (481,59) (607,44) (607,44) –

⌀ конуса d
2
 мм 82,575 82,575 106,39 106,39 139,735 106,39 139,735 196,885

Толщина В (31 7500) мм 21 25 25 30 30 35 35 36

Толщина В (31 7700) мм 28 33 33 38 38 38 38 –

Число шпилек (31 7500) 4 4 4 4 4 4 4 6

Число болтов Camlock (31 7700) 6 6 6 6 6 6 6 –

для патрона с ⌀ мм 80 100 125 160 200 250 315 350 400

33
R 31 7800 Стандартный безопасный затяжной ключ 36,10 36,10 36,10 45,55 45,55 55,18 74,09 (74,09) (93,17)

33
R 31 7810 Безопасный затяжной ключ 

с подпружиненной втулкой – (74,09) 74,09 93,17 93,17 112,25 131,16 (150,24) (189,09)

четырёхгранный мм 6 8 9 10 11 12 14 14 17

Также подходит для патронов ⌀ – – 140 – – – – – –

  Устройства для растачивания токарных кулачков − для трёхкулачковых патронов

В корпусе находится отштампованная спираль, вращаемая за рифленое кольцо на периметре 

корпуса. Эта спираль плавно перемещает 3 упора внутрь или наружу. Для растачивания кулачков 

головки винтов упоров вставляются в отверстия верхних частей кулачков токарного патрона, патрон 

зажимается. При растачивании патрон находится в том состоянии, в котором он будет при 

зажиме детали во время обработки

Применение: Для экономичной расточки внутренних и наружных диаметров незакаленных 

кулачков в токарных патронах. Также подходит для внутренней шлифовки или 

проточки закаленных верхних частей для достижения точного концентрического 

вращения.

   Заготовка фланца для токарных патронов с цилиндрическим присоединительным 
 пояском

Литье необработанное, дробеструйная обработка поверхности, припуск на механическую обработку.

Подходит для: Трёхкулачковый патрон № 310100 / 0500, четырёхкулачковый патрон № 312000 / 2500 и 

комбинированный токарный патрон № 315630.

Материал: Серый чугун

Применение: Закрепление токарных патронов с цилиндрическим присоединительным пояском по 

DIN 6350 на резьбовой конец шпинделя DIN 800. Заготовка фланца должна быть обработана и 

пригнана со стороны станка и патрона.

  Фланец с коротким конусом

Обработаны со всех сторон.

Материал: Специальный чугун

Применение: Для установки патрона с цилиндрическим присоединительным пояском по 

DIN 6350 A. Предпочтительно использовать на шпинделях с конической 

посадкой, имеющих меньший вылет.

 31 7500 – Для концов шпинделей DIN 55027 или ISO 702/III (соотв. старой норме DIN 55022) 

со шпильками и фланцевыми гайками.

 31 7700 – Для концов шпинделей ASA B 5.9 исполнение D 1 (Camlock) и DIN 55029.

 31 7810 – С подпружиненной втулкой, исключающей возможность оставить ключ в токарном 

патроне.

Применение: Для токарных патронов № 310100 −312700.

Примечание: Для патрона размера 74 см. шестигранный ключ № 626000.

  Запасной затяжной ключ для ручного токарного патрона

d2

h1

h2

d3 D

d1

d2

7
´7

´3
0´

´
°

B

A
J

31 7500 31 7700 

31 7800 31 7810 
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Тип 1/12 1/20 2/25 3/32 3/40 4/40 4/50

33
P 31 6120 Быстросменный держатель WD 

Универсальный 239,90 287,57 370,56 ■ 564,81 564,81 863,27 863,27

33
P 31 6140 Быстросменный держатель WDL 

Внутренняя обработка (239,90) (281,46) 379,69 585,59 585,59 (957,72) (957,72)

33
P 31 6160 Быстросменный держатель WDR 

Наружная обработка (256,90) (301,30) 387,93 585,59 585,59 (957,72) (957,72)

33
P 31 6180 Быстросменный держатель WDPL 

для круглых токарных резцов 281,46 – 472,85 664,93 – (1233,52) –

Тип / внутренний ⌀ R мм 1/30 2/40 3/40 3/50 4/60

33
P 31 6200 Быстросменный держатель WB 

для внутренней обработки (287,57) 472,85 664,93 729,15 (1233,52)

33
P 31 6220 Быстросменный держатель WBW 

заготовка (236,13) 373,08 (555,37) (608,26) (1059,73)

Тип / MK 2/3 2/4 3/3 3/4 4/4 4/5

33
P 31 6240 Переходная втулка 

для хвостовика МК 224,79 231,40 249,35 265,40 (369,30) (385,36)

Подходит для 316200 2/40; 3/40 2/40; 3/40 3/50 3/50 4/60 4/60

L мм 112 135 112 135 138 138

⌀ мм 40 40 50 50 60 60

Тип / ⌀ зажимания мм 1/.. 2/.. 3/.. 4/..

33
E 31 6260 Переходная втулка 

для цилиндрич. хвостовиков (78,75) (84,78) (113,24) (144,42)

Указывайте желаемый ⌀ зажима мм
8; 10; 12; 15; 16; 20; 

25
10; 12; 15; 16; 20; 25; 

32
20; 25; 32; 40 25; 32; 40; 50

Подходит для 316200 1/30 2/40; 3/40 3/50 4/60

L мм 50 78 88 88

⌀ мм 30 40 50 60

Толщина фланца мм 4

  Быстросменные держатели и зажимные втулки

быстросменный держатель 

Применение: Для зажима в сменном держателе WB. 

Для зажима инструментов с хвостовиком конус Морзе.

Переходные втулки

Применение: Для зажима инструментов с цилиндрическим хвостовиком.

Примечание: В заказе, пожалуйста, указывайте желаемый максимальный диаметр зажима.

31 6120 WD

WDL для внутренней 
обработки

WDR для наружного 
точения

WDR / WD комбинирован-
ный

WD универсальный

31 6140 WDL

31 6160 WDR 31 6180 WDPL

31 6200 WB 31 6220 WBW

31 6240 

31 6260 

S PR

N U

O

Тип Размер N O P R S U кг
WD 3/32 140 44 76 25 33 – 3,0

WDL/WDR 3/32 165 44 76 25 33 25 3,4

WDPL 3/32 165 53 66 ⌀ 31 33 25 3,6

WD 3/40 140 44 76 25 43 – 3,1

WDL/WDR 3/40 165 44 76 25 43 – 3,4

WB/WBW 3/40 140 53 76 ⌀ 40 – – 2,7

WB/WBW 3/50 140 60 76 ⌀ 50 – – 3,5

WD 4/40 160 53 96 30 44 – 5,0

WDL/WDR 4/40 190 53 96 30 44 30 5,8

WDPL 4/40 190 63 96 40 52 30 6,5

WD 4/50 160 63 96 40 54 – 5,5

WDL/WDR 4/50 190 63 96 40 54 30 6,0

WB/WBW 4/60 160 77 94 ⌀ 60 – – 6,0

Тип Размер N O P R S U кг
WD 1/12 84 24 47 14 22 – 0,7

WDL/WDR 1/12 100 24 47 14 22 16 0,8

WD 1/20 84 33 52 20 22 – 0,8

WDL/WDR 1/20 100 33 52 20 22 16 0,9

WDPL 1/12 100 28 47 16 22 16 0,9

WB/WBW 1/30 84 39 47 ⌀ 30 – – 0,8

WD 2/25 110 36 66 19 33 – 1,9

WDL/WDR 2/25 130 36 66 19 33 20 2,1

WDPL 2/25 130 51 62 31 33 20 2,3

WB/WBW 2/40 110 51 63 ⌀ 40 – – 1,8

Возможен монтаж на консоли 
или верхнем суппорте 
для размеров RD1 – RD5.

PSC на заказ.

   4-позиционные револьверные головки (RD) поставляются на заказ

i
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Тип AA A B C

36
A 31 8000 Головка быстросменного резцедержателя 410,97 501,58 741,04 ■ 1150,40

Максим. приводная мощность токарного станка кВт 1,104 1,472 5,888 11,04

Максимальная ширина салазок SB мм 80 100 150 180

Максимальная высота токарного резца h мм 12 20 32 45

⌀ отверстия головки мм 13 20 32 40

⌀ отверстия центрирующей насадки мм 10 10 13 16

ширина мм 70 100 150 200

высота мм 37 54 75 105

Максимальный вылет А мм 30 48 71 100

Тип AA12/50 A16/75 A16/90 A20/75 A20/90 B25/120 B25/140

36
A 31 8100 Быстросменный держатель то-

карного резца
136,88 136,56 136,56 138,82 138,82

214,39 
■

214,39

Подходит для 318000 AA A A A A B B

Высота установки инструмента мм 12 16 16 20 20 25 25

длина мм 50 75 90 75 90 120 140

Толщина устан. поверхности для инстр. W мм 6 8,75 8,75 10 10 12 12

Тип B32/120 B32/140 C32/150 C32/170 C40/150 C40/170

36
A 31 8100 Быстросменный держатель то-

карного резца
218,43 218,43 336,54 336,54 367,29 367,29

Подходит для 318000 B B C C C C

Высота установки инструмента мм 32 32 32 32 40 40

длина мм 120 140 150 170 150 170

Толщина устан. поверхности для инстр. W мм 14 14 17 17 17 18

Тип AA A B C40 C50

36
A 31 8200 Быстросменный держатель рас-

точного резца
145,30 143,03 237,85 409,35 435,24

Подходит для 318000 AA A B C C

Для расточных державок ⌀ мм 12 20 30 40 50

длина мм 50 85 130 160 160

36
A 31 8210 Вкладыш-призма 33,49

Подходит для 318200 B

длина мм 130

  Быстросменный резцедержатель

Применение: Положить головку резцедержателя плоской шлифованной базовой поверхностью 

на суппорт и закрепить. Для этого необходимо предварительно соответствующим 

образом расточить отверстие центрального диска. Точная выверка головки 

резцедержателя осуществляется при помощи резца, зажатого в резцедержатель, 

закрепленного на головке относительно шпинделя станка. Затем нужно выставить 

стрелку на нулевую риску угла поворота головки и прочно затянуть центр. винт. 

Для точных токарных операций или тяжелой черновой обработки желательно 

зафиксировать головку 2 штифтами. Соответствующие отверстия уже имеются.

Объем поставки: Включая 1 рычаг с эксцентриком для № 318000, 1 затяжной ключ для № 318100 / 

8200.

Примечание: Головка и держатель типа E поставляются на заказ. 

Исполнение и другие способы применения см. в таблице на стр. 844.

Головки быстросменного резцедержателя с эксцентриковым зажимом  

С плоской поверхностью для инструмента. Оснащен контрируемым винтом регулировки высоты и 3 

затяжными винтами для инструмента.

Примечание: В заказе на запасные части № 318110 − 318130 указывайте данный № и размер 

быстросменного держателя токарного резца.

Быстросменный держатель токарного резца

Применение: Для зажимания расточного резца и других инструментов с цилиндр. хвостовиком. 

Оснащен контрируемым винтом регулировки высоты и 3 зажимными винтами для 

инструмента.

Быстросменный держатель расточного резца с призмой 

Применение: Для держателя расточного резца № 318200 разм. B. Для зажим. неб. расточных 

державок и расточных резцов.

Вкладыш-призма   

Высокоточные 
шлифованные зубья. 
Точность повторяе-
мости 0,01 мм.

31 8000

31 8200

31 8210 

Отверстие 
центрального диска.

31 8100

Винт регулировки 
высоты № 31 8110

Гайка регулировки 
высоты № 31 8120

Затяжной винт 
№ 31 8130
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Тип A B C40 C50

36
A 31 8300 Быстросменный резцедержатель с цилиндриче-

ским отверстием
199,01 301,76 503,20 511,29

Подходит для 318000 A B C C

⌀ отверстия мм 30 40 40 50

длина мм 80 120 160 160

Тип A1 A2 B3 B4 C3 C4

36
A 31 8400 Втулки с конусом Морзе для быстро-

сменных резцедержателей
(69,74) 73,94 89,96 100,96 114,55 143,68

Подходит для 318300 A A B; C40 B; C40 C C

наружный ⌀ мм 30 30 40 40 50 50

⌀ мм 40 50

36
A 31 8500 Расточная державка (120,70) (219,24)

Подходит для 318300 B; C40 C50

длина мм 500

Тип A B

36
A 31 8600 Быстросменный отрезной резцедержатель 367,29 459,51

Подходит для 318000 A B

подходит для высоты резца мм 26 32

Тип AFG BFG

36
A 31 8700 Быстросменный резцедержатель с обратным хо-

дом. внутренний
(794,–) (930,57)

Подходит для 318000 A B

длина мм 150 200

Оснащен контрящимся винтом регулировки высоты и 2 зажимными винтами.

Применение: Для зажима втулок с конусом Морзе № 318400 и для непосредственного зажима 

крупных расточных резцов № 318500.

Быстросменный держатель с цилиндрическим отверстием   

Втулки с конусом Морзе с отжимным винтом для быстросменных держателей № 31 8300. Втулка 

цилиндрическая снаружи.

Применение: Для инструментов с конусом Морзе (например, спиральных сверл, зенковок, 

разверток и т.д.).

Втулки с конусом Морзе

Применение: По 1 прямому и 1 косому квадратному пазу под инструмент для зажима токарных 

резцов 12×12 мм.

Расточные державки  

Быстросменный держатель отрезного резца. 

Вылет отрезного резца очень короткий, работа без вибраций.

Быстросменный отрезной резцедержатель 

Быстросменный резцедержатель с обратным ходом для наружной резьбы.

Преимущество: Данный держатель особенно эффективен тем, что резьбовой резец может быть 

быстро отведен от обрабатываемой детали при помощи эксцентрика по достижении 

сбега резьбы. Подачу суппорта для последующего прохода резьбового резца можно 

осуществлять уже в ходе обратного хода. Резьбовой резец может поворачиваться в 

зависимости от угла подъема нарезаемой резьбы.

Применение: С держателем резьбового инструмента для резьбовых резцов.

Быстросменный резцедержатель с обратным ходом для наружной резьбы  

31 8300 

31 8400 

31 8500 

31 8600 

31 8700 
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ширина хвостовика 
b

31
V 31 7900 для высоты хво-

стовика H
1

общая длина L
1

длина L
2

Общая высота H

Комплект дооснащения eco
мм мм мм мм мм

16 109,67 16 79 25 20
20 120,33 20 94 25 25
25 132,02 25 109 25 32

подходит для резцедержателя A B C

36
A 31 8110 Винт регулировки высоты 4,52 5,75 10,83

⌀ резьбы M5 M 7 M 9
длина мм 35 56 65

подходит для резцедержателя A B C

36
A 31 8120 Гайка винта регулировки высоты 5,24 5,75 9,23

⌀ резьбы M5 M7 M9
четырёхгранный мм 8 10 14

подходит для резцедержателя A B C

36
A 31 8130 Винт для СМП 5,75 7,78 10,83

⌀ резьбы M7 M11 M14×1,5
длина мм 21 27 38
четырёхгранный мм 8 10 14

подходит для резцедержателя A B C

36
A 31 8140 Кронштейн в комплекте 50,48 65,21 76,69

длина мм 50 72 94
высота мм 20 30 50

подходит для голов. резцедержателя A B C

36
A 31 8150 Зажимной пояс в комплекте 381,85 574,39 (839,74)

⌀ зажимания мм 60 90 120

подходит для резцедержателя A B/C

36
A 31 8170 Затяжной рычаг 88,02 106,79

12-гранный мм 12 17
длина мм 150 190

подходит для резцедержателя A B C

36
A 31 8180 Затяжной ключ квадратного сечения 43,69 59,06 86,40

⌀ мм 13 18 25
4-гранный мм 8 10 14
Подходит для затяжных винтов 318130

Высота 
резца 

h

Размер резцедержателя

AA A B C D

12 16 20 25 32 32 40 1/40 1/50 1/63 2/50 2/63

мм необходимая мин. высота режущей кромки S (мм)

6 12

8 14

10 16 19

12 21

16 25 25 28,5

20 29 32,5 34

25 37,5 39 40,5

32 46 47,5 47,5 52 52

40 55,5 60 60 60 65

50 70 70 70 75

63 83 88

Быстросменный резцедержатель

i
Определение размера головки резцедержателя № 31 8000 и сменного резцедержателя № 31 8100.

1.  Ширина салазок SB. 

 Длина L держателя токарного резца № 31 8100 

 должна соответствовать ширине салазок SB.

2.  Минимальная высота режущей кромки S 

 при использовании высоты токарного резца h.

Пример для определения размера:

Дано:   Ширина суппорта SB = 145 мм. 

Высота режущей кромки S = 33 мм.

Найти: 1.   Резцедержатель № 31 8100 разм. B25/140 

140 – соответственно ширине суппорта SB 145 

B25 – соответственно высоте режущей кромки 33 

(макс. высота токарного резца h = 20 мм).

  2.   Головка резцедержателя № 318000 разм. B.

s h

A
B

H SB

 

 Комплект дооснащения eco для четырёхгранных дер-
жавок

 ■ Для подачи СОЖ к державкам eco − обычным и для точения канавок.

 ■ Подходит для быстросменного резцедержателя AXA № 318100 и для быстросменного держателя 

PARAT № 316120 − 316160.

 ■ СОЖ подводится через штуцер слева, справа или сзади.

Объем поставки: Включая резьбовые пробки и быстроразъемную муфту (G 1/8 дюйма) для штуцера с 

наружным ⌀ 6 мм. Длина муфты 17,4 мм.

  Запасные части для быстросменных резцедержателей

31 8110 

31 8120 

 31 8130

 31 8140 31 8150

31 8180 

 31 8170

Эксцентриковый болт 
со смазочным ниппелем.

L2

b

L1

H
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Прецизионный инструмент 

для многоцелевых токарных обрабатыва-

ющих центров

Надёжный альянс − 

партнёрство с

Воспользуйтесь онлайн-каталогом Hoffmann Group EWS − он поможет Вам легко и быстро выбрать нужный инструмент!

Введя на странице www.hoffmann.ews-tools.com свой индивидуальный номер или соответствующий код страны, Вы сможете легко найти

контактные данные Вашего партнёра Hoffmann Group.

По „модели станка” или арт. № выберите нужный Вам 
инструмент EWS.

Точные технические данные, вращающиеся трёхмерные модели, а также 
 данные CAD с возможностью загрузки помогут Вам правильно выбрать инструмент.

Сделайте выбор и отправьте заказ − готово:

вскоре Вы получите предложение Hoffmann Group.

Воспользуйтесь ссылкой − просто, быстро и надёжно: www.hoffmann.ews-tools.com

при левом вращении шпинделя при правом вращении шпинделя

при левом вращении шпинделя при правом вращении шпинделя

Применение радиальных резцедержателей

Применение аксиальных резцедержателей

Уточняйте расположение зажимной гребенки в револьверной головке станка относительно 

i

   Онлайн-каталог: www.hoffmann.ews-tools.com

i

Резцедержатель правый,
напр., форма B1 (см. № 31 9000) 

форма B5

Резцедержатель левый,
напр., форма B4 форма B8

Резец левый

Резец левый

Резец правый Резец левый

Резцедержатель правый
напр., форма B3 (см. № 31 9050) 

форма B7

Резцедержатель правый,
напр., форма B1 (см. № 31 9000) 

форма B5

Резцедержатель правый
напр., форма B3 

(см. № 31 9050) форма B7

Резцедержатель левый,
напр., форма B2, форма B6

Резец правый

Резец правый

Резцедержатель правый
напр., форма B3 (см. № 31 9050) 

форма B7

Резцедержатель левый,
напр., форма C4 (см. № 319170)

Резцедержатель правый
напр., форма C1 (см. № 319100)

Резец правый

Резец левый

Резец правый

Резцедержатель правый
напр., форма C1 (см. № 319100)

Резцедержатель левый,
напр., форма C2

Резцедержатель правый
напр., форма C3

Резец левый

Резец правый

Резец левый

Проверьте сами!

Как просто на

www.hoffmann.ews-tools.com

произвести подбор в онлайн-режиме,

получить необходимую

информацию.
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Оптимизируйте ваши производственные процессы.

Используя прецизионные инструменты EWS, вы повышаете эффективность производственного процесса благодаря следующим преимуществам:

 ■ Более универсальное использование вашего станка.

 ■ Комплексная обработка сложных деталей.

 ■ Рационализация существующих производственных процессов.

DIN 5480

Револьверная головка 

радиального типа VDI

Револьверная головка радиального типа 

BMT

Револьверная головка 

 аксиального типа VDI

Аксиальная 
сверлильная и 
фрезерная головка

Аксиальная 
фрезерно-сверлильная 
головка с модульной 
системой VARIA

Держатель расточного 
резца

Радиальный
резцедержатель

Аксиальный
резцедержатель

Двойной резцедержа-
тель

Держатель расточного 
резца

Держатель 
расточного резца,
двусторонний

Цанговый патрон, ER Радиальный 
резцедержатель

Смещённый переходник 
VDI / VDI

Держатель 
отрезного резца

Захват заготовки

Радиальная фрезер-
но-сверлильная головка с 
модульной системой 
VARIA удлинённая

Радиальная фрезерно- 
сверлильная головка
VARIA, смещённая

Аксиальная 
фрезерно-сверлильная 
головка с модульной 
системой VARIA

Радиальная фрезер-
но-сверлильная головка с 
модульной системой 
VARIA удлинённая

Радиальная фрезер-
но-сверлильная головка
с модульной системой 
VARIA

Радиальная фрезерно- 
сверлильная головка
смещённая

Радиальная сверлильная 
и фрезерная головка

Радиальная фрезер-
но-сверлильная головка
двусторонняя

Поворотная сверлильная 
и фрезерная головка ± 90°

Головка с дисковой фрезой

DIN 5482 DIN 1809 DIN TOEM Okuma LB

В качестве альтернативы все инструменты доступны 

также с например, цангой ER, Weldon, для насадных 

фрез, VARIA или VARIA VX

с внутренним (ВО) или наружным охлаждением

(НО) или с редукторной и рычажной передачей.

Приводные головки для радиальных и аксиальных револьверных головок

Варианты исполнения хвостовиков входных валов

Обзор инструментов для револьверных головок - приводные головки

Приводные головки - VDI с быстросменной системой VARIA

Обзор инструментов − неподвижные инструменты для револьверной головки (VDI 3425 / DIN 698800)

Неподвижные инструменты - BMT

Приводные головки ВМТ с системой VARIA

      Использование инструментов на револьверных головках (радиальной, в т. ч. типа BMT, аксиальной) 

i
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C = исполнения аксиальных резцедержателей

E = исполнения для закрепления инструмента с цилиндрическим хвостовиком

D = исполнения универсальных резцедержателей

Держатель отрезного резца, захват заготовки, заготовки для специнструмента

B = исполнения радиальных резцедержателей

GARANT eco B1,

правое, короткое (№ 319001)
GARANT eco B2,

левое, короткое (№ 319011)
GARANT eco B3,

правое обратное, короткое (№ 319051)
GARANT eco B4,

обратное левое, короткое (№ 319061)

HOLEX B1,

правое, короткое (№ 319000)

B5, правое, длинное B6, левое, длинное B7, обратное правое, длинное B8, обратное левое, длинное

HOLEX B2,

левое, короткое (№ 319010)
HOLEX B3,

обратное правое, короткое (№ 319050)
HOLEX B4,

обратное левое, короткое (№ 319060)

GARANT eco C1,

правое (№ 319101)
GARANT eco C2,

левое (№ 319111)
GARANT eco C3,

обратное правое (№ 319161)
GARANT eco C4,

обратное левое (№ 319171)

HOLEX C1,

правое (№ 319100)
HOLEX C2,

левое (№ 319110)
HOLEX C3,

обратное правое (№ 319160)
HOLEX C4,

обратное левое (№ 319170)

GARANT eco,

держатель отрезного резца 
(№ 319133)

Базовый держатель (№ 31 9135) 
или держатель отрезного 

резца (№ 31 9140)

Извлекатель заготовки A1,

призматическая заготовка

HOLEX D1,

Многопозиционный держатель 
резцов (№ 31 9185)

HOLEX D2,

Многопозиционный держатель 
резцов, обратный 

(№ 31 9190)

GARANT сверлильный патрон,

(№ 31 9715 / 9725_1-16) 
Z2,

заглушка (№ 31 9770)
GARANT eco,

двухпозиционное двусторонее  
(№ 31 9191)

A2,

цилиндрическая заготовка

           Обзор программы инструмента − для аксиальных / радиальных револьверных головок 

i

HOLEX E1,

Крепеж на патроне для сверл с 
СМП (№ 31 9200)

HOLEX E2,

Держатель расточного 
резца (№ 31 9350)

GARANT E2,

Держатель расточного резца 
для виброгасящих державок  

(№ 31 9276)

HOLEX E3,

Цанговый патрон OZ 
(№ 31 9500 / 9550)

HOLEX E4,

Цанговый патрон ER 
(№ 31 9600 / 9650 / 9700)
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⌀ хвостовика d
1
 мм 16 20 25 30 40 50

32
V 31 9000 Держатель резца Форма B1 

радиальная правая, короткая 118,73 94,54 –
107,01 

■
119,07 

■
208,58

31
V 31 9001 Держатель резца eco Форма B1 

радиальная правая, короткая – 139,25 168,84 149,54 168,84 379,49

32
V 31 9010 Держатель резца Форма B2 

радиальная левая, короткая 118,11 111,91 – 118,20
143,10 

■
207,23

31
V 31 9011 Держатель резца eco Форма B2 

радиальная левая, короткая – 158,55 191,35 168,84 191,35 379,49

32
V 31 9050 Держатель резца Форма B3 

радиальная правая, короткая 110,49 94,54 –
110,20 

■
131,66 

■
207,23

31
V 31 9051 Держатель резца eco Форма B3 

радиальная правая, короткая – 139,25 168,84 149,54 168,84 379,49

32
V 31 9060 Держатель резца Форма B4 

радиальная левая, короткая 118,42 111,60 – 118,20
143,10 

■
208,58

31
V 31 9061 Держатель резца eco Форма B4 

радиальная левая, короткая – 158,55 191,35 168,84 191,35 379,49

32
V 31 9070 Держатель резца Форма B5 

радиальная правая, длинная – – – 213,15 246,50 –

31
V 31 9071 Держатель резца eco Форма B5 

радиальная правая, длинная – – – 378,65 472,04 –

32
V 31 9080 Держатель резца Форма B6 

радиальная левая, длинная – – – 213,15 246,50 –

31
V 31 9081 Держатель резца eco Форма B6 

радиальная левая, длинная – – – 378,65 472,04 –

h1 (31 9000, 31 9010, 31 9050, 31 9060, 31 9070, 31 9071, 31 9080, 31 9081) мм 12 16 – 20 25 32

h1 (31 9001, 31 9011, 31 9051, 31 9061) мм – 16 16 20 25 25

h
2
 (31 9000, 31 9010, 31 9050, 31 9060, 31 9070, 31 9071, 31 9080, 31 9081) мм 17 22 – 29 34 41

h
2
 (31 9001, 31 9011, 31 9051, 31 9061) мм – 22 22 29 34 34

b
1
 (31 9000, 31 9001, 31 9010, 31 9011, 31 9050, 31 9051, 31 9060, 31 9061) мм 42 55 55 70 85 100

b
1
 (31 9070) мм – – – 100 118 –

b
1
 (31 9071, 31 9080, 31 9081) мм – – – 100 118 –

b
2
 (31 9000, 31 9001, 31 9010, 31 9011, 31 9050, 31 9051, 31 9060, 31 9061) мм 25 30 30 35 42,5 50

b
2
 (31 9070, 31 9071, 31 9080, 31 9081) мм – – – 65 75,5 –

h
5
 мм 20 30 30 38 48 35

h
6
 (31 9000, 31 9001, 31 9010, 31 9011, 31 9050, 31 9051, 31 9060, 31 9061) мм 22 25 25 35 42,5 60

h
6
 (31 9070, 31 9071, 31 9080, 31 9081) мм – – – 28 32,5 –

l
1
 мм 13 16 16 22 22 30

l2 мм 24 30 30 40 44 55

цветовая маркировка хвостовика VDI

⌀ хвостовика d
1
 мм 16 20 25 30 40 50

32
V 31 9100 Держатель резца Форма C1 

аксиальная правая 126,17 122,67 – 131,40
166,50 

■
231,53

31
V 31 9101 Держатель резца eco Форма C1 

аксиальная правая – 180,10 220,30 191,35 220,30 434,16

32
V 31 9110 Держатель резца Форма C2 

аксиальная левая 128,03 133,20 – 144,90
173,28 

■
230,18 

■

31
V 31 9111 Держатель резца eco Форма C2 

аксиальная левая – 191,35 250,04 220,30 250,04 490,44

h1 (31 9100, 31 9110) мм 12 16 – 20 25 32

h1 (31 9101, 31 9111) мм – 16 16 20 25 25

h
2
 (31 9100, 31 9110) мм 17 22 – 29 34 41

h
2
 (31 9101, 31 9111) мм – 22 22 29 34 34

b
1
 мм 43 52 58 70 85 100

b
2
 мм 24 27 33 35 42,5 50

b
3
 мм 13 13 19 17 20,5 26

h
5
 мм 20 25 25 28 32,5 50

h
6
 мм 22 30 30 38 48 60

l
1
 мм 44 55 55 70 85 100

цветовая маркировка хвостовика VDI

Цвет. код:  VDI 16  VDI 20  VDI 25  VDI 30  VDI 40  VDI 50

  Держатели инструмента с хвостовиком VDI

 ■ Цементированные, HRC 58 ±2.

 ■ Все рабочие поверхности шлифованные.

 ■ С шаровыми форсунками.

Стандарт: ISO 10889 / DIN 69880 / VDI 3425, часть 2.

Применение: 

 31 9000–9071/9081 – Преимущественно для наружной 

обработки.

Форма B1, B2, B3, B4, B5 и B6  

 ■ Цементированные, HRC 58 ±2.

 ■ Все рабочие поверхности шлифованные.

 ■ С шаровыми форсунками.

Стандарт: ISO 10889 / DIN 69880 / VDI 3425, часть 2.

Применение: Преимущественно для наружной обработки.

Формы C1, C2, C3 и C4    

31 9000 

Обычное охлаждение

Подача 
СОЖ 
GARANT eco.

l2

h1

d
1

l1

b1

h5
h6

b2

h2

31 9000  

31 9001_30 

31 9010 

31 9011_30 

31 9050 

31 9051_30 

31 9060 

31 9061_30 

31 9071 31 9081 

31 9100 

d1

h6
h5

l1 b2

b1

b3

h1 h2

31 9101_30 

31 9110 

31 9111_30 

d1

h6
h5

l1 b2

b1

b3

h1 h2

Разм. 20–40: 

Резьбовое крепление 

сопла для СОЖ до 80 бар

Разм. 20–40: 

Резьбовое крепление 

сопла для СОЖ до 80 бар
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⌀ хвостовика d
1
 мм 16 20 25 30 40 50

32
V 31 9160 Держатель резца Форма C3 

аксиальная правая 127,10 152,25 – 157,33 171,10 229,50

31
V 31 9161 Держатель резца eco Форма C3 

аксиальная правая – 180,10 220,30 191,35 220,30 434,16

32
V 31 9170 Держатель резца Форма C4 

аксиальная левая 126,48 126,73 – 166,63 171,10 229,50

31
V 31 9171 Держатель резца eco Форма C4 

аксиальная левая – 186,59 243,82 214,82 243,82 478,24

h1 (31 9160, 31 9170) мм 12 16 – 20 25 32

h1 (31 9161, 31 9171) мм – 16 16 20 25 25

h
2
 (31 9160, 31 9170) мм 17 22 – 29 34 41

h
2
 (31 9161, 31 9171) мм – 22 22 29 34 34

b
1
 мм 43 52 58 70 85 100

b
2
 мм 24 27 33 35 42,5 50

b
3
 (31 9160, 31 9161, 31 9171) мм 13 13 19 17 20,5 26

b
3
 (31 9170) мм 13 13 – 23 25,5 30

h
5
 мм 20 25 25 28 32,5 50

h
6
 мм 22 30 30 38 48 60

l
1
 мм 44 55 55 70 85 100

цветовая маркировка хвостовика VDI

⌀ хвостовика d
1
 мм 25 30 40 50

32
V 31 9185 Многопозиционный держатель резцов 

VDI
– 282,15 290,25 (392,85)

32
V 31 9190 Многопозиционный держатель резцов 

VDI, обратное крепление
– 287,55 299,70 (392,85)

31
V 31 9191 Держатель eco VDI аксиальный двойной 916,02 1124,52 1363,78 –

h1 мм 16 20 25 32

h
2
 мм 22 29 34 41

b
1
 (31 9185, 31 9190) мм – 76 90 105

b
1
 (31 9191) мм 66 110 130 –

b
2
 (31 9185, 31 9190) мм – 35 42,5 50

b
2
 (31 9191) мм 33 55 65 –

b
3
 (31 9185, 31 9190) мм – 17 20,5 25,5

b
3
 (31 9191) мм 19 37 43 –

h
5
 (31 9185, 31 9190) мм – 28 32,5 35

h
5
 (31 9191) мм 25 33 43,5 –

h
6
 мм 46 38 48 60

l
1
 (31 9185, 31 9190) мм – 60 72 85

l
1
 (31 9191) мм 70 70 85 –

цветовая маркировка хвостовика VDI

⌀ хвостовика d
1
 мм 16 20 25 30 40 50

31
V 31 9132 Держатель отрезного резца 

eco с внутр. подводом СОЖ
(513,63) 432,71 425,68 467,89 517,15 624,45

31
V 31 9133 Держатель отрезного резца eco пе-

ревёрнутый, с внутр. подводом СОЖ
(513,63) 432,71 425,68 467,89 517,15 624,45

подходит для высоты резца мм 19 26 26 32 32 32

H
1
 мм 42 47 47 57,4 73 75,5

H
2
 мм 20 29 29 37 47 47

L
1
 мм 29 36 36 47 54 62

L
2
 мм 42 55 60 70 85 100

цветовая маркировка хвостовика VDI

Цвет. код:  VDI 16  VDI 20  VDI 25  VDI 30  VDI 40  VDI 50

 ■ Цементированные, HRC 58 ±2.

 ■ Все рабочие поверхности шлифованные.

 ■ С шаровыми форсунками.

Стандарт: DIN ISO 10889 / DIN 69880 / VDI 4325, часть 2.

Применение: 

 31 9191 – VDI хвостовик с зубьями с двух сторон, для установки как в стандартном положении, так и в 

перевернутом.

Держатель аксиальный двойной    

 ■ Со специальным регулируемым сферическим соплом для оптимального охлаждения режущей кромки − 

независимо от глубины прорезания.

 ■ Температура на главной и вспомогательной режущих кромках значительно снижается, что позволяет 

существенно повысить скорость резания.

 ■ Жёсткий держатель отрезного резца.

 ■ Крепление резца зажимной пластиной.

Применение: Для использования отрезных резцов различных производителей.

Примечание: С резьбовой пробкой для шаровой форсунки. При использовании обычных 

прорезных резцов боковая подача СОЖ через резец перекрывается! Подходящие 

прихваты можно заказать по номеру 279991, а подходящие винты – по номеру 

279990. См. Перечень запасных деталей.

Держатель отрезного резца    

Плоская спиральная 
стружка с 

превосходным 
отводом, вместо 

длинной и спутанной 
витой стружки

Преимущества использования с GARANT eco:

Почти нет 
следов износа 

после 
контрольного 

прохода.

Измерение 
высоты 

микронеровно-
стей показывает 

гладкие 
поверхности.

31 9185 31 9191 

31 9160 

31 9161 

31 9132 31 9133 

31 9170 

31 9171 

d1

h6
h5

l1 b2

b1

b3

h1 h2
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 VDI25 VDI30 VDI40 VDI50 HSK-T63 PSC50 PSC63

31
V 31 9135 Базовый держатель модульный 467,38 467,38 481,85 481,85 518,03 503,56 518,03

L мм 61,2 66 85 100 63 63 63

B мм 60 66 85 90 63 63 63

H мм 15,5 16,5 16,5 25 57,5 36 38

подходит для держателя отрезного резца тип 1 тип 1 тип 2 тип 2 тип 1 тип 1 тип 1

Исполнение RR RL LL LR

31
V 31 9140 Державки отрезного резца eco 

тип 1 367,54 367,54 367,54 367,54

31
V 31 9141 Державки отрезного резца eco 

тип 2 386,35 386,35 386,35 386,35

31
V 31 9145 Державки отрезного резца eco 

Varioline тип 1 367,54 367,54 367,54 367,54

B (31 9140) мм 67

B (31 9141) мм 83

B (31 9145) мм 65

H
1
 мм 14,5

H
2
 (31 9140, 31 9141) мм 65

H
2
 (31 9145) мм 61

R
1
 (31 9140, 31 9141) мм 117

R
1
 (31 9145) мм 95

R
2
 (31 9140, 31 9141) мм 50

Преимущество: Точная регулировка высоты центров, за счёт этого идеальное качество обработки при 

неизменной стойкости. Возможна компенсация неточной установки револьверных головок.

  Регулируемые базовые держатели eco / державки отрезного резца

Тонкое исполнение, 4 варианта, возможна установка со смещением на 180° для использования как в 

стандартном положении, так и в перевернутом. Оптимальная комбинация инструментов для отрезных 

и прорезных операций между главным и задним шпинделями или вблизи них при минимальном вылете 

обрабатываемой детали.

Применение: Для использования на радиальных револьверных головках и фрезерных шпинделях 

токарно-фрезерных центров.

 31 9145 – Для использования прорезных резцов eco № 273874 − 273875.

 31 9140/9141 – Для использования прорезных резцов eco № 273864 − 273866.

Примечание: Боковая подача СОЖ для прорезных резцов eco. 

Исполнение RR и LR для использования прорезного резца 273864. Исполнение RL и 

LL для прорезного резца 273865. Исполнение RL и LL для прорезного резца 273866. 

Подходящие прихваты можно заказать по номеру 279991, а подходящие винты – по 

номеру 279990. См. Перечень запасных деталей.

Державки отрезного резца eco  

31 9140_RR31 9140_RL

31 9145_RR31 9145_RL

 ■ Универсальность

 ■ Вариативность

 ■ Многообразие

Новая серия отрезных резцов eco

i
_HSK-T63

_VDI25/30/40

_PSC50/63

Тип 1 

Тип 2

Тип 1 

Varioline

_RR

_RR

_RL

_RL

_LL

_LL

_LR

_LR
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Тип V30 V40 V50 M50

38
T 31 9151 Базовый держатель 721,35 763,42 906,76 906,76

для головок расточной державки типа A B C C

Подходит для VDI VDI VDI Mazak

⌀ зажимания мм 10 12 16 20 25 32 40 50 60

38
T 31 9162 Резцедержатель 

расточной для ак-
сиальной ре-
вольверн. головки

Тип A 330,30 330,30 330,30 330,30 330,30 – – – –

38
T 31 9163 Тип B 370,80 370,80 370,80 370,80 370,80 370,80 – – –

38
T 31 9164 Тип C 433,12 433,12 433,12 433,12 433,12 433,12 433,12 433,12 433,12

L мм 60 70 70 80 100 128 160 200 240

⌀ зажимания мм 10 12 16 20 25 32 40 50 60

38
T 31 9172 Резцедержатель 

расточной для 
радиальной ре-
вольверной го-
ловки

Тип A
H = 80 618,53 618,53 618,53 618,53 618,53 – – – –

38
T 31 9173 Тип B

H = 120 722,91 721,35 721,35 721,35 721,35 721,35 – – –

38
T 31 9174 Тип C

H = 150 824,18 824,18 824,18 824,18 824,18 824,18 824,18 824,18 824,18

L (31 9172, 31 9173) мм 60 70 70 80 100 128 – – –

L (31 9174) мм 60 65 70 80 100 128 160 200 240

Впервые удалось разработать модульную инструментальную систету для токарного оборудования, 

которая может применяться на аксиальных и радиальных револьверных головках.

  Модульная система крепления токарного инструмента

 ■ Обеспечивает дополнительное перемещение инструмента вручную по оси Y ( ±1 мм).

 ■ С подвижными направляющими цапфами, направляющие рейки больше не 

требуются.

 ■ Простой переход с внутреннего на внешний подвод СОЖ.

Преимущество: ■  Меньше износ режущей кромки.

 ■ Сокращение расходов и затрат времени.

 ■ Регулировка высоты и вращения (выравнивание).

 ■ Базовый держатель подходит для всех станков VDI и Mazak.

 ■ Модульный принцип, один базовый держатель - множество вари-

антов установки.

 ■ Очень хорошие демпфирующие свойства.

Базовый держатель для радиальных и аксиальных револьверных головок    

Примечание: Подходит для виброгасящих расточных державок № 264902 − 264908, № 264910 − 

264922 или инструментов с цилиндрическим хвостовиком (напр.: твердосплавных 

расточных державок ⌀ от 10 мм).

Расточные резцедержатели для аксиальных револьверных головок  

Применение: За счёт перестановки крышки возможно использование справа и слева.

Примечание: Подходит для виброгасящих расточных державок № 264902 − 264908, № 264910 − 

264922 или инструментов с цилиндрическим хвостовиком (напр.: твердосплавных 

расточных державок ⌀ от 10 мм).

Расточные резцедержатели для радиальных револьверных головок    

31 9151 

31 9162 

31 9172 

Поставляются 

на заказ

Эксклюзивная 

мировая новинка

Перемеще-
ние по оси У

Вращение 
относит. оси C

Механизм регулировки по высоте

Винт регулировки высоты

Выбор канала подачи СОЖ

Винт угловой регулировки

Механизм угловой регулировки
вращающийся штифт

L

H L

 ■ Зажимает, полностью 
охватывая, 
возможная длина зажимания 

4×D.

 ■ Заостренный и плоский винт для 
регулировки для простого 
выравнивания хвостовика.

 ■ С внутренним охлаждением.
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Тип 30-32-100 40-40-100 D30-32-100 D40-40-100

31
V 31 9733 Комбинированный держатель для 

 расточной державки
525,62 532,53 – –

31
V 31 9735 Комбинированный двухпозиционный 

держатель для расточной державки
– – 658,75 627,63

x мм 100

l
1
 мм 125 130 125 140

b
1
 мм 35 42,5 59 58

b
2
 мм 40 47,5 64 63

h1 мм 64 76 64 76

охлаждение внутренний / внешний

VDI 30 40 30 40

Размер=⌀ хвостовика d
1
/ хвостовик инструмента мм 40/20 40/25

31
V 31 9195 Резцедержатель eco аксиальный, прямой 671,96 730,63

отверстие d
2
 (H6) мм 16 20 25 32 40 50 d

6
  

мм
цветовая маркиров-

ка хвостовика VDI

32
V 31 9150

Держтель для свёрл с СМП 
Форма Е1

VDI 20 111,24 111,24 (111,24) – – – 50

32
V 31 9180 VDI 25 (114,48) (114,48) (114,48) – – – 58

32
V 31 9200 VDI 30 116,10 116,10 116,10 116,10 116,10 – 68

32
V 31 9250 VDI 40 (127,17) 127,17 129,92 129,92 129,92 ■ – 83

32
V 31 9255 VDI 50 – 177,63 177,48 177,48 177,48 177,48 98

⌀ d
3
 мм 36 40 45 52 65 75   

l
1
 -0,2 мм 67 67 75 71 90 100   

l2 мм 54 54 59 63 73 83   

Цвет. код:  VDI 20  VDI 25  VDI 30  VDI 40  VDI 50

  Держатели расточного резца VDI

Для использования на токарных станках с ЧПУ Gildemeister CTX с радиальной револьверной головкой. 

Комбинированный держатель с возможностью внутреннего и внешнего охлаждения.

Подходит для: DMG Gildemeister CTX.

Применение: Для зажимания расточных державок.

Объем поставки: Включая рейку со стандартными штифтами для выравнивания.

  Резцедержатели для MAZAK QuickTurn Nexus 100/200/250, eco

 ■ Цементированные, 58 HRC ± 2.

 ■ Все рабочие поверхности шлифованные.

 ■ С шаровыми форсунками.

Подходит для: 

 Разм. 40/20 – для MAZAK QuickTurn Nexus 100IIM / MS / MY / MSY.

 Разм. 40/20 – для MAZAK QuickTurn Nexus 200IIM / 250IIM / MS / MY / MSY (16 гнезд).

 Разм. 40/25 – для MAZAK QuickTurn Nexus 200IIM / 250IIM / MS / MY / MSY (12 гнезд).

  Держатели инструмента с хвостовиком VDI

Стандарт: DIN 69880 / VDI 3425, часть 2.

Применение: Для сверл с СМП с подводом СОЖ.

Форма Е1    

31 9733 

b1

b2

l1

x h1

31 9735 

b1

b2

l1

x h1

31 9195 

 

31 9150 
 

l2

d6l1

d2d3
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отверстие d
2
 (H7) мм 10 12 16 20 25 32 40 цветовая маркиров-

ка хвостовика VDI

31
V 31 9275 Держатель расточного 

резца виброгасящий 
Форма Е2

VDI 30 178,12 178,12 178,12 178,12 178,12 186,50 –

31
V 31 9276 VDI 40 186,50 186,50 186,50 186,50 186,50 194,18 209,55

d
8
 мм 45 45 45 55 55 65 75  

l
6
 мм 90 90 90 108 108 130 160  

l
7
 (31 9275) мм 90 90 80 100 100 120 –  

l
7
 (31 9276) мм 95 95 95 100 100 120 150  

l
8
 мм 50 50 50 63 63 80 100  

резьба М (31 9275) M14×1,5 M14×1,5 M14×1,5 M14×1,5 M14×1,5 M14×1,5 –  

резьба М (31 9276) M22×1,5  

отверстие d
2
 (H7) мм 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 d

6
  

мм
цветовая маркиров-

ка хвостовика VDI

32
V 31 9290

Держатель расточного 
резца 
Форма Е2

VDI 16 119,04 119,04 119,04 119,04 119,04 – – – – – 40

32
V 31 9300 VDI 20 – 114,70 114,70 114,70 114,70 114,70 114,70 – – – 50

32
V 31 9325 VDI 25 – 107,59 107,59 107,59 107,59 107,59 107,59 – – – 58

32
V 31 9350 VDI 30 – 110,49 110,49 110,49 ■ 110,49 ■ 110,49 ■ 110,49 ■ 110,49 ■ – – 68

32
V 31 9400 VDI 40 – 117,60 117,60 ■ 117,60 ■ 117,60 ■ 117,60 117,60 ■ 117,60 ■ 117,60 ■ 201,55 83

32
V 31 9405 VDI 50 – – – 163,13 163,13 163,13 163,13 163,13 163,13 163,13 98

d
8
 (31 9290) мм – 32 32 40 40 – – – – –   

d
8
 (31 9300) мм – 40 40 40 40 50 50 – – –   

d
8
 (31 9325) мм – 40 40 40 40 58 58 – – –   

d
8
 (31 9350) мм – 55 55 55 55 55 55 68 – –   

d
8
 (31 9400) мм – 55 55 55 55 55 55 83 83 83   

d
8
 (31 9405) мм – – – 98 98 98 98 98 98 98   

l
6
 (31 9290) мм – 44 44 44 44 – – – – –   

l
6
 (31 9300, 31 9325) мм – 50 50 50 50 50 60 – – –   

l
6
 (31 9350) мм – 61 60 60 60 60 60 75 – –   

l
6
 (31 9400) мм – 75 75 75 75 75 75 75 90 90   

l
6
 (31 9405) мм – – – 90 90 90 90 90 90 100   

l
7
 (31 9290) мм – 34 34 34 34 – – – – –   

l
7
 (31 9300, 31 9325) мм – 41 41 41 41 41 51 – – –   

l
7
 (31 9350) мм – 51 51 51 51 51 51 61 – –   

l
7
 (31 9400) мм – 61 61 61 61 61 61 61 76 76   

l
7
 (31 9405) мм – – – 76 76 76 76 76 76 86   

Цвет. код:  VDI 30  VDI 40  VDI 16  VDI 20  VDI 25  VDI 50

        Виброгасящие держатели расточного резца

i

Полный охват хвостовика расточного резца

Плоский регулировочный винт

Со сквозным отверстием для 
винта регулировки длины

Отжимной винт M8

Шлиц

Сферическое сопло СОЖ с рельбовым креплен.
для внешнего охлаждения с давлением до 80 бар.

Острый регулировочный винт

Резьбовая пробка

Затяжные винты M6

Внутреннее охлаждение
подвод СОЖ в торец хвостовика расточной державки.

Риска для установки державки

Стандарт: DIN 69880 / VDI 3425, часть 2.

Применение: Для внутренней обработки расточным резцом.

Форма Е2    

 ■ Обхват расточной державки, за счёт этого демпфирование колебаний и 

предупреждение вибраций.

 ■ Возможно внутреннее и внешнее охлаждение.

 31 9275 – Можно вставить расточную державку в хвостовик при разм. 10 и 12.

 31 9276 – Можно вставить расточную державку в хвостовик при разм. 10 − 20.

Примечание: Запасные части № 319287 - 9288 см. в Каталоге запасных частей.

Форма E2 виброгасящая 

31 9290 
 

l8

l7
l6

d8 d2 M

31 9275 
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⌀ хвостовика d
1
 / ⌀ зажимания d

2
 мм 25/4 25/5 25/6 25/8 25/10 25/12 25/14 25/16 25/18 25/20

32
V 31 9426 Переходная втулка 84,90 ■ 84,90 ■ 84,90 84,90 ■ 84,90 ■ 84,90 ■ 84,90 84,90 ■ 84,90 84,90

32
V 31 9428 Переходная втулка с прорезями – – – 54,47 54,47 54,47 54,47 54,47 54,47 54,47

⌀ d
4
 (31 9426) мм 29

⌀ d
4
 (31 9428) мм – – – 30 30 30 30 30 30 30

l
1
 (31 9426) мм 50

l
1
 (31 9428) мм – – – 60 60 60 60 60 60 60

l2 (31 9426) мм 4

l2 (31 9428) мм – – – 10 10 10 10 10 10 10

Исполнение (31 9426)
зажимные 

винты
зажимные 

винты
зажимные 

винты
зажимные 

винты
зажимные 

винты
зажимные 

винты
продоль-
ный паз

продоль-
ный паз

продоль-
ный паз

продоль-
ный паз

⌀ хвостовика d
1
 / ⌀ зажимания d

2
 мм 32/5 32/6 32/8 32/10 32/12 32/14 32/16 32/18 32/20 32/25

32
V 31 9426 Переходная втулка 84,90 84,90 84,90 ■ 84,90 ■ 84,90 ■ 84,90 84,90 ■ 84,90 84,90 ■ 84,90 ■

32
V 31 9428 Переходная втулка с прорезями – – 54,47 54,47 54,47 54,47 54,47 54,47 54,47 54,47

⌀ d
4
 (31 9426) мм 40

⌀ d
4
 (31 9428) мм – – 37 37 37 37 37 37 37 37

l
1
 (31 9426) мм 58

l
1
 (31 9428) мм – – 69 69 69 69 69 69 69 69

l2 (31 9426) мм 5

l2 (31 9428) мм – – 10 10 10 10 10 10 10 10

Исполнение (31 9426)
зажимные 

винты
зажимные 

винты
зажимные 

винты
зажимные 

винты
зажимные 

винты
продоль-
ный паз

продоль-
ный паз

продоль-
ный паз

продоль-
ный паз

продоль-
ный паз

⌀ хвостовика d
1
 / ⌀ зажимания d

2
 мм 40/6 40/8 40/10 40/12 40/14 40/16 40/18 40/20 40/25 40/32

32
V 31 9426 Переходная втулка 84,90 84,90 ■ 84,90 ■ 84,90 ■ 84,90 84,90 ■ 84,90 84,90 ■ 84,90 ■ 84,90 ■

32
V 31 9428 Переходная втулка с прорезями – 54,47 54,47 54,47 54,47 54,47 54,47 54,47 54,47 54,47

⌀ d
4
 (31 9426) мм 44

⌀ d
4
 (31 9428) мм – 45 45 45 45 45 45 45 45 45

l
1
 (31 9426) мм 58

l
1
 (31 9428) мм – 79 79 79 79 79 79 79 79 79

l2 (31 9426) мм 5

l2 (31 9428) мм – 10 10 10 10 10 10 10 10 10

Исполнение (31 9426)
зажимные 

винты
зажимные 

винты
зажимные 

винты
зажимные 

винты
продоль-
ный паз

продоль-
ный паз

продоль-
ный паз

продоль-
ный паз

продоль-
ный паз

продоль-
ный паз

⌀ хвостовика d
1
 / ⌀ зажимания d

2
 мм 50/12 50/14 50/16 50/18 50/20 50/25 50/32 50/40

32
V 31 9426 Переходная втулка 84,90 84,90 84,90 84,90 84,90 84,90 84,90 84,90 ■

32
V 31 9428 Переходная втулка с прорезями 56,85 56,85 56,85 56,85 56,85 56,85 56,85 56,85

⌀ d
4
 (31 9426) мм 54

⌀ d
4
 (31 9428) мм 55

l
1
 (31 9426) мм 75

l
1
 (31 9428) мм 90

l2 (31 9426) мм 5

l2 (31 9428) мм 10

Исполнение (31 9426)
зажимные 

винты
продольный 

паз
продольный 

паз
продольный 

паз
продольный 

паз
продольный 

паз
продольный 

паз
продольный 

паз

  Переходные втулки для инструмента с цилиндрическим хвостовиком

Подходят для VDI-держателя Форма E2 (№ 319275 − 319400).

 31 9426 – Пригодны для ВО, без прорезей. Инструмент фиксируется и затягивается 2 зажимными 

винтами.

 31 9428 – Исполнение с прорезями − выравнивание инструмента возможно крепёжным винтом, 

зажимание держателем расточного резца.

Применение: Для уменьшения ⌀ на инструмент с цилиндрическим хвостовиком.

31 9426_25/12

31 9428 

продольный паз зажимные винты
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⌀ зажимания мм 4 6 8 10 12 16 20 25

31
V 31 9283 Быстросменный переход-

ник ER16
d=35 90,29 90,29 90,29 90,29 – – – –

31
V 31 9285 Быстросменный переход-

ник ER25
d=42,5 – – 100,71 100,71 100,71 100,71 – –

31
V 31 9286 Быстросменный переход-

ник ER32
d=42,5 – – 110,98 110,98 110,98 110,98 110,98 –

31
V 31 9289 Быстросменный переход-

ник ER40
d=64,5 – – – – 146,15 146,15 146,15 146,15

Цанга ER 16 25 32 40

31
V 31 9291 Втулка цилиндрическая 82,77 91,74 100,42 122,71

⌀ d1 мм 25 32 40 50

⌀ d2 мм 32,5 41,5 49,5 64

l
2
 со сменным адаптером мм 40 49,5 53 60,5

l
2
 с цангой ER мм 18 21 25,5 28

Цанга ER 25 32 40

31
V 31 9292 Держатели VDI для быстросм. переходн. 145,42 152,66 188,11

⌀ d1 мм 30 40 40

⌀ d2 мм 52 58 65

⌀ d
3
 мм 68 83 83

l
2
 со сменным адаптером мм 64,5 65,7 101

l
2
 с цангой ER мм 36 39 69

x со сменным адаптером мм 116 125 158

x с цангой ER мм 87 98 125

Цанга ER 32

31
V 31 9294 Патроны для быстросмен-

ных переходников

HSK-T 63 244,54

31
V 31 9295 PSC 63 244,54

⌀ d2 мм 48

⌀ d
3
 мм 63

l
2
 со сменным адаптером (31 9294) мм 107

l
2
 со сменным адаптером (31 9295) мм 103

l
2
 с цангой ER (31 9294) мм 80

l
2
 с цангой ER (31 9295) мм 76

x со сменным адаптером (31 9294) мм 81

x со сменным адаптером (31 9295) мм 89

x с цангой ER (31 9294) мм 54

x с цангой ER (31 9295) мм 62

Примечание: Предустановка, например, при помощи GARANT 35 4760 VG1 с переходником 35 4773 

(втулка 31 3291_25 с дополнительным переходником 31 9426/9428_40/32).

  Быстросменная система для расточных державок

Через зажимную гайку с наружной резьбой быстросменный переходник для непосредственного 

соединения ввинчивается в цилиндрическую зажимную втулку или VDI-держатель.

Подходит для: Расточные державки с 1, 2 или 3 лысками.

Объем поставки: Резьбовые пробки к отверстиям для подвода СОЖ, глухая установочная шпонка.

Быстросменный переходник    

По наружному диаметру крепится в любой стандартный держатель для расточного резца или в патроне 

для свёрл с СМП.

Объем поставки: Включая зажимную гайку с наружной резьбой.

Примечание: Возможно и прямое зажимание цанг ER.

Цилиндрическая втулка для быстросменного переходника   

Быстросменные переходники 31 9285/9286/9289 ввинчиваются непосредственно в держатель. Максимально стабильная 

конструкция с минимальным вылетом.

Объем поставки: Включая зажимную гайку с наружной резьбой.

Примечание: Возможно и прямое зажимание цанг ER.

Даржатели и патроны для быстросменных переходников  

Для простого монтажа быстросменные переходники размещаются в монтажном блоке. Для установки в прибор предварительной 
настройки со шпинделем SK50.

Примечание: Подходящее монтажное вспомогательное приспособление 319299, см. Каталог 
запасных частей.

31 9283 

d

31 9291 

d1 M d2

l2

31 9292 

M

l2

d2

X

d1 d3

X

l2

31 9294 

X

l2

M

X

l2

d3d2

Цанга ER 16 25 32 40

31
V 31 9293 Монтажное приспособление 140,36 140,36 140,36 140,36

Монтажное приспособлнение    

31 9293 
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Тип 1,5-16 1,5-25 3,5-32 цветовая маркиров-
ка хвостовика VDI

32
V 31 9500 Цанговый патрон OZ 

Форма E3
VDI 30 (244,50) 248,25 –

32
V 31 9550 VDI 40 – (261,–) (282,03)

Подходящие цанги 415 E 462 E 467 E  

диапазон зажима d
2
 мм 2 – 16 2 – 25 4 – 32  

⌀ d
6
 (31 9500) мм 68 68 –  

⌀ d
6
 (31 9550) мм – 83 83  

l
9
 мм 57 75 90  

для цанг ER ER 16 25 32 40 цветовая маркиров-
ка хвостовика VDI

32
V 31 9600

Цанговый патрон ER 
Форма E4

VDI 20 192,85 197,93 – –

32
V 31 9650 VDI 30 – 194,25 ■ 194,25 ■ –

32
V 31 9700 VDI 40 – – 195,03 ■ 195,03

Подходящие цанги 426 E (ER16) 430 E (ER 25) 470 E (ER 32) 472 E (ER 40)  

диапазон зажима d
2
 мм 1 – 10 1 – 16 2 – 20 3 – 26  

d
6
 (31 9600, 31 9700) мм 50 50 83 83  

d
6
 (31 9650) мм – 68 68 –  

l
9
 (31 9600, 31 9700) мм 17 50 62 75  

l
9
 (31 9650) мм – 57 62 –  

⌀ хвостовика d
1
 мм 25

32
B 31 9705 Захват заготовки 725,94 ■

длина мм 55

ширина мм 75

высота мм 42

диапазон зажима мм 1-13 1-16 цветовая маркиров-
ка хвостовика VDI

36
D 31 9710

Сверлильный 
 патрон

VDI 20 (885,26) –

31
B 31 9715 VDI 30 – 513,01

31
B 31 9725 VDI 40 – 573,36

d
1
 мм 43 50,5  

l1 мм 81  

Затяжной ключ 6-гранный TX25  

Цвет. код:  VDI 30  VDI 40  VDI 20

Стандарт: ISO 10889 / DIN 69880 / VDI 3425, часть 2.

Применение: Для сверления и фрезерования.

  Держатели инструмента с хвостовиком VDI

Цанговые патроны формы E3 и E4  

  Захват заготовки

 ■ Анодированный корпус из высокопрочного алюминия со сменными головками с алмазным 

напылением и рифлеными губками.

 ■ Плавная регулировка в диапазоне 1 − 70 мм.

 ■ Подходит для прутка круглого, шестигранного и квадратного сечения.

 ■ Регулировка по шкалам.

 ■ Универсальное цилиндрическое крепление.

Преимущество: Быстрая регулировка в зависимости от размера заготовки.

Применение: Подходит для аксиальных и радиальных револьверных головок.

Объем поставки: Захват прутковый с головками, сменные губки и ключ под внутренний 

шестигранник для замены головок и губок.

Примечание: Подходящие оправки VDI в Каталоге запасных частей, см. № 319707 разм. 

20 / 30.

  Держатели инструмента с хвостовиком VDI

 ■ Подвод СОЖ через позиционирующее отверстие.

 ■ Максимальное давление СОЖ 50 бар.

 31 9715/9725 – ■  Тип GARANT с затяжным ключом Torx® для высокой прочности крепления.

Стандарт: DIN ISO 10889 / DIN 69880 / VDI 3425, часть 2.

Применение: На токарных станках с ЧПУ и многоцелевых обрабатывающих центрах.

Примечание: 

 31 9710 – Необходимо давление СОЖ мин. 4 бара.

Прецизионные сверлильные патроны для правого и левого вращения  

31 9500 

d1
0

d2

l3
l8
l9 d6

31 9600 

 

31 9710  

l1

d
1

31 9715 
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⌀ хвостовика d
1
 мм 20 30 40

Компенса-
ция длины 

при 
 сжатии  

мм

Компенса-
ция длины 
при растя-

жении  
мм

Внешний 
⌀ 

 патрона D  
 

мм

длина 
 вылета L  

 
мм

32
P 31 9445

Быстросменный 
 резьбонарезной патрон 
M3 − M14

347,20 347,20 347,20 7 7 38 55

32
P 31 9447

Быстросменный 
 резьбонарезной патрон 
M5 − M22

– 395,25 395,25 12 12 54 86

цветовая маркировка хвостовика VDI     

для хвостовика МК 1 2 3 4 цветовая маркиров-
ка хвостовика VDI

36
A 31 9740 Державка с конусом Морзе 

Форма F
VDI 30 141,47 136,93 142,66 ■ –

36
A 31 9745 VDI 40 – 152,31 156,08 ■ (155,55)

d
2
 (31 9740) мм 68 68 68 –  

d
2
 (31 9745) мм – 83 83 83  

d
3
 мм 12,065 17,78 23,825 31,267  

⌀ d
4
 (31 9745) мм – 55 58 68  

l
1
 (31 9740) мм 27 27 66 –  

l
1
 (31 9745) мм – 36 36 80  

⌀ d1 мм 16S 20S 25S 30S 40S 50S 16K 20K 25K 30K 40K

36
A 31 9770 Заглушка 

Форма Z2 40,70 46,31 68,97 52,64 60,06 67,66 18,19 14,25 13,52 14,93 16,02

Материал Сталь Сталь Сталь Сталь Сталь Сталь
Пластмас-

са
Пластмас-

са
Пластмас-

са
Пластмас-

са
Пластмас-

са

цветовая маркировка хвостовика VDI

Тип 3,5×50 5×50 5×100 6×50 6×100

36
D 31 9115 Трубка для СОЖ медь 7,55 10,– 13,13 10,78 15,29

36
D 31 9118 Трубка для СОЖ нерж. сталь 13,30 16,51 20,61 18,08 21,22

Размер резьбы M3,5 M5 M5 M6 M6

общая длина мм 50 50 100 50 100

цветовая маркировка хвостовика VDI   

Цвет. код:  VDI 20  VDI 30  VDI 40  VDI 16  VDI 25  VDI 50

 ■ Компенсация несоответствия подачи шагу резьбы растяжением или сжатием.

 ■ Лёгкость хода благодаря втулке на подшипнике.

Стандарт: DIN ISO 10889 / DIN 69880 и VDI 3425, часть 2.

Специальные принадлежности: Быстросменные резьбонарезные цанги см. № 335420 − 335620.

Быстросменные резьбонарезные патроны для правой и левой резьбы  

Применение: Для инструментов с хвостовиком конус Морзе.

Державки форма F  

Заглушка Форма Z2  

 31 9115 – Материал - медь.

 31 9118 – Материал - сталь нержавеющая.

Применение: В VDI-держателях в шаровых форсунках с метрической резьбой.

Трубки для подвода СОЖ к VDI-державкам  

     millLine

i
Преимущества

 ■ Интеллектуальное решение для компенсации отсутствия оси обработки

 ■ Обработка тяжело доступных заготовок

 ■ Обработка внутренних отверстий

 ■ Плавная регулировка угла вокруг горизонтальной оси, 

с тангенциальным зажимом двумя конусами MR > 250 NM.

Предварительное условие

 ■ Основным условием является наличие ограничителя хода на станке. 

Он предотвращает одновременное проворачивание всего агрегата и 

определяет положение при чрезмерном проворачивании. 

Если на станке нет ограничителя хода, его обычно можно без проблем 

установить самостоятельно или с привлечением изготовителя станка.

Basic Duplex

Смещение

Угловые головки для комплексной обработки на универсальных фрезерных станках

31 9770 

D

L

31 9740 

d1d3d4

l2

l1
h2 h1

d2

31 9115  

31 9115  

31 9118  

31 9445 
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разм. Тип TB TBL TB90

36
D 31 9991 Корпус ускорительной головки 586,94 814,23 854,34

⌀ D мм 25 16 16

⌀ D
1
 мм 25,5 25 25,5

L
1
 мм 10 13,5 13,5

L
2

30 48 40

L
3

– 80 70

⌀ D
2

– 30 25

Диаметр хвостовика инструмента мм 3 4 6

36
D 31 9992 Комплект подшипников и крыльчатка 40,38 40,38 40,38

Диаметр хвостовика инструмента мм 3 4 6

36
D 31 9993 Монтажный комплект 117,80 117,80 117,80

Тип PK25

36
D 31 9994 Манометр для контроля выходного давления СОЖ 213,15

 31 9991 – Ускорительная головка с приводом от СОЖ (10 – 60 бар), частота вращения до 

75 000 об/мин.

Применение: 

 31 9991 – Увеличение подачи и скорости резания, использование прежде всего с 

инструментами малого диаметра (⌀ хвостовика 3 – 6 мм). Для сверления, 

удаления заусенцев, гравирования, с некоторыми ограничениями для 

фрезерования.

Примечание: 

 31 9991 – Калькулятор для расчёта нужной частоты вращения:www.sfi-
toodle.com/calculator-toodle-blue / 

Установка головки: www.sfi-toodle.com/tool-assembly-procedure/ 

Расчёт обработки резанием / рекомендованная частота 

вращения: www.sfi-toodle.com/metall-cutting-calculations/

  Компактная ускорительная головка

Примечание: Требуется для измерения давления на Вашем шпинделе или револьверной головке – 

для определения необходимой частоты вращения.

Компактная ускорительная головка – форсаж для Вашего станка

i
Результат – многократное повышение частоты вращения

 ■ Повышение производительности режущего инструмента.

 ■ Повышение качества обработки поверхности деталей.

 ■ Экономия времени за счёт более высокой скорости подачи vf.

 ■ Щадящий режим для инструментов с приводом в револьверной головке.

 ■ Минимальные энергозатраты 

→ частота вращения до 75 000 об/мин.

Предварительное условие

 ■ Давление СОЖ 10−60 бар.

 ■ Отфильтрованная СОЖ.

 ■ Лучше всего использоватьгерметезированный патрон без потери дав-

ления СОЖ, (например, цанговый, гидрозажимной), но также возможно 

крепление в Weldon или держатель расточного резца.

 ■ Станок с подводом СОЖ через шпиндель.

Подвод СОЖ
через державку или патрон

Надежная турбина
Подаваемая СОЖ 

приводит в движение инструмент.

Выход СОЖ
Позитивный побочный эффект:

■ Охлаждает инструмент

■ Смывает стружку

Высококачественные подшипники

31 9992 

31 9993 

31 9994 

31 9991_TB
L1

⌀D 1

⌀ D

L2

L
1

⌀ D

31 9991_TB90⌀
D 1

L 3L
2

⌀
 D 2

31 9991_TBL

L3

L1

ØD2 ØD

L2
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VDI / VARIA 25/V3 30/V3 40/V4

33
E 31 9852 Аксиальный базовый держатель, непод-

вижный VARIA
(275,66) (275,66) (293,23)

наружный ⌀ D мм 58 68 83

Размер A мм 60 60 67

цветовая маркировка хвостовика VDI

VDI / VARIA 25/VX3 30/VX3 40/VX4

33
E 31 9853 Аксиальный базовый держатель, непод-

вижный VARIA VX
(528,94) (485,79) (546,52)

наружный ⌀ D мм 65 68 83

Размер A мм 64 64 71

цветовая маркировка хвостовика VDI

Подходит для хвостовика V3 V4 V5

33
E 31 9876 Монтажный блок VARIA 342,34 342,34 375,19

Подходит для хвостовика V3 V4 V5

Подходит для хвостовика VX3 VX4

33
E 31 9877 Монтажный блок VARIA VX 375,45 375,45

Подходит для хвостовика VX3 VX4

Преимущества EWS-VARIA:

 ■ преднастроенные режущие инструменты находятся на станке.

 ■ Быстрая смена инструмента благодаря лишь одному разъему.

 ■ Натяжение насадок без поперечных усилий.

 ■ Смена инструмента без риска травматизма.

 ■ Безопасная передача крутящего момента.

 ■ Короткое исполнение.

 ■ Минимальное время на переналадку.

 ■ Снижение расходов на инструмент благодаря 1 базовому держателю 

и недорогим сменным насадкам.

Для всех наиболее часто применяемых интерфейсов VDI 25 − VDI 60 и BMT 55 − BMT 85. 

Гибкая и высокоточная смена головок инструментов на станке.

Новые EWS-VARIA VX3 и VX4 − мерило для совре-

менных быстросменных систем

 ■ Обслуживание одной рукой с функцией ровного 

втягивания и выброса.

 ■ Оптимизация концентричности за счет конуса и 

ровного прилегания.

 ■ Трехстороннее крепление без поперечных усилий 

при помощи 

кольца с зубчатым сегментом.

 ■ Мембранный уплотнительный элемент для пере-

дачи внутреннего охлаждения.

 ■ Передача вращающего момента до 200 Нм благо-

даря полигональному хвостовику.

 ■ Смена инструмента в секундах.

Прилегание 
по конусу

Прилегание 
по конусу Прилегание по торцу

Полигональная форма для позиционирования

Полигональная форма для передачи вращения

Мембранное уплотнение
(для внутренней подачи СОЖ).

Стопорное кольцо

Зажимное кольцо

Посадочное отверстие

      Модульная быстросменная система VARIA / VARIA VX, обзор

i

Цвет. код:  VDI 25  VDI 30  VDI 40

  Аксиальные держатели головок − VARIA / VARIA VX

Стандарт: DIN ISO 10889 / DIN 69880 / VDI 4325, часть 2.

Подходит для: Головки VARIA № 319801 − 319838, 319872 − 319874.

  Инструментальные головки VARIA и монтажные блоки

Применение: Для обслуживания головок EWS Varia.

Монтажные блоки    

Применение: Для монтажа головок EWS-VARIA VX.

Головки VARIA VX    

31 9852 

31 9853 

31 9876 

31 9877  
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для цанг ER ER 16 20 25 32 40

33
E 31 9801 Цанговый патрон ER VARIA V3 338,88 265,40 228,23 301,71 –

33
E 31 9802 Цанговый патрон ER  VARIA VX3 VX3 319,– 311,22 274,91 347,53 –

33
E 31 9803 Цанговый патрон ER VARIA V4 383,84 283,56 271,45 228,23 –

33
E 31 9804 Цанговый патрон ER  VARIA VX4 VX4 (485,85) 330,24 313,81 274,91 439,17

33
E 31 9805 Цанговый патрон ER VARIA V5 – – 375,19 330,24 330,24

Размер A (31 9801, 31 9802) мм 27 27 30 63 –

Размер A (31 9803, 31 9804) мм 30 25 30 30 57

Размер A (31 9805) мм – – 30 30 30

⌀ D мм 28 34 42 50 63

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 16 20 25 32

33
E 31 9821 Патрон Weldon / Whistle-Notch, 

VARIA
V3 319,– 301,71 271,45 271,45 271,45 – – –

33
E 31 9823 Патрон Weldon / Whistle-Notch 

VARIA VX3
VX3 366,55 347,53 315,54 315,54 315,54 499,68 (499,68) –

33
E 31 9825 Патрон Weldon / Whistle-Notch, 

VARIA
V4 319,– 301,71 271,45 271,45 271,45 271,45 271,45 –

33
E 31 9827 Патрон Weldon / Whistle-Notch 

VARIA VX4
VX4 366,55 347,53 315,54 315,54 315,54 315,54 315,54 –

33
E 31 9829 Патрон Weldon / Whistle-Notch, 

VARIA
V5 375,19 356,17 324,19 324,19 324,19 324,19 324,19 324,19

Размер A (31 9821, 31 9823) мм 16 17 26 26 28 28,5 32 –

Размер A (31 9825, 31 9827) мм 16 19 26 26 28 28 32 –

Размер A (31 9829) мм 19 22 29 31 31 31 36 56

⌀ D (31 9821, 31 9823) мм 25 25 42 42 48 34 42 –

⌀ D (31 9825, 31 9827) мм 25 25 42 42 48 52 42 –

⌀ D (31 9829) мм 25 28 35 42 48 52 65 72

⌀ оправки d
1
 мм 16 22 27

33
E 31 9835 Оправка для насадной фрезы VARIA 

VX3
VX3 430,52 430,52 (430,52)

33
E 31 9838 Оправка для насадной фрезы VARIA 

VX4
VX4 430,52 430,52 (430,52)

33
E 31 9841 Оправка для насадной фрезы VARIA V5 (439,17) (439,17) (439,17)

L
4
 (31 9835, 31 9838) мм 25 27 29

L
4
 (31 9841) мм 19 21 33

L
5
 (31 9835) мм 4 4 4,5

L
5
 (31 9838) мм 4

L
5
 (31 9841) мм 6 6 10

Преимущество: ■  Быстрая смена инструмента благодаря лишь одному разъёму.

 ■ Преднастроенные режущие инструменты находятся на станке.

 ■ Короткое исполнение − высокая жесткость закрепления.

Примечание: Максимальный момент затяжки для V3, VX3, V4, VX4 при 5,7 Н•м, достигаемый с 

подходящим динамометрическим ключом № 211750_5,7. Максимальный момент 

затяжки для V5 при 10 Н•м.

  Головки VARIA и VARIA VX

 31 9802/9804 – VX − Трёхстороннее крепление без поперечных усилий при помощи кольца с зубчатым сегментом. 

Передача крутящегося момента до 200 Нм благодаря полигональному хвостовику.

Применение: Для сверления и фрезерования.

Цанговые патроны ER − VARIA / VARIA VX − с внутренним охлаждением  

 31 9823/9827 – VX − Трёхстороннее крепление без поперечных усилий при помощи кольца с зубчатым сегментом. 

Передача крутящегося момента до 200 Нм благодаря полигональному хвостовику.

Применение: Для зажимания инструментов с плоскими лысками.

Патроны Weldon / Whistle-Notch − VARIA / VARIA VX − с внутренним охлаждением  

 31 9835/9838 – VX − Трёхстороннее крепление без поперечных усилий при помощи кольца с зубчатым сегментом. 

Передача крутящегося момента до 200 Нм благодаря полигональному хвостовику.

Оправки для насадных фрез − VARIA / VARIA VX  

31 9801 

31 9802 

31 9821 

31 9823 

31 9835 

31 9841 

С внутренним 

охлаждением – 

на заказ

Испытайте сами! Просто посетите 

сайт www.hoffmann.ews-tools.com

Используйте разнообразную 

информацию. 

Отправьте конкретный 

запрос на инструменты.
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          Инструмент с приводом и датчиком «CyberCon4»

i
 ■ Частота вращения и температура: индикация в режиме реального времени

 ■ Статистические значения сохраняются на чипе инструмента

 ■ Индикация прохождения СОЖ по инструменту, если уплотнение повреждено

 ■ Включения и выключения (счетчик общего числа циклов)

 ■ Индикация общей продолжительности эксплуатации

 ■ Регистрация самого продолжительного цикла обработки

 ■ Интеллектуальный сервисный счетчик 

Контроль таких параметров, как частота вращения и температура, можно осуществлять непо-

средственно во время применения инструмента с приводом.

Дополнительную информацию (статистика, счетчик и др.) можно получить после того, как 

будут загружены сохраненные данные на инструменте с приводом.

Отобразить данные можно с помощью мобильного устройства (например, мобильный теле-

фон, планшет), на который установлено соответствующее приложение.

Для использования на всех токарных станках с ЧПУ DMG Gildemeister CTX с револьверными головками Sauter. Приводная муфта DIN 5480. Зажимание 

инструментов в приводной головке при помощи цанги ER с наружной гайкой или быстросменной системой VARIA VX по лицензии EWS. Наружный подвод 

СОЖ через трубку, центральный внутренний подвод СОЖ через шпиндель. Макс. частота вращения 8000 об/мин.

Подходит для: DMG Gildemeister CTX. Частично Emco, Hardinge, Monforts, Scherer и т. д. с DIN 5480.

Преимущество: ■  Конструкция оптимизирована по массе и форме.

 ■ Эксплуатационная надёжность благодаря высококачественным компонентам, долговечность.

 ■ Передача повышенных вращающих моментов.

 ■ 100-процентный контроль – каждая приводная головка проходит обкатку.

 ■ Внутреннее охлаждение: специально разработанное и запатентованное уплотнение.

Применение: Максимальное количество операций резания за один установ. При недостатке места (доступные гнёзда) в револьверной головке.

Объем поставки: Приводная головка для цанги: включая затяжную гайку и крючковый ключ. Приводная головка VARIA VX: включая затяжной ключ.

Специальные принадлежности: Подходящие головки Varia VX № 319802 – 319888, цанги ER № 308941 – 309878, затяжные ключи ER № 309680 – 309745.

Примечание: ■  Другие типы привода (например, DIN 5482), передаточные отношения, размеры, BMT и т. д. на заказ: www.hoffmann.ews-tools.com

 ■ Инструменты с ВО (внутреннее охлаждение), работа без смазки при стандартном уплотнении не допускается, фильтрация СОЖ < 50 мкм.

 ■ Рекомендация: исполнение VARIA VX обслуживается динамометрическим инструментом (макс. 6 Н•м).

  Приводные головки для токарных станков с ЧПУ

-

Мониторинг по Bluetooth

Температура

Энергия
Интервал проведения технического 
обслуживания

об/мин

Нагруженные детали 
и рабочие поверхности
закалены и шлифованы

Высокоэффективный пакет уплотнений

Надежная опора
индивидуальная настройка, 

за счет этого опора без зазора

Оптимизированные подшипниковые опоры
 ■ высокая частота вращения

 ■ низкие биения

 ■ благоприятный температурный режим

Низкие биения
Редуктор шлифованный и притёртый

Сделано в ГерманииТочное 
вращение шпинделя
≤ 3 мкм

Высококачественный цанговый 
патрон или модульный разъем Varia VX

простая, быстрая смена инструмента

DIN 5480

Доступно на заказ 

с октября 2019 года.
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Тип 30-25-R 30-25-RIK 30-VX3-R 30-VX3-RIK VDI
Вспомога-
тельный 

инструмент

31
W 31 9915 Приводная головка 

 радиальная

ER25 2172,97 2554,82 – – 30 ER25

31
W 31 9916 VX3 – – 2363,90 2745,75 30 Varia VX3

l
1
 мм 81 81 89 89   

b
1
 мм 67 67 69,5 69,5   

b
2
 мм 41   

h1 мм 64 64 68 68   

x мм 55   

охлаждение внешний внутренний внешний внутренний   

Тип Z30-25-R Z30-25-RIK Z30-VX3-R Z30-VX3RIK VDI
Вспомога-
тельный 

инструмент

31
W 31 9917 Приводная головка 
 радиальная 
со смещением назад

ER25 2541,88 2923,73 – – 30 ER25

31
W 31 9919 VX3 – – 2731,18 3114,65 30 Varia VX3

l
1
 мм 96 96 106 106   

b
1
 мм 32   

b
2
 мм 83,5   

h1 мм 64 64 68 68   

x мм 70   

охлаждение внешний внутренний внешний внутренний   

Тип 30-ER25 30-ER25-IK 30-ER25IKC 30-VX3 30-VX3-IK 30-VX3IKC VDI
Вспомога-

тельный ин-
струмент

31
W 31 9901 Приводная головка 

 аксиальная

ER25 1142,40 1469,14 1469,14 – – – 30 ER25

31
W 31 9902 VX3 – – – 1278,22 1660,07 1660,07 30 VX3

b
1
 мм 70 70 70 68 68 68   

x мм 90 90 93,5 64,5 64,5 75   

x
1
 мм – – – 68,5 68,5 79   

x
2
 мм 32 32 32 48,5 48,5 48,5   

охлаждение внешний внутренний внутренний внешний внутренний внутренний   

Максимальное давление бар 25 25 70 25 25 70   

Тип 40-ER32 40-ER32-IK 40-ER32IKC 40-VX4 40-VX4-IK 40-VX4IKC VDI
Вспомога-

тельный ин-
струмент

31
W 31 9903 Приводная головка 

 аксиальная

ER32 1166,58 1546,81 1546,81 – – – 40 ER32

31
W 31 9904 VX4 – – – 1355,88 1736,11 1736,11 40 VX4

b
1
 мм 94 94 94 85 85 85   

x мм 113 113 102 80 80 80   

x
1
 мм – – – 84 84 84   

x
2
 мм 37 37 37 64,7 64,7 64,7   

охлаждение внешний внутренний внутренний внешний внутренний внутренний   

Максимальное давление бар 25 25 70 25 25 70   

Использование как на дисковых револьверных головках, так и на револьверных головках с вертикальной осью. Передаточное отношение 1:1. Исполнение с 

внутренним охлаждением (внутреннее) макс. 25 бар.

 Разм. 30-VX3IKC; 30-ER25IKC; 40-VX4IKC; 40-ER32IKC – С компл. керамических уплотнений, давлен. до 70 бар, пригодность к сухому ходу.

Приводные головки - аксиальное исполнение - для DMG CTX  

Использование на дисковых револьверных головках. Правое исполнение. Передаточное отношение 

1:1. Исполнение с внутренним охлаждением (внутреннее) макс. 70 бар. Установка при помощи рейки со 

стандартными штифтами.

 31 9917/9919/9925/9927 – Исполнение со смещением назад для увеличения рабочего пространства.

Приводные головки - радиальное исполнение для аксиальной револьверной головки - для DMG CTX    

31 9901  

x

x2

b1

31 9902  

Сверление/фрезерование 
по контуру детали.

Револьверная головка радиального типа Револьверная головка аксиаотного типа

Обработка торцевой поверхности.

Специальная герметиза-

ция IKC для высокого давле-

ния и работы без смазки

DIN 5480 Рейка со стандартными 
штифтами

31 9915 

Обработка 
по контуру 

детали.
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Тип 40-32-R 40-32-RIK 40-VX4-R 40-VX4-RIK VDI
Вспомога-
тельный 

инструмент

31
W 31 9921 Приводная головка 

 радиальная

ER32 2383,31 2765,16 – – 40 ER32

31
W 31 9923 VX4 – – 2574,24 2956,09 40 Varia VX4

l
1
 мм 138   

b
1
 мм 85 85 76,5 76,5   

b
2
 мм 53   

h1 мм 76   
x мм 100   
охлаждение внешний внутренний внешний внутренний   

Тип Z40-32-R Z40-32-RIK Z40-VX4-R Z40-VX4RIK VDI
Вспомога-
тельный 

инструмент

31
W 31 9925 Приводная головка 

 радиальная 
со смещением назад

ER32 2954,47 3336,32 – – 40 ER32

31
W 31 9927 VX4 – – 3143,77 3525,62 40 Varia VX4

l
1
 мм 138   

b
1
 мм 34,5 34,5 31,5 31,5   

b
2
 мм 99,5   

h1 мм 76   
x мм 100   
охлаждение внешний внутренний внешний внутренний   

Тип 30-25-L 30-25-LIK 30-VX3-L 30-VX3-LIK VDI
Вспомога-
тельный 

инструмент

31
W 31 9931 Приводная головка ради-

альная, стандартный штифт

ER25 2171,36 2553,20 – – 30 ER25

31
W 31 9933 VX3 – – 2363,90 2745,75 30 Varia VX3

l
1
 мм 126 126 134 134   

b
1
 мм 67 67 69,5 69,5   

b
2
 мм 41 59,5 41 59,5   

h1 мм 64 64 68 68   
x мм 100 126 100 134   
охлаждение внешний внутренний внешний внутренний   

Тип 40-32-L 40-32-LIK 40-VX4-L 40-VX4-LIK VDI
Вспомога-
тельный 

инструмент

31
W 31 9935 Приводная головка ради-

альная, стандартный штифт

ER32 2383,31 2765,16 – – 40 ER32

31
W 31 9937 VX4 – – 2572,62 2954,47 40 Varia VX4

l
1
 мм 138   

b
1
 мм 85 85 76,5 76,5   

b
2
 мм 53 72 53 72   

h1 мм 76   
x мм 100   
охлаждение внешний внутренний внешний внутренний   

Тип 30-25-L 30-25-LIK 30-VX3-L 30-VX3-LIK VDI
Вспомога-
тельный 

инструмент

31
W 31 9939 Приводная головка 

 радиальная, рейка TOEM

ER25 (2171,36) (2553,20) – – 30 ER25

31
W 31 9941 VX3 – – (2363,90) (2745,75) 30 Varia VX3

l
1
 мм 126 126 134 134   

b
1
 мм 67 67 69,5 69,5   

b
2
 мм 41 59,5 41 59,5   

h1 мм 64 64 68 68   
x мм 100   
охлаждение внешний внутренний внешний внутренний   

Тип 40-32-L 40-32-LIK 40-VX4-L 40-VX4-LIK VDI
Вспомога-
тельный 

инструмент

31
W 31 9947 Приводная головка 

 радиальная, рейка TOEM

ER32 (2383,31) (2765,16) – – 40 ER32

31
W 31 9949 VX4 – – (2572,62) (2954,47) 40 Varia VX4

l
1
 мм 138   

b
1
 мм 85 85 76,5 76,5   

b
2
 мм 53 72 53 72   

h1 мм 76   
x мм 100   
охлаждение внешний внутренний внешний внутренний   

Использование на револьверных головках с вертикальной осью. Левое исполнение, т. е. обработка 

в направлении шпинделя станка. Передаточное отношение 1:1. Исполнение с внутренним охлаждением 

(внутреннее) макс. 70 бар.

 31 9931–9937 – Стандартная установочная рейка (штыри).

 31 9939–9949 – Упорная рейка (42,5-TOEM).

 31 9957–9963 – OT-рейка.

Приводные головки - радиальное исполнение для радиальной револьверной головки - для DMG CTX  

l1

b1

b2

h1

x

l1

b1

b2

x

h1

31 9916 

31 9917 

DIN 5480

l1

b1

b2

x

h1

Обработка торцевой 
поверхности 
детали

Рейка TOEM

Рейка со штифтами

31 9931_30-25-LIK
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BMT 40 60 55/E 55/D 68

31
V 31 9884 Аксиальный резцедержатель eco 

BMT
538,68 538,68 554,76 554,76 522,60

31
V 31 9886 Радиальный резцедержатель eco 

BMT
562,80 562,80 604,61 604,61 522,60

x (31 9884) мм 70 70 70 60 75

x (31 9886) мм 80 100 95 95 98

L
1
 (31 9884) мм 70 94 64 64 110

L
1
 (31 9886) мм 70 94 64 64 100

L
2
 мм 62 84 64 64 68

b
2
 (31 9884) мм 65 65 70,5 70,5 64

b
2
 (31 9886) мм 65 70 45 52,5 64

h1 мм 20 25 20 20 25

h
2
 (31 9884) мм 78 70 90 85 94

h
2
 (31 9886) мм 78 108 91 94 94

Подходящие станки
Mori NZ, Mori NT, 

CTX310-BMT
Mori NL, Mori NT Emag VL, Emag VT

Doosan Lynx, 
Doosan Puma, 

Hwacheon

Mazak: QT Smart, 
QT Compakt

Тип 30-25-L 30-25-LIK 30-VX3-L 30-VX3-LIK VDI
Вспомога-
тельный 

инструмент

31
W 31 9957 Приводная головка 

 радиальная, рейка OT

ER25 (2171,36) (2553,20) – – 30 ER25

31
W 31 9959 VX3 – – (2363,90) (2745,75) 30 Varia VX3

l
1
 мм 126 126 134 134   

b
1
 мм 67 67 69,5 69,5   

b
2
 мм 41 59,5 41 59,5   

h1 мм 64 64 68 68   
x мм 100   
охлаждение внешний внутренний внешний внутренний   

Тип 40-32-L 40-32-LIK 40-VX4-L 40-VX4-LIK VDI
Вспомога-
тельный 

инструмент

31
W 31 9961 Приводная головка 

 радиальная, рейка OT

ER32 (2383,31) (2765,16) – – 40 ER32

31
W 31 9963 VX4 – – (2572,62) (2954,47) 40 Varia VX4

l
1
 мм 138   

b
1
 мм 85 85 76,5 76,5   

b
2
 мм 53 72 53 72   

h1 мм 76   
x мм 100   
охлаждение внешний внутренний внешний внутренний   

Высококачественные, легированные цементируемые стали - цементированные HRC 58 ± 2. Максимальная точность - 

опорная и рабочая поверхности шлифованные. Прижимная пластина подпружиненная для равномерного зажимания 

токарных державок. Идеальное конструктивное решение для соответствующих токарных станков. С фиксированными 

сферическими соплами до 80 бар. Воронёные для улучшенной защиты от коррозии.

  Резцедержатели BMT

Подходит для эффективных систем охлаждения, таких как GARANT eco, а также для других систем. Подходит для обычных 

токарных державок.

Применение: 

 31 9884 – Преимущественно для наружной обработки.

 31 9886 – Преимущественно для обработки плоскостей и внутренней обработки.

Аксиальный и радиальный резцедержатель  

Высокоэффективное прямое 
охлаждение режущей кромки 
благодаря GARANT eco

x

h2 d

b2

L1

h1

h1
L2

31 9888_40 

x

h2

h1

h1
d

b2

L2

L1

В продольном 
направлении: 
наружная 
обработка

В поперечном 
направлении: 
обработка торцов, 
внутренняя 
обработка

Растачивание, 
сверление

31 9884_60 

31 9886_68 

31 9933 _30-VX3-L

l1

b1

b2

h1

x

Рейка OT
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BMT 40 60 55/E 55/D 68

31
V 31 9888 Держатель расточного резца 480,79 480,79 437,38 487,22 537,07

Z мм 65 70 58 60 64

x мм 100 80 85 60 95

l
1
 мм 125 110 115 90 123

d
a
 мм 32 40 32 40 32

L
1
 мм 70 94 64 64 110

L
2
 мм 62 84 64 64 68

L
3
 мм 10 30 22 45 21

h1 мм 78 108 85 85 76

Подходящие станки
Mori NZ, Mori 
NT, CTX310-

BMT

Mori NL, Mori 
NT

Emag VL, 
Emag VT

Doosan Lynx, 
Doosan Puma, 

Hwacheon

Mazak: QT 
Smart, QT 
Compakt

для квадрата держателя мм 20 25

36
D 31 8602 Резцедержатель 

аксиальный, одинарный, правый HSK-T 40 387,73 –

36
D 31 8606 Резцедержатель 

аксиальный, одинарный, левый HSK-T 40 387,73 –

36
D 31 8611 Резцедержатель 

аксиальный, двойной, правый HSK-T 40 (463,94) –

36
D 31 8618 Резцедержатель 

радиальный HSK-T 40 (387,73) –

31
G 31 8620 Резцедержатель eco 

аксиальный, одинарный, правый HSK-T 63 – 410,20

31
G 31 8621 Резцедержатель eco 

аксиальный, одинарный, левый HSK-T 63 – 410,20

36
D 31 8802 Резцедержатель 

аксиальный, одинарный, правый HSK-T 63 465,28 465,28

36
D 31 8806 Резцедержатель 

аксиальный, одинарный, левый HSK-T 63 465,28 465,28

31
G 31 8623 Резцедержатель eco 

аксиальный, двойной, правый HSK-T 63 – 620,97

36
D 31 8811 Резцедержатель 

аксиальный, двойной, правый HSK-T 63 (610,01) (634,80)

36
D 31 8814 Резцедержатель 

аксиальный, тройной, правый HSK-T 63 900,56 (965,28)

31
G 31 8625 Резцедержатель eco 

радиальный HSK-T 63 – 410,20

36
D 31 8818 Резцедержатель 

радиальный HSK-T 63 465,28 465,28

31
G 31 8627 Резцедержатель eco 

диагональный 45°, правый HSK-T 63 – 620,97

31
G 31 8628 Резцедержатель eco 

диагональный 45°, левый HSK-T 63 – 620,97

36
D 31 8822 Резцедержатель 

диагональный 45°, правый HSK-T 63 (610,01) (634,80)

36
D 31 8826 Резцедержатель 

диагональный 45°, левый HSK-T 63 592,29 616,36

Размер A (31 8602, 31 8606, 31 8611, 31 8620, 31 8621, 31 8623) мм 80 130
Размер A (31 8618, 31 8625) мм 75 90
Размер A (31 8802, 31 8806, 31 8811, 31 8814) мм 90 100
Размер A (31 8818) мм 90
Размер A (31 8627, 31 8628) мм – 112,7
Размер A (31 8822, 31 8826) мм 100
L

1
 (31 8602, 31 8606, 31 8611, 31 8620, 31 8621, 31 8623, 31 8625) мм 45 88

L
1
 (31 8802, 31 8806, 31 8811, 31 8814, 31 8822, 31 8826) мм 45 58

L
1
 (31 8627, 31 8628) мм – 80

B (31 8602, 31 8606, 31 8611, 31 8618, 31 8620, 31 8621, 31 8802, 31 8806, 31 8623, 31 8811, 
31 8814, 31 8818, 31 8627, 31 8628, 31 8822, 31 8826) мм

30 40

B (31 8625) мм – 55
⌀ D (31 8602, 31 8606, 31 8611, 31 8618, 31 8620, 31 8621, 31 8802, 31 8806, 31 8623, 31 8811, 
31 8625, 31 8818, 31 8822, 31 8826) мм

80 102

⌀ D (31 8814) мм 90 102
⌀ D (31 8627, 31 8628) мм – 94
f (31 8627, 31 8628) мм – 12,7
f (31 8822, 31 8826) мм 15

Для внутренней и наружной обработки.

Применение: Для внутренней обработки расточным резцом или сверлом с СМП.

Держатель расточного резца / комбинированный держатель  

Применение: Для использования на токарно-фрезерных обрабатывающих центрах.

 Резцедержатели с конусом (HSK) − форма T для токарно-фрезерных обрабатывающих центров

С шаровой форсункой с резьбой для трубки подачи СОЖ.

 31 8620–8628 – GARANT - Оптимизация стойкости, повышение качества поверхностей, 

эксплуатационной надёжности и производительности с GARANT eco.

Применение: Для крепления державок ISO с хвостовиком квадратного сечения.

Резцедержатели для державок с хвостовиком квадратного сечения  

ISO
12164-3

l1 h1

L2

L1

L3

z

x
da

31 9888 _68

31 8618 

 B

A D

31 8620 

 

31 8623 

 

31 8822 

 

HSK-T
Дополнительное 
охлаждение 
с помощью 
сферического сопла 
высокого давления.

Подача СОЖ 
от резцедержателя 
на державку.

GARANT eco

Высокоточный
подвод СОЖ.

Адаптиро-
ванная 
опора для 
надежного 
крепления.

С просверленной подкладной пластиной. 
Поэтому подходит для державки 
с хвостовиком 20 и 25 мм.
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⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 16 20 25 32 40

36
D 31 8829

Держатель расточного резца
HSK-T 40 (239,32) (239,32) 239,32 239,32 239,32 – – – –

36
D 31 8830 HSK-T 63 340,12 340,12 340,12 340,12 340,12 340,12 340,12 340,12 340,12

31
G 31 8831 Держатель расточного резца 

виброгасящий HSK-T 63 – – 355,27 355,27 355,27 355,27 355,27 – –

Размер A (31 8829) мм 55 55 55 55 70 – – – –

Размер A (31 8830) мм 60 60 60 60 75 75 75 90 90

Размер A (31 8831) мм – – 105 105 105 105 105 – –

⌀ D (31 8829, 31 8830) мм 34 34 34 36 40 44 50 56 63

⌀ D (31 8831) мм – – 45 45 45 55 55 – –

L
1
 (31 8829) мм 35 35 35 35 50 – – – –

L
1
 (31 8830) мм 34 34 34 34 49 49 49 64 64

L
1
 (31 8831) мм – – 79,05 79,05 79,05 79,05 79,05 – –

Размер A мм 60 80 120

36
D 31 8837 Удлинитель HSK-T40 / HSK-T40 HSK-T 40 (558,87) – –

36
D 31 8838 Удлинитель HSK-T63 / HSK-T63 HSK-T 63 – 676,52 720,64

Размер A мм 60 80 120

для высоты резца H мм 26 32

36
D 31 8839 Держатель отрезного резца 

радиальный
HSK-T 40 (600,31) –

36
D 31 8842 HSK-T 63 – (616,36)

36
D 31 8846 Держатель отрезного резца 

аксиальный, правый HSK-T 63 – 616,36

36
D 31 8850 Держатель отрезного резца 

аксиальный, левый HSK-T 63 – 616,36

Размер A (31 8839, 31 8842) мм 75 80

Размер A (31 8846, 31 8850) мм – 145

L
1
 (31 8839, 31 8842) мм 75 80

L
1
 (31 8846, 31 8850) мм – 105

B (31 8846) мм – 55

⌀ D (31 8839, 31 8842) мм 100

⌀ D (31 8846, 31 8850) мм – 80

f (31 8846, 31 8850) мм – 22

⌀ D × размер A мм 54×55 63×200 102×100

36
D 31 8853

Заготовка
HSK-T 40 (173,23) – –

36
D 31 8854 HSK-T 63 – (248,68) 284,78

L
1
 мм 35 174 74

HSK-A 40 63

36
D 31 8858 Заглушка 120,98 131,32

⌀ D мм 40 63

L
1
 мм 15 20

 31 8831 – GARANT - Повышенная жесткость закрепления и работа 

с пониженными вибрациями благодаря полному обхвату 

хвостовика расточной державки.

Применение: Для крепления расточных державок.

Держатель расточного резца  

Применение: Для удлинения инструмента с HSK-конусом.

Удлинители  

Применение: Для крепления отрезных резцов.

Держатель отрезного резца  

Применение: Для изготовления специального инструмента.

Заготовки  

Применение: Для защиты неиспользуемых гнезд с конусом HSK.

Заглушка    

31 8830 

 

31 8831 

D D1

L1

A Сферическое сопло 
высокого давления
Заострённый регулировоч-
ный винт

Винт для СМП

Плоский 
регулиро-

вочный 
винт

A
31 8838

31 8842

31 8846 

A
L1

D

31 8854

D

L1 31 8858 

HSK-T

866
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для квадрата держателя мм 20 25 32

36
D 31 8901 Резцедержатель 

аксиальный, одинарный, правый PSC 40 387,73 – –

36
D 31 8902 Резцедержатель 

аксиальный, одинарный, левый PSC 40 (387,73) – –

36
D 31 8903 Державка 

аксиальный, двойной, правый PSC 40 (463,94) – –

36
D 31 8905 Резцедержатель 

радиальный PSC 40 387,73 – –

36
D 31 8921 Резцедержатель 

аксиальный, одинарный, правый PSC 50 411,80 – –

36
D 31 8922 Резцедержатель 

аксиальный, одинарный, левый PSC 50 (411,80) – –

36
D 31 8923 Резцедержатель 

аксиальный, двойной, правый PSC 50 (517,42) – –

36
D 31 8925 Резцедержатель 

аксиальный, тройной, правый PSC 50 (764,76) – –

36
D 31 8926 Резцедержатель 

радиальный PSC 50 411,80 – –

31
G 31 8851 Резцедержатель eco 

аксиальный, одинарный, правый PSC 63 – 465,28 –

31
G 31 8852 Резцедержатель eco 

аксиальный, одинарный, левый PSC 63 – 465,28 –

36
D 31 8860 Резцедержатель 

аксиальный, одинарный, правый PSC 63 465,28 465,28 –

36
D 31 8864 Резцедержатель

аксиальный, одинарный, левый PSC 63 465,28 465,28 –

31
G 31 8855 Резцедержатель eco 

аксиальный, двойной, правый PSC 63 – 620,97 –

36
D 31 8868 Резцедержатель 

аксиальный, двойной, правый PSC 63 (592,29) (616,36) –

36
D 31 8872 Резцедержатель 

аксиальный, тройной, правый PSC 63 874,40 937,24 –

31
G 31 8856 Резцедержатель eco 

радиальный PSC 63 – 465,28 –

36
D 31 8876 Резцедержатель 

радиальный PSC 63 (465,28) 465,28 –

31
G 31 8857 Резцедержательeco 

диагональный 45°, правый PSC 63 – 620,97 –

31
G 31 8859 Резцедержатель eco 

диагональный 45°, левый PSC 63 – 620,97 –

36
D 31 8880 Резцедержатель

диагональный 45°, правый PSC 63 (592,29) 616,36 –

36
D 31 8884 Резцедержатель 

диагональный 45°, левый PSC 63 (592,29) (616,36) –

36
D 31 8941 Резцедержатель 

аксиальный, одинарный, правый PSC 80 – – 501,38

36
D 31 8942 Резцедержатель 

аксиальный, одинарный, левый PSC 80 – – 501,38

36
D 31 8946 Резцедержатель 

радиальный PSC 80 – – 501,38

Размер A (31 8901, 31 8902, 31 8903) мм 80 – –

Размер A (31 8905) мм 55 – –

Размер A (31 8921, 31 8922, 31 8923) мм 98 – –

Размер A (31 8925) мм 123 – –

Размер A (31 8926) мм 58 – –

Размер A (31 8851, 31 8852, 31 8860, 31 8864, 31 8855, 31 8868, 31 8941, 31 8942) мм 100 130 140

Размер A (31 8872) мм 125 130 –

Размер A (31 8856, 31 8876, 31 8946) мм 60 71 85

Размер A (31 8857, 31 8859, 31 8880, 31 8884) мм 100 110 –

L
1
 (31 8901, 31 8902, 31 8903) мм 60 – –

L
1
 (31 8921, 31 8922, 31 8923, 31 8851, 31 8852, 31 8860,  

31 8864, 31 8855, 31 8868, 31 8941, 31 8942) мм
75 102 98

L
1
 (31 8925) мм 97 – –

L
1
 (31 8872) мм 95 102 –

B мм 30 40 55

⌀ D (31 8901, 31 8902, 31 8903, 31 8905, 31 8921, 31 8922, 31 8923, 31 8926, 31 8851, 31 8852, 
31 8860, 31 8864, 31 8855, 31 8868, 31 8856, 31 8876, 31 8880, 31 8884, 31 8941, 31 8942) мм

80 102 110

⌀ D (31 8925, 31 8857, 31 8859, 31 8946) мм 90 94 132

⌀ D (31 8872) мм 90 102 –

f (31 8857, 31 8859) мм – 12,7 –

f (31 8880, 31 8884) мм 15 15 –

Применение: Для использования на токарно-фрезерных обрабатывающих центрах.

Примечание: Затяжной винт PSC на заказ.

 Резцедержатели с полигональным хвостовиком PSC − для токарно-фрезерных обрабатывающих 
центров

GARANT - Оптимизация стойкости, повышение качества поверхностей, 

эксплуатационной надёжности и производительности с GARANT eco.

 31 8851–8859 – GARANT - Оптимизация стойкости, повышение качества 

поверхностей, эксплуатационной надёжности и 

производительности с GARANT eco.

Применение: Для крепления державок ISO с хвостовиком квадратного сечения.

Резцедержатели для державок с хвостовиком квадратного сечения  

ISO
26623-1

Сферические 
сопла 
высокого 
давления

Подача СОЖ
Центрирование 
державки

Применение державок с 
хвостовиком 
20 и 25 мм с помощью 
подкладной пластины из 
комплекта поставки.

GARANT eco

PSC

31 8901 

31 8905 

31 8860

A
D

f

31 8880 

A
D

B

31 8876

31 8941 

31 8851 

31 8855 

31 8857 

867
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⌀ D × размер A мм 63×100 102×130

36
D 31 8912 Заготовка PSC 63 (257,37) (303,50)

L
1
 мм 78 108

PSC 40 50 60

36
D 31 8916 Заглушка 129,42 129,42 129,42

⌀ зажимания D
1
 мм 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50

36
D 31 8886

Держатель расточного резца

PSC 40 239,32 239,32 (239,32) 239,32 239,32 239,32 – – – –

36
D 31 8887 PSC 50 (275,42) (275,42) 275,42 275,42 275,42 275,42 275,42 – – –

36
D 31 8888 PSC 63 (340,12) 340,12 340,12 340,12 340,12 340,12 340,12 340,12 340,12 –

31
G 31 8890 Держатель расточного резца 

виброгасящий PSC 63 – – 355,27 355,27 355,27 355,27 355,27 – – –

36
D 31 8889 Держатель расточного резца PSC 80 – – 444,77 444,77 444,77 444,77 444,77 484,70 484,70 484,70

Размер A (31 8886) мм 65 65 65 65 65 65 – – – –

Размер A (31 8887) мм 70 70 70 70 70 70 70 – – –

Размер A (31 8888) мм 80 80 80 80 80 80 100 100 105 –

Размер A (31 8890) мм – – 105 105 105 105 105 – – –

Размер A (31 8889) мм – – 98 98 98 98 98 112 112 112

⌀ D (31 8886, 31 8887, 31 8888, 31 8889) мм 34 34 34 36 40 44 50 56 63 82

⌀ D (31 8890) мм – – 45 45 45 55 55 – – –

L
1
 (31 8886) мм 43 43 43 43 43 43 – – – –

L
1
 (31 8887) мм 48 48 48 48 48 48 48 – – –

L
1
 (31 8888) мм 58 58 58 58 58 58 78 78 83 –

L
1
 (31 8890) мм – – 83 83 83 83 83 – – –

L
1
 (31 8889) мм – – 68 68 68 68 68 82 82 81,7

PSC1 / PSC2 63/40 63/50

36
D 31 8892 Переходники PSC 63 471,96 (459,93)

Размер A мм 80

L
1
 мм 58 51,5

Размер A мм 60 80 100

36
D 31 8894 Удлинитель PSC-40 / PSC-40 PSC 40 510,87 – –

36
D 31 8895 Удлинитель PSC-50 / PSC-50 PSC 50 – 486,08 –

36
D 31 8896 Удлинитель PSC-63 / PSC-63 PSC 63 486,08 – 520,51

Размер A мм 60 80 100

Применение: Для изготовления специального инструмента.

Заготовки    

Применение: Для защиты неиспользуемых гнезд с хвостовиком PSC.

Заглушка    

 

 31 8890 – GARANT - Повышенная жесткость закрепления и работа с пониженными вибрациями 

благодаря полному обхвату хвостовика расточной державки.

Применение: Для крепления расточных державок.

Держатель расточного резца    

 

Применение: Для перехода с одного размера хвостовика PSC на другой.

Переходники    

 

Применение: Для удлинения инструмента с хвостовиком PSC.

Удлиннители    

31 8912 

D

A

L1

31 8916 

D

L1

31 8889 

PSC

A

D D1

31 8888L1

31 8890 

Плоский 
регулировоч-
ный винт

Отжимной винт

Заострённый регулировочный 
винт

Сферическое сопло 
высокого давления

Винт для СМП

31 8892 

PSC2 PSC1

L1

A

A
31 8896 

868
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⌀ хвостовика 
/размер пла-

стины

36
D 32 0005 36
D 32 0006 36
D 32 0305 36
D 32 0306 Размер A ⌀ D

1
 

мин
f Подходящая 

СМП 
Запасные 

части
Державка для СМП

правая левая правая левая 32 0005 
32 0006

32 0305 
32 0306

   

мм HSK-T HSK-T PSC PSC мм мм мм мм   

40/08 (297,69) (297,69) (297,69) 297,69 55 50 50 27 WN..0804.. P04

50/08 – – 328,67 (328,67) – 60 63 35 WN..0804.. P04

63/08HP 373,12 373,12 373,12 (373,12) 70 65 80 45 WN..0804.. P04

для высоты резца H мм 26 32

36
D 31 8899 Держатель отрезного резца 

радиальный
PSC 50 (598,98) –

36
D 31 8900 PSC 63 – (616,36)

36
D 31 8904 Держатель отрезного резца 

аксиальный, правый PSC 63 – (616,36)

36
D 31 8908 Держатель отрезного резца 

аксиальный, левый PSC 63 – 616,36

Размер A (31 8899, 31 8900) мм 58 60
Размер A (31 8904, 31 8908) мм – 145
L

1
 (31 8899, 31 8900) мм 53 54,5

L
1
 (31 8904, 31 8908) мм – 110

⌀ D (31 8899, 31 8900) мм 80 102
⌀ D (31 8904, 31 8908) мм – 80
f (31 8904, 31 8908) мм – 22

Тип 63

36
D 32 0001 Высокоэффективное охлаждающее сопло (HP) 130,76

Примечание: Подходящее сопло HP № 320001 заказывается отдельно! Запасные части № 320610 − 320626 см. в 

отдельном Каталоге запасных частей. 

Установочный палец PSC на заказ.

 

 Державка для СМП

Державки PWLN R/L 95° для WN..0804..    

 

Применение: Для крепления отрезных резцов.

Держатель отрезного резца    

  Высокоэффективное охлаждающее сопло (HP) для державок СМП

Оптимальное охлаждение подачей СОЖ через сопло High Pressure (HP).

Применение: Крепление на державке для СМП с отверстием HP.

Объем поставки: 1 крепёжный винт, уплотнительное кольцо, резьбовая пробка для стандартного охлаждения.

1. Перекрыть отверстие для 

СОЖ резьбовой пробкой.

2. Закрепить сопло HP на соот-

ветствующем отверстии.

3. Сопло HP готово к 

использованию.

▶▶

31 8900

D

L1

A 31 8904 

D

f

L1
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A
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⌀ хвостовика 
/размер пла-

стины

36
D 32 0030 36
D 32 0031 36
D 32 0330 36
D 32 0331 Размер A ⌀ D

1
 

мин
f Подходящая 

СМП
Запасные 

части
Державка для СМП

правая левая правая левая 32 0030 
32 0031

32 0330 
32 0331

    

мм HSK-T HSK-T PSC PSC мм мм мм мм   

40/11 (264,01) 264,01 (264,01) (264,01) 55 50 50 27 DC..11T3.. S05

50/11 – – 307,12 307,12 – 60 63 35 DC..11T3.. S05

63/11HP (340,79) 340,79 340,79 340,79 70 65 80 45 DC..11T3.. S05

⌀ хвостовика 
/размер пла-

стины

36
D 32 0015 36
D 32 0016 36
D 32 0315 36
D 32 0316 Размер A ⌀ D

1
 

мин
f Подходящая 

СМП
Запасные 

части
Державка для СМП

правая левая правая левая 32 0015 
32 0016

32 0315 
32 0316

    

мм HSK-T HSK-T PSC PSC мм мм мм мм   

40/12 (297,69) 297,69 (297,69) 297,69 55 50 50 27 CN..1204.. P01

50/12 – – (328,67) 328,67 – 60 63 35 CN..1204.. P01

63/12HP (373,12) 373,12 373,12 373,12 70 65 80 45 CN..1204.. P01

63/16HP (373,12) (373,12) (373,12) (373,12) 70 65 80 45 CN..1606.. P02

⌀ хвостовика 
/размер пла-

стины

36
D 32 0035 36
D 32 0036 36
D 32 0335 36
D 32 0336 Размер A ⌀ D

1
 

мин
f Подходящая 

СМП
Запасные 

части
Державка для СМП

правая левая правая левая 32 0035 
32 0036

32 0335 
32 0336

    

мм HSK-T HSK-T PSC PSC мм мм мм мм   

40/15 (297,69) (297,69) 297,69 (297,69) 55 50 50 27 DN..1506.. P05

50/15 – – 328,67 (328,67) – 60 63 35 DN..1506.. P05

63/15HP 373,12 373,12 373,12 (373,12) 70 65 80 45 DN..1506.. P05

⌀ хвостовика 
/размер пла-

стины

36
D 32 0010 36
D 32 0011 36
D 32 0310 36
D 32 0311 Размер A ⌀ D

1
 

мин
f Подходящая 

СМП
Запасные 

части
Державка для СМП

правая левая правая левая 32 0010 
32 0011

32 0310 
32 0311

    

мм HSK-T HSK-T PSC PSC мм мм мм мм   

40/12 (264,01) (264,01) 264,01 264,01 55 50 50 27 CC..1204.. S01

50/12 – – 307,12 (307,12) – 60 63 35 CC..1204.. S01

63/12HP (340,79) 340,79 (340,79) (340,79) 70 65 80 45 CC..1204.. S01

Державки SDJC R / L 93° для DC..11T3..    

Державки PCLN R / L 95° для CN..    

Державки PDJN R / L 93° для DN..1506..    

Державки SCLC R/L 95° для CC..1204..  

▶▶
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⌀ хвостовика 
/размер пла-

стины

36
D 32 0040 36
D 32 0041 36
D 32 0340 36
D 32 0341 Размер A ⌀ D

1
 

мин
f Подходящая 

СМП
Запасные 

части
Державка для СМП

правая левая правая левая 32 0040 
32 0041

32 0340 
32 0341

    

мм HSK-T HSK-T PSC PSC мм мм мм мм   

40/11 (264,01) (264,01) (264,01) 264,01 55 50 50 27 DC..11T3.. S05

50/11 – – (307,12) 307,12 – 60 63 35 DC..11T3.. S05

63/11HP 340,79 (340,79) 340,79 340,79 70 65 80 45 DC..11T3.. S05

⌀ хвостовика 
/размер пла-

стины

36
D 32 0050 36
D 32 0051 36
D 32 0350 36
D 32 0351 Размер A ⌀ D

1
 

мин
f Подходящая 

СМП
Запасные 

части
Державка для СМП

правая левая правая левая 32 0050 
32 0051

32 0350 
32 0351

    

мм HSK-T HSK-T PSC PSC мм мм мм мм   

40/16 (264,01) (264,01) 264,01 (264,01) 55 50 50 27 VB..1604.. S07

50/16 – – (307,12) (307,12) – 60 63 35 VB..1604.. S07

63/16HP 340,79 340,79 (340,79) 340,79 70 65 80 45 VB..1604.. S07

⌀ хвостовика / 
размер пласти-
ны − Размер A

36
D 32 0070 36
D 32 0370 Размер A Подходящая СМП Запасные части

Державка для СМП

нейтральная
мм HSK-T PSC мм   

40/11-80 264,01 – 80 DC..11T3.. S05

6311-130HP (340,79) 340,79 130 DC..11T3.. S05

6311-100HP 340,79 340,79 100 DC..11T3.. S05

⌀ хвостовика / 
размер пласти-
ны − Размер A

36
D 32 0065 36
D 32 0365 Размер A Подходящая СМП Запасные части

Державка для СМП

нейтральная
мм HSK-T PSC мм   

40/12-80 (297,69) – 80 CN..1204.. P01

6312-100HP 373,12 373,12 100 CN..1204.. P01

6312-130HP 373,12 373,12 130 CN..1204.. P01

6316-100HP 373,12 (373,12) 100 CN..1606.. P02

6316-130HP (373,12) (373,12) 130 CN..1606.. P02

Державки SDHC R / L 107,5° для DC..11T3..    

Державки SVPB R / L 117,5° для VB..1604..    

Державки SDNC N 62,5° для DC..11T3    

Державки PCMN N 50° для CN..    

▶▶

A

32 0070 

32 0370 

ISO
12164-3

ISO
26623-1

55° 7°62,5°

32 0065 

32 0365 

ISO
12164-3

ISO
26623-1

80° 0°
50°

A

117,5°

f
D1

35° 5°117,5°

32 0050 

32 0350 

ISO
12164-3

ISO
26623-1

A

107,5°
fD1

55° 7°107,5°

32 0040 

32 0340 

ISO
12164-3

ISO
26623-1

871

32

50R
U

E



⌀ хвостовика / 
размер пласти-
ны − Размер A

36
D 32 0090 36
D 32 0091 36
D 32 0390 36
D 32 0391 Размер 

A
⌀ D

1
 

мин
f Подходящая 

СМП
Запасные части

Держатель расточного резца

правый левая правый левая
мм HSK-T HSK-T PSC PSC мм мм мм   

40/12-110 – – (437,78) 437,78 110 40 22 CN..1204.. P01

50/12-110 – – (460,67) (460,67) 110 40 22 CN..1204.. P01

63/12-140 (522,64) (522,64) (522,64) (522,64) 140 50 27 CN..1204.. P01

63/12-180 (568,43) 568,43 568,43 568,43 180 50 27 CN..1204.. P01

⌀ хвостовика / 
размер пласти-
ны − Размер A

36
D 32 0080 36
D 32 0380 Размер A Подходящая СМП Запасные части

Державка для СМП

нейтральная
мм HSK-T PSC мм   

40/16-80 (264,01) – 80 VB..1604.. S07

6316-100HP (340,79) (340,79) 100 VB..1604.. S07

6316-130HP 340,79 (340,79) 130 VB..1604.. S07

⌀ хвостовика / 
размер пласти-
ны − Размер A

36
D 32 0085 36
D 32 0086 36
D 32 0385 36
D 32 0386 Размер 

A
⌀ D

1
 

мин
f Подходящая 

СМП
Запасные части

Держатель расточного резца

правый левая правый левая
мм HSK-T HSK-T PSC PSC мм мм мм   

40/12-90 – – 381,20 (381,20) 90 32 17 CC..1204.. S01

40/12-110 402,75 (402,75) (402,75) (402,75) 110 40 22 CC..1204.. S01

40/12-140 (427,–) (427,–) – – 140 32 17 CC..1204.. S01

50/12-90 – – (404,10) (404,10) 90 32 17 CC..1204.. S01

50/12-110 – – (425,65) (425,65) 110 40 22 CC..1204.. S01

63/12-125 (476,84) 478,19 478,19 478,19 125 40 22 CC..1204.. S01

63/12-140 (482,23) (482,23) (482,23) (482,23) 140 50 27 CC..1204.. S01

63/12-160 (499,74) (499,74) (499,74) (499,74) 160 40 22 CC..1204.. S01

63/12-180 (511,86) (513,21) 513,21 (513,21) 180 50 27 CC..1204.. S01

⌀ хвостовика / 
размер пласти-
ны − Размер A

36
D 32 0075 36
D 32 0375 Размер A Подходящая СМП Запасные части

Державка для СМП

нейтральная
мм HSK-T PSC мм   

40/15-80 (297,69) – 80 DN..1506.. P06

6315-100HP 373,12 (373,12) 100 DN..1506.. P06

6315-130HP 373,12 373,12 130 DN..1506.. P06

Примечание: Подходящие запасные части № 320610 − 320626 см. в Каталоге запасных частей.

Расточные державки PCLN R / L 95° для CN..1204..    

 

 Державки / расточные державки для СМП

Расточные державки SCLC R / L 95° для CC..1204..    

Державки PDNN N 62,5° для DN..1506..    

Державки SVVB N 72,5° для VB..1604..    

A
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⌀ хвостовика / 
размер пласти-
ны − Размер A

36
D 32 0095 36
D 32 0096 36
D 32 0395 36
D 32 0396 Размер 

A
⌀ D

1
 

мин
f Подходящая 

СМП
Запасные части

Держатель расточного резца

правый левая правый левая
мм HSK-T HSK-T PSC PSC мм мм мм   

40/11-90 – – (381,20) (381,20) 90 32 17 DC..11T3.. S05

40/11-110 (402,75) (402,75) (402,75) (402,75) 110 40 22 DC..11T3.. S05

40/11-140 (427,–) (427,–) – – 140 32 17 DC..11T3.. S05

50/11-90 – – 404,10 404,10 90 32 17 DC..11T3.. S05

50/11-110 – – (425,65) (425,65) 110 40 22 DC..11T3.. S05

63/11-125 478,19 (478,19) 478,19 478,19 125 40 22 DC..11T3.. S05

63/11-140 (482,23) (482,23) (482,23) (482,23) 140 50 27 DC..11T3.. S05

63/11-160 (499,74) 499,74 499,74 (499,74) 160 40 22 DC..11T3.. S05

63/11-180 (513,21) 513,21 (513,21) 513,21 180 50 27 DC..11T3.. S05

⌀ хвостовика / 
размер пласти-
ны − Размер A

36
D 32 0100 36
D 32 0101 36
D 32 0405 36
D 32 0406 Размер 

A
⌀ D

1
 

мин
f Подходящая 

СМП
Запасные части

Держатель расточного резца

правый левая правый левая
мм HSK-T HSK-T PSC PSC мм мм мм   

40/15-110 – – (437,78) (437,78) 110 40 22 DN..1506.. P05

50/15-110 – – (460,67) 460,67 110 40 22 DN..1506.. P05

63/15-140 (522,64) (522,64) (522,64) 522,64 140 50 27 DN..1506.. P05

63/15-180 (568,43) (568,43) (568,43) (568,43) 180 50 27 DN..1506.. P05

⌀ хвостовика /⌀ 
D − размер A

36
D 32 0102 36
D 32 0407

Расточной держатель

мм HSK-T PSC
40/25-90 (321,93) (321,93)

40/25-110 (321,93) –

40/32-115 (321,93) –

40/32-110 – (321,93)

40/40-120 (321,93) (321,93)

50/25-90 – (362,34)

50/32-110 – (362,34)

50/40-140 – 362,34

63/25-100 – (393,32)

63/25-105 393,32 –

63/32-125 393,32 (393,32)

63/32-160 393,32 (393,32)

63/40-140 393,32 393,32

63/40-180 393,32 (393,32)

⌀ D − размер A

36
D 32 0410

мм

Расточной держатель цилиндри-
ческий

25-200 303,08

32-218 321,93

40-283 391,98

⌀ хвост. /⌀ D − 
размер A

36
D 32 0103 36
D 32 0408

Расточной держатель виброгасящий

мм HSK-T PSC
63/25-150 1107,23 1107,23

63/32-185 1220,38 1220,38

63/40-225 1336,22 (1336,22)

Расточные державки SDQC R / L 107,5° для DC..11T3..    

Расточные державки PDQN R / L 107,5° для DN..1506..    

 ■ Для эффективной токарной обработки.

 ■ Для обработки с левым и правым вращением.

Применение: Для крепления сменных режущих головок.

Примечание: Подходящие сменные головки см. № 250030 − 261325.

 

 Расточные держатели ST для сменных головок

Расточные держатели для HP ready  
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⌀ d мм 20 25 VDI30 VDI40 HSK40 HSK50 HSK63

31
Z 32 0615

Вращающиеся токарные центры со сменными вставками
404,32 – – – – – –

31
Z 32 0617 410,90 410,90 940,34 1056,23 869,22 961,41 1000,92

⌀ корпуса D (32 0615) мм 40 – – – – – –
⌀ корпуса D (32 0617) мм 44
⌀ D

1
 мм 12

Для деталей весом (32 0615) кг 200 – – – – – –
Для деталей весом (32 0617) кг 300 300 300 300 – – –
L (32 0615) мм 90 – – – – – –
L (32 0617) мм 118 118 115 123 115 120 127
L

1
 (32 0615) мм 41 – – – – – –

L
1
 (32 0617) мм 51 51 60 60 95 95 95

Ход пружины (32 0615) мм 2,4 – – – – – –
Ход пружины (32 0617) мм 3
Макс. частота вращения (32 0615) мин-1 4000 – – – – – –
Макс. частота вращения (32 0617) мин-1 3000
Радиальное биение мм 0,01
подходит к цветовой маркировке

Тип 1 2 3 4 5 6 подходит к цветовой 
маркировке

31
Z 32 0625 Сменные вставки для вращающихся токарных центров 34,22 ■ 28,78 ■ 31,76 ■ 42,92 ■ 54,09 34,22

⌀ D мм 14 14 17 28 20 14  
⌀ D

1
 мм 4 – – 13 10 4  

⌀ d мм 12  
L

1
 мм 32 20 23 23 17 15  

Угол при вершине 60° / 30° 60° 60° 60° 60° 60°  
Раствор ключа 12 12 14 17 22 12  

Тип 1 2 3 4 5 6 подходит к цветовой 
маркировке

31
Z 32 0627 Сменные вставки для вращающихся токарных центров 46,08 36,64 46,08 61,76 76,32 42,88

⌀ D мм 18 16 25 44 35 16  
⌀ D

1
 мм 8 – – 24 20 4  

⌀ d мм 14  
L

1
 мм 35 21 31 28 23 17  

Угол при вершине 60° / 30° 60° 60° 60° 60° 60°  
Раствор ключа 14 14 22 19 36 14  

Цвет. код:  K12  K14

  Вращающиеся токарные центры со сменными вставками

 ■ Подпружиненное исполнение для осевой компенсации линейных 

расширений при обработке.

 ■ Полностью закалённые и шлифованные. Не нуждаются в профилактическом 

уходе благодаря непрерывной смазке.

 ■ Специальная герметизация не допускает проникновения внутрь грязи и 

СОЖ.

Применение: Гибкое использование благодаря сменным вставкам. 

Универсальное применение на револьверной головке и 

заднем шпинделе станков с ЧПУ.

Объем поставки: 

 32 0615 – Включая вилочный съёмник для отпускания головок.

Специальные принадлежности: Сменные вставки см. № 320625.

  Сменные вставки для вращающихся токарных центров

 ■ Высокая гибкость благодаря разнообразию форм при одном и том же несущем инструменте.

 ■ Полностью закалённые и шлифованные.

 ■ Быстрая и выгодная замена в случае износа.

Подходит для: 

 32 0625 – Токарный центр № 320615, № 320617, № 320659 разм. 2, № 321265 разм. 3, № 321335 

разм. 2.

 32 0627 – Токарный центр № 320659 разм. 3, № 321265 разм. 4, № 321335 разм. 3.

 32 0629 – Токарный центр № 320659 разм. 4, № 321265 разм. 5, № 321335 разм. 4.

 32 0631 – Токарный центр № 320659 разм. 5, № 321335 разм. 5.

32 0615_20

32 0617_VDI30
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Тип 1 2 3 4 5 6 подходит к цветовой 
маркировке

31
Z 32 0629 Сменные вставки для вращающихся токарных центров 58,08 ■ 46,08 52,16 86,40 94,40 46,08

⌀ D мм 22 22 32 55 42 22  
⌀ D

1
 мм 8 – – 30 25 5  

⌀ d мм 18  
L

1
 мм 43 27 40 34 28 21  

Угол при вершине 60° / 30° 60° 60° 60° 60° 60°  
Раствор ключа 19 19 27 22 41 19  

Тип 1 2 3 4 5 6 подходит к цветовой 
маркировке

31
Z 32 0631 Сменные вставки для вращающихся токарных центров 107,52 58,08 98,56 110,72 134,08 67,68

⌀ D мм 28 28 38 68 60 28  
⌀ D

1
 мм 10 – – 36 37 6  

⌀ d мм 24  
L

1
 мм 52 34 45 41 35 27  

Угол при вершине 60° / 30° 60° 60° 60° 60° 60°  
Раствор ключа 24 24 32 27 46 24  

конус Морзе 2 3 4 5

31
Z 32 0643 Вращающийся токарный центр 

60° / 30° 367,20 420,– 465,60 542,40

⌀ корпуса D мм 26 30 38 50

Общая длина L мм 123 149 185 223

Длина раб. части B мм 74 74 86 116

Больший ⌀ упорного центра 60° A мм 8 8 10 12

Больший ⌀ упорного центра 30° A мм 15 15 20 30

Максимальное радиальное биение мм 0,005

Длина упорного центра C мм 29 29 36 48

Макс. частота вращения мин-1 6000 5000 4000 3000

Для деталей весом кг 850 1000 1400 1600

конус Морзе 2 3 4 5

35
R 32 0650 Компактные вращающиеся токарные центры 222,19 231,34 307,15 444,38 ■

⌀ корпуса D мм 32 34 42 58

Длина раб. части B мм 62 62 75,5 104

Больший ⌀ упорного центра 60° A мм 15 15 20 30

Максимальное радиальное биение мм 0,005 0,005 0,005 0,01

Для деталей весом кг 200 400 800 1600

Цвет. код:  K18  K24

  Очень тонкий вращающийся токарный центр – SlimLine

 ■ Прецизионное исполнение с дополнительной жесткостью в опоре.

 ■ Прецизионные подшипники качения для высокой точности вращения.

 ■ Не нуждается в профилактическом уходе благодаря непрерывной смазке.

 ■ Специальная герметизация не допускает проникновения внутрь грязи и СОЖ.

 ■ Хвостовик конус Морзе закаленный и шлифованный.

 ■ С удлиненной вершиной, угол при вершине 60° / 30°.

 ■ С резьбой под отжимной винт и отжимной гайкой.

 ■ отлично подходит для изготовления резьбы и зубьев.

Преимущество: Отжимная гайка снимается вперед, таким образом в процессе 

обработки отсутствует диаметр торца патрона.

Применение: Обработка небольших деталей, например, обработка резьбы при 

оптимальной доступности торцовой поверхности.

Объем поставки: Включая отжимную гайку.

  Компактные вращающиеся токарные центры

 ■ Угол при вершине 60°.

 ■ Легкое исполнение с корпусом малого диаметра.

 ■ Прецизионн. подшипник качения для высокой точности вращения.

 ■ Не нуждается в профилактическом уходе благодаря непрерывной смазке.

 ■ Специальная герметизация не допускает проникновения внутрь грязи и СОЖ.

Применение: Преимущественно для обработки небольших деталей на всех типах 

токарных станков.

B
C

A60° A30°D

L

32 0643  

32 0643  

Включая 
отжимную гайку

32 0650  

875

32

50R
U

E



конус Морзе 2 3 4 5

31
Z 32 0645 Вращающийся токарный центр 

60° 180,– 187,80 250,80 362,40

31
Z 32 0647 Вращающийся токарный центр 

60° / 30° 223,75 236,88 311,25 ■ 455,–

⌀ корпуса D мм 32 34 43 58

Длина раб. части B (32 0645) мм 64 64 77 105

Длина раб. части B (32 0647) мм 74 74 86 116

Больший ⌀ упорного центра 60° A (32 0645) мм 15 15 20 30

Больший ⌀ упорного центра 60° A (32 0647) мм 8 8 10 12

Больший ⌀ упорного центра 30° A (32 0647) мм 15 15 20 30

Максимальное радиальное биение мм 0,005

Длина упорного центра C (32 0645) мм 19,5 19,5 27 37

Длина упорного центра C (32 0647) мм 29 29 36 48

Макс. частота вращения мин-1 6000 6000 6000 4000

Для деталей весом (32 0645) кг 200 400 800 1600

Для деталей весом (32 0647) кг 150 300 700 1400

конус Морзе 2 3 4 5

36
C 32 0655 Компактный вращающийся токарный центр 159,98 179,55 222,75 ■ 292,95 ■

⌀ корпуса D мм 44 48 60 75

Общая длина L мм 137,5 166 196,5 246

Длина раб. части B мм 73 85 94,5 116,5

Больший ⌀ упорного центра 60° A мм 24 28 38 50

Максимальное радиальное биение мм 0,006

Длина упорного центра C мм 26,5 32,5 43,5 55,5

Макс. частота вращения мин-1 8000 6000 4500 4000

Для деталей весом кг 100 200 400 650

конус Морзе 3 4 5

31
Z 32 1405 Вращающийся токарный центр 454,66 520,99 764,60

⌀ корпуса D мм 60 68 92

Длина раб. части B мм 95 111 146

Больший ⌀ упорного центра A мм 25 32 40

Максимальное радиальное биение мм 0,005

Макс. частота вращения мин-1 5000 4000 3500

Для деталей весом кг 300 600 1000

  Компактные вращающиеся токарные центры

 ■ Лёгкое исполнение с корпусом малого диаметра.

 ■ Прецизионный подшипник качения для высокой точности вращения.

 ■ Не нуждается в профилактическом уходе благодаря непрерывной смазке.

 ■ Специальная герметизация не допускает проникновения внутрь грязи и СОЖ.

 ■ Хвостовик конус Морзе закалённый и шлифованный.

 32 0645 – Угол при вершине 60°.

 32 0647 – С удлинённой вершиной, угол при вершине 60° / 30°.

Применение: Преимущественно для обработки небольших деталей на всех типах 

токарных станков.

 32 0647 – Удлинённая вершина обеспечивает беспрепятственный подвод токарного 

резца к торцевой поверхности обрабатываемой детали.

  Вращающиеся токарные центры

 ■ Угол при вершине 60°.

 ■ Легкое исполнение, не требует технического обслуживания.

 ■ Специальная конструкция позволяет регулировать радиальный люфт.

Применение: Для обработки небольших деталей.

  Вращающиеся токарные центры − с амортизацией

 ■ Угол при вершине 60°.

 ■ Подпружиненный центр для компенсации давления и линейных расширений, амортизация.

 ■ Центр из прокалённой инструментальной стали точно пришлифован по месту посадки.

 ■ Прецизионные подшипники качения со смазкой на весь срок службы.

 ■ Манжетное уплотнение вала предотвращает проникание грязи и СОЖ.

 ■ Особо жёсткое исполнение с дополнительным подшипником хвостовика.

 ■ Инструмент полностью закалённый и шлифованный.

Применение: ■  Для демпфирования ударных нагрузок.

 ■ Для компенсации линейных расширений.

 ■ Подходит для применения с торцовым поводком.

Прецизионное 

исполнение

32 0645 

32 0647 

32 0655 

C

A

B

D

L

K

60°

D A

B

32 1405 

876

32

50 R
U

E



конус Морзе 2 3 4 5 6

31
Z 32 0657 Вращающийся токарный центр 

60° 236,11 247,50 330,43 ■ 476,02 ■ 1027,99

31
Z 32 0658 Вращающийся токарный центр 

60° / 30° 258,75 315,10 ■ 359,95 518,65 1036,15

31
Z 32 0659 Вращающийся токарный центр 

для сменных вставок 282,65 310,52 388,81 ■ 640,94 –

⌀ корпуса D (32 0657, 32 0658) мм 45 60 60 78 110

⌀ корпуса D (32 0659) мм 45 60 76 96 –

Длина раб. части B (32 0657) мм 76 95 97 118 155

Длина раб. части B (32 0658) мм 87 106 107 132 178

Больший ⌀ упорного центра 60° A (32 0657) мм 20 24 24 32 52

Больший ⌀ упорного центра 60° A (32 0658) мм 8 10 10 12 20

Больший ⌀ упорного центра 30° A (32 0658) мм 20 24 24 32 52

Максимальное радиальное биение мм 0,005

Длина упорного центра C (32 0657) мм 26 36 36 47 62

Длина упорного центра C (32 0658) мм 37 47 47 61 86

Макс. частота вращения (32 0657, 32 0658) мин-1 5000 4300 4300 3200 2000

Макс. частота вращения (32 0659) мин-1 5000 4300 3200 2600 –

Для деталей весом (32 0657) кг 200 400 800 2000 4500

Для деталей весом (32 0658) кг 140 400 500 1200 2500

Для деталей весом (32 0659) кг 100 300 350 1100 –

L
1
 (32 0659) мм 43 50 58 72 –

L
2
 (32 0659) мм 10 12 13 14 –

⌀ D
1
 (32 0659) мм 12 14 18 24 –

⌀ D
2
 (32 0659) мм 20 24 32 42 –

подходит к цветовой маркировке (32 0659) –

конус Морзе 3 4 5

36
C 32 0675 Компактный вращающийся токарный центр 210,60 303,75 415,80 ■

⌀ корпуса D мм 50 70 90

Общая длина L мм 151 204 257,5

Длина раб. части B мм 70 101,5 128

Больший ⌀ упорного центра 60° A мм 22 32 40

Максимальное радиальное биение мм 0,005

Длина упорного центра C мм 27,5 40 49,5

Макс. частота вращения мин-1 6300 3800 3000

Для деталей весом кг 400 800 2000

Цвет. код:  K12  K14  K18  K24

  Вращающиеся токарные центры

 ■ Ось упорного центра из инструментальной стали сквозной закалки с опорой на 

хвостовик.

 ■ Вершина закалена, возможна многократная переточка.

 ■ Прецизионный подшипник качения для высокой точности вращения.

 ■ Не нуждается в профилактическом уходе благодаря непрерывной смазке.

 ■ Специальная герметизация не допускает проникновения внутрь грязи и СОЖ.

 ■ Инструмент полностью закалённый и шлифованный.

 32 0657 – Угол при вершине 60°.

 32 0658 – С удлинённой вершиной, угол при вершине 60° / 30°.

Применение: Для всех типов токарных станков, одинаково хорошо подходит как для 

черновой, так и для чистовой обработки.

 32 0658 – Удлинённая вершина обеспечивает беспрепятственный подвод 

токарного резца к торцевой поверхности обрабатываемой детали.

 32 0659 – Гибкое использование благодаря сменным вставкам. Универсальное 

применение на револьверной головке и заднем шпинделе станков с 

ЧПУ.

Специальные принадлежности: 

 32 0659 – Сменные вставки см. № 320625 - 320631

Примечание: 

 32 0659 – Смена головок вращением в обратном направлении с захватом 

плоскостей под ключ.

  Вращающийся токарный центр

 ■ Угол при вершине 60°.

 ■ Легкое исполнение, не требует технического обслуживания.

Применение: Для токарных станков для всех видов обработки.

32 0657 

Удлинённая вершина для 
беспрепятственного подвода 
токарного резца.

32 0659 

С вершиной 60°.

32 0658 

С удлиненной 
вершиной 60° / 30°.
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конус Морзе 1 2 3 4 5 6

35
R 32 0660 Вращающийся токарный центр 

60° 275,78 275,78 287,54 384,26 ■ 556,78 ■ (1112,26)

35
R 32 0670 Вращающийся токарный центр с удлиненной вершиной 

60° / 30° 331,98 331,98 403,86 ■ 463,99 ■ 667,88 ■ (1333,14)

⌀ корпуса D (32 0660) мм 34,5 43 48,5 68,5 88,5 102,5

⌀ корпуса D (32 0670) мм 34,5 43 58,5 68,5 88,5 102,5

Длина раб. части B (32 0660) мм 60,5 65 70,5 102,5 129 152

Длина раб. части B (32 0670) мм 70,5 75 95,5 114,5 143,5 172,5

Больший ⌀ упорного центра 60° A (32 0660) мм 15 20 22 32 40 50

Больший ⌀ упорного центра 60° A (32 0670) мм 9 10 12 14 16 18

Больший ⌀ упорного центра 30° A (32 0670) мм 15 20 25 32 40 50

Максимальное радиальное биение мм 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,01

Длина упорного центра C (32 0670) мм 27 34 47 53 64 78

Для деталей весом (32 0660) кг 100 200 400 800 2000 3500

Для деталей весом (32 0670) кг 80 140 400 500 1200 2500

конус Морзе 2 3 4 5

34
D 32 0700 Вращающийся токарный центр, прецизионное исполнение 

Угол при вершине 60° 331,27 378,75 ■ 539,11 ■ 981,15 ■

34
D 32 0900 Вращающийся токарный центр, прецизионное исполнение 

Угол при вершине 60° / 30° 371,36 425,17 ■ 591,86 1080,32

⌀ корпуса D мм 28 34 45 62

Длина раб. части B мм 28 32 48 54

Больший ⌀ упорного центра 60° A (32 0700) мм 24 28 40 54

Больший ⌀ упорного центра 60° A (32 0900) мм 12 12 14 18

Больший ⌀ упорного центра 30° A (32 0900) мм 23 28 40 54

Максимальное радиальное биение мм 0,003

Для деталей весом кг 180 270 430 790

  Вращающиеся токарные центры

 ■ Корпус и опорный конус закалены.

 ■ Вершина закалена, возможна многократная переточка.

 ■ Прецизионн. подшипник качения для высокой точности вращения.

 ■ Не нуждается в профилактическом уходе благодаря непрерывной смазке.

 ■ Специальная герметизация не допускает проникновения внутрь грязи и 

СОЖ.

 32 0660 – ■  Угол при вершине 60°.

 32 0670 – ■  С удлинённой вершиной, угол при вершине 60° / 30°.

Применение: Для всех типов токарных станков, одинаково хорошо 

подходит как для черновой, так и для чистовой обработки.

 32 0670 – Удлиненная вершина позволяет беспрепятственный подвод 

токарного резца к торцевой поверхности обрабатываемой 

детали.

  Вращающиеся токарные центры − прецизионное исполнение с компактным корпусом

 ■ Чрезвычайно компактный корпус и низкое радиальное биение.

 ■ Благодаря прецизионным игольчатым и упорным подшипникам достигается 

максимальное биение 0,003 мм при очень малом ⌀ корпуса.

 ■ Упорный конус из закалённой подшипниковой стали твёрдостью 61 − 63 HRC.

Применение: Для токарных и шлифовальных работ, в которых требуются 

малый ⌀ корпуса и высокая точность.
32 0700 

32 0900 

С удлинённой вершиной 60° / 30°.

32 0660 

32 0670 

Удлиненная вершина  
для беспрепятственного 
подвода токарного резца.
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конус Морзе 3 4 5

31
Z 32 1255 Вращающийся токарный центр 

60° 859,05 885,50 1276,50

31
Z 32 1260 Вращающийся токарный центр 

60° / 30° 891,25 913,10 1417,95

31
Z 32 1265 Вращающийся токарный центр 

для сменных вставок 952,20 1331,70 1493,85

⌀ корпуса D (32 1255, 32 1260) мм 52 60 72

Длина раб. части B (32 1255) мм 94 106 136

Длина раб. части B (32 1260) мм 104 116 146

Больший ⌀ упорного центра 60° A (32 1255) мм 25 28 35

Больший ⌀ упорного центра 60° A (32 1260) мм 8 8 10

Больший ⌀ упорного центра 30° A (32 1260) мм 25 28 35

Максимальное радиальное биение (32 1255, 32 1260) мм 0,003

Максимальное радиальное биение (32 1265) мм 0,005

Длина упорного центра C (32 1255) мм 30 35 43

Длина упорного центра C (32 1260) мм 40 45 53

Макс. частота вращения мин-1 12000 10000 8000

Для деталей весом (32 1255) кг 600 1200 2200

Для деталей весом (32 1260) кг 500 1000 2000

Для деталей весом (32 1265) кг 400 800 1400

L
1
 (32 1265) мм 56 63 82

L
2
 (32 1265) мм 10 10 14

⌀ D
1
 (32 1265) мм 12 14 18

⌀ D
2
 (32 1265) мм 25 28 35

подходит к цветовой маркировке (32 1265)

конус Морзе 2 3 4 5

35
R 32 1250 Вращающийся токарный центр с твердосплавной 

вставкой и отжимной гайкой
(768,52) (888,76) (985,48) (1548,80)

⌀ корпуса D мм 45 74 70 90

Длина раб. части B мм 65 79,4 102,5 129

⌀ твердоспл. вставки H мм 11 14 14 18

Максимальное радиальное биение мм 0,005

Для деталей весом кг 120 360 500 1000

Цвет. код:  K12  K14  K18

  Вращающиеся токарные центры − для особенно высоких нагрузок − с отжимной гай-
кой

 ■ С удлинённой вершиной и отжимной гайкой, специально для станков с ЧПУ.

 ■ Инструмент полностью закалённый и шлифованный.

 ■ Специальные подшипники качения для высоких наргузок также на повышенных оборотах.

 ■ Вершина закалена, возможна многократная переточка.

 ■ Не нуждается в профилактическом уходе благодаря непрерывной смазке.

 ■ Специальная герметизация не допускает проникновения внутрь грязи и СОЖ.

 32 1255 – Угол при вершине 60°.

 32 1260 – Угол при вершине 60° / 30°.

Применение: Для повышенных нагрузок и оборотов, специально для станков с ЧПУ.

 32 1260 – Удлинённая вершина обеспечивает беспрепятственный подвод токарного резца к 

торцевой поверхности обрабатываемой детали.

 32 1265 – Гибкое использование благодаря сменным вставкам. Универсальное применение на 

револьверной головке и заднем шпинделе станков с ЧПУ.

Специальные принадлежности: 

 32 1265 – Сменные вставки см. № 320627 - 320631.

Примечание: Отжимная гайка для станков с ЧПУ для извлечения центра из пиноли задней бабки.

 32 1265 – Смена головок вращением в обратном направлении с захватом плоскостей под 

ключ.

  Вращающиеся токарные центры с отжимной гайкой − с твердосплавной вставкой

 ■ Угол при вершине 60°.

 ■ С твердосплавной вставкой и отжимной гайкой, специально для ЧПУ станков.

 ■ Возможна многократная переточка по мере износа вершины.

 ■ Прецизионн. подшипник качения для высокой точности вращения.

 ■ Не нуждается в профилактическом уходе благодаря непрерывной смазке.

 ■ Специальная герметизация не допускает проникновения внутрь грязи и СОЖ.

Применение: Для обработки тонких деталей на повышенных скоростях вращения.

32 1255 

Удлинённая вершина для 
беспрепятственного подвода 
токарного резца.

32 1260 

32 1265 

32 1250 

Твёрдый сплав

Отжимная гайка
для станков с ЧПУ для извлечения 

центра из пиноли задней бабки.

D
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D H
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конус Морзе 2 3 4 5

31
Z 32 1335 Вращающийся токарный центр со вставками 493,20 596,40 721,20 ■ 1093,20 ■

⌀ корпуса D мм 45 60 76 96

Максимальное радиальное биение мм 0,005 0,005 0,007 0,01

Макс. частота вращения мин-1 5000 4300 3200 2600

Для деталей весом кг 50 200 300 800

L
1
 мм 43 50 58 72

L
2
 мм 10 12 13 14

⌀ D
1
 мм 12 14 18 24

⌀ D
2
 мм 20 24 32 42

подходит к цветовой маркировке

Больший ⌀ / конус Морзе 54/2 54/3 64/3 64/4 86/4 86/5

31
Z 32 1360 Вращающийся прецизионный токарный центр с удли-

нённой вершиной Kombi
316,80 342,– 368,40 398,40 481,20 537,60

мин. ⌀ d мм 13 13 16 16 19 19

Уменьшенная длина головки L
1
 мм 68,5 68,5 78 78 93,5 93,5

Длина головки L мм 86,5 86,5 100 100 121,5 121,5

Максимальное радиальное биение мм 0,005

Макс. частота вращения мин-1 4200 4200 3800 3800 3200 3200

Для деталей весом кг 170 170 330 330 550 550

Угол конуса a градусов 60° / 60°

конус Морзе 1 2 3 4 5

32
L 32 3400 Упорный токарный центр 15,67 19,99 24,79 41,15 79,13

32
L 32 3600 Упорный токарный центр c твердосплавной вставкой 60,98 71,95 98,33

131,35 
■

234,21 ■

32
L 32 3800 Упорный токарный центр срезанный с тердосплавно 

вставкой
–

111,30 
■

144,54 
■

188,32 
■

–

наружный ⌀ D мм 12,2 18 24,1 31,6 44,7

Общая длина L мм 80 100 125 160 200

⌀ твердоспл. вставки H (32 3600, 32 3800) мм 7 7 11 14 18

длина лыски L
1
 мм – 30 38 50 –

Расстояние от лыски до вершины b мм – 2 3 5 –

Цвет. код:  K12  K14  K18  K24

  Универсальные вращающиеся токарные центры − со сменными вставками

 ■ Инструмент полностью закалённый и шлифованный.

 ■ Со сменными вставками.

 ■ Корпус и центры - закалены.

 ■ Прецизионные подшипники качения для высокой точности вращения.

 ■ Специальная герметизация не допускает проникновения внутрь грязи и СОЖ.

 ■ Не нуждается в профилактическом уходе благодаря непрерывной смазке.

Применение: Благодаря 6 разным вставкам особенно подходит для единичного производства 

различных деталей.

Объем поставки: 1 токарный центр № 320659, по 1 вставке 60° / 30°, малая остроконечная вставка 

60°, большая остроконечная вставка 60°, конус 60°, полый конус 60°, полая вставка 60°.

  Включая системный бокс с вкладкой из пеноматериала.

Специальные принадлежности: Сменные вставки см. № 320625 − 320631.

  Вращающиеся центровочные вершины Kombi 60°/60°

 ■ Инструмент полностью закалённый и шлифованный.

 ■ Расположение подшипников для высоких осевых усилий.

 ■ Непрерывная смазка, не нуждается в профилактическом уходе.

 ■ Манжетное уплотнение вала предотвращает проникновение грязи и СОЖ.

Применение: ■  Комбинированный инструмент для стандартного центрирования и обработки 

труб.

 ■ Высококачественный универсальный центр для использования на станках с 

ручным управлением и с КЧПУ.

  Неподвижные токарные центры (упорные центры)

Угол при вершине 60°, поверхности шлифованы.

 32 3400 – Целиком из инструментальной стали, полностью закаленный.

 32 3600 – Центр с твердосплавной вставкой.

 32 3800 – Срезанный центр центр с твердосплавной вставкой. С ним токарный резец имеет 

беспрепятственный доступ к торцевой поверхности обрабатываемой детали.

 32 3600/3800 – Токарные центры с твердосплавными вставками, снабжены маркировочной канавкой, 

указывающей макс. переточку вершины.

Стандарт: DIN 806

D d

L

L1

32 1360 

32 3400 

D

L1

H Твёрдый сплав
32 3600 

L1

H

b

Твёрдый сплав
32 3800 
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Больший ⌀ / конус Морзе 18/2 24/3 40/3 50/3 60/3 70/3

31
Z 32 3200 Неподвижный твердосплавный токар-

ный центр 60°
191,75 273,– 387,84 506,88 578,56 670,72

Длина головки L мм 36 44 44 44 44 44

наружный ⌀ D мм 18 24,1 40 50 60 70

⌀ d мм – – 25 35 45 55

Максимальное радиальное биение мм 0,008

Больший ⌀ / конус Морзе 32/4 40/4 50/4 60/4 70/4 80/4 44/5

31
Z 32 3200 Неподвижный твердосплавный токар-

ный центр 60°
345,80 418,60 540,80 624,– 726,70 876,20 627,90

Длина головки L мм 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 70,5

наружный ⌀ D мм 31,6 40 50 60 70 80 44,7

⌀ d мм – 25 35 45 55 65 –

Максимальное радиальное биение мм 0,008

Больший ⌀ / конус Морзе 18/2 24/3 40/3 50/3 60/3 70/3

31
Z 32 3210 Неподвижный твердосплавный токарный 

центр 60° с резьбой под отжимную гайку 246,40 304,64 401,92 532,48 605,44 691,20

Длина головки L мм 48 57 57 57 57 57

наружный ⌀ D мм 18 24,1 40 50 60 70

⌀ d мм – – 25 35 45 55

Максимальное радиальное биение мм 0,008

резьба М M22×1,5 M27×1,5 M27×1,5 M27×1,5 M27×1,5 M27×1,5

Больший ⌀ / конус Морзе 32/4 40/4 50/4 60/4 70/4 80/4 44/5

31
Z 32 3210 Неподвижный твердосплавный токарный 

центр 60° с резьбой под отжимную гайку 399,36 440,32 560,64 641,28 736,– 884,48 709,12

Длина головки L мм 72,5 72,5 72,5 72,5 72,5 72,5 87,5

наружный ⌀ D мм 31,6 40 50 60 70 80 44,7

⌀ d мм – 25 35 45 55 65 –

Максимальное радиальное биение мм 0,008

резьба М M36×1,5 M36×1,5 M36×1,5 M36×1,5 M36×1,5 M36×1,5 M48×1,5

Тип M22 M27 M36 M48

31
Z 32 3230 Отжимная гайка 16,39 20,37 28,49 48,87

Резьба M22×1,5 M27×1,5 M36×1,5 M48×1,5

ширина мм 15,5 17,5 21 23

Размер под ключ SW 32 41 55 75

для МК 2 3 4 5

  Неподвижные твердосплавные токарные центры

 ■ Прецизионный твердосплавный центр. Конструкция с геометрическим замыканием для оптимальной 

жёсткости и высокой прочности на разрыв, что позволяет отказаться от дополнительных 

защитных устройств.

 ■ Угол при вершине 60 °.

 ■ Высокая чистота поверхности хвостовика для оптимальной посадки.

 ■ Инструмент полностью закалённый и шлифованный.

 ■ С твердосплавными вершинами для использования в условиях повышенного износа.

Применение: Для шлифования высокоточных деталей.

Специальные принадлежности: Отжимная гайка № 323230.

Примечание: Отжимную гайку следует заказывать отдельно. Геометрические размеры по DIN 806 E.

  Отжимные гайки

Размеры по DIN 807.

Подходит для: № 323210.

Применение: Для извлечения токарных центров с резьбой под отжимной винт. Специально для 

станков с ЧПУ без пинолей со сквозным отверстием.

32 3200_32/4 

 

32 3200_50/4 

 

M
L

D60°

32 3210_32/4 

 

L

M

D d

32 3210_50/4 

 

32 3230 
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конус Морзе 3 4 5

31
Z 32 1720 Вращающийся токарный центр с цифровым динамоме-

тром и удлиненной вершиной
1475,– 1775,– 2012,50

31
Z 32 1730 Вращающийся токарный центр с аналоговым динамо-

метром
1011,60 1318,80 1467,60

31
Z 32 1740 Вращающийся токарный центр с аналоговым динамо-

метром и удлиненной вершиной
1058,40 1362,– 1572,–

⌀ корпуса (32 1720) мм 70 70 96

⌀ корпуса (32 1730, 32 1740) мм 60 68 92

Длина раб. части B (32 1720) мм 150 149 179

Длина раб. части B (32 1730) мм 107 120 146

Длина раб. части B (32 1740) мм 115 131 162

Больший ⌀ упорного центра 60° A (32 1720, 32 1740) мм 12 14 18

Больший ⌀ упорного центра 60° A (32 1730) мм 28 35 50

Больший ⌀ упорного центра 40° A (32 1720) мм 35 35 50

Больший ⌀ упорного центра 40° A (32 1740) мм 28 35 50

Максимальное радиальное биение мм 0,005

Длина упорного центра C (32 1720) мм 46 45 64

Длина упорного центра C (32 1730) мм 31 37 51

Длина упорного центра C (32 1740) мм 39 48 67

Для деталей весом (32 1720) кг 300 500 900

Для деталей весом (32 1730) кг 250 550 1000

Для деталей весом (32 1740) кг 200 500 800

Макс. аксиальное зажимное усилие (32 1720) даН 1080 1080 1270

Макс. аксиальное зажимное усилие (32 1730, 32 1740) даН 950 1000 1430

        Токарный центр с динамометром

i

IP
55  

EH

∞
 

 Вращающийся токарный центр с аналоговым или цифровым динамометром и отжим-
ной гайкой

 ■ Устанавливаемое усилие поджима отображается непосредственно на основном корпусе в аналоговом или цифровом формате.

 ■ Центр, опирающийся на пакет тарельчатых пружин, обладает значительным ходом ок. 3,7 мм (аналоговое) и 2,6 мм, 2,8 мм 

(цифровое) исполнения.

 ■ Короткое, прочное конструктивное исполнение с продольной направляющей осью. Вершина объемно закалена и точно шлифована.

 ■ Высочайшая точность благодаря прецизионным подшипникам качения.

 ■ С резьбой под отжимной винт и отжимной гайкой.

 ■ Со специальной герметизацией против грязи и СОЖ, не нуждается в профилактическом уходе благодаря непрерывной 

смазке.

 32 1730 – Угол при вершине 60°.

 32 1720/1740 – С удлиненной вершиной, угол при вершине 60°/40°.

Применение: Везде, где зажимное усилие должно быть установлено в определённых 

пределах, чтобы не деформировать обрабатываемую деталь и в то же время 

располагать достаточным коэффициентом запаса. 

 ■ В качестве центра задней бабки в сочетании с гидромех. поводковыми патро-

нами № 327450 − 327540, т. к. приводные пластины должны вжиматься в обрабатывае-

мую деталь.

 ■ Для деталей с повышенным тепловым расширением при резании.

 ■ Для зажима длинных, тонких деталей, для предотвращения прогиба.

 ■ Для зажима тяжёлых деталей, при работе с которыми необходим контроль за зажимным усилием.

 ■ Высшего качества – изготовлено в Германии.

 ■  Точность и долговечность.

 ■  Инструмент полностью закален, отшлифован внутри и снаружи за один установ.

 ■  Непрерывная смазка, не нуждается в профилактическом уходе.

 ■  Вращающаяся вставка из объемнозакаленной стали.

 ■  Манжетное уплотнение вала предотвращает проникновение грязи и СОЖ.

 ■ Простое считывание осевого усилия на светодиодном 

дисплее на наружной части корпуса.

 ■  Цифровой индикатор зажимного усилия в режиме реаль-

ного времени как абсолютного значения, и в виде 

полоски индикатора на дисплее.

 ■  Яркий дисплей высокой контрастности для оптимальной 

считываемости в процессе обработки.

 ■  Брызгозащищенный, класс защиты IP55.

EH

∞
 ■ Аккумулирование энергии (безаккуму-

ляторный инструмент) – питание 
динамометра обеспечивается 
вращением наконечника.

 ■ Встроенный генератор для получения 
электроэнергии.

32 1720 

32 1720 

32 1730 

32 1740 

A40°

B

C

A60°

Эксклюзивная миро-

вая новинка!

Без использования 
батарей.

Максимальная точность по радиальному биению
Вершина шлифуется только в установленном состоянии.
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конус Морзе 3 4 5

35
R 32 1750 Вращающийся токарный центр с динамоме-

тром
(935,81) – (1476,91)

35
R 32 1770 Вращающийся токарный центр с динамоме-

тром и удлиненной вершиной
1122,71 1359,28 (1777,52)

⌀ корпуса D мм 64 72 95

Длина раб. части B (32 1750) мм 105 – 160,5

Длина раб. части B (32 1770) мм 120 137,5 177,5

Больший ⌀ упорного центра 60° A мм 11 14 15

Больший ⌀ упорного центра 30° A мм 25 32 40

Максимальное радиальное биение мм 0,01

Длина упорного центра C (32 1770) мм 45,5 52,5 66

Для деталей весом (32 1750) кг 400 – 1600

Для деталей весом (32 1770) кг 260 550 1100

Макс. аксиальное зажимное усилие даН 550 900 1500

Больший ⌀ / конус Морзе 60/2 80/3 100/3 100/4 125/4

31
Z 32 3000 Вращающийся усеченный центр 325,52 344,41 ■ 307,75 358,85 448,84

Меньший ⌀ мм 20 30 30 30 50

Длина головки L мм 73 86 100 101 91

Максимальное радиальное биение мм 0,005 0,005 0,005 0,005 0,007

Макс. частота вращения мин-1 4000 3500 3000 3000 3000

для деталей весом для D кг 200 450 500 650 800

для деталей весом для D1 кг 140 250 250 300 500

Угол конуса a градусов 60 60 75 75 75

Больший ⌀ / конус Морзе 125/5 150/5 200/5 150/6 200/6

31
Z 32 3000 Вращающийся усеченный центр 537,72 1072,12 896,58 1073,23 2142,01

Меньший ⌀ мм 50

Длина головки L мм 92 112 136 112 136

Максимальное радиальное биение мм 0,007 0,007 0,01 0,01 0,01

Макс. частота вращения мин-1 3000 2800 1800 2800 1800

для деталей весом для D кг 1800 1900 2000 2800 2800

для деталей весом для D1 кг 1400 1200 1000 2000 1800

Угол конуса a градусов 75

  Вращающиеся токарные центры − с динамометром

 ■ Устанавливаемое усилие поджима отображается непосредственно на циферблате динамометра в 

daN (декаН=10Н).

 ■ Центр, опирающийся на пакет тарельчатых пружин, обладает значительным ходом.

 ■ Короткое, прочное конструктивное исполнение. Вершина объемно закалена и точно шлифована.

 ■ Высочайшая точность благодаря прецизионным подшипникам качения.

 ■ Со специальной герметизацией против грязи и СОЖ, не нуждается в профилактическом уходе 

благодаря непрерывной смазке.

 32 1750 – Угол при вершине 60°.

 32 1770 – С удлинённой вершиной, угол при вершине 60° / 30°.

Применение: Везде, где зажимное усилие д. б. установлено в определ. пределах, чтобы 

не деформировать обрабатыв. деталь, и в то же время располагать достаточ. 

коэффициентом запаса.

 ■ В качестве центра задней бабки в сочетании с гидромех. поводковыми патро-

нами № 327450 − 327540, т. к. приводные пластины должны вжиматься в обрабаты-

ваемую деталь.

 ■ Для деталей с повышенным тепловым расширением при резании.

 ■ Для зажима длинных, тонких деталей, для предотвращения прогиба.

 ■ Для зажима тяжелых деталей, при работе с которыми необходим контроль 

за зажимным усилием.

  Вращающийся усеченный центр

 ■ Спереди конус усечённый.

 ■ Особенно прочное исполнение с увеличенными подшипниками.

 ■ Подшипники снабжены специальной смазкой и не требуют профилактического обслуживания.

 ■ Опорный конус и хвостовик конуса выполнены из высококачественного материала, с 

объемной закалкой и точной шлифовкой.

  

Применение: Для обработки пустотелых корпусов, труб и т.д. Особенно хорошо подходит 

для тяжёлых условий обработки в сочетании с требованием высокой точности.

32 1750 с вершиной 
60°.

32 1770 с 
удлинённой 
вершиной 60° / 30°.

Удлинённая вершина для 
беспрепятственного 
подвода токарного резца.

B

C

AD

Индикация усилия 
по динамометру.
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конус Морзе 3 4 5 6

35
R 32 7450 Поводковый патрон с набором вставок в 

 деревянном ящике,правое вращение 1409,92 1445,34 1530,36 (1750,–)

35
R 32 7460 Поводковый патрон с набором вставок в 

 деревянном ящике, левое вращение – (1445,34) – (1750,–)

Рабочая область⌀ мм 13 – 100

Сменный центр ⌀ мм 6 / 12

вес кг 3,9 4,3 4,9 6,6

конус Морзе 3 4 5

35
R 32 7520 Корпус поводкового патрона 

с конусом Морзе 746,76 779,35 (865,79)

Максимальный ⌀ корпуса мм 70

Длина от шпинделя мм 54 56,5 56,5

вес кг 1,6 1,8 2,8

35
R 32 7540 Корпус поводкового патрона 

с цилиндрическим хвостовиком 1160,60 ■

⌀ оправки мм 25

Длина зажимного хвостовика мм 45

⌀ корпуса мм 85

вес кг 2,3

Рабочая область⌀ мм 9-16 11-20 13-24 17-32 21-40 26-50 33-64

35
R 32 7600 Поводковый диск 

правый 106,56 106,56 106,56
106,56 

■
106,56 

■
106,56 

■
106,56

35
R 32 7610 Поводковый диск 

левый 106,56 106,56 106,56 106,56 106,56 106,56 106,56

⌀ области зажимания А мм 8 10 12 16 20 25 32

Наружный ⌀ B мм 43

Длина C мм 38 38 36 33 30 30 30

⌀ сменного центра D мм 4 4 6 10 12 16 16

Рабочая область⌀ мм 21-40 26-50 33-64 41-80 51-100 64-126 81-160

35
R 32 7640 Поводковый диск 

правый
170,04 

■
(170,04) 170,04 (192,71) (192,71) (192,71) (192,71)

35
R 32 7650 Поводковый диск 

левый (170,04) 170,04 170,04 (192,71) (192,71) – (192,71)

⌀ области зажимания А мм 20 25 32 40 50 63 80

Наружный ⌀ B мм 43 43 43 40 50 63 80

Длина C мм 30 30 30 24 24 24 24

⌀ сменного центра D мм 6 10 16 16 16 16 16 ▶▶

  Поводковый патрон, зубчатые сменные приводные головки

 ■ Угол при вершине 60°, ⌀ зажима 8 − 80 мм.

 ■ Преднапряженный, аксиально регулируемый пакет тарельчатых пружин, компенсирует различную глубину 

центровочного отверстия.

 ■ Вершина может легко перетачиваться.

Применение: Для установки в конус шпинделя токарных станков.

Объем поставки: 1 корпус № 327520 (подходит для правого и левого направления движения).

  1 сменный центр № 32 7660, 6 мм ⌀ , с приводной головкой размеров 13 −24. 

1 сменный центр № 32 7660, 12 мм ⌀, с приводной головкой размеров 21 −40. 

4 приводные головки для рабочего диапазона ⌀ 13 − 100 мм (№ 327600 или 327610: размер 

13 − 24, 21 − 40, 33 − 64; размер 327640 или 327650: размер 51 − 100). 

Включая деревянный ящик с местами под 6 приводных головок и 3 центра (для 

комплектации под рабочий диапазон ⌀ 9 −160 мм).

Примечание: Сопряженная деталь к 321750 и 321770.

Наборы поводковых патронов в деревянном ящике, рабочий диапазон ⌀ 13 − 100 мм  

 ■ Без центра, без приводных головок.

 ■ К корпусу разм. 3 − 6 подходят все приводные головки № 327600 − 327650 и сменные центры № 327660.

 ■ Подходят для правого и левого направления вращения.

Примечание: Сопряженная деталь к 321750 и 321770.

Корпус поводкового патрона    

 32 7600/7610 – Приводные головки, с прямыми зубцами.

 32 7640/7650 – Приводные головки со сменными твердосплавными поводковыми пластинами.

Применение: В качестве запасных деталей или для увеличения рабочего диапазона наборов № 327450 / 

7460 и для корпусов № 327520 / 7540.

Приводные головки  

Пример применения:

Зубчатые приводные головки вывешены опорном 
поршнем с гидравлической компенсацией.

В результате допустимо закрепление заготовок с 
наклоном торцевых поверхностей до 5°.

Быстрая переналадка благодаря сменным 
зубчатым головкам. Эти головки, а также 

сменные центры, подходят к корпусам различных 
размеров.

32 7450  

32 7520  

32 7540

32 7600 

B

C

24 A

55°

32 7600 / 7610 с прямыми 
зубцами.

32 7640 

B

C

24 A

1,5

Допускается 
закрепление за корпус 
в токарном патроне.

32 7450 
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центр -⌀ D мм 4 6 10 12 16

35
R 32 7660 Вставка центрирующая 52,43 52,43 ■ 52,43 ■ 52,43 ■ 52,43

35
R 32 7670 Твердосплавная поводковая 

 пластина
1 шт. 10,07 ■

Длина стороны мм 6

Толщина мм 3,2

35
R 32 7680 Твердосплавная поводковая 

 пластина
1 шт. 14,84

Длина стороны мм 9,5

Толщина мм 3,2

⌀ зажимания мм 3 ... 42 4 ... 60

34
D 32 9550

Цанга толкающего типа круглая, DIN 6343
173 E 94,23 –

34
D 32 9555 185 E – (198,84)

F мм 48 66

A мм 50 73

K мм 60 84

Общая длина L мм 94 110

Угол α градусов 15

⌀ зажимания мм 3 ... 18 3 ... 29

32
B 32 9705

Цанга тянущего типа круглая, DIN 6341
355 E 70,18 –

32
B 32 9755 386 E – 106,38

F мм 20 32

K мм 28 45

Общая длина L мм 123 115

Упорная резьба G мм 20×2 –

Трапецеидальная резьба G мм – 32×1,5

Угол α градусов 17,5 20

Подходит для: Корпус № 327520 / 327540 (все размеры).

Центры  

Подходит для: 

 32 7670 – Приводные головки № 327640 / 7650 разм. 21− 40; 26−50 и 33−64.

 32 7680 – Приводные головки № 327640 / 7650 разм. 41− 80; 51−100; 64−126 и 81−160.

Твердосплавные поводковые пластины  

Цанги, профиль круглый с шагом 1 мм. В заказе указывайте нужный ⌀ зажима.

Точность: Допуски на радиальное биение: D = от 1 до 10 мм = 0,02 мм D = от 10 до 30 мм = 0,03 мм D 

= от 30 до 60 мм = 0,04 мм

Примечание: Прочие диаметры и формы (например, 4-гранные или 6-гранные) - на заказ!

  Цанги толкающего и тянущего типа

Стандарт: DIN 6343

Цанги толкающего типа  

 32 9705 – Упорная резьба

 32 9755 – Трапецеидальная резьба

Стандарт: DIN 6341

Цанги тянущего типа  

Станочные тиски HAINBUCH – для цанг и разжимных оправок

i
Быстрое переоснащение с наружного на внутрен-

нее зажимание. Без потерь времени на настройку, 

высокая точность повторяемости закрепления

(погрешность повторяемости < 0,003 мм).

Mando Adapt

8 последовательных диапазонов 
зажима разжимных оправок
⌀ 8 – 120 мм

Снимите 
цангу

Установите 
MANDO Adapt

Вставьте сегментную 
разжимную 

втулку

Вкрутите 
затяжной винт

Готово к работе!

32 7670 32 7680

32 9550 

F

Lα

AK

32 9755 

32 7660 

D

G

F
L

α

K

Другие типы 

и специальные цанги 

по запросу.
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SK 42 52 65 80

33
H 32 9810 Тиски MANOK (1950,83) (1950,83) (2052,33) (2689,75)

33
H 32 9830 Приспособление для замены цанг для MANOK (722,68) (722,68) (722,68) (722,68)

33
H 32 9835 Приспособление для растачивания цанг (214,28) (214,28) (325,80) (406,43)

вес (32 9810) кг 15 14 13 23

⌀ зажимания (с шагом 0,5 мм) мм 4 ... 42

33
H 32 9910 Цанги 

гладкие SK 42 (329,21)

⌀ зажимания (с шагом 0,5 мм) мм 8 ... 10

33
H 32 9912 Цанги 

с поперечным рифлением SK 42 (329,21)

⌀ зажимания (с шагом 0,5 мм) мм 11 ... 42

33
H 32 9914 Цанги 

с поперечным и продольным рифлением SK 42 (329,21)

⌀ зажимания (с шагом 0,5 мм) мм 4 ... 52

33
H 32 9920 Цанги 

гладкие SK 52 (329,21)

⌀ зажимания (с шагом 0,5 мм) мм 11 ... 52

33
H 32 9924 Цанги 

с поперечным и продольным рифлением SK 52 (329,21)

⌀ исходного отверстия мм 8 15 30

33
H 32 9926 Цанги 

заготовки SK 52 (380,14) (380,14) (380,14)

⌀ зажимания (с шагом 0,5 мм) мм 3 ... 65

33
H 32 9930 Цанги 

гладкие SK 65 (420,23)

⌀ зажимания (с шагом 0,5 мм) мм 8 ... 10

33
H 32 9932 Цанги 

с поперечным рифлением SK 65 (420,23)

⌀ зажимания (с шагом 0,5 мм) мм 11 ... 65

33
H 32 9934 Цанги 

с поперечным и продольным рифлением SK 65 (420,23)

⌀ исходного отверстия мм 5 8 20 40

33
H 32 9936 Цанги 

заготовки SK 65 (491,44) (491,44) (491,44) (491,44)

⌀ зажимания (с шагом 1 мм) мм 5 ... 80

33
H 32 9940 Цанги 

гладкие SK 80 (645,91)

⌀ зажимания (с шагом 1 мм) мм 8 9 10

33
H 32 9942 Цанги 

с поперечным рифлением SK 80 (645,91) (645,91) (645,91)

⌀ исходного отверстия мм 8 15 30

33
H 32 9916 Цанги 

заготовки SK 42 (380,14) (380,14) (380,14)

⌀ зажимания (с шагом 0,5 мм) мм 8 ... 10

33
H 32 9922 Цанги 

с поперечным рифлением SK 52 (329,21)

  Станочные тиски MANOK

 32 9810 – Стационарные тиски с корпусом из чугуна. Высокое зажимное усилие, точность и 

жесткость.

 32 9830 – Удобное приспособление для быстрой замены цанг.

Подходит для: 

 32 9835 – Цанга для самостоятельного растачивания № 329916 / 9926 / 9936 / 9946 / 9976.

Применение: 

 32 9810/9830 – Универсальное применение, например, в обрабатывающих центрах, измерительных 

машинах, вертикально-сверлильных станках.

Объем поставки: 

 32 9810 – Включая 1 затяжной ключ.

Примечание: 

 32 9810/9830 – Подходящие цанги см. № 329910 − 329936.

  Цанги, исполнение RD

Цанги, профиль круглый, с шагом диаметров 0,5 мм или 1 мм. В заказе указывайте нужный ⌀ 

зажима.

Примечание: Цанги для специальных задач по Вашему индивидуальному проекту - на 

заказ. 

Другие размеры конуса, формы (напр., квадрат) и подходящие заготовки – на заказ!

Цанга гладкая, 

 для закрепления 
предварительно 

обработанных заготовок.

Цанга с 
 поперечным рифлением, 

 для заготовок 
малого ⌀.

Цанга с поперечным 

и продольным 

рифлением, 

 для заготовки.

Диаметр ⌀ 132 выплонен с допуском 
f7 для использования упора для 

обрабатываемой детали.
Ø132

LK Ø120
(3×M6)

43

124

Призматическая шпонка

32 9830 

32 9835 
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⌀ зажимания (с шагом 1 мм) мм 11 ... 80
33

H 32 9944 Цанги 
с поперечным и продольным рифлением SK 80 (645,91)

⌀ исходного отверстия мм 8 20 40 60

33
H 32 9946 Цанги 

заготовки SK 80 (760,06) (760,06) (760,06) (760,06)

⌀ зажимания (с шагом 1 мм) мм 15 ... 100

33
H 32 9950 Цанги 

гладкие SK 100 (886,48)

⌀ зажимания (с шагом 1 мм) мм 15 ... 24

33
H 32 9952 Цанги 

с поперечным рифлением SK 100 (886,48)

⌀ зажимания (с шагом 1 мм) мм 25 ... 100

33
H 32 9954 Цанги 

с поперечным и продольным рифлением SK 100 (886,48)

⌀ исходного отверстия мм 15 30 45 65 90

33
H 32 9956 Цанги 

заготовки SK 100 (1057,16) (1057,16) (1057,16) (1057,16) (1057,16)

Тип / конструктивный размер RD65 SE65

33
H 32 9960 Тиски MANOK plus (3433,30) (5339,47)

33
H 32 9965 Приспособление для замены цанг для MANOK plus (722,68) (722,68)

вес (32 9960) кг 23,5

⌀ зажимания (с шагом 0,5 мм) мм 4 ... 65

33
H 32 9970 Цанги 

гладкие Top 65 (420,23)

⌀ зажимания (с шагом 0,5 мм) мм 8 ... 10

33
H 32 9972 Цанги 

с поперечным рифлением Top 65 (420,23)

⌀ зажимания (с шагом 0,5 мм) мм 11 ... 65

33
H 32 9974 Цанга с 

поперечное и продольное рифление Top 65 (420,23)

⌀ исходного отверстия мм 5 8 20 40

33
H 32 9976 Цанги 

заготовки Top 65 (491,44) (491,44) (491,44) (491,44)

  Станочные тиски MANOK plus

 32 9960 – Станочные тиски из массивного чугуна. Высокое зажимное усилие, точность и жесткость. 

Шлифованная поверхность для установки в горизонтальном положении, встроенный упор.

Подходит для: 

 32 9960 Разм. RD65 – Цанги № 329910 − 329946.

  Разм. SE65 – Цанги № 329970 − 329976.

Применение: 

 32 9960 – Многостороннее применение, например, в обрабатывающих центрах, измерительных машинах, 

вертикально-сверлильных станках и т.д.

Объем поставки: 

 32 9960 – Включая 1 затяжной ключ.

  Цанги, исполнение SE (Top 65)

Зажимные цанги, профиль круглый с шагом 0,5 мм. В заказе указывайте нужный ⌀ зажима.

 32 9970 – Гладкое исполнение для чистовой обработки.

 32 9972 – С поперечными проточками, для заготовок, малые ⌀.

 32 9974 – С поперечным и продольным рифлением для заготовок.

 32 9976 – Мягкое исполнение (пониженная твёрдость 40 HRC в отверстии) для 

саморастачивания.

Преимущество: ■  Зажимное усилие на 25% выше, чем у цанги RD.

 ■ Без зазора между цангой и посадочным отверстием зажимного приспособления, 

что предотвращает загрязнение.

 ■ Исключительная жёсткость благодаря большой площади контакта зажимных 

сегментов.

Применение: Многостороннее применение: в обрабатывающих центрах, измерительных приборах.

Рекомендации: Цанги для специальных задач по Вашему индивидуальному проекту - на заказ.

Примечание: Другие размеры конуса, формы (напр., квадрат) и подходящие заготовки – на заказ!

32 9970 

32 9972 

32 9974 

32 9976 

Ø 145
4-65

136

32 9960 

Ø 145

4-65

136

257

232

LK Ø 126

17

RD 65

175

257

232

LK Ø 126

17

SE 65

175

32 9965 

Цанга-заготовка мягкая, 

 для самостоятельного 
растачивания.
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Тип M1,4-7 M3-12 M5-20 M10-30

35
D 33 3500

Реверсивный резьбонарезной патрон 
Rubber-Flex 
для широкодиапазонных цанг

1296,75 ■ 1810,26 2429,25 3210,75

35
D 33 3600 Реверсивный резьбонарезной патрон 

для быстросменных цанг – 2003,91 2717,99 –

диапазон резания M1,4-7 M3 - M12 M5 - M20 M10 - M30
диапазон ⌀ 1-й цанги мм 2,5 – 4,5 3,5 – 6,5 4,5 – 10 10 – 16
диапазон ⌀ 2-й цанги мм 4,5 – 6,5 6,5 – 10 10 – 16 16 – 23
Макс. частота вращения (нарезание) мин-1 1400 1100 750 350
Автоматический ход мм 10 15 22 30
Конусное посадочное отверстие DIN 238 B 12 B 16 B 22 B24

Диапазон зажима ⌀ хвостовика мм 2,5-4,5 4,5-6,5 2-4,5 3,5-6,5 6,5-10 4,5-10 9-15 10-16 16-23

33
F 33 3640 Широкодиапазонная цанга Rubber-Flex 108,55 108,55 110,72 110,72 110,72 119,41 130,26 240,98 240,98

подходит для аппаратов типа M1,4 - M7 M1,4 - M7 M3–M12 M3 - M12 M3 - M12 M5 - M20 M5 - M20 M10 - M30 M10 - M30
Код цанги J 116 J 117 J 423 J 421 J 422 J 441 J 445 J 461 J 462

Тип 12/1 12/2 20/2 20/3 20/4

31
M 33 4100 Реверсивный резьбонарезной патрон 943,41 926,86 1114,43 1094,21 (1094,21)

диапазон резания M3 − M12 M3 − M12 M8 − M20 M8 − M20 M8 − M20
Макс. частота вращения (нарезание) мин-1 1200 1200 500 500 500
Компенсация длины на растяжение мм 12,5 12,5 16,5 16,5 16,5
Длина корпуса от шпинделя станка мм 140 140 170 170 170
L

1
 мм 60 60 86 86 86

Зона расцепления В мм 6 6 8 8 8
наружный ⌀ D мм 80 80 100 100 100
⌀ D

1
 мм 19 19 31 31 31

⌀ D
2
 мм 32 32 50 50 50

Конус Морзе MK 1 2 2 3 4

  EDALMATIC Реверсивные резьбонарезные патроны

 ■ Для станков только с одним направлением вращения.

 ■ Регулируемая обгонная муфта, защищает метчик от поломки.

 ■ Компенсация сжатием/растяжением, компенсирует разницу между подачей станка и 

шагом резьбы.

 ■ Автоматическая подача гарантирует соответствие размеров резьбы.

 ■ Автоматический ускоренный обратный ход 1,6: 1.

 ■ Возможно нарезание как правой, так и левой резьбы без переналадки.

 ■ Возможность использования цанг Rubber-Flex или быстросменных цанг.

 33 3500 – Размеры M3−M12 и M10−M30 с двойным зажимным приспособлением.

Применение: ■  Нарезание точно калиброванной резьбы.

 ■ Используются без предварительной перенастройки на левую или 

правую резьбу, для глухих и сквозных отверстий.

Объем поставки: Включая стопорный рычаг, а для № 333500 – также 2 

широкодиапазонные цанги (Rubber-Flex), 2 рожковых 

ключа и 1 шестигранный ключ, соответствующие 

конкретному патрону!

Специальные принадлежности: 

 33 3500 – Широкодиапазонные цанги (Rubber Flex), (см. № 333640).

 33 3600 – Быстросменные цанги (см. № 335420 − 335640).

Примечание: Переходные втулки с конусом Морзе см. № 342500 / 2600.

  Широкодиапазонные цанги (Rubber-Flex)

Подходит для: Резьбонарезной патрон Edalmatic № 333500.

  Реверсивные резьбонарезные патроны для станков с одним направлением 
вращения

 ■ С реверсивной передачей для автоматического обратного хода. По достижении нужной глубины 

резьбы патрон автоматически переключается путем подъёма шпинделя (износостойкая шариковая 

система!)

 ■ Ускоренный обратный ход (примерно х 1,8×nmax).

 ■ Компенсация разницы между подачей и шагом резьбы растяжением.

 ■ Со стопорным рычагом.

 ■ Не требует обслуживания

 ■ Как для правой, так и для левой резьбы.

 ■ Для использования быстросменных резьбонарезных цанг.

Применение: Для автоматического нарезания резьбы на сверлильных станках с ручной подачей и 

без реверса шпинделя. Для нарезания резьбы в сквозных (с цангами № 335420 / 5430) 

или глухих отверстиях (с цангами № 335610 / 5620).

Специальные принадлежности: Быстросменные резьбонарезные цанги см.: № 335420 / 

5430 (без обгонной муфты), № 335610 / 5620 (с обгонной муфтой).

33 3500 

33 3600 

Гайка
для точной настройки 

глубины резьбы, ±0,1 мм.
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Тип 12 20 30

35
B 33 4510 Резьбонарезной патрон Тип DSPL 2685,59 3110,75 (5139,71)

диапазон резания M3 − M12 M8 − M20 M14 − M30
Для резьбы Whitworth G1/8 − G1/2 G1/4 − G13/16 G9/16 − 1.1/8
Для дюймовой трубной резьбы R1/8 R1/8 − R1/2 R1/4 − R7/8
Область зажима квадрат мм 0 – 8 4,7 – 12 0 – 18
Диапазон ⌀ хвостовика мм 2,5 – 10 6 – 16 11 – 23
Смещение параллельно оси мм 1 1,5 2
компенсация сжатием мм 10
Компенсация длины на растяжение мм 20 20 30
Длина корпуса от шпинделя станка мм 135 170 230
⌀ корпуса мм 58 83 106
Конус Морзе MK 2 3 4

диапазон нарезания резьбы M3-12 M6-20 M14-33

31
P 33 4620

Быстросмен-
ный резьбо-
нарезной 
патрон

Хвостовик ⌀ 20 мм 257,– – –

32
P 33 4622 Хвостовик ⌀ 20 мм 192,71 ■ – –

31
P 33 4624 Хвостовик ⌀ 25 мм 265,87 ■ 316,30 ■ –

32
P 33 4626 Хвостовик ⌀ 25 мм 228,81 261,95 ■ –

32
P 33 4628 Хвостовик ⌀ 32 мм – – 476,56

Компенсация длины при сжатии мм 7,5 12,5 20
Компенсация длины при растяжении мм 7,5 12,5 20
наружный ⌀ D мм 38 55 78
⌀ D

1
 мм 19 31 48

Размер A (33 4620, 33 4624, 33 4628) мм 39 64 132,5
Размер A (33 4622, 33 4626) мм 41 64 –

диапазон нарезания резьбы M3-12 M6-20 M14-33

31
P 33 4630

Быстросмен-
ный резьбо-
нарезной па-
трон

SK 40 254,85 ■ 329,80 725,88

32
P 33 4634 SK 40 219,33 ■ 289,49 –

31
P 33 4638 SK 50 407,86 448,81 799,34

32
P 33 4642 SK 50 315,60 370,83 ■ –

Компенсация длины при сжатии мм 7,5 12,5 24
Компенсация длины при растяжении мм 7,5 12,5 24
наружный ⌀ D мм 38 55 79
⌀ D

1
 мм 19 31 48

Размер A (33 4630, 33 4634) мм 60 100 138
Размер A (33 4638, 33 4642) мм 62 83 133

  Резьбонарезные патроны для станков с реверсом

 ■ Двойное зажимание осуществляется 3 кулачками, центрирующими хвостовик метчика и 4 кулачками, зажимающими 

квадрат на хвостовике метчика.

 ■ Предохранительная муфта при правильной настройке предотвращает поломки инструмента. Резьба в глухих 

отверстиях нарезается до самого дна.

 ■ Маятниковое устройство компенсирует несоосность между шпинделем станка и отверстием, в котором нарезается 

резьба.

 ■ Компенсация длины действует на сжатие/ растяжение и предотвращает повреждение резьбы при ручной или 

механической подаче, не соответствующей шагу резьбы.

Применение: Для нарезания внутренней резьбы на реверсивных сверлильных и токарных станках. Применяется 

горизонтально и вертикально для правой резьбы.

Объем поставки: Включая 1 затяжной ключ.

Примечание: Вариант без компенсации длины – на заказ.

  Размер 42 ( = МК 5, для метрической резьбы М18 −42) - на заказ.

 ■ Короткое исполнение, с упругой компенсацией несоответствия подачи шагу резьбы растяжением или сжатием.

 ■ Регулируемое усилие резания для различных материалов и метчиков.

Применение: ■  Изготовление калиброванной резьбы.

 ■ Для правой и левой резьбы.

 ■ Для станков с ЧПУ и многоцелевых обрабатывающих центров.

Специальные принадлежности: Быстросменные резьбонарезные цанги см. № 335420 − 335660.

Примечание: ■  Быстросменные резьбонарезные патроны с другими исполнениями хвостовика 

разм. M14 − M33 поставляются на заказ.

 ■ Быстросменные резьбонарезн. патроны не подходят для внутр. охлаждения.

  Быстросменные резьбонарезные патроны для станков с реверсом

С втулкой на подшипнике для легкой компенсации растяжением или сжатием без люфтов.

 33 4620/4624 – Цилиндрический хвостовик по DIN 1835 − форма B и E.

С цилиндрическим хвостовиком    

DIN
69871

 

ISO
7388-1

 

 33 4630/4638 – С втулкой на подшипнике для легкой компенсации растяжением или сжатием без люфтов.

Специальные принадлежности: Штревели № 308600−308806, затяжные ключи № 308820; 308835.

С конусом SK по DIN69871    

33 4620 

33 4622 

33 4630 

33 4634 
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диапазон нарезания резьбы M3-12 M6-20

32
P 33 4644

Быстросменный резьбонарез-
ной патрон

MK2 214,61 –

32
P 33 4645 MK3 228,81 ■ 261,95 ■

32
P 33 4646 MK4 – 275,36 ■

Компенсация длины при сжатии мм 7,5 12,5

Компенсация длины при растяжении мм 7,5 12,5

наружный ⌀ D мм 38 55

⌀ D
1
 мм 19 31

Размер A мм 46 70

диапазон нарезания резьбы M3-12 M6-20 M14-33

31
P 33 4652 Быстросменный резьбонарез-

ной патрон

HSK-A 63 599,91 692,60 982,94

31
P 33 4656 HSK-A 100 1005,68 1005,68 1082,63

Компенсация длины при сжатии мм 7,5 10 17,5

Компенсация длины при растяжении мм 7,5 12,5 17,5

наружный ⌀ D мм 41 60 86

⌀ D
1
 мм 19 31 48

Размер A (33 4652) мм 72 110 141

Размер A (33 4656) мм 80 100 144

диапазон нарезания резьбы M3-12 M6-20

31
M 33 4660 Быстросменный резьбонарез-

ной патрон
PSC-63 991,22 1099,72

Компенсация длины при сжатии мм 7,5 10

Компенсация длины при растяжении мм 7,5 10

наружный ⌀ D мм 41 60

⌀ D
1
 мм 19 31

Размер A мм 73 97

диапазон нарезания резьбы M3-12 M6-20 M14-33

31
M 33 4662

Быстросменный резьбонарез-
ной патрон

BT 30 355,85 – –

31
M 33 4663 BT 40 333,78 391,71 –

32
P 33 4665 BT 40 276,82 ■ 325,14 ■ 378,53

32
P 33 4670 BT 50 409,50 450,49 457,03

Компенсация длины при сжатии мм 7,5 12,5 20

Компенсация длины при растяжении мм 7,5 12,5 20

наружный ⌀ D мм 38 55 78

⌀ D
1
 мм 19 31 48

Размер A (33 4662) мм 63 – –

Размер A (33 4663) мм 68 93 –

Размер A (33 4665) мм 60 100 162,5

Размер A (33 4670) мм 62 83 141

Переходник ⌀ d
1
 / ⌀ d

2
 мм 31/19 48/19 48/31

32
P 33 5665 Переходник для быстросменных вставок 62,01 291,81 291,81

⌀ D мм 46 68 68

a мм 4,75 8,3 8,3

для резьбовой вставки (d
2
) M3 − 12 M3 − 12 M6 − 20

для патронов размера (d
1
) M6 − 20 M14 − 33 M14 − 33

Конус Морзе по DIN228B.

С конусом Морзе (MK) по DIN228B    

С втулкой на подшипнике для легкой компенсации растяжением или сжатием без люфтов.

С конусом HSK/полигональным коническим хвостовиком PSC    

ISO
7388-2

 

JIS
B6339

 

Специальные принадлежности: Штревели № 308600−308806, затяжные ключи № 308820; 

308835.

  Переходник для быстросменных цанг

Применение: Для перехода с больших патронов для метчиков разм. M6 − 20 или M14 − 33 на 

меньшие быстросменные вставки M3 − 12 или M6 − 20.

33 4644 

33 4652 

33 4660 

DIN
69893

ISO
12164-1

ISO
26623-1

33 4665 

33 5665 

PSC
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⌀ хвостовика 
 метчика

32
H 33 5420 32
H 33 5430 32
H 33 5440 32
H 33 5610 32
H 33 5620 32
H 33 5640 31
M 33 5645 31
M 33 5647 Хвостовик 

 квадратного 
 сечения

Быстросменная резьбонарезная цанга без предохрани-
тельной муфты

Быстросменная резьбонарезная цанга с предохрани-
тельной муфтой

Модульная быстросменная цанга с 
предохранительной муфтой

мм M3 − 12 M6 − 20 M14 − 33 M3 − 12 M6 − 20 M14 − 33 M3 − 12 M6 − 20 мм

3,5 31,54 – – 84,83 ■ – – 187,04 – 2,7

4,5 31,54 – – 84,83 ■ – – 187,04 – 3,4

6 31,54 ■ 42,11 – 84,83 ■ 110,84 ■ – 187,04 (243,52) 4,9

7 31,54 42,11 – 84,83 ■ 110,84 ■ – 187,04 (243,52) 5,5

8 31,54 ■ 42,11 – 84,83 ■ 110,84 ■ – 187,04 (243,52) 6,2

9 31,54 42,11 – 84,83 ■ 110,84 ■ – 187,04 (243,52) 7

10 31,54 42,11 – 84,83 ■ 110,84 ■ – 187,04 (243,52) 8

11 31,54 42,11 149,20 84,83 ■ 110,84 ■ 299,93 – (243,52) 9

12 – 42,11 149,20 – 110,84 ■ 299,93 – (243,52) 9

14 – 42,11 149,20 – 110,84 ■ 299,93 – (243,52) 11

16 – 42,11 149,20 – 110,84 ■ 299,93 – (243,52) 12

18 – – 149,20 – – 299,93 ■ – – 14,5

20 – – 149,20 – – 299,93 ■ – – 16

22 – – 149,20 – – 299,93 ■ – – 18

25 – – 149,20 – – 299,93 – – 20

28 – – 149,20 – – 299,08 ■ – – 22

⌀ D мм 30 46 68 32 50 72 32 50  
⌀ d мм 19 31 48 19 31 48 19 31  
L мм 21,5 35 55,5 21,5 35 55,5 21,5 35  
H мм 7 11 14 25 34 45 70 96  
⌀ e мм – – – – – – 23 34,5  

32
H 33 5460 32
H 33 5470 32
H 33 5650 32
H 33 5660

Набор быстросменных 
резьбонарезных цанг, без 

предохранительной муфты, 
8 шт.

Набор быстросменных 
резьбонарезных цанг, без 

предохранительной муфты, 
9 шт.

Набор быстросменных 
резьбонарезных цанг, с 

предохранительной муф-
той, 8 штук.

Набор быстросменных 
резьбонарезных цанг, с 

предохранительной муф-
той, 9 штук.

M3 − 12 M6 − 20 M3 − 12 M6 − 20
333,74 ■ 424,91 770,04 ■ 980,06 ■

⌀ отверстия D
1
 / хвостовик мм / MK 26MK2 34MK3 46MK4

33
F 33 6800 Быстросменный патрон (262,11) (343,51) (514,45)

Внешний ⌀ патрона D мм 48 61 86

общая длина мм 150 176 222

Длина корпуса от шпинделя станка мм 75,5 82,5 104,3

⌀ вставной части d / внутренний конус мм / MK 26MK1 26MK2 34MK1 34MK2 34MK3 46MK1 46MK2 46MK3 46MK4

33
F 33 6820 Цанга для сверл (165,02) (165,02) (202,84) (202,84) (202,84) (238,94) (238,94) (238,94) (247,54)

L мм 78 90 80 91 108 102 98,5 109 135

Длина от патрона мм 18 30 15 26 43 20 16,5 27 53

Длина корпуса от шпинделя станка мм 93,5 105,5 97,5 108,5 125,5 124,3 120,8 131,3 157,3

  Быстросменные резьбонарезные цанги с предохранительной муфтой или без 
 предохранительной муфты

Применение: 

 33 5420–5440 – Для съемных патронов для метчиков.

 33 5610/5620/5640/5650/5660 – Для глухих отверстий.

 33 5645/5647 – Для глухих отверстий с удлинителями Garant № 338140 − 8142.

Примечание: Цанги с предохранительной муфтой выпускаются с регулировкой крутящего момента для обработки стали (Rm 600 − 800 Н/

мм2). Скорректировать регулировку можно путём юстировки гайки.

При смещении кольца вниз стальные шарики фиксируют инструментальную цангу.

Применение: Для быстрой смены инструментов.

Специальные принадлежности: Цанги для сверл № 336820.

  Быстросменный патрон

Подходит для: Быстросменный патрон № 33 6800.

Применение: Для инструментов с конусом Морзе и пазом для выколачивания, например, 

спиральных сверл, зенковок и т. д.

Цанги для свёрл для быстросменного патрона    

H L

D d

прилегание патрона

H L

D d

прилегание патрона

H

de D

L

33 5460 33 5650

33 6800 

33 6820 

d

L
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для цанг ER 16 25 32

31
P 33 8180 Цанга ER для патронов для метчиков 73,89 73,89 73,89

Метчик 
хвосто-

вика с ⌀ 
d2

31
P 33 8183 31
P 33 8185 31
P 33 8186 для метчика 

с хвостови-
ком ⌀ d

2
 

DIN 371 

для метчика 
с хвостови-
ком ⌀ d

2
 

DIN 374/376

L
1

Хвосто-
вик ква-
дратно-
го сече-

ния

Патроны для метчиков для цанг ER для 
синхронного резьбонарезания

33 8183 33 8185 33 8186

мм для ER16 для ER25 для ER32 мм мм мм мм

3,5 73,89 – – M3 M5 24 – – 2,7
4,5 73,89 – – M4 M6 24 – – 3,4

5 73,89 – – M4 M5 24 – – 4
6 73,89 73,89 73,89 M5-6 M8 32 27 8 4,9
7 – 73,89 73,89 M7 M9-10 – 30 19 5,5
8 – 73,89 73,89 M8 M11 – 30 37 6,2
9 – 73,89 73,89 M9 M12 – 40 37 7

10 – 73,89 73,89 M10 – – 41 37 8
11 – – 73,89 – M14 – – 37 9
12 – – 73,89 M12 M16 – – 37 9

⌀ D
2
 мм 12,7 19 25       

ER внешн. / внутрен. ER 25/16

31
P 33 8188 Переходник для цанг ER 120,64

Для номинального ⌀ d мм 3,5 4 4,5 6 7 8 9 10 11 12

32
P 33 5720 Патрон Weldon с компенсацией,  короткий 69,80 69,80 69,80 69,80 69,80 69,80 69,80 69,80 69,80 69,80

32
P 33 5725 Патрон Weldon с компенсацией,  длинный 106,11 106,11 106,11 106,11 106,11 106,11 106,11 106,11 106,11 106,11

⌀ D мм 12 12 12 14 16 16 18 18 20 20
A (33 5720) мм 36 36 36 37 39 39,5 41,5 45,5 52 52
A (33 5725) мм 136 136 136 137 139 139,5 141,5 145,5 152 152
Диапазон регулировки V мм 10
L (33 5720) мм 45 45 45 45 48 48 48 48 50 50
L (33 5725) мм 145 145 145 145 148 148 148 148 150 150

Диапазон зажима d мм 3,5-6 7-10 11-12

32
P 33 5730 Компенсационный винт 21,55 21,55 21,55

Присоединительная резьба M12×1 M14×1 M16×1

Для номинального ⌀ d мм 3,5 4 4,5 6 7 8 9 10 11 12 14 16

32
P 33 5740 Патрон Weldon без компенсации 62,67 62,67 62,67 62,67 62,67 62,67 62,67 62,67 62,67 62,67 73,45 73,45

⌀ D мм 12 12 12 14 16 16 18 18 20 20 25 25
A мм 36 36 36 37,5 39,5 39,5 41,5 45,5 52 52 56,5 56,5
Диапазон регулировки V мм 10
L мм 49 49 49 49 52 52 52 52 54 54 69 69

Резьба = 
соединительная резьба 

патрона Weldon

 ■ Нарезание внутренней или внешней резьбы на станках с синхронным шпинделем.

 ■ Минимальная компенсация длины: +0,5 мм / -0,2 мм.

 ■ Компенсация погрешностей синхронизации для лучшего качества резьбы и значительного 

увеличения срока службы метчиков.

 ■ Для цанговых патронов ISO 15488 (DIN 6499).

 ■ Предназначено для левосторонней и правосторонней резьбы.

  Цанги ER и патроны для синхронного резьбонарезания

 Подходит для: Цанговый патрон ER

Цанги ER для  патронов для синхронного резьбонарезания   

Подходит для: Цанг ER № 338180 для синхронного резьбонарезания.

Патроны для метчиков для цанг ER для синхронного резьбонарезания  

Применение: Для использования цанг ER16 при наличии цанги ER № 338180 разм.25.

Переходник для цанг ER  

≤50 bar

Цилиндрический держатель, закаленный и шлифованный, с быстродействующей муфтой. Внутренний квадрат для фиксации 

метчиков или передачи вращающего момента. Зажимной механизм, предотвращающий вытягивание метчика.

Преимущество: ■  Экономичное решение.

 ■ Тонкое, но жёсткое исполнение.

 ■ Различные варианты длины зажима и вылета.

Применение: Для крепления метчиков, в том числе в патроне Weldon.

  Патрон Weldon для нарезания резьбы

Компенсация растяжения/сжатия прим. 0,2 мм с помощью компенсационного винта. Фиксация патрона Weldon с 

помощью лыски на хвостовике или компенсационного элемента.

Специальные принадлежности: Компенсационный элемент № 335730.

Примечание: Функция минимальной компенсации только в комбинации с № 300415 и 335730. Стандартный 

патрон Weldon с жёсткой фиксацией.

Патрон Weldon с минимальной компенсацией для нарезания резьбы  

Две лыски на хвостовике со смещением на 180° и 10 мм.

Патрон Weldon без компенсации для нарезания резьбы

33 8180_32 

L1

d 2 D2

33 8186 

33 8188 

33 5720 

33 5730 

33 5740 

d

A

v

D

L

33 5740

d

v

A

D

L

33 5720

33 8186 33 8180 

Демпфирование колебаний

Универсальная-
благодаря 
корпусу ER

Подходит для внутреннего 
охлаждения, до 50 бар

Небольшие потери времени 
на подготовку за счет 
быстросменного разъема

Тонкая конструкция, 
оптимальная 
для узких зон
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диапазон нарезания резьбы M1-12 M6-20

31
M 33 8100

Резьбонарезные патроны 
MLA с ВО 50 бар

SK 40 243,52 315,41

31
M 33 8105 SK 50 269,19 422,50

31
M 33 8107 BT 40 243,52 315,41

31
M 33 8110 HSK-A 63 309,54 384,35

31
M 33 8115 HSK-A 100 498,78 589,73

31
M 33 8118 PSC 63 (940,68) –

31
M 33 8121 Хвостовик ⌀ 

25 мм 183,19 209,46

Компенсация длины при сжатии мм 0,2

Компенсация длины при растяжении мм 1

наружный ⌀ D мм 43 60

⌀ D
1
 мм 20 32

Размер A (33 8100) мм 53 90

Размер A (33 8105) мм 53 74

Размер A (33 8107) мм 61 82

Размер A (33 8110) мм 64 97

Размер A (33 8115) мм 70 91

Размер A (33 8118) мм 57 –

Размер A (33 8121) мм 34 56

Подходит для размера ER  25

для цанг ER ER 11 16 25

31
M 33 8120 Быстросменная цанга для резьбонарезного па-

трона MLA 187,78 154,77 181,17

Для диапазона размеров M1 − M6 M3 − M12 M6 − M20

L мм 17 24 27

⌀ D мм 19 28 42

⌀ D
1
 мм 2 – 6 2 – 10 2 – 16

⌀ d мм 20 20 32

Запасная гайка High-Speed GARANT 309610 11 16 25

максимальный момент затяжки Н·м 20 60 70

≤50 bar  

 ыстросменный резьбонарезной патрон для станков с ЧПУ

Подходит для: Быстросменные резьбонарезные патроны MLA с минимальной компенсацией длины 

№ 338100 − 338121.

Специальные принадлежности: Цанги ER для метчиков, см. № 309399 − 309447.

  Быстросменные резьбонарезные цанги ER и модульные удлинители

Применение: Для нарезания резьбы в недоступных местах.

Специальные принадлежности: Цанги ER для метчиков, см. № 309399−309447.

 ■ С минимальной компенсацией длины (MLA) при помощи амортизирующего элемента.

 ■ Увеличение стойкости метчика до 300 %.

 ■ Внутренний подвод СОЖ до 50 бар.

 ■ Надёжное зажимание в быстросменных вставках для цанг ER.

 ■ Радиальные биения конуса хвостовика по отношению к конусу патрона ER < 3 мкм.

Применение: Во фрезерных обрабатывающих центрах с подачей, соответствующей 

шагу резьбы.

 ■ Для компенсации разницы шагов резьбы и подачи шпинделя.

 ■ Для повышения жесткости закрепления метчиков.

Специальные принадлежности: Быстросменные вставки и удлинители, см. № 

338120−338142.

  Штревели, см. № 308600 − 308806. 

Трубка подвода СОЖ для конуса HSK см. № 309880. 

Торцовый ключ HSK см. № 309890.

33 8100 

33 8110 

33 8118 

33 8121 

DIN
69871

ISO
7388-1

DIN
69893

ISO
26623-1

Форма
AD

Форма
A

33 8120 

PSC

A

A

A

A

D

D

D

D

D1

D1

D1

D1

для цанг ER ER 16 25

31
M 33 8130 Удлинённая цанга MLA 370,80 408,20

Для диапазона размеров M3 − M12 M6 − M20

L мм 55 84

⌀ D мм 28 42

⌀ D
1
 мм 2 – 10 2 – 16

⌀ d мм 20 32

L
1
 мм 38 63

Удлиненные быстросменные цанги для синхронных резьбонарезных патронов MLA

33 8130 
L1

L

D D1 d

Форма
AD
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длина мм 25 50 100 наружный ⌀ D  
мм

31
M 33 8140

Удлинитель MLA
M3 − 12 48,56 56,19 – 23

31
M 33 8142 M6 − 20 – (72,03) (82,45) 35

Тип

32
H 33 8400 32
H 33 8420 32
H 33 8450 для номиналь-

ного ⌀ резьбы 
d

1
 DIN 371

для номиналь-
ного ⌀ резьбы 
d

1
 DIN 374/376

для ⌀ хвосто-
вика с резьбой 

d
2

⌀ D
3

⌀ D
4

L
2

L
3

Удлинители для метчиков
33 8400 
33 8450

33 8420 33 8400 
33 8450

33 8400 
33 8450

33 8420  

с лыской Weldon 
HB

с  внутр. охлаж-
дением   мм мм мм мм мм мм мм

1 226,50 268,47 268,47 M2 − M2,6 M4 2,8 6 6 6,1 60 60 130

1L 250,11 – – M2 − M2,6 M4 2,8 6 – 6,1 70 – 230

2 226,50 268,47 268,47 M3 M4,5 − M5 3,5 6 6 7,5 60 60 130

2L 250,11 – – M3 M4,5 − M5 3,5 6 – 7,5 70 – 230

3 226,50 ■ 268,47 268,47 M4 M6 4,5 6 6 8,4 60 60 130

3L 250,11 – – M4 M6 4,5 6 – 8,4 70 – 230

4 226,50 ■ 268,47 268,47 M4,5 − M6 M8 6 7 8 12,1 60 60 130

4L 250,11 318,32 318,32 M4,5 − M6 M8 6 7 8 12,1 70 70 230

5 231,74 278,97 279,84 M7 M9 − M10 7 7 8 12,1 60 60 130

5L 255,35 318,32 318,32 M7 M9 − M10 7 7 8 12,1 70 70 230

6 231,74 278,97 279,84 M8 M11 8 8 8 13 60 60 130

6L 255,35 318,32 318,32 M8 M11 8 8 8 13 80 80 230

7 231,74 278,97 279,84 M9 M12 9 9 10 15 60 60 130

7L 255,35 318,32 318,32 M9 M12 9 9 10 15 80 80 230

8 231,74 278,97 279,84 M10 – 10 10 10 15 60 60 130

8L 255,35 318,32 318,32 M10 – 10 10 10 15 80 80 230

9 250,11 296,46 296,46 – M14 11 11 12 18 90 90 130

9L 270,22 334,93 334,93 – M14 11 11 12 18 90 90 230

10 250,11 296,46 296,46 – M16 12 12 12 18 90 90 130

10L 270,22 334,93 334,93 – M16 12 12 12 18 90 90 230

11 411,02 491,47 491,47 – M18 14 14 14 22 90 90 200

11L 454,74 542,19 542,19 – M18 14 14 14 22 90 100 330

12 411,02 491,47 491,47 – M20 16 16 16 22 90 90 200

12L 454,74 542,19 542,19 – M20 16 16 16 22 90 100 330

13 440,75 535,19 535,19 – M22 − M24 18 18 18 26 100 100 200

13L 489,72 589,41 589,41 – M22 − M24 18 18 18 26 100 100 330

Подходит для: Удлиненных цанг MLA, № 338130.

 33 8140 – Быстросменный патрон ER16.

 33 8142 – Быстросменный патрон ER25.

Применение: Для нарезания резьбы в труднодоступных местах.

Удлинители для цанг MLA

  Удлинители для метчиков

 ■ Длинная или сверхдлинная версия.

 ■ Передний конец удлинителя выполнен в виде цангового зажима. При затягивании 

затяжной гайки с накаткой цанга надёжно зажимает метчик.

 ■ Вращающий момент передаётся через квадрат.

 ■ Задний конец удлинителя соответствует стандарту DIN, так что удлинитель можно 

зажимать в быстросменных резьбонарезных цангах или метчиковых цангах ER с 

квадратом.

 33 8420 – Хвостовик с посадкой h6 с лыской Weldon для фиксации также в 

патронах Weldon, термозажимных и гидрозажимных патронах.

 33 8450 – С внутренним подводом СОЖ.

Применение: Для нарезания резьбы в труднодоступных местах, например в 

глубоких пазах или отверстиях, или близко у высоких стенок.

33 8140 

33 8400 

D

L3

I1 L2

d1

d2

D4
K1 K2

D3

33 8140 

Удлинители 
Nr. 33 8140 или 33 8142.

Удлиненная цанга 
№ 33 8130.

33 8120 
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⌀ d

31
M 33 8462 31
M 33 8464 Размер A ⌀ D

1
⌀ D

2

Патрон для удлинителя для метчика

мм SK 40 HSK-A 63 33 8462 33 8464   

12 209,78 278,73 60 70 22 48
18 209,78 278,73 60 80 29 48

Тип

31
M 33 8460 для номинального ⌀ 

резьбы d
1
 DIN 371

для номинального ⌀ 
резьбы d

1
 DIN 374/376

для ⌀ хвостовика с 
резьбой d

2

⌀ D
3

⌀ D
4

L
2

L
3

Удлинитель для метчика с быстрозажимным 
приспособлением

  мм мм мм мм мм

2 219,32 M3 M 4,5 − M 5 3,5 12 12 45 145
3 219,32 M4 M6 4,5 12 12 45 145
4 219,32 M 4,5 − M 6 M 8 6 12 14 45 145
5 223,72 M 7 M 9 − M 10 7 12 16 45 145
6 223,72 M 8 M11 8 12 16 45 145
7 223,72 M 9 M 12 9 12 18 45 145
8 223,72 M 10 – 10 12 18 45 145
9 241,32 – M 14 11 12 20 45 145

10 241,32 – M 16 12 12 20 45 145
11 344,75 – M18 14 18 24 49 149
12 344,75 – M 20 16 18 26 49 149
13 369,68 – M 22 − M 24 18 18 29 49 149

длина

32
H 33 8480 ⌀ D ⌀A L

2

Удлинитель для сверла
мм мм мм мм

100 119,81 20 16 52

150 135,55 20 – –

⌀ зажимания мм 1,6 2 2,5 3 3,3 4 4,2 5 6 6,8 7 8

32
H 33 8490 Цанга 631 4E удлинителя сверла 80,45 80,45 80,45 55,97 55,97 55,97 55,97 55,97 55,97 55,97 55,97 55,97

 

 Патрон к удлинителю для метчика

С закалкой и дополнительной финишной обработкой.

Подходит для: 

 Разм. 12 – Удлинитель для метчика 338460 разм. 2–10.

 Разм. 18 – Удлинитель для метчика 338460 разм. 11–13

Преимущество: Экономящая время и стабильно повторяемая замена удлинителей для метчика с помощью 

быстродействующей муфты.

Применение: Для непосредственной подгонки удлинителя для метчика к станку.

  Удлинители для метчиков

 ■ Длинное исполнение.

 ■ Вращающий момент передаётся через квадрат.

 ■ Передний конец удлинителя оснащён быстросменным приспособлением.

 ■ Задний конец удлинителя соответствует стандарту DIN, так что удлинитель можно зажимать и в быстросменных резьбонарезных цангах или метчиковых 

цангах ER с квадратом.

Подходит для: Патрон к удлинителю для метчика № 338462 или 338464 либо к стандартным цанговым системам.

Преимущество: ■  Экономящая время и стабильно повторяемая замена метчиков с помощью быстродействующей муфты.

 ■ Возможность почти любой комбинации удлинителей благодаря идентичным диаметрам D3 или приводному квадрату K2.

Применение: Для нарезания резьбы в труднодоступных местах, например в глубоких пазах, на уступах и кромках, для нарезания внутренней резьбы на 

чрезвычайно большой глубине.

Применение: Для удлинения спиральных сверл, для сверления в труднодоступных 

местах.

  Удлинитель для сверла

Подходит для: Удлинители для сверл 338480.

Цанга для удлинителя сверла    

33 8490 

33 8462 

33 8464 

d1 d2

L3

L2

D3 K2
D4

33 8480_100 

L1

L2

A
D
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Тип

31
K 34 1250 33
A 34 1000 39
R 34 1010 диапазон 

зажима
наруж-
ный ⌀

длина 
 головки 

открытая

Длина 
 затянутого 

 патрона

конус свер-
лильного 
 патрона

Макс. ⌀ 
конуса 
сверл. 

 патрона
Самозатягивающ. 

сверлильный 
 патрон

Самозатягивающ. сверлильный патрон

Spiro мм мм мм мм  мм

15 – 339,23 – 0,2 – 1,5 19 35 37 B 6 6,35

30 – 282,23 ■ – 0,2 – 3 24 44 47,5 B 10 10,094

65/10 – 275,02 213,– 0,5 – 6,5 34 61,5 68 B 10 10,094

65/12 – 275,02 213,– 0,5 – 6,5 34 61,5 68 B 12 12,056

100/12 – 275,35 228,– 0,5 – 10 43 80 91,5 B 12 12,056

100/16 – 275,35 ■ 228,– ■ 0,5 – 10 43 80 91,5 B 16 15,733

130 233,31 277,80 244,50 1 – 13 50 90,5 103 B 16 15,733

160/16 255,42 316,46 262,50 3 – 16 56 95,5 109 B 16 15,733

160/18 255,42 316,46 262,50 3 – 16 56 95,5 109 В 18 укорочен 17,431

Тип

31
K 34 1050 диапазон 

зажима
наружный 

⌀
длина 

 головки 
 открытая

Длина затя-
нутого па-

трона

конус свер-
лильного 
патрона

Макс. ⌀ 
 конуса 
сверл. 

 патрона
Самозатягивающ. сверлильный 

патрон с

зажимными кулачками с ал-
мазным покрытием мм мм мм мм  мм

130 281,30 ■ 1 – 13 50 91 103 B 16 15,733

Хвостовик МК 2 3 4

33
A 34 1115

Самозатягивающийся сверлильный 
патрон с хвостовиком конус Морзе

294,84 ■ – –

31
K 34 1122 258,23 ■ 264,– ■ 273,90 ■

33
A 34 1120 305,49 ■ 310,89 ■ 323,18 ■

33
A 34 1125 343,– ■ 348,40 ■ 361,51 ■

диапазон зажима (34 1115) мм 0,5 – 6,5 – –

диапазон зажима (34 1122, 34 1120) мм 1 – 13

диапазон зажима (34 1125) мм 3 – 16

наружный ⌀ (34 1115) мм 34 – –

наружный ⌀ (34 1122, 34 1120) мм 50

наружный ⌀ (34 1125) мм 56

L
1
 открытая (34 1115) мм 66 – –

L
1
 открытая (34 1122, 34 1120) мм 85 85 86,5

L
1
 открытая (34 1125) мм 89 89 90

L
1
 закрытая (34 1115) мм 71 – –

L
1
 закрытая (34 1122, 34 1120) мм 97,5 97,5 99

L
1
 закрытая (34 1125) мм 102,5 102,5 103,5

Сверлильный патрон в прецизионном исполнении. Низкие радиальные биения, бесключевой, 

самозатягивающийся, высокое зажимное усилие. Легкое отпускание вручную. Подверженные износу 

детали закаленные, сменные.

 Разм. 15 – С нониусом для предварительной настройки сверл малых размеров и 

вспомогательного инструмента для точного сверления № 341200.

Стандарт: DIN 238

Применение: В ручных дрелях и вертикально-сверлильных, фрезерных и токарных станках 

для установки на переходные втулки № 342300 − 342850 или непосредственно на 

шпиндель станка.

  Самозатягивающийся сверлильный патрон

Зажимные кулачки с алмазным покрытием, самозатягивающийся.Стандарт: DIN 238

Применение: Особенно хорошо подходит для зажимания цельных твердосплавных сверл 

(группа 12). В ручных дрелях и вертикально-сверлильных станках, фрезерных, 

токарных станках для установки на переходные втулки № 342300 − 342850 или 

непосредственно на шпиндель агрегата.

Примечание: Использовать переходные втулки № 342600 в прецизионном исполнении.

Самозатягивающийся сверлильный патрон с зажимными кулачками с алмазным покрытием  

 ■ Патрон и хвостовик конус Морзе представляют собой единое целое.

 ■ Низкие радиальные биения, оптимальная прочность.

 ■ Простая и быстрая смена благодаря короткому исполнению, что особенно выгодно для малых 

рабочих пространств.

Примечание: Самозатягивание происходит только при правом вращении.

Самозатягивающиеся сверлильные патроны с хвостовиком конус Морзе    

34 1000_15 

34 1000 _30-160

34 1010 

34 1250 

34 1050 

34 1115 

MK3

21
L1

Сверлильный 
патрон + 

переходная 
втулка (из 

двух частей)

Сверлильный 
патрон 
с хвостовиком 
MK 
(из одной части) 

34 1122 
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Для сверлильных патронов размера 100 130 160

33
A 34 1150 Кулачки, комплект из 3 предметов 

Стандарт 84,77 70,21 79,85

33
A 34 1160 Кулачки, комплект из 3 штук 

с алмазным покрытием – 183,72 –

длина мм 26,5 29 30

Тип

31
B 34 1265 диапазон зажима наружный ⌀ длина головки 

 открытая
Длина затянутого 

патрона
общая длина Длина хвостовика

Сверлильный патрон с цилиндрическим хвостовиком

мм мм мм мм мм мм

25 297,51 1 – 16 50 81,9 92 137,9 56

32 297,51 1 – 16 50 81,9 92 141,9 60

Тип

39
R 34 1400 32
W 34 1425 39
R 34 1455 диапазон 

зажима
наружный ⌀ Длина затянутого патрона конус свер-

лильного 
патрона

Макс. ⌀ 
конуса 
сверл. 

 патрона
Самозатягивающ. сверлильный патрон

 34 1400 34 1425 34 1455 34 1400 34 1425 34 1455   

Supra Supra с SKS
мм мм мм мм мм мм мм  мм

6 112,86 ■ – – 0 – 6,5 32 – – 65,6 – – B 10 10,094

8 112,59 ■ – – 0 – 8 35,8 – – 73,4 – – B 12 12,065

10/12 121,77 ■ 80,39 107,52 0 – 10 40,2 34,3 40,2 86,1 79,4 86,1 B 12 12,065

10/16 121,77 ■ 80,39 – 0 – 10 40,2 43 – 89,1 92 – B 16 15,733

13/12 103,68 71,76 117,04 1 – 13 42,5 42,5 42,5 90 97 90 B 12 12,065

13/16 130,55 ■ 89,76 ■ 117,04 1 – 13 46 42,5 42,8 101,5 101,6 89,3 B 16 15,733

16/16 139,05 ■ 96,– – 3 – 16 51 50,5 – 107 106,7 – B 16 15,733

16/18 139,05 ■ 96,– – 3 – 16 51 50,5 – 107 110,9 – B 18 17,431

Тип 31
J 34 1420 диапазон 

зажима
наружный 

⌀
Длина затя-

нутого 
 патрона

конус свер-
лильного 
патрона

Макс. ⌀ 
конуса 
сверл. 

 патрона

Самозатягивающ. сверлильный патрон

мм мм мм  мм

6 115,34 0 – 8 37 78 B10 10,094

8 115,34 0 – 8 37 78 B12 12,065

10/12 124,74 0 – 10 40 86 B12 12,065

10/16 124,74 0 – 10 40 86 B16 15,733

13/12 106,26 1 – 13 47 103 B12 12,065

13/16 133,98 1 – 13 47 103 B16 15,733

16/16 143,22 3 – 16 52 105 B16 15,733

16/18 143,22 3 – 16 52 105 B18 17,403

Подходит для: 

 34 1150 – Сверлильные патроны № 341000, 341250, 341120, 341122, 341125.

 34 1160 – Сверлильный патрон № 341050.

Кулачки для сверлильных патронов    

≤20мкм

 

G 6,3
15000
 мин-1

 

 Сверлильный патрон с ключевым управлением и цилиндрическим хвостовиком

 ■ для правого и левого вращения.

 ■ тонкое исполнение.

 ■ направленное отверстие для подвода СОЖ.

Преимущество: ■  очень гибкое применение за счет цилиндрического хвостовика.

 ■ оптимальные моменты удерживания на инструменте.

Объем поставки: Включая затяжной ключ «звездочка» с поперечной рукояткой.

  Самозатягивающиеся сверлильные патроны − стандартное исполнение

 34 1425 – Простое, облегченное исполнение.

 34 1455 – С фиксатором (SKS) для ударных дрелей. Для правого и левого вращения.

Применение: Устанавливается на переходные втулки № 342300–342887 или непосредственно на 

шпиндель станка.

 34 1425 – Преимущественно для ручных дрелей.

 34 1400/1420 – Для вертикально-сверлильных станков.

С конусом по DIN 238    

34 1150  / 1160

34 1265 

34 1400 

34 1425 

34 1420 

Конус 
сверлильного 

патрона
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Тип

39
R 34 1610 32
W 34 1615 диапазон зажима наружный ⌀ длина головки откры-

тая
Длина затянутого па-

трона
Оправка

Самозатягивающ. сверлильный патрон
34 1610 34 1615 34 1610 34 1615 34 1610 34 1615 34 1610 34 1615  

Supra мм мм мм мм мм мм мм мм дюйм

10-3/8 107,52 76,57 0,5 – 10 0,5 – 10 40 39 66 71 73,7 83 3/8-24

10-1/2 – 76,57 – 0,5 – 10 – 39 – 71 – 83 1/2-20

13-3/8 107,52 76,57 1 – 13 2 – 13 40,2 43 76,3 79 83,6 90 3/8-24

13-1/2 117,04 83,46 1 – 13 2 – 13 42,8 43 76 79 83,3 90 1/2-20

16-5/8 126,28 – 3 – 16 – 46 – 87,5 – 97,5 – 5/8-16

Тип

33
A 34 1140 Подходит для конуса 

сверлильного патрона
длина ширина толщина

Вилочный съемник для сверлил. патрона
 мм мм мм

1 42,37 B 6 120 20 10

2 59,92 B 10; B 12 170 30 10

3 63,30 B 16; B 18 210 40 12

Тип

39
R 34 2200 39
R 34 2205 диапазон зажи-

ма
наружный ⌀ длина головки 

открытая
Длина затяну-
того патрона

Оправка макс. мощность станка

Сверлильный патрон с радиальной фиксацией Extra RV
     34 2200 34 2205

Исполнение из пластмассы Исполнение из металла
мм мм мм мм дюйм Вт Вт

10-3/8 38,13 – 1 – 10 42,7 55 60,9 3/8-24 550 –

10-1/2 38,13 – 1 – 10 42,7 55 60,9 1/2-20 1000 –

13-3/8 44,54 – 1,5 – 13 42,7 64,5 72,4 3/8-24 1000 –

13-1/2 44,54 49,67 1,5 – 13 42,7 64,5 72,4 1/2-20 1000 1100

Тип

32
W 34 2207 диапазон зажи-

ма
наружный ⌀ длина головки 

открытая
Длина затяну-
того патрона

Оправка макс. мощность станка

Сверлильный патрон с радиальной фиксацией

Исполнение из металла мм мм мм мм дюйм Вт

13-3/8 31,02 1,5 – 13 43,1 63 74 3/8-24 1100

13-1/2 34,63 1,5 – 13 43,1 63 74 1/2-20 1100

 Разм. 10-1/2–13-1/2 – С фиксатором зажимного усилия для ударных дрелей.

Применение: Для вертикально-сверлильных станков. 

Для установки на электрические дрели.

С внутренней резьбой    

  Вилочные съемники для сверлильных патронов

Применение: Специальный инструмент для съема сверлильного патрона с конических оправок.

  Бесключевые сверлильные патроны с радиальной фиксацией (RV)

 ■ Бесключевой сверлильный патрон с автоматической радиальной фиксацией. 

Дополнительная фиксация не требуется (даже при сверлении с ударом).

 ■ Очень простой и удобный в эксплуатации, с защитой от самоотпускания.

 ■ Низкие радиальные биения.

 ■ Исполнение со сквозным отверстием для правого и левого хода (резьба M5 или 

M6).

 34 2207 – Специальные зажимные кулачки для защиты от износа.

 34 2200/2205 – С защитой от самоотпускания.

 34 2200/2205 Разм. 13-1/2; 13-3/8 – Зажимные кулачки из твёрдого сплава для защиты 

от износа.

34 1610 

Внутренняя 
резьба

34 1615 

34 2200 34 2205  

34 2207  
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Тип

39
R 34 1710 диапазон зажима наружный ⌀ длина головки от-

крытая
Длина затянутого 

патрона
Оправка

Самозатягивающ. сверлильный патрон

Supra-SK 13E мм мм мм мм дюйм

13-1/2 89,55 1,5 – 13 42,9 72 79,3 1/2-20

Тип

39
R 34 2215 32
W 34 2220 диапазон зажима наружный ⌀ Длина затянутого 
 патрона

конус 
сверлиль-

ного па-
трона

Макс. ⌀ 
 конуса 
сверл. 

 патрона

подходящий 
ключ под 
зубчатый 

 венец
Сверлильный патрон с зубчатым венцом

34 2215 34 2220 34 2215 34 2220 34 2215 34 2220    

Prima мм мм мм мм мм мм  мм  

6/10 34,16 ■ – 0,5 – 6,5 – 29,5 – 52,5 – B 10 10,094 S1

6/12 34,16 ■ – 0,5 – 6,5 – 29,5 – 57,5 – B 12 12,065 S1

8 34,16 ■ – 0,5 – 8 – 29,5 – 57,5 – B 12 12,065 S2

10/12 38,13 ■ 27,54 ■ 0,8 – 10 0,8 – 10 34,5 33,5 60,5 61,4 B 12 12,065 S2

10/16 38,13 ■ 27,54 ■ 1 – 10 1 – 10 42,8 42,4 77 77 B 16 15,733 S2

13 44,54 32,60 ■ 1,5 – 13 1,5 – 13 42,8 42,4 77 77 B 16 15,733 S2

16/16 57,25 48,53 ■ 3 – 16 3 – 16 50 50 86,5 86,5 B 16 15,733 S3

16/18 89,55 ■ 64,67 ■ 1 – 16 3 – 16 56,5 50 98 98 B 18 17,78 S3

Тип

39
R 34 2225 32
W 34 2235 диапазон зажима наружный ⌀ Длина затянутого 

патрона
Оправка подходящий ключ 

под зубчатый 
 венец

Сверлильный патрон с зубчатым венцом
 34 2225 34 2235    

Prima мм мм мм мм дюйм  

8-3/8 34,16 – 0,5 – 8 29,5 – 53 3/8-24 S1

10-3/8 29,73 ■ 21,94 0,8 – 10 34,5 33,3 61 3/8-24 S2

10-1/2 31,72 23,42 0,8 – 10 34,5 33,3 61 1/2-20 S2

13-1/2 34,75 25,53 1,5 – 13 42,4 42,4 74 1/2-20 S2

13-3/8 34,63 – 1,5 – 13 42,8 – 74 3/8-24 S2

16-5/8 115,43 – 1,5 – 16 56,5 – 100,5 5/8-16 S3

  Самозатягивающийся сверлильный патрон для ручных дрелей

 ■ Автоматическое затягивание во время сверления, пропорционально силе резания (неизменное зажимное усилие 

даже в жёстком режиме эксплуатации!).

 ■ Надёжная конструкция (рабочие элементы из металла).

 ■ Со стопорным кольцом.

 ■ С фиксатором зажимного усилия (зажимание и фиксация одной рукой!).

Применение: ■  Для мощных дрелей с питанием от аккумулятора и от сети.

 ■ Аккумуляторные ударные дрели до 36 В.

 ■ Вращающий момент левого хода до 50 Нм.

Примечание: ■  Без сквозного отверстия − усилие крепления патрона на шпинделе должно быть 

соответственно высоким.

 ■ Универсальные − со стопорным кольцом, для инструмента со стопором 

шпинделя и без него.

Применение: Для универсальных сверлильных работ в электрических сверлильных агрегатах, ударных дрелях и 

вертикально-сверлильных станках.

  Сверлильные патроны с зубчатым венцом с ключом

Для правого и левого вращения. 

С конусом по DIN 238 устанавливается на переходные втулки № 342300 − 342850 или непосредственно 

на шпиндель станка.

 34 2215 – Кулачки закалены.

 34 2220 – Отверстие под цапфу ключа не 

закалено.

С конусом по DIN 238    

Для правого вращения.

 34 2225 – Кулачки закалены.

 Разм. 10-1/2–13-1/2 – Патрон для правого и левого вращения - для предотвращения 

самоотвинчивания при левом направлении вращения резьба блокируется винтом.

 34 2235 – Отверстие под цапфу ключа не закалено.

С внутренней резьбой    

Конус сверлильного патрона

34 2215 34 2220 

Внутренняя резьба

34 2225  34 2235  
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Тип

32
W 34 2245 ⌀ цапфы

Ключ для сверлильного патрона с зубчатым венцом
мм

S1 3,20 4

S2 3,20 6

S3 4,48 8

Тип

33
A 34 1200 исполнение 

хвостовика
Длина сверле-

ния
общая длина размер конуса

Вспомогательная оправка для
точного сверления мм мм  

13 286,58 13 мм ⌀ 20 91 B 6

MK1 307,81 МК 1 20 107 B 6

Конус Мор-
зе / конус 
сверлиль-

ного патро-
на

32
X 34 2500 33
A 34 2600 Конус сверл. 

патрона 
DIN 238

⌀ конуса D

 

Переходная втулка с 
хвостовиком MK с лап-
кой стандартное испол-

нение

Переходная втулка с 
хвостовиком MK с лап-
кой прецизионное ис-

полнение
 мм

0/6 – 25,07 B 6 6,35

0/10 – 23,09 B 10 10,094

1/10 7,33 22,90 B 10 10,094

1/12 7,33 ■ 22,90 B 12 12,065

1/16 7,33 ■ 24,13 B 16 15,733

1/18 7,60 24,13 B 18 17,78

2/10 8,33 23,75 B 10 10,094

2/12 8,28 ■ 24,13 B 12 12,065

2/16 8,28 ■ 24,13 B 16 15,733

2/18 8,28 24,13 B 18 17,78

2/22 10,87 25,94 B 22 21,793

Конус Мор-
зе / конус 
сверлиль-

ного патро-
на

32
X 34 2500 33
A 34 2600 Конус сверл. 

патрона 
DIN 238

⌀ конуса D

 

Переходная втулка с 
хвостовиком MK с лап-
кой стандартное испол-

нение

Переходная втулка с 
хвостовиком MK с лап-
кой прецизионное ис-

полнение
 мм

3/16 11,13 ■ 33,06 ■ B 16 15,733

3/18 11,39 ■ 33,06 B 18 17,78

3/22 11,71 36,46 B 22 21,793

3/24 – 39,90 B 24 23,825

4/16 18,36 ■ 51,68 B 16 15,733

4/18 18,57 51,68 B 18 17,78

4/22 – 55,29 B 22 21,793

4/24 – 57,76 B 24 23,825

5/18 – 112,80 B 18 17,78

5/22 – 116,22 B 22 21,793

     

32
X 34 2150 Переходник с хвостовиком SDS-Plus на резьбу 1/2“- 20 21,63

  Принадлежности для сверлильного патрона

Запасной ключ 

  Вспомогательный инструмент для точного сверления

Точное управление благодаря кольцу с насечкой на шарикоподшипнике. Пружина автоматически 

возвращает инструмент в исходное положение.

Подходит для: № 341000 разм. 15.

Применение: Для отверстий ⌀ до 1,5 мм. Для изготовления очень маленьких отверстий в ручном 

режиме, также на больших станках.

  Переходные втулки с хвостовиком конус Морзе с лапкой

С хвостовиком конус Морзе и лапкой.

 34 2500 – Стандартное исполнение.

 34 2600 – Прецизионное исполнение характеризуется минимальными радиальными 

биениями и рекомендуется для самозатягивающихся прецизионных сверлильных 

патронов № 341000.

Применение: Для крепления сверлильных патронов на сверлильных и токарных станках и прочих 

приспособлениях.

Переходник с хвостовиком SDS Plus на 1/2 дюйма/ 20-ходовой.

Переходник для сверлильного патрона с внутренней резьбой 1/2“- 20

45 мм

10 мм

34 2245 

34 1200 

34 2500 

34 2150

900

34

50 R
U

E



⌀ хвостови-
ка / конус 

сверлильного 
патрона

32
X 34 2300 Конус сверл. 

патрона 
DIN 238

⌀ конуса D Длина цил. 
хвостовика

Переходная втулка с цилин-
дрическим хвостовиком

 мм мм

6/6 22,33 B 6 6,35 35

8/10 22,33 B 10 10,094 35

10/10 27,91 B 10 10,094 40

⌀ хвостови-
ка / конус 

сверлильного 
патрона

32
X 34 2300 Конус сверл. 

патрона 
DIN 238

⌀ конуса D Длина цил. 
хвостовика

Переходная втулка с цилин-
дрическим хвостовиком

 мм мм

10/12 27,91 ■ B 12 12,065 40

16/16 37,66 B 16 15,733 50

     

MK / конус 
сверлильного 

патрона

32
X 34 2700 Конус сверл. патрона 

DIN 238
⌀ конуса D Внутренняя затяжна-

я резьба

Переходная втулка с МК хвостовиком с 
резьбой

 мм  

2/12 64,35 ■ B 12 12,065 M 10

2/16 64,35 B 16 15,733 M 10

3/16 68,82 B 16 15,733 M 12

SK-конус / ко-
нус сверлиль-
ного патрона

32
A 34 2886 32
A 34 2887 Конус сверл. 

 патрона DIN 238
⌀ конуса D Внутренняя за-

тяжная резьба
Цветовая 

 маркир. для 
подходящего 

хвостовикаПереходная втулка SK

 мм   

40/16 59,07 60,74 B 16 15,733 M16

50/16 – 78,87 B 16 15,733 M24

МК наружный / внутренний 1/0 2/1 3/1 3/2 4/1 4/2 4/3 5/1 5/2 5/3 5/4 6/3 6/4 6/5

32
X 34 3000 Переходная втулка с конусом Морзе 11,71 10,13 ■12,66 ■12,66 ■17,94 ■17,94 ■17,94 ■29,33 ■29,33 ■29,33 ■29,33 ■ 71,11 71,11 71,11 ■

общая длина мм 80 92 99 112 124 124 140 156 156 156 171 218 218 218

МК наружный 
/ внутренний

32
X 34 3510 32
X 34 3520 32
X 34 3530 общая 

 длина
Удлинительная 

втулка
Переходная втулка Переходная втулка

мм

2/1 – 14,77 – 160

3/1 – 18,78 – 175

3/2 – 22,16 – 194

4/1 – 29,01 – 200

4/2 – 28,70 – 215

4/3 – 28,70 – 240

5/3 – 47,16 – 268

5/4 – 47,16 – 300

1/1 16,60 – – 145

МК наружный 
/ внутренний

32
X 34 3510 32
X 34 3520 32
X 34 3530 общая 

 длина
Удлинительная 

втулка
Переходная втулка Переходная втулка

мм

2/2 24,91 – – 175

3/3 32,26 ■ – – 215

4/4 54,32 – – 265

5/5 108,87 ■ – – 335

1/2 – – 22,16 160

2/3 – – 28,70 196

3/4 – – 48,42 240

4/5 – – 95,37 300

     

Цвет. код:  SK 40  SK 50

Полностью закалённые, с отшлифованным конусом. Низкие радиальные биения в течение длительного 

периода эксплуатации, поскольку на закалённой поверхности не остается ни запрессованной стружки, ни вмятин от 

несильных ударов.

Стандарт: Конус сверлильного патрона DIN 238.

  Переходные втулки для сверлильных патронов

Прецизионное исполнение с цилиндрическим хвостовиком.

Применение: Для крепления сверлильных патронов во фрезерных станках, автоматах и т.д. Цилиндрический 

хвостовик может зажиматься в цанговых патронах.

Прецизионное исполнение с хвостовиком конус Морзе и внутренней затяжной резьбой.

Применение: Для установки сверлильных патронов на фрезерных станках с конусом Морзе.

Переходные втулки с хвостовиком конус Морзе и внутренней затяжной резьбой

Прецизионное исполнение с хвостовиком SK.

 34 2887 – С хвостовиком SK по DIN 69871 А, с канавкой для манипулятора и резьбой для 

штревеля.

Применение: Для использования сверлильных патронов на фрезерных и горизонтально-расточных 

станках с конусом SK.

 Разм. 40/16 – Со внутренней затяжной резьбой М 16 и кольцевой канавкой для автоматической 

затяжки (например, Maho, Deckel, Mikron и т. д., также подходят для всех 

универсальных станков с ручной сменой).

Переходные втулки с хвостовиком конус SK 

  Переходные втулки с конусом Морзе

Полностью закалённые, с шлифованными внутренним и наружным конусами.

Стандарт: DIN 2185

  Длинные втулки с конусом Морзе

Внутренний и наружный конус шлифованный.

 34 3510 – Удлинительная втулка (наружный конус равен внутреннему).

 34 3520 – Переходная втулка (внутренний конус меньше наружного).

 34 3530 – Расширительная втулка (внутренний конус больше наружного).

Стандарт: Аналогично DIN 2187.

Переходные втулки с цилиндрическим хвостовиком    

D

Разм. 40/16 с кольцевой канавкой

34 2300 

34 2700 

34 3000 

34 3510 

34 2886_40/16 

34 2887_50/16 
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Тип 0 1 3 4 5

35
A 34 3800 Выколотка 3,56 4,34 ■ 6,82 ■ 14,23 ■ 30,55 ■

для МК 0 1; 2 3 4 5; 6

общая длина мм 90 140 190 225 265

Тип

35
A 34 3850 для МК общая длина

Механическая выколотка
 мм

1-3 65,30 ■ 1 – 3 317

4-6 81,39 4 – 6 380

для типа 
крепления

37
E 34 3700 37
E 34 3705 37
E 34 3710

Конусный очиститель Очиститель наружной поверхности Конусный очиститель

Пластмасса Пластмасса Дерево
MK1 14,99 – 10,82
MK2 19,07 – 13,75
MK3 23,48 – 17,04
MK4 29,31 – 21,16
MK5 41,25 – 29,90
SK30 22,80 – 16,55
SK40 28,36 ■ – 20,54 ■
SK45 40,03 – –
SK50 49,67 ■ – 35,97 ■

HSK32 90,92 – –
HSK40 95,26 65,45 –
HSK50 99,33 67,71 –
HSK63 105,30 ■ 71,78 ■ –
HSK80 121,32 82,64 –

HSK100 132,71 90,48 –

⌀ цапфы

37
E 34 3720

Цилиндрический очиститель

мм Пластмасса
6 53,47
8 53,47

10 56,99
12 56,99
14 59,98
16 70,84
18 70,84
20 70,84
25 77,35
32 87,12

для типа 
крепления

37
E 34 3730

Конусный очиститель для патрона ER

Пластмасса
ER11 75,72
ER16 78,98
ER20 84,41
ER25 88,21
ER32 96,08

для типа 
крепления

37
E 34 3740

Специальный очиститель для PSC

Пластмасса
C3 (66,14)
C4 (66,14)
C5 (70,18)
C6 70,18
C8 (83,20)

  Выколотка для инструментов с конусом Морзе с пазом для выколачивания

Стандарт: DIN 317

Применение: Для конусов инструментов DIN 228 с пазом для выколачивания.

  Механическая выколотка

 ■ Использование одной рукой, без ударных инструментов (не повреждается шпиндель).

 ■ Инструменты извлекаются посредством клинового механизма.

Применение: Для конусов инструментов DIN 228 с пазом для выколачивания.

  Конусные и цилиндрические очистители

 ■ Большие полости для стружки и грязи.

 ■ Нетканый материал стоек к маслам и эмульсиям.

Преимущество: 

 34 3700–3705/3720–3740 – Исполнение из пластмассы более формостойкое, за счет чего повышается 

точность. Полоски из нетканого материала с канавкой.

Применение: Для чистки внутренних / наружных конусов / отверстий шпинделей, втулок и патронов 

(напр., термозажимных / гидрозажимных патронов).

_MK

_SK

_HSK

34 3705 

34 3720_6–14

Для цилиндрического отверстия.

34 3720_16–32

Для цилиндрического отверстия.

34 3730 

Для патрона ER.

34 3740 

Новое улучшенное 

исполнение!
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МК / ⌀

37
E 34 5000 для ⌀ хвосто-

вика
Для хвост. □

Зажимная втулка с наружным конусом Мор-
зе для метчиков мм мм

1/3,5 29,58 3,5 2,7

1/4 29,58 4 3

1/4,5 29,58 4,5 3,4

1/5 29,58 5 3,8

1/5,5 29,58 5,5 4,3

1/6 29,58 6 4,9

1/7 29,58 7 5,5

1/8 29,58 8 6,2

2/5,5 35,15 5,5 4,3

2/6 35,15 6 4,9

2/7 35,15 7 5,5

2/8 35,15 8 6,2

2/9 35,15 9 7

2/10 35,15 10 8

2/11 35,15 11 9

МК / ⌀

37
E 34 5000 для ⌀ хвосто-

вика
Для хвост. □

Зажимная втулка с наружным конусом Мор-
зе для метчиков мм мм

2/12 35,15 12 9

3/8 47,09 8 6,2

3/9 47,09 9 7

3/10 47,09 10 8

3/11 47,09 11 9

3/12 47,09 12 9

3/14 47,09 14 11

3/16 47,09 16 12

4/12 80,33 12 9

4/14 80,33 14 11

4/16 80,33 16 12

4/18 80,33 18 14,5

4/20 80,33 20 16

4/22 80,33 22 18

4/25 80,33 25 20

для ⌀ пильного диска d
1
 мм 20 25 32 40 50 63 80 100

32
X 34 5510 Оправка для пильных дис-

ков
139,28 

■
139,28 

■
139,28 

■
139,28 

■
139,28 

■
139,28 

■
219,49 

■
219,49

A мм 40 50 55 60 78 78 92 92

L мм 90 100 105 110 136 136 150 150

⌀ d2 мм 5 8 8 10 13 16 22 22

⌀ d3 мм 20 20 20 20 25 25 25 25

⌀ d
4
 мм 10 13 16 19,5 24,5 24,5 34 39,5

32
X 34 5555 Оправки для дисковой фрезы, набор 918,92

для ⌀ пильного диска d
1
 мм 20 25 32 40 50 63 80 100

32
X 34 5561 Шайба к оправке для дисковых фрез 19,60 19,60 19,60 19,60 19,60 19,60 41,40 41,40

32
X 34 5566 Крепежный винт к оправке для дисковых 

фрез
42,87 42,87 42,87 42,87 42,87 42,87 61,80 61,80

  Зажимная втулка с наружным конусом Морзе

Полностью закалена, отверстие и наружный конус шлифованные.

Стандарт: DIN 6328

Параметры применения: Для зажимания во втулках 

и быстросменных резьбонарезных цангах и 

многошпиндельных агрегатах с шпинделями, 

установленными близко друг от друга.

Применение: Для зажимания цилиндрических метчиков и разверток с 

приводным квадратом.

Примечание: Не подходит для фрезерных работ!

Все посадочные поверхности шлифованные, исполнение хвостовика по 

DIN 1835 B. Радиальные биения 0,01 мм. Установка в патрон Weldon с ⌀ 

отверстия (d3) 20 или 25 мм.

Применение: Для крепления дисковых фрез № 175000 − 179820 с ⌀ (d1 ) 

20 − 100 мм и толщиной 0,2 − 6 мм.

Объем поставки: Оправка, зажимной винт и шайба.

  Оправки для дисковой фрезы

Объем поставки: № 345510 разм. 20 − 63, включая деревянный ящик.

Оправки для дисковой фрезы, набор 

Принадлежности для оправок для дисковых фрез

d1

A
L

d2 d3d4

Зажимная втулка с наружным конусом Морзе

Инструмент с цилиндриче-
ским хвостовиком 
и квадратом.

34 5510 

34 5561 

34 5566 

34 5555

34 5000 

903

34
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