
Форма Задний угол ISO Размер пластины Кермет 
Твёрдый сплав

КНБ Керамика МКА ПКА Подходящие 
державки

Подходящие 
расточные 
державки

Страница

C. . Ромб 80° CN . . 0° CNGA 09 / 12 – 625 – 626 628 – – 596 – 598 599 – 600

CNGG 09 / 12 601 – – – – 596 – 598 599 – 600

CNMA 12 601 627 – – – 596 – 598 599 – 600

CNMG 09 / 12 / 16 / 19 600 – 603 – – – – 596 – 598 599 – 600

CNMM 12 / 16 / 19 603 – – – – 596 – 598 599 – 600

CC . . 7° CCGT 03 / 06 / 09 / 12 634 – 637 – – – 670 630 – 631 631 – 634

CCGW 06 / 09 / 12 – 664 – 668 670 630 – 631 631 – 634

CCMT 06 / 09 / 12 635 – 637 – – – – 630 – 631 631 – 634

CCMW 06 / 09 – 665 – 666 – – – 630 – 631 631 – 634

CD . . 15° CDCT S4 671 – – – – – 671

D . . Ромб 55° DN . . 0° DNGA 11 / 15 – 625 – 626 628 – – 604 – 605 606

DNGG 11 607 – – – – 604 – 605 606

DNMA 15 – 627 – – – 604 – 605 606

DNMG 11 / 15 / 19 607 – 608 – – – – 604 – 605 606

DC . . 7° DCGT 04 / 07 / 11 645 – 646 – – – 670 638 – 639 640 – 644

DCGW 07 / 11 – 664 – 668 670 638 – 639 640 – 644

DCGX 07 / 11 645 – – – – 638 – 639 640 – 644

DCMT 07 / 11 645 – 646 – – – – 638 – 639 640 – 644

DCMW 07 / 11 – 665 – 666 – – – 638 – 639 640 – 644

G . . Ромб 45° GC . . 7° GCCT 06 672 – – – – – 672

GP . . 11° GPCT S5 672 – – – – – 672

K . . Ромбоид 55°
KN . . 0° KNUX 16 609 – – – – 609 609

R . . Круг RN . . 0° RNGN 12 – – 629 – – 629 –

RC . . 7°

RCGT 06 / 08 647 – – – – 647 –

RCGX 10 / 12 647 – – – – 647 –

RCMT 06 / 08 647 – – – – 647 –

RCMX 10 / 12 647 – – – – 647 –

S . . Квадрат 90° SN . . 0° SNGA 12 – – 628 – – 610 – 611 –

SNMA 12 612 – – – – 610 – 611 –

SNMG 12 / 15 / 19 611 – 613 – – – – 610 – 611 –

SNMM 12 / 15 / 19 613 – – – – 610 – 611 –

SC . . 7° SCGT 09 / 12 649 – – – – 648 649

SCMT 09 / 12 649 – – – – 648 649

T . . Треугольник 60° TN . . 0° TNGA 16 – 625 – 626 628 – – 614 614– 615

TNMA 16 616 627 – – – 614 614– 615

TNGG 16 616 – – – – 614 614– 615

TNMG 16 / 22 615 – 616 – – – – 614 614– 615

TC . . 7° TCGT 11 / 16 652 – – – – 650 650 – 651

TCGW 11 / 16 – 664 – – – 650 650 – 651

TCMT 11 / 16 652 – – – – 650 650 – 651

TD . . 15° TDAT 07 673 – – – – – 673

V . . Ромб 35° VN . . 0° VNGA 16 – 625 – 626 628 – – 617 618

VNGG 16 619 – – – – 617 618

VNMA 16 – 627 – – – 617 618

VNMG 16 619 – 620 – – – – 617 618

VB . . 5° VBGT 11 / 16 656 – – – – 653 – 654 654 – 655

VBGW 11 / 16 – 664 – 665 – – – 653 – 654 654 – 655

VBMT 11 / 16 656 – – – – 653 – 654 654 – 655

VBMW 11 / 16 – 666 – – – 653 – 654 654 – 655

VC . . 7° VCGT 05 / 07 / 11 / 16 662 – – – 670 657 – 658 659 – 661

VCGW 11 / 16 – 664 – 668 670 657 – 658 659 – 661

VCGX 11 662 – –  – 657 – 658 659 – 661

VCMT 11 / 16 662 – – – – 657 – 658 659 – 661

VCMW 11 / 16 – 666 – – – 657 – 658 659 – 661

W . . Тригон 80° WN . . 0° WNGA 06 / 08 – 625 – 626 – – – 620 – 621 622

WNGG 06 / 08 623 – – – – 620 – 621 622

WNMA 08 623 – – – – 620 – 621 622

WNMG 06 / 08 623 – 624 – – – – 620 – 621 622

WC . . 7° WCHX 04 – 17 674 – – – – – 674

                              Обзор − токарные СМП по ISO 
i
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Р (сталь) M (нерж.) K СЧ(ВЧ) N (алюминий) S (Ti) H (HRC)

Описание марки
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Ке
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Для чистовой и отделочной обработки стали, нержавеющей стали и чугуна. 
Без покрытия.

Для получистовой обработки стали, нержавеющих сталей и чугуна. 
TiAlN / TiN, многослойное покрытие.

Тв
ёр

ды
й 

сп
ла

в

Инструментальный материал универсального применения 
с покрытием методом PVD.

Универсальные инструментальные марки материалов. Низкое содержание кобальта. 
Покрытие Nano-PVD.

Высочайшая износостойкость и термостойкость. Очень гладкая поверхность 
для максимальной эффективности. TiCn / Al

2
O

3
 покрытие PVD.

Сорт с очень гладкой поверхностью для оптимизированного 
отвода стружки и самой высокой износостойкости. 
TiCN / Al

2
O

3
 покрытие методом PVD.

Универсальный сорт для обработки стали и легко поддающихся резанию нержавею-
щих сталей при средней скорости резания.

Высокая прочность кромок и износостойкость. 
TiCn / Al

2
O

3
 покрытие методом PVD.

Оптимизированная теплостойкость для высокой производительности. 
Покрытие CVD-PT.

Оптимизированная теплостойкость для высокой производительности. 
Покрытие CVD-PT.

Отличная износостойкость и прочность кромок. 
Покрытие методом CVD-PT.

Лучший выбор для обработки чугуна. Для непрерывного и прерывистого реза. 
TiCN / Al2

O
3
, покрытие методом CVD.

Специально для обработки алюминия. 
Исключительная износостойкость и прочность режущих кромок. 
Без покрытия.

Идеальный выбор для материалов с большим содержанием кремния. 
Покрытие TiAlN для повышенной износостойкости.

Специально для материалов, дающих длинную стружку, таких как алюминий 
или медь. Без покрытия.

Отличная износоустойчивость в т. ч. при низких скоростях резания. 
Без покрытия.

ПК
А Поликристаллический алмаз, мелкозернистый, размер частиц 5 мкм. 

Очень острые режущие кромки, высокая износостойкость и прочность.

М
КА Монокристаллический алмаз. Очень высокая острота режущей кромки и точность кон-

тура. Низкая прочность.

Тв
ёр

ды
й 

сп
ла

в Износостойкие марки титана, титановых сплавов и цветных металлов.

Износостойкие марки титана, титановых сплавов и цветных металлов.

КН
Б

Универсальный сорт КНБ для универсального применения по закалённым сталям.

Ке
ра

м
ик

а Керамика с нитевидными кристаллами оксида алюминия и карбида кремния, без по-
крытия. Для черновой и получистовой обработки жаропрочных материалов,  
в частности, сплавов „инконель“, „стеллит“ и пр.

Для обработки твёрдых материалов до 68 HRC и серого чугуна. 
Алюмооксидная керамика на основе карбида титана с покрытием.

H Твёрдый сплав

Инструментальный 
материал

Покрытие Классификация Сфера применения 
материала

Условие применения

C Кермет

K Керамика

B КНБ

P ПКА

B С покрытием

Вариант

U Без покрытия

.. UNI

0 P

1 М

2 K / H

3 N

4 S

H B 7
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0 10 1

HB 7010-1

CU7010

X HOLEX

8 GARANT

7 GARANT

9 GARANT

CU7010 CU7010

HB7025-1 CB7010 CB7010

HB725 HB725 HB725 HB725 HB725

HU7305

HB7310

PKD

HU7310

              Обозначение сплавов для токарной обработки 
i

–

        Обозначение сплавов для токарной обработки 
i

BU7220

KU7410

KB7205 KB7205

HB7410-1

HB7010-1

HB7020

HB7035-1

HB7140-1

HB7210-1

HB7125-1

HB7025-1

HB7410-1

M МКА

MKD

HU7310-1

HU7315-1

HB730-1 HB730-1 HB730-1 HB730-1 HB730-1

HB7415

HB7120-1
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        Описание сплавов для токарной обработки
i

Р (сталь) M (нерж.) K СЧ(ВЧ) N (алюминий) S (Ti) H (HRC)

Описание сплава
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1

Высочайшая износостойкость при непрерывном резании стали. 
TiN / Al

2
O

3
 / TiCN, многослойное покрытие.

Очень вязкий универсальный сорт. 
Лучший выбор для любых сталей и нержавеющих сталей. TiN / Al

2
O

3
 / TiCN, 

многослойное покрытие.

Специально для обработки алюминия. 
Исключительная износостойкость и прочность режущих кромок.

М
ел

ко
ра

зм
ер

на
я 

об
ра

бо
тк

а Для обработки стали. 
TiN / Al

2
O

3
 / TiCN, многослойное покрытие.

 

Сорт для обработки нержавеющих сталей при средней 
и высокой скорости резания.

 

Специально для обработки алюминия. 
Исключительная износостойкость и прочность режущих кромок.

Микрозернистый сорт для титана / никелевого сплава. Небольшое скругление режу-
щей кромки, 
высокая вязкость. TiN, многослойное покрытие методом PVD.

M
in

i Универсальный сплав. 
TiAlN, многослойное покрытие методом PVD.

На
ре

за
ни

е 
ре

зь
бы Для непрерывного резания. 

TiAlN / Al
2
O

3
 / TiCN, многослойное покрытие.

Износостойкий сорт 
с максимальной прочностью.

Специальные марки нержавеющих сталей для нарезания резьбы. 
TiAlN, многослойное покрытие PVD.

Специальные марки нержавеющих сталей для нарезания резьбы. 
TiAlN, многослойное покрытие PVD.

Обработка сталей прорезанием. Прочность режущих кромок. 
Без покрытия.

От
ре

зк
а

Высокая точность формы и чистота обработки поверхности за счёт высокой прочности 
режущих кромок. Без покрытия.

Исключительно износостойкий сорт для обработки прорезными резцами. 
Многослойное покрытие методом PVD.

Универсальный сплав. 
TiAlN, многослойное покрытие методом PVD.

Для обработки стали и чугуна. 
TiN / Al

2
O

3
 / TiCN, многослойное покрытие.

Очень вязкий универсальный сорт. Небольшое скругление режущей кромки. 
Лучший выбор для обработки нержавеющей стали. Покрытие TiN / TiCN, выровненное.

Для нержавеющих сталей, высокая вязкость. 
TiN, многослойное покрытие методом PVD.

Используется в стали и чугуне. 
Покрытие CVD. Al

2
O

3
 / TiCN / TiN.

Стружколомная канавка, шлифованная специально для обработки алюминия. 
Исключительная износостойкость и прочность режущих кромок. 
Без покрытия.

Об
ра

бо
тк

а 
ка

на
во

к

Обработка сталей прорезанием. Прочность режущих кромок. 
Без покрытия.

Исключительно износостойкий сорт для обработки прорезными резцами. 
Многослойное покрытие методом PVD.

Универсальный сплав. 
TiAlN, многослойное покрытие методом PVD.

Используется в стали и чугуне. 
Покрытие CVD. Al

2
O

3
 / TiCN / TiN.

Специально для обработки алюминия. Исключительная износостойкость 
и прочность режущих кромок. Без покрытия.

Для алюминия, цветных металлов и алюминиевого литья >10 % Si. 
Многослойное алмазное покрытие методом CVD.

Поликристаллический алмаз, мелкозернистый. Очень острые режущие кромки, высо-
кая износостойкость 
и вязкость. Для общей обработки цветных металлов, материалов на основе 
цветных металлов с абразивными включениями.

Износостойкий сорт 
 с максимальной вязкостью.

Тр
ех

ст
ор

он
ни

е 
ка

на
во

чн
ы

е 
СМ

П Вязкий микрозернистый твёрдый сплав. 
Стабильная обработка цветных металлов и неметаллических материалов.

Многослойное нанопокрытие для высокой износостойкости. 
Стабильный и более долгий период стойкости при обработке обычных и нержавеющих 
сталей.

HB7120 HB7120

HB7130 HB7130

HB7035

HU70AL

HB7010

HB7035

HB7010 HB7010

HB7035

HB7130

HB7135

HB7215

HB7215

HB7215

HB7215

HB7135

HU9315

HU9315 HU9315

HU7310

HB7310

PKD

CBN825

HB7130

HB720

HB7020

HB7125

CU7033

CU7025

CU7025

HB720

HB7020 HU7315

HU7315

HB7020

HB720

HB7020

HB7010
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HB9635

HB9635 HB9635
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HB7020
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Для чистовой обработки, в том числе для прерывистого резания. 
Нанопокрытие TiAlN (PVD).

 
 

Сочетание микрозернистой структуры 
и исключительно твёрдой поверхности. 
Подходит для абразивных материалов. 
Нанопокрытие TiAlN (методом PVD).

Ке
рм

ет

Покрытие Megacoat (методом PVD) на мелкозернистой основе. 
Для общей обработки обычной и нержавеющей стали.

Тв
ёр

ды
й 

сп
ла

в 
с п

ок
ры

ти
ем

Максимальная износостойкость благодаря микрокристаллическому 
многослойному покрытию − TiCN + Al

2
O

3
 + TiN (CVD). 

Высокоскоростная обработка стали.

Высокопрочный субстрат для универсального применения. 
TiCn + Al

2
O

3
 + TiN (CVD).

Лучший выбор для обработки стали. 
Сверхпрочный слой окиси алюминия (CVD) с отличной прочностью на излом 
и стойкостью к адгезии.

Вязкий сорт для общей обработки нержавеющих сталей. 
TiCN + Al

2
O

3
 +TiN (CVD).

Покрытие Megacoat (методом PVD) на мелкозернистой твердосплавной основе. 
Обработка обычных и нержавеющих сталей, 
резание от редко прерываемого до прерывистого.

Покрытие Megacoat (методом PVD) на микрозернистой основе. 
Для общей обработки обычных и нержавеющих сталей.

Для термостойких никелевых, титановых сплавов и термически закаленной нержаве-
ющей стали. Многослойное покрытие Megacoat Nano.

Лучший выбор для токарной обработки чугуна; 
подходит для прерывистой обработки. TiCN + Al

2
O

3
 (CVD).

Сплав с алмазным покрытием для длительного периода стойкости при обработке 
цветных металлов. Низкая склонность к налипанию, для высокой чистоты обработки 
поверхности и длительной стойкости.

Обработка цветных металлов и чугуна. 
WC + Co. Вязкий микрозернистый твёрдый сплав.

Износостойкие марки для высокопроизводительной обработки. 
Низкий износ кромок и сниженная степень риска излома. 
Покрытие Megacoat Hard.

Для общей обработки с отличной износоустойчивостью и устойчивостью. 
Покрытие Megacoat Hard.

Очень высокая износостойкость при обработке 
титановых сплавов.

КН
Б

Чрезвычайно жаропрочный КНБ. 
Специально для чистовой обработки закалённых сталей при высоких 
скоростях резания. Покрытие Megacoat.

Микрозернистый КНБ в комбинации с жаропрочным 
покрытием Megacoat.

Сочетание поверхностного слоя из вязкого КНБ и 
износостойкой основы из твёрдого КНБ. 
Подходит также для прерывистого реза. Покрытие Megacoat.

Ке
ра

ми
ка

Для получистовой и чистовой обработки чугуна и закалённых сталей. 
Покрытие Megacoat .

Тв
ёр

ды
й 

сп
ла

в

Сплав HOLEX P25/M25 для общей обработки обычной и нержавеющей стали. 
Без покрытия.

Сплав HOLEX P20 для обработки различных сталей. 
Подходит также для прерывистого реза. 
TiCN / Al2O3 / TiN, многослойное покрытие методом CVD.

Сплав  HOLEX M30 для обработки нержавеющих сталей. 
TiCN / Al2O3 / TiN, многослойное покрытие CVD.

КН
Б

Износостойкий и высокопрочный КНБ для различных сфер применения.

CA510

CA515

CA025P

CA6525

SP4019

SP0819 SP0819 SP0819

SP4019 SP4019

PV720 PV720

PR1225

PR1425 PR1425

PR1225

CA4515

KW10

SP4019

                      Описание сплавов для токарной обработки 
i

PDL025

KBN05M

KBN25M

KBN35M

PT600MPT600M

SW05

HBX020

HBX130

BUX220

HUX25 HUX25

PR015S

PR005S

PR1535 PR1535
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Негативные токарные СМП

Пр
им

ен
ен

ие

Стружколом Геометрия Описание

Твёрдый сплав

Чи
ст

ов
ая

 о
бр

аб
от

ка

SS
 

Специально для несложной обработки 
сталей, в том числе легированных. 
Подходит для высоких подач при малой 
глубине резания.

WSS 18°
7°

0.15
СМП с длинной зачистной кромкой для чи-
стовой обработки обычных и легирован-
ных сталей.  Более высокое качество обра-
ботки поверхности или более быстрые по-
дачи при том же качестве обработки.

VS

1,3

13°

Чистовая и получистовая обработка не-
ржавеющих сталей. Также для материалов, 
плохо поддающихся обработке резанием. 
Острая режущая кромка для мягкого реза.

TIS

Чистовая обработка материалов, плохо 
поддающихся обработке резанием, напри-
мер никелевых сплавов 
или титана.

По
лу

чи
ст

ов
ая

 о
бр

аб
от

ка

SM       

Получистовая общая обработка сталей, 
в том числе легированных, 
а также получистовая обработка чугуна. 
Положительная первая фаска для мягкого 
реза.

WSM 19°
0.25

19°
0.3

СМП с длинной зачистной кромкой для по-
лучистовой обработки обычных и легиро-
ванных сталей.  Более высокое качество 
обработки поверхности или более быстрые 
подачи при том же качестве обработки.

VM

Особая геометрия стружколома обеспечи-
вает превосходное удаление стружки при 
небольшом положительном угле резания. 
В основном для обработки нержавеющих 
сталей.

GM
 

Высокая прочность режущих кромок для 
широкого применения в 
обработке чугуна.

AM
Для чистовой и получистовой черновой 
обработки алюминия. Сверхположитель-
ная геометрия стружколома.

AM
Лёгкая и получистовая обработка титана и 
алюминия > 16 % Si. Сверхположительная 
геометрия.

TIM

Чистовая и получистовая обработка 
жаропрочных сплавов. 
Положительный угол резания и большой 
стружколом обеспечивают возможность 
целенаправленного отвода стружки.

UM
Стружколом для получистовой обработки. 
Универсальное применение  по широкому 
спектру материалов.

XUM
Открытый и положительный стружколом 
для мягкого резания и оптимального 
формирования стружки.

Че
рн

ов
ая

 о
бр

аб
от

ка

SM, VM 
спец.
KNUX

Обработка углеродистой и легированной 
стали.

SG
 

Черновая обработка обычных 
и легированных сталей. Большие стружко-
ломы в комбинации с широкой плоской за-
щитной фаской обеспечивают возмож-
ность высоких подач. 
В том числе для прерывистого реза.

VG

2,5

20°

0,3

4°

Для черновой обработки нержавеющих 
 сталей. 
Усиленные режущие кромки.

GG 5°

0.13

20°

  

Прочные режущие кромки и широкая пре-
дохранительная фаска для получистовой 
грубой обработки чугуна.

SR  

Резание плохо поддающейся обработке 
низколегированной стали. Положительная 
защитная фаска и режущая кромка  особой 
формы снижают сопротивление резанию.

VR
22°

Прочная, легко режущая геометрия 
для  односторонних СМП. 
Для сложной черновой обработки 
нержавеющих сталей.

Позитивные токарные СМП

Пр
им

ен
ен

ие

Стружколом Геометрия Описание

Твёрдый сплав

Чи
ст

ов
ая

 о
бр

аб
от

ка

SF 9° 0.2
0.7

Для тонкого точения стали. 
Положительная геометрия для мягкого реза.

SS
 

Чистовая обработка обычных, 
 легированных и нержавеющих сталей. 
Мягкий рез благодаря острым режущим 
кромкам.

WSS 20°
12°

0.12
16°

8°

0.12

СМП с длинной зачистной кромкой для чи-
стовой обработки обычных и нержавею-
щих сталей. Более высокое качество обра-
ботки поверхности или более быстрые по-
дачи при том же качестве обработки.

VF 9° 0.2
0.7

Для тонкого точения нержавеющих сталей. 
Положительная геометрия для мягкого реза.

VS

1,45

8°

Для чистовой и получистовой обработки 
нержавеющих сталей. Чётко профилиро-
ванная поверхность для беспрепятствен-
ного отвода стружки. Острая режущая 
кромка.

AF 15° 0.2
0.7

Положительная геометрия специально для 
цветных металлов и пластмасс.

TAS
27° Для лёгкой обработки титана 

и алюминия > 16 % Si. 
Положительная геометрия.

TIS Превосходно подходит для обработки жа-
ропрочных материалов.

По
лу

чи
ст

ов
ая

 о
бр

аб
от

ка

SM
 

Лучший выбор для получистовой обработ-
ки  углеродистой, легированной и нержаве-
ющей стали. 
Острые и прочные режущие кромки.

WSM 18°
7°

0.2
18°

7°

0.2
СМП с длинной зачистной кромкой для по-
лучистовой обработки обычных и нержа-
веющих сталей.  Более высокое качество 
обработки поверхности или более быстрые 
подачи при том же качестве обработки.

VM

1,8
0,35

0,1

Для получистовой и черновой обработки 
нержавеющих сталей. 
Усиленные режущие кромки и положи-
тельный передний угол.

GM
Высокая прочность режущих кромок для 
широкого применения при обработке  
чугуна.

AM

Обработка алюминия. Большой передний 
угол и специальная геометрия поверхности 
 обеспечивают идеальный отвод стружки и 
 низкие силы резания.

UM
Стружколом для применения по 
широкому спектру материалов. 
Для получистовой обработки.

XUM
Открытый и положительный стружколом 
для мягкого резания и оптимального 
формирования стружки.

Профиль при 
вершине

Профиль при 
вершине

Профиль при 
вершине

Профиль при 
вершине

Профиль при 
вершине

Профиль при 
вершине

Профиль при 
вершине

Профиль при 
вершине

Профиль при 
вершине

Профиль при 
вершине

Профиль при 
вершине

Профиль вспомогат. 
режущей кромки

Профиль вспомогат. 
режущей кромки

Профиль вспомогат. 
режущей кромки

Профиль вспомогат. 
режущей кромки

Профиль вспомогат. 
режущей кромки

Профиль вспомогат. 
режущей кромки

Профиль вспомогат. 
режущей кромки

Профиль вспомогат. 
режущей кромки

Профиль вспомогат. 
режущей кромки

Профиль вспомогат. 
режущей кромки

Профиль вспомогат. 
режущей кромки

Профиль при 
вершине

Профиль вспомогат. 
режущей кромки

        Точение по ISO – обзор вариантов стружколомов 
i
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Твёрдый сплав

По
лу

чи
ст

ов
ая

 
об

ра
бо

тк
а PM

Хороший контроль стружки. 
Для чистовой и черновой обработки сред-
ней сложности.

MM
Высокая износостойкость за счёт большого 
переднего угла для обработки нержавею-
щей стали.

Твёрдый сплав

По
лу

чи
ст

ов
ая

 
об

ра
бо

тк
а

PM 
MM

Отличный контроль стружки при 
разных режимах резания 
сталей и нержавеющих сталей.

Негативные токарные СМП
Пр

им
ен

ен
ие

Стружколом Геометрия Описание

Твёрдый сплав

По
лу

чи
ст

ов
ая

 –
 

че
рн

ов
ая

 о
бр

аб
от

ка 3J
Острая режущая кромка для снижения 
силы резания при обработке стали и не-
ржавеющей стали.

4E
Получистовая и черновая обработка не-
ржавеющей стали, а также никелевых, ко-
бальтовых и титановых сплавов.

Позитивные токарные СМП

Пр
им

ен
ен

ие

Стружколом Геометрия Описание

Твёрдый сплав

Чи
ст

ов
ая

  
об

ра
бо

тк
а

62
Шлифованная по периметру, спечённая 
геометрия для получения 
самых чистых поверхностей.

По
лу

чи
ст

ов
ая

 –
 

че
рн

ов
ая

  
об

ра
бо

тк
а

73
Спечённая СМП с идеальной 
базовой геометрией для разных видов 
обработки и разных материалов.

Твёрдый сплав

Чи
ст

ов
ая

 о
бр

аб
от

ка

MP-CF Подходит для небольшой глубины резания 
(0,02 − 0,2 мм).

MFP-GF
Стружколом достигает вершины. 
Острая режущая кромка. 
Полированная поверхность пластины.

MFP-PF
Острые режущие кромки для чистовой об-
работки материалов, плохо поддающихся 
обработке резанием.

MFP-SK
 

Стружколом для очень малых сил резания. 
Оптимизированы для контроля ломкости 
стружки при обработке обычной и нержа-
веющей стали.

HQ Стружколом для получистовой обработки.

MQ

Хорошее удаление стружки при растачива-
нии. 
Мелкая витая стружка не застревает в дер-
жавке. 
Постоянное качество обработки поверхно-
сти.

Чи
ст

ов
ая

 –
 п

ол
уч

ис
то

ва
я 

об
ра

бо
тк

а GK
Хорошее удаление стружки за счет струж-
колома 
и стружкоотводного кармана.

MFP-GQ

Резание при разных режимах за счет опти-
мальной ширины 
стружколома для соответствующей 
глубины резания. Полированная поверх-
ность.

AH

Острый срез и хороший контроль стружко-
образования 
при пониженной силе резания. 
Уменьшенное налипание за счет 
полированных поверхностей.

Твёрдый сплав

Чи
ст

ов
ая

 о
бр

аб
от

ка

WP
Чистовая обработка с геометрией Wiper. 
Для двойной подачи без 
ущерба для качества поверхности.

WQ

Геометрия Wiper для чистового реза 
и обработки средней степени сложности. 
Для двойной подачи без 
ущерба для качества поверхности.

PQ Чистовая и несложная обработка. 
Хороший контроль стружки.

MQ

Большой передний угол, скругленная режу-
щая кромка. 
Низкая сила резания и хороший 
отвод стружки.

Чи
ст

ов
ая

 и
  

по
лу

чи
ст

ов
ая

 
об

ра
бо

тк
а 

HQ
Надёжное стружколомание в широком 
диапазоне глубин резания благодаря 
специальному 3D-стружколому.

По
лу

чи
ст

ов
ая

 −
 ч

ер
но

ва
я 

об
ра

бо
тк

а

PS Исключительная прочность благодаря боль-
шой контактной поверхности.

PG

0.08

5° 15°
Стружколом с прочными кромками для 
общей обработки.

MS

Очень острая и прочная режущая кромка 
за счёт позитивной вспомогательной по-
верхности. 
Подходит для обработки с ударом.

STD Стандартный стружколом для ровного 
или редко прерываемого резания чугуна.

AH
Полированный стружколом. 
Очень хороший контроль стружки и 
пониженная склонность к налипанию.

MU

Уменьшенные силы резания благодаря 
большому переднему углу. 
Меньше заусенцев в результате 
образования надрезов.

Че
рн

ов
ая

 о
бр

аб
от

ка

PH
Для черновой обработки стали. Подходит 
для очень прерывистого реза и отливок 
с коркой.

PX
Черновая обработка с высокими подачами. 
Стружколом обеспечивает низкие силы ре-
зания.

SX
Высокоэффективная черновая обработка за 
счет уникальной конструкции режущих кро-
мок. Требуется подкладная пластина!
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Размер хвостовика/ 
пластины

21
U 25 0010 21
U 25 0011 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная  
пластина

Винт для 
подкладной  

пластины

Прижим

Державки eco-QT

мм правая левая  мм мм мм    

20/12 299,– 299,– DCLNR/L 2025X12 CN..1204.. 32 32 91 259214 259167 259351

25/12 319,– 319,– DCLNR/L 2525X12 CN..1204.. 32 32 103,5 259214 259167 259351

Размер хвостовика/ 
пластины

21
U 25 0008 21
U 25 0009 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная 
пластина

Винт для 
подкладной 

пластины

Прижим с винтом и  
пружиной

Державка eco

       25 0008 25 0009

мм правая левая   мм мм мм     

16/09 188,– 188,– DCLNR/L 1616H09 CN.. 09T3.. 23 27 100 259229 259616 259515 259516

20/12 193,– 193,– DCLNR/L 2020K12 CN..1204.. 26 29 125 259224 259612 259511 259511

25/12 208,– 208,– DCLNR/L 2525M12 CN..1204.. 32 34 150 259224 259612 259511 259511

Размер хвостовика/ 
пластины

21
U 25 0012 21
U 25 0013 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Пружина

Державки eco короткие

мм правая левая  мм мм мм     

16/12 169,50 169,50 PCLNR/L 1620X12 CN..1204.. 25 34 81 259214 259004 259104 259404

20/12 175,50 175,50 PCLNR/L 2020X12 CN.. 1204.. 25 34 93 259214 259004 259104 259404

25/12 187,50 187,50 PCLNR/L 2525X12 CN..1204.. 32 34 105,5 259214 259004 259104 259404

Размер хвостовика/ 
пластины

21
U 25 0014 21
U 25 0015 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная  
пластина

Винт для  
подкладной  

пластины

Прижим

Державка QuickTurn

мм правая левая  мм мм мм   

20/12 318,90 318,90 DCLNR/L 2025K12 CN..1204.. 32 32 125 259201 259171 259351

25/12 336,54 336,54 DCLNR/L 2525M12 CN..1204.. 32 32 150 259201 259171 259351

Размер хвостовика/
пластины

21
U 25 0004 21
U 25 0005 Обозначение 

 державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная 
пластина

Винт для 
подкладной 

пластины

Прижим с винтом и  
пружиной

Державки eco короткие

       25 0004 25 0005

мм правая левая   мм мм мм     

16/09 169,50 169,50 DCLNR/L 1616X09 CN.. 09T3.. 23 27 74 259229 259616 259515 259516

20/12 175,50 175,50 DCLNR/L 2020X12 CN.. 1204.. 26 29 88 259224 259612 259511 259511

25/12 187,50 187,50 DCLNR/L 2525X12 CN.. 1204.. 32 34 104,5 259224 259612 259511 259511

DIN
ISO 5610    

 Державки .CLN 95° eco-QT-/eco для СМП CN..

С внутренним подводом СОЖ к режущей кромке. Подвод СОЖ через прецизионные сопла 

осуществляется непосредственно в зону резания между стружкой и режущей кромкой, при 

этом значительно улучшается эффективность отвода тепла из зоны резания. Для повышения 

производительности, увеличения периода стойкости и повышения безопасности техпроцесса.

 25 0010/0011 – Соедините преимущества Garant eco с заменой СМП без использования 
инструмента. 
Отпустите фиксатор нажатием кнопки − замените пластину − прижмите 
зажим. 
Для уменьшения затрат времени на вспомогательные операции.

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными держателями 

GARANT eco № 317900 − 319886.

DIN
ISO 5610  

 Державки DCLN 95° QuickTurn для СМП CN..

Применение: Замена СМП без использования инструмента. Отпустите фиксатор нажатием 
кнопки − замените пластину − прижмите зажим. 
Для уменьшения вспомогательного времени.

25 0014 

25 0010 

25 0008 

Оптимальный подвод 
СОЖ в зону резания.

Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует подачу СОЖ через инструмент.

Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует подачу СОЖ через инструмент.
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Размер  
хвостовика/ 

пластины

21
T 25 0016 21
T 25 0017 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая 

СМП
Подкладная  

пластина
Винт для подклад-

ной пластины
Прижим с винтом и 

пружиной

Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

20/12 84,46 84,46 DCLNR/L 2020K12 CN.. 1204.. 25 30 125 259200 259632 259572

25/12 91,29 ■ 91,29 DCLNR/L 2525M12 CN..1204.. 32 33 150 259200 259632 259572

32/12 115,92 115,92 DCLNR/L 3232P12 CN..1204.. 40 34 170 259200 259632 259572

25/16 104,54 104,54 DCLNR/L 2525M16 CN..1606.. 32 36 150 259300 259634 259573

32/16 126,79 126,79 DCLNR/L 3232P16 CN..1606.. 40 40 170 259300 259634 259573

32/19 149,56 149,56 DCLNR/L 3232P19 CN..1906.. 40 40 170 259302 259635 259571

40/19 160,43 160,43 DCLNR/L 4040S19 CN.. 1906.. 50 45 250 259308_3 259636_1 259576_1

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 0006 21
T 25 0007 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая 

СМП
Подкладная 

пластина
Винт для под-
кладной пла-

стины

Прихват Винт для 
прихвата

Державка для СМП

мм правая левая  мм мм мм     

20/12 78,84 78,84 MCLNR/L 2020K12 CN..1204.. 25 28 125 259233 259177 259322 259180

25/12 85,63 85,63 MCLNR/L 2525M12 CN..1204.. 32 33 150 259233 259177 259322 259180

32/12 108,19 108,19 MCLNR/L 3232P12 CN..1204.. 40 34 170 259233 259177 259322 259180

25/16 97,46 97,46 MCLNR/L 2525M16 CN..1606.. 32 33 150 259234 259178 259322 259180

32/16 118,81 118,81 MCLNR/L 3232P16 CN..1606.. 40 34 170 259234 259178 259322 259180

32/19 139,61 139,61 MCLNR/L 3232P19 CN..1906.. 40 40 170 259235 259179 259323 259185

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 0018 21
T 25 0019 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая 

СМП
Подкладная 

пластина
Коленчатый 

рычаг
Зажимной 

винт
Комплект 

пружинных 
элементов

Набор под-
пружинен-

ных штифтов
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм      

16/09 71,39 71,39 PCLNR/L 1616H09 CN.. 09T3.. 20 25 100 259260 259030 259110 259420 259510

20/09 71,39 71,39 PCLNR/L 2020K09 CN.. 09T3.. 25 28 125 259260 259030 259110 259420 259510

25/09 78,84 78,84 PCLNR/L 2525M09 CN.. 09T3.. 32 33 150 259260 259030 259110 259420 259510

16/12 78,84 78,84 PCLNR/L 1616H12 CN..1204.. 20 25 100 259200 259000 259130 259400 259500

20/12 78,84 ■ 78,84 PCLNR/L 2020K12 CN..1204.. 25 28 125 259200 259000 259100 259400 259500

25/12 86,51 ■ 86,51 PCLNR/L 2525M12 CN..1204.. 32 33 150 259200 259000 259100 259400 259500

32/12 122,64 122,64 PCLNR/L 3232P12 CN.. 1204.. 40 30 170 259200 259000 259100 259400 259500

25/16 90,45 90,45 PCLNR/L 2525M16 CN..1606.. 32 33 150 259300 259060 259150 259430 259520

32/16 122,64 122,64 PCLNR/L 3232P16 CN..1606.. 40 40 170 259300 259060 259150 259430 259520

32/19 123,74 123,74 PCLNR/L 3232P19 CN..1906.. 40 40 170 259302 259070 259162 259435 259525

40/19 169,73 169,73 PCLNR/L 4040S19 CN.. 1906.. 50 45 250 259308_1 259080_1 259164_1 259686_1 259652_1

DIN
ISO 5610  

 Державки DCLN 95° для СМП CN..

DIN
ISO 5610  

 Державки MCLN 95° для СМП CN..

DIN
ISO 5610  

 Державки PCLN 95° для СМП CN..

25 0006 

25 0016 

25 0018 
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Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 0020 21
T 25 0021 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Комплект 
пружинных 
элементов

Набор под-
пружиненных 

штифтов
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм      

16/09 84,53 84,53 PCBNR/L 1616H09 CN.. 09T3.. 16 20 100 259260 259030 259110 259420 259510

20/09 89,35 89,35 PCBNR/L 2020K09 CN.. 09T3.. 20 21 125 259260 259030 259110 259420 259510

25/09 96,58 96,58 PCBNR/L 2525M09 CN.. 09T3.. 25 21 150 259260 259030 259110 259420 259510

20/12 89,35 89,35 PCBNR/L 2020K12 CN..1204.. 25 28 125 259200 259000 259100 259400 259500

25/12 96,58 96,58 PCBNR/L 2525M12 CN..1204.. 32 33 150 259200 259000 259100 259400 259500

25/16 108,19 108,19 PCBNR/L 2525M16 CN..1606.. 22 29 150 259300 259060 259150 259430 259520

32/16 139,07 139,07 PCBNR/L 3232P16 CN..1606.. 27 35 170 259300 259060 259150 259430 259520

32/19 145,64 145,64 PCBNR/L 3232P19 CN..1906.. 27 35 170 259302 259070 259162 259435 259525

40/19 169,73 169,73 PCBNR/L 4040S19 CN.. 1906.. 35 48 250 259308_1 259080_1 259164_1 259686_1 259652_1

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 0022 21
T 25 0023 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Комплект 
пружинных 
элементов

Набор под-
пружиненных 

штифтов
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм      

16/09 84,53 84,53 PCKNR/L 1616H09 CN.. 09T3.. 20 22 100 259260 259030 259110 259420 259510

20/09 89,35 89,35 PCKNR/L 2020K09 CN.. 09T3.. 25 20 125 259260 259030 259110 259420 259510

25/09 96,58 96,58 PCKNR/L 2525M09 CN.. 09T3.. 32 25 150 259260 259030 259110 259420 259510

20/12 89,35 89,35 PCKNR/L 2020K12 CN..1204.. 25 28 125 259200 259000 259100 259400 259500

25/12 96,58 96,58 PCKNR/L 2525M12 CN..1204.. 32 33 150 259200 259000 259100 259400 259500

25/16 108,19 108,19 PCKNR/L 2525M16 CN..1606.. 32 30 150 259300 259060 259150 259430 259520

32/16 139,07 139,07 PCKNR/L 3232P16 CN..1606.. 40 34 170 259300 259060 259150 259430 259520

32/19 145,64 145,64 PCKNR/L 3232P19 CN..1906.. 40 40 170 259302 259070 259162 259435 259525

40/19 169,73 169,73 PCKNR/L 4040S19 CN.. 1906.. 50 45 250 259308_1 259080_1 259164_1 259686_1 259652_1

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 0024 21
T 25 0025 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Комплект 
пружинных 
элементов

Набор под-
пружиненных 

штифтов
Державка для СМП

мм правая левая  мм мм мм      

16/09 84,53 84,53 PCSNR/L 1616H09 CN.. 09T3.. 20 22 100 259260 259030 259110 259420 259510

20/09 89,35 89,35 PCSNR/L 2020K09 CN.. 09T3.. 25 26 125 259260 259030 259110 259420 259510

25/09 96,58 96,58 PCSNR/L 2525M09 CN.. 09T3.. 32 25 150 259260 259030 259110 259420 259510

20/12 89,35 89,35 PCSNR/L 2020K12 CN..1204.. 25 28 125 259200 259000 259100 259400 259500

25/12 96,58 96,58 PCSNR/L 2525M12 CN.. 1204.. 32 33 150 259200 259000 259100 259400 259500

25/16 108,19 108,19 PCSNR/L 2525M16 CN..1606.. 32 33 150 259300 259060 259150 259430 259520

32/16 139,07 139,07 PCSNR/L 3232P16 CN..1606.. 40 34 170 259300 259060 259150 259430 259520

32/19 145,64 145,64 PCSNR/L 3232P19 CN..1906.. 40 40 170 259302 259070 259162 259435 259525

DIN
ISO 5610  

 Державки PCBN 75° для СМП CN..

DIN
ISO 5610  

 Державки PCKN 75° для СМП CN..

DIN
ISO 5610  

 Державки PCSN 45° для СМП CN..

25 0020 

25 0022 

25 0024 
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Система / 
размер  

пластины

29
D 25 0027 29
D 25 0028 Код ISO режущей 

головки
Подходящая СМП Подходящие  

держатели

 
⌀ D

мин

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины

прихват, винт, 
кольцо круглого 

сечения
Режущая головка

правая левая    мм мм мм    

DM/12 297,25 297,25 DCLNR/L CN..1204.. 264910 - 264922 48 27 35 259224 259612 259505

⌀ хвостовика 
/ размер  
пластины

29
D 25 0032 29
D 25 0033 Код ISO режущей 

головки
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Коленчатый  
рычаг

Зажимной винт Пружинный 
штифт

Подкладная  
пластина

Режущая головка

мм правая левая   мм мм мм     

25/12 309,26 309,26 PCLNR/L CN..1204.. 32 17 35 320612_P01 320611_P01 320618_P01 320610_P01

32/12 319,39 319,39 PCLNR/L CN..1204.. 40 22 35 320612_P01 320611_P01 320618_P01 320610_P01

40/12 328,74 328,74 PCLNR/L CN..1204.. 50 27 40 320612_P01 320611_P01 320618_P01 320610_P01

⌀ хвостовика/ 
размер  

пластины

21
T 25 0036 21
T 25 0037 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Комплект 
пружинных 
элементов

Набор под-
пружинен-
ных штиф-

товРасточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм      

16/09 202,64 202,64 A16M PCLNR/L09 CN.. 09T3.. 20 11 15,25 150 – 259050 259135 – –

20/09 214,72 214,72 A20Q PCLNR/L09 CN.. 09T3.. 25 13 18 180 – 259050 259135 – –

25/09 241,56 241,56 A25R PCLNR/L09 CN.. 09T3.. 32 17 23 200 – 259050 259160 – –

25/12 241,56 ■ 241,56 A25R PCLNR/L12 CN..1204.. 32 17 24 200 259200 259000 259130 259400 259500

32/12 267,06 ■ 267,06 A32S PCLNR/L12 CN..1204.. 40 22 31 250 259200 259000 259100 259400 259500

40/12 315,37 ■ 315,37 A40T PCLNR/L12 CN..1204.. 50 27 38,5 300 259200 259000 259100 259400 259500

50/12 429,44 429,44 A50U PCLNR/L12 CN..1204.. 63 35 48 350 259200 259000 259100 259400 259500

40/16 348,92 348,92 A40T PCLNR/L16 CN..1606.. 50 27 38,5 300 259300 259060 259150 259430 259520

50/16 469,70 469,70 A50U PCLNR/L16 CN..1606.. 63 35 48 350 259300 259060 259150 259430 259520

50/19 499,22 499,22 A50U PCLNR/L19 CN..1906.. 63 35 48 350 259302 259070 259162 259435 259525

DM

   
 Режущая головка DCLN 95° для СМП CN..
Сменные режущие головки для виброгасящих держателей.
Применение: Работа с пониженными вибрациями на глубине макс. до 10×D.

 
 Режущая головка PCLN 95° для СМП CN..

Сменные режущие головки для держателей с HSK-T и PSC. Оптимальное охлаждение за счёт 

ориентированных охлаждающих сопел High Pressure.

Подходит для: Расточные держатели № 320102; 320103; 320407; 320408.

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..PCLN 95° для СМП CN..

25 0027 

25 0032 

25 0036 
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⌀ хвостовика/ 
размер пла-

стины

21
T 25 0042 21
T 25 0043 Обозначение 

державки  
по коду ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

зажимной 
винт

Комплект 
пружинных 
элементов

набор под-
пружинен-
ных штиф-

товРасточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм      

25/12 273,77 273,77 A25T PCKNR/L12 CN..1204.. 32 17 23 300 259200 259000 259130 259400 259500

32/12 307,32 307,32 A32U PCKNR/L12 CN..1204.. 40 22 31 350 259200 259000 259100 259400 259500

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7415

21
G 25 0050 CNMG 09T304 6,95 7,27 7,27 7,27 7,27 7,27 10

21
G 25 0052 CNMG 09T308 7,27 7,27 7,27 7,27 7,27 7,27 10

21
G 25 0058 CNMG 120404 8,63 8,63 8,63 8,63 ■ 8,63 8,63 ■ 10

21
G 25 0059 CNMG 120404 Wiper – 9,60 – – – – 10

21
G 25 0060 CNMG 120408 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 ■ 10

21
G 25 0061 CNMG 120408 Wiper – 9,60 – – – – 10

21
G 25 0063 CNMG 120412 Wiper – 9,60 – – – – 10

P P P М М S  

 

стружколом (25 0050, 25 0052, 25 0058, 25 0060) SS SS SS VS VS TIS  

стружколом (25 0059, 25 0061, 25 0063) – WSS – – – –  

a
p
 мм 0,3 – 2,5 0,3 – 2,5 0,3 – 2,5 0,3 – 2,5 0,3 – 2,5 0,3 – 2  

f мм/об 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,15 – 0,5 0,15 – 0,5 0,1  

v
c
 для основной области применения м/мин 150 – 500 150 – 400 120 – 350 90 – 290 70 – 260 60 – 70  

марка PV720 CA510 CA515 CA025P CA6525 PR005S PR015S SW05

25
E 25 0102 CNMG 120404 9,70 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 9,70 10

25
E 25 0103 CNMG 120404 Wiper – 11,50 11,50 11,50 – – – – 10

25
E 25 0104 CNMG 120408 9,70 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 9,70 10

25
E 25 0105 CNMG 120408 Wiper – 11,50 11,50 11,50 – – – – 10

P P P P М S S Ti  

 

стружколом (25 0102, 25 0104) PQ PQ PQ PQ MQ MQ MQ MQ  

стружколом (25 0103, 25 0105) – WP WP WP – – – –  

a
p
 мм 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,3 – 2 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1  

f мм/об 0,05 – 0,3 0,13 – 0,4 0,13 – 0,4 0,13 – 0,4 0,05 – 0,25 0,03 – 0,12 0,05 – 0,18 0,05 – 0,3  

v
c
 для основной области применения м/мин 110 – 520 180 – 590 140 – 480 105 – 435 60 – 220 30 – 90 25 – 70 50 – 140  

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..PCKN 75° для СМП CN..

  СМП CN..

CNMG для чистовой обработки    

25 0042 
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марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7210-1 HU7305 HB7410-1 HB7415 HB725 HB730-1

21
G 25 0150 CN.G 09T304 7,27 7,27 7,27 7,27 7,27 7,27 7,55 7,27 7,27 – – 10

21
G 25 0152 CNMG 09T308 7,27 7,27 7,27 7,27 7,27 7,27 – – 7,27 – – 10

21
G 25 0156 CN.G 120404 8,63 8,63 ■ 8,63 8,63 8,63 ■ 8,63 9,03 ■ 8,63 8,63 7,78 – 10

21
G 25 0158 CN.G 120408 8,63 8,63 ■ 8,63 ■ 8,63 8,63 ■ 8,63 9,03 ■ 8,63 8,63 ■ 7,78 8,63 10

21
G 25 0157 CNMG 120408 

Wiper
– 9,60 – – – – – – – – – 10

21
G 25 0165 CNMA 120408 – – – – – 8,63 – – – – – 10

21
G 25 0160 CNMG 120412 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 – – 8,63 7,78 – 10

21
G 25 0159 CNMG 120412 

Wiper
– 9,60 – – – – – – – – – 10

21
G 25 0161 CNMA 120412 – – – – – 8,63 – – – – – 10

21
G 25 0162 CNMG 120416 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 – – – – – 10

21
G 25 0168 CNMG 160608 16,53 16,53 16,53 16,53 16,53 – – – – – – 10

21
G 25 0170 CNMG 160612 16,53 16,53 16,53 16,53 16,53 – – – – – – 10

21
G 25 0172 CNMG 160616 16,53 16,53 16,53 16,53 16,53 – – – – – – 10

21
G 25 0174 CNMG 190616 22,95 22,95 22,95 22,95 22,95 – – – – – – 10

21
G 25 0176 CNMG 190624 22,95 22,95 22,95 22,95 22,95 – – – – – – 10

P P P М М K N Ti S UNI UNI  

 

стружколом (25 0150, 25 0152, 25 0156, 25 0158, 
25 0160, 25 0162, 25 0168, 25 0170, 25 0172, 
25 0174, 25 0176)

SM SM SM VM VM GM AM TAM TIM UM XUM  

стружколом (25 0157, 25 0159) – WSM – – – – – – – – –  

допуск М М М М М М G М М М М  

a
p
 мм 0,5 – 8 0,5 – 8 0,5 – 8 0,5 – 4 0,5 – 4 0,4 – 6,5 0,5 – 5 0,5 – 3 1 – 4 0,2 – 6 0,5 – 6  

f мм/об 0,2 – 0,5 0,2 – 0,5 0,2 – 0,5 0,2 – 0,5 0,1 – 0,4 0,3 – 0,7 0,1 – 0,6 0,1 – 0,3 0,1 – 0,25 0,05 – 0,6 0,2 – 0,6  

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 230 100 – 450 400 – 600 60 – 90 50 – 70 50 – 250 35 – 230  

Марка HU7305 HB725

21
G 25 0140 CNMG 120408 9,03 7,78 10

21
G 25 0141 CNMG 12040812 9,03 7,78 10

N UNI  

 

стружколом AM/AG UM/UG  

a
p
 мм 0,2 – 4  

f мм/об 0,1 – 0,8 0,05 – 0,8  

v
c
 для основной области применения м/мин 400 – 600 50 – 250  

марка SP4019 SP0819

28
A 25 0182 CNMG 120404 11,40 11,40 10

28
A 25 0184 CNMG 120408 11,40 11,40 10

28
A 25 0186 CNMG 120412 – 11,40 10

М S  

S М  

 

стружколом 3J 4E  

a
p
 мм 1 – 4 1 – 5,5  

f мм/об 0,15 – 0,4 0,15 – 0,55  

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 300 30 – 120  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 40 – 110 150 – 320  

Глав. режущая кромка
250140 (rε 0,8 мм)
250141 (rε 0,8 мм)
 
Стружколом AM/UM

Вспом. режущая кромка
250140 (rε 0,8 мм)
250141 (rε 1,2 мм)
 
Стружколом AG/UG

CN.G для получистовой обработки    
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марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7210-1

21
G 25 0322 CNMG 120408 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 ■ 8,63 10

21
G 25 0324 CNMG 120412 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 ■ 8,63 10

21
G 25 0328 CNMG 120416 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 10

21
G 25 0334 CNMG 160608 16,53 16,53 16,53 16,53 16,53 – 10

21
G 25 0336 CNMG 160612 16,53 16,53 16,53 16,53 16,53 16,53 10

21
G 25 0338 CNMG 160616 16,53 16,53 16,53 16,53 16,53 16,53 10

21
G 25 0341 CNMG 190616 22,95 22,95 22,95 22,95 22,95 – 10

21
G 25 0343 CNMG 190624 22,95 22,95 22,95 22,95 22,95 – 10

P P P М М K  

 

стружколом SG SG SG VG VG СЧ  

a
p
 мм 1,5 – 8 1,5 – 8 1,5 – 8 1,5 – 6 1,5 – 6 0,4 – 6,5  

f мм/об 0,25 – 0,6 0,25 – 0,6 0,25 – 0,6 0,25 – 0,6 0,25 – 0,6 0,32 – 0,8  

v
c
 для основной области применения м/мин 100 – 375 100 – 300 90 – 260 70 – 240 50 – 210 100 – 450  

Сплав HBX020 HBX130

22
D 25 0244 CNMG 09T304 

В комплекте 10 шт. 52,58 52,58

22
D 25 0250 CNMG 120404 

В комплекте 10 шт. 63,73 ■ 63,73 ■

22
D 25 0252 CNMG 120408 

В комплекте 10 шт. 63,73 ■ 63,73 ■

22
D 25 0254 CNMG 120412 

В комплекте 10 шт. 63,73 63,73

22
D 25 0258 CNMG 160608 

В комплекте 10 шт. 122,73 122,73

P М

стружколом PM MM

a
p
 (25 0244) мм 0,5 – 6,5 0,5 – 6

a
p
 (25 0250, 25 0252, 25 0254, 25 0258) мм 1 – 6,5 1 – 6

f мм/об 0,05 – 0,5 0,05 – 0,55

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 300 60 – 200

марка PV720 CA510 CA515 CA025P CA6525 CA4515 KW10 PR005S PR015S SW05

25
E 25 0210 CNMG 120404 9,70 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 11,70 10,50 10,50 9,70 10

25
E 25 0211 CNMG 120404 Wiper – 11,50 11,50 11,50 – – – – – – 10

25
E 25 0212 CNMG 120408 9,70 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 11,70 10,50 10,50 9,70 10

25
E 25 0213 CNMG 120408 Wiper – 11,50 11,50 11,50 – – – – – – 10

25
E 25 0214 CNMG 120412 9,70 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 – – – – 10

25
E 25 0215 CNMG 120412 Wiper – 11,50 11,50 11,50 – – – – – – 10

25
E 25 0216 CNMG 120416 – 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 – – – – 10

P P P P М K N S S Ti  

 

стружколом (25 0210, 25 0212, 25 0214, 25 0216) PG PS PS PS MS STD AH MU MU MU  

стружколом (25 0211, 25 0213, 25 0215) – WQ WQ WQ – – – – – –  

a
p
 мм 1 – 3,5 1 – 3,5 1 – 3,5 1 – 3,5 0,7 – 4 0,5 – 7 1 – 4 0,5 – 4 0,5 – 4 0,5 – 3  

f мм/об 0,15 – 0,35 0,15 – 0,35 0,15 – 0,35 0,15 – 0,35 0,1 – 0,35 0,05 – 0,7 0,1 – 0,35 0,05 – 0,15 0,05 – 0,18 0,1 – 0,35  

v
c
 для основной области применения м/мин 110 – 490 80 – 450 70 – 430 70 – 420 60 – 220 110 – 360 60 – 400 30 – 90 25 – 70 50 – 140  

CNMG для черновой обработки    
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марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1

21
G 25 0452 CNMM 120408 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 10

21
G 25 0453 CNMM 120412 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 10

21
G 25 0455 CNMM 120416 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 10

21
G 25 0458 CNMM 160612 16,53 16,53 16,53 16,53 16,53 10

21
G 25 0460 CNMM 160616 16,53 16,53 16,53 16,53 16,53 10

21
G 25 0462 CNMM 160624 16,53 16,53 16,53 16,53 16,53 10

21
G 25 0464 CNMM 190616 22,95 22,95 22,95 22,95 22,95 10

21
G 25 0466 CNMM 190624 22,95 22,95 22,95 22,95 22,95 10

P P P M М  

 

стружколом SR SR SR VR VR  

a
p
 мм 2 – 10 2 – 10 2 – 10 2 – 8 2 – 8  

f мм/об 0,4 – 1,2 0,4 – 1,2 0,4 – 1,2 0,4 – 1,2 0,2 – 0,8  

v
c
 для основной области применения м/мин 100 – 375 100 – 300 90 – 260 60 – 210 40 – 180  

Марка CA510 CA515 CA025P PR005S PR015S Подкладная 
пластина

25
E 25 0488 CNMM 1204XR – – – 10,50 10,50 10 259305_1

25
E 25 0489 CNMM 1204XL – – – 10,50 10,50 10 259305_1

25
E 25 0491 CNMM 120408 10,50 10,50 10,50 – – 10 –

25
E 25 0492 CNMM 120412 10,50 10,50 10,50 – – 10 –

25
E 25 0493 CNMM 120416 – – 10,50 – – 10 –

25
E 25 0496 CNMM 160608 16,20 16,20 16,20 – – 10 –

25
E 25 0497 CNMM 160612 16,20 16,20 16,20 – – 10 –

25
E 25 0498 CNMM 160616 16,20 16,20 16,20 – – 10 –

25
E 25 0502 CNMM 190608 – – 22,80 – – 10 –

25
E 25 0503 CNMM 190612 22,80 22,80 22,80 – – 10 –

25
E 25 0504 CNMM 190616 22,80 22,80 22,80 – – 10 –

P P P S S   

  

стружколом PX PX PX SX SX   

a
p
 мм 1 – 11 1 – 11 1 – 11 0,5 – 4 0,5 – 4   

f мм/об 0,25 – 0,9 0,25 – 0,9 0,25 – 0,9 0,15 – 0,45 0,15 – 0,45   

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 450 70 – 430 70 – 420 30 – 90 25 – 70   

марка CA510 CA515 CA025P

25
E 25 0371 CNMG 120408 10,50 10,50 10,50 10

25
E 25 0372 CNMG 120412 10,50 10,50 10,50 10

25
E 25 0373 CNMG 120416 10,50 10,50 10,50 10

25
E 25 0376 CNMG 160608 16,20 16,20 16,20 10

25
E 25 0377 CNMG 160612 16,20 16,20 16,20 10

25
E 25 0378 CNMG 160616 16,20 16,20 16,20 10

25
E 25 0382 CNMG 190608 22,80 22,80 22,80 10

25
E 25 0383 CNMG 190612 22,80 22,80 22,80 10

25
E 25 0384 CNMG 190616 22,80 22,80 22,80 10

P P P  

 

стружколом PH  

a
p
 мм 1 – 10  

f мм/об 0,25 – 0,8  

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 450 70 – 430 70 – 420  

CNMM для черновой обработки    
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Размер хвостовика 
/ пластины

21
U 25 0602 21
U 25 0603 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная  
пластина

Винт для  
подкладной  

пластины

Прижим

Державки eco-QT

мм правая левая  мм мм мм    
20/15 299,– 299,– DDJNR/L 2025X15 DN.. 1506.. 32 46 105 259272 259167 259351
25/15 319,– 319,– DDJNR/L 2525X15 DN.. 1506.. 32 46 117,5 259272 259167 259351

Размер хвостовика 
/ пластины

21
U 25 0600 21
U 25 0601 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная  
пластина

Винт для  
подкладной  

пластины

Прижим с винтом 
и пружиной

Державка eco

мм правая левая  мм мм мм    
16/11 188,– 188,– DDJNR/L 1616H11 DN.. 1104 22 33 100 269070 259613 259511
20/15 193,– 193,– DDJNR/L 2020K15 DN.. 1506 25 38 125 259225 259612 259514
25/15 208,– 208,– DDJNR/L 2525M15 DN.. 1506 32 38 150 259225 259612 259514

Размер хвостовика 
/ пластины

21
U 25 0604 21
U 25 0605 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Пружина

Державки eco короткие

мм правая левая   мм мм мм     

16/11 169,50 169,50 PDJNR/L 1620X11 DN.. 1104.. 25 33 80 259215 259005 259105 259405

20/11 175,50 175,50 PDJNR/L 2020X11 DN.. 1104.. 25 33 92 259215 259005 259105 259405

20/15 175,50 175,50 PDJNR/L 2020H15 DN.. 1506.. 25 41 100 259216 259006 259106 259404

25/15 187,50 187,50 PDJNR/L 2525X15 DN.. 1506.. 32 41 112,5 259216 259006 259106 259404

Размер хвостовика 
/ пластины

21
U 25 0606 21
U 25 0607 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной  

пластины

Прижим

Державка QuickTurn

мм правая левая  мм мм мм    

20/11 314,20 314,20 DDJNR/L 2025K11 DN.. 1104.. 32 48,5 125 259211 259174 259350
25/11 331,58 331,58 DDJNR/L 2525M11 DN.. 1104.. 32 48,5 150 259211 259174 259350
20/15 314,20 314,20 DDJNR/L 2025K15 DN.. 1506.. 32 46 125 259271 259171 259351
25/15 331,58 331,58 DDJNR/L 2525M15 DN.. 1506.. 32 46 150 259271 259171 259351

Размер хвостовика 
/ пластины

21
U 25 0614 21
U 25 0615 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная  
пластина

Винт для  
подкладной  

пластины

Прижим с винтом 
и пружиной

Державки eco короткие

мм правая левая   мм мм мм    

16/11 169,50 169,50 DDJNR/L 1616X11 DN.. 1104 22 33 81 269070 259613 259511
20/15 175,50 175,50 DDJNR/L 2020X15 DN.. 1506 25 38 97 259225 259612 259514
25/15 187,50 187,50 DDJNR/L 2525X15 DN.. 1506 32 38 109,5 259225 259612 259514

Оптимальный подвод СОЖ 
в зону режущей кромки.

DIN
ISO 5610    

 Державки .DJN 93° eco-QT-/eco для СМП DN..

С внутренним подводом СОЖ к режущей кромке. Подвод СОЖ через прецизионные сопла осуществляется 

непосредственно в зону резания между стружкой и режущей кромкой, при этом значительно улучшается 

эффективность отвода тепла из зоны резания. Для повышения производительности, увеличения 

стойкости и эксплуатационной безопасности.

 25 0602/0603 – Соедините преимущества Garant eco с заменой СМП без использования 
инструмента. 
Отпустите фиксатор нажатием кнопки − замените пластину − прижмите зажим. 
Для уменьшения вспомогательного времени. 

Обеспечивает неизменно высокое зажимное усилие, высокую точность установки, не 

требует технического обслуживания.

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными держателями 

GARANT eco № 317900 − 319886.

DIN
ISO 5610  

 Державки DDJN 93° QuickTurn для СМП DN..

Применение: Замена СМП без использования инструмента. Отпустите фиксатор нажатием кнопки − 
замените пластину − прижмите зажим. 
Для уменьшения вспомогательного времени. 

Обеспечивает неизменно высокое зажимное усилие, высокую точность установки, не требует 

технического обслуживания.

30°

25 0602 

25 0600 

Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует точную подачу СОЖ через 
инструмент.

30°

25 0606 

Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует точную подачу СОЖ через 
инструмент.
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Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 0608 21
T 25 0609 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная  
пластина

Винт для  
подкладной  

пластины

Прижим с винтом 
и пружиной

Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

20/15 96,64 96,64 DDJNR/L 2020K15 DN.. 1506.. 25 35 125 259270 259632 259572
25/15 104,45 104,45 DDJNR/L 2525M15 DN.. 1506.. 32 36 150 259270 259632 259572
32/15 118,16 118,16 DDJNR/L 3232 P15 DN.. 1506.. 40 40 170 259270 259632 259572

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 0610 21
T 25 0611 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Комплект 
пружинн. 
элемен-

тов

Набор под-
пружинен-

ных штифтов
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм      

16/11 92,84 92,84 PDJNR/L 1616H11 DN.. 1104.. 20 25 100 259210 259010 259110 259410 259510
20/11 92,84 92,84 PDJNR/L 2020K11 DN.. 1104.. 25 28 125 259210 259010 259110 259410 259510
25/11 96,85 96,85 PDJNR/L 2525M11 DN.. 1104.. 32 33 150 259210 259010 259110 259410 259510
20/15 92,84 92,84 PDJNR/L 2020K15 DN.. 1506.. 25 35 125 259270 259020 259120 259400 259500
25/15 98,96 ■ 98,96 PDJNR/L 2525M15 DN.. 1506.. 32 35 150 259270 259020 259120 259400 259500
32/15 118,16 118,16 PDJNR/L 3232P15 DN.. 1506.. 40 36 170 259270 259020 259120 259400 259500

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 0612 21
T 25 0613 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Комплект 
пружинн. 
элемен-

тов

Набор под-
пружинен-

ных штифтов
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм      

16/11 92,84 92,84 PDNNR/L 1616H11 DN.. 1104.. 8 25 100 259210 259010 259110 259410 259510
20/11 92,84 92,84 PDNNR/L 2020K11 DN.. 1104.. 10 25 125 259210 259010 259110 259410 259510
25/11 96,85 96,85 PDNNR/L 2525M11 DN.. 1104.. 12 29 150 259210 259010 259110 259410 259510
20/15 95,16 95,16 PDNNR/L 2020K15 DN.. 1506.. 12 35 125 259270 259020 259120 259400 259500
25/15 98,96 98,96 PDNNR/L 2525M15 DN.. 1506.. 12 37 150 259270 259020 259120 259400 259500
32/15 118,16 118,16 PDNNR/L 3232P15 DN.. 1506.. 16,8 37 170 259270 259020 259120 259400 259500

DIN
ISO 5610  

 Державки DDJN 93° для СМП DN..

DIN
ISO 5610  

 Державки PDJN 93° для СМП DN..

DIN
ISO 5610  

 Державки PDNN 63° для СМП DN..

58°

25 0612 

30°

25 0610 

30°

25 0608 
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Система /  
размер  

пластины

29
D 25 0617 29
D 25 0618 Обозначение 

головки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подходящие  
держатели

 
⌀ D

мин

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной  

пластины

Прихват, винт, 
кольцо кругло-

го сечения
Режущая головка

правая левая    мм мм мм    

DM/15 303,97 303,97 DDUNR/L 15 DNMG 1506.. 264910 - 264922 48 27 35 259225 259612 259506

⌀ хвостовика / 
размер  

пластины

29
D 25 0622 29
D 25 0623 Размер  

хвостовика
Обозначение 

головки по 
коду ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Пружинный 
штифт

Подкладная 
пластина

Режущая головка

мм правая левая мм   мм мм мм     

32/15 325,54 325,54 40 PDUNR/L DN.. 1506.. 40 22 35 320612_P05 320611_P05 320618_P05 320610_P05

40/15 335,07 335,07 50 PDUNR/L DN.. 1506.. 50 27 40 320612_P05 320611_P05 320618_P05 320610_P05

⌀ хвостовика / 
размер  

пластины

21
T 25 0626 21
T 25 0627 Обозначение 

державки  
по коду ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Комплект 
пружинн.  

элементов

Набор под-
пружинен-
ных штиф-

товРасточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм      

20/11 261,85 206,62 A20Q PDUNR/L11 DN.. 1104.. 25 16 19 180 – 259040 259160 – –

25/11 229,70 229,70 A25R PDUNR/L11 DN.. 1104.. 32 18,5 24 200 259210 259010 259110 259400 259500

32/15 229,70 229,70 A32S PDUNR/L15 DN.. 1506.. 40 22 31 250 259270 259020 259120 259400 259500

40/15 290,51 290,51 A40T PDUNR/L15 DN.. 1506.. 50 27 38,5 300 259270 259020 259120 259400 259500

50/15 426,75 426,75 A50U PDUNR/L15 DN.. 1506.. 63 35 48 350 259270 259020 259120 259400 259500

DM

   
 Режущая головка DDUN 93° для СМП DN..
Сменные режущие головки для виброгасящих держателей.
Применение: Работа с пониженными вибрациями на глубине макс. до 10×D.

 
 Режущие головки PDUN 93° для СМП DN..

Сменные режущие головки для держателей с HSK-T и PSC. Оптимальное охлаждение за счёт 

ориентированных охлаждающих сопел High Pressure.

Подходит для: Расточные держатели № 320102; 320103; 320407; 320408.

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..PDUN 93° для СМП DN..

27°
25 0617 

25 0622 

27°

27°

25 0626 
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марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7415

21
G 25 0652 DNMG 110404 11,70 11,70 11,70 11,70 11,70 11,70 10

21
G 25 0653 DNMG 110404 Wiper – 12,95 – – – – 10

21
G 25 0654 DNMG 110408 11,70 11,70 11,70 11,70 11,70 11,70 10

21
G 25 0655 DNMG 110408 Wiper – 12,95 – – – – 10

21
G 25 0658 DNMG 150604 14,03 14,03 14,03 14,03 14,03 14,03 10

21
G 25 0659 DNMG 150604 Wiper – 15,62 – – – – 10

21
G 25 0660 DNMG 150608 14,03 14,03 14,03 14,03 14,03 14,03 10

21
G 25 0661 DNMG 150608 Wiper – 15,62 – – – – 10

21
G 25 0663 DNMG 150612 Wiper – 15,62 – – – – 10

P P P М М S  

 

стружколом (25 0652, 25 0654, 25 0658, 25 0660) SS SS SS VS VS TIS  

стружколом (25 0653, 25 0655, 25 0659, 25 0661, 25 0663) – WSS – – – –  

a
p
 мм 0,3 – 2  

f мм/об 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,2  

v
c
 для основной области применения м/мин 150 – 500 150 – 400 120 – 350 90 – 290 70 – 260 60 – 70  

марка PV720 CA510 CA515 CA025P CA6525 PR005S PR015S SW05

25
E 25 0696 DNMG 150604 13,40 14,40 14,40 14,40 14,40 14,40 14,40 12,50 10

25
E 25 0697 DNMG 150608 13,40 14,40 14,40 14,40 14,40 14,40 14,40 12,50 10

P P P P М S S Ti  

 

стружколом PQ PQ PQ PQ MQ MQ MQ MQ  

a
p
 мм 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,3 – 2 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1  

f мм/об 0,05 – 0,3 0,13 – 0,4 0,13 – 0,4 0,13 – 0,4 0,05 – 0,25 0,03 – 0,12 0,05 – 0,18 0,05 – 0,3  

v
c
 для основной области применения м/мин 110 – 520 180 – 590 105 – 510 105 – 435 60 – 220 30 – 90 25 – 70 50 – 140  

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7210-1 HU7305 HB7410-1 HB7415 HB725 HB730-1

21
G 25 0752 DN.G 110404 11,70 11,70 11,70 11,70 11,70 11,70 12,33 11,70 11,70 10,56 11,70 10

21
G 25 0754 DN.G 110408 11,70 11,70 11,70 11,70 11,70 11,70 12,33 11,70 11,70 10,56 – 10

21
G 25 0760 DN.G 150604 14,03 14,03 ■ 14,03 14,03 14,03 – 15,– – 14,03 12,72 14,03 10

21
G 25 0762 DN.G 150608 14,03 14,03 14,03 14,03 14,03 14,03 15,– – 14,03 12,72 14,03 10

21
G 25 0763 DNMG 150608 

Wiper
– 15,62 – – – – – – – – – 10

21
G 25 0764 DNMG 150612 14,03 14,03 14,03 14,03 14,03 – – – 14,03 12,72 – 10

21
G 25 0765 DNMG 150612 

Wiper
– 15,62 – – – – – – – – – 10

P P P М М K N Ti S UNI UNI  

 

стружколом (25 0752, 25 0754, 25 0760, 25 0762, 
25 0764)

SM SM SM VM VM GM AM TAM TIM UM XUM  

стружколом (25 0763, 25 0765) – WSM – – – – – – – – –  

допуск М М М М М М G М М М М  

a
p
 мм 0,5 – 5 0,5 – 5 0,5 – 5 0,5 – 5 0,5 – 5 0,4 – 6,5 0,5 – 5 0,5 – 3 0,5 – 4 0,2 – 6 0,5 – 6  

f мм/об 0,2 – 0,5 0,2 – 0,5 0,2 – 0,5 0,2 – 0,5 0,2 – 0,5 0,3 – 0,7 0,1 – 0,6 0,1 – 0,3 0,1 – 0,25 0,05 – 0,6 0,2 – 0,6  

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 230 100 – 450 400 – 600 60 – 90 50 – 70 50 – 250 35 – 230  

  СМП DN..

DNMG для чистовой обработки    

DN.G для получистовой обработки    
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марка PV720 CA510 CA515 CA025P CA6525 CA4515 KW10 PR005S PR015S SW05

25
E 25 0796 DNMG 150604 13,40 14,40 14,40 14,40 14,40 14,40 14,60 14,40 14,40 12,50 10

25
E 25 0797 DNMG 150608 13,40 14,40 14,40 14,40 14,40 14,40 14,60 14,40 14,40 12,50 10

25
E 25 0798 DNMG 150612 13,40 14,40 14,40 14,40 14,40 14,40 – – – – 10

P P P P М K N S S Ti  

 

стружколом PG PS PS PS MS STD AH MU MU MU  

a
p
 мм 1 – 4 1 – 4 1 – 4 1 – 4 0,7 – 4 0,5 – 5 0,8 – 3,5 0,5 – 3,5 0,5 – 3,5 0,5 – 2,5  

f мм/об 0,15 – 0,6 0,15 – 0,6 0,15 – 0,6 0,15 – 0,6 0,1 – 0,35 0,05 – 0,7 0,1 – 0,35 0,05 – 0,15 0,05 – 0,18 0,1 – 0,35  

v
c
 для основной области применения м/мин 110 – 490 80 – 450 70 – 435 70 – 420 60 – 220 110 – 360 60 – 400 30 – 90 25 – 70 50 – 140  

марка HBX020 HBX130

22
D 25 0802 DNMG 110404 

В комплекте 10 шт. 86,70 86,70

22
D 25 0803 DNMG 110408 

В комплекте 10 шт. 86,70 86,70

22
D 25 0806 DNMG 150604 

В комплекте 10 шт. 104,27 104,27

22
D 25 0807 DNMG 150608 

В комплекте 10 шт. 104,27 104,27

P М

стружколом PM MM

a
p
 мм 1 – 5

f мм/об 0,1 – 0,5

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 300 60 – 200

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7210-1

21
G 25 0862 DNMG 150608 14,03 14,03 14,03 14,03 14,03 14,03 10

21
G 25 0864 DNMG 150612 14,03 14,03 14,03 14,03 14,03 14,03 10

P P P М М K  

 

стружколом SG SG SG VG VG СЧ  

a
p
 мм 1,5 – 6 1,5 – 6 1,5 – 6 1,5 – 6 1,5 – 6 0,4 – 6,5  

f мм/об 0,25 – 0,6 0,25 – 0,6 0,25 – 0,6 0,25 – 0,6 0,25 – 0,6 0,32 – 0,8  

v
c
 для основной области применения м/мин 100 – 375 100 – 300 90 – 260 70 – 240 50 – 210 100 – 450  

марка CA510 CA515 CA025P

25
E 25 0892 DNMG 150608 14,40 14,40 14,40 10

25
E 25 0893 DNMG 150612 14,40 14,40 14,40 10

25
E 25 0894 DNMG 150616 14,40 14,40 14,40 10

P P P  

 

стружколом PH  

a
p
 мм 1 – 5  

f мм/об 0,25 – 0,8  

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 450 70 – 435 70 – 420  

DNMG для черновой обработки    
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марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1

21
G 25 1030 KNUX 160405R 12,84 12,84 12,84 12,84 12,84 10

21
G 25 1032 KNUX 160405L 12,84 12,84 12,84 12,84 12,84 10

21
G 25 1036 KNUX 160410R 12,84 12,84 12,84 12,84 12,84 10

21
G 25 1038 KNUX 160410L 12,84 12,84 12,84 12,84 12,84 10

P P P М М  

 

стружколом SM SM SM VM VM  

размер стружколома мм 2,2  

a
p
 мм 0,5 – 5  

f мм/об 0,2 – 0,5  

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 230  

марка HBX020 HBX130

22
D 25 1050 KNUX 160405R 

В комплекте 10 шт. 96,61 96,61

22
D 25 1052 KNUX 160405L 

В комплекте 10 шт. 96,61 96,61

22
D 25 1056 KNUX 160410R 

В комплекте 10 шт. 96,61 96,61

22
D 25 1058 KNUX 160410L 

В комплекте 10 шт. 96,61 96,61

P М

стружколом PM MM

размер стружколома мм 2,2

a
p
 мм 1 – 5

f мм/об 0,2 – 0,7

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 300 60 – 200

  СМП KNUX
KNUX для получистовой обработки    

Размер 
хвостовика 
/ пластины

21
T 25 1008 21
T 25 1009 Обозначение 

державки  
по коду ISO

Подходящая СМП Подкладная  
пластина

Прижим Винт для 
прижима

Пружина Комплект 
пружинн. 

элементов
Державка для СМП

     25 1008 25 1009 25 1008 25 1009    

мм правая левая   мм мм мм        

20/16 123,20 123,20 CKJNR/L2020K16 KNUX 1604.. R/L 30 32 125 259202 259206 259672 259676 259182 259682 259402

25/16 136,96 136,96 CKJNR/L2525M16 KNUX 1604.. R/L 32 32 150 259202 259206 259672 259676 259182 259682 259402

32/16 144,03 144,03 CKJNR/L 3232P16 KNUX 1604.. R/L 40 32 170 259202 259206 259672 259676 259182 259682 259402

⌀ хвосто-
вика / 

размер 
пластины

21
T 25 1016 21
T 25 1017 Обозначение 

державки по 
коду ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

Подкладная 
пластина

Прихват Винт для 
прижима

Пружина Комплект 
пружинн. 
элемен-

тов

Штифт

Расточная державка, сталь

      25 1016 25 1017 25 1016 25 1017     

мм правая левая   мм мм мм мм         

25/16 284,21 284,21 A25T CKUNR/L16 KNUX 1604.. R/L 36 20,5 23 300 – – 259676 259672 259182 – 259402 259615

32/16 317,72 317,72 A32U CKUNR/L16 KNUX 1604.. R/L 40 22 31 350 259206 259202 259676 259672 259182 259682 259402 259615

DIN
ISO 5610  

 Державки CKJN 93° для СМП KNUX

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки CKUN 93° для СМП KNUX

Примечание: 
 25 1016 – Использовать с СМП KNUX 1604..L.

 25 1017 – Использовать с СМП KNUX 1604..R.

30°
25 1008 

25 1016 
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Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует подачу СОЖ через инструмент.

Оптимальный подвод СОЖ в зону режущей кромки

Размер хвостовика 
/ пластины

21
U 25 1102 21
U 25 1103 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Пружина

Державка eco

мм правая левая   мм мм мм     

16/12 169,50 169,50 PSSNR/L 1620X12 SN.. 1204.. 25 34 81 259217 259004 259104 259404

20/12 175,50 175,50 PSSNR/L 2020X12 SN.. 1204.. 25 34 93 259217 259004 259104 259404

25/12 187,50 187,50 PSSNR/L 2525X12 SN.. 1204.. 32 34 105,5 259217 259004 259104 259404

Размер хвостовика 
/ пластины

21
U 25 1104 21
U 25 1105 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная  
пластина

Винт для  
подкладной  

пластины

Прижим

Державка QuickTurn

мм правая левая   мм мм мм    

20/12 314,20 314,20 DSSNR/L 2025K12 SN.. 1204.. 32 49 125 259231 259171 259352

25/12 331,58 331,58 DSSNR/L 2525M12 SN.. 1204.. 32 49 150 259231 259171 259352

Размер хвостовика 
/ пластины

21
T 25 1106 21
T 25 1107 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подклад-
ная пла-

стина

Коленча-
тый рычаг

Зажимной 
винт

Комплект 
пружинн. 

элементов

Набор 
подпру-

жиненных 
штифтовДержавка для СМП

мм правая левая   мм мм мм      

20/12 77,02 77,02 PSBNR/L 2020K12 SN.. 1204.. 17 28 125 259230 259000 259100 259400 259500

25/12 81,87 81,87 PSBNR/L 2525M12 SN.. 1204.. 22 29 150 259230 259000 259100 259400 259500

25/15 89,68 89,68 PSBNR/L 2525M15 SN.. 1506.. 22 32 150 259304 259060 259150 259430 259520

32/15 118,16 118,16 PSBNR/L 3232P15 SN.. 1506.. 27 32 170 259304 259060 259150 259430 259520

32/19 118,16 118,16 PSBNR/L 3232P19 SN.. 1906.. 27 39 170 259306 259070 259162 259435 259525

40/19 163,53 163,53 PSBNR/L 4040S19 SN.. 1906.. 35 48 250 259308_1 259080_1 259164_1 259686_1 259652_1

DIN
ISO 5610    

 Державки PSSN 45° eco для СМП SN..
С внутренним подводом СОЖ к режущей кромке. Подвод СОЖ через прецизионные сопла 

осуществляется непосредственно в зону резания между стружкой и режущей кромкой, при 

этом значительно улучшается эффективность отвода тепла из зоны резания. Для повышения 

производительности, увеличения периода стойкости и повышения безопасности техпроцесса.

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными держателями 

GARANT eco № 317900 − 319886.

DIN
ISO 5610  

 Державки DSSN 45° QuickTurn для СМП SN..

Применение: Замена СМП без использования инструмента. Отпустите фиксатор нажатием 
кнопки − замените пластину − прижмите зажим. 
Для уменьшения вспомогательного времени. 

Обеспечивает неизменно высокое зажимное усилие, высокую точность установки, не 

требует технического обслуживания.

DIN
ISO 5610  

 Державки PSBN 75° для СМП SN..

25 1106  

42°

42°

25 1102  

25 1104  
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Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 1114 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Комплект 
пружинн. 

элементов

Набор под-
пружинен-

ных штифтов
Державка для СМП

мм нейтральная   мм мм мм      

16/12 80,18 PSDNN 1616H12 SN.. 1204.. 8,3 31 100 259230 259000 259100 259400 259500

20/12 87,57 PSDNN 2020K12 SN.. 1204.. 10,3 28 125 259230 259000 259100 259400 259500

25/12 92,84 PSDNN 2525M12 SN.. 1204.. 12,8 29 150 259230 259000 259100 259400 259500

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 1110 21
T 25 1111 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Комплект 
пружинн. 

элементов

Набор под-
пружинен-

ных штифтов
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм      

20/12 77,02 77,02 PSKNR/L 2020K12 SN.. 1204.. 25 26 125 259230 259000 259100 259400 259500

25/12 81,87 81,87 PSKNR/L 2525M12 SN.. 1204.. 32 26 150 259230 259000 259100 259400 259500

25/15 89,68 89,68 PSKNR/L 2525M15 SN.. 1506.. 32 30 150 259304 259060 259150 259430 259520

32/15 118,16 118,16 PSKNR/L 3232P15 SN.. 1506.. 40 30 170 259304 259060 259150 259430 259520

32/19 118,16 118,16 PSKNR/L 3232P19 SN.. 1906.. 40 34 170 259306 259070 259162 259435 259525

40/19 163,53 163,53 PSKNR/L 4040S19 SN.. 1906.. 50 45 250 259308_1 259080_1 259164_1 259686_1 259652_1

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 1112 21
T 25 1113 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Комплект 
пружинн. 

элементов

Набор под-
пружинен-

ных штифтов
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм      

16/12 76,59 76,59 PSSNR/L 1616H12 SN.. 1204.. 20 26 100 259230 259000 259100 259400 259500

20/12 76,59 ■ 76,59 PSSNR/L 2020K12 SN.. 1204.. 25 29 125 259230 259000 259100 259400 259500

25/12 85,46 ■ 85,46 PSSNR/L 2525M12 SN.. 1204.. 32 29 150 259230 259000 259100 259400 259500

25/15 85,46 85,46 PSSNR/L 2525M15 SN.. 1506.. 32 35 150 259304 259060 259150 259430 259520

32/15 118,16 118,16 PSSNR/L 3232P15 SN.. 1506.. 40 36 170 259304 259060 259150 259430 259520

32/19 118,16 118,16 PSSNR/L 3232P19 SN.. 1906.. 40 40 170 259306 259070 259162 259435 259525

40/19 163,53 163,53 PSSNR/L 4040S19 SN.. 1906.. 50 45 250 259308_1 259080_1 259164_1 259686_1 259652_1

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7415

21
G 25 1142 SNMG 120404 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10

21
G 25 1144 SNMG 120408 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10

P P P М М S  

 

стружколом SS SS SS VS VS TIS  

a
p
 мм 0,3 – 2  

f мм/об 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,2  

v
c
 для основной области применения м/мин 150 – 500 150 – 400 120 – 350 90 – 290 70 – 260 60 – 70  

DIN
ISO 5610  

 Державки PSDN 45° для СМП SN..

DIN
ISO 5610  

 Державки PSKN 75° для СМП SN..

DIN
ISO 5610  

 Державки PSSN 45° для СМП SN..

  СМП SNMG

SNMG для чистовой обработки    

25 1110 

42°
25 1112 

25 1114  
45°
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марка PV720 CA510 CA515 CA025P CA6525 PR005S PR015S

25
E 25 1162 SNMG 120404 9,70 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10

25
E 25 1164 SNMG 120408 9,70 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10

P P P P М S S  

 

стружколом PQ PQ PQ PQ MQ MQ MQ  

a
p
 мм 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,5 – 2 0,4 – 1,5 0,4 – 1,5  

f мм/об 0,05 – 0,3 0,13 – 0,4 0,13 – 0,4 0,13 – 0,4 0,05 – 0,25 0,03 – 0,12 0,05 – 0,18  

v
c
 для основной области применения м/мин 110 – 520 180 – 590 105 – 510 105 – 435 60 – 220 30 – 90 25 – 70  

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7210-1 HB7415 HB725

21
G 25 1222 SNMG 120404 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 – 10,17 – 10

21
G 25 1224 SNMG 120408 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 ■ 9,37 10

21
G 25 1225 SNMA 120408 – – – – – 10,17 – – 10

21
G 25 1226 SNMG 120412 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 – 9,37 10

21
G 25 1228 SNMA 120412 – – – – – 10,17 – – 10

21
G 25 1230 SNMG 150608 15,62 15,62 15,62 15,62 15,62 – – – 10

21
G 25 1232 SNMG 150612 15,62 15,62 15,62 15,62 15,62 – – – 10

21
G 25 1236 SNMG 190612 21,81 21,81 21,81 21,81 21,81 – – – 10

21
G 25 1238 SNMG 190616 21,81 21,81 21,81 21,81 21,81 – – – 10

P P P М М K S UNI  

 

стружколом (25 1222, 25 1224, 25 1226,  
25 1230, 25 1232, 25 1236, 25 1238)

SM SM SM VM VM GM TIM UM  

a
p
 мм 0,5 – 6 0,5 – 6 0,5 – 6 0,5 – 4 0,5 – 4 0,4 – 6,5 1 – 4 0,5 – 5  

f мм/об 0,15 – 0,5 0,15 – 0,5 0,15 – 0,5 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,3 – 0,7 0,1 – 0,25 0,2 – 0,6  

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 230 100 – 450 50 – 70 50 – 250  

марка PV720 CA510 CA515 CA025P CA6525 CA4515

25
E 25 1253 SNMG 120404 – – – – 10,50 – 10

25
E 25 1254 SNMG 120408 9,70 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10

P P P P М K  

 

стружколом PG PS PS PS MS STD  

a
p
 мм 1 – 4 1 – 4 1 – 4 1 – 4 0,8 – 4 0,5 – 5  

f мм/об 0,15 – 0,6 0,15 – 0,6 0,15 – 0,6 0,15 – 0,6 0,1 – 0,35 0,05 – 0,7  

v
c
 для основной области применения м/мин 110 – 490 80 – 450 70 – 435 70 – 420 60 – 220 110 – 360  

марка HBX020 HBX130

22
D 25 1263 SNMG 120404 

В комплекте 10 шт. 71,53 71,53

22
D 25 1264 SNMG 120408 

В комплекте 10 шт. 71,53 71,53

P М

стружколом PM MM

a
p
 мм 1 – 5

f мм/об 0,1 – 0,5

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 300 60 – 200

SNMG для получистовой обработки   

25 1162  25 1162  25 1162  
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марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7210-1

21
G 25 1324 SNMG 120408 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 – 10

21
G 25 1326 SNMG 120412 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10

21
G 25 1330 SNMG 150612 15,62 15,62 15,62 15,62 15,62 15,62 10

21
G 25 1332 SNMG 150616 15,62 15,62 15,62 15,62 15,62 – 10

21
G 25 1336 SNMG 190616 21,81 21,81 21,81 21,81 21,81 21,81 10

21
G 25 1338 SNMG 190624 21,81 21,81 21,81 21,81 21,81 – 10

P P P М М K  

 

стружколом SG SG SG VG VG СЧ  

a
p
 мм 1,5 – 9 0,4 – 6,5  

f мм/об 0,25 – 0,8 0,32 – 0,8  

v
c
 для основной области применения м/мин 100 – 375 100 – 300 90 – 260 70 – 240 50 – 210 100 – 450  

марка CA510 CA515 CA025P

25
E 25 1356 SNMG 120408 10,50 10,50 10,50 10

25
E 25 1363 SNMG 150612 16,20 16,20 16,20 10

25
E 25 1368 SNMG 190612 – – 24,20 10

P P P  

 

стружколом PH  

a
p
 мм 1 – 10  

f мм/об 0,25 – 0,8  

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 450 70 – 435 70 – 420  

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1

21
G 25 1386 SNMM 120412 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10

21
G 25 1390 SNMM 150616 15,62 15,62 15,62 15,62 15,62 10

21
G 25 1394 SNMM 190624 21,81 21,81 21,81 21,81 21,81 10

P P P М М  

 

стружколом SR SR SR VR VR  

a
p
 мм 2 – 12  

f мм/об 0,4 – 1,2  

v
c
 для основной области применения м/мин 100 – 375 100 – 300 90 – 260 60 – 210 40 – 180  

радиус мм 1 2 3 4 1-4

29
W 25 1399 SNMX 120408 HUX25 56,02 56,02 56,02 56,02 56,02

P P P P P

М М М М М

a
p
 мм 1 – 4

f мм/об 0,1 – 0,2

v
c
 для основной области применения м/мин 50 – 120

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 30 – 80

SNMM для черновой обработки    

  Радиусные токарные СМП SNMX
Подходит для: Державки PSSN. Например, державки № 251102; 251103; 251112; 251113.

Примечание: При использовании СМП радиусом более  ≥ 3 мм требуется модификация 

посадочного гнезда пластины.

SNMG для черновой обработки    
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Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует подачу СОЖ через инструмент.

Оптимальный подвод СОЖ в зону резания.

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
U 25 1402 21
U 25 1403 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Комплект 
винтов

Подкладная 
пластина

Прихват Штифт

Державка eco

мм правая левая   мм мм мм     

20/16 192,– 192,– MTJNR/L 2020X16 TN.. 1604.. 25 32 91 259275 259276 259273 259274

25/16 208,– 208,– MTJNR/L 2525X16 TN.. 1604.. 32 32 103,5 259275 259276 259273 259274

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 1406 21
T 25 1407 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Комплект 
винтов

Подкладная 
пластина

Прихват Штифт

Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм     

20/16 94,53 94,53 MTJNR/L 2020K16 TN.. 1604.. 25 31 125 259620 259280 259570 259650

25/16 101,49 101,49 MTJNR/L 2525M16 TN.. 1604.. 32 36 150 259620 259280 259570 259650

25/22 107,08 107,08 MTJNR/L 2525M22 TN.. 2204.. 32 36 150 259620 259281 259563 259600

32/22 118,16 118,16 MTJNR/L 3232P22 TN.. 2204.. 40 36 170 259620 259281 259563 259600

Система /  
размер  

пластины

29
D 25 1410 29
D 25 1411 Обозначение  

головки по 
коду ISO

Подходящая 
СМП

Подходящие 
держатели

 
⌀ D

мин

Подкладная 
пластина

Винт для 
подклад-

ной пласти-
ны

Прихват, винт, кольцо 
круглого сечения

Режущая головка

        25 1410 25 1411

правый левый    мм мм мм     

DM/16 303,97 303,97 DTUNR/L TN.. 1604.. 264910 - 264922 48 27 35 259226 259611 259503 259508

22°

22°

25 1410 

25 1402 

25 1406 

DIN
ISO 5610    

 Державки MTJN 93° eco для СМП TN..

С внутренним подводом СОЖ к режущей кромке. Подвод СОЖ через прецизионные сопла осуществляется 

напрямую в зону резания между стружкой и режущей кромкой, при этом значительно улучшается 

эффективность отвода тепла из зоны резания. Для повышения производительности, увеличения периода 

стойкости и повышения безопасности техпроцесса.

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными держателями 

GARANT eco № 317900 − 319886.

DIN
ISO 5610  

 Державки MTJN 93° для СМП TN..

DM

   
 Режущие головки DTUN 93° для СМП TN..
Сменные режущие головки для виброгасящих держателей.
Применение: Работа с пониженными вибрациями на глубине макс. до 10×D.
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⌀ хвостовика /
размер пластины

21
T 25 1416 21
T 25 1417 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

Подкладная 
пластина

Колен-
чатый 
рычаг

Зажим-
ной 

винт

Комплект 
пружинн. 
элемен-

тов

Набор 
подпру-
жинен-

ных 
штифтов

Расточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм      

25/16 224,62 224,62 A25R PTFNR/L 16 TN.. 1604.. 32 17 24 200 259285 259030 259110 259420 259510

32/16 251,66 251,66 A32S PTFNR/L 16 TN.. 1604.. 40 22 31 250 259285 259030 259110 259420 259510

32/22 271,66 271,66 A32S PTFNR/L 22 TN.. 2204.. 40 22 31 250 259213 259000 259100 259400 259500

40/22 352,80 352,80 A40T PTFNR/L 22 TN.. 2204.. 50 27 38,5 300 259213 259000 259100 259400 259500

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..PTFN 90° для СМП TN..

  СМП TN.G

TNMG для чистовой обработки    

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7415

21
G 25 1432 TNMG 160404 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10

21
G 25 1433 TNMG 160404 Wiper – 11,36 – – – – 10

21
G 25 1434 TNMG 160408 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10

21
G 25 1435 TNMG 160408 Wiper – 11,36 – – – – 10

P P P М М S  

 

стружколом (25 1432, 25 1434) SS SS SS VS VS TIS  

стружколом (25 1433, 25 1435) – WSS – – – –  

a
p
 мм 0,3 – 2 0,3 – 2 0,3 – 2 0,3 – 2 0,3 – 2 0,5 – 2  

f мм/об 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,2  

v
c
 для основной области применения м/мин 150 – 500 150 – 400 120 – 350 90 – 290 70 – 260 60 – 70  

марка PV720 CA510 CA515 CA025P CA6525 PR005S PR015S

25
E 25 1472 TNMG 160404 8,50 9,10 9,10 9,10 9,10 9,10 9,10 10

25
E 25 1474 TNMG 160408 8,50 9,10 9,10 9,10 9,10 9,10 9,10 10

P P P P М S S  

 

стружколом PQ PQ PQ PQ MQ MQ MQ  

a
p
 мм 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,3 – 2 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5  

f мм/об 0,05 – 0,3 0,13 – 0,4 0,13 – 0,4 0,13 – 0,4 0,05 – 0,25 0,03 – 0,12 0,05 – 0,18  

v
c
 для основной области применения м/мин 110 – 520 180 – 590 105 – 510 105 – 435 60 – 220 30 – 90 25 – 70  

25 1416 
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марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7210-1 HU7305 HB7410-1 HB7415 HB725

21
G 25 1542 TN.G 160404 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 – 10,62 10,17 10,17 9,37 10

21
G 25 1544 TNMG 160408 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,62 10,17 10,17 9,37 10

21
G 25 1545 TNMG 160408 

Wiper
– 11,36 – – – – – – – – 10

21
G 25 1546 TNMA 160408 – – – – – 10,17 – – – – 10

21
G 25 1547 TNMG 160412 

Wiper
– 11,36 – – – – – – – – 10

P P P М М K N Ti S UNI  

 

стружколом (25 1542, 25 1544) SM SM SM VM VM GM AM TAM TIM UM  

стружколом (25 1545, 25 1547) – WSM – – – – – – – –  

допуск М М М М М М G М М М  

a
p
 мм 0,5 – 5 0,5 – 5 0,5 – 5 0,5 – 5 0,5 – 5 0,4 – 6,5 0,5 – 5 0,5 – 3 1 – 4 0,5 – 5  

f мм/об 0,2 – 0,5 0,2 – 0,5 0,2 – 0,5 0,2 – 0,5 0,2 – 0,5 0,3 – 0,7 0,1 – 0,6 0,1 – 0,3 0,1 – 0,25 0,2 – 0,6  

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 230 100 – 450 400 – 600 60 – 90 50 – 70 50 – 250  

марка PV720 CA510 CA515 CA025P CA6525 CA4515 KW10 PR005S PR015S SW05

25
E 25 1582 TNMG 160404 8,50 9,10 9,10 9,10 9,10 9,10 10,40 9,10 9,10 8,50 10

25
E 25 1583 TNMG 160408 8,50 9,10 9,10 9,10 9,10 9,10 10,40 9,10 9,10 8,50 10

25
E 25 1586 TNMG 220404 – 12,– 12,– 12,– – 12,– – – – – 10

25
E 25 1587 TNMG 220408 – 12,– 12,– 12,– – 12,– – – – – 10

P P P P М K N S S Ti  

 

стружколом PG PS PS PS MS STD AH MU MU MU  

a
p
 мм 1 – 4,5 1 – 4,5 1 – 4,5 1 – 4,5 0,8 – 4 0,5 – 5 1 – 4 0,5 – 3,5 0,5 – 3,5 0,5 – 2,5  

f мм/об 0,15 – 0,6 0,15 – 0,6 0,15 – 0,6 0,15 – 0,6 0,1 – 0,35 0,05 – 0,7 0,1 – 0,35 0,05 – 0,15 0,05 – 0,18 0,1 – 0,35  

v
c
 для основной области применения м/мин 110 – 490 80 – 450 70 – 435 70 – 420 60 – 220 110 – 360 60 – 400 30 – 90 25 – 70 50 – 140  

марка HBX020 HBX130

22
D 25 1602 TNMG 160404 

В комплекте 10 шт. 71,53 71,53

22
D 25 1603 TNMG 160408 

В комплекте 10 шт. 71,53 71,53

P М

стружколом PM MM

a
p
 мм 1 – 6,5 1 – 6

f мм/об 0,05 – 0,5 0,08 – 0,4

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 300 60 – 200

TN.G для получистовой обработки    
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Размер  
хвостовика / 

пластины

21
U 25 1702 21
U 25 1703 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины

Прихват Винт для 
прихвата

Державка eco

мм правая левая   мм мм мм     

20/16 211,– 211,– MVJNR/L 2025X16 VN.. 1604.. 32 46 105 259175 259311 259321 259181

25/16 225,– 225,– MVJNR/L 2525X16 VN.. 1604.. 32 46 117,5 259175 259311 259321 259181

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 1708 21
T 25 1709 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины

Прихват Винт для 
прихвата

Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм     

20/16 114,14 114,14 MVPNR/L 2020K16 VN.. 1604.. 25 41 125 259310 259170 259320 259180

25/16 123,20 123,20 MVPNR/L 2525M16 VN.. 1604.. 32 41 150 259310 259170 259320 259180

32/16 153,56 153,56 MVPNR/L 3232P16 VN.. 1604.. 40 40 170 259310 259170 259320 259180

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 1706 21
T 25 1707 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины

Прихват Винт для 
прихвата

Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм     

20/16 114,14 ■ 114,14 MVJNR/L 2020K16 VN.. 1604.. 25 32 125 259310 259170 259320 259180

25/16 123,20 ■ 123,20 MVJNR/L 2525M16 VN.. 1604.. 32 32 150 259310 259170 259320 259180

32/16 153,56 153,56 MVJNR/L 3225P16 VN.. 1604.. 32 32 170 259310 259170 259320 259180

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 1712 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины

Прихват Винт для 
прихвата

Державка для СМП

мм нейтральная   мм мм мм     

20/16 114,14 MVVNN 2020K16 VN.. 1604.. 10 45 125 259310 259170 259320 259180

25/16 123,20 MVVNN 2525M16 VN.. 1604.. 12,5 45 150 259310 259170 259320 259180

32/16 153,56 MVVNN 3225P16 VN.. 1604.. 12,5 45 170 259310 259170 259320 259180

DIN
ISO 5610    

 Державки MVJN 93° eco для СМП VN..
С внутренним подводом СОЖ к режущей кромке. Подвод СОЖ через прецизионные сопла осуществляется 

напрямую в зону резания между стружкой и режущей кромкой, при этом значительно улучшается 

эффективность отвода тепла из зоны резания. Для повышения производительности, увеличения периода 

стойкости и повышения безопасности техпроцесса.

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными держателями GARANT 

eco № 317900 − 319886.

DIN
ISO 5610  

 Державки MVPN 117,5° для СМП VN..

DIN
ISO 5610  

 Державки MVJN 93° для СМП VN..

DIN
ISO 5610  

 Державки MVVNN для СМП VN..

25 1712 

25°
25 1708 

Оптимальный подвод СОЖ в зону резания.

Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует подачу СОЖ через инструмент.

25 1702 

50°

50°

70°

25 1706 
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45°
25 1728 

25°
25 1720 

50°
25 1724 

50°
25 1714  

Система /  
размер  

пластины

29
D 25 1714 29
D 25 1715 Обозначение 

головки по 
коду ISO

Подходящая 
СМП

подходящие 
держатели

 
⌀ D

мин

Подкладная 
пластина

Винт для под-
кладной пла-

стины

Прихват, винт, 
кольцо кру-

глого сечения
Режущая головка

правая левая    мм мм мм    

DM/16 303,97 303,97 DVUNR/L VNMG 1604.. 264910 - 264922 50 29 35 259227 259613 259509

⌀ хвостовика 
/ размер  
пластины

21
T 25 1720 21
T 25 1721 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

Подкладная 
пластина

Винт для 
подкладной 

пластины

Прихват Винт для 
прижима

Расточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм     

25/16 222,90 222,90 A25R MVPNR/L 16 VN.. 1604.. 32 17 24 200 259310 259170 259322 259184

32/16 252,12 252,12 A32S MVPNR/L 16 VN.. 1604.. 40 22 31 250 259310 259170 259320 259184

40/16 343,80 343,80 A40T MVPNR/L 16 VN.. 1604.. 50 27 38,5 300 259310 259170 259320 259180

⌀ хвостовика 
/ размер  
пластины

21
T 25 1724 21
T 25 1725 Обозначение 

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

Подкладная 
пластина

Винт для 
подкладной 

пластины

Прихват Винт для 
прижима

Расточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм     

25/16 222,90 222,90 A25R MVUNR/L 16 VN.. 1604.. 32 17 24 200 259310 259170 259322 259184

32/16 252,12 252,12 A32S MVUNR/L 16 VN.. 1604.. 40 22 31 250 259310 259170 259322 259184

40/16 343,80 343,80 A40T MVUNR/L 16 VN.. 1604.. 50 27 38,5 300 259310 259170 259322 259180

⌀ хвостовика 
/ размер  
пластины

21
T 25 1728 21
T 25 1729 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

Подкладная 
пластина

Винт для 
подкладной 

пластины

Прихват Винт для 
прижима

Расточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм     

32/16 252,12 252,12 A32S MVZNR/L 16 VN.. 1604.. 48 30 31 250 259310 259170 259320 259184

40/16 343,80 343,80 A40T MVZNR/L 16 VN.. 1604.. 57 35 38,5 300 259310 259170 259320 259184

DM

   
 Режущие головки DVUN 93° для СМП VN..
Сменные режущие головки для виброгасящих держателей.
Применение: Работа с пониженными вибрациями на глубине макс. до 10×D.

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..MVPN 117,5° для СМП VN..

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..MVUN 93° для СМП VN..

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..MVZN 95° для СМП VN..
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марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7415

21
G 25 1732 VNMG 160404 11,64 11,64 11,64 11,64 11,64 11,64 10

21
G 25 1734 VNMG 160408 11,64 11,64 11,64 11,64 11,64 11,64 10

P P P М М S  

 

стружколом SS SS SS VS VS TIS  

a
p
 мм 0,3 – 2  

f мм/об 0,08 – 0,4 0,08 – 0,4 0,08 – 0,4 0,05 – 0,4 0,05 – 0,4 0,05 – 0,2  

v
c
 для основной области применения м/мин 150 – 500 150 – 400 120 – 350 90 – 290 70 – 260 60 – 70  

марка CA6525 CA4515 PR005S PR015S SW05

25
E 25 1822 VNMG 160404 – 15,60 15,60 15,60 – 10

25
E 25 1824 VNMG 160408 15,60 15,60 15,60 15,60 13,90 10

25
E 25 1826 VNMG 160412 15,60 – – – – 10

М K S S Ti  

 

стружколом MS STD MU MU MU  

a
p
 мм 0,75 – 2,5 0,75 – 3 0,5 – 4 0,5 – 4 0,5 – 3  

f мм/об 0,1 – 0,35 0,05 – 0,7 0,05 – 0,15 0,05 – 0,18 0,1 – 0,35  

v
c
 для основной области применения м/мин 60 – 220 110 – 360 30 – 90 25 – 70 50 – 140  

марка PV720 CA510 CA515 CA025P CA6525 PR005S PR015S SW05

25
E 25 1752 VNMG 160404 14,60 15,60 15,60 15,60 15,60 15,60 15,60 13,90 10

25
E 25 1754 VNMG 160408 14,60 15,60 15,60 15,60 15,60 15,60 15,60 13,90 10

P P P P М S S Ti  

 

стружколом PQ PQ PQ PQ MQ MQ MQ MQ  

a
p
 мм 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,5 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1  

f мм/об 0,05 – 0,3 0,13 – 0,4 0,13 – 0,4 0,13 – 0,4 0,05 – 0,25 0,03 – 0,12 0,05 – 0,18 0,05 – 0,3  

v
c
 для основной области применения м/мин 110 – 520 180 – 590 105 – 510 105 – 435 60 – 220 30 – 90 25 – 70 50 – 140  

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HU7305 HB7415 HB725

21
G 25 1802 VN.G 160404 11,64 11,64 ■ 11,64 11,64 11,64 12,27 11,64 10,45 10

21
G 25 1804 VN.G 160408 11,64 11,64 11,64 11,64 11,64 12,27 11,64 10,45 10

P P P М М N S UNI  

 

стружколом SM SM SM VM VM AM TIM UM  

допуск М М М М М G М М  

a
p
 мм 0,5 – 4 0,5 – 4 0,5 – 4 0,5 – 4 0,5 – 4 0,5 – 5 1 – 4 0,5 – 5  

f мм/об 0,1 – 0,5 0,1 – 0,5 0,1 – 0,5 0,1 – 0,5 0,1 – 0,5 0,1 – 0,6 0,1 – 0,25 0,2 – 0,6  

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 230 400 – 600 50 – 70 50 – 250  

  СМП VN.G

VNMG для чистовой обработки    

▶▶

VN.G для получистовой обработки    
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Размер хвостовика/ 
пластины

21
U 25 1902 21
U 25 1903 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины

Прижим

Державки eco-QT

       25 1902 25 1903

мм правая левая   мм мм мм     

20/08 299,– 299,– DWLNR/L 2025X08 WN..0804.. 32 32 91 259218 259167 259353 259354

25/08 319,– 319,– DWLNR/L 2525X08 WN..0804.. 32 32 103,5 259218 259167 259353 259354

Размер хвостовика/ 
пластины

21
U 25 1908 21
U 25 1909 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины

Прижим с винтом и  
пружиной

Державки eco короткие

       25 1908 25 1909

мм правая левая   мм мм мм     

16/06 169,50 169,50 DWLNR/L 1616X06 WN.. 0604 20 27 74 259232 259611 259515 259516

20/08 175,50 173,50 DWLNR/L 2020X08 WN.. 0804 25 32 92 259228 259614 259513 259512

25/08 187,50 187,50 DWLNR/L 2525X08 WN.. 0804 32 32 104,5 259228 259614 259513 259512

Размер хвостовика/ 
пластины

21
U 25 1900 21
U 25 1901 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины

Прижим с винтом и  
пружиной

Державка eco

       25 1900 25 1901

мм правая левая   мм мм мм     

16/06 188,– 188,– DWLNR/L 1616H06 WN.. 0604 20 27 100 259232 259611 259515 259516

20/08 193,– 193,– DWLNR/L 2020K08 WN.. 0804 25 32 125 259228 259614 259513 259512

25/08 208,– 208,– DWLNR/L 2525M08 WN.. 0804 32 32 150 259228 259614 259513 259512

Размер хвостовика/ 
пластины

21
U 25 1904 21
U 25 1905 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная 
пластина

Коленчатый 
рычаг

Зажимной 
винт

Пружина

Державки eco короткие

мм правая левая   мм мм мм     

16/06 169,50 169,50 PWLNR/L 1620X06 WN..0604.. 25 30 77 259212 259007 259105 259405

20/06 175,50 175,50 PWLNR/L 2020X06 WN..0604.. 25 30 89 259212 259007 259105 259405

25/06 187,50 187,50 PWLNR/L 2525X06 WN..0604.. 32 30 101,5 259212 259007 259105 259405

16/08 169,50 169,50 PWLNR/L 1620X08 WN..0804.. 25 34 81 259218 259004 259104 259404

20/08 175,50 175,50 PWLNR/L 2020X08 WN..0804.. 25 34 93 259218 259004 259104 259404

25/08 187,50 187,50 PWLNR/L 2525X08 WN..0804.. 32 34 105,5 259218 259004 259104 259404

марка HBX020 HBX130

22
D 25 1832 VNMG 160404 

В комплекте 10 шт. 80,81 ■ 80,81 ■

P М

стружколом PM MM

a
p
 мм 0,75 – 3,5 0,75 – 4

f мм/об 0,08 – 0,45 0,08 – 0,35

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 300 60 – 200

DIN
ISO 5610    

 Державки .WLN 95° eco-QT / eco для СМП WN..

С внутренним подводом СОЖ к режущей кромке. Подвод СОЖ через прецизионные сопла осуществляется 

непосредственно в зону резания между стружкой и режущей кромкой, при этом значительно улучшается 

эффективность отвода тепла из зоны резания. Для повышения производительности, увеличения периода 

стойкости и повышения безопасности техпроцесса.

 25 1902/1903 – Замена СМП без использования инструмента. Отпустите фиксатор нажатием кнопки − 
замените пластину − прижмите зажим.

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными держателями GARANT 

eco № 317900 − 319886.

25 1902 

25 1900 

Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует подачу СОЖ через инструмент.

Оптимальный подвод СОЖ 
в зону резания.
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Размер  
хвостовика / 

пластины

21
U 25 1906 21
U 25 1907 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подкладная 
пластина

Винт для 
подкладной 

пластины

Прижим

Державка QuickTurn

       25 1906 25 1907

мм правая левая   мм мм мм     

20/08 314,20 314,20 DWLNR/L 2020K08 WN..0804.. 25 32 125 259581 259171 259353 259354

25/08 331,58 331,58 DWLNR/L 2525M08 WN..0804.. 32 32 150 259581 259171 259353 259354

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 1912 21
T 25 1913 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Комплект 
винтов

Подкладная 
пластина

Прихват Штифт

Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм     

20/08 86,30 86,30 MWLNR/L 2020K08 WN..0804.. 25 28 125 259620 259580 259560 259600

25/08 92,84 92,84 MWLNR/L 2525M08 WN..0804.. 32 31 150 259620 259580 259560 259600

32/08 118,16 118,16 MWLNR/L 3232P08 WN..0804.. 40 32 170 259620 259580 259560 259600

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 25 1916 21
T 25 1917 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подклад-
ная пла-

стина

Коленча-
тый ры-

чаг

Зажим-
ной винт

Комплект 
пружинн. 
элемен-

тов

Набор 
подпру-
жинен-

ных 
штифтов

Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм      

16/06 87,99 87,99 PWLNR/L 1616H06 WN..0604.. 20 16 100 259240 259030 259110 259420 259510

20/06 87,99 87,99 PWLNR/L 2020K06 WN..0604.. 25 16 125 259240 259030 259110 259420 259510

25/06 92,21 92,21 PWLNR/L 2525M06 WN..0604.. 32 16 150 259240 259030 259110 259420 259510

16/08 87,99 87,99 PWLNR/L 1616H08 WN..0804.. 25 20 100 259579 259130 259100 259400 259500

20/08 87,99 87,99 PWLNR/L 2020K08 WN..0804.. 25 20 125 259579 259000 259100 259400 259500

25/08 92,21 ■ 92,21 PWLNR/L 2525M08 WN..0804.. 32 21 150 259579 259000 259100 259400 259500

32/08 118,16 118,16 PWLNR/L 3232 P08 WN..0804.. 40 23 170 259579 259000 259100 259400 259500

DIN
ISO 5610  

 Державки DWLN 95° QuickTurn для СМП WN..
Применение: Замена СМП без использования инструмента. Отпустите фиксатор нажатием 

кнопки − замените пластину − прижмите зажим. 
Для уменьшения вспомогательного времени. 

Обеспечивает неизменно высокое зажимное усилие, высокую точность установки, не 

требует технического обслуживания.

DIN
ISO 5610  

 Державки MWLN 95° для СМП WN..

DIN
ISO 5610  

 Державки PWLN 95° для СМП WN..

25 1906 

25 1912 

25 1916 
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Система / 
размер 

пластины

29
D 25 1918 29
D 25 1919 Обозначение  

головки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подходящие 
держатели

 
⌀ D

мин

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины

Прихват, винт, кольцо 
круглого сечения

Режущая головка

        25 1918 25 1919

правая левая    мм мм мм     

DM/08 301,73 301,73 DWLNR/L 08 WN..0804.. 264910 - 264922 48 27 35 259228 259614 259507 259502

⌀ хвосто-
вика / раз-

мер пла-
стины

21
T 25 1936 21
T 25 1937 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Комплект 
винтов

Подкладная 
пластина

Прихват Штифт

Расточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм     

25/08 224,84 224,84 A25R MWLNR/L08 WN..0804.. 32 17 24 200 259630 259580 259560 259610

32/08 254,32 254,32 A32S MWLNR/L08 WN..0804.. 40 22 31 250 259630 259580 259560 259610

40/08 346,80 346,80 A40T MWLNR/L08 WN..0804.. 50 27 38,5 300 259630 259580 259560 259610

⌀ хвосто-
вика /раз-
мер пла-

стины

21
T 25 1942 21
T 25 1943 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Подклад-
ная пла-

стина

Коленча-
тый рычаг

Зажимной 
винт

Комплект 
пружинн. 

элементов

Набор 
подпружи-

ненных 
штифтовРасточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм      

16/06 178,60 ■ 178,60 A16M PWLNR/L06 WN..0604.. 21 11 15,25 150 – 259075 259140 – –

20/06 185,54 185,54 A20Q PWLNR/L06 WN..0604.. 25 13 19 180 – 259075 259140 – –

25/08 206,92 206,92 A25R PWLNR/L08 WN..0804.. 32 17 24 200 259579 259000 259130 259400 259500

32/08 230,04 230,04 A32S PWLNR/L08 WN..0804.. 40 22 31 250 259579 259000 259100 259400 259500

DM

   
 Режущие головки DWLN 95° для СМП WN..
Сменные режущие головки для виброгасящих держателей.
Применение: Работа с пониженными вибрациями на глубине макс. до 10×D.

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..MWLN 95° для СМП WN..

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..PWLN 95° для СМП WN..

25 1918 

25 1936 

25 1942 
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марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7415

21
G 25 1952 WNMG 060404 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 10

21
G 25 1953 WNMG 060404 Wiper – 10,62 – – – – 10

21
G 25 1954 WNMG 060408 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 10

21
G 25 1955 WNMG 060408 Wiper – 10,62 – – – – 10

21
G 25 1962 WNMG 080404 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10

21
G 25 1963 WNMG 080404 Wiper – 11,36 – – – – 10

21
G 25 1964 WNMG 080408 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10

21
G 25 1965 WNMG 080408 Wiper – 11,36 – – – – 10

21
G 25 1967 WNMG 080412 Wiper – 11,36 – – – – 10

P P P М М S  

 

стружколом (25 1952, 25 1954, 25 1962, 25 1964) SS SS SS VS VS TIS  

стружколом (25 1953, 25 1955, 25 1963, 25 1965, 25 1967) – WSS – – – –  

a
p
 мм 0,3 – 2  

f мм/об 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,4 0,1 – 0,2  

v
c
 для основной области применения м/мин 150 – 500 150 – 400 120 – 350 90 – 290 70 – 260 60 – 70  

марка PV720 CA510 CA515 CA025P CA6525 PR005S PR015S SW05

25
E 25 2012 WNMG 080404 10,20 10,90 10,90 10,90 10,90 10,90 10,90 9,90 10

25
E 25 2013 WNMG 080404 Wiper – 11,80 11,80 11,80 – – – – 10

25
E 25 2014 WNMG 080408 10,20 10,90 10,90 10,90 10,90 10,90 10,90 9,90 10

25
E 25 2015 WNMG 080408 Wiper – 11,80 11,80 11,80 – – – – 10

P P P P М S S Ti  

 

стружколом (25 2012, 25 2014) HQ HQ HQ HQ MQ MQ MQ MQ  

стружколом (25 2013, 25 2015) – WP WP WP – – – –  

a
p
 мм 0,5 – 2 0,5 – 2 0,5 – 2 0,5 – 2 0,3 – 2 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1  

f мм/об 0,07 – 0,3 0,07 – 0,3 0,07 – 0,3 0,07 – 0,3 0,05 – 0,25 0,03 – 0,13 0,05 – 0,18 0,05 – 0,3  

v
c
 для основной области применения м/мин 110 – 490 80 – 450 70 – 435 70 – 420 60 – 220 30 – 90 25 – 70 50 – 140  

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7210-1 HU7305 HB7410-1 HB7415 HB725 HB730-1

21
G 25 2062 WN.G 060404 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 – 10,– 9,60 9,60 8,75 – 10

21
G 25 2064 WN.G 060408 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 10,– 9,60 9,60 8,75 – 10

21
G 25 2065 WNMG 060408 

Wiper
– 10,62 – – – – – – – – – 10

21
G 25 2068 WN.G 080404 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,62 10,17 10,17 9,37 – 10

21
G 25 2070 WN.G 080408 10,17 10,17 ■ 10,17 10,17 10,17 ■ 10,17 10,62 10,17 10,17 9,37 10,17 10

21
G 25 2071 WNMG 080408 

Wiper
– 11,36 – – – – – – – – – 10

21
G 25 2076 WNMA 080408 – – – – – 10,17 – – – – – 10

21
G 25 2072 WNMG 080412 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 – – 10,17 9,37 – 10

21
G 25 2073 WNMG 080412 

Wiper
– 11,36 – – – – – – – – – 10

21
G 25 2074 WNMA 080412 – – – – – 10,17 – – – – – 10

P P P М М K N Ti S UNI UNI  

 

стружколом (25 2062, 25 2064, 25 2068, 25 2070, 
25 2072)

SM SM SM VM VM GM AM TAM TIM UM XUM  

стружколом (25 2065, 25 2071, 25 2073) – WSM – – – – – – – – –  

допуск М М М М М М G М М М М  

a
p
 мм 0,5 – 4 0,5 – 4 0,5 – 4 0,5 – 4 0,5 – 4 0,4 – 6,5 0,5 – 5 0,5 – 2,5 1 – 4 0,5 – 5 0,5 – 4,5  

f мм/об 0,2 – 0,5 0,2 – 0,5 0,2 – 0,5 0,1 – 0,5 0,1 – 0,5 0,3 – 0,7 0,1 – 0,6 0,1 – 0,3 0,1 – 0,25 0,2 – 0,6 0,2 – 0,6  

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 230 100 – 450 400 – 600 60 – 90 50 – 70 50 – 250 35 – 230  

  СМП WN.G

WNMG для чистовой обработки    

WN.G для получистовой обработки    
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марка SP4019 SP0819

28
A 25 2082 WNMG 060404 – 10,10 10

28
A 25 2084 WNMG 060408 10,10 10,10 10

28
A 25 2090 WNMG 080408 12,40 12,40 10

М S  

S М  

 

стружколом 3J 4E  

a
p
 мм 1 – 2,5 1 – 3,5  

f мм/об 0,15 – 0,4 0,15 – 0,55  

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 300 30 – 120  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 40 – 110 150 – 320  

марка PV720 CA510 CA515 CA025P CA6525 CA4515 KW10 PR005S PR015S SW05

25
E 25 2112 WNMG 080404 10,20 10,90 10,90 10,90 10,90 10,90 11,90 10,90 10,90 9,90 10

25
E 25 2113 WNMG 080404 Wiper – 11,80 11,80 11,80 – – – – – – 10

25
E 25 2114 WNMG 080408 10,20 10,90 10,90 10,90 10,90 10,90 11,90 10,90 10,90 9,90 10

25
E 25 2115 WNMG 080408 Wiper – 11,80 11,80 11,80 – – – – – – 10

25
E 25 2116 WNMG 080412 – 10,90 10,90 10,90 10,90 10,90 – – – – 10

25
E 25 2117 WNMG 080412 Wiper – 11,80 11,80 11,80 – – – – – – 10

25
E 25 2118 WNMG 080416 – 10,90 10,90 10,90 – – – – – – 10

P P P P М K N S S Ti  

 

стружколом (25 2112, 25 2114, 25 2116, 25 2118) PG PS PS PS MS STD AH MU MU MU  

стружколом (25 2113, 25 2115, 25 2117) – WQ WQ WQ – – – – – –  

a
p
 мм 1 – 3,8 1 – 3,8 1 – 3,8 1 – 3,8 0,8 – 4 0,5 – 4,2 1 – 4 0,5 – 3,5 0,5 – 3,5 0,5 – 2,5  

f мм/об 0,15 – 0,6 0,15 – 0,6 0,15 – 0,6 0,15 – 0,6 0,1 – 0,35 0,05 – 0,7 0,1 – 0,35 0,05 – 0,15 0,05 – 0,18 0,1 – 0,35  

v
c
 для основной области применения м/мин 110 – 490 80 – 450 70 – 435 70 – 420 60 – 220 110 – 360 60 – 400 30 – 90 25 – 70 50 – 140  

марка HBX020 HBX130

22
D 25 2132 WNMG 060404 

В комплекте 10 шт. 66,89 66,89

22
D 25 2134 WNMG 060408 

В комплекте 10 шт. 66,89 66,89

22
D 25 2138 WNMG 080408 

В комплекте 10 шт. 71,53 71,53

P М

стружколом PM MM

a
p
 мм 1 – 5 1 – 4,5

f мм/об 0,1 – 0,5 0,05 – 0,4

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 300 60 – 200

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7210-1

21
G 25 2208 WNMG 080408 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10

21
G 25 2210 WNMG 080412 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 – 10

P P P М М K  

 

стружколом SG SG SG VG VG СЧ  

a
p
 мм 1,5 – 6 1,5 – 6 1,5 – 6 1,5 – 6 1,5 – 6 0,4 – 6,5  

f мм/об 0,25 – 0,6 0,25 – 0,6 0,25 – 0,6 0,25 – 0,6 0,25 – 0,6 0,3 – 0,8  

v
c
 для основной области применения м/мин 100 – 375 100 – 300 90 – 260 60 – 210 40 – 180 100 – 450  

WNMG для черновой обработки    
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Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
BU7220         ● ● ●        ● ● ●  ●

 25 5403–5451/25 5463/5466 – СМП с 2 режущими вставками из КНБ

 25 5454/5457/25 5469–5481 – СМП с 3 режущими вставками из КНБ

  СМП из КНБ (0°)

исполнение режущей кромки G

21
H 25 5403 CNGA 09T304 BU7220 64,31

21
H 25 5406 CNGA 09T308 BU7220 64,31

21
H 25 5409 CNGA 120404 BU7220 64,31

21
H 25 5412 CNGA 120408 BU7220 64,31

21
H 25 5418 CNGA 120412 BU7220 64,31

21
H 25 5421 CNGA 120416 BU7220 64,31

a
p
 мм 0,05 – 0,2

f мм/об 0,05 – 0,15

v
c
 для основной области применения м/мин 90 – 140

CNGA ..    

исполнение режущей кромки G

21
H 25 5454 TNGA 160404  93,94

21
H 25 5457 TNGA 160408  93,94

a
p
 мм 0,05 – 0,2

f мм/об 0,05 – 0,15

v
c
 для основной области применения м/мин 90 – 140

TNGA 1604..    

исполнение режущей кромки G

21
H 25 5463 VNGA 160404 BU7220 64,31

21
H 25 5466 VNGA 160408 BU7220 64,31

a
p
 мм 0,05 – 0,2

f мм/об 0,05 – 0,15

v
c
 для основной области применения м/мин 90 – 140

VNGA 1604..    

исполнение режущей кромки G

21
H 25 5469 WNGA 060404 BU7220 93,94

21
H 25 5472 WNGA 060408 BU7220 93,94

21
H 25 5475 WNGA 080404 BU7220 93,94

21
H 25 5478 WNGA 080408 BU7220 93,94

21
H 25 5481 WNGA 080412 BU7220 93,94

a
p
 мм 0,05 – 0,2

f мм/об 0,05 – 0,15

v
c
 для основной области применения м/мин 90 – 140

WNGA ..    

DNGA ..    

исполнение режущей кромки G

21
H 25 5439 DNGA 110404 BU7220 64,31

21
H 25 5442 DNGA 110408 BU7220 64,31

21
H 25 5445 DNGA 150604 BU7220 64,31

21
H 25 5448 DNGA 150608 BU7220 64,31

21
H 25 5451 DNGA 150612 BU7220 64,31

a
p
 мм 0,05 – 0,2

f мм/об 0,05 – 0,15

v
c
 для основной области применения м/мин 90 – 140

1,5 mm

25 5475 

25 5412 

25 5445 

25 5454 

Режущая кромка (с фаской) 
Геометрия фаски для 
универсального 
применения по стали до 
67 HRC.

25 5466 

  СМП из КНБ

Инновационная концепция «all-in-one» (все в одном), чтобы сократить разнообразие инструментов на вашем складе и 

обеспечить универсальность, необходимую на вашем производстве.

Новый КНБ со сбалансированным сочетанием износостойкости и прочности на излом для универсального применения при

обработке закалённых сталей до 67 HRC в комбинации со специальной геометрией фаски.

Как для непрерывного, так и для редко и часто прерываемого резания

ПРОСТО. БЫСТРО. ВСЕГДА ПРАВИЛЬНЫЙ ВЫБОР.

i
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Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
KBN05M          ● ● ●        ● ○   ●
KBN25M          ● ● ●        ○ ● ○  ●
KBN35M          ● ● ○         ○ ●  ●

Тип ME MET MEW

25
H 25 5608

CNGA 120404

KBN05M 63,60 – –

25
H 25 5609 KBN25M 63,60 63,60 63,60

25
H 25 5610 KBN35M – 63,60 –

25
H 25 5615

CNGA 120408

KBN05M 63,60 – –

25
H 25 5616 KBN25M 63,60 63,60 63,60

25
H 25 5617 KBN35M 63,60 63,60 –

25
H 25 5624 CNGA 120412 KBN35M – 63,60 –

25
H 25 5629

DNGA 150604

KBN05M 67,10 – –

25
H 25 5630 KBN25M 67,10 67,10 –

25
H 25 5631 KBN35M 67,10 67,10 –

25
H 25 5633

DNGA 150608

KBN05M 67,10 – –

25
H 25 5634 KBN25M 67,10 67,10 –

25
H 25 5635 KBN35M 67,10 67,10 –

25
H 25 5657

TNGA 160404

KBN05M 100,70 – –

25
H 25 5658 KBN25M 100,70 – –

25
H 25 5659 KBN35M 100,70 100,70 –

25
H 25 5661

TNGA 160408

KBN05M 100,70 – –

25
H 25 5662 KBN25M 100,70 100,70 –

25
H 25 5663 KBN35M 100,70 100,70 –

25
H 25 5678

VNGA 160404
KBN25M 63,60 63,60 –

25
H 25 5679 KBN35M 63,60 63,60 –

25
H 25 5682

VNGA 160408
KBN25M 63,60 63,60 –

25
H 25 5683 KBN35M 63,60 63,60 –

25
H 25 5685

WNGA 080404
KBN05M 102,40 – –

25
H 25 5686 KBN25M 102,40 102,40 –

25
H 25 5689

WNGA 080408

KBN05M 102,40 – –

25
H 25 5690 KBN25M 102,40 102,40 –

25
H 25 5691 KBN35M 102,40 102,40 –

a
p
 мм 0,05 – 0,2 0,1 – 0,3 0,05 – 0,2

f мм/об 0,1 – 0,2 0,1 – 0,2 0,15 – 0,3

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 200 100 – 180 120 – 200

  СМП из КНБ (0°)
СМП из КНБ с покрытием MEGACOAT.

 Разм. ME – MultiEdge; 2 или 3 режущие кромки на каждой пластине.

 Разм. MET – MulTIEdge Tough; 2 или 3 режущие кромки на каждой пластине, со специальной защитной фаской для 

прерывистого резания.

 Разм. MEW – MultiEdge Wiper; 2 режущие кромки на каждой пластине с геометрией Wiper.

25 5609_ME

25 5630_ME

25 5658_ME

25 5678_ME

25 5686_ME
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Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
BUX220         ● ●         ● ●   ●

исполнение режущей кромки M

22
I 25 5596 VNMA 160404 BUX220 25,17

22
I 25 5598 VNMA 160408 BUX220 25,17

a
p
 мм 0,1 – 0,25

f мм/об 0,1 – 0,2

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 200

исполнение режущей кромки M

22
I 25 5590 TNMA 160404 BUX220 25,17

22
I 25 5592 TNMA 160408 BUX220 25,17

22
I 25 5594 TNMA 160412 BUX220 25,17

a
p
 мм 0,1 – 0,5

f мм/об 0,1 – 0,2

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 200

исполнение режущей кромки M

22
I 25 5584 DNMA 150604 BUX220 25,17

22
I 25 5586 DNMA 150608 BUX220 25,17

22
I 25 5588 DNMA 150612 BUX220 25,17

a
p
 мм 0,1 – 0,5

f мм/об 0,1 – 0,2

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 200

исполнение режущей кромки M

22
I 25 5578 CNMA 120404 BUX220 25,17

22
I 25 5580 CNMA 120408 BUX220 25,17

22
I 25 5582 CNMA 120412 BUX220 25,17

a
p
 мм 0,1 – 0,5

f мм/об 0,1 – 0,2

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 200

 ■ Одноразовое исполнение.

 ■ С одной режущей кромкой.

Примечание: СМП другой формы, размера и с другим радиусом закругления вершины 

зуба поставляются на заказ.

  СМП из КНБ (0°)

CNMA 1204..    

DNMA 1506..    

TNMA 1604..    

VNMA 1604..    

Режущая кромка (с фаской). 
Геометрия фаски для 
универсального 
применения (сталь более 
45 HRC), в т.ч. при редко 
прерываемом резании.

25 5578 

25 5584 

25 5590 

25 5596 

2,5 mm
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
HART         250 210 180    250    ●   ○ ●

область применения HART

21
H 25 5703 CNGA 120404 KB7205 17,13 10

21
H 25 5707 CNGA 120408 KB7205 17,13 ■ 10

21
H 25 5711 CNGA 120412 KB7205 17,13 10

21
H 25 5716 DNGA 150604 KB7205 20,28 10

21
H 25 5720 DNGA 150608 KB7205 20,28 10

21
H 25 5724 DNGA 150612 KB7205 20,28 10

21
H 25 5729 SNGA 120408 KB7205 17,13 10

21
H 25 5746 TNGA 160408 KB7205 16,39 ■ 10

21
H 25 5756 VNGA 160404 KB7205 25,79 10

21
H 25 5761 VNGA 160408 KB7205 25,79 10

исполнение режущей кромки 0,2 мм×25°  

a
p
 мм 0,1 – 0,9  

f мм/об 0,05 – 0,15  

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
GG               550     ●    ● 

HART         200 160 140         ●    ● 

область применения GG HART

25
F 25 5803 CNGA 120404 PT600M 15,10 15,10 10

25
F 25 5806 CNGA 120408 PT600M – 15,10 ■ 10

25
F 25 5810 CNGA 120412 PT600M 15,10 15,10 10

25
F 25 5815 DNGA 150604 PT600M 18,70 – 10

25
F 25 5819 DNGA 150608 PT600M 18,70 ■ – 10

25
F 25 5823 DNGA 150612 PT600M 18,70 – 10

25
F 25 5832 SNGA 120412 PT600M – 15,10 10

25
F 25 5842 TNGA 160404 PT600M 14,30 14,30 10

25
F 25 5845 TNGA 160408 PT600M – 14,30 10

25
F 25 5850 TNGA 160412 PT600M – 14,30 10

25
F 25 5856 VNGA 160404 PT600M 21,50 21,50 10

25
F 25 5857 VNGA 160408 PT600M 21,50 21,50 10

Геометрия фаски T02025 S02025  

a
p
 мм 0,5 – 2,5 0,1 – 0,9  

f мм/об 0,15 – 0,4 0,1 – 0,25  

  СМП из керамики (0°)
Высококачественный, жаропрочный керамический режущий материал для высокопроизводительной обработки твёрдых 

материалов и материалов, плохо поддающихся обработке резанием. 

KB 7205: смешанная керамика на основе оксида алюминия с добавками карбида титана, с покрытием, для обработки закалённых 

сталей до 68 HRC.

  СМП из керамики (0°)
Керамические СМП с покрытием MEGACOAT.

25 5703 

25 5716 

25 5729 

25 5746 

25 5756 

25 5803_HART

25°

0.20

хонингованная

Геомерия фаски S02025

 ■ 0,20 мм × 25°
 ■ с фаской и хонингованная

25°

0.20

Геомерия фаски T02025

 ■ 0,20 мм × 25°
 ■ с фаской

25 5850_HART

25 5819_GG

25 5832_HART 25 5857_HART
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Размер хвостовика/ 
пластины

21
T 25 5795 21
T 25 5796 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная 
пластина

Винт для под-
кладной пла-

стины

Прижим Подкладная 
пластина для 

прижима
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм     

25/12 117,91 117,91 CRSNR/L 2525M12 RN.. 1207.. 32 34 150 259609 259168 259574 259575

32/12 130,63 130,63 CRSNR/L 3225P12 RN.. 1207.. 32 34 170 259609 259168 259574 259575

Размер хвостовика/ 
пластины

21
T 25 5798 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подкладная 
пластина

Винт для под-
кладной пла-

стины

Прижим Подкладная 
пластина для 

прижима
Державка для СМП

мм нейтральная   мм мм мм     

25/12 117,91 CRDNN 2525M12 RN.. 1207.. 12,5 34 150 259609 259168 259574 259575

32/12 124,98 CRDNN 3225P12 RN.. 1207.. 12,5 34 170 259609 259168 259574 259575

область применения HART S

21
H 25 5770

RNGN 120700
KB7205 21,54 – 10

21
H 25 5774 KU7415 – 43,55 10

исполнение режущей кромки 0,1 мм × 20° 0,05 мм × 20°  

a
p
 мм 0,1 – 0,8 0,1 – 1  

f мм/об 0,05 – 0,15 0,3 – 0,5  

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N N      
HART         60 50 40 30       ●   ●

область применения HART

25
F 25 5870 RNGN 120700 PT600M 17,60 10

Геометрия фаски S02025  

исполнение режущей кромки 0,2 мм×25°  

a
p
 мм 0,2 – 0,7  

f мм/об 0,05 – 0,15  

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H M M S K N N      
25 5770         250 210 190 180    250   ●  ○ ●
25 5774               300    ● ● ○ ○ ●

DIN
ISO 5610  

 Державки CRSN 90° для СМП RN..

DIN
ISO 5610  

 Державки CRDN 45° для СМП RN..

  СМП из керамики (0°)

  СМП из керамики (0°)
Керамические СМП с покрытием MEGACOAT.

25 5795 

25 5798 

KU 7415KB 7205

25 5870 

25°

0.20

Геометрия фаски 
S02025

45°

629

25

50R
U

E



Размер хвостовика/ 
пластины

21
U 26 0020 21
U 26 0021 Обозначение державки по 

коду ISO
Подходящая СМП набор винтов для СМП

Державка eco

мм правая левая   мм мм мм  

16/09 154,– 154,– SCLCR/L 1616X09 CC.. 09T3.. 20 27 74 269435 4

20/09 159,– 159,– SCLCR/L 2020X09 CC.. 09T3.. 25 27 86 269435 4

Размер хвостовика 
/ пластины

21
T 26 0006 21
T 26 0007 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

8/06 77,22 77,22 SCLCR/L 0808D06 CC.. 0602.. 10 9 60 269440 – –

10/06 82,31 82,31 SCLCR/L 1010E06 CC.. 0602.. 12 10 70 269440 – –

12/09 86,93 86,93 SCLCR/L 1212F09 CC.. 09T3.. 16 13 80 269400 – –

16/09 91,56 ■ 91,56 SCLCR/L 1616H09 CC.. 09T3.. 20 17 100 269400 269000 269200

20/09 91,56 ■ 91,56 SCLCR/L 2020K09 CC.. 09T3.. 25 17 125 269400 269000 269200

25/09 99,88 99,88 SCLCR/L 2525M09 CC.. 09T3.. 32 19 150 269400 269000 269200

16/12 91,56 91,56 SCLCR/L 1616H12 CC.. 1204.. 20 20 100 269430 269030 269210

20/12 91,56 ■ 91,56 SCLCR/L 2020K12 CC.. 1204.. 25 20 125 269430 269030 269210

25/12 99,88 99,88 SCLCR/L 2525M12 CC.. 1204.. 32 20 150 269430 269030 269210

Размер хвостовика/ 
пластины

21
T 26 0014 21
T 26 0015 Обозначение державки по 

коду ISO
Подходящая СМП Набор винтов для СМП

Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм  

8/06 77,22 77,22 SCACR/L 0808M06 CC.. 0602.. 8 8 150 269426

10/06 82,31 82,31 SCACR/L 1010M06 CC.. 0602.. 10 10 150 269426

12/06 86,93 86,93 SCACR/L 1212M06 CC.. 0602.. 12 12 150 269426

16/06 91,56 91,56 SCACR/L 1616M06 CC.. 0602.. 16 16 150 269426

12/09 86,93 86,93 SCACR/L 1212M09 CC.. 09T3.. 12 12 150 269427

16/09 91,56 91,56 SCACR/L 1616M09 CC.. 09T3.. 16 16 150 269427

Оптимальный подвод СОЖ в зону резания.

Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует подачу СОЖ через инструмент.

DIN
ISO 5610    

 Державки SCLC 95° eco для СМП CC..

Державки GARANT eco с внутренним подводом СОЖ к режущей кромке. Подвод СОЖ через 

прецизионные сопла осуществляется непосредственно в зону резания между стружкой и режущей 

кромкой, при этом значительно улучшается эффективность отвода тепла из зоны резания. Для 

повышения производительности, увеличения периода стойкости и повышения безопасности 

техпроцесса.

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными держателями 

GARANT eco № 317900 − 319886.

DIN
ISO 5610  

 Державки SCLC 95° для СМП CC..

DIN
ISO 5610  

 Державки SCAC 90° для СМП CC..

26 0020 

26 0006 

26 0014 
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Размер хвостовика/ 
пластины

21
T 26 0004 21
T 26 0005 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

8/06 77,22 77,22 SCRCR/L 0808D06 CC.. 0602.. 9 10 60 269440 – –

10/06 82,31 82,31 SCRCR/L 1010E06 CC.. 0602.. 11 10 70 269440 – –

12/09 86,93 86,93 SCRCR/L 1212F09 CC.. 09T3.. 13 15 80 269420 – –

16/09 91,56 91,56 SCRCR/L 1616H09 CC.. 09T3.. 17 15 100 269400 269000 269200

20/09 95,72 95,72 SCRCR/L 2020K09 CC.. 09T3.. 22 18 125 269400 269000 269200

16/12 99,88 99,88 SCRCR/L 1616H12 CC.. 1204.. 17 20 100 269424 269030 269210

20/12 99,88 99,88 SCRCR/L 2020K12 CC.. 1204.. 22 20 125 269424 269030 269210

25/12 106,56 106,56 SCRCR/L 2525M12 CC.. 1204.. 27 20 150 269424 269030 269210

Размер хвостовика/ 
пластины

21
T 26 0000 21
T 26 0001 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

8/06 88,64 88,64 SCSCR/L 0808D06 CC..0602.. 10 12 60 269440 – –

10/06 94,48 94,48 SCSCR/L 1010E06 CC..0602.. 12 12 70 269440 – –

12/09 99,79 99,79 SCSCR/L 1212F09 CC..09T3.. 16 19 80 269400 – –

16/09 105,10 105,10 SCSCR/L 1616H09 CC..09T3.. 20 20 101 269400 269000 269200

20/09 109,88 109,88 SCSCR/L 2020K09 CC..09T3.. 25 22 126 269400 269000 269200

16/12 114,65 114,65 SCSCR/L 1616H12 CC.. 1204.. 20 22 101 269430 269030 269210

20/12 114,65 114,65 SCSCR/L 2020K12 CC.. 1204.. 25 24 126 269430 269030 269210

25/12 134,03 134,03 SCSCR/L 2525M12 CC.. 1204.. 32 27 151 269430 269030 269210

Система / размер 
пластины

29
D 26 0008 29
D 26 0009 Обозначение  

головки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Подходящие 
держатели

 
⌀ D

мин

Винт для СМП

Режущая головка

правая левая    мм мм мм  

QC/09 203,40 203,40 SCLCR/L 09 CC.. 09T3.. 264900 - 264908 24 13 20 269407

DM/12 301,73 301,73 SCLCR/L 12 CC.. 1204.. 264910 - 264922 49 27 32 269406

DIN
ISO 5610  

 Державки SCRC 75° для СМП CC..

DIN
ISO 5610  

 Державки SCSC 45° для СМП CC..

 
 Режущая головка SCLC 95° для СМП CC..
Сменные режущие головки для виброгасящих держателей.
Применение: Работа с пониженными вибрациями на глубине макс. до 14×D.

26 0004 
 

26 0000 
 

26 0008_QC/09

26 0008_DM/12

QC

DM
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⌀ хвостовика 
/ размер  
пластины

29
D 26 0012 29
D 26 0013 Обозначение

головки по коду
ISO

Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Запасные части

Режущая головка

мм правая левая   мм мм мм  

25/12 255,67 255,67 SCLCR/L CC.. 1204.. 32 17 35 320620_2

32/12 265,20 265,20 SCLCR/L CC.. 1204.. 40 22 35 320620_2

40/12 273,14 273,14 SCLCR/L CC.. 1204.. 50 27 40 320620_2

⌀ хвостовика 
/размер  

пластины

21
T 26 0016 21
T 26 0017 Обозначение державки 

по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для СМП

Расточная державка, твердосплавная

мм правая левая   мм мм мм мм  

4/03 268,77 268,77 C04G SCLCR/L03 CC.. 0301.. 5 2,5 3,8 90 269419

5/03 268,77 268,77 C05H SCLCR/L03 CC.. 0301.. 6 3 4,8 100 269429

6/03 284,21 284,21 E06J SCLCR/L03 CC.. 0301.. 7 3,5 5,8 110 269429

8/06 243,05 243,05 E08K SCLCR/L06 CC.. 0602.. 10 5 7,6 125 269413

10/06 243,05 243,05 E10K SCLCR/L06 CC.. 0602.. 12 6 9,6 125 269413

12/06 281,63 281,63 E12M SCLCR/L06 CC.. 0602.. 14 8 11,5 150 269413

16/09 471,96 471,96 E16R SCLCR/L09 CC.. 09T3.. 18 10 15,5 200 269414

20/09 834,61 834,61 E20S SCLCR/L09 CC.. 09T3.. 23 12 19 250 269414

25/12 1670,51 1670,51 E20S SCLCR/L09 CC.. 09T3.. 30 15 24 250 269414

29
W 26 0018 29
W 26 0019 Обозначение державки 

по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов для СМП

Набор расточных державок, твердосплавных

правая левая   мм мм мм мм  

572,60 572,60
E08K SCLCR/L06;  
E10K SCLCR/L06;  
E12M SCLCR/L06

CC.. 0602..
10; 10; 12; 14; 

12; 14
5; 5; 6; 8; 6; 8 7,6; 9,6; 11,5 125; 125; 150 269413

 
 Режущая головка SCLC 95° для СМП CC..

Сменные режущие головки для держателей с HSK-T и PSC. Оптимальное охлаждение за счёт ориентированных охлаждающих 

сопел High Pressure.

Подходит для: Расточные держатели № 320102; 320103; 320407; 320408.

8×D  
HM

 
DIN

8024    
 Расточные державки E..SCLC 95° для СМП CC..

 Разм. 4/03; 5/03 – Без внутреннего охлаждения.

8×D  
HM

 
DIN

8024    
 Наборы расточных державок E..SCLC 95° для СМП CC..

26 0012 

26 0016 

26 0018

632
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⌀ хвостовика 
/размер пла-

стины

21
T 26 0022 21
T 26 0023 Обозначение державки 

по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов для СМП

Расточная державка HSS

мм правая левая   мм мм мм мм мм мм  

0410/03 188,58 188,58 AH0410H SCLCR/L03 CC.. 0301.. 5 2,5 9 4 24 100 269419
0610/03 192,55 192,55 AH0610H SCLCR/L03 CC.. 0301.. 7 2,5 9 6 24 100 269419
0608/06 121,55 ■ 121,55 AH0608H SCLCR/L06 CC.. 0602.. 8 4 7 6 25 100 269413

08/06 142,57 142,57 AH08K SCLCR/L06 CC.. 0602.. 10 5 7 – – 125 269413
0810/06 127,23 127,23 AH0810J SCLCR/L06 CC.. 0602.. 12 6 9 8 32 110 269413

10/06 142,57 142,57 AH10K SCLCR/L06 CC.. 0602.. 12 6 9 – – 125 269413
1012/06 133,48 133,48 AH1012K SCLCR/L06 CC.. 0602.. 14 7 11 10 38 125 269413

12/06 157,34 157,34 AH12M SCLCR/L06 CC.. 0602.. 14 7 11 – – 150 269413
1216/06 170,97 170,97 AH1216M SCLCR/L06 CC.. 0602.. 18 9 15 12 50 150 269413

16/09 227,20 227,20 AH16Q SCLCR/L09 CC.. 09T3.. 18 11 15 – – 180 269414
20/09 251,06 251,06 AH20R SCLCR/L09 CC.. 09T3.. 23 13 18 – – 200 269414
25/12 362,38 362,38 AH25R SCLCR/L12 CC.. 1204.. 28 15,5 23 – – 200 269415

29
W 26 0024 29
W 26 0025 Обозначение державки 

по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов для СМП

Расточные державки, набор HSS

правая левая   мм мм мм мм мм мм  

442,93 ■ 442,93

AH0608H SCLCR/L06; 
AH0810J SCLCR/L06; 
AH1012K SCLCR/L06; 
AH1216M SCLCR/L06

CC.. 0602..
8; 12; 14; 

18
4; 6; 7; 9

7; 9; 11; 
15

6; 8; 10; 
12

25; 32; 
38; 50

100; 110; 
125; 150

269413

⌀ хвостовика 
/размер  

пластины

25
U 26 0028 25
U 26 0029 Обозначение державки 

по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Винт для СМП

Расточная державка стальная

мм правая левая   мм мм мм мм  

8/06 129,60 129,60 A08X SCLCR/L06 CC.. 0602.. 10 5 7 120 269405
10/06 134,– 134,– A10L SCLCR/L06 CC.. 0602.. 12 6 9 140 269405
12/06 137,– 137,– A12M SCLCR/L06 CC.. 0602.. 14 7 11 150 269405
16/09 148,80 148,80 A16Q SCLCR/L09 CC.. 09T3.. 18 9 15 180 269406
20/09 167,80 167,80 A20R SCLCR/L09 CC.. 09T3.. 22 11 19 200 269406
25/09 194,10 194,10 A25S SCLCR/L09 CC.. 09T3.. 27 13,5 24 250 269406

5×D  
HSS

 
DIN

8024    
 Расточные державки AH..SCLC 95° для СМП CC..

5×D  
HSS

 
DIN

8024    
 Наборы расточных державок AH..SCLC 95° для СМП CC..

5×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..SCLC 95° Dynamic Bar для СМП CC..

Специальный стружкоотводный канал для эффективного удаления стружки, ниже уровень вибрации, стабильный режим обработки.

26 0022_20/09 

26 0024

26 0028 
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26

50R
U

E



⌀ хвостовика/
размер  

пластины

21
T 26 0032 21
T 26 0033 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины

Расточная державка стальная

мм правая левая   мм мм мм мм мм мм    

0608/06 104,50 104,50 A0608H SCLCR/L06 CC.. 0602.. 8 4,2 7 6 21,5 100 269413 – –

8/06 106,12 ■ 106,12 A08H SCLCR/L06 CC.. 0602.. 10 6 7 – – 100 269410 – –

0810/06 104,50 104,50 A0810J SCLCR/L06 CC.. 0602.. 11 6 9 8 27 110 269413 – –

10/06 106,12 ■ 106,12 A10K SCLCR/L06 CC.. 0602.. 12 7 9 – – 125 269440 – –

1012/06 104,50 104,50 A1012K SCLCR/L06 CC.. 0602.. 13 6,9 11 10 32,5 125 269413 – –

12/06 106,12 ■ 106,12 A12L SCLCR/L06 CC.. 0602.. 16 9 11 – – 140 269440 – –

1216/06 114,91 114,91 A1216M SCLCR/L06 CC.. 0602.. 16 8,9 15 12 42 150 269413 – –

16/09 116,18 ■ 116,18 A16Q SCLCR/L09 CC.. 09T3.. 20 11 14 – – 180 269420 – –

20/09 123,69 ■ 123,69 A20R SCLCR/L09 CC.. 09T3.. 25 13 18 – – 200 269420 – –

25/12 161,26 161,26 A25R SCLCR/L12 CC.. 1204.. 30 17 24 – – 200 269415 – –

32/12 195,94 195,94 A32S SCLCR/L12 CC.. 1204.. 40 22 31 – – 250 269430 269030 269210

40/12 279,75 ■ 279,75 A40T SCLCR/L12 CC.. 1204.. 49 27 38,5 – – 300 269430 269030 269210

Тип

29
W 26 0036 29
W 26 0037 29
W 26 0038 Обозначение державки по коду ISO Подходящая 

СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов 
для СМП

Набор расточных державок, сталь, с ВО
Набор расточных 
державок, сталь, 

без ВО
26 0036 
26 0037

26 0038         

правая левая правая    мм мм мм мм мм мм  

SET06 290,67 ■ 290,67 244,78

A0608H SCLCR/L06; 
A0810J SCLCR/L06; 
A1012K SCLCR/L06; 
A1216M SCLCR/L06

S0608H SCLCR06; 
S0810J SCLCR06; 
S1012K SCLCR06; 
S1216M SCLCR06

CC.. 0602..
8; 11; 
13; 16

4; 6; 7; 9
7; 9; 11; 

15
6; 8; 10; 

12
22; 27; 
33; 42

100; 
110; 
125; 
150

269413

SET09 261,53 261,53 222,92
A16Q SCLCR/L09; 
A20R SCLCR/L09; 
A25R SCLCR/L09

S16Q SCLCR09; 
S20R SCLCR09; 
S25R SCLCR09

CC.. 09T3..
20; 25; 

28

10,7; 
10,5; 
14,5

15; 18; 
23

– –
180; 
200; 
200

269420

марка PR1425 PR1535

25
E 26 0040 CCGT 030101 18,10 18,10 10

25
E 26 0041 CCGT 030102 18,10 18,10 10

P М  

М S  

 

стружколом MP-CF MFP-PF  

a
p
 мм 0,03 – 0,2  

f мм/об 0,02 – 0,1  

v
c
 для основной области применения м/мин 60 – 180 70 – 160  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 100 – 150 40 – 60  

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..SCLC 95° для СМП CC..

3×D  
DIN

8024  
 Наборы расточных державок ..SCLC 95° для СМП CC..

 26 0038 – Без внутреннего охлаждения.

  СМП CC..

CCGT для тонкого точения

26 0032 

26 0036_SET06
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марка CU7010 HB7010-1 HB7020 HB7025-1 HB7035-1 HB7120-1 HB7125-1 HB7140-1 HU7315-1 HB7410-1 HB7415

21
I 26 0046 CCGT 030101 – – – 13,52 – – 13,52 – 15,– – – 10

21
I 26 0047 CCGT 030102 – – – 13,52 – – 13,52 – 15,– – – 10

21
G 26 0050 CCMT 060202 5,35 6,99 6,99 – 6,99 6,99 – 6,99 – – 6,99 10

21
G 26 0051 CCMT 060202 

Wiper
– – 7,84 – – – – – – – – 10

21
G 26 0052 CCMT 060204 5,35 6,99 6,99 – 6,99 6,99 – 6,99 – 6,99 6,99 10

21
G 26 0053 CCMT 060204 

Wiper
– – 7,84 – – – – – – – – 10

21
G 26 0056 CCMT 09T302 6,19 8,01 8,01 – 8,01 8,01 – 8,01 – – 8,01 10

21
G 26 0057 CCMT 09T302 

Wiper
– – 9,03 – – – – – – – – 10

21
G 26 0058 CCMT 09T304 6,19 8,01 8,01 – 8,01 8,01 – 8,01 – 8,01 8,01 10

21
G 26 0059 CCMT 09T304 

Wiper
– – 9,03 – – – – – – – – 10

21
G 26 0060 CCMT 09T308 – 8,01 8,01 – 8,01 8,01 – 8,01 – – 8,01 10

21
G 26 0064 CCMT 120404 8,01 ■ 10,– 10,– – 10,– 10,– – 10,– – – 10,– 10

21
G 26 0066 CCMT 120408 – 10,– 10,– – 10,– 10,– – 10,– – – 10,– 10

P P P P P М М М N Ti S  

М – – – – – – – – – –  

 

стружколом (26 0046, 26 0047, 26 0050, 26 0052, 
26 0056, 26 0058, 26 0060, 26 0064, 26 0066)

SS SS SS SF SS VS VF VS AF TAS TIS  

стружколом (26 0051, 26 0053, 26 0057, 26 0059) – – WSS – – – – – – – –  

a
p
 мм 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,05 – 0,2 0,2 – 2,5 0,2 – 2,5 0,05 – 0,2 0,2 – 2,5 0,05 – 0,2 0,2 – 2 0,2 – 2  

f мм/об 0,05 – 0,25 0,05 – 0,25 0,05 – 2,5 0,03 – 0,1 0,05 – 0,25 0,1 – 0,3 0,03 – 0,1 0,1 – 0,3 0,03 – 0,1 0,1 – 0,3 0,1  

v
c
 для основной области применения м/мин 90 – 210 150 – 500 150 – 400 120 – 300 120 – 350 90 – 290 120 – 300 70 – 260 120 – 300 60 – 90 60 – 70  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 80 – 140 – – – – – – – – – –  

марка SP4019

28
D 26 0070 CCGT 060200 14,20 10

28
D 26 0071 CCGT 060201 14,20 10

28
D 26 0072 CCGT 060202 14,20 10

28
D 26 0073 CCGT 060204 14,20 10

28
D 26 0075 CCGT 09T300 16,60 10

28
D 26 0076 CCGT 09T301 16,60 10

28
D 26 0077 CCGT 09T302 16,60 10

28
D 26 0078 CCGT 09T304 16,60 10

28
D 26 0079 CCGT 09T308 16,60 10

UNI  

 

стружколом 62  

a
p
 мм 0,15 – 3  

f мм/об 0,05 – 0,3  

v
c
 для основной области применения м/мин 30 – 440  

CC.T для чистовой обработки  
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марка PV720 CA510 CA515 CA525 PR1225 PR1425 CA6525 PDL025 PR1325 SW05

25
E 26 0090 CCGT 060201 – – – – 13,70 13,70 – 24,40 – – 10

25
E 26 0091 CC.T 060202 6,20 6,50 6,50 6,50 13,70 13,70 – 24,40 – – 10

25
E 26 0093 CCMT 060202 Wiper 6,90 7,20 7,20 7,20 7,20 7,20 – – – – 10

25
E 26 0092 CC.T 060204 6,20 6,50 6,50 6,50 13,70 13,70 – 24,40 – – 10

25
E 26 0094 CCMT 060204 Wiper 6,90 7,20 7,20 7,20 7,20 7,20 – – – – 10

25
E 26 0095 CCGT 09T301 – – – – 15,90 15,90 – 28,60 – – 10

25
E 26 0096 CC.T 09T302 8,– 8,40 8,40 8,40 15,90 15,90 – 28,60 – – 10

25
E 26 0097 CC.T 09T304 8,– 8,40 8,40 8,40 15,90 15,90 8,40 28,60 8,40 7,10 10

25
E 26 0099 CCMT 09T304 Wiper 8,70 9,10 9,10 9,10 9,10 9,10 – – – – 10

25
E 26 0098 CCMT 09T308 8,– 8,40 8,40 8,40 – – 8,40 – 8,40 7,10 10

25
E 26 0100 CCMT 09T308 Wiper 8,70 9,10 9,10 9,10 9,10 9,10 – – – – 10

P P P P P М М N S Ti  

– – – – М – – – – –  

 

стружколом (26 0090, 26 0091, 26 0092, 26 0095, 
26 0096, 26 0097, 26 0098)

HQ HQ HQ HQ MFP-SK MFP-GF MQ MFP-SK MQ MQ  

стружколом  
(26 0093, 26 0094, 26 0099, 26 0100)

WP WP WP WP WP WP – – – –  

допуск (26 0090, 26 0091, 26 0092, 26 0095, 26 0096, 
26 0097, 26 0098)

М М М М G G М G М М  

допуск (26 0093, 26 0094, 26 0099, 26 0100) М М М М М М – – – –  

a
p
 мм 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 1 0,5 – 1 0,5 – 2,5 0,5 – 1 0,1 – 1 0,1 – 1  

f мм/об 0,05 – 0,25 0,05 – 0,25 0,05 – 0,25 0,05 – 0,25 0,03 – 0,15 0,03 – 0,12 0,05 – 0,2 0,03 – 0,15 0,05 – 0,2 0,05 – 0,2  

v
c
 для основной области применения м/мин 60 – 270 140 – 450 110 – 380 80 – 330 50 – 150 100 – 150 50 – 140 100 – 300 50 – 100 40 – 100  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин – – – – 50 – 110 – – – – –  

марка CB7010 HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7210-1 HU7310 HB7310 HB725

21
G 26 0140 CC.T 060202 – 6,99 6,99 6,99 6,99 6,99 – 10,91 ■ 12,21 – 10

21
G 26 0142 CC.T 060204 – 6,99 6,99 ■ 6,99 6,99 6,99 – 10,91 12,21 6,36 10

21
G 26 0143 CCMT 060204 Wiper – – 7,84 – – – – – – – 10

21
G 26 0145 CCMT 060208 Wiper – – 7,84 – – – – – – – 10

21
G 26 0148 CC.T 09T302 7,44 8,01 8,01 8,01 8,01 8,01 – 11,47 12,55 – 10

21
G 26 0150 CC.T 09T304 7,44 8,01 8,01 8,01 8,01 8,01 8,01 11,47 12,55 7,44 10

21
G 26 0151 CCMT 09T304 Wiper – – 9,03 – – – – – – – 10

21
G 26 0152 CC.T 09T308 – 8,01 8,01 8,01 8,01 8,01 8,01 11,47 12,55 7,44 10

21
G 26 0153 CCMT 09T308 Wiper – – 9,03 – – – – – – – 10

21
G 26 0156 CCGT 120402 – – – – – – – 13,01 14,43 – 10

21
G 26 0158 CC.T 120404 9,09 9,94 9,94 9,94 9,94 9,94 – 13,01 ■ 14,43 ■ 9,09 10

21
G 26 0159 CCMT 120404 Wiper – – 11,13 – – – – – – – 10

21
G 26 0160 CC.T 120408 – 9,94 9,94 9,94 9,94 9,94 9,94 13,01 14,43 9,09 10

21
G 26 0161 CCMT 120408 Wiper – – 11,13 – – – – – – – 10

P P P P М М K N N UNI  

М – – – – – – – – –  

 

стружколом (26 0140, 26 0142, 26 0148, 26 0150, 
26 0152, 26 0156, 26 0158, 26 0160)

SM SM SM SM VM VM GM AM AM UM  

стружколом (26 0143, 26 0145, 26 0151, 26 0153, 
26 0159, 26 0161)

– – WSM – – – – – – –  

допуск М М М М М М М G G М  

a
p
 мм 0,2 – 4 0,2 – 4 0,2 – 4 0,2 – 4 0,2 – 4 0,2 – 4 0,2 – 2,5 0,1 – 4 0,1 – 4 0,2 – 4  

f мм/об 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,25 0,05 – 0,5 0,05 – 0,5 0,05 – 0,5  

v
c
 для основной области применения м/мин 90 – 240 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 320 100 – 450 350 – 600 350 – 600 50 – 250  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 70 – 180 – – – – – – – – –  

CC.T для получистовой обработки    
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марка SP4019

28
A 26 0180 CCMT 060202 7,80 10

28
A 26 0181 CCMT 060204 7,80 10

28
A 26 0182 CCMT 060208 7,80 10

28
A 26 0184 CCMT 09T304 9,– 10

28
A 26 0185 CCMT 09T308 9,– 10

28
A 26 0187 CCMT 120404 12,50 10

28
A 26 0188 CCMT 120408 12,50 10

UNI  

 

стружколом 73  

a
p
 мм 0,2 – 5  

f мм/об 0,1 – 0,45  

v
c
 для основной области применения м/мин 30 – 440  

марка PV720 CA510 CA515 CA525 PR1425 CA6525 CA4515 KW10

25
E 26 0190 CC.T 060202 6,20 6,50 6,50 6,50 13,70 6,50 – – 10

25
E 26 0192 CC.T 060204 6,20 6,50 6,50 6,50 13,70 6,50 5,70 – 10

25
E 26 0194 CC.T 09T302 8,– 8,40 8,40 8,40 15,90 8,40 – – 10

25
E 26 0196 CC.T 09T304 8,– 8,40 8,40 8,40 15,90 8,40 8,40 13,70 10

25
E 26 0202 CCMT 120404 12,30 12,90 12,90 12,90 – 12,90 12,90 – 10

25
E 26 0204 CCMT 120408 12,30 12,90 12,90 12,90 – 12,90 12,90 – 10

25
E 26 0206 CCMT 120412 – 12,90 12,90 12,90 – 12,90 – – 10

P P P P М М K N  

 

стружколом GK GK GK GK MFP-GQ GK GK AH  

допуск М М М М G М М G  

a
p
 мм 0,5 – 3 0,5 – 3 0,5 – 3 0,5 – 3 1 – 3 0,5 – 3 0,5 – 3 0,5 – 3  

f мм/об 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,05 – 0,15 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,05 – 0,25  

v
c
 для основной области применения м/мин 60 – 270 140 – 450 110 – 380 80 – 330 100 – 150 50 – 140 60 – 230 30 – 300  

марка HBX020 HBX130

22
D 26 0212

CCMT 060204 
В комплекте 10 
шт.

53,82 ■ 53,82

22
D 26 0214

CCMT 09T304 
В комплекте 10 
шт.

63,06 63,06

22
D 26 0215

CCMT 09T308 
В комплекте 10 
шт.

63,06 63,06

22
D 26 0217

CCMT 120404 
В комплекте 10 
шт.

74,32 74,32

22
D 26 0218

CCMT 120408 
В комплекте 10 
шт.

74,32 74,32

P М

стружколом PM MM

a
p
 мм 0,1 – 3,75

f мм/об 0,06 – 0,36

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 300 60 – 200
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Размер  
хвостовика / 

пластины

21
U 26 0296 21
U 26 0297 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Набор винтов для 
СМП

Подкладная  
пластина

Винт для  
подкладной  

пластины
Державка eco

мм правая левая   мм мм мм    

16/11 172,– 172,– SDJCR/L 1616H11 DC..11T3.. 20 29 100 269433 269070 269205
20/11 177,– 177,– SDJCR/L 2020K11 DC..11T3.. 25 32 125 269433 269070 269205
25/11 191,– 191,– SDJCR/L 2525M11 DC..11T3.. 32 32 150 269433 269070 269205

Размер  
хвостовика/

пластины

21
U 26 0294 21
U 26 0295 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Набор винтов для 
СМП

Подкладная  
пластина

Винт для  
подкладной  

пластины
Державка eco короткая

мм правая левая   мм мм мм    

16/11 154,– 154,– SDJCR/L 1616X11 DC..11T3.. 20 29 74 269433 269070 269205

20/11 159,– 159,– SDJCR/L 2020X11 DC..11T3.. 25 32 92 269433 269070 269205

25/11 171,50 171,50 SDJCR/L 2525X11 DC..11T3.. 32 32 104,5 269433 269070 269205

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 26 0306 21
T 26 0307 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Набор винтов для 
СМП

Подкладная  
пластина

Винт для  
подкладной  

пластины
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

10/07 82,31 82,31 SDHCR/L 1010E07 DC.. 0702.. 12 7 70 269440 – –
12/07 86,93 86,93 SDHCR/L 1212F07 DC.. 0702.. 16 12 80 269440 – –
16/11 91,56 91,56 SDHCR/L 1616H11 DC..11T3.. 20 12 100 269400 269010 269200
20/11 91,56 91,56 SDHCR/L 2020K11 DC..11T3.. 25 15 125 269400 269010 269200
25/11 99,88 99,88 SDHCR/L 2525M11 DC..11T3.. 32 21 150 269400 269010 269200

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 26 0308 21
T 26 0309 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Набор винтов для 
СМП

Подкладная  
пластина

Винт для  
подкладной  

пластины
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

08/07 77,22 77,22 SDJCR/L 0808D07 DC.. 0702.. 10 13 60 269440 – –
10/07 82,31 82,31 SDJCR/L 1010E07 DC.. 0702.. 12 13 70 269440 – –
12/07 86,93 86,93 SDJCR/L 1212F07 DC.. 0702.. 16 17 80 269440 – –
16/11 91,56 91,56 SDJCR/L 1616H11 DC..11T3.. 20 20 100 269400 269010 269200
20/11 91,56 91,56 SDJCR/L 2020K11 DC..11T3.. 25 20,5 125 269400 269010 269200
25/11 99,88 99,88 SDJCR/L 2525M11 DC..11T3.. 32 21,5 150 269400 269010 269200

DIN
ISO 5610    

 Державки SDJC 93° eco для СМП DC..
Державки GARANT eco с внутренним подводом СОЖ к режущей кромке. 

Подвод СОЖ через прецизионные сопла осуществляется напрямую в 

зону резания между стружкой и режущей кромкой, при этом значительно 

улучшается эффективность отвода тепла из зоны резания. Для повышения 

производительности, увеличения периода стойкости и повышения 

безопасности техпроцесса.

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с 

инструментальными держателями GARANT eco № 317900 − 

319886.

DIN
ISO 5610  

 Державки SDHC 107,5° для СМП DC..

DIN
ISO 5610  

 Державки SDJC 93° для СМП DC..

26 0296 

30°

26 0306 
15°

26 0308 
30°

  Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует подачу СОЖ через инструмент.

Оптимальный подвод 
СОЖ в зону режущей 
кромки.

  Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует подачу СОЖ через инструмент.

26 0294 
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Размер хвостовика 
/ пластины

21
T 26 0300 Обозначение 

державки  
по коду ISO

Подходящая 
СМП

Набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины
Державка для СМП

мм нейтральная   мм мм мм    

08/07 77,22 SDNCN 0808D07 DC.. 0702.. 4 7,5 60 269440 – –

10/07 82,31 SDNCN 1010E07 DC.. 0702.. 5 9,5 70 269440 – –

12/07 86,93 SDNCN 1212F07 DC.. 0702.. 6 11 80 269440 – –

16/11 91,56 SDNCN 1616H11 DC..11T3.. 8 16 100 269400 269010 269200

20/11 95,95 SDNCN 2020K11 DC..11T3.. 10 20 125 269400 269010 269200

25/11 99,88 SDNCN 2525M11 DC..11T3.. 12,5 25 150 269400 269010 269200

Размер хвостовика/ 
пластины

21
T 26 0298 21
T 26 0299 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП Набор винтов для СМП

Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм  

8/07 77,22 77,22 SDACR/L 0808M07 DC.. 0702.. 8 12,7 150 269426

10/07 82,31 82,31 SDACR/L 1010M07 DC.. 0702.. 10 15 150 269426

12/07 86,93 86,93 SDACR/L 1212M07 DC.. 0702.. 12 15 150 269426

16/07 91,56 91,56 SDACR/L 1616M07 DC.. 0702.. 16 16 150 269426

12/11 86,93 86,93 SDACR/L 1212M11 DC..11T3.. 12 18 150 269427

16/11 91,56 91,56 SDACR/L 1616M11 DC..11T3.. 16 20 150 269427

Размер хвостовика/ 
пластины

21
T 26 0301 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП Набор винтов для СМП

Державка для СМП

мм нейтральная   мм мм мм  

10/07 82,31 SDNCN 1010M07 DC.. 0702.. 5,2 15 150 269426

12/11 86,93 SDNCN 1212M11 DC..11T3.. 6,2 21 150 269427

16/11 91,56 SDNCN 1616M11 DC..11T3.. 8,6 21 150 269427

DIN
ISO 5610  

 Державки SDAC 90° для СМП DC..

DIN
ISO 5610  

 Державки SDNCN 62,5° для СМП DC..

DIN
ISO 5610  

 Державки SDNCN 62,5° для СМП DC..

26 0301 
62,5°

26 0298 

62,5° 26 0300 
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Система / 
размер  

пластины

29
D 26 0405 29
D 26 0406 Обозначение  

головки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подходящие  
держатели

 
⌀ D

мин

Винт для СМП

Режущая головка

правая левая    мм мм мм  

QC/07 203,40 203,40 SDQCR/L 0702 DC.. 0702.. 264900 - 264908 24 13 20 269431

QC/11 203,40 203,40 SDQCR/L 11T3 DC..11T3.. 264900 - 264908 26 15 22 269432

Система / 
размер  

пластины

29
D 26 0408 29
D 26 0409 Обозначение  

головки по коду 
ISO

Подходящая СМП Подходящие  
держатели

 
⌀ D

мин

Винт для СМП

Режущая головка

правая левая    мм мм мм  

QC/07 203,40 203,40 SDUCR/L 0702 DC.. 0702.. 264900 -264908 24 13 21 269407

QC/11 203,40 203,40 SDUCR/L 11T3 DC..11T3.. 264900 -264908 26 15 20 269432

DM/11 301,73 301,73 SDUCR/L 11T3 DC..11T3.. 264910 - 264922 49 27 32 269433

⌀ хвостовика 
/ размер пла-

стины

29
D 26 0310 29
D 26 0311 Обозначение  

головки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Винт для СМП

Режущая головка

мм правая левая   мм мм мм  

25/11 255,67 255,67 SDQCR/L DC..11T3.. 32 17 35 320624_2

32/11 265,20 265,20 SDQCR/L DC..11T3.. 40 22 35 320624_2

40/11 273,14 273,14 SDQCR/L DC..11T3.. 50 27 40 320624_2

QC

   
 Режущая головка SDQC 107,5° для СМП DC..
Сменные режущие головки для виброгасящих держателей.
Применение: Работа с пониженными вибрациями на глубине макс. до 14×D.

 
 Режущая головка SDUC 93° для СМП DC..
Сменные режущие головки для виброгасящих держателей.
Применение: Работа с пониженными вибрациями на глубине макс. до 14×D.

 
 Режущая головка SDQC 107,5° для СМП DC..

Сменные режущие головки для держателей с HSK-T и PSC. Оптимальное охлаждение за счёт ориентированных 

охлаждающих сопел High Pressure.

Подходит для: Расточные держатели № 320102; 320103; 320407; 320408.

15°

26 0405_QC/11

27°
26 0408_QC/11

 

26 0408_DM/11

 

QC DM

26 0310 

15°
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⌀ хвостовика / 
размер пластины

29
D 26 0316 29
D 26 0317 Обозначение  

головки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Винт для СМП

Режущая головка

мм правая левая   мм мм мм  

25/11 255,67 255,67 SDUCR/L DC..11T3.. 32 17 35 320624_2

32/11 265,20 265,20 SDUCR/L DC..11T3.. 40 22 35 320624_2

40/11 273,14 273,14 SDUCR/L DC..11T3.. 50 27 40 320624_2

⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 0320 21
T 26 0321 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов для 
СМП

Расточная державка, твердосплавная

мм правая левая   мм мм мм мм мм мм  

0408/04 282,55 282,55 E0408F SDQCR/L04 DC.. 04T0.. 5,6 3 7,5 4 26 80 269435_2

08/07 199,78 199,78 E08K SDQCR/L07 DC.. 0702.. 12 7 7,6 – – 125 269413

10/07 226,89 226,89 E10K SDQCR/L07 DC.. 0702.. 13 7 9,6 – – 125 269413

12/07 269,70 269,70 E12M SDQCR/L07 DC.. 0702.. 16 8,5 11,6 – – 150 269413

16/07 411,54 411,54 E16R SDQCR/L07 DC.. 0702.. 20 10 15,6 – – 200 269413

20/11 737,53 737,53 E20S SDQCR/L11 DC..11T3.. 25 12,5 18,9 – – 250 269414

25/11 1783,75 1783,75 E25S SDQCR/L11 DC.. 11T3.. 32 16 24 – – 250 269414

⌀ хвостовика /
размер пластины

21
T 26 0318 21
T 26 0319 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов для 
СМП

Расточная державка HM

мм правая левая   мм мм мм мм мм мм  

0408/04 282,55 282,55 E0408F SDUCR/L04 DC.. 04T0.. 5,6 3 7,5 4 26 80 269435_2

8/07 199,78 199,78 E08K SDUCR/L07 DC.. 0702.. 12,5 7,5 7,6 – – 125 269413

10/07 226,89 226,89 E10K SDUCR/L07 DC.. 0702.. 12,5 7 9,6 – – 125 269413

12/07 269,70 269,70 E12M SDUCR/L07 DC.. 0702.. 15 9 11,6 – – 150 269413

16/07 411,54 411,54 E16R SDUCR/L07 DC.. 0702.. 19 11 15,6 – – 200 269413

20/11 737,53 737,53 E20S SDUCR/L11 DC..11T3.. 23,5 13,1 18,9 – – 250 269414

25/11 1783,75 1783,75 E25S SDUCR/L11 DC.. 11T3.. 32 16 24 – – 250 269414

 
 Режущая головка SDUC 93° для СМП DC..

Сменные режущие головки для держателей с HSK-T и PSC. Оптимальное охлаждение за счёт 

ориентированных охлаждающих сопел High Pressure.

Подходит для: Расточные держатели № 320102; 320103; 320407; 320408.

8×D  
HM

 
DIN

8024    
 Расточные державки E..SDQC 107,5° для СМП DC..

8×D  
HM

 
DIN

8024    
 Расточные державки E..SDUC 93° для СМП DC..

26 0316 

27°

15°

26 0320 

27°

26 0318 
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29
W 26 0324 29
W 26 0325 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов для 
СМП

Набор расточных державок, твердосплавных

правая левая   мм мм мм мм  

320,54 320,54
E10K SDUCR/L07; 
E12M SDUCR/L07

DC.. 0702.. 12; 15 7; 9 9,6; 11,6 125; 150 269413

⌀ хвостовика /
размер пластины

21
T 26 0328 21
T 26 0329 Обозначение 

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов для 
СМП

Расточная державка HSS

мм правая левая   мм мм мм мм  

10/07 145,08 145,08 AH10K SDQCR/L07 DC.. 0702.. 13 8 9 125 269413

12/07 167,62 167,62 AH12M SDQCR/L07 DC.. 0702.. 16 9,5 11 150 269413

16/07 243,92 243,92 AH16Q SDQCR/L07 DC.. 0702.. 20 12 15 180 269413

20/11 267,04 267,04 AH20R SDQCR/L11 DC..11T3.. 25 14,5 18 200 269414

25/11 368,76 368,76 AH25R SDQCR/L11 DC..11T3.. 32 17 23 200 269414

⌀ хвостовика /
размер пластины

21
T 26 0332 21
T 26 0333 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов для 
СМП

Расточная державка HSS

мм правая левая   мм мм мм мм мм мм  

0810/07 144,50 144,50 AH0810H SDUCR/L07 DC.. 0702.. 12,5 7 9 8 22 100 269413

10/07 145,08 145,08 AH10K SDUCR/L07 DC.. 0702.. 14 8,3 9 – – 125 269413

1012/07 158,95 158,95 AH1012K SDUCR/L07 DC.. 0702.. 15,5 9 11 10 28 125 269413

12/07 167,62 167,62 AH12M SDUCR/L07 DC.. 0702.. 16 9,3 11 – – 150 269413

1216/07 180,34 180,34 AH1216M SDUCR/L07 DC.. 0702.. 19,5 11 15 12 36 150 269413

16/07 243,92 243,92 AH16Q SDUCR/L07 DC.. 0702.. 20 11,3 15 – – 180 269413

20/11 267,04 267,04 AH20R SDUCR/L11 DC..11T3.. 26 16,1 18 – – 200 269414

25/11 368,76 368,76 AH25R SDUCR/L11 DC..11T3.. 32 18,6 23 – – 200 269414

8×D  
HM

 
DIN

8024    
 Наборы расточных державок E..SDUC 93° для СМП DC..

5×D  
HSS

 
DIN

8024    
 Расточные державки AH..SDQC 107,5° для СМП DC..

5×D  
HSS

 
DIN

8024    
 Расточные державки AH..SDUC 93° для СМП DC..

26 032427°

26 0328 

15°

26 0332 

27°
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29
W 26 0334 29
W 26 0335 Обозначение державки по коду 

ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов 
для СМП

Расточные державки, набор HSS

правая левая   мм мм мм мм мм мм  

370,08 ■ 370,08
AH0810H SDUCR/L07; AH1012K 

SDUCR/L07; AH1216M SDUCR/L07
DC.. 0702..

12,5; 15,5; 
19,5

7; 9; 11 9; 11; 15 8; 10; 12 22; 28; 36
100; 125; 

150
269413

⌀ хвостовика /
размер пластины

25
U 26 0338 25
U 26 0339 Обозначение державки по 

коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Винт для СМП

Расточная державка, стальная

мм правая левая   мм мм мм мм  

10/07 183,10 183,10 A10L SDUCR/L07 DC.. 0702.. 14 8,7 9 140 269407

12/07 187,30 187,30 A12M SDUCR/L07 DC.. 0702.. 16 9,7 11 150 269407

16/07 199,– 199,– A16Q SDUCR/L07 DC.. 0702.. 20 11,7 15 180 269407

16/11 199,– 199,– A16Q SDUCR/L11 DC..11T3.. 23 14,5 15 180 269406

20/11 223,– 223,– A20R SDUCR/L11 DC..11T3.. 27 16,5 19 200 269406

25/11 238,90 238,90 A25S SDUCR/L11 DC..11T3.. 32 19 24 250 269406

⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 0340 21
T 26 0341 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов 
для СМП

Под-
кладная 
пластина

Винт для 
подклад-
ной пла-

стины
Расточная державка, стальная

мм правая левая   мм мм мм мм мм мм    

0408/04 102,88 102,88 A0408F SDQCR/L04 DC.. 04T0 5,2 2,6 7,5 4 15 80 269435_2 – –

0810/07 106,35 106,35 A0810H SDQCR/L07 DC.. 0702.. 12,5 6,4 9 8,4 22,4 100 269413 – –

10/07 109,13 109,13 A10K SDQCR/L07 DC.. 0702.. 14 7 9 – – 125 269413 – –

1012/07 110,98 110,98 A1012K SDQCR/L07 DC.. 0702.. 15,5 9 11 10,7 27,5 125 269413 – –

12/07 113,06 113,06 A12L SDQCR/L07 DC.. 0702.. 17 9 11 – – 140 269413 – –

1216/07 119,07 119,07 A1216M SDQCR/L07 DC.. 0702.. 19,5 11 15 12 39,5 150 269413 – –

16/07 121,38 121,38 A16Q SDQCR/L07 DC.. 0702.. 22 11 14 – – 180 269413 – –

20/11 127,16 127,16 A20R SDQCR/L11 DC..11T3.. 26 13 18 – – 200 269414 – –

25/11 153,17 153,17 A25R SDQCR/L11 DC..11T3.. 32,5 17 24 – – 200 269414 – –

32/11 195,94 195,94 A32S SDQCR/L11 DC..11T3.. 44 22 31 – – 250 269468 269010 269202

40/11 279,75 279,75 A40T SDQCR/L11 DC..11T3.. 49 27 39 – – 300 269468 269010 269202

5×D  
HSS

 
DIN

8024    
 Наборы расточных державок AH..SDUC 93° для СМП DC..

5×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..SDUC 93° Dynamic Bar для СМП DC..

Специальный стружкоотводный канал для эффективного удаления стружки, ниже уровень вибрации, 

стабильный режим обработки.

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..SDQC 107,5° для СМП DC..

26 0334
27°

26 0338 27°

15° 26 0340 
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⌀ хвостовика 
/размер 

пластины

21
T 26 0342 21
T 26 0343 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов 
для СМП

Подклад-
ная пла-

стина

Винт для под-
кладной пла-

стины
Расточная державка, стальная

мм правая левая   мм мм мм мм мм мм    

0408/04 102,88 102,88 A0408F SDUCR/L04 DC.. 04T0.. 5,2 3 7,5 4 15 80 269435_2 – –

0810/07 106,35 106,35 A0810H SDUCR/L07 DC.. 0702.. 12,5 6,5 9 7 22,5 100 269413 – –

10/07 109,13 109,13 A10K SDUCR/L07 DC.. 0702.. 13,5 7 9 – – 125 269413 – –

1012/07 110,98 110,98 A1012K SDUCR/L07 DC.. 0702.. 15,5 9 11 9 27,5 125 269413 – –

12/07 113,06 113,06 A12L SDUCR/L07 DC.. 0702.. 16 9 11 – – 140 269413 – –

1216/07 119,07 119,07 A1216M SDUCR/L07 DC.. 0702.. 18 11 15 12 40,5 150 269413 – –

16/07 121,38 121,38 A16Q SDUCR/L07 DC.. 0702.. 20 11 14 – – 180 269413 – –

20/11 127,16 127,16 A20R SDUCR/L11 DC..11T3.. 25 13 18 – – 200 269414 – –

25/11 153,17 153,17 A25R SDUCR/L11 DC..11T3.. 32 17 24 – – 200 269414 – –

32/11 195,94 195,94 A32S SDUCR/L11 DC..11T3.. 40 22 31 – – 250 269468 269010 269202

40/11 279,75 279,75 A40T SDUCR/L11 DC..11T3.. 49 27 39 – – 300 269468 269010 269202

⌀ хвостовика 
/ размер 
пластины

21
T 26 0344 21
T 26 0345 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

Набор винтов для 
СМП

Расточная державка, стальная

мм правая левая   мм мм мм мм  

08/04 113,29 113,29 A08F SDXCR/L04 DC.. 04T0.. 9,2 5 7,5 80 269435_2

10/04 116,76 116,76 A10H SDXCR/L04 DC.. 04T0.. 12,5 7 9 100 269435_2

12/07 135,25 135,25 A12L SDXCR/L07 DC.. 0702.. 17 9 11 140 269413

16/07 138,72 138,72 A16Q SDXCR/L07 DC.. 0702.. 21 11 15 180 269413

20/11 163,57 163,57 A20R SDXCR/L11 DC..11T3.. 25 13 18 200 269434

25/11 202,88 202,88 A25R SDXCR/L11 DC..11T3.. 31,5 17 23 200 269434

Тип

29
W 26 0346 29
W 26 0347 29
W 26 0348 Обозначение державки по коду ISO Подходящая 

СМП

 
⌀ D-

мин

Набор винтов 
для СМП

Набор расточных державок,  
стальные, с ВО

Набор расточных 
державок, сталь, 

без ВО
26 0346 
26 0347

26 0348         

правая левая правая    мм мм мм мм мм мм  

SET07 270,27 270,27 225,84
A0810H SDUCR/L07; 
A1012K SDUCR/L07; 
A1216M SDUCR/L07

S0810H SDUCR07; 
S1012K SDUCR07; 
S1216M SDUCR07

DC.. 0702..
12; 

15,5; 
18

6,5; 9; 11
9; 11; 

15
8; 10; 12

22,5; 
27,5; 
40,5

100; 
125; 
150

269413

SET11 274,64 274,64 –
A16Q SDUCR/L11; 
A20R SDUCR/L11; 
A25R SDUCR/L11

– DC..11T3..
25; 27; 

32
13,6; 16; 

18,5
15; 18; 

23
– –

180; 
200; 
200

269420

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..SDUC 93° для СМП DC..

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..SDXC 93° для СМП DC..

3×D  
DIN

8024  
 Наборы расточных державок SDUC 93° для СМП DC..

 26 0348 – Без внутреннего охлаждения.

27° 26 0342 

32°
26 0344 

26 0346 

27°
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марка CU7010 HB7010-1 HB7020 HB7025-1 HB7035-1 HB7120-1 HB7125-1 HB7140-1 HU7315-1 HB7410-1 HB7415

21
G 26 0350 DCGT 04T002 – – – 13,40 – – 13,40 – 14,31 – – 10

21
G 26 0351 DCMT 070202 6,59 8,01 8,01 – 8,01 8,01 – 8,01 – – 8,01 10

21
G 26 0353 DCMT 070204 6,59 8,01 8,01 – 8,01 8,01 – 8,01 – – 8,01 10

21
G 26 0356 DCMT 11T302 7,38 9,32 9,32 – 9,32 9,32 – 9,32 – – 9,32 10

21
G 26 0359 DC.T 11T304 7,38 9,32 9,32 – 9,32 9,32 – 9,32 – 9,32 9,32 10

21
G 26 0361 DCMT 11T308 – 9,32 9,32 – 9,32 9,32 – 9,32 – – 9,32 10

P P P P P М М М N Ti S  

М – – – – – – – – – –  

 

стружколом SS SS SS SF SS VS VF VS AF TAS TIS  

допуск М М М BSW-LH М М BSW-LH М BSW-LH BSW-LH М  

a
p
 мм 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,05 – 0,2 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,05 – 0,2 0,2 – 1,5 0,05 – 0,2 0,2 – 1,5 0,2 – 1  

f мм/об 0,05 – 0,2 0,05 – 0,2 0,05 – 0,2 0,03 – 0,1 0,05 – 0,2 0,1 – 0,3 0,03 – 0,1 0,1 – 0,3 0,03 – 0,1 0,1 – 0,3 0,1  

v
c
 для основной области применения м/мин 90 – 210 150 – 500 150 – 400 120 – 300 120 – 350 90 – 290 120 – 300 70 – 260 120 – 300 60 – 90 60 – 70  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 80 – 140 – – – – – – – – – –  

марка SP4019

28
D 26 0366 DCGX 0702005 14,20 10

28
D 26 0367 DCGT 070201 14,20 10

28
D 26 0368 DCGT 070202 14,20 10

28
D 26 0369 DCGT 070204 14,20 10

28
D 26 0371 DCGX 11T3005 17,85 10

28
D 26 0372 DCGT 11T301 17,85 10

28
D 26 0373 DCGT 11T302 17,85 10

28
D 26 0374 DCGT 11T304 17,85 10

28
D 26 0375 DCGT 11T308 17,85 10

UNI  

 

стружколом 62  

a
p
 мм 0,15 – 3  

f мм/об 0,05 – 0,3  

v
c
 для основной области применения м/мин 30 – 440  

марка PV720 CA510 CA515 CA525 PR1225 PR1425 CA6525 PDL025 PR1325 SW05

25
E 26 0380 DCGT 070201 – – – – 15,10 15,10 – 27,10 – – 10

25
E 26 0381 DC.T 070202 6,80 7,– 7,– 7,– 15,10 15,10 7,– 27,10 7,– 6,20 10

25
E 26 0382 DC.T 070204 6,80 7,– 7,– 7,– 15,10 15,10 7,– 27,10 7,– 6,20 10

25
E 26 0383 DCMX 070204 

Wiper
7,50 7,90 7,90 7,90 7,90 7,90 – – – – 10

25
E 26 0384 DCGT 11T301 – – – – 18,10 18,10 – 32,50 – – 10

25
E 26 0385 DC.T 11T302 8,60 9,– 9,– 9,– 18,10 18,10 9,– 32,50 – – 10

25
E 26 0386 DC.T 11T304 8,60 9,– 9,– 9,– 18,10 18,10 9,– 32,50 9,– 8,50 10

25
E 26 0388 DCMX 11T304 

Wiper
9,30 9,70 9,70 9,70 9,70 9,70 – – – – 10

25
E 26 0387 DCMT 11T308 8,60 9,– 9,– 9,– – – – – 9,– 8,50 10

P P P P P М М N S Ti  

– – – – М – – – – –  

 

стружколом (26 0380, 26 0381, 26 0382, 26 0384, 
26 0385, 26 0386, 26 0387)

HQ HQ HQ HQ MFP-SK MFP-GF MQ MFP-SK MQ MQ  

стружколом (26 0383, 26 0388) WP WP WP WP WP WP – – – –  

допуск (26 0380, 26 0381, 26 0382, 26 0384, 26 0385, 
26 0386, 26 0387)

М М М М G G М G М М  

допуск (26 0383, 26 0388) М М М М М М – – – –  

a
p
 мм 0,5 – 1,5 0,5 – 1,5 0,5 – 1,5 0,5 – 1,5 0,05 – 2,5 0,05 – 1,2 0,5 – 1,5 0,5 – 2,5 0,1 – 1 0,1 – 1  

f мм/об 0,05 – 0,25 0,05 – 0,25 0,05 – 0,25 0,05 – 0,25 0,03 – 0,15 0,03 – 0,12 0,05 – 0,25 0,03 – 0,15 0,05 – 0,2 0,05 – 0,2  

v
c
 для основной области применения м/мин 60 – 270 140 – 450 100 – 390 80 – 330 50 – 150 100 – 150 50 – 140 100 – 300 50 – 100 40 – 100  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин – – – – 50 – 110 – – – – –  

  СМП DC..

DC.. для чистовой обработки    
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марка CB7010 HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7210-1 HU7310 HB7310 HB725 HB730-1

21
G 26 0449 DC.T 070202 – 8,01 8,01 8,01 8,01 8,01 8,01 10,34 11,47 – – 10

21
G 26 0452 DC.T 070204 – 8,01 8,01 8,01 8,01 8,01 8,01 10,34 11,47 7,38 – 10

21
G 26 0458 DC.T 11T302 8,29 9,32 9,32 9,32 9,32 9,32 – 11,93 ■ 12,95 – – 10

21
G 26 0462 DC.T 11T304 8,29 9,32 9,32 ■ 9,32 9,32 9,32 9,32 11,93 12,95 8,29 9,32 10

21
G 26 0464 DC.T 11T308 8,29 9,32 9,32 9,32 9,32 9,32 9,32 11,93 12,95 8,29 9,32 10

P P P P М М K N N UNI UNI  

М – – – – – – – – – –  

 

стружколом SM SM SM SM VM VM GM AM AM UM XUM  

допуск М М М М М М М G G М М  

a
p
 мм 0,2 – 2 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,2 – 2,5 0,1 – 4 0,1 – 4 0,2 – 4 0,4 – 3,3  

f мм/об 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,25 0,05 – 0,5 0,05 – 0,5 0,05 – 0,5 0,15 – 0,35  

v
c
 для основной области применения м/мин 90 – 240 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 230 100 – 450 350 – 600 350 – 600 50 – 250 35 – 230  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 70 – 180 – – – – – – – – – –  

марка SP4019

28
D 26 0470 DCMT 070202 7,80 10

28
D 26 0471 DCMT 070204 7,80 10

28
D 26 0474 DCMT 11T304 10,45 10

28
D 26 0475 DCMT 11T308 10,45 10

UNI  

 

стружколом 73  

a
p
 мм 0,2 – 4,5  

f мм/об 0,1 – 0,45  

v
c
 для основной области применения м/мин 30 – 440  

марка PV720 CA510 CA515 CA525 PR1425 CA6525 CA4515 KW10

25
E 26 0481 DC.T 070202 6,80 7,– 7,– 7,– 15,10 7,– – – 10

25
E 26 0483 DC.T 070204 6,80 7,– 7,– 7,– 15,10 7,– 7,– – 10

25
E 26 0486 DCMT 070208 6,80 7,– 7,– 7,– – 7,– 7,– – 10

25
E 26 0488 DC.T 11T302 8,60 9,– 9,– 9,– 18,10 9,– – – 10

25
E 26 0490 DC.T 11T304 8,60 9,– 9,– 9,– 18,10 9,– 9,– 15,90 10

25
E 26 0492 DC.T 11T308 8,60 9,– 9,– 9,– – 9,– 9,– 15,90 10

P P P P М М K N  

 

стружколом GK GK GK GK MFP-GQ GK GK AH  

допуск М М М М G М М G  

a
p
 мм 0,5 – 3 0,5 – 3 0,5 – 3 0,5 – 3 1 – 3 0,5 – 3 0,5 – 3 0,5 – 3  

f мм/об 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,05 – 0,15 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,05 – 0,25  

v
c
 для основной области применения м/мин 60 – 270 140 – 450 110 – 390 80 – 330 100 – 150 50 – 140 60 – 230 30 – 300  

марка HBX020 HBX130

22
D 26 0502 DCMT 070204 
В комплекте 10 шт. 61,70 61,70

22
D 26 0504 DCMT 11T302 

В комплекте 10 шт. 68,69 68,69

22
D 26 0505 DCMT 11T304 

В комплекте 10 шт. 68,69 68,69

22
D 26 0506 DCMT 11T308 

В комплекте 10 шт. 68,69 68,69

P М

стружколом PM MM

a
p
 мм 0,1 – 3,75

f мм/об 0,06 – 0,36

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 300 60 – 200

DC.T для получистовой обработки    
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Размер 
хвостовика / 

пластины

21
T 26 0606 21
T 26 0607 Обозначение 

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для 
подкладной 

пластины
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

12/06 88,78 88,78 SRGCR/L 1212F06 RC.T0602 16 13,6 80 269440 – –

16/06 93,40 93,40 SRGCR/L 1616H06 RC.T0602 20 13,6 100 269440 – –

20/06 93,40 93,40 SRGCR/L 2020K06 RC.T0602 25 15,3 125 269440 – –

25/06 108,43 108,43 SRGCR/L 2525M06 RC.T0602 32 18,8 150 269440 – –

16/08 93,40 93,40 SRGCR/L 1616H08 RC.T 0803 20 14,7 100 269436_1 – –

20/08 93,40 93,40 SRGCR/L 2020K08 RC.T 0803 25 16,4 125 269436_1 – –

25/08 108,43 108,43 SRGCR/L 2525M08 RC.T 0803 32 19,8 150 269436_1 – –

16/10 95,95 95,95 SRGCR/L 1616H10 RC.X 1003 20 15,5 100 269469 269064 269202

20/10 95,95 95,95 SRGCR/L 2020K10 RC.X 1003 25 17 125 269469 269064 269202

25/10 111,21 111,21 SRGCR/L 2525M10 RC.X 1003 32 21 150 269469 269064 269202

Размер 
хвостовика / 

пластины

21
T 26 0611 Обозначение 

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

Набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для 
подкладной 

пластины
Державка для СМП

мм нейтральная   мм мм мм    

12/06 88,78 SRDCN 1212F06 RC.T 0602 9 12,4 80 269440 – –

16/06 93,40 SRDCN 1616H06 RC.T 0602 11 12,4 100 269440 – –

20/06 93,40 SRDCN 2020K06 RC.T 0602 13 12,4 125 269440 – –

25/06 108,43 SRDCN 2525M06 RC.T 0602 15,5 12,4 150 269440 – –

16/08 93,40 SRDCN 1616H08 RC.T 0803 12 16,4 100 269436_1 – –

20/08 93,40 SRDCN 2020K08 RC.T 0803 14 16,4 125 269436_1 – –

25/08 108,43 SRDCN 2525M08 RC.T 0803 16,5 16,4 150 269436_1 – –

16/10 95,95 SRDCN 1616H10 RC.X 1003 13 20,3 100 269469 269064 269202

20/10 95,95 SRDCN 2020K10 RC.X 1003 15 20,3 125 269469 269064 269202

25/10 111,21 SRDCN 2525M10 RC.X 1003 17,5 20,3 150 269469 269064 269202

20/12 111,21 SRDCN 2020K12 RC.X 1204 16 20,3 125 269468 269063 269202

25/12 126,58 SRDCN 2525M12 RC.X 1204 18,5 20,3 150 269468 269063 269202

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HU7310-1 HB725

21
G 26 0620 RC.T 0602 – – – – – 7,38 6,13 10

21
G 26 0630 RC.T 0803 – – – – – 7,84 6,48 10

21
G 26 0640 RC.X 1003 7,55 7,55 7,55 7,55 7,55 8,29 6,82 10

21
G 26 0650 RC.X 1204 8,63 8,63 8,63 8,63 8,63 9,54 7,78 10

P P P М М N UNI  

 

стружколом SM SM SM VM VM AM UM  

допуск М М М М М BSW-LH М  

a
p
 мм 0,5 – 2  

f мм/об 0,1 – 0,3  

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 230 350 – 600 60 – 230  

DIN
ISO 5610  

 Державки SRGC 90° для СМП RC..

DIN
ISO 5610  

 Державки SRDCN 45° для СМП RC..

  СМП RC..

RC.. Получистовая обработка    

27°
26 0606 

90° 26 0611  
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Размер 
хвостовика 
/ пластины

21
T 26 0706 21
T 26 0707 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

8/09 86,93 86,93 SSSCR/L 0808D09 SC.. 09Т3.. 13,25 21 60 269455 – –

10/09 86,93 86,93 SSSCR/L 1010E09 SC.. 09Т3.. 14,25 21 70 269455 – –

12/09 86,93 86,93 SSSCR/L 1212F09 SC.. 09Т3.. 16 18 80 269400 – –

16/09 91,56 91,56 SSSCR/L 1616H09 SC.. 09Т3.. 20 20 100 269400 269065 269200

20/09 91,56 91,56 SSSCR/L 2020K09 SC.. 09Т3.. 25 20 125 269400 269065 269200

20/12 91,56 91,56 SSSCR/L 2020K12 SC.. 1204.. 25 27 125 269430 269060 269210

25/12 99,88 99,88 SSSCR/L 2525M12 SC.. 1204.. 32 25 150 269430 269060 269210

Размер 
хвостовика 
/ пластины

21
T 26 0711 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины
Державка для СМП

мм нейтральная   мм мм мм    

12/09 89,71 SSDCN 1212F09 SC.. 09Т3.. 6 6 80 269400 269065 269200

16/09 95,95 SSDCN 1616H09 SC.. 09Т3.. 8 9 100 269400 269065 269200

20/09 111,21 SSDCN 2020K09 SC.. 09Т3.. 10 11 125 269400 269065 269200

16/12 95,95 SSDCN 1616H12 SC.. 1204 8 8,7 100 269430 269060 269210

20/12 111,21 SSDCN 2020K12 SC.. 1204 10 11,2 125 269430 269060 269210

25/12 126,58 SSDCN 2525M12 SC.. 1204 12,5 13,7 150 269430 269060 269210

Размер 
хвостовика 
/ пластины

21
T 26 0704 21
T 26 0705 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП Набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

16/09 96,18 96,18 SSBCR/L 1616H09 SC.. 09Т3.. 13 20 100 269400 269065 269200

20/12 102,88 102,88 SSBCR/L 2020K12 SC.. 1204 17 20 125 269430 269060 269210

25/12 124,85 124,85 SSBCR/L 2525M12 SC.. 1204 22 20 150 269430 269060 269210

DIN
ISO 5610  

 Державки SSSC 45° для СМП SC..

DIN
ISO 5610  

 Державки SSDCN 45° для СМП SC..

DIN
ISO 5610  

 Державки SSBC 75° для СМП SC..

26 0706  

26 0711  

26 0704  

45°
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⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 0724 21
T 26 0725 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм  

16/09 139,88 139,88 A16M SSKCR/L09 SC.. 09Т3.. 20 11 15,25 150 269420

20/09 164,73 164,73 A20Q SSKCR/L09 SC.. 09Т3.. 25 13 19 180 269420

25/12 204,03 204,03 A25R SSKCR/L12 SC.. 1204 32 17 24 200 269435_1

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7415

21
G 26 0742 SCMT 09T304 9,37 9,37 9,37 9,37 9,37 9,37 10

21
G 26 0744 SCMT 09T308 9,37 9,37 9,37 9,37 9,37 ■ 9,37 10

21
G 26 0748 SCMT 120404 11,53 11,53 11,53 11,53 11,53 11,53 10

21
G 26 0750 SCMT 120408 11,53 11,53 11,53 11,53 11,53 11,53 10

P P P М М S  

 

стружколом SS SS SS VS VS TIS  

a
p
 мм 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,5 – 1  

f мм/об 0,05 – 0,2 0,05 – 0,2 0,05 – 0,2 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1  

v
c
 для основной области применения м/мин 150 – 500 150 – 400 120 – 350 90 – 290 70 – 260 60 – 70  

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7210-1 HU7310 HB7310 HB725

21
G 26 0761 SCGT 09T302 – – – – – – 16,30 18,29 – 10

21
G 26 0762 SC.T 09T304 9,37 9,37 ■ 9,37 9,37 9,37 – 16,30 18,29 8,52 10

21
G 26 0763 SCMT 09T308 9,37 9,37 9,37 9,37 9,37 – – – 8,52 10

21
G 26 0765 SC.T 120404 11,53 11,53 11,53 11,53 11,53 – 17,32 19,14 10,39 10

21
G 26 0766 SC.T 120408 11,53 11,53 11,53 11,53 11,53 11,53 17,32 19,14 10,39 10

P P P М М K N N UNI  

 

стружколом SM SM SM VM VM GM AM AM UM  

допуск М М М М М М G G М  

a
p
 мм 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,2 – 2,5 0,1 – 4 0,1 – 4 0,2 – 4  

f мм/об 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,25 0,05 – 0,5 0,05 – 0,5 0,05 – 0,5  

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 230 100 – 450 350 – 600 350 – 600 50 – 250  

марка HBX020 HBX130

22
D 26 0792 SCMT 09T304 

В комплекте 10 шт. 64,78 64,78

22
D 26 0796 SCMT 120408 

В комплекте 10 шт. 80,39 80,39

P М

стружколом PM MM

a
p
 мм 0,1 – 3,75

f мм/об 0,08 – 0,36

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 300 60 – 200

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A.. SSKC 75° для СМП SC..

  СМП SC..

SCMT для чистовой обработки    

SC.T для получистовой обработки    

26 0724 
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Размер 
 хвостовика/ 

пластины

21
T 26 0904 21
T 26 0905 Обозначение державки 

по коду ISO
Подходящая СМП набор винтов для СМП

Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм  

10/11 82,31 82,31 STJCR/L 1010M11 TC.. 1102.. 10 16 150 269426

12/11 86,93 86,93 STJCR/L 1212M11 TC.. 1102.. 12 16 150 269426

16/11 91,56 91,56 STJCR/L 1616M11 TC.. 1102.. 16 16 150 269426

Размер 
 хвостовика / 

пластины

21
T 26 0906 21
T 26 0907 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для 
 подкладной 

пластиныДержавка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

12/11 86,93 86,93 STGCR/L 1212F11 TC.. 1102.. 16 15 80 269428 – –

16/11 91,56 91,56 STGCR/L 1616H11 TC.. 1102.. 20 15 100 269428 – –

16/16 91,56 91,56 STGCR/L 1616H16 TC.. 16T3.. 20 22 100 269468 269040 269202

20/16 91,56 91,56 STGCR/L 2020K16 TC.. 16T3.. 25 22 125 269468 269040 269202

25/16 99,88 99,88 STGCR/L 2525M16 TC.. 16T3.. 32 22 150 269468 269040 269202

Система / 
размер 

 пластины

29
D 26 0916 29
D 26 0917 Код ISO реж. головки Подходящая СМП Подходящие 

 держатели

 
⌀ D

мин

винт для СМП

Режущая головка

правая левая    мм мм мм  

QC/11S 203,40 203,40 STUCR/L 11 TC.. 1102.. 264900–264908 22 11 20 269407

QC/11 203,40 203,40 STUCR/L 11 TC.. 1102.. 264900 - 264908 24 13 20 269407

QC/16 203,40 203,40 STUCR/L 16 TC.. 16T3.. 264900 - 264908 26 15 21 269432

DM/16S 301,73 301,73 STUCR/L 16 TC.. 16T3.. 264910–264922 22 22 32 269433

DM/16 301,73 301,73 STUCR/L 16 TC.. 16T3.. 264910 - 264922 49 27 32 269433

DIN
ISO 5610  

 Державки STJC 93° для СМП TC..

DIN
ISO 5610  

 Державки STGC 90° для СМП TC..

 
 Режущая головка STUC 93° для СМП TC..
Сменные режущие головки для виброгасящих держателей.
 Разм. QC/11S; DM/16S – Узкое исполнение.

Применение: Работа с пониженными вибрациями на глубине макс. до 14×D.

26 0904 

26 0906 

26 0916_DM/16

QC DM

26 0916_QC/11
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⌀ хвостовика / 
размер  

пластины

21
T 26 0918 21
T 26 0919 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка HM

мм правая левая   мм мм мм мм  

10/11 182,07 182,07 E10K STFCR/L11 TC.. 1102.. 12 6 9,6 125 269413

12/11 211,55 211,55 E12M STFCR/L11 TC.. 1102.. 15 8 11,5 150 269413

16/11 412,69 412,69 E16R STFCR/L11 TC.. 1102.. 19 10 15,4 200 269413

⌀ хвостовика / 
размер  

пластины

21
T 26 0922 21
T 26 0923 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка HSS

мм правая левая   мм мм мм мм  

10/11 145,08 145,08 AH10K STFCR/L11 TC.. 1102.. 12 7 9 125 269413
12/11 160,11 160,11 AH12M STFCR/L11 TC.. 1102.. 14 9 11 150 269413
16/11 231,20 231,20 AH16Q STFCR/L11 TC.. 1102.. 18 11 15 180 269413
20/11 255,48 255,48 AH20R STFCR/L11 TC.. 1102.. 23 13 18 200 269413
25/16 368,76 368,76 AH25R STFCR/L16 TC.. 16T3.. 28 17 23 200 269414

⌀ хвостовика / 
размер  

пластины

25
U 26 0930 25
U 26 0931 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

винт для СМП

Расточная державка стальная

мм правая левая   мм мм мм мм  

10/11 134,– 134,– A10L STLCR/L11 TC.. 1102.. 12 6,2 9 140 269407
12/11 137,– 137,– A12M STLCR/L11 TC.. 1102.. 14 7,2 11 150 269407
16/11 148,80 148,80 A16Q STLCR/L11 TC.. 1102.. 18 9,2 15 180 269407
20/11 167,80 167,80 A20R STLCR/L11 TC.. 1102.. 22 11,2 19 200 269407

⌀ хвостовика/ 
размер  

пластины

21
T 26 0934 21
T 26 0935 Обозначение 

державки  
по коду ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов 
для СМП

Подкладная  
пластина

Винт для  
подкладной  

пластины
Расточная державка стальная

мм правая левая   мм мм мм мм    

10/11 97,57 97,57 A10K STFCR/L11 TC.. 1102.. 13 7 9 125 269413 – –
12/11 106,12 106,12 A12L STFCR/L11 TC.. 1102.. 16 9 11 140 269413 – –
16/11 117,33 117,33 A16Q STFCR/L11 TC.. 1102.. 20 11 15 180 269413 – –
20/16 140,45 140,45 A20R STFCR/L16 TC.. 16T3.. 25 13 18 200 269414 – –
25/16 150,28 150,28 A25R STFCR/L16 TC.. 16T3.. 32 17 23 200 269414 – –
32/16 195,94 195,94 A32S STFCR/L16 TC.. 16T3.. 40 22 30 250 269468 269040 269200
40/16 279,75 279,75 A40T STFCR/L16 TC.. 16T3.. 49 27 39 300 269468 269040 269200

8×D  
HM

 
DIN

8024    
 Расточные державки E..STFC 90° для СМП TC..

5×D  
HSS

 
DIN

8024    
 Расточные державки AH..STFC 90° для СМП TC..

5×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..STLC 95° Dynamic Bar для СМП TC..

Специальный стружкоотводный канал для эффективного удаления стружки, ниже уровень вибрации, стабильный режим обработки.

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..STFC 90° для СМП TC..

26 0918 

26 0922 

26 0930 

26 0934 
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марка CU7010 HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7415

21
G 26 0950 TCMT 110202 – 7,55 7,55 7,55 7,55 7,55 7,55 10

21
G 26 0952 TCMT 110204 5,96 7,55 7,55 7,55 7,55 7,55 7,55 10

21
G 26 0954 TCMT 110208 – 7,55 7,55 7,55 7,55 7,55 7,55 10

21
G 26 0956 TCMT 16T304 – 9,66 9,66 9,66 9,66 9,66 9,66 10

21
G 26 0958 TCMT 16T308 – 9,66 9,66 9,66 9,66 9,66 9,66 10

P P P P М М S  

М – – – – – –  

 

стружколом SS SS SS SS VS VS TIS  

a
p
 мм 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1  

f мм/об 0,05 – 0,2 0,05 – 0,2 0,05 – 0,2 0,05 – 0,2 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1  

v
c
 для основной области применения м/мин 90 – 210 150 – 500 150 – 400 120 – 350 90 – 290 70 – 260 60 – 70  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 80 – 140 – – – – – –  

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HU7310 HB725

21
G 26 0980 TC.T 110202 7,55 7,55 7,55 7,55 7,55 11,93 – 10

21
G 26 0982 TC.T 110204 7,55 7,55 ■ 7,55 7,55 7,55 11,93 6,82 10

21
G 26 0984 TCMT 110208 – – – – – – 6,82 10

21
G 26 0986 TC.T 16T304 9,66 9,66 9,66 9,66 9,66 14,71 8,80 10

21
G 26 0988 TCMT 16T308 9,66 9,66 9,66 9,66 9,66 – 8,80 10

P P P М М N UNI  

 

стружколом SM SM SM VM VM AM UM  

допуск М М М М М G М  

a
p
 мм 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,1 – 4 0,2 – 4  

f мм/об 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,05 – 0,5 0,05 – 0,5  

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 230 350 – 600 50 – 250  

марка HBX020 HBX130

22
D 26 1020 TCMT 110204 

В комплекте 10 шт. 51,70 51,70

22
D 26 1030 TCMT 16T308 

В комплекте 10 шт. 67,31 67,31

P М

стружколом PM MM

a
p
 мм 0,1 – 3,75

f мм/об 0,06 – 0,3

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 300 60 – 200

  СМП TC..

TCMT для чистовой обработки    

TC.T для получистовой обработки    
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Размер хвостовика 
/ пластины

21
T 26 1106 21
T 26 1107 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

12/11 96,41 96,41 SVHBR/L 1212F11 VB.. 1103.. 16 13 80 269440 – –

16/11 106,12 106,12 SVHBR/L 1616H11 VB.. 1103.. 20 13 100 269440 – –

20/11 116,76 116,76 SVHBR/L 2020K11 VB.. 1103.. 25 17 125 269440 – –

20/16 116,76 116,76 SVHBR/L 2020K16 VB.. 1604.. 25 16 125 269400 269050 269200

25/16 132,36 132,36 SVHBR/L 2525M16 VB.. 1604.. 32 21 150 269400 269050 269200

Размер хвостовика/ 
пластины

21
U 26 1102 21
U 26 1103 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая 
СМП

набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины
Державка eco

мм правая левая   мм мм мм    

16/11 154,– 154,– SVJBR/L 1616X11 VB.. 1103.. 20 34 81 269431 – –

20/11 159,– 159,– SVJBR/L 2020X11 VB.. 1103.. 25 40 99 269431 – –

20/16 159,– 159,– SVJBR/L 2020X16 VB.. 1604.. 25 40 99 269435_4 259227 269206_1

25/16 171,50 171,50 SVJBR/L 2525X16 VB.. 1604.. 32 40 111,5 269435_4 259227 269206_1

Размер хвостовика 
/ пластины

21
T 26 1108 21
T 26 1109 Обозначение 

державки  
по коду ISO

Подходящая 
СМП

набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины
Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

12/11 104,27 104,27 SVJBR/L 1212F11 VB.. 1103.. 16 21,5 80 269440 – –

16/11 106,12 106,12 SVJBR/L 1616H11 VB.. 1103.. 20 21,5 100 269440 – –

20/11 116,76 116,76 SVJBR/L 2020K11 VB.. 1103.. 25 23 125 269440 – –

20/16 116,76 ■ 116,76 SVJBR/L 2020K16 VB.. 1604.. 25 30 125 269400 269050 269200

25/16 132,36 132,36 SVJBR/L 2525M16 VB.. 1604.. 32 33 150 269400 269050 269200

Оптимальный подвод СОЖ в зону резания.

DIN
ISO 5610  

 Державки SVHB 107,5° для СМП VB..

DIN
ISO 5610    

 Державки eco SVJB 93° для СМП VB..
Державки GARANT eco с внутренним подводом СОЖ к режущей кромке. Подвод СОЖ через 

прецизионные сопла осуществляется непосредственно в зону резания между стружкой и режущей 

кромкой, при этом значительно улучшается эффективность отвода тепла из зоны резания. Для 

повышения производительности, увеличения периода стойкости и повышения безопасности 

техпроцесса.

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными 

держателями GARANT eco № 317900 -319886.

DIN
ISO 5610  

 Державки SVJB 93° для СМП VB..

35° 26 1106 

50°

26 1102 

50°

26 1108 

Позиционирование в пределах шкалы обеспечивает 
прецизионную подачу СОЖ.
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Размер хвостовика 
/ пластины

21
T 26 1111 Обозначение 

державки по 
коду ISO

Подходящая 
СМП

набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины
Державка для СМП

мм нейтральная   мм мм мм    

12/11 96,41 SVVBN 1212F11 VB.. 1103.. 6 18,5 80 269440 – –

16/11 106,12 SVVBN 1616H11 VB.. 1103.. 8 25 100 269440 – –

20/11 116,76 SVVBN 2020K11 VB.. 1103.. 10 32 125 269440 – –

25/11 132,36 SVVBN 2525M11 VB.. 1103.. 12,5 39 150 269440 – –

20/16 116,76 SVVBN 2020K16 VB.. 1604.. 10 31 125 269400 269050 269200

25/16 132,36 SVVBN 2525M16 VB.. 1604.. 12,5 39 150 269400 269050 269200

⌀ хвостовика /
размер пластины

29
D 26 1114 29
D 26 1115 Код ISO реж.  

головки
Подходящая 

СМП

 
⌀ D

мин

винт для СМП

Режущая головка

мм правая левая   мм мм мм  

25/11 255,67 255,67 SVQBR/L VB.. 1103.. 32 17 35 320624_2

32/16 265,20 265,20 SVQBR/L VB.. 1604.. 40 22 35 320626_2

40/16 273,14 273,14 SVQBR/L VB.. 1604.. 50 27 40 320626_2

⌀ хвостовика /
размер пластины

21
T 26 1118 21
T 26 1119 Обозначение 

державки по 
коду ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов 
для СМП

Расточная державка HM

мм правая левая   мм мм мм мм  

16/11 412,69 412,69 E16R SVUBR/L 11 VB.. 1103.. 21 11 15 200 269413

20/11 737,53 737,53 E20S SVUBR/L 11 VB.. 1103.. 25 13 18 250 269413

25/11 1501,64 1501,64 E25S SVUBR/L 11 VB.. 1103.. 31,5 17 23 250 269413

DIN
ISO 5610  

 Державки SVVBN 72,5° для СМП VB..

 
 Режущая головка SVQB 107,5° для СМП VB..

Сменные режущие головки для держателей с HSK-T и PSC. Оптимальное охлаждение за счёт ориентированных 

охлаждающих сопел High Pressure.

Подходит для: Расточные держатели № 320102; 320103; 320407; 320408.

8×D  
HM

 
DIN

8024    
 Расточная державка E..SVUB 93° для СМП VB..

26 1111  

72,5°

26 1114  
35°

50°

26 1118  
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⌀ хвостовика / 
размер пластины

25
U 26 1120 25
U 26 1121 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

винт для СМП Подкладная 
пластина

Винт для 
подкладной 

пластины
Расточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм    

16/11 213,90 213,90 A16Q SVUBR/L11 VB.. 1103.. 20 16 15 180 269409 – –
20/11 234,80 234,80 A20R SVUBR/L11 VB.. 1103.. 25 18 19 200 269409 – –
25/16 283,90 283,90 A25S SVUBR/L16 VB.. 1604.. 34 20,5 24 250 269411 269055 269203
32/16 334,60 334,60 A32S SVUBR/L16 VB.. 1604.. 40 28 31 250 269411 269055 269203

⌀ хвостовика /
размер пластины

21
T 26 1124 21
T 26 1125 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов 
для СМП

Расточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм мм мм  

16/11 175,71 175,71 A16M SVJBR/L11 VB.. 1103.. 22 4,6 15 9,5 30 150 269413
20/11 184,96 184,96 A20Q SVJBR/L11 VB.. 1103.. 25 4,6 19 11 38 180 269413
25/16 211,55 211,55 A25R SVJBR/L16 VB.. 1604.. 28 4,6 24 16,5 44 200 269425

⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 1130 21
T 26 1131 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм  

16/11 169,93 169,93 A16Q SVQBR/L11 VB.. 1103.. 21 11 15,5 180 269440
20/11 189,58 189,58 A20R SVQBR/L11 VB.. 1103.. 25 13 19 200 269440
25/16 210,39 210,39 A25R SVQBR/L16 VB.. 1604.. 32 17 23 200 269414

⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 1132 21
T 26 1133 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для 
подкладной 

пластины
Расточная державка, сталь

мм правая левая   мм мм мм мм    

16/11 169,93 169,93 A16Q SVUBR/L11 VB.. 1103.. 21 11 15,5 180 269413 – –
20/11 189,58 189,58 A20R SVUBR/L11 VB.. 1103.. 25 13 18 200 269413 – –
25/16 210,39 210,39 A25R SVUBR/L16 VB.. 1604.. 32 17 24 200 269414 – –
32/16 254,32 254,32 A32S SVUBR/L16 VB.. 1604.. 40 22 31 250 269400 269050 269200
40/16 352,58 352,58 A40T SVUBR/L16 VB.. 1604.. 49 27 39 300 269400 269050 269200

5×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..SVUB 93° Dynamic Bar для СМП VB..

Специальный стружкоотводный канал для эффективного удаления стружки, ниже уровень вибрации, стабильный режим обработки.

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..SVJB 142° для СМП VB..

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..SVQB 107,5° для СМП VB..

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..SVUB 93° для СМП VB..

26 1120  

50°

50°

26 1124  

26 1130  

35°

50°
26 1132  
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марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HB7415

21
G 26 1142 VBMT 110302 14,71 14,71 14,71 14,71 14,71 14,71 10

21
G 26 1144 VBMT 110304 14,71 14,71 14,71 14,71 14,71 14,71 10

21
G 26 1150 VBMT 160402 17,15 17,15 17,15 17,15 17,15 ■ 17,15 10

21
G 26 1152 VBMT 160404 17,15 17,15 17,15 17,15 17,15 17,15 10

21
G 26 1154 VBMT 160408 17,15 17,15 17,15 17,15 17,15 17,15 10

P P P М М S  

 

стружколом SS SS SS VS VS TIS  

a
p
 мм 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,2 – 1  

f мм/об 0,05 – 0,2 0,05 – 0,2 0,05 – 0,2 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1  

v
c
 для основной области применения м/мин 150 – 500 150 – 400 120 – 350 90 – 290 70 – 260 60 – 70  

марка PV720 CA510 CA515 CA525 CA6525

25
E 26 1174 VBMT 110304 10,90 11,30 11,30 11,30 11,30 10

25
E 26 1176 VBMT 110308 10,90 11,30 11,30 11,30 11,30 10

25
E 26 1182 VBMT 160404 14,40 15,10 15,10 15,10 15,10 10

25
E 26 1184 VBMT 160408 14,40 15,10 15,10 15,10 15,10 10

P P P P М

стружколом HQ  

a
p
 мм 0,5 – 2  

f мм/об 0,05 – 0,25  

v
c
 для основной области применения м/мин 60 – 270 140 – 450 110 – 390 80 – 330 50 – 140  

  СМП VB. T

VBMT для чистовой обработки

марка HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HU7310 HB7310 HB725

21
G 26 1220 VBGT 110301 – – – – – 14,82 – – 10

21
G 26 1222 VBGT 110302 – – – – – 14,82 16,47 – 10

21
G 26 1224 VB.T 110304 14,71 14,71 14,71 14,71 14,71 14,82 16,47 – 10

21
G 26 1232 VB.T 160404 17,15 17,15 17,15 17,15 17,15 17,32 18,01 15,62 10

21
G 26 1234 VB.T 160408 17,15 17,15 17,15 17,15 17,15 17,32 18,01 15,62 10

P P P М М N N UNI  

 

стружколом SM SM SM VM VM AM AM UM  

допуск М М М М М G G М  

a
p
 мм 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,1 – 4 0,1 – 4 0,2 – 4  

f мм/об 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,05 – 0,5 0,05 – 0,5 0,05 – 0,5  

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 230 350 – 600 350 – 600 50 – 250  

Сплав HBX020 HBX130

22
D 26 1250 VBMT 110304 

В комплекте 10 шт. 106,52 106,52

22
D 26 1256 VBMT 160404 

В комплекте 10 шт. 128,36 128,36

P М

стружколом PM MM

a
p
 мм 0,1 – 2,75

f мм/об 0,1 – 0,25

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 300 60 – 200

VBMT для получистовой обработки
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Размер  
хвостовика/

пластины

21
U 26 1304 21
U 26 1305 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП набор винтов для 
СМП

Подкладная  
пластина

Винт для подкладной 
пластины

Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

16/11 154,– 154,– SVJCR/L 1616X11 VC.. 1103.. 20 34 81 269431 – –

20/11 159,– 159,– SVJCR/L 2020X11 VC.. 1103.. 25 40 99 269431 – –

20/16 159,– 159,– SVJCR/L 2020X16 VC.. 1604.. 25 40 99 269435_4 259227 269206_1

25/16 171,50 171,50 SVJCR/L 2525X16 VC.. 1604.. 32 40 111,5 269435_4 259227 269206_1

Размер  
хвостовика / 

пластины

21
T 26 1308 21
T 26 1309 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП набор винтов для 
СМП

Подкладная 
 пластина

Винт для подкладной 
пластины

Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм    

12/11 96,41 96,41 SVHCR/L 1212F11 VC.. 1103.. 16 13 80 269440 – –

16/11 106,12 106,12 SVHCR/L 1616H11 VC.. 1103.. 20 13 100 269440 – –

20/11 116,76 116,76 SVHCR/L 2020K11 VC.. 1103.. 25 17 125 269440 – –

20/16 116,76 116,76 SVHCR/L 2020K16 VC.. 1604.. 25 15 125 269400 269050 269200

25/16 132,36 132,36 SVHCR/L 2525M16 VC.. 1604.. 32 23,5 150 269400 269050 269200

Размер  
хвостовика/

пластины

21
T 26 1306 21
T 26 1307 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП набор винтов для 
СМП

Державка для СМП

мм правая левая   мм мм мм  

8/07 77,22 77,22 SVLCR/L 0808D07 VC.. 0702.. 10 15 60 269435_3

10/07 82,31 82,31 SVLCR/L 1010E07 VC.. 0702.. 12 15 70 269435_3

12/07 86,93 86,93 SVLCR/L 1212F07 VC.. 0702.. 16 18 80 269435_3

DIN
ISO 5610    

 Державки SVJC 93° eco для СМП VC..
Система державок GARANT eco с внутренним подводом СОЖ к режущей кромке. Подвод СОЖ 

через прецизионные сопла осуществляется непосредственно в зону резания между стружкой и 

режущей кромкой, при этом значительно улучшается эффективность отвода тепла из зоны резания. 

Для повышения производительности, увеличения периода стойкости и повышения безопасности 

техпроцесса.

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными держателями 

GARANT eco № 317900 − 319886.

DIN
ISO 5610  

 Державки SVHC 107,5° для СМП VC..

DIN
ISO 5610  

 Державки SVLC 95° для СМП VC..

50°

26 1304 

26 1308 

35°

26 1306 

47°

Оптимальный подвод СОЖ в зону резания.

Позиционирование в пределах шкалы гарантирует 
подачу СОЖ через инструмент.
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Размер хвостовика 
/ пластины

21
T 26 1312 21
T 26 1313 Обозначение  

державки по коду 
ISO 

Подходящая СМП набор винтов 
для СМП 

Подкладная 
пластина 

Винт для  
подкладной 

пластины 
Державка для СМП

мм правая левая мм мм мм

12/11 96,41 96,41 SVJCR/L 1212F11 VC.. 1103.. 16 21,5 80 269440 – –

16/11 106,12 106,12 SVJCR/L 1616H11 VC.. 1103.. 20 21,5 100 269440 – –

20/11 116,76 116,76 SVJCR/L 2020K11 VC.. 1103.. 25 24 125 269440 – –

25/11 132,36 ■ 132,36 SVJCR/L 2525M11 VC.. 1103.. 32 26 150 269440 – –

20/16 116,76 ■ 116,76 SVJCR/L 2020K16 VC.. 1604.. 25 29,5 125 269400 269050 269200

25/16 132,36 ■ 132,36 SVJCR/L 2525M16 VC.. 1604.. 32 32,5 150 269400 269050 269200

Размер хвостовика/ 
пластины

21
T 26 1314 21
T 26 1315 Обозначение  

державки по коду 
ISO 

Подходящая СМП набор винтов для 
СМП 

Державка для СМП

мм правая левая мм мм мм

8/11 77,22 77,22 SVACR/L 0808M11 VC.. 1103.. 8 26 150 269426

10/11 82,31 82,31 SVACR/L 1010M11 VC.. 1103.. 10 26 150 269426

12/11 86,93 86,93 SVACR/L 1212M11 VC.. 1103.. 12 26 150 269426

16/11 91,56 91,56 SVACR/L 1616M11 VC.. 1103.. 16 26 150 269426

12/16 86,93 86,93 SVACR/L 1212M16 VC.. 1604.. 12 40 150 269427

16/16 91,56 91,56 SVACR/L 1616M16 VC.. 1604.. 16 40 150 269427

Размер хвостовика 
/ пластины

21
T 26 1317 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Подходящая СМП набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для  
подкладной 

пластины
Державка для СМП

мм нейтральная   мм мм мм    

8/07 77,22 SVVCN 0808K07 VC.. 0702.. 4 15 125 269435_3 – –

10/07 82,31 SVVCN 1010M07 VC.. 0702.. 5 15 150 269435_3 – –

12/07 86,93 SVVCN 1212M07 VC.. 0702.. 6 18 150 269435_3 – –

12/11 96,41 SVVCN 1212F11 VC.. 1103.. 6 18 80 269440 – –

16/11 106,12 SVVCN 1616H11 VC.. 1103.. 8 25 100 269440 – –

20/11 116,76 SVVCN 2020K11 VC.. 1103.. 10 31 125 269440 – –

25/11 132,36 SVVCN 2525M11 VC.. 1103.. 12,5 39 150 269440 – –

20/16 116,76 SVVCN 2020K16 VC.. 1604.. 10 31 125 269400 269050 269200

25/16 132,36 SVVCN 2525M16 VC.. 1604.. 12,5 38 150 269400 269050 269200

DIN
ISO 5610  

 Державки SVJC 93° для СМП VC..

DIN
ISO 5610  

 Державки SVAC 90° для СМП VC..

DIN
ISO 5610  

 Державки SVVCN 72,5° для СМП VC..

50°

55°

26 1317  

70°

26 1312  

26 1314  
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Система / размер 
пластины

29
D 26 1321 29
D 26 1322 Код ISO реж.  

головки
Подходящая СМП подходящие  

держатели

 
⌀ D

мин

винт для СМП набор винтов для 
СМП

Режущая головка

правая левая    мм мм мм   

QC/11 203,40 203,40 SVUCR/L 11 VC.. 1103.. 264900 - 264908 26 16 20 – 269413

DM/16 301,73 301,73 SVUCR/L 16 VC.. 1604.. 264910 - 264922 49 27 32 269433 –

⌀ хвостовика /
размер пластины

21
T 26 1326 21
T 26 1327 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка HM

мм правая левая   мм мм мм мм  

8/05 240,45 240,45 E08F SVJCR/L05 VC.. 0501.. 8 3 7,5 80 269435_2

10/07 249,70 249,70 E10K SVJCR/L07 VC.. 0702.. 13 1,5 9 125 269435_3

12/07 309,81 309,81 E12M SVJCR/L07 VC.. 0702.. 13 2 11 150 269435_3

⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 1328 21
T 26 1329 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка HM

мм правая левая   мм мм мм мм  

16/11 433,50 433,50 E16R SVUCR/L11 VC.. 1103.. 21 11 15 200 269413

20/11 912,08 912,08 E20S SVUCR/L11 VC.. 1103.. 25 13 18 250 269413

25/11 1513,20 1513,20 E25S SVUCR/L11 VC.. 1103.. 31,5 17 23 250 269413

⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 1330 21
T 26 1331 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка HSS

мм правая левая   мм мм мм мм мм мм  

16/11 242,76 242,76 AH16M SVJCR/L11 VC.. 1103.. 22 2 15 9,5 30 150 269413

20/11 267,04 267,04 AH20Q SVJCR/L11 VC.. 1103.. 24 2 19 11 38 180 269413

25/16 367,61 367,61 AH25R SVJCR/L16 VC.. 1604.. 28 4,6 24 16,5 44 200 269414

 
 Режущая головка SVUC 93° для СМП VC..
Сменные режущие головки для виброгасящих держателей.
Применение: Работа с пониженными вибрациями на глубине макс. до 14×D.

8×D  
HM

 
DIN

8024    
 Расточная державка E..SVUB 142° для СМП VC..

8×D  
HM

 
DIN

8024    
 Расточная державка E..SVUC93° для СМП VC..

5×D  
HSS

 
DIN

8024    
 Расточные державки AH..SVJC 142° для СМП VC..

50°

50°

26 1326  

26 1328  

_QC/11

QC

26 1330 

50°

50°

_DM/16

DM
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⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 1334 21
T 26 1335 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка HSS

мм правая левая   мм мм мм мм  

16/11 265,88 265,88 AH16Q SVUCR/L11 VC.. 1103.. 21 11 15 180 269413
20/11 367,61 367,61 AH20R SVUCR/L11 VC.. 1103.. 25 13 18 200 269413
25/16 406,91 406,91 AH25R SVUCR/L16 VC.. 1604.. 31,5 17 23 200 269414

⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 1338 21
T 26 1339 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов 
для СМП

Расточная державка, стальная

мм правая левая   мм мм мм мм мм мм  

8/05 141,03 141,03 A08F SVJCR/L05 VC.. 0501.. 8 1,5 7,5 6 15 80 269435_2
10/07 147,39 147,39 A10K SVJCR/L07 VC.. 0702.. 13 1,5 9 6,3 18 125 269435_3
12/07 153,17 153,17 A12L SVJCR/L07 VC.. 0702.. 13 2 11 7,8 18 140 269435_3
16/11 175,71 ■ 175,71 A16M SVJCR/L11 VC.. 1103.. 22 2 15 9,5 30 150 269413
20/11 184,96 ■ 184,96 A20Q SVJCR/L11 VC.. 1103.. 24 2 19 11 38 180 269413
25/16 211,55 ■ 211,55 A25R SVJCR/L16 VC.. 1604.. 28 4,6 24 16,5 44 200 269414

⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 1344 21
T 26 1345 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для 
подкладной 

пластины
Расточная державка, стальная

мм правая левая   мм мм мм мм    

16/11 169,93 169,93 A16Q SVQCR/L11 VC.. 1103.. 21 11 15,5 180 269413 – –
20/11 189,58 189,58 A20R SVQCR/L11 VC.. 1103.. 24 13 19 200 269413 – –
25/16 210,39 210,39 A25R SVQCR/L16 VC.. 1604.. 31,5 17 23 200 269414 – –
32/16 254,32 254,32 A32S SVQCR/L16 VC.. 1604.. 40 22 31 250 269400 269050 269200
40/16 352,58 352,58 A40T SVQCR/L16 VC.. 1604.. 49 27 39 300 269400 269050 269200

⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 1346 21
T 26 1347 Обозначение  

державки по коду ISO
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка, стальная

мм правая левая   мм мм мм мм  

8/05 106,81 106,81 A08F SVLCR/L05 VC.. 0501.. 9,3 5 7,5 80 269435_2
10/07 109,13 109,13 A10H SVLCR/L07 VC.. 0702.. 12,5 7 9 100 269435_3
12/07 111,44 111,44 A12K SVLCR/L07 VC.. 0702.. 15,5 9 11 125 269435_3
16/07 113,75 113,75 A16M SVLCR/L07 VC.. 0702.. 19,5 11 15 150 269435_3

5×D  
HSS

 
DIN

8024    
 Расточная державка AH..SVUC 93° для СМП VC..

3×D  
DIN

8024    
 Расточная державка A..SVJC 142° для СМП VC..

3×D  
DIN

8024    
 Расточная державка A..SVQC 107,5° для СМП VC..

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A..SVLC 95° для СМП VC..

50°

26 1338  

50°

35°

26 1344  

47°
26 1346  

26 1334  
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⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 1348 21
T 26 1349 Обозначение 

державки  
по коду ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов 
для СМП

Подкладная 
пластина

Винт для 
подкладной 

пластины
Расточная державка стальная

мм правая левая мм мм мм мм

16/11 169,93 169,93 A16Q SVUCR/L11 VC.. 1103.. 21 11 15,5 180 269413 – –

20/11 189,58 189,58 A20R SVUCR/L11 VC.. 1103.. 25 13 18 200 269413 – –

25/16 210,39 210,39 A25R SVUCR/L16 VC.. 1604.. 32 17 24 200 269414 – –

32/16 254,32 254,32 A32S SVUCR/L16 VC.. 1604.. 40 22 31 250 269400 269050 269200

40/16 352,58 352,58 A40T SVUCR/L16 VC.. 1604.. 49 27 39 300 269400 269050 269200

⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 1352 21
T 26 1353 Обозначение 

державки  
по коду ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов 
для СМП

Расточная державка стальная

мм правая левая мм мм мм мм мм мм

8/05 106,81 106,81 A08F SVVCR/L05 VC.. 0501.. 9,7 5,5 7,5 6 15 80 269435_2

10/07 109,13 109,13 A10H SVVCR/L07 VC.. 0702.. 13,5 8 9 6,8 28 100 269435_3

12/07 111,44 111,44 A12K SVVCR/L07 VC.. 0702.. 15,5 9 11 9 28 125 269435_3

16/07 113,75 113,75 A16M SVVCR/L07 VC.. 0702.. 19,5 11 15 12,9 36 150 269435_3

16/11 169,93 169,93 A16M SVVCR/L11 VC.. 1103.. 23 14 15,5 11,9 40 150 269440

20/11 189,58 189,58 A20Q SVVCR/L11 VC.. 1103.. 25 14 19 13,9 50 180 269440

25/16 210,39 210,39 A25R SVVCR/L16 VC.. 1604.. 34 20 23 19,5 62,5 200 269468

⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
T 26 1354 21
T 26 1355 Обозначение 

державки  
по коду ISO

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов 
для СМП

Расточная державка, сталь

мм правая левая мм мм мм мм мм мм

8/05 106,81 106,81 A08F SVXCR/L05 VC.. 0501.. 9,2 5 7,5 6 15 80 269435_2

10/07 109,13 109,13 A10H SVXCR/L07 VC.. 0702.. 12,5 7 9 6,8 22 100 269435_3

12/07 111,44 111,44 A12K SVXCR/L07 VC.. 0702.. 15,5 9 11 9 28 125 269435_3

16/07 113,75 113,75 A16M SVXCR/L07 VC.. 0702.. 19,5 11 15 12,9 36 150 269435_3

3×D  
DIN

8024    
 Расточная державка A..SVUC 93° для СМП VC..

3×D  
DIN

8024    
 Расточная державка A..SVVC 72,5° для СМП VC..

3×D  
DIN

8024    
 Расточная державка A..SVXC 95° для СМП VC..

50°
26 1348  

26 1352  70° 70°

26 1354  

50°
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Марка HB7010-1 HB7020 HB7025-1 HB7035-1 HB7120-1 HB7125-1 HB7140-1 HU7315-1 HB7415

21
I 26 1358 VCGT 050102 – – 13,46 – – 13,46 – 14,48 – 10

21
I 26 1360 VCMT 070202 – – 13,46 – – 13,46 – – – 10

21
I 26 1362 VCMT 070204 – – 13,46 – – 13,46 – 14,48 – 10

21
G 26 1364 VCMT 110302 14,71 14,71 – 14,71 14,71 – 14,71 – 14,71 ■ 10

21
G 26 1366 VCMT 110304 14,71 14,71 – 14,71 14,71 – 14,71 ■ – 14,71 10

21
G 26 1370 VCMT 160402 17,15 17,15 – 17,15 17,15 – 17,15 – 17,15 10

21
G 26 1372 VCMT 160404 17,15 17,15 – 17,15 17,15 – 17,15 ■ – 17,15 10

21
G 26 1374 VCMT 160408 17,15 17,15 – 17,15 17,15 – 17,15 – 17,15 10

P P P P М M М N S  

 

стружколом SS SS SF SS VS VF VS AF TIS  

допуск М М М М М М М G М  

a
p
 мм 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,05 – 0,4 0,2 – 1,5 0,2 – 1,5 0,05 – 0,4 0,2 – 1,5 0,05 – 1,5 0,05 – 1  

f мм/об 0,05 – 0,2 0,05 – 0,2 0,03 – 0,2 0,05 – 0,2 0,1 – 0,3 0,03 – 0,2 0,1 – 0,3 0,03 – 0,25 0,1  

v
c
 для основной области применения м/мин 150 – 500 150 – 400 80 – 190 120 – 350 90 – 290 70 – 180 70 – 260 50 – 300 60 – 70  

марка SP4019

28
D 26 1381 VCGX 1103005 19,15 10

28
D 26 1382 VCGT 110301 19,15 10

28
D 26 1383 VCGT 110302 19,15 10

28
D 26 1384 VCGT 110304 19,15 10

UNI  

 

стружколом 62  

a
p
 мм 0,15 – 3  

f мм/об 0,05 – 0,3  

v
c
 для основной области применения м/мин 30 – 440  

марка CB7010 HB7010-1 HB7020 HB7035-1 HB7120-1 HB7140-1 HU7310 HB7310 HB725

21
G 26 1452 VCGT 110301 – – – – – – 14,94 – – 10

21
G 26 1453 VCGT 110302 – – – – – – 14,94 16,64 – 10

21
G 26 1454 VC.T 110304 – 14,71 14,71 14,71 14,71 14,71 14,94 16,64 – 10

21
G 26 1457 VCGT 160402 – – – – – – 16,64 ■ 18,23 – 10

21
G 26 1458 VC.T 160404 15,62 17,15 17,15 17,15 17,15 17,15 16,64 18,23 ■ 15,62 10

21
G 26 1459 VC.T 160408 – 17,15 17,15 17,15 17,15 17,15 16,64 18,23 15,62 10

P P P P М М N N UNI  

М – – – – – – – –  

 

стружколом SM SM SM SM VM VM AM AM UM  

допуск М М М М М М G G М  

a
p
 мм 0,2 – 2 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,5 – 2,5 0,1 – 4 0,1 – 4 0,2 – 4  

f мм/об 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,05 – 0,5 0,05 – 0,5 0,05 – 0,5  

v
c
 для основной области применения м/мин 90 – 240 120 – 440 120 – 350 100 – 320 80 – 260 60 – 230 350 – 600 350 – 600 50 – 250  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 70 – 180 – – – – – – – –  

Сплав HBX020 HBX130

22
D 26 1469 VCMT 110304 

В комплекте 10 шт. 106,52 106,52

22
D 26 1475 VCMT 160404 

В комплекте 10 шт. 120,27 ■ 120,27

P М

стружколом PM MM

a
p
 мм 0,1 – 2,75

f мм/об 0,1 – 0,25

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 300 60 – 200

  СМП VC..

VC.. для чистовой обработки    

VC.T для получистовой обработки

26 1381 

_HBX020 _HBX130
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Система / 
хвостовик 

⌀

29
E 26 4900 L

общ
H Монтажный винт

Расточные держатели

Сталь
5×D мм мм  

QC/20 249,32 160 – 269235
QC/25 276,31 205 2,5 269235
QC/32 308,87 268 6 269235

Система / 
хвостовик 

⌀

29
E 26 4902 29
E 26 4904 29
E 26 4906 29
E 26 4908 L

общ
H S Рекомендуемая 

 длина зажимания
Монтажный винт

Расточные держатели

виброгасящие 26 4902 26 4904 26 4906 26 4908     

8×D 10×D 12×D 14×D мм мм мм мм мм мм мм  

QC/20 1124,30 2232,73 9777,32 (13259,80) 220 260 300 340 – 136,5 80 269235
QC/25 1222,76 2445,52 10609,43 (14914,50) 280 330 380 430 2,5 161,9 100 269235
QC/32 1384,74 2690,07 12102,15 (17899,94) 364 428 492 556 6 167,6 128 269235

Система / 
хвостовик 

⌀

29
E 26 4910 L

общ
H Монтажный винт

Расточные держатели

Сталь
5×D мм мм  

DM/40 441,77 328 – 269241_1
DM/50 522,80 418 5 269241_1
DM/60 603,83 508 10 269241_1

Система / 
хвостовик 

⌀

29
E 26 4920 29
E 26 4922 L

общ
H S Рекомендуемая 

 длина зажимания
Монтажный винт

Расточные держатели

виброгасящие 26 4920 26 4922     

8×D 10×D мм мм мм мм мм  

DM/40 1516,54 3098,19 448 528 – 182,9 160 269241_1
DM/50 1792,85 3733,39 568 668 5 215,9 200 269241_1
DM/60 2331,18 4891,04 688 808 10 254 240 269241_1

5×D  
QC

   
 Расточные держатели системы QC / сталь
С присоединительной резьбой для подачи СОЖ 1/8-27 NPT.

Примечание: Dмин = 1/2 ⌀ хвостовика + H + функциональная ширина (F)

 
QC

   
 Расточные держатели системы QC / виброгасящие

С присоединительной резьбой для подачи СОЖ 1/8-27 NPT.

 26 4906/4908 – Хвостовик усилен твердым металлом.

Объем поставки: Уменьшающий адаптер с G1/4 дюйма на G1/8 дюйма.

Примечание: Не затягивать в зоне, обозначенной S! 

Dмин = 1/2 ⌀ хвостовика + H + функциональная ширина (F)

5×D  
DM

   
 Расточные держатели системы DM / сталь
С присоединительной резьбой для подачи СОЖ 1/8-27 NPT.

Примечание: Dмин = 1/2 ⌀ хвостовика + H + функциональная ширина (F)

 
DM

   
 Расточные держатели системы DM / виброгасящие
 Разм. DM/40; DM/50 – С присоединительной резьбой для подачи СОЖ 1/8-27 NPT.

 Разм. DM/60 – С присоединительной резьбой для подачи СОЖ 1/4-18 NPT.

Объем поставки: Переходник с 1/4 дюйма на 1/8 дюйма.

Примечание: Не закрепляйте в зоне, обозначенной буквой S! 

Dмин = 1/2 ⌀ хвостовика + H + функциональная ширина (F)

8×D 10×D 12×D 14×D

26 4910 

26 4920 

8×D 10×D

H

H

H

26 4900 
Lобщ

F

F1

F

F1

F

F1

F

F1

H

26 4902 
Lобщ

S

Lобщ

Lобщ

S
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Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
BU7220         ● ● ●        ● ● ●  ●

исполнение режущей кромки G

21
H 26 5403 CCGW 060202 BU7220 66,34

21
H 26 5406 CCGW 060204 BU7220 66,34

21
H 26 5409 CCGW 060208 BU7220 66,34

21
H 26 5412 CCGW 09T302 BU7220 66,34

21
H 26 5415 CCGW 09T304 BU7220 66,34

21
H 26 5418 CCGW 09T308 BU7220 66,34

21
H 26 5421 CCGW 120404 BU7220 66,34

21
H 26 5424 CCGW 120408 BU7220 66,34

a
p
 мм 0,03 – 0,12

f мм/об 0,04 – 0,12
v

c
 для основной области применения м/мин 120 – 160

исполнение режущей кромки G

21
H 26 5427 DCGW 070202 BU7220 66,34

21
H 26 5430 DCGW 070204 BU7220 66,34

21
H 26 5433 DCGW 070208 BU7220 66,34

21
H 26 5436 DCGW 11T302 BU7220 66,34

21
H 26 5439 DCGW 11T304 BU7220 66,34

21
H 26 5442 DCGW 11T308 BU7220 66,34

a
p
 мм 0,03 – 0,12

f мм/об 0,04 – 0,12
v

c
 для основной области применения м/мин 120 – 160

  СМП из КНБ (7°)
i

Инновационная концепция «all-in-one» чтобы сократить разнообразие инструментов на вашем складе и дать вам 

универсальность, необходимую на вашем производстве. 

Новый материал КНБ со сбалансированным сочетанием износостойкости и прочности на излом для универсального 

применения при обработке закалённой стали до 67 HRC в комбинации со специальной геометрией 

режущей кромки. Как для непрерывного, так и для редко и часто прерываемого резания.

ПРОСТО. БЫСТРО. ВСЕГДА ПРАВИЛЬНЫЙ ВЫБОР.

исполнение режущей кромки G

21
H 26 5445 TCGW 110202 BU7220 99,–

21
H 26 5448 TCGW 110204 BU7220 99,–

21
H 26 5451 TCGW 16T304 BU7220 99,–

21
H 26 5454 TCGW 16T308 BU7220 99,–

a
p
 мм 0,03 – 0,12

f мм/об 0,04 – 0,12
v

c
 для основной области применения м/мин 120 – 160

исполнение режущей кромки G

21
H 26 5472 VCGW 110302 BU7220 64,31

21
H 26 5475 VCGW 110304 BU7220 64,31

21
H 26 5478 VCGW 160402 BU7220 64,31

21
H 26 5481 VCGW 160404 BU7220 64,31

21
H 26 5484 VCGW 160408 BU7220 64,31

a
p
 мм 0,03 – 0,12

f мм/об 0,04 – 0,12
v

c
 для основной области применения м/мин 120 – 160

исполнение режущей кромки G

21
H 26 5457 VBGW 110302 BU7220 64,31

21
H 26 5460 VBGW 110304 BU7220 64,31

21
H 26 5463 VBGW 160402 BU7220 64,31

21
H 26 5466 VBGW 160404 BU7220 64,31

21
H 26 5469 VBGW 160408 BU7220 64,31

a
p
 мм 0,03 – 0,12

f мм/об 0,04 – 0,12
v

c
 для основной области применения м/мин 120 – 160

 26 5403–5442/26 5457–5484 – 2 режущих вставки

 26 5445–5454 – 3 режущих вставки

  СМП из КНБ (7°)

1,5 mm

Режущая кромка (с фаской). 
Геометрия фаски для 
универсального 
применения для стали 
до 67 HRC.

26 5412 

26 5442 

26 5454 

26 5466 

26 5475 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
KBN05M -         ● ● ●        ● ○   ●
KBN25M -         ● ● ●        ○ ● ○  ●
KBN35M -         ● ● ○         ○ ●  ●

Тип ME MET

25
H 26 5606

CCMW 060202

KBN05M 67,10 –

25
H 26 5608 KBN25M 67,10 –

25
H 26 5610 KBN35M 67,10 –

25
H 26 5612

CCMW 060204

KBN05M 67,10 –

25
H 26 5614 KBN25M 67,10 –

25
H 26 5616 KBN35M 67,10 –

25
H 26 5620 CCMW 060208 KBN25M 67,10 –

25
H 26 5626

CCMW 09T302
KBN05M 67,10 –

25
H 26 5628 KBN25M 67,10 –

25
H 26 5632

CCMW 09T304

KBN05M 67,10 –

25
H 26 5634 KBN25M 67,10 67,10

25
H 26 5636 KBN35M 67,10 67,10

25
H 26 5638

CCMW 09T308

KBN05M 67,10 –

25
H 26 5640 KBN25M 67,10 67,10

25
H 26 5642 KBN35M 67,10 67,10

25
H 26 5656

DCMW 070202
KBN05M 67,10 –

25
H 26 5658 KBN25M 67,10 67,10

25
H 26 5662

DCMW 070204
KBN05M 67,10 –

25
H 26 5664 KBN25M 67,10 67,10

25
H 26 5680

DCMW 11T302

KBN05M 67,10 –

25
H 26 5682 KBN25M 67,10 67,10

25
H 26 5684 KBN35M 67,10 –

25
H 26 5686

DCMW 11T304

KBN05M 67,10 –

25
H 26 5688 KBN25M 67,10 67,10

25
H 26 5690 KBN35M – 67,10

25
H 26 5692

DCMW 11T308

KBN05M 67,10 –

25
H 26 5694 KBN25M 67,10 67,10

25
H 26 5696 KBN35M 67,10 67,10

25
H 26 5730

VBGW 160402

KBN05M 67,10 –

25
H 26 5732 KBN25M 67,10 67,10

25
H 26 5734 KBN35M 67,10 67,10

25
H 26 5736

VBGW 160404

KBN05M 67,10 –

25
H 26 5738 KBN25M 67,10 67,10

25
H 26 5740 KBN35M 67,10 67,10

25
H 26 5742

VBGW 160408

KBN05M 67,10 –

25
H 26 5744 KBN25M 67,10 67,10

25
H 26 5746 KBN35M – 67,10

a
p
 мм 0,05 – 0,5

f мм/об 0,08 – 0,15 0,1 – 0,2

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 200 100 – 180

 СМП CBN (5° / 7°)
СМП из КНБ с покрытием MEGACOAT.

 Разм. ME – MultiEdge; 2 режущие кромки на каждой СМП.

 Разм. MET – MultiEdge Tough; режущие кромки на каждой СМП со специальной 

защитной фаской для оптимизации при прерывистом резании.

26 5634_ME

26 5614_ME

26 5688_ME

26 5664_ME

26 5738_ME
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  СМП из КНБ (7°)

2,5 mm

Режущая кромка (с 
фаской). 
Геометрия фаски для 
универсального 
применения 
(сталь более 45 HRC) 
в т. ч. при легко 
прерываемом резании.

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
BUX220         ● ●         ● ●   ●

исполнение режущей кромки M

22
I 26 5750 CCMW 060202 BUX220 25,17

22
I 26 5752 CCMW 060204 BUX220 25,17

22
I 26 5754 CCMW 09T302 BUX220 25,17

22
I 26 5756 CCMW 09T304 BUX220 25,17

22
I 26 5758 CCMW 09T308 BUX220 25,17

a
p
 мм 0,1 – 0,5

f мм/об 0,1 – 0,2

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 200

26 5750 

исполнение режущей кромки M

22
I 26 5760 DCMW 070202 BUX220 25,17

22
I 26 5762 DCMW 070204 BUX220 25,17

22
I 26 5764 DCMW 070208 BUX220 25,17

22
I 26 5766 DCMW 11T302 BUX220 25,17

22
I 26 5768 DCMW 11T304 BUX220 25,17

22
I 26 5770 DCMW 11T308 BUX220 25,17

a
p
 мм 0,1 – 0,5

f мм/об 0,1 – 0,2

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 200

26 5760 

исполнение режущей кромки M

22
I 26 5772 VBMW 110302 BUX220 25,17

22
I 26 5774 VBMW 110304 BUX220 25,17

22
I 26 5776 VBMW 160402 BUX220 25,17

22
I 26 5778 VBMW 160404 BUX220 25,17

22
I 26 5780 VBMW 160408 BUX220 25,17

a
p
 мм 0,1 – 0,5

f мм/об 0,1 – 0,2

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 200

26 5772 

исполнение режущей кромки M

22
I 26 5782 VCMW 110302 BUX220 25,17

22
I 26 5784 VCMW 110304 BUX220 25,17

22
I 26 5786 VCMW 160402 BUX220 25,17

22
I 26 5788 VCMW 160404 BUX220 25,17

22
I 26 5790 VCMW 160408 BUX220 25,17

a
p
 мм 0,1 – 0,25

f мм/об 0,1 – 0,2

v
c
 для основной области применения м/мин 80 – 200

26 5782 

 ■ Одноразовое исполнение.

 ■ С одной режущей кромкой.

Примечание: СМП другой формы, размера и с другим радиусом закругления вершины зуба 

поставляются на заказ.

CCMW    

DCMW    

VBMW    

VCMW    
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        Блестящие результаты при обработке цветных металлов 
i

Зеркальная поверхность с Ra < 0,1 мкм – легко достигается с помощью СМП с MKА
СМП с MKА (монокристаллический алмаз) GARANT при обработке цветных металлов и композитных 

материалов позволяет получить поверхность с Ra < 0,1 мкм, за один установ, без применения допол-

нительной финишной технологической операции и оптимизировать производственные процессы.

Технология
Обладая твердостью в 10 баллов по 10-балльной шкале Мооса, алмаз считается самым твердым 

инструментальным материалом, благодаря чему он идеально подходит для обработки резанием 

цветных металлов и композитных материалов. СМП с MKА GARANT изготавливаются из полученного 

синтетическим путем монокристалла алмаза и имеют более стабильные режущие кромки,  в отличие 

от СМП с ПКА. Острые режущие кромки MKА обработаны лазером, благодаря чему на них не образу-

ются микросколы, и имеют повышенную точность формы.

Преимущества
 ■ Применяется при отделочных операциях, для получения высококачественных поверхностей  

с минимальными затратами.

 ■ Обеспечивается высочайшая стабильность формы и размеров.

 ■ Надежность технологического процесса и гарантируемая повторяемость размеров.

 ■ СМП различных форм изготавливаются по стандарту ISO.

Сравнение MKА и ПКА
Стабильность режущих кромок СМП оказывает непосредственное влияние на качество получаемой поверхности.

СМП с MKА GARANT говорят сами за себя.

Режущие кромки без микросколов: 
Зеркальная поверхность.

Обработанная лазером режущая 
кромка MKА 
без микросколов.

Обработано MKА

Обработано ПКА

Режущая кромка с микросколами: 
стандартное качество 
поверхности.

Режущая кромка ПКА 
с микросколами.

Практический пример с 26 5968 NK. 
Ra: 0,048 мкм!

Материал CuZn39P

ap 0,02 мм

f 0,005 мм/об.

Vc 180 м/мин
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N N N N N N N N P P P S N N N N      
 NK ○ ● ○           ○ ● ● ○ ○ ○ ○ ○ ● ●
 NL ● ○ ○           ●   ○ ○ ○ ○ ○ ● ●
 NS ● ○  ● ● ○ ○ ○ ● ●        ● ○ ○ ○ ● ●

исполнение режущей кромки NL NK NS

21
L 26 5900 CCGW 060204 FN MKА 271,73 271,73 271,73

21
L 26 5904 CCGW 060208 FN MKА 271,73 271,73 271,73

21
L 26 5916 CCGW 09T304 FN MKА 275,72 275,72 275,72

21
L 26 5920 CCGW 09T308 FN MKА 275,72 275,72 275,72

21
L 26 5924 CCGW 09T312 FN MKА 275,72 275,72 275,72

21
L 26 5932 CCGW 120404 FN MKА 279,72 279,72 279,72

21
L 26 5936 CCGW 120408 FN MKА 279,72 279,72 279,72

21
L 26 5940 CCGW 120412 FN MKА 279,72 279,72 279,72

a
p
 мм 0,01 – 0,2

f мм/об 0,005 – 0,1 0,005 – 0,08 0,005 – 0,4
v

c
 для основной области применения м/мин 150 – 1600 80 – 1000 100 – 1400

исполнение режущей кромки NL NK NS

21
L 26 5948 DCGW 070204 FN MKА 271,73 271,73 271,73

21
L 26 5952 DCGW 070208 FN MKА 271,73 271,73 271,73

21
L 26 5964 DCGW 11T304 FN MKА 275,72 275,72 275,72

21
L 26 5968 DCGW 11T308 FN MKА 275,72 275,72 275,72

21
L 26 5972 DCGW 11T312 FN MKА 275,72 275,72 275,72

a
p
 мм 0,01 – 0,2

f мм/об 0,005 – 0,1 0,005 – 0,08 0,005 – 0,4
v

c
 для основной области применения м/мин 150 – 1600 80 – 1000 100 – 1400

исполнение режущей кромки NL NK NS

21
L 26 5980 VCGW 110304 FN MKА 281,05 281,05 281,05

21
L 26 5984 VCGW 110308 FN MKА 281,05 281,05 281,05

21
L 26 5996 VCGW 160404 FN MKА 286,38 286,38 286,38

21
L 26 6000 VCGW 160408 FN MKА 286,38 286,38 286,38

21
L 26 6004 VCGW 160412 FN MKА 286,38 286,38 286,38

a
p
 мм 0,01 – 0,2

f мм/об 0,005 – 0,1 0,005 – 0,08 0,005 – 0,04
v

c
 для основной области применения м/мин 150 – 1600 80 – 1000 100 – 1400

MKА – синтетический монокристалл алмаза с лазерной подготовкой режущей кромки.

 Разм. NL – Геометрия фаски для обработки цветных металлов, дающих длинную стружку.

 Разм. NK – Геометрия фаски для обработки цветных металлов, дающих сегментную стружку.

 Разм. NS – Геометрия фаски для обработки композитных материалов (PMMA, POM, акрил и т. д.).

Применение: Для чистовой обработки и получения высококачественных поверхностей (зеркальная поверхность).

Рекомендации: Для оптимального результата используйте систему GARANT ЕСО.  

В качестве альтернативы возможно использование любых подходящих державок по стандартам ИСО.

 СМП с MKА

CCGW  

DCGW  

VCGW  
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Наименование Группа  
материала

Материал. 
№

Обозначение материала по 
DIN

Рекомендуемое исполнение фаски

NL NK NS

титан, титановые сплавы до 850 Н/мм² 16.0 3.7025 Ti1 ● – –

16.0 3.7114 TiAl5Sn2,5 ● – –

16.0 3.7124 TiCu2 ● – –

титан, титановые сплавы 850–1200 Н/мм² 16.1 3.7115 TiAl5Sn2,5 ● – –

16.1 3.7164 TiAl6V4 (Ti6-4) ● – –

алюминий, дающий длинную стружку, ковкие сплавы алюминия до 350 Н/мм², 
магний

17.0 3.3206 AlMgSi0,5 ● – –

17.0 3.3527 AlMg2Mn0,8 ● – –

17.0 3.3535 AlMg3 ● – –

17.0 3.3547 AlMg4,5Mn ● – –

17.0 3.5200 MgMn2 ● – –

17.0 3.5314 MgAl3Zn ● – –

17.0 3.5812 MgAl8Zn ● – –

алюминий, дающий короткую стружку 17.1 3.2151 G-AlSi6Cu4 – ● –

17.1 3.2341 G-AlSi5Mg – ● –

17.1 3.2371 G-AlSi7Mg – ● –

медь, слабо легированная до 400 Н/мм² 18.0 2.0070 SE-Cu – ● –

18.0 2.1247 CuBe2 – ● –

латунь, дающая короткую стружку до 600 Н/мм² 18.1 2.0380 CuZn39Pb2 – ● –

18.1 2.0401 CuZn39Pb3 – ● –

латунь, дающая длинную стружку до 600 Н/мм² 18.2 2.0250 CuZn20 ● – –

18.2 2.0280 CuZn33 ● – –

18.2 2.0332 CuZn37Pb0,5 ● – –

бронза, дающая короткую стружку 600 Н/мм² 18.3 2.1090 G-Cun7Sn – ● –

18.3 2.1170 G-CuPb5Sn – ● –

бронза, дающая короткую стружку 600–850 Н/мм² 18.4 2.0730 CuNi12Zn24 – ● –

18.4 2.0790 CuNi18Zn19Pb1 – ● –

бронза, дающая длинную стружку до 850 Н/мм² 18.5 2.0916 CuAl5 ● – –

18.5 2.0932 CuAl9Fe3 (Ampco 12) ● – –

18.5 2.0960 CuAl9Mn2 ● – –

18.5 2.1020 CuSn6 ● – –

бронза, дающая длинную стружку 850–1200 Н/мм² 18.6 Ampco 25 ● – –

термопласты 20.0 PA полиамиды – – ●

20.0 PA 6 полиамиды – – ●

20.0 PA 66 полиамиды – – ●

20.0 PC Поликарбонат – – ●

20.0 PE полиэтилен – – ●

20.0 PE-HD полиэтилен – – ●

20.0 PE-HMW полиэтилен – – ●

20.0 PE-UHMW полиэтилен – – ●

20.0 PEEK полиэфирэфиркетон – – ●

20.0 PP полипропилен – – ●

20.0 PP-H гомополимер – – ●

20.0 PP-C сополимер – – ●

20.0 PS полистирол – – ●

20.0 АБС-пластик (ABS) АБС-пластик – – ●

20.0 PMMA полиметилметакрилат – – ●

20.0 POM-C сополимер полиформальдегида – – ●

20.0 PTFE политетрафторэтилен – – ●

20.0 PI полиимид – – ●

20.0 PEI полиэфиримид – – ●

20.0 ПВХ-Т поливинилхлорид твердый – – ●

20.0 ПВХ-М поливинилхлорид мягкий – – ●

реактопласты 20.1 MP 183 меламин/фенолформальдегидные смолы – ● –

20.1 PF 31 фенолформальдегидные смолы – ● –

20.1 PUR 5220 полиуретан, термостабильный – ● –

стеклопластики 20.2 PA 66 - GF 30 полиамид + 30 % стекловолокно – – ●

20.2 POM - GF 25 полиформальдегид + 25 % стекловолокно – – ●

20.2 PP - GF 20 полипропилен + 20 % стекловолокно – – ●

20.2 PP - GF 30 полипропилен + 30 % стекловолокно – – ●

20.2 PVDF - GF 20 поливинилиденфторид + 20 % стекловолокно – – ●

20.2 PEEK - GF 30 полиэфирэфиркетон + 30 % стекловолокно – – ●

20.2 PEEK - CF 30 полиэфирэфиркетон + 30 % углеродное волокно – – ●

20.2 PTFE - GF 25 политетрафторэтилен + 25 % стекловолокно – – ●

20.2 PTFE - CF 25 политетрафторэтилен + 25 % углеродное волокно – – ●

Подходящие материалы для применения СМП с MKА:

Обзор – таблица материалов для применения MKА 
i
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
N ○ ● ●             ● ●  ● ●  ● ●

TWF ● ● ●             ●  ● ●  ● ●
TWM/TWN ● ● ●           ○  ● ●  ● ●  ● ●

исполнение режущей кромки N TWF TWM TWN

21
L 26 5800 CCGW 060202 FN PKD 56,21 – – –

21
L 26 5802 CCGT 060202 FN PKD 56,21 86,58 95,90 –

21
L 26 5805 CCGW 060204 FN PKD 56,21 – – –

21
L 26 5807 CCGT 060204 FN PKD 56,21 86,58 95,90 –

21
L 26 5810 CCGW 09T302 FN PKD 57,81 – – –

21
L 26 5812 CCGT 09T302 FN PKD 57,81 90,84 96,44 –

21
L 26 5815 CCGW 09T304 FN PKD 57,81 – – –

21
L 26 5817 CCGT 09T304 FN PKD 57,81 90,84 96,44 –

21
L 26 5823 CCGT 09T308 FR GS правая PKD – – – 159,84

21
L 26 5824 CCGT 09T308 FL GS левая PKD – – – 159,84

21
L 26 5826 CCGW 120404 FN PKD 59,27 – – –

21
L 26 5827 CCGT 120404 FN PKD 59,27 93,51 98,30 –

a
p
 (26 5800, 26 5802, 26 5805, 26 5810, 26 5812, 26 5815, 26 5823, 26 5824, 26 5826) мм 0,1 – 2,5 0,1 – 1 0,2 – 2,5 0,5 – 7,5

a
p
 (26 5807, 26 5817, 26 5827) мм 0,1 – 2,5 0,3 – 1 0,2 – 2,5 –

f мм/об 0,03 – 0,4 0,03 – 0,2 0,05 – 0,3 0,05 – 0,5
алюминий < 10 % Si: v

c
 м/мин 300 – 2000 400 – 3500 400 – 3500 400 – 3500

цветные металлы: v
c
 м/мин 300 – 1500 – 300 – 2200 300 – 2200

стеклопластик/углепластик: v
c
 м/мин 150 – 600 400 – 900 400 – 900 400 – 900

исполнение режущей кромки N TWF TWM

21
L 26 5830 DCGW 070202 FN PKD 56,21 – –

21
L 26 5832 DCGT 070202 FN PKD 56,21 92,71 98,30

21
L 26 5835 DCGW 070204 FN PKD 56,21 – –

21
L 26 5837 DCGT 070204 FN PKD 56,21 92,71 98,30

21
L 26 5845 DCGW 11T302 FN PKD 57,81 – –

21
L 26 5847 DCGT 11T302 FN PKD 57,81 96,44 100,70

21
L 26 5850 DCGW 11T304 FN PKD 57,81 – –

21
L 26 5852 DCGT 11T304 FN PKD 57,81 96,44 100,70

a
p
 (26 5830, 26 5832, 26 5835, 26 5845, 26 5847, 26 5850) мм 0,1 – 2,5 0,1 – 1 0,2 – 2,5

a
p
 (26 5837, 26 5852) мм 0,1 – 2,5 0,3 – 1 0,2 – 2,5

f мм/об 0,03 – 0,4 0,03 – 0,2 0,05 – 0,3
алюминий < 10 % Si: v

c
 м/мин 300 – 2000 400 – 3500 400 – 3500

цветные металлы: v
c
 м/мин 300 – 1500 – 300 – 2200

стеклопластик/углепластик: v
c
 м/мин 150 – 600 400 – 900 400 – 900

исполнение режущей кромки N TWF TWM

21
L 26 5872 VCGT 110301 FN PKD 72,99 119,88 –

21
L 26 5875 VCGW 110302 FN PKD 72,99 – –

21
L 26 5877 VCGT 110302 FN PKD 72,99 119,88 127,61

21
L 26 5880 VCGW 110304 FN PKD 72,99 – –

21
L 26 5882 VCGT 110304 FN PKD 72,99 119,88 127,61

21
L 26 5892 VCGT 160402 FN PKD 76,46 128,40 133,87

21
L 26 5895 VCGW 160404 FN PKD 76,46 – –

21
L 26 5897 VCGT 160404 FN PKD 76,46 128,40 133,87

a
p
 (26 5872, 26 5875, 26 5880, 26 5895) мм 0,1 – 2,5 0,05 – 0,5 –

a
p
 (26 5877, 26 5892) мм 0,1 – 2,5 0,1 – 1 0,2 – 2,5

a
p
 (26 5882, 26 5897) мм 0,1 – 2,5 0,3 – 1 0,2 – 2,5

f мм/об 0,03 – 0,4 0,03 – 0,2 0,05 – 0,3
алюминий < 10 % Si: v

c
 м/мин 300 – 2000 400 – 3500 400 – 3500

цветные металлы: v
c
 м/мин 300 – 1500 – 300 – 2200

стеклопластик/углепластик: v
c
 м/мин 150 – 600 400 – 900 400 – 900

 СМП PKD (7°)
PKD − поликристаллический алмаз, мелкозернистый.

 Разм. N – Нейтральное, без стружколомов.

 Разм. TWF – Чистовая обработка, острая режущая кромка для малой подачи.

 Разм. TWM – Основные виды резания, прочная режущая кромка для больших объёмов обработки.

 Разм. TWN – Черновая обработка, прочная режущая кромка для большой глубины резания.

Применение: Для алюминия, алюминиевых сплавов, цветных металлов, пластмасс, композитных материалов, титановых сплавов, 

металлокерамики.

26 5815_N

26 5817 _TWM

26 5824 _TWN

26 5832_N

26 5832_TWF

26 5832_TWM

26 5877_N

26 5877_TWF

26 5877_TWM
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Длина вылета / 
размер пластины

21
V 26 8712 21
V 26 8716 Обозначение 

державки по 
коду ISO

Размер  
хвостовика

Угол установки 
κ

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов 
для СМП

Расточная державка твердосплавная

мм правая левая  мм градусов  мм мм мм мм  

60/S4 221,91 221,91 E04G SCLDR/LS4 4 97 CDCT S4010. 4,57 2,5 3,58 90 269416

65/S4 221,91 ■ 221,91 E05H SCLDR/LS4 5 95 CDCT S4010. 5,94 3 4,6 100 269416

75/S4 241,01 241,01 E06J SCLDR/LS4 6 95 CDCT S4010. 6,91 3,5 5,54 110 269416

85/S4 252,21 252,21 E08K SCLDR/LS4 8 95 CDCT S4010. 9,05 4,5 7,49 125 269416

Длина вылета / 
размер пластины

21
V 26 8702 21
V 26 8706 Обозначение 

державки  
по коду ISO

Размер  
хвостовика

Угол установки 
κ

Подходящая 
СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов 
для СМП

Расточная державка HSS

мм правая левая  мм градусов  мм мм мм мм  

45/S4 173,19 ■ 173,19 AH04X SCLDR/LS4 4 97 CDCT S4010. 4,57 2,5 3,58 65 269416

46/S4 173,19 173,19 AH05X SCLDR/LS4 5 95 CDCT S4010. 5,78 3 4,6 65 269416

50/S4 173,19 173,19 AH06X SCLDR/LS4 6 95 CDCT S4010. 6,92 3,5 5,54 75 269416

66/S4 181,75 181,75 AH08H SCLDR/LS4 8 95 CDCT S4010. 9,05 4,5 7,49 100 269416

⌀ хвостовика / 
размер пластины

21
V 26 8717 21
V 26 8718 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Угол установки κ Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка, сталь

мм правая левая  градусов  мм мм мм мм  

4/S4 133,68 133,68 A04X SCLDR/LS4 97 CDCT S4010. 4,57 2,41 3,58 65 269416

5/S4 139,60 139,60 A05X SCLDR/LS4 95 CDCT S4010. 5,78 2,95 4,6 65 269416

6/S4 142,24 142,24 A06X SCLDR/LS4 95 CDCT S4010. 6,92 3,73 5,54 65 269416

8/S4 147,50 147,50 A08X SCLDR/LS4 95 CDCT S4010. 9,05 4,7 7,49 76 269416

марка HB7035 HB7125-1 HU7310 HB7410

21
I 26 8520 CDCT S40101 14,47 ■ 14,47 14,47 ■ 14,47 10

21
I 26 8530 CDCT S40102 14,47 ■ 14,47 14,47 14,47 ■ 10

21
I 26 8540 CDCT S40104 14,47 14,47 – 14,47 10

P M N Ti  

K – – –  

 

стружколом SF VS AF TIS  

a
p
 мм 0,05 – 0,23 0,05 – 0,23 0,05 – 0,75 0,05 – 0,23  

f мм/об 0,03 – 0,25 0,05 – 0,23 0,03 – 0,25 0,05 – 0,23  

v
c
 для основной области применения м/мин 60 – 150 60 – 140 50 – 300 40 – 90  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 60 – 150 – – –  

8×D  
HM

 
DIN

8024    
 Расточные державки E.. SCLD 95° / 97° для СМП CDCT S4010.

5×D  
HSS

 
DIN

8024    
 Расточные державки AH.. SCLD 95° / 97° для СМП CDCT S4010

  СМП CDCT S4010.

3×D  
DIN

8024    
 Расточные державки A.. SCLD 95° / 97° для СМП CDCT S4010.

26 8712 

26 8702 

26 8717 
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Длина вылета / 
размер пластины

21
V 26 8732 21
V 26 8736 Обозначение  

державки по коду ISO
Размер  

хвостовика
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка твердосплавная

мм правая левая  мм  мм мм мм мм  

75/S5 241,01 241,01 E06J SGLPR/LS5 6 GPCT S5010. 9,15 5,60 5,54 110 269412

85/S5 244,30 244,30 E08K SGLPR/LS5 8 GPCT S5010. 10,72 6,40 7,49 125 269412

85/06 244,30 244,30 E10K SGLCR/L06 10 GCCT 06020. 13,54 8,15 9,5 125 269417

100/06 292,37 292,37 E12M SGLCR/L06 12 GCCT 06020. 15,52 9,15 11,33 150 269417

Длина вылета / 
размер пластины

21
V 26 8722 21
V 26 8726 Обозначение  

державки по коду ISO
Размер  

хвостовика
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка HSS

мм правая левая  мм  мм мм мм мм мм мм  

65/S5 153,43 153,43 AH0712H SGLPR/LS5 12 GPCT S5010. 9,15 5,60 11,15 7 25 100 269412

66/S5 153,43 ■ 153,43 AH0812H SGLPR/LS5 12 GPCT S5010. 10,72 6,40 11,15 8 32 100 269412

Длина вылета / 
размер пластины

21
V 26 8802 21
V 26 8806 Обозначение  

державки по коду ISO
Размер  

хвостовика
Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка HSS

мм правая левая  мм  мм мм мм мм мм мм  

65/S5 153,43 153,43 AH0812H SGSPR/LS5 12 GPCT S5010. 10,72 6,40 11,15 8 32 100 269412

марка HB7035 HB7125-1 HU7310 HB7410

21
I 26 8560 GPCT S50102 14,47 14,47 14,47 14,47 10

21
I 26 8570 GPCT S50104 14,47 ■ 14,47 – 14,47 10

21
I 26 8590 GCCT 060202 14,47 14,47 14,47 14,47 10

21
I 26 8600 GCCT 060204 14,47 14,47 – 14,47 10

P М N Ti  

K – – –  

 

стружколом SF VS AF TIS  

a
p
 мм 0,05 – 0,35 0,05 – 0,35 0,05 – 1,6 0,05 – 0,35  

f мм/об 0,03 – 0,25 0,05 – 0,23 0,03 – 0,25 0,05 – 0,23  

v
c
 для основной области применения м/мин 60 – 150 60 – 140 50 – 300 40 – 90  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 60 – 150 – – –  

8×D  
HM

 
DIN

8024    
 Расточные державки E.. SGL. 95° для СМП GPCT S5010. / GCCT 06020.

5×D  
HSS

 
DIN

8024    
 Расточные державки AH.. SGLP 95° для СМП GPCT S5010.

5×D  
HSS

 
DIN

8024    
 Расточные державки AH.. SGSP 45° для СМП GPCT S5010.

  СМП GPCT S5010. / GCCT 06020.

26 8732 

26 8722 

26 8802 42°
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Длина вылета / 
размер пластины

21
V 26 8822 21
V 26 8826 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Размер  
хвостовика

Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка твердосплавная

мм правая левая  мм  мм мм мм мм  

75/07 241,01 241,01 E06J STLDR/L07 6 TDAT 07010. 7,06 3,71 5,54 110 269418

85/07 252,21 252,21 E08K STLDR/L07 8 TDAT 07010. 9,14 4,80 7,49 125 269418

Длина вылета / 
размер пластины

21
V 26 8812 21
V 26 8816 Обозначение  

державки по коду 
ISO

Размер  
хвостовика

Подходящая СМП

 
⌀ D

мин

набор винтов для 
СМП

Расточная державка HSS

мм правая левая  мм  мм мм мм мм  

50/07 173,19 173,19 AH06X STLDR/L07 6 TDAT 07010. 7,06 3,71 5,54 75 269418

66/07 181,75 181,75 AH08H STLDR/L07 8 TDAT 07010. 9,14 4,80 7,49 100 269418

марка HB7035 HB7125-1 HB7410

21
I 26 8620 TDAT 070101 14,47 14,47 14,47 10

21
I 26 8630 TDAT 070102 14,47 14,47 14,47 10

21
I 26 8640 TDAT 070104 14,47 14,47 14,47 10

P М Ti  

K – –  

 

стружколом SF VS TIS  

a
p
 мм 0,05 – 0,23  

f мм/об 0,03 – 0,25 0,05 – 0,23 0,05 – 0,23  

v
c
 для основной области применения м/мин 60 – 150 60 – 140 40 – 90  

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 60 – 150 – –  

8×D  
HM

 
DIN

8024    
 Расточные державки E.. STLD 95° для СМП TDAT 07010.

5×D  
HSS

 
DIN

8024    
 Расточные державки AH.. STLD 95° для СМП TDAT 07010.

  СМП TDAT 07010.

26 8822 

26 8812 
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Тип SM ALU UNI
Подходит для  

инструментов с ⌀ D  
мм

21
K 26 8472 WCHX040102 19,69 21,89 19,69 10 8

21
K 26 8474 WCHX040104 19,69 21,89 19,69 10 8

21
K 26 8476 WCHX05T102 20,52 22,51 20,52 10 10

21
K 26 8478 WCHX05T104 20,52 22,51 20,52 10 10

21
K 26 8480 WCHX060202 20,52 22,51 20,52 10 11

21
K 26 8482 WCHX060204 20,52 22,51 20,52 10 11

21
K 26 8484 WCHX070304 20,72 22,72 20,72 10 15

21
K 26 8486 WCHX070308 20,72 22,72 20,72 10 15

21
K 26 8488 WCHX090304 21,14 23,27 21,14 10 18

21
K 26 8490 WCHX090308 21,14 23,27 21,14 10 18

21
K 26 8492 WCHX10T304 22,10 24,37 22,10 10 20

21
K 26 8494 WCHX10T308 22,10 24,37 22,10 10 20

21
K 26 8496 WCHX130508 27,06 29,74 27,06 ■ 10 26

21
K 26 8498 WCHX170608 28,50 31,12 28,50 5 33

P N UNI   

М K –   

Сплав HB 7120 HU70AL HB 7130   

v
c
 для основной области применения м/мин 110 – 220 300 – 600 65 – 200   

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 110 – 140 180 –   

⌀ D

21
X 26 8463 21
X 26 8464 21
X 26 8467 21
X 26 8468 Допуск на ⌀

получаемого
отверстия

L
A

L
s

L
N

⌀ D
s

⌀ d2 L
общ

СМП 
№ 268472 − 

268498

набор винтов 
для СМП

Токарные и сверлильные инструменты „5 в 1“

1,5×D 1,5×D 2,25× D 2,25× D  26 8467 
26 8468

26 8467 
26 8468

26 8463 
26 8464

26 8467 
26 8468

26 8463 
26 8464

26 8467 
26 8468

26 8467 
26 8468

26 8463 
26 8464

  

мм правые левые правые левые мм мм мм мм мм мм мм мм мм   

8 244,11 244,11 349,52 349,52 0/+0,22 22,5 38 12 18 12 10 12 80 WCHX 0401.. 269480_TX6

10 244,11 244,11 349,52 349,52 0/+0,22 28 42 15 22,5 12 12 16 90 WCHX 05T1.. 269480_TX8

11 244,11 244,11 349,52 349,52 0/+0,27 32 45 16,5 24,75 16 16 20 100 WCHX 0602.. 269480_TX8/1

15 261,45 261,45 378,65 378,65 0/+0,27 43 50 22,5 33,75 20 20 25 125 WCHX 0703.. 269480_TX8/2

18 289,88 289,88 414,71 414,71 0/+0,33 53 56 27 40,5 25 25 32 135 WCHX 0903.. 269480_TX15

20 317,62 317,62 450,78 450,78 0/+0,33 56 56 30 45 25 25 32 150 WCHX 10T3.. 269480_TX20

26 380,04 380,04 531,22 531,22 0/+0,33 73 60 39 58,5 32 32 40 180 WCHX 1305.. 269480_TX25

 
 Универсальный инструмент „5 в 1”

 26 8463/8464 – Цилиндрический хвостовик.

 26 8467/8468 – Цилиндрический хвостовик со ступицей.
Применение: Подрезка, продольное точение, сверление, продольное 

растачивание, зенкование, снятие фасок и зенкерование 

(по DIN 74).

Примечание: ■  Выбирать по возможности большие радиусы 

скругления вершин.

 ■ При сверлении всегда работать с внутренним 
охлаждением (не менее 5 бар).

 26 8467/8468 – Токарный и сверлильный инструмент по дающей 
длинную стружку конструкционной стали и по 
дающим длинную стружку нержавеющим сталям 
применять только до 1,5×D.

  СМП WCHX.. для токарно-сверлильного инструмента „5 в 1”

26 8463 

26 8468 

⌀ D

⌀ D

LN

LN

LA LS

Lобщ

Ds

Ds

d2
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Марка P25M BK6425 K10 Передний угол 
градусов

24
T 26 8855 DOHT 070202 правая W60 – 20,50 16,40 10 12

24
T 26 8856 DOHT 11T304 правая W60 18,45 23,58 18,45 10 12

24
T 26 8857 DOHT 070202 левая W60 – 20,50 16,40 10 12

24
T 26 8858 DOHT 11T304 левая W60 – 23,58 18,45 10 12

24
T 26 8859 DOHT 070202 нейтр. W79 12,30 16,40 12,30 10 12

24
T 26 8860 DOHT 11T304 нейтр. W79 16,40 20,50 16,40 10 12

P P K   

M M N   

  

a
p
 мм 0,5 – 1,5 0,5 – 1,5 0,5 – 2,5   

f мм/об 0,05 – 0,25   

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 300 120 – 300 200   

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 100 – 180 100 – 180 300 – 500   

Марка P25M BK6425 BK8425 BK8430 K10 Передний угол 
градусов

24
T 26 8871

TOHX 06T102 правая
W30 – 17,43 – – – 10 6

24
T 26 8872 W30 – 17,43 – – – 10 12

24
T 26 8873

TOHX 090202 правая
W30 – 19,48 – – – 10 6

24
T 26 8874 W30 – 19,48 – – 14,35 10 12

24
T 26 8875

TOHX 140305 правая
W30 – 22,55 – – – 10 6

24
T 26 8876 W30 – 22,55 – – – 10 12

24
T 26 8877

TOHX 06T102 левая

W30 13,33 17,43 – – 13,33 10 6

24
T 26 8878 W30 13,33 17,43 16,40 – 13,33 10 12

24
T 26 8879 W30 – – – – 13,33 10 20

24
T 26 8880

TOHX 090202 левая

W30 14,35 19,48 – – 14,35 10 6

24
T 26 8881 W30 14,35 19,48 18,45 – 14,35 10 12

24
T 26 8882 W30 – – – – 14,35 10 20

24
T 26 8883

TOHX 140305 левая

W30 17,43 22,55 – – 17,43 10 6

24
T 26 8884 W30 17,43 22,55 20,50 – 17,43 10 12

24
T 26 8885 W30 – – – – 17,43 10 20

24
T 26 8863 TOGX 06T102 нейтр. W57 – – – 16,40 – 10 14

24
T 26 8886 TOHX 06T103 нейтр. W30 – – 15,38 – – 10 0

24
T 26 8864 TOGX 06T104 нейтр. W57 – – – 16,40 – 10 14

24
T 26 8866 TOGX 090202 нейтр. W57 – – – 18,45 – 10 14

24
T 26 8887 TOHX 090204 нейтр. W30 15,38 – 18,45 – 15,38 10 0

24
T 26 8868 TOGX 090204 нейтр. W57 – – – 18,45 – 10 14

24
T 26 8888 TOHX 140305 нейтр. W30 18,45 – 21,53 – 18,45 10 0

P P P P K   

M M M M N   

  

a
p
 мм 0,5 – 1,5 0,5 – 1,5 0,5 – 1,5 0,5 – 1,5 0,5 – 2,5   

f мм/об 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,1 – 0,2 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3   

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 300 120 – 300 120 – 260 120 – 300 200   

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 120 – 180 120 – 180 120 – 160 120 – 180 300 – 500   

левые нейтральныйлевые левые левые

  Сменные многогранные пластины Unisix® типа W79 и W60

  Сменные многогранные пластины типа W30 и W57

d

R

L S55°
8°

правые правые правые
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Марка P25 P40 Передний угол 
градусов

24
T 26 8890 WNHX 08T302 правая W04 20,50 20,50 10 18

24
T 26 8891 WNHX 100404 правая W04 24,60 24,60 10 18

24
T 26 8892 WNHX 120606 правост. W04 30,75 – 10 18

P P   

M M   

  

a
p
 мм 0,5 – 1,5 0,5 – 1,2   

f мм/об 0,05 – 0,25 0,05 – 0,2   

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 300 100 – 220   

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 100 – 180 80 – 160   

Марка P25M BK6425 P40 BK6440 K10 Передний угол 
градусов

24
T 26 8894 WOHX 02T001 правая W00 – – 16,40 21,53 – 10 12

24
T 26 8896 WOHX 05T302 правая W01 12,30 16,40 – – – 10 12

24
T 26 8897

WOHX 060302 правая
W00 14,35 18,45 – – 14,35 10 6

24
T 26 8898 W00 14,35 18,45 – – – 10 12

24
T 26 8899

WOHX 06T302 правая
W01 13,33 – – – – 10 6

24
T 26 8900 W01 13,33 – – – – 10 12

24
T 26 8901

WOHX 080402 правая
W01 18,45 – – – – 10 6

24
T 26 8902 W01 18,45 23,58 – – – 10 12

24
T 26 8903

WOHX 08T302 правая

W00 19,48 23,58 – – – 10 6

24
T 26 8904 W00 19,48 23,58 – – 19,48 10 12

24
T 26 8905 W00 – – – – 19,48 10 20

24
T 26 8906

WOHX 100504 правая
W01 21,53 – – – – 10 6

24
T 26 8907 W01 21,53 – – – – 10 12

24
T 26 8908

WOHX 10T304 правая

W00 22,55 27,68 – – – 10 6

24
T 26 8909 W00 22,55 27,68 – – – 10 12

24
T 26 8910 W00 – 27,68 – – – 10 20

24
T 26 8911 WOHX 02T001 левая W00 – – 16,40 21,53 – 10 12

24
T 26 8912 WOHX 05T302 левая W01 12,30 – – – – 10 6

24
T 26 8914

WOHX 060302 левая
W00 14,35 – – – (14,35) 10 6

24
T 26 8915 W00 14,35 – – – – 10 12

24
T 26 8916

WOHX 06T302 левая
W01 13,33 18,45 – – – 10 6

24
T 26 8917 W01 13,33 – – – – 10 12

24
T 26 8918 WOHX 080402 левая W01 18,45 – – – – 10 6

24
T 26 8919

WOHX 08T302 левая
W00 19,48 23,58 – – – 10 6

24
T 26 8920 W00 19,48 23,58 – – 19,48 10 12

24
T 26 8921

WOHX 10T304 левая
W00 22,55 – – – – 10 6

24
T 26 8922 W00 22,55 – – – – 10 12

P P P P K   

M M M M N   

  

a
p
 мм 0,5 – 1,5 0,5 – 1,5 0,5 – 1,2 0,5 – 1,2 0,5 – 2,5   

f мм/об 0,1 – 0,3 0,1 – 0,3 0,05 – 0,2 0,05 – 0,2 0,1 – 0,3   

v
c
 для основной области применения м/мин 120 – 300 120 – 300 100 – 220 100 – 240 200   

v
c
 для второстепенной области применения м/мин 120 – 180 120 – 180 80 – 160 80 – 160 300 – 500   

  Сменные многогранные пластины Unisix® типа W04

  Сменные многогранные пластины Unisix® типа W00 и W01

правые правые правые правые правые
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Длина вылета L
A
 / 

размер пластины d

21
V 27 0002 21
V 27 0006 Размер хвостовика винт для СМП

Стальной хвостовик
Твердосплавный хвостовик со 

стальной головкой

мм правый правый мм мм мм мм  

12/6 103,78 ■ – 16 15,6 12 80 279911

21/6 – 215,33 12 11,5 21 80,5 279911

30/6 – 223,23 ■ 12 11,5 30 90,5 279911

42/6 – 296,33 12 11,5 42 100,5 279911

50/6 – 306,86 12 11,5 50 115 279911

12/8 103,78 ■ – 16 15,6 12 80 279912

29/8 – 229,16 12 11,5 29 95 279912

42/8 – 223,23 ■ 12 11,5 42 110 279912

56/8 – 310,81 12 11,5 56 120 279912

64/8 – 306,86 12 11,5 64 130 279912

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
27 0020– 27 0140 80 80 60 80 80 80 80 60    70 50 30 60 80   ● ○ ○ ●  

⌀ D
мин 21

I 27 0020 ⌀ d T F t
макс

R α f a
p макс

Мини-СМП для растачивания, внутренняя

правая
мм HB720 мм мм мм мм мм градусов мм/об мм

7,8 20,15 10 6 3,6 4,65 1,3 0,2 70 0,02 – 0,03 0,15 – 0,5

11 20,15 ■ 10 8 3,95 6,7 2,3 0,2 70 0,02 – 0,03 0,15 – 0,5

⌀ D
мин 21

I 27 0040 ⌀ d T F t
макс

R α f a
p макс

Мини-СМП для копирования, внутренняя

правая
мм HB720 мм мм мм мм мм градусов мм/об мм

7,8 21,05 ■ 10 6 3,6 4,65 1,2 0,2 43 0,02 – 0,03 0,15 – 0,5

11 21,05 10 8 3,95 6,7 2,3 0,2 43 0,02 – 0,03 0,15 – 0,5

 
 Расточные мини-державки для СМП

 ■ Прикрученная с торца твердосплавная режущая пластина, передача усилия с 

геометрическим замыканием за счёт торцевой насечки.

 ■ Простая смена пластин.

 27 0006 – Вибростойкий твердосплавный хвостовик с припаянной стальной 

головкой и закалённым посадочным местом пластины.

Примечание: 
 Разм. 42/6; 50/6; 64/8 – Только для растачивания и снятия фаски!

  Мини-пластины

Для растачивания 

Для копирования

27 0002 

27 0006 

макс

макс
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⌀ D
мин

 / W 21
I 27 0090 ⌀ d w T F t

макс
f

Мини-СМП для внутренних канавок

правая
мм HB720 мм мм мм мм мм мм/об

8/1,0 19,14 10 6 1 3,6 4,8 1 0,02 – 0,03

8/1,5 19,14 10 6 1,5 3,6 4,8 1 0,02 – 0,03

8/2,0 19,14 ■ 10 6 2 3,6 4,8 1 0,02 – 0,03

11/1,0 19,14 ■ 10 8 1 3,95 6,7 2,3 0,02 – 0,03

11/1,5 19,14 10 8 1,5 3,95 6,7 2,3 0,02 – 0,03

11/2,0 19,14 10 8 2 3,95 6,7 2,3 0,02 – 0,03

11/2,5 19,14 10 8 2,5 3,95 6,7 2,3 0,02 – 0,03

⌀ D
мин

 / ширина 
канавки m (H13)

21
I 27 0110 ⌀ d w T F t

макс
f

Мини-СМП для внутренних канавок, DIN 472

правая
мм HB720 мм мм мм мм мм мм/об

8/0,9 19,14 10 6 0,93 3,6 4,8 1 0,02 – 0,03

8/1,1 19,14 10 6 1,2 3,6 4,8 1 0,02 – 0,03

8/1,3 19,14 10 6 1,4 3,6 4,8 1 0,02 – 0,03

8/1,6 19,14 10 6 1,7 3,6 4,8 1 0,02 – 0,03

11/0,9 19,14 10 8 0,93 3,95 6,7 1,5 0,02 – 0,03

11/1,1 19,14 10 8 1,2 3,95 6,7 2,3 0,02 – 0,03

11/1,3 19,14 ■ 10 8 1,4 3,95 6,7 2,3 0,02 – 0,03

11/1,6 19,14 10 8 1,7 3,95 6,7 2,3 0,02 – 0,03

шаг 21
I 27 0140 ⌀ d T F h

мин
Y Угол 

 подъёма
Число 

 проходов

Мини-СМП для нарезания внутренней резьбы

правая
мм HB720 мм мм мм мм мм градусов  

0,5 25,59 10 6 3,6 3,84 0,29 0,4 1 4 – 6

0,75 25,59 10 6 3,6 4,19 0,43 0,6 1,5 4 – 7

1 25,59 10 6 3,6 4,29 0,58 0,7 2 4 – 8

1,25 25,59 10 6 3,6 4,44 0,72 0,9 2,5 5 – 9

1,5 25,59 10 6 3,6 4,58 0,87 1 3 6 – 10

1,75 25,59 10 6 3,6 4,8 1,01 1,2 3 7 – 12

2 25,59 10 8 3,95 6,47 1,15 1,3 2,5 7 – 12

⌀ D
мин 21

I 27 0060 ⌀ d T F t
макс

R W α f a
p макс

Мини-СМП для снятия фасок, внутренняя

правая
мм HB720 мм мм мм мм мм мм градусов мм/об мм

8 24,52 10 6 3,6 4,65 1,4 0,2 1,8 45 0,02 – 0,03 0,15 – 0,5

Для внутренних канавок

Для канавок по DIN 472

Для нарезания резьбы

DIN
472

DIN
13

M MF 60°

Для снятия фасок

F

Ød
D

W

T

t

F

Ød
D

W

T

t

F

Ød

Y

h

T

Угол подъёма

макс

макс

макс

мин.
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⌀ D

21
V 27 0200 21
V 27 0202 21
V 27 0204 H

1
L

общ

Державка

мм ⌀ d = 4 мм ⌀ d = 5 мм ⌀ d = 6 мм мм мм мм

10 129,46 ■ 129,46 – 14 8,8 65
12 129,46 129,46 129,46 ■ 16 10,8 70
16 129,46 ■ 129,46 ■ 129,46 ■ 18,6 14,8 75
20 129,46 ■ 129,46 ■ 129,46 ■ 22 18,8 84

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
27 0210– 27 0398/ 

0510– 27 0524
250 200 200 160 150 150 80 60 30   90 60 30 90 150   ● ○ ○ ●  

27 0400/ 0410 200 200 150 160 150 150 80 60 30   90 60 30 90 150   ●   ●  

⌀ D-

мин

21
I 27 0510 21
I 27 0512 21
I 27 0514 21
I 27 0516 21
I 27 0518 21
I 27 0520 21
I 27 0522 21
I 27 0524 ⌀ d F t

макс
R

Расточной резец правый

мм L1 = 6 мм L1 = 10 мм L1 = 16 мм L1 = 21 мм L1 = 26 мм L1 = 30 мм L1 = 35 мм L1 = 40 мм мм мм мм мм

1 39,11 – – – – – – – 4 0,49 0,15 0,1
1,5 – 39,11 – – – – – – 4 0,69 0,15 0,1
2,2 – 39,11 39,11 – – – – – 4 0,95 0,15 0,1
3,2 – 39,11 39,11 39,11 – – – – 4 1,45 0,15 0,15
4,2 – 39,11 39,11 39,11 39,11 – – – 4 1,95 0,3 0,15
5,2 – 47,36 47,36 47,36 47,36 47,36 47,36 – 5 2,45 0,5 0,2
6,2 – – 54,42 54,42 54,42 54,42 54,42 54,42 6 2,95 0,5 0,2

⌀ D-

мин

21
I 27 0210 21
I 27 0212 21
I 27 0214 21
I 27 0216 21
I 27 0218 21
I 27 0220 21
I 27 0222 21
I 27 0224 ⌀ d F t

макс
R

Расточной резец правый

мм L1 = 6 мм L1 = 10 мм L1 = 16 мм L1 = 21 мм L1 = 26 мм L1 = 30 мм L1 = 35 мм L1 = 40 мм мм мм мм мм

1 68,41 ■ – – – – – – – 4 0,49 0,15 0,1
1,5 – 68,41 ■ – – – – – – 4 0,69 0,15 0,1
2,2 – 68,41 ■ 68,41 ■ – – – – – 4 0,95 0,15 0,1
3,2 – 68,41 ■ 68,41 ■ 68,41 ■ – – – – 4 1,45 0,15 0,15
4,2 – 68,41 68,41 68,41 ■ 68,41 ■ – – – 4 1,95 0,3 0,15
5,2 – 82,76 82,76 82,76 ■ 82,76 82,76 82,76 – 5 2,45 0,5 0,2
6,2 – – 94,72 94,72 ■ 94,72 94,72 ■ 94,72 94,72 ■ 6 2,95 0,5 0,2

⌀ D-

мин

21
I 27 0240 21
I 27 0242 21
I 27 0244 21
I 27 0246 21
I 27 0248 21
I 27 0250 21
I 27 0252 21
I 27 0254 ⌀ d F t

макс
R

Расточной резец левый

мм L1 = 6 мм L1 = 10 мм L1 = 16 мм L1 = 21 мм L1 = 26 мм L1 = 30 мм L1 = 35 мм L1 = 40 мм мм мм мм мм

1 68,41 – – – – – – – 4 0,49 0,15 0,1
1,5 – 68,41 ■ – – – – – – 4 0,69 0,15 0,1
2,2 – 68,41 ■ 68,41 – – – – – 4 0,95 0,15 0,1
3,2 – 68,41 68,41 68,41 – – – – 4 1,45 0,15 0,15
4,2 – 68,41 68,41 68,41 68,41 – – – 4 1,95 0,3 0,15
5,2 – 82,76 82,76 82,76 82,76 82,76 82,76 – 5 2,45 0,5 0,2
6,2 – – 94,72 94,72 94,72 94,72 94,72 94,72 6 2,95 0,5 0,2

 
 Державка micro

Запасные части: Затяжной винт № 279901.

  Резцы micro для держателей № 270200 − 270204

Резцы micro односторонние   

Резцы micro двусторонние   

27 0200 

27 0518 

Максимальное 
охлаждение за счёт 

большого канала для 
охлаждения.

Блокировка вращения 
стопорным штифтом.

Точная фиксация 
зажимным винтом.

27 0220  

27 0250  

27 0210  

макс

макс

макс

DH1 d

Lобщ

d

L1 d
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⌀ D
мин 21

I 27 0270 21
I 27 0272 21
I 27 0274 21
I 27 0278 21
I 27 0290 21
I 27 0292 21
I 27 0294 21
I 27 0298 ⌀ d F t

макс
R

Копирный резец внутренний правый Копирный резец внутренний левый

мм L1 = 10 мм L1 = 16 мм L1 = 21 мм L1 = 30 мм L1 = 10 мм L1 = 16 мм L1 = 21 мм L1 = 30 мм мм мм мм мм

4,2 66,50 66,50 66,50 – 66,50 66,50 66,50 – 4 1,95 0,75 0,15

5,2 – 81,33 81,33 – – 81,33 81,33 – 5 2,45 0,95 0,2

6,2 – 90,90 90,90 90,90 – 90,90 90,90 90,90 6 2,95 1,75 0,2

⌀ D
мин

 / 
W

21
I 27 0310 21
I 27 0312 21
I 27 0314 21
I 27 0320 21
I 27 0322 21
I 27 0324 ⌀ d F t

макс

Канавочный резец правый Канавочный резец левый

мм L1 = 10 мм L1 = 15 мм L1 = 20 мм L1 = 10 мм L1 = 15 мм L1 = 20 мм мм мм мм

4,2/1 65,30 65,30 65,30 65,30 65,30 65,30 4 2 0,8

5,2/1 76,30 76,30 76,30 76,30 76,30 76,30 5 2,5 1

5,2/1,5 76,30 76,30 76,30 76,30 76,30 76,30 5 2,5 1

5,2/2 76,30 76,30 76,30 76,30 76,30 76,30 5 2,5 1

6,2/1 88,50 88,50 88,50 ■ 88,50 88,50 88,50 6 3 1,8

6,2/1,5 88,50 88,50 88,50 88,50 88,50 88,50 6 3 1,8

6,2/2 88,50 88,50 88,50 ■ 88,50 88,50 88,50 6 3 1,8

⌀ D
мин

 / 
W

21
I 27 0330 21
I 27 0332 21
I 27 0334 21
I 27 0340 21
I 27 0342 21
I 27 0344 ⌀ d F t

макс
R

Канавочный резец рад., внутр., правый Канавочный резец рад., внутр., левый

мм L1 = 15 мм L1 = 20 мм L1 = 25 мм L1 = 15 мм L1 = 20 мм L1 = 25 мм мм мм мм мм

4,2/1 65,30 – – 65,30 – – 4 1,95 0,8 0,5

5,2/1 – 76,30 – – 76,30 – 5 2,45 1 0,5

5,2/2 – 76,30 – – 76,30 – 5 2,45 1 1

6,2/1 – – 88,50 – – 88,50 6 2,95 1,8 0,5

6,2/2 – – 88,50 – – 88,50 6 2,95 1,8 1

⌀ D
мин

 / W 21
I 27 0350 21
I 27 0355 ⌀ d F t

макс
R

Резец для торцовых канавок 
наруж., правый

Резец для торцовых канавок 
наруж., левый

мм L1 = 15 мм L1 = 15 мм мм мм мм мм

6,2/1 83,96 83,96 6 2,95 2 0,1

6,2/1,5 83,96 83,96 6 2,95 3 0,1

6,2/2 83,96 83,96 6 2,95 4 0,1

6,2/2,5 83,96 83,96 6 2,95 5 0,1

6,2/3 83,96 83,96 6 2,95 6 0,1

⌀ D
мин

 / W 21
I 27 0360 21
I 27 0365 ⌀ d F t

макс
R

Резец для торцовых канавок 
внутр., правый

Резец для торцовых канавок 
внутр., левый

мм L1 = 15 мм L1 = 15 мм мм мм мм мм

6,2/1 83,96 83,96 6 2,95 2 0,1

6,2/1,5 83,96 83,96 6 2,95 3 0,1

6,2/2 83,96 83,96 6 2,95 4 0,1

6,2/2,5 83,96 83,96 6 2,95 5 0,1

6,2/3 83,96 ■ 83,96 6 2,95 6 0,1

F

W
t

27 0278  

27 0324  

27 0334  

27 0350  

W

t

F

R

27 0360  W

t

F

R

макс

макс

макс

макс

макс

d

L1
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⌀ D
мин

 / W 21
I 27 0370 21
I 27 0372 21
I 27 0374 21
I 27 0376 21
I 27 0380 21
I 27 0386 ⌀ d F t

макс
t

Резец подрезной обратный правый Резец подрезной обратный левый

мм L1 = 15 мм L1 = 20 мм L1 = 25 мм L1 = 30 мм L1 = 15 мм L1 = 30 мм мм мм мм мм

5,2/1 82,76 82,76 82,76 82,76 82,76 82,76 5 2,45 0,7 0,3

⌀ D
мин 21

I 27 0390 21
I 27 0392 ⌀ d F t

макс
R

Резец для фаски 45° наружный, правый Резец для фаски 45° наружный, левый

мм L1 = 15 мм L1 = 15 мм мм мм мм мм

1 68,41 68,41 4 0,5 3,5 0,2

⌀ D
мин 21

I 27 0396 21
I 27 0398 ⌀ d F t

макс
R

Резец для растач. и фаски 45° 
 внутренний, правый

Резец для растач. и фаски 45° 
 внутренний, левый

мм L1 = 15 мм L1 = 15 мм мм мм мм мм

4,2 68,41 68,41 4 1,95 0,75 0,2

5,2 82,76 82,76 5 2,45 0,95 0,2

6,2 94,72 94,72 6 2,95 1,75 0,2

⌀ D
мин

 / шаг 21
I 27 0400 21
I 27 0410 ⌀ d F Y h

мин

Резец резьбовой внутр., полный 
 профиль 60°, правый

Резец резьбовой внутр., полный 
 профиль 60°, левый

мм L1 = 16 мм L1 = 16 мм мм мм мм мм

3,4/0,5 73,67 ■ 73,67 4 0,9 0,4 0,29

4,4/0,5 73,67 73,67 4 1,9 0,4 0,29

4,9/0,5 85,39 85,39 5 1,7 0,4 0,29

5,4/0,5 88,98 ■ 88,98 6 1,9 0,4 0,29

3,2/0,7 73,67 73,67 4 0,9 0,5 0,41

4,6/0,75 85,39 85,39 5 1,7 0,6 0,43

5,6/0,75 88,98 88,98 6 1,9 0,6 0,43

4/0,8 73,67 73,67 4 0,9 0,6 0,46

4,8/1 73,67 ■ 73,67 4 1,9 0,7 0,58

5,8/1 85,39 85,39 5 2,4 0,7 0,58

6,3/1 88,98 88,98 6 2,9 0,7 0,58

6,5/1,25 88,98 ■ 88,98 6 2,9 0,9 0,72

8,3/1,5 88,98 ■ 88,98 6 2,9 1 0,87

M

 

M-LH

 

MF

 

MF-LH

 

DIN 13
6H

 

60°
  

F

tt
W

F

hmin

Y

27 0370  

27 0390  

27 0396  

27 0400_3,4/0,5  

27 0400 _5,8/1 

макс

макс

макс

d

L1
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⌀ хвостовика d / ⌀ отверстия d
1
 мм 12/4 12/8 16/4 16/8

24
S 24 0100 KOMET® Токарная державка UniTurn® для использования в стационар-

ном режиме (без резца)
246,– 246,– 246,– 246,–

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H H H M M S K       
24 0110– 24 0135 180 180 160 100 90 80 70 70      50 50 30 55 ●  ●  ○  
24 0150– 24 0200 145 145 130 80 70 65 55 55      40 40 25 45 ●  ●  ○  

⌀ D
мин 24

S 24 0110 24
S 24 0114 24
S 24 0118 24
S 24 0122 24
S 24 0126 24
S 24 0130 24
S 24 0134 a

p макс
R f a ⌀ d t

макс
Подходящая 

державка 
240100KOMET® UniTurn® Копирный расточной резец, правый

мм L2 = 10 мм L2 = 15 мм L2 = 20 мм L2 = 25 мм L2 = 30 мм L2 = 35 мм L2 = 40 мм мм мм мм мм мм мм

3 38,95 41,– 50,23 – – – – 0,2 0,1 1,25 2,7 4 0,7 12/4; 16/4
4 38,95 41,– 47,15 54,33 – – – 0,3 0,1 1,75 3,7 4 0,8 12/4; 16/4
5 37,93 38,95 45,10 50,23 57,40 – – 0,5 0,2 2,25 4,7 8 1 12/8; 16/8
6 – 38,95 45,10 50,23 57,40 65,60 – 0,5 0,2 2,75 5,7 8 1,8 12/8; 16/8
8 – 45,10 51,25 56,38 64,58 75,85 87,13 0,6 0,2 3,75 7,7 8 2,5 12/8; 16/8

⌀ D
мин 24

S 24 0111 24
S 24 0115 24
S 24 0119 24
S 24 0123 24
S 24 0127 24
S 24 0131 24
S 24 0135 a

p макс
R f a ⌀ d t

макс
Подходящая 

державка 
240100KOMET® UniTurn® Копирный расточной резец, левый

мм L2 = 10 мм L2 = 15 мм L2 = 20 мм L2 = 25 мм L2 = 30 мм L2 = 35 мм L2 = 40 мм мм мм мм мм мм мм

3 38,95 41,– 50,23 – – – – 0,2 0,1 1,25 2,7 4 0,7 12/4; 16/4
4 38,95 41,– 47,15 54,33 – – – 0,3 0,1 1,75 3,7 4 0,8 12/4; 16/4
5 37,93 38,95 46,13 (50,23) 57,40 – – 0,5 0,2 2,25 4,7 8 1 12/8; 16/8
6 – 38,95 45,10 50,23 57,40 65,60 – 0,5 0,2 2,75 5,7 8 1,8 12/8; 16/8
8 – 45,10 52,28 (56,38) 64,58 75,85 87,13 0,6 0,2 3,75 7,7 8 2,5 12/8; 16/8

⌀ D
мин

 / ширина 
канавки w

24
S 24 0150 24
S 24 0154 24
S 24 0158 24
S 24 0162 24
S 24 0166 24
S 24 0170 24
S 24 0174 f a ⌀ d t

макс
Подходящая 

державка 
240100KOMET® UniTurn® Канавочный резец, правый

мм L2 = 10 мм L2 = 15 мм L2 = 20 мм L2 = 25 мм L2 = 30 мм L2 = 35 мм L2 = 40 мм мм мм мм мм

3/1 46,13 46,13 – – – – – 1,25 2,7 4 0,7 12/4; 16/4
4/1 (46,13) (46,13) (52,28) (49,20) – – – 1,25 3,7 4 0,8 12/4; 16/4
5/1 44,08 44,08 (49,20) (55,35) 60,48 – – 2,25 4,7 8 1 12/8; 16/8

5/1,5 – – (49,20) – – – – 2,25 4,7 8 1 12/8; 16/8
5/2 (44,08) (44,08) 49,20 (55,35) (60,48) – – 2,25 4,7 8 1 12/8; 16/8
6/1 – 44,08 49,20 – (60,48) (68,68) – 2,75 5,7 8 1,8 12/8; 16/8

6/1,5 – 44,08 49,20 – 60,48 – – 2,75 5,7 8 1,8 12/8; 16/8
6/2 – 44,08 49,20 (55,35) (60,48) (68,68) – 2,75 5,7 8 1,8 12/8; 16/8
8/1 – 44,08 49,20 (55,35) 60,48 (68,68) 76,88 3,75 7,7 8 2,5 12/8; 16/8

8/1,5 – 44,08 49,20 (55,35) 60,48 (68,68) – 3,75 7,7 8 2,5 12/8; 16/8
8/2 – 44,08 49,20 (55,35) 60,48 68,68 76,88 3,75 7,7 8 2,5 12/8; 16/8

⌀ D
мин

 / основная 
резьба

24
S 24 0200 Для шага до f a ⌀ d s Подходящая 

державка 
240100KOMET® Резьбовой резец UniTurn®, правый

мм L2 = 15 мм мм мм мм мм мм

5/M6 44,08 1 2,25 4,7 8 0,55 12/8; 16/8
6/M8 44,08 1,25 2,75 5,7 8 0,65 12/8; 16/8

8/M10 44,08 1,5 3,75 7,7 8 0,75 12/8; 16/8
8/M12 44,08 1,75 3,75 7,7 8 0,85 12/8; 16/8

 
 Токарная державка UniTurn® для использования в стационарном режиме

Применение: Для расточки и точения внутренних канавок на токарных станках.

Примечание: Державки для вращающегося применения - на заказ.

  Сменные головки UniTurn®
Инструментальный материал = BK 82. 

От размера 5 - с внутренним подводом СОЖ, при меньших диаметрах СОЖ подаётся через державку.

Примечание: Прочие размеры и исполнения - по запросу.

d1

apmax

Dmin

R

a
33°+2°

f

8°

L2

d
tmax

tmaxw+0,05

Dmin

a
f

L2

d

2° 2°

L2

d
Dmin

a f

s

60°

d

24 0110 

24 0150 

24 0200 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
HB7010  250 180 150 150 130 100 90 40   100 100 50 130 150   ●   ● ○
HB7020  200 180 160 160 120 90 70 30   90 90 50 120 120   ○ ● ● ● ○
HB7125            120 120 60     ● ● ● ●  
HU7315 200 100 90           50  110   ● ● ● ●  

шаг 21
J 27 0699 21
J 27 0700 21
J 27 0702 21
J 27 0704 21
J 27 0705 21
J 27 0706 21
J 27 0710 21
J 27 0712 21
J 27 0720 21
J 27 0730

СМП с полным профилем 60° наружная правая
СМП с полным профилем 60° 

наружная левая

CB
мм HB7010 HB 7010 HB7020 HB7125 HU7315 HB7010 HB7010 HB7020 HB7010 HB7010
0,5 18,76 20,06 ■ 22,02 22,09 ■ 20,06 20,06 – – 20,06 – 10
0,7 – 20,06 ■ 22,02 22,09 20,06 – – – 20,06 – 10

0,75 18,76 20,06 ■ 22,02 22,09 ■ 20,06 20,06 – – 20,06 ■ – 10
0,8 – 20,06 ■ 22,02 22,09 20,06 – – – 20,06 – 10

1 18,76 20,06 ■ 22,02 ■ 22,09 ■ 20,06 ■ 20,06 ■ – – 20,06 ■ – 10
1,25 18,76 20,06 ■ 22,02 ■ 22,09 ■ 20,06 20,06 ■ – – 20,06 – 10
1,5 18,76 20,06 ■ 22,02 ■ 22,09 ■ 20,06 ■ 20,06 ■ – – 20,06 ■ – 10

1,75 18,76 20,06 ■ 22,02 22,09 ■ 20,06 20,06 ■ – – 20,06 – 10
2 – 20,06 ■ 22,02 ■ 22,09 ■ 20,06 20,06 ■ – – 20,06 ■ – 10

2,5 – 20,45 ■ 22,48 22,74 ■ 20,45 20,45 ■ – – 20,45 – 10
3 – 20,45 ■ 22,48 ■ 22,74 ■ 20,45 20,45 ■ – – 20,45 ■ – 10

3,5 – 20,45 ■ 22,48 ■ 22,74 20,45 20,45 32,68 ■ 36,86 – 32,68 10
4 – – – – – – 32,68 ■ 36,86 – 32,68 10

4,5 – – – – – – 32,68 36,86 – 32,68 10
5 – – – – – – 33,46 ■ 37,51 ■ – 33,46 10
6 – – – – – – 33,46 ■ 37,51 – 33,46 10

Толщина мм 3,17 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 4,76 4,76 3,6 4,76  

Размер пла-
стины L мм

11 16 16 16 16 16 22 22 16 22  

шаг 21
J 27 0738 21
J 27 0740 21
J 27 0741 21
J 27 0744 21
J 27 0745 21
J 27 0747

СМП с неполным профилем 60° наружная, правая СМП с неполным профилем 60° наружная левая

CB
мм HB7010 HB7010 HB 7010 HB 7010 HB7010 HB7010

0,5-1,5 18,76 20,06 ■ 20,06 ■ – 20,06 ■ – 10
0,5-3 – 20,06 – – – – 10

1,75-3 – 20,06 ■ 20,06 ■ – 20,06 ■ – 10
3,5-5 – – – 32,68 ■ – 32,68 10

Толщина мм 3,17 3,6 3,6 4,76 3,6 4,76  

Размер пла-
стины L мм

11 16 16 22 16 22  

DIN 13
6g  

M

 
M-LH

 
MF

 
MF-LH

 
60°

 
 Резьбонарезные СМП, метрическая наружная резьба

СМП с полным профилем 60° для наружной резьбы по DIN / ISO R 262 (DIN 13), класс допуска 6g.

 27 0706 – Спечённый стружколом CB.

Полный профиль    

СМП с неполным профилем 60° для наружной резьбы.

 27 0741 – Спечённый стружколом CB.

Неполный профиль    

L

 ■ Спечённый стружколом CB.
 ■ Шлифованный профиль.
 ■ Минимальное образование нароста на 

режущей кромке.
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
HB 7010  250 180 150 150 130 100 90 40   100 100 50 130 150   ●   ● ○
HB 7020  200 180 160 160 120 90 70 30   90 90 50 120 120   ○ ● ● ● ○
HB 7125            120 120 60     ● ● ● ●  
HU 7315 200 100 90           50  110   ● ● ● ●  

шаг 21
J 27 0749 21
J 27 0750 21
J 27 0752 21
J 27 0754 21
J 27 0756 21
J 27 0758 21
J 27 0759 21
J 27 0763 21
J 27 0761 21
J 27 0762

СМП с полным профилем 60° внутренняя, правая

CB
мм HB7020 HB7010 HB7010 HB7020 HB7010 HB7020 HB 7125 HU7315 HB7010 HB 7010

0,25 28,36 – – – – – – – – – 10
0,5 28,36 28,23 ■ 20,06 22,15 20,06 22,02 22,09 20,06 – – 10
0,7 – – 20,06 – 20,06 – 22,09 20,06 – – 10

0,75 28,36 28,23 ■ 20,06 22,15 20,06 ■ 22,02 22,09 20,06 – – 10
0,8 – – 20,06 – 20,06 – 22,09 20,06 – – 10

1 28,36 ■ 28,23 ■ 20,06 ■ 22,15 20,06 ■ 22,02 22,09 20,06 20,06 – 10
1,25 28,36 ■ 28,23 ■ 20,06 ■ – 20,06 ■ 22,02 22,09 20,06 20,06 – 10
1,5 – 28,23 ■ 20,06 ■ 22,15 ■ 20,06 ■ 22,02 22,09 20,06 20,06 – 10

1,75 – 28,23 ■ 20,06 – 20,06 ■ 22,02 22,09 20,06 20,06 – 10
2 – 28,23 ■ 20,06 ■ 22,15 20,06 ■ 22,02 22,09 20,06 20,06 – 10

2,5 – – 20,45 ■ 22,48 20,45 ■ 22,48 22,74 20,45 20,45 – 10
3 – – – – 20,45 ■ 22,48 22,74 20,45 20,45 – 10

3,5 – – – – 20,45 ■ 22,48 22,74 20,45 20,45 32,68 10
4 – – – – – – – – – 32,68 10

4,5 – – – – – – – – – 33,46 10
5 – – – – – – – – – 33,46 10
6 – – – – – – – – – 33,46 10

Толщина мм 1,85 2,42 3,17 3,17 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 4,76  

Размер пластины L 
мм

6 9,3 11 11 16 16 16 16 16 22  

шаг мм 0,5 0,7 0,75 0,8 1 1,25 1,5 1,75 2 2,5 3

Толщина  
 
 

мм

Размер 
пластины L  

мм

21
J 27 0772 СМП с полным профи-

лем 60° внутренняя 
 левая

HB 7010 20,06 20,06 20,06 20,06 20,06 – 20,06 – 20,06 20,45 – 10 3,17 11

21
J 27 0776 HB7010 20,06 20,06 20,06 20,06 20,06 20,06 20,06 20,06 20,06 20,45 20,45 10 3,6 16

шаг 21
J 27 0789 21
J 27 0790 21
J 27 0791 21
J 27 0792 21
J 27 0794 21
J 27 0796 21
J 27 0797

СМП с неполным профилем 60° внутренняя, правая
СМП с неполным профилем 60° внутренняя 

левая

мм HB7020 HB7010 HB7010 HB7010 HB7010 HB 7010 HB 7010
0,5-1,25 28,36 – – – – – – 10

0,5-3 – – – 20,06 – – 20,06 10
0,5-1,5 – 28,23 ■ 20,06 ■ 20,06 ■ – 20,06 ■ 20,06 10
1,75-3 – – – 20,06 ■ – – 20,06 10
3,5-5 – – – – 32,68 ■ – – 10

Толщина мм 1,85 2,42 3,17 3,6 4,76 3,17 3,6  

Размер пластины L 
мм

6 9,3 11 16 22 11 16  

DIN 13
6H  

M

 
M-LH

 
MF

 
MF-LH

 
60°

 
 Резьбонарезные СМП, метрическая внутренняя резьба

СМП с полным профилем 60° для внутренней резьбы по DIN / ISO R 262 (DIN 13), класс допуска 6H.

 27 0761 – CB = спечённый стружколом.

Полный профиль, для внутренней обработки    

СМП с неполным профилем 60° для внутренней резьбы.

Неполный профиль, для внутренней обработки    

L

27 0772 27 0776 
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
HB7010  250 180 150 150 130 100 90 40   100 100 50 130 150   ●   ● ○
HB7020  200 180 160 160 120 90 70 30   90 90 50 120 120   ○ ● ● ● ○
HB7125            120 120 60     ● ● ● ●  
HU7315 200 100 90           50  110   ● ● ● ●  

Число ниток на дюйм 21
J 27 0799 21
J 27 0800 21
J 27 0802 21
J 27 0803 21
J 27 0804 21
J 27 0805

СМП с полным профилем 55° наружная правая
СМП с полным профилем 

55° наружная левая

HB7010 HB7010 HB7020 HB7125 HU7315 HB7010
28 18,76 20,06 22,02 22,09 20,06 20,06 10
19 18,76 20,06 ■ 22,02 ■ 22,09 ■ 20,06 20,06 10
14 18,76 20,06 ■ 22,02 22,09 ■ 20,06 20,06 10
11 – 20,06 ■ 22,02 ■ 22,09 ■ 20,06 20,06 10

Толщина мм 3,17 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6  

Размер пластины L мм 11 16 16 16 16 16  

Число ниток на дюйм 21
J 27 0808 21
J 27 0810 21
J 27 0812 21
J 27 0815

СМП с неполным профилем 55° наружная, правая
СМП с неполным профилем 55° 

 наружная левая

HB7010 HB7010 HB7010 HB7010
48-16 18,76 20,06 ■ – 20,06 10
48-8 – 20,06 – 20,06 10
14-8 – 20,06 ■ – 20,06 10
7-5 – – 32,68 ■ – 10

Толщина мм 3,17 3,6 4,76 3,6  

Размер пластины L мм 11 16 22 16  

Число ниток на дюйм 21
J 27 0819 21
J 27 0820 21
J 27 0822 21
J 27 0824 21
J 27 0826 21
J 27 0827 21
J 27 0828 21
J 27 0834

СМП с полным профилем 55° внутренняя, правая
СМП с полным 
профилем 55° 

внутренняя левая

HB7020 HB 7010 HB 7010 HB7010 HB7020 HB7125 HU7315 HB7010
28 – 28,23 20,06 20,06 22,02 22,09 20,06 20,06 10
19 28,36 ■ 28,23 ■ 20,06 20,06 22,02 22,09 20,06 20,06 10
14 – – 20,06 ■ 20,06 ■ 22,02 22,09 ■ 20,06 20,06 10
11 – – – 20,06 ■ 22,02 ■ 22,09 ■ 20,06 20,06 10

Толщина мм 1,85 2,42 3,17 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6  

Размер пластины L мм 6 9,3 11 16 16 16 16 16  

Число ниток на дюйм 21
J 27 0839 21
J 27 0840 21
J 27 0841 21
J 27 0842 21
J 27 0847

СМП с неполным профилем 55° внутренняя, правая
СМП с неполным профилем 

55° внутренняя левая

HB7020 HB7010 HB7010 HB7010 HB 7010
48-20 28,36 – – – – 10
48-8 – – – 20,06 – 10

48-16 – 28,23 20,06 ■ 20,06 ■ 20,06 10
14-8 – – – 20,06 ■ 20,06 10

Толщина мм 1,85 2,42 3,17 3,6 3,6  

Размер пластины L мм 6 9,3 11 16 16  

BSP

 
BSP-LH

 
BSW

 
BSW-LH

 
G

 
G-LH

 
55°

 
 Резьбонарезные СМП, дюймовая резьба

Полный профиль, для наружной обработки    

Неполный профиль, для наружной обработки    

Полный профиль, для внутренней обработки    

Неполный профиль, для внутренней обработки    

L
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
27 0850– 27 0940  250 180 150 150 130 100 90 40   100 100 50 130 150   ●   ● ○

шаг 21
J 27 0850 21
J 27 0853 21
J 27 0855 21
J 27 0858 21
J 27 0870 21
J 27 0873 21
J 27 0884

Полупрофильная СМП 30° наружная, 
правая

Полупрофильная СМП 30° наружная,  
левая

Полупрофильная СМП 30° внутренняя, 
правая

Полупрофильная 
СМП 30°  

внутренняя, левая

мм HB7010 HB7010 HB7010 HB7010 HB7010 HB7010 HB7010
2 20,06 ■ – 20,06 – 20,06 ■ – 20,06 10
3 20,06 ■ – 20,06 ■ – 20,06 ■ – 20,06 10
4 – 32,68 ■ – 32,68 ■ – 32,68 ■ – 10
5 – 33,46 ■ – 33,46 – 33,46 ■ – 10
6 – 33,46 ■ – 33,46 ■ – 33,46 ■ – 10

Толщина мм 3,6 4,76 3,6 4,76 3,6 4,76 3,6  

Размер пластины L мм 16 22 16 22 16 22 16  

Число ниток на дюйм 21
J 27 0900 21
J 27 0905 21
J 27 0910 21
J 27 0913 21
J 27 0915

СМП с полным профилем 
60° наружная, правая

СМП с полным профилем 
60° наружная, левая

СМП с полным профилем 60° внутренняя, правая
СМП с полным профилем 60° 

внутренняя, левая

HB7010 HB7010 HB 7010 HB7010 HB7010
20 20,06 20,06 20,06 20,06 20,06 10
18 20,06 20,06 20,06 20,06 20,06 10
16 20,06 20,06 20,06 20,06 20,06 10
14 20,06 20,06 20,06 20,06 20,06 10
12 20,06 20,06 – 20,06 20,06 10
8 20,45 20,45 – 20,45 20,45 10

Толщина мм 3,6 3,6 3,17 3,6 3,6  

Размер пластины L мм 16 16 11 16 16  

Число ниток на дюйм 21
J 27 0930 21
J 27 0935 21
J 27 0940

СМП с полным профилем 60° наружная, правая СМП с полным профилем 60° внутренняя, правая

HB7010 HB7010 HB7010
18 20,06 20,06 – 10
14 20,06 20,06 20,06 10

11,5 20,06 – 20,06 10
8 20,06 – 20,06 10

Толщина мм 3,6 3,17 3,6  

Размер пластины L мм 16 11 16  

  Резьбонарезные СМП, трапецеидальная резьба / UN-резьба / NPT-резьба

30°
  

Трапецеидальная резьба, полупрофильная

60°
  

СМП с полным профилем для UN-резьбы

NPT

 

60°
  

СМП для NPT-резьбы

DIN 103
7e

DIN 103
7H

TR TR-LH

UN UNC UNF UNEF UNS UN-LH UNC-LH UNF-LH UNEF-LH UNS-LH

L
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
27 0960– 27 0994            120 120 60     ● ● ● ●  

Число ниток на 
дюйм

21
J 27 0960 21
J 27 0964 21
J 27 0970 21
J 27 0974 21
J 27 0980 21
J 27 0984 21
J 27 0990 21
J 27 0994

СМП с полным профилем 30°  
наружная, правая

СМП с полным профилем 30°  
наружная, левая

СМП с полным профилем 30°  
внутренняя, правая

СМП с полным профилем 30°  
внутренняя, левая

HB7125 HB7125 HB7125 HB7125 HB7125 HB7125 HB7125 HB7125
10 26,79 – 26,79 – 26,79 – 26,79 – 10
8 26,79 – 26,79 – 26,79 – 26,79 – 10
6 26,79 44,96 26,79 44,96 26,79 44,96 26,79 44,96 10
4 – 44,96 – 44,96 – 44,96 – 44,96 10

Толщина мм 3,6 4,76 3,6 4,76 3,6 4,76 3,6 4,76  

Размер пластины L 
мм

16 22 16 22 16 22 16 22  

Тип ER IR EL IL

21
J 27 1900 Набор резьбонарезных СМП размер 16 HB7010 201,28 ■ 201,28 ■ 201,28 201,28

Направление обработки правая правая левая левая

Содержание: 
Полный профиль, метрическая 60°

№ 270700 разм. 1; 
1,25; 1,5; 2; 2,5; 3

№ 270756 разм. 1; 
1,5; 1,75; 2; 2,5; 3

№ 270720 разм. 1; 
1,25; 1,5; 2; 2,5; 3

№ 270776 разм. 1; 
1,5; 1,75; 2; 2,5; 3

Неполный профиль, метрическая 60°
№ 270740 разм. 0,5-

1,5; 1,75-3
№ 270792 разм. 0,5-

1,5; 1,75-3
№ 270745 разм. 
0,5−1,5; 1,75−3

№ 270797 разм. 0,5-
1,5; 1,75-3

Полный профиль, BSW 55°
№ 270800 разм. 14; 

11
№ 270824 разм. 14; 

11
№ 270805 разм. 14; 

11
№ 270834 разм. 14; 

11

RD

 

RD-LH

 
DIN
405  

30°
 

 Резьбонарезные СМП, круглая резьба

Круглая резьба по DIN405    

M

 
M-LH

 
MF

 
G

 
BSW

 
MF-LH

 
G-LH

 
BSW-LH

 
 Наборы резьбонарезных СМП наружных / внутренних

    TOOL Scout
i

 ■ Быстрый поиск режущего инструмента по области применения

 ■ Расчет режимов резания

 ■ Выбор инструментов разных производителей и разных стандартов

 ■ База обрабатываемых материалов

 ■ Сравнение производительности и рентабельности инструментов

 ■ Создание управляющих программ для резьбофрезерования

 ■ Подбор калибров

 ■ Подбор динамометрических ключей

 ■ Возможность вывода результатов в .pdf

 ■ Удобная навигация

 ■ www.toolscout.com
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
27 1005– 27 1940  250 180 150 150 130 100 90 40   100 100 50 130 150   ●   ● ○

Ширина канавки m (H13) 21
J 27 1005 21
J 27 1010 21
J 27 1015 w t

макс
Под стопорное 

кольцо DIN 471 / 
472 толщиной

СМП с неполным профилем 
для канавок по DIN 471  

наружная правая

СМП с неполным профилем для канавок по DIN 472  
внутренняя, правая

 27 1005 
27 1015

27 1010

мм мм мм мм мм

0,5 29,54 34,37 – 10 0,59 1,3 0,7 0,4

0,7 29,54 34,37 – 10 0,79 1,3 0,7 0,6

0,8 29,54 34,37 – 10 0,89 1,3 0,7 0,7

0,9 29,54 34,37 29,54 10 0,99 1,3 0,7 0,8

1,1 29,54 ■ 34,37 29,54 10 1,19 1,3 1 1

1,3 29,54 34,37 29,54 10 1,39 1,5 1,5 1,2

1,6 29,54 – 29,54 10 1,69 1,8 – 1,5

1,85 29,54 – 29,54 10 1,94 2 – 1,75

2,15 29,54 – 29,54 10 2,24 2 – 2

2,65 29,54 – 29,54 10 2,74 2 – 2,5

Сплав HB7010 HB7010 HB7010      

Толщина мм 3,6 2,42 3,6      

Размер пластины L мм 16 9,3 16      

Подкладная пластина 272604_S – 272624_S      

канавка R 21
J 27 1025 21
J 27 1035 канавка R w t

макс

СМП с неполным профилем для канавок по 
DIN 7993 наружная, правая

СМП с неполным профилем для канавок по 
DIN 7993 внутренняя, правая

мм мм мм мм

0,4 29,54 – 10 0,4 0,8 0,6

0,6 29,54 29,54 10 0,6 1,2 0,8

0,9 29,54 – 10 0,9 1,8 1,1

1 29,54 29,54 10 1 2 1,2

Сплав HB7010 HB7010     

Толщина мм 3,6 3,6     

Размер пластины L мм 16 16     

Подкладная пластина 272604_S 272624_S     

Тип ER/IR

21
J 27 1920 Набор неполнопрофильных СМП, размер 16  

для стопорных колец, правые
HB7010 246,37

Направление обработки правая

Содержание: 
Неполный профиль, DIN 471 и DIN 472

№ 271005 и 271015 разм. 1,1; 1,3; 1,6; 
1,85

Подкладная пластина № 272604 и 272624 разм. S

Тип ER/IR

21
J 27 1940 Набор неполнопрофильных СМП, размер 16 

для стопорных колец круглого сечения, правые
HB7010 218,92

Направление обработки правая

Содержание: 
Неполный профиль DIN 7993

№ 271025 разм. 0,4; 0,6; 0,9; 1№ 271035 
разм. 0,6; 0,9; 1

Подкладная пластина № 272604 и 272624 разм. S

  Канавочные СМП наружные / внутренние

СМП для канавок по DIN 471/472   

DIN
7993

  

СМП для канавок по DIN 7993   

Наборы канавочных СМП   

W

t

L

m m

DIN
471

DIN
472

W
t

L
R

R R

DIN
471

DIN
472

DIN
7993
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        Определение угла уклона 
i

Угол наклона α СМП и угол подъема β резьбы должны совпадать настолько точно, насколько это возможно. 

Только таким образом достигается максимальная точность профиля и наилучшее качество поверхности. 

В то же время равномерный износ увеличивает стойкость СМП.

Неправильно

Метрическая: Пример: Результат:
Шаг резьбы P = 2
Номин. ⌀ D = 30 мм

Подходящая подкладная пластина имеет угол уклона 1,5°.

Обработку можно производить с использованием стандарт-

ной подкладной пластины.

α ≈ α≈αα≈α

Дюймовая:

Подкладная пластина с неправильным углом уклона

Резьбонарезная СМП

Правильно

Подкладная пластина с правильным углом уклона

Резьбонарезная СМП

Угол подъёма ββ Шаг резьбы P

но
м

ин
ал

ьн
ы

й 
⌀

 D

По формуле

с помощью графика

Подача 
в направлении патрона

Подача 
в направлении токарного центра

Правая 
резьба

Правая 
резьба

Левая резьба

Левая резьба

Также верно для 
используемых сверху 
державок

(пластина + державка справа)

(пластина + державка слева)

(пластина + державка слева)

20×P
D

508
D×GpZ

20×2
30

= 1,33°

(пластина + державка справа)

Пример: 
⌀ D = 30 мм; P = 2 
 = подкладная пластина 1,5°

Требуется 
спец. решение

Необходимый угол уклона ▶ – 1,5° – 0,5° 0°

Необходимый угол уклона ▶ 4,5° 3,5° 2,5° Стандартные 1,5° 0,5°

⌀ резьбы D (мм)

Шаг P (мм)
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Угол уклона 21
J 27 2600 21
J 27 2604 21
J 27 2606 21
J 27 2610 21
J 27 2616 Угол согласно графику

Подкладная пластина для державок

градусов правая
Обработка канавок, 

правая правая левая левая
-1,5 14,96 ■ – 23,55 14,96 23,55

-0,5 14,96 – 23,55 14,96 23,55

0 14,96 ■ – 23,55 14,96 23,55

0,5 14,96 ■ – 23,55 14,96 23,55

1,5 14,96 ■ – 23,55 14,96 23,55

2,5 14,96 ■ – 23,55 ■ 14,96 23,55

3,5 14,96 – 23,55 ■ 14,96 23,55

4,5 14,96 – 23,55 ■ 14,96 23,55

S – 14,96 – – – –

для размера пластин L мм 16 16 22 16 22  

Угол уклона 21
J 27 2620 21
J 27 2624 21
J 27 2626 21
J 27 2630 Угол согласно графику

Подкладная пластина для расточных державок

градусов правая Обработка канавок, правая правая левая
-1,5 14,96 – 23,55 14,96

-0,5 14,96 – 23,55 14,96

0 14,96 – 23,55 14,96

0,5 14,96 – 23,55 ■ 14,96

1,5 14,96 ■ – 23,55 14,96

2,5 14,96 – 23,55 14,96

3,5 14,96 – 23,55 14,96

4,5 14,96 – 23,55 14,96

S – 14,96 – – –

для размера пластин L мм 16 16 22 16  

Тип ER IR EL IL

для размера 
пластин L  

 
мм

21
J 27 2650 Набор подкладных 

пластин

149,57 149,57 149,57 149,57 16

21
J 27 2660 149,57 – 149,57 – 22

Направление обработки правая правая левая левая  

Содержание: 
10 шт. (27 2650)

№ 272600 
разм. -1,5; -0,5;  

0; 0,5; 
2×1,5; 2,5; 3,5; 4,5 
№ 272604 разм. S

№ 272620 
разм. -1,5; -0,5;  

0; 0,5; 
2×1,5; 2,5; 3,5; 4,5 
№ 272624 разм. S

№ 272610 
разм. -1,5; -0,5;  

0; 0,5; 
3×1,5; 2,5; 3,5; 4,5

№ 272630 
разм. -1,5; -0,5;  

0; 0,5; 
3×1,5; 2,5; 3,5; 4,5

10 шт. (27 2660)

№ 272606 
разм. -1,5; -0,5; 0; 

0,5; 3×1,5; 2,5; 
3,5; 4,5

—

№ 272616 
разм. -1,5; -0,5;  

0; 0,5; 3×1,5; 2,5; 
3,5; 4,5

—

Применение: Для изготовления резьбы точно по размеру. Следует использовать в комбинации с 

резьбонарезными СМП № 270700 − 271900.

Примечание: Державки без постоянного угла наклона поставляются с одной подкладной пластиной 1,5°.

  Подкладные пластины с поправочным углом

 27 2604 – Для канавочных СМП. Использовать только в комбинации с СМП № 271005 − 271035.

Для наружной резьбы    

 27 2624 – Для канавочных СМП. Использовать только в комбинации с СМП № 271005 − 271035.

Для внутренней резьбы    

Наборы подкладных пластин    

правые

левые
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Размер хвостовика 
/ пластины

21
U 27 1991 21
U 27 1992 Винт для СМП Подкладная пластина 1,5° Зажимной винт 

для подкладной 
пластины

Державка eco

    27 1991 27 1992  

мм правая левая мм мм мм     

16/16 158,– 158,– 16 27 74 272500 272600_1,5 272610_1,5 272540

20/16 163,– 163,– 20 30 89 272500 272600_1,5 272610_1,5 272540

25/16 176,50 176,50 25 30 101,5 272500 272600_1,5 272610_1,5 272540

25/22 187,– 187,– 25 36 107,5 272510 272606_1,5 272616_1,5 272550

Размер хвостовика/ 
пластины

21
W 27 1995 21
W 27 1996 Винт для СМП

Державка с постоянным углом уклона 1,5°

мм правая левая мм мм мм  

8/11 125,31 125,31 8 17,5 136,4 272520

10/11 129,04 129,04 10 17,5 125 272520

12/11 129,04 129,04 12 17,5 125 272520

16/11 120,93 120,93 16 20 100 272520

20/11 120,93 120,93 20 30 130 272520

25/11 131,30 131,30 25 30 152 272520

Размер хвостовика 
/ пластины

21
W 27 2001 21
W 27 2002 Винт для СМП Подкладная пластина 1,5° Зажимной винт 

для подкладной 
пластины

Державка для СМП

    27 2001 27 2002  

мм правая левая мм мм мм     

12/16 129,04 129,04 16 22 83 272500 272600_1,5 272610_1,5 272540

16/16 120,93 ■ 120,93 ■ 16 20 97 272500 272600_1,5 272610_1,5 272540

20/16 120,93 ■ 120,93 ■ 20 30 128 272500 272600_1,5 272610_1,5 272540

25/16 131,30 ■ 131,30 ■ 25 30 153 272500 272600_1,5 272610_1,5 272540

32/16 160,94 ■ 160,94 32 30 173 272500 272600_1,5 272610_1,5 272540

25/22 147,96 ■ 147,96 ■ 25 36 155 272510 272606_1,5 272616_1,5 272550

32/22 171,– ■ 171,– 32 36 175 272510 272606_1,5 272616_1,5 272550

Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует подачу СОЖ через инструмент.

 
 Державка eco для резьбонарезных СМП

С внутренним подводом СОЖ к режущей кромке. Подвод СОЖ через 

прецизионные сопла осуществляется непосредственно в зону резания 

между стружкой и режущей кромкой, при этом значительно улучшается 

эффективность отвода тепла из зоны резания. Для повышения 

производительности, увеличения периода стойкости и повышения 

безопасности техпроцесса.

Объем поставки: С подкладной пластиной 1,5°.

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с 

инструментальными держателями GARANT eco № 317900 − 

319886.

DIN
4984  

 Державка для резьбонарезных СМП

Державка с постоянным углом уклона 1,5°   

Объем поставки: С подкладной пластиной 1,5°.

Державка с подкладной пластиной 

27 1995 

27 2001 

27 1991 
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Система / 
размер 

 пластины

29
D 27 2084 29
D 27 2085 подходит для 

СМП
Подходящий 

держатель

 
⌀ D

мин

Винт для СМП Подкладная 
пластина

Винт для 
подклад-

ной 
 пластины

прихват, винт, 
 кольцо круглого 

 сечения

Режущая головка

        27 2084 27 2085

правая левая мм  мм мм мм      

QC/16 205,49 205,49 16 264900 - 264908 26 15 22 269432 – – – –

DM/16 307,52 307,52 16 264910 - 264922 48 25 35 – 272670 259613 279923 279924

Длина 
вылета / 
размер 
пласти-

ны

21
W 27 2091 21
W 27 2111 21
W 27 2101 21
W 27 2121 21
W 27 2132 21
W 27 2142 Размер 

 хвостовика
подходит 
для  СМП

 
⌀ D

мин

винт для 
СМП

Расточная дер-
жавка с посто-
янным углом 

уклона 0,5°

Расточная дер-
жавка с посто-
янным углом 

уклона 1,5°

Расточная дер-
жавка с посто-
янным углом 

уклона 2,5°

Расточная дер-
жавка с посто-
янным углом 

уклона 3°

Расточная дер-
жавка с посто-
янным углом 

уклона 0,5°

Расточная дер-
жавка с посто-
янным углом 

уклона 1,5°
27 2091 
27 2101 
27 2132

27 2111 
27 2121 
27 2142

  27 2091 
27 2101 
27 2132

27 2111 
27 2121 
27 2142

мм правая правая правая правая левая левая мм мм мм мм мм мм мм  

12/6 – – 197,59 ■ – – – 12 – 6 6,35 – 100 – 272531

26/6 – – 372,18 ■ – – – 6 – 6 6,35 – 100 – 272531

22/9,3 – – 213,39 ■ – – – 10 – 9,3 8 – 87 – 272532

31/9,3 – – 237,11 ■ – – – 10 – 9,3 8 – 97 – 272532

43/9,3 – – 257,94 ■ – – – 10 – 9,3 8 – 109 – 272532

44/9,3 – – 412,42 ■ – – – 16 – 9,3 8 – 100 – 272532

25/11 149,45 ■ 149,45 ■ – 149,45 149,45 149,45 ■ 12 20 11 13 7,3 100 180 272520

32/11 149,45 ■ – – – 149,45 – 16 – 11 16 8,9 100 – 272520

60/11 – 149,45 ■ – – – – – 10 11 13 7,3 – 100 272520

32/16 – 149,45 ■ 149,45 ■ – – 149,45 20 20 16 17 10,3 180 180 272530

40/16 – 149,45 ■ – – – 149,45 – 20 16 20 11,5 – 180 272530

100/16 – 149,45 ■ – – – – – 16 16 20 11,3 – 150 272530

Длина вылета / 
размер пластины

21
W 27 2171 21
W 27 2172 Размер 

 хвостовика
подходит для 

 СМП

 
⌀ D

мин

винт для СМП Подкладная пластина 
1,5°

Винт для 
 подкладной 

пластины

Расточная державка

      27 2171 27 2172  

мм правая левая мм мм мм мм мм     

45/16 204,77 ■ 204,77 25 16 29 16,1 200 272500 272620_1,5 272630_1,5 272540

60/16 209,80 ■ 209,80 32 16 29 16,3 250 272500 272620_1,5 272630_1,5 272540

120/16 197,59 ■ 197,59 ■ 20 16 24 13,4 180 272500 272620_1,5 272630_1,5 272540

135/22 227,05 ■ – 25 22 32 17,2 200 272510 272626_1,5 – 272550

170/22 245,01 ■ – 32 22 39 21,5 250 272510 272626_1,5 – 272550

С постоянным углом уклона.
 Разм. 26/6 – Твердосплавный хвостовик.

 27 2101Разм. 26/6; 2101 Разм. 32/16 – С внутренним охлаждением.
 27 2111/2121/2142 – С внутренним охлаждением.
Применение: 
 27 2101/2111 Разм. 32/16 – Для основной резьбы M20×2,5; M22×2,5 и M24×3.

 27 2121 – Для основной резьбы M16×2 и M18×2,5.

Примечание: 
 Разм. 44/9,3 – Длина вылета регулируется в диапазоне 8 − 44 мм.

  Расточные державки для резьбонарезных СМП

 

С подкладной пластиной 1,5° в комплекте поставки. Можно использовать 

подкладные пластины с другим углом уклона.

 Режущие головки для резьбонарезных СМП
Сменные режущие головки для виброгасящих держателей.
Применение: Работа с пониженными вибрациями на макс. глубине ≤ 14×D.

27 2084_QC/16

QC DM

На рисунке - правая державка.

27 2101_44/9,3

27 2101_32/16

27 2171 

27 2101_22/9,3

l2 регулируется в диапазоне 8 − 44 мм

27 2084_DM/16
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Высота резца h
5
 / ширина канавки w мм 19/2,2 19/3,1 26/2,2 26/3,1 26/4,1 26/5,1 32/2,2 32/3,1 32/4,1 32/5,1

21
W 27 3551 Резец 119,85 119,85 125,02 125,02 125,02 125,02 134,22 134,22 134,22 134,22

21
U 27 3555 Резец HSS 180,86 180,86 192,96 ■ 192,96 ■ 192,96 ■ 192,96 ■ 205,44 205,44 ■ 205,44 ■ 205,44 ■

Для макс. ⌀ заготовки мм 40 45 50 75 80 100 60 100 110 120

ширина b
2
 мм 1,6 2,35 1,6 2,35 3,2 4 1,6 2,35 3,2 4

высота h1 мм 15,7 15,7 21,4 21,4 21,4 21,4 25 25 25 25

общая длина L
общ

 мм 86 86 110 110 110 110 150 150 150 150

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
CU7033    120 120 100 80 40           ●    ●
HB7035    120 120 100 80 40       80    ● ● ● ●  
HB7130            110 90 40     ● ○  ●  
HU7310 200 200 200                ● ○  ● ○
HB7135 200 200 200         80 80      ● ○  ●  

Ширина канавки w мм 2,2 3,1 4,1 5,1

21
J 27 3300

Отрезная пластина 
нейтральная

CU7033 10,06 10,06 12,16 – 10

21
J 27 3100 HB7035 12,55 12,55 ■ 13,98 ■ 14,12 ■ 10

21
J 27 3115 HB7130 12,55 12,55 14,05 14,38 10

21
J 27 3310 HU7310 15,10 15,55 – – 10

21
J 27 3350

Отрезная пластина 
правая

CU7033 10,06 10,06 – – 10

21
J 27 3150 HB7035 12,55 12,55 ■ 13,98 14,12 10

21
J 27 3160 HB7135 12,81 12,81 ■ 14,18 – 10

21
J 27 3180 HU7310 15,10 15,55 – – 10

21
J 27 3200 Отрезная пластина 

левая
HB7035 12,55 12,55 13,98 14,12 10

21
J 27 3210 HB7135 12,81 12,81 – – 10

подача f в стали < 900 Н/мм2 мм/об 0,07 0,1 0,12 0,15  

Принадлежности для токарных станков Вы найдёте в томе „Ручной и измерительный инструмент” (группа 08).

Принадлежности для токарных станков
i

  Прорезные резцы для отрезных пластин № 273100 − 273350
Подходит для: Держатели № 273984 – 273992 или № 319132; 319133 (VDI-держатели).

Объем поставки: Включая ключ № 273661 для замены пластин.

  Отрезные пластины для прорезных резцов № 273551 – 273555

b2

150°

w±0.1

h1
h5

w±0.1

RR = 0,2 mm

нейтральная

w±0.1

8°

R = 0,2 mm

правая 27 3310 27 3150 27 3200 

w±0.1

8°
R = 0,2 mm

левая

27 3555 

Lобщ

693

27

50R
U

E



Высота резца h
5
 / ширина канавки w мм 19/1,5 19/2 19/3 26/2 26/3 32/2 32/3 32/4 32/5 32/6

21
W 27 3780 Прорезной резец 107,36 107,36 107,36 118,75 118,75 131,03 131,03 131,03 131,03 131,03

Для макс. ⌀ заготовки мм 40 40 40 60 85 60 110 110 110 110

общая длина L
общ

 мм 96 96 96 120 120 150 150 150 150 150

29
Y 27 9920 Монтажный ключ 27,34

Высота резца h
5
 / ширина канавки w мм 19/2,2 19/3,1 26/2,2 26/3,1 32/2,2 32/3,1

21
U 27 3560 Резец HSS 177,89 177,89 188,54 188,54 200,74 200,74

Для макс. ⌀ заготовки мм 40 40 50 75 50 100

общая длина L
общ

 мм 86 86 110 110 150 150

Высота хвостовика h мм 12 16 20 25 Прихват Зажимной винт

21
W 27 3984 Базовый держатель со съемным хвостовиком 

для резца 19 мм 248,60 248,60 – – 279991 279990

21
W 27 3986

Базовый держатель со съемным хвостовиком 
для резца 26 мм

– – 263,81 285,62 279991 279990

21
W 27 3988 – – 257,22 273,03 279991 279990

21
W 27 3990

Базовый держатель со съемным хвостовиком 
для резца 32 мм

– – 263,81 285,62 279991 279990

21
W 27 3992 – – 257,22 273,03 279991 279990

высота резца h
5
 (27 3984, 27 3986, 27 3988) мм 19 19 26 26   

высота резца h
5
 (27 3990, 27 3992) мм – – 32 32   

L
общ

 (27 3984, 27 3986, 27 3990) мм 61 61 110 110   

L
общ

 (27 3988, 27 3992) мм – – 90 90   

Lобщ

h5

Lобщ

  Прорезной резец для канавочных СМП № 273656 − 273749
Подходит для: 
 Разм. 19/1,5–19/3 – Держатели № 273984 или 319132 − 319133 (VDI-держатели).

 Разм. 26/2–32/6 – Держатели № 273986 − 273992 или № 319132 − 319133 (VDI-держатели).

Примечание: 
 27 3780 – Монтажный ключ № 279920 следует заказывать отдельно. От 19,5 мм  

(до ширины канавки 3 мм) или от 24,5 мм (от ширины канавки 4 мм)  

2-я режущая кромка входит в контакт с деталью. При этом могут 

образоваться царапины. При необходимости следует использовать 

прорезную пластину № 273656 - 273670 с одной режущей кромкой.

 Разм. 19/1,5–19/3 – Набор из 2 резцов с одним посадочным гнездом пластины.

  Прорезной резец для отрезных пластин № 218460 − 218470
Подходит для: Держатели № 273984 − 273992 или № 319132 / 319133 (VDI-держатель).

Объем поставки: Монтажный ключ № 219858 следует заказывать отдельно.

  Базовые держатели для прорезных резцов
 27 3986/3990 – Длинное исполнение для повышенной устойчивости.

Применение: Для использования отрезных резцов различных 

производителей.

Примечание: Другие размеры см. в нашем интернет-магазине на 

сайте https://www.hoffmann-group.com.

150°

w±0.1

h5

5

27 9920

27 3780_19/1,5–19/3 

Твердосплавные 

СМП 

см. на стр. 526

27 3988 

Lобщ
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Высота резца h
5
 / ширина канавки w мм 19/2 19/3 26/2 26/3 32/2 32/3 32/4 32/5 32/6

21
W 27 3866

Прорезной резец eco
159,– 159,– 163,50 163,50 175,– 175,– 175,– 175,– 175,–

21
W 27 3856 – – 163,50 163,50 175,– 175,– 175,– 175,– 175,–

Для макс. ⌀ заготовки мм 40 40 60 85 60 110 110 110 110

высота h1 мм 15,7 15,7 21,4 21,4 25 25 25 25 25

общая длина L
общ

 мм 96 96 120 120 150 150 150 150 150

Высота резца h
5
 / ширина канавки w мм 26/3 26/3L 32/3 32/3L

21
W 27 3864 Прорезной резец eco 

усиленный
правый 197,– 209,– 213,– 223,–

21
W 27 3865 левый 197,– 209,– 213,– 223,–

Для макс. ⌀ заготовки мм 65 90 65 90

высота h1 мм 21,4 21,4 25 25

общая длина L
общ

 мм 97 109,5 109,5 122

Высота резца h
5
 / высота хвостовика h мм 26/20 26/25 32/20 32/25 Прихват

Зажимной 
винт

21
W 27 3868 Базовый держатель eco 306,– 360,– 306,– 360,– 279991 279990

h
4
 мм 20 25 20 25   

h
2
 мм 11 6 14,1 9,1   

h
3
 мм 49 49 54,5 54,5   

b мм 20 25 20 25   

b
3
 мм 43 48 43 48   

L
общ

 мм 78 90 78 90   

 
 Прорезные резцы eco

Резец eco с подводом СОЖ в зону резания и дополнительным охлаждением задней 

поверхности.

 27 3856 – С универсальным отверстием для подвода СОЖ – допускает возможность 

установки на державки других производителей.

Подходит для: 
 Разм. 26/2–32/6 – Держатели № 273868 или № 319132 − 319133 (VDI-держатели).

 Разм. 19/2; 19/3 – Держатели № 319132 − 319133 (VDI-держатели).

Применение: Для глубоких канавок и для отрезания больших диаметров.

Запасные части: Резьбовая пробка № 279919.

Примечание: Монтажный ключ № 279920 следует заказывать отдельно. 

От 19,5 мм (до ширины канавки 3 мм) или от 24,5 мм (от ширины канавки 

4 мм) 2-я режущая кромка входит в контакт с деталью. При этом могут 

образоваться царапины. 

При необходимости следует использовать прорезную пластину  

№ 273656 - 273670 с одной режущей кромкой.

 Разм. 19/2; 19/3 – Набор из 2 резцов с одним посадочным гнездом пластины на каждом.

 
 Прорезные резцы eco, усиленные

Резец eco с подводом СОЖ в зону резания и дополнительным охлаждением задней поверхности. 

Усиленное призматическое исполнение с основанием 32 мм.

Подходит для: 
 27 3864 – Держатель № 273868; 319133 20/50.

  Разм. 26/3; 26/3L – 319140–319141 размера RR или LR.

 27 3865 – Держатель № 273868; 319132 20/50.

  Разм. 26/3; 26/3L – 319140–319141 размера RL или LL.

Примечание: Монтажный ключ № 279920 следует заказывать отдельно.

 
 Базовый держатель eco для прорезного резца eco и усиленного прорезного резца eco

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными держателями GARANT eco 

№ 319001 − 319886.

Lобщ

h5 h1

27 3864_26/3

Lобщ

27 3864_26/3

макс

h5h1

Lобщ

27 3866 

27 3856 

27 3866_19/2 –19/3 
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Высота хвостовика 
h

21
W 27 3870 21
W 27 3871 L

1
L

2
Винт

Державка eco-Vario-Line

мм правая левая мм мм мм  

16 137,50 137,50 21 78 24,5 279910 (TX25; 6,0 Н•м)

20 143,– 143,– 25 93,5 24,5 279910 (TX25; 6,0 Н•м)

25 154,– 154,– 30 95,5 24,5 279910 (T25; 6,0 Н•м)

Ширина канавки w

21
W 27 3874 21
W 27 3875 t

макс
L

3

Резцедержатель eco-Vario-Line

мм правый левый мм мм

2 99,– 99,– 21 21,5

3 99,– 99,– 21 21,5

4 99,– 99,– 28 28,5

5 99,– 99,– 28 28,5

6 99,– 99,– 28 28,5

Высота хвостовика 
h

21
W 27 3794 21
W 27 3795 L

1
L

2
Винт

Державка Vario-Line

мм правый левый мм мм мм  

16 117,58 117,58 21 100 24,5 279910 (T25; 6,0 Н•м)

20 124,39 124,39 25 125 24,5 279910 (T25; 6,0 Н•м)

25 130,07 130,07 30 150 24,5 279910 (T25; 6,0 Н•м)

32 143,14 143,14 30 170 24,5 279910 (T25; 6,0 Н•м)

Ширина канавки w

21
W 27 3798 21
W 27 3799 t

макс
L

3

Резцедержатель Vario-Line

мм правый левый мм мм

2 86,11 86,11 21 21,5

3 86,11 86,11 21 21,5

4 86,11 86,11 28 28,5

5 86,11 86,11 28 28,5

6 86,11 86,11 28 28,5

 
 Державка для точения канавок eco VARIO-LINE

Подходит для: 
 27 3870 – Резцедержатель eco № 273874.

 27 3871 – Резцедержатель eco № 273875.

Объем поставки: Включая монтажные винты.

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными 

держателями GARANT eco № 317900 − 319886. 

L
общ = L1 + L3 (резцедержатель eco).

Державки eco VARIO-LINE прямые − 0°    

Подходит для: 
 27 3874 – Державка eco № 273870 или базовый держатель № 319145 RR / LR.

 27 3875 – Державка eco № 273871 или базовый держатель № 319145 RL / LL.

Резцедержатели eco VARIO-LINE прямые    

  Державка для точения канавок VARIO-LINE

Подходит для: 
 27 3794 – Резцедержатель № 273798.

 27 3795 – Резцедержатель № 273799.

Объем поставки: Включая монтажные винты.

Примечание: L
общ = L1 + L3 (резцедержатель).

Державки VARIO-LINE прямые − 0°    

Применение: 
 27 3798 – Державка № 273794.

 27 3799 – Державка № 273795.

Резцедержатели VARIO-LINE прямые    

L2

L1

27 3870 

27 3874 

27 3798 

L2

L1

L3

L3

27 3794 
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Ширина хвостовика 
/ канавки w

21
W 27 3835 21
W 27 3836 t

макс
Винт

eco - державка для точения канавок

мм правая левая мм мм мм мм  

16/3 173,– 173,– 25 16 43 90 279903 (T25; 6 Н•м)

20/3 191,– 191,– 30 21,5 49 108 279904 (TX25; 6 Н•м)

20/3L 227,– 227,– 37,5 21,5 54 113 279904 (T25; 6 Н•м)

25/3 211,– 211,– 30 26,5 49 121 279904 (T25; 6 Н•м)

25/3L 250,– 250,– 37,5 26,5 54 125,5 279904 (T25; 6 Н•м)

Ширина хвостови-
ка / канавки w

21
W 27 3760 21
W 27 3761 t

макс
Винт

Державка для точения канавок

мм правая левая мм мм мм мм  

12/3 160,78 160,78 20 12 35 150 279902 (T15; 3,5 Н•м)

16/3 167,75 167,75 25 16 41 150 279903 (T25; 6 Н•м)

20/3 184,84 ■ 184,84 30 21,5 46 150 279904 (T25; 6 Н•м)

20/3L 200,03 200,03 37,5 21,5 54 150 279904 (T25; 6 Н•м)

25/3 199,40 ■ 199,40 30 26,5 46 150 279904 (T25; 6 Н•м)

25/3L 222,18 222,18 37,5 26,5 54 150 279904 (T25; 6 Н•м)

16/4 167,75 167,75 30 16 48 150 279903 (T25; 6 Н•м)

20/4 184,84 184,84 32,5 21,5 51 150 279904 (T25; 6 Н•м)

25/4 199,40 199,40 32,5 26,5 51 150 279904 (T25; 6 Н•м)

Из высокопрочной инструментальной стали (> 1300 Н/мм2). Благодаря специальному креплению СМП 

надёжно фиксируется в державке, что приводит к существенному повышению чистоты обработки 

поверхности и производительности.

Примечание: От 19,5 мм (канавка шириной до 3 мм) или от 24,5 мм (канавка шириной до 4 мм) 

вторая режущая кромка входит в контакт с деталью. При этом могут образоваться 

царапины. 

При необходимости следует использовать прорезные пластины с одной режущей 

кромкой № 273656–273670.

  Державка для точения канавок, tмакс ≤ 12,5×ширина канавки w

 

 Разм. 16/3 – 8×w

 Разм. 20/3; 25/3 – 10×w

 Разм. 20/3L; 25/3L – 12,5×w (глубина канавки до 37,5 мм)

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными держателями 

GARANT eco № 317900 − 319886.

Державка для точения канавок eco, глубина канавки tмакс ≤ 12,5×ширина канавки w

 Разм. 16/3; 20/4; 25/4 – 8×w

 Разм. 12/3 – 6,5×w

 Разм. 20/3; 25/3 – 10×w

 Разм. 20/3L; 25/3L – 12,5×w (глубина канавки до 37,5 мм)
 Разм. 16/4 – 7,5×w

Державка для точения канавок, глубина канавки tмакс ≤ 12,5×ширина канавки w

До глубины канавки 

37,5 мм = 12,5 × w

27 3835 

Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует подачу СОЖ через 
инструмент.

27 3760 

w

tmax

Оптимальный 
подвод СОЖ в зону 

режущей кромки.
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Ширина хвостовика 
/ канавки w

21
W 27 3862 21
W 27 3863 t

макс
Винт

Державка eco для точения канавок,  
удлинённый хвостовик

мм правая левая мм мм мм мм  

16/3 192,50 192,50 21 16 37 97,5 279903 (T25; 6 Н•м)

20/3 216,– 216,– 21 21,5 36,5 112 279904 (T25; 6 Н•м)

25/3 232,– 232,– 21 26,5 36,5 130 279904 (T25; 6 Н•м)

Ширина хвостовика 
/ канавки w

21
W 27 3860 21
W 27 3861 t

макс
Винт

eco - державка для точения канавок

мм правая левая мм мм мм мм  

16/2 166,50 166,50 14 16 31,5 78,5 279903 (T25; 6 Н•м)

20/2 184,– 184,– 14 21,5 33,5 92,5 279904 (T25; 6 Н•м)

25/2 202,– 202,– 14 26,5 33,5 105 279904 (T25; 6 Н•м)

16/3 166,50 166,50 21 16 37 84 279903 (T25; 6 Н•м)

20/3 184,– 184,– 21 21,5 36,5 95,5 279904 (T25; 6 Н•м)

25/3 202,– 202,– 21 26,5 36,5 108 279904 (T25; 6 Н•м)

16/4 166,50 166,50 28 16 45,5 92,5 279903 (T25; 6 Н•м)

20/4 184,– 184,– 28 21,5 48 107 279906 (T30; 8 Н•м)

25/4 202,– 202,– 28 26,5 48 119,5 279906 (T30; 8 Н•м)

Ширина хвостовика 
/ канавки w

21
W 27 3757 21
W 27 3758 t

макс
Винт

Державка для точения канавок

мм правая левая мм мм мм мм  

12/1,5 156,98 156,98 10,5 12 28,5 150 279902 (T15; 3,5 Н•м)

16/1,5 163,95 163,95 10,5 16 30 100 279902 (T15; 3,5 Н•м)

20/1,5 175,34 175,34 10,5 21,5 30 125 279904 (T25; 6 Н•м)

25/1,5 184,84 184,84 10,5 26,5 29 150 279904 (T25; 6 Н•м)

12/2 156,98 156,98 14 12 31,5 150 279902 (T15; 3,5 Н•м)

16/2 163,95 163,95 14 16 31,5 100 279903 (T25; 6 Н•м)

20/2 175,34 175,34 14 21,5 33,5 125 279904 (T25; 6 Н•м)

25/2 184,84 184,84 14 26,5 33,5 150 279904 (T25; 6 Н•м)

16/3 163,95 163,95 21 16 37 100 279903 (T25; 6 Н•м)

20/3 175,34 ■ 175,34 21 21,5 36,5 125 279904 (T25; 6 Н•м)

25/3 192,43 ■ 192,43 21 26,5 36,5 150 279904 (T25; 6 Н•м)

32/3 208,89 208,89 21 26,5 36,5 170 279904 (T25; 6 Н•м)

20/4 175,34 175,34 28 21,5 48 125 279906 (T30; 8 Н•м)

25/4 192,43 ■ 192,43 28 26,5 48 150 279906 (T30; 8 Н•м)

32/4 208,89 208,89 28 26,5 48 170 279906 (T30; 8 Н•м)

Державка для точения канавок, глубина канавки tмакс = 7×ширина канавки w    

 

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными держателями GARANT eco № 

317900 − 319886.

Из высокопрочной инструментальной стали (> 1300 Н/мм2). Благодаря специальному креплению СМП надёжно фиксируется в 

державке, что приводит к существенному повышению чистоты обработки поверхности и производительности.

Примечание: От 19,5 мм (канавка шириной до 3 мм) или от 24,5 мм (канавка шириной до 4 мм) вторая режущая 

кромка входит в контакт с деталью. При этом могут образоваться царапины. При необходимости 

следует использовать прорезные пластины с одной режущей кромкой № 273656–273670.

27 3757 

Удлиненный 

хвостовик

27 3862 

Позиционирование в пределах шкалы гарантирует 
подачу СОЖ через инструмент.

Дополнительный вылет:
Хвостовик 16 мм = + 14 мм 
Хвостовик 20 мм = +17 мм 

Хвостовик 25 мм = + 22 мм

  Державка для точения канавок, tмакс = 7×ширина канавки w

Державка для точения канавок eco, глубина канавки tмакс = 7×ширина канавки w    
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Ширина 
 хвостовика / 

канавки w

21
W 27 3830 21
W 27 3831 t

макс
Винт

eco - державка для точения канавок

мм правая левая мм мм мм мм  

16/2 166,50 166,50 10 16 30,5 77,5 279903 (T25; 6 Н•м)

20/2 173,– 173,– 10 21,5 33,5 92,5 279904 (T25; 6 Н•м)

25/2 191,– 191,– 10 26,5 33,5 105 279904 (T25; 6 Н•м)

16/3 166,50 166,50 15 16 31,5 78,5 279903 (T25; 6 Н•м)

20/3 173,– 173,– 15 21,5 34,5 93,5 279904 (T25; 6 Н•м)

25/3 191,– 191,– 15 26,5 34,5 106 279904 (T25; 6 Н•м)

16/4 166,50 166,50 20 16 37,5 84,5 279903 (T25; 6 Н•м)

20/4 173,– 173,– 20 21,5 40,5 99,5 279906 (T30; 8 Н•м)

25/4 191,– 191,– 20 26,5 40,5 112 279906 (T30; 8 Н•м)

20/5 173,– 173,– 25 21,5 40,5 99,5 279906 (T30; 8 Н•м)

25/5 191,– 191,– 25 26,5 40,5 112 279906 (T30; 8 Н•м)

20/6 173,– 173,– 30 21,5 40,5 99,5 279906 (T30; 8 Н•м)

25/6 191,– 191,– 30 26,5 40,5 112 279906 (T30; 8 Н•м)

Ширина 
 хвостовика / 

канавки w

21
W 27 3755 21
W 27 3756 t

макс
Винт

Державка для точения канавок

мм правая левая мм мм мм мм  

8/1,5 152,55 152,55 7,5 8 20,5 125 279918 (T15; 3,5 Н•м)

10/1,5 173,16 152,55 7,5 10 20,5 120 279902 (T15; 3,5 Н•м)

12/1,5 173,16 152,55 7,5 12 26 150 279902 (T15; 3,5 Н•м)

16/1,5 182,50 160,78 7,5 16 29 100 279902 (T15; 3,5 Н•м)

20/1,5 190,40 167,75 7,5 21,5 29,5 125 279904 (T25; 6 Н•м)

25/1,5 209,80 184,84 7,5 26,5 29 150 279904 (T25; 6 Н•м)

10/2 173,16 152,55 10 10 26 120 279902 (T15; 3,5 Н•м)

12/2 173,16 152,55 10 12 30 150 279902 (T15; 3,5 Н•м)

16/2 182,50 160,78 10 16 30 100 279903 (T25; 6 Н•м)

20/2 190,40 ■ 167,75 ■ 10 21,5 33 125 279904 (T25; 6 Н•м)

25/2 209,80 ■ 184,84 10 26,5 33 150 279904 (T25; 6 Н•м)

12/2,5 173,16 152,55 12,5 12 31 150 279902 (T15; 3,5 Н•м)

16/2,5 182,50 160,78 12,5 16 31 100 279903 (T25; 6 Н•м)

20/2,5 190,40 167,75 12,5 21,5 33 125 279904 (T25; 6 Н•м)

25/2,5 209,80 ■ 184,84 12,5 26,5 33 150 279904 (T25; 6 Н•м)

12/3 173,16 152,55 15 12 30 150 279902 (T15; 3,5 Н•м)

16/3 182,50 160,78 15 16 31 100 279903 (T25; 6 Н•м)

20/3 190,40 ■ 167,75 ■ 15 21,5 34 125 279904 (T25; 6 Н•м)

25/3 209,80 ■ 184,84 15 26,5 34 150 279904 (T25; 6 Н•м)

32/3 226,33 199,40 15 26,5 34 170 279904 (T25; 6 Н•м)

16/4 182,50 160,78 20 16 37 100 279903 (T25; 6 Н•м)

20/4 190,40 ■ 167,75 20 21,5 40 125 279906 (T30; 8 Н•м)

25/4 209,80 ■ 184,84 ■ 20 26,5 40 150 279906 (T30; 8 Н•м)

32/4 226,33 199,40 20 26,5 40 170 279906 (T30; 8 Н•м)

20/5 190,40 167,75 25 21,5 43 125 279906 (T30; 8 Н•м)

25/5 209,80 ■ 184,84 25 26,5 43 150 279906 (T30; 8 Н•м)

32/5 226,33 199,40 25 26,5 43 170 279906 (T30; 8 Н•м)

20/6 190,40 167,75 30 21,5 49 125 279906 (T30; 8 Н•м)

25/6 209,80 ■ 184,84 30 26,5 50 150 279906 (T30; 8 Н•м)

32/6 226,33 199,40 30 26,5 50 170 279906 (T30; 8 Н•м)

  Державка для точения канавок, tмакс = 5×ширина канавки w

 

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными держателями GARANT 

eco № 317900 − 319886.

Державка для точения канавок eco, глубина канавки tмакс = 5×ширина канавки w  

Державка для точения канавок, глубина канавки tмакс = 5×ширина канавки w  

Из высокопрочной инструментальной стали (> 1300 Н/мм2). Благодаря специальному креплению СМП 

надёжно фиксируется в державке, что приводит к существенному повышению чистоты обработки 

поверхности и производительности.

27 3830 

 Позиционирование в пределах шкалы 
гарантирует подачу СОЖ через 
инструмент.

27 3755 
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Ширина хвостовика 
/ канавки w

21
W 27 3750 21
W 27 3751 t

макс
Винт

Державка для точения канавок

мм правая левая мм мм мм мм  

8/1,5 163,82 163,82 4,5 8 20,5 125 279918 (T15; 3,5 Н•м)

10/1,5 163,82 163,82 4,5 10 20,5 120 279902 (T15; 3,5 Н•м)

12/1,5 163,82 163,82 4,5 12 26 150 279902 (T15; 3,5 Н•м)

16/1,5 173,16 173,16 4,5 16 26 100 279902 (T15; 3,5 Н•м)

20/1,5 182,50 182,50 4,5 21,5 29 125 279904 (T25; 6 Н•м)

25/1,5 190,40 190,40 4,5 26,5 29 150 279904 (T25; 6 Н•м)

10/2 163,82 163,82 6 10 26 120 279902 (T15; 3,5 Н•м)

12/2 163,82 163,82 6 12 30 150 279902 (T15; 3,5 Н•м)

16/2 173,16 173,16 6 16 30 100 279903 (T25; 6 Н•м)

20/2 182,50 182,50 6 21,5 33 125 279904 (T25; 6 Н•м)

25/2 190,40 ■ 190,40 6 26,5 33 150 279904 (T25; 6 Н•м)

12/3 163,82 163,82 9 12 30 150 279902 (T15; 3,5 Н•м)

16/3 173,16 173,16 9 16 30 100 279903 (T25; 6 Н•м)

20/3 182,50 ■ 182,50 9 21,5 33 125 279904 (T25; 6 Н•м)

25/3 190,40 ■ 190,40 ■ 9 26,5 33 150 279904 (T25; 6 Н•м)

32/3 209,80 209,80 9 26,5 33 170 279904 (T25; 6 Н•м)

12/4 163,82 163,82 12 12 35 150 279902 (T15; 3,5 Н•м)

16/4 173,16 173,16 12 16 35 100 279903 (T25; 6 Н•м)

20/4 182,50 ■ 182,50 12 21,5 37 125 279906 (T30; 8 Н•м)

25/4 190,40 ■ 190,40 12 26,5 37 150 279906 (T30; 8 Н•м)

32/4 209,80 209,80 12 26,5 37 170 279906 (TX30; 8 Н•м)

20/5 182,50 182,50 15 21,5 38 125 279906 (T30; 8 Н•м)

25/5 190,40 ■ 190,40 15 26,5 38 150 279906 (T30; 8 Н•м)

32/5 209,80 209,80 15 26,5 38 170 279906 (T30; 8 Н•м)

20/6 182,50 182,50 18 21,5 40 125 279906 (T30; 8 Н•м)

25/6 190,40 190,40 ■ 18 26,5 39 150 279906 (T30; 8 Н•м)

32/6 209,80 209,80 18 26,5 39 170 279906 (T30; 8 Н•м)

Ширина хвостови-
ка / канавки w

21
W 27 3762 21
W 27 3763 t

макс
Винт

Державка для точения канавок 45°

правая левая мм мм мм мм  

16/3 152,55 152,55 0,5 19 33 100 279903 (T25; 6 Н•м)

20/3 160,78 160,78 0,5 23 33 125 279904 (T25; 6 Н•м)

25/3 167,75 167,75 0,5 28 33 150 279904 (T25; 6 Н•м)

  Державка для точения канавок, tмакс = 3×ширина канавки w
Из высокопрочной инструментальной стали (> 1300 Н/мм2). Благодаря специальному креплению СМП 

надёжно фиксируется в державке, что приводит к существенному повышению чистоты обработки 

поверхности и производительности.

  Державка для точения канавок 45°
Применение: Для выточки непосредственно у бурта, чтобы делать канавки для резьбонарезных и 

шлифовальных работ.

Примечание: ■  ⌀Dмин = 30 мм.
 ■ Использовать только с радиусной СМП для проточки канавок № 273735–273739 разм. 3.

0.79

0.79

0.5

45°

1.56

27 3750 

w

tmax

27 3762 

макс.

макс.

макс.

 D
m

in

макс.
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Ширина канавки w

21
W 27 3880 21
W 27 3881 t

макс

Резцедержатель eco

прямой
мм правый левый мм

2 218,– 218,– 21

2,5 218,– 218,– 21

3 218,– 218,– 21

4 218,– 218,– 28

5 218,– 218,– 28

6 218,– 218,– 28

⌀ хвостовика d / 
ширина канавки w

21
W 27 3790 21
W 27 3791 t

макс
 внутренняя 

 обработка

 
⌀ D

мин

Винт

Державка для точения канавок, расточная

мм правая левая мм мм мм мм мм  

12/1,5 187,44 187,44 4,5 16 9,5 30 140 279918 (T15; 3,5 Н•м)

16/1,5 189,14 189,14 4,5 16 7,5 30 180 279918 (T15; 3,5 Н•м)

16/1,5X 189,14 189,14 6 19 10,5 30 180 279918 (TX15; 3,5 Нм)

20/1,5 194,26 194,26 6 25 14,5 30 180 279908 (T20; 4,5 Н•м)

16/2 189,14 ■ 189,14 6 23 14,5 30 180 279910 (T25; 4,5 Н•м)

20/2 194,26 194,26 6 25 14,5 30 200 279908 (T20; 4,5 Н•м)

25/2 207,89 207,89 6 32 19 40 250 279908 (T20; 4,5 Н•м)

32/2 251,06 251,06 10 39 22 50 300 279908 (T20; 4,5 Н•м)

40/2 407,82 407,82 11,5 49 27 60 350 279908 (T20; 4,5 Н•м)

20/2,5 194,26 194,26 6 25 14,5 30 200 279908 (T20; 4,5 Н•м)

25/2,5 207,89 ■ 207,89 6 32 19 40 250 279908 (T20; 4,5 Н•м)

16/3 189,14 189,14 6 23 14,5 30 180 279910 (T25; 4,5 Н•м)

20/3 194,26 ■ 194,26 6 25 14,5 30 200 279908 (T20; 4,5 Н•м)

20/3L 201,07 201,07 6 27,5 17 – 200 279908 (T20; 4,5 Н•м)

25/3 207,89 207,89 6 32 19 40 250 279908 (T20; 4,5 Н•м)

32/3 251,06 251,06 9,5 40 22 50 300 279908 (T20; 4,5 Н•м)

40/3 407,82 407,82 11,5 49 27 60 350 279908 (T20; 4,5 Н•м)

25/4 207,89 ■ 207,89 9,5 32 19 40 250 279908 (T20; 4,5 Н•м)

32/4 251,06 251,06 11,5 40 22 50 300 279908 (T20; 4,5 Н•м)

40/4 407,82 407,82 13 49 27 60 350 279908 (T20; 4,5 Н•м)

25/5 207,89 207,89 9,5 32 19 40 250 279908 (T20; 4,5 Н•м)

32/5 251,06 251,06 11,5 40 22 50 300 279908 (T20; 4,5 Н•м)

40/5 407,82 407,82 13 49 27 60 350 279908 (T20; 4,5 Н•м)

25/6 207,89 207,89 9,5 32 19 40 250 279908 (T20; 4,5 Н•м)

32/6 251,06 251,06 11,5 40 22 50 300 279908 (T20; 4,5 Н•м)

40/6 407,82 407,82 13 49 27 60 350 279908 (T20; 4,5 Н•м)

 
 Резцедержатель ЕСО, прямой

Применение: В комбинации с державками GARANT eco № 273840 − 273846.
Объем поставки: Без монтажных винтов (входят в комплект поставки державок).

Запасные части: Крепежный винт № 279910

 
 Державка для точения канавок − расточная

Примечание: 
 Разм. 20/3L – Диаметр расточки Dмин = 25 мм до длины 30,5 мм. 

Диаметр расточки Dмин = 27,5 мм на полную длину.

t
w

27 3880 

макс

27 3790 

максt
w

27 3790_20/3L
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Ширина канавки w мм 2 3 4
Радиус 

 закругления R  
мм

21
J 27 3656 Отрезная пластина 

правая 5° HB7020 19,26 – – 10 P M 0,2

21
J 27 3657 Отрезная пластина 

левая 5° HB7020 19,26 – – 10 P M 0,2

21
J 27 3658 Отрезная пластина 

правая 5° HB7020 – 20,35 – 10 P M 0,3

21
J 27 3659 Отрезная пластина 

левая 5° HB7020 – 20,35 – 10 P M 0,3

21
J 27 3668

Отрезная / прорезная 
СМП

HB7020 19,26 – – 10 P M 0,2

21
L 27 3664 HU7310 20,83 22,36 23,82 10 N Ti 0,2

21
J 27 3670 HB7020 – 20,35 21,61 10 P M 0,3

Допуск на ширину канавки w мм ±0,03 ±0,03 ±0,04     

f мм/об 0,05 – 0,15 0,07 – 0,2 0,08 – 0,26     

Ширина канавки w мм 1,5 2 2,5 3 4 5 6
Радиус 

 закругления R  
мм

21
L 27 3678 Отрезная пластина 

правая 10° HU7310 – 26,14 27,47 27,47 29,19 – – 10 N Ti 0,05

21
L 27 3680 Отрезная пластина 

левая 10° HU7310 – 26,14 27,47 27,47 29,19 – – 10 N Ti 0,05

21
J 27 3682 Отрезная пластина 

правая 5° HB7020 – 23,40 ■ – – – – – 10 P M 0,2

21
J 27 3686 Отрезная пластина 

левая 5° HB7020 – 23,40 ■ – – – – – 10 P M 0,2

21
J 27 3690 Отрезная пластина 

правая 5° HB7020 – – – 25,03 ■ 26,66 – – 10 P M 0,3

21
J 27 3694 Отрезная пластина 

левая 5° HB7020 – – – 25,03 ■ 26,66 – – 10 P M 0,3

21
J 27 3699

Отрезная / прорезная 
СМП

HB7010 22,15 23,40 23,40 – – – – 10 P K 0,2

21
J 27 3700 HB7020 22,15 23,40 ■ 23,40 ■ – – – – 10 P M 0,2

21
J 27 3702 HB7215 – 23,40 23,40 – – – – 10 K P 0,2

21
L 27 3697 HU7310 – 26,14 ■ 27,47 27,47 ■ 29,19 ■ 31,18 33,97 10 N Ti 0,2

21
J 27 3707 HB7010 – – – 25,03 ■ 26,66 ■ – – 10 P K 0,3

21
J 27 3704 HB7020 – – – 25,03 ■ 26,66 ■ – – 10 P M 0,3

21
J 27 3706 HB7215 – – – 25,03 26,66 ■ – – 10 K P 0,3

21
J 27 3708 HB7020 – – – – – 28,49 ■ 30,98 10 P M 0,4

Допуск на ширину канавки w мм ±0,03 ±0,03 ±0,03 ±0,03 ±0,04 ±0,04 ±0,04     

f мм/об 0,03 – 0,12 0,05 – 0,15 0,06 – 0,17 0,07 – 0,2 0,08 – 0,26 0,08 – 0,28 0,09 – 0,34     

Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
HB7310 / HU7310 350 350 280           50     ● ○  ●  

CBN825         100 100 100        ● ○   ●
PKD 650 650 650             550 400  ●   ● ●

HB7010    230 190 180 150 130    150 140 70 200 250  ● ●   ● ○
HB7020    220 180 170 140 120    140 130 60 200 250  ● ●   ● ○
CU7025    210 170 140             ●    ●
HB7215    300 250 210         280    ●   ● ○

  Прорезные пластины

Отрезные / прорезные СМП с одной режущей кромкой    

Отрезные / прорезные СМП с двумя режущими кромками    

w

R ± 0,05

5°
27 3668 

27 3697 27 3690 27 3704

правые
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Ширина канавки w мм 2 2,5 3 4 5 6
Радиус закругле-

ния R  
мм

21
J 27 3728

Прорезная пластина 
Получистовая обработка

HB7010 23,40 – 25,03 – – – 10 P K 0,2

21
J 27 3725 HB7020 23,40 ■ 23,40 25,03 ■ – – – 10 P M 0,2

21
J 27 3727 HB7215 23,40 23,40 25,03 – – – 10 K P 0,2

21
J 27 3732 CU7025 22,81 – – – – – 10 P – 0,2

21
J 27 3730 CU7025 – – 24,44 26,01 28,10 30,58 10 P – 0,4

21
J 27 3733 HB7010 – – 25,03 ■ 26,66 – – 10 P K 0,4

21
J 27 3729 HB7020 – – 25,03 26,66 ■ 28,49 ■ 30,98 ■ 10 P M 0,4

21
J 27 3731 HB7215 – – 25,03 26,66 – – 10 K P 0,4

21
J 27 3734 HB7020 – – 25,03 26,66 28,49 30,98 10 P M 0,8

Допуск на ширину канавки w мм ±0,03 ±0,03 ±0,03 ±0,04 ±0,04 ±0,04     

a
p
 мм 0,2 – 1,1 0,5 – 1,2 0,08 – 1,7 0,9 – 2,2 1 – 2,7 1,2 – 3,3     

f мм/об 0,05 – 0,15 0,08 – 0,2 0,1 – 0,23 0,1 – 0,26 0,12 – 0,3 0,13 – 0,33     

Ширина канавки w мм 1,5 2 2,5 3 4 5 6
Радиус закругле-

ния R  
мм

21
J 27 3672

Отрезная / прорезная СМП

CU7025 21,63 – – – – – – 10 P – 0,1

21
J 27 3674 HB7010 22,15 – – – – – – 10 P K 0,1

21
J 27 3676 HB7020 22,15 – – – – – – 10 P M 0,1

21
J 27 3698 CU7025 21,63 22,81 22,81 24,44 26,01 – – 10 P – 0,2

21
J 27 3701 HB7020 – 23,40 – 25,03 – – – 10 P M 0,2

21
J 27 3703 CU7025 – – – – – 28,10 30,58 10 P – 0,3

Допуск на ширину канавки w мм ±0,03 ±0,03 ±0,03 ±0,03 ±0,04 ±0,04 ±0,04     

f мм/об 0,03 – 0,12 0,05 – 0,15 0,06 – 0,17 0,07 – 0,2 0,08 – 0,26 0,08 – 0,28 0,09 – 0,34     

Ширина канавки w мм 2,2 2,7 3,4 4,2 5,2 6,55

21
L 27 3696 Прорезная пластина 

Заготовка HU7310 20,83 20,83 22,36 23,82 25,48 27,87 10 N Ti

Ширина канавки w мм 2 3 4 5 6
Радиус закругле-

ния R  
мм

21
J 27 3718

Прорезная пластина 
Чистовая обработка

HB7010 23,40 25,03 ■ 26,66 – – 10 P K 0,2

21
J 27 3715 HB7020 23,40 25,03 ■ 26,66 ■ – – 10 P M 0,2

21
J 27 3717 HB7215 23,40 25,03 26,66 – – 10 K P 0,2

21
L 27 3716 HB7310 25,75 27,58 29,67 – – 10 N Ti 0,2

21
J 27 3722 CU7025 22,81 – – – – 10 P – 0,2

21
J 27 3720 CU7025 – 24,44 26,01 28,10 30,58 10 P – 0,4

21
J 27 3723 HB7010 – 25,03 26,66 – – 10 P K 0,4

21
J 27 3719 HB7020 – 25,03 ■ 26,66 28,49 30,98 10 P M 0,4

21
J 27 3721 HB7215 – 25,03 26,66 – – 10 K P 0,4

Допуск на ширину канавки w мм ±0,03 ±0,03 ±0,04 ±0,04 ±0,04     

a
p
 мм 0,2 – 1,1 0,4 – 1,5 0,5 – 2 0,7 – 2,6 0,9 – 3     

f мм/об 0,04 – 0,14 0,05 – 0,2 0,06 – 0,22 0,07 – 0,25 0,08 – 0,3     

СМП для проточки канавок с двумя режущими кромками для получистовой обработки    

Стружколом для малых ⌀ и снижения силы резания.

Применение: Для шлифования заготовок любой формы.

Заготовки двусторонних СМП для проточки канавок    

СМП для проточки канавок с двумя режущими кромками для чистовой обработки    

27 3701 

27 3696 

27 3717 

27 3729 
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Ширина канавки w мм 2 2,5 3 4 5 6

21
J 27 3736

Прорезная пластина 
Радиусная

CU7025 – – 24,44 26,01 28,10 30,58 10 P –

21
J 27 3738 HB7010 23,40 – 25,03 26,66 – – 10 P K

21
J 27 3735 HB7020 23,40 ■ 23,40 25,03 ■ 26,66 ■ 28,49 30,98 10 P M

21
J 27 3737 HB7215 23,40 23,40 25,03 26,66 – – 10 K P

21
L 27 3739 HB7310 25,75 – 27,58 29,67 – – 10 N Ti

Допуск на ширину канавки w мм ±0,03 ±0,03 ±0,03 ±0,04 ±0,04 ±0,04    

a
p
 мм 0,1 – 0,6 0,2 – 0,7 0,5 – 1,2 0,6 – 1,6 0,7 – 2 0,8 – 2,3    

f мм/об 0,06 – 0,14 0,08 – 0,16 0,1 – 0,18 0,1 – 0,22 0,12 – 0,26 0,12 – 0,3    

Ширина канавки w мм 2 3 4 5 6
Радиус 

 закругления R  
мм

21
H 27 3740 Прорезная пластина 

прямая режущая 
кромка

CBN 825 113,91 118,04 ■ 123,77 ■ 134,08 – H 0,2

21
L 27 3743 PKD 118,16 124,49 130,82 141,90 145,06 N 0,2

21
H 27 3746 Прорезная пластина 

Радиусная
CBN 825 118,16 118,16 122,91 135,57 143,48 H –

21
L 27 3749 PKD 133,99 136,10 144,01 154,03 156,67 N –

Допуск на ширину канавки w мм ±0,03   

Тип 0,9-2,65

21
L 27 3667

Набор прорезных 
 пластин для проточки 
канавок

HB7010 350,33 P K

Содержание: 
По 2 № 273665

Разм. 0,9; 1,15; 1,35   

По 1 № 273665 Разм. 1,65; 1,90; 2,15; 2,65   

Ширина канавки w мм 0,5 0,7 0,8 0,9 1,15 1,35 1,65 1,90 2,15 2,65

21
L 27 3665 Прорезная пластина для 

проточки канавок
HB7010 35,03 35,03 35,03 35,03 35,03 35,03 35,03 35,03 35,03 35,03 10 P K

a
r
 мм 1,3 1,3 1,3 1,3 1,4 1,6 1,9 2,15 2,4 2,9    

для стопорного кольца по DIN471/472 мм 0,4 0,6 0,7 0,8 1 1,2 1,5 1,75 2 2,5    

Радиусные СМП для проточки канавок с двумя режущими кромками    

 27 3743/3749 – С обработанным лазером стружколомом для оптимального стружкообразования.

СМП для проточки канавок с одной режущей кромкой CBN / PKD    

Набор двусторонних СМП для проточки канавок < 3 мм    

DIN
471

 

DIN
472

 

Применение: С державкой для точения канавок, рассчитанной на ширину СМП 3 мм.

Примечание: Все несущие инструменты должны быть подогнаны под ширину канавки.

Двусторонние СМП для проточки канавок < 3 мм    

27 3736 

27 3740 27 3743 27 3746 27 3749 

27 3667 

w
ar

27 3665 
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Размер 
хвостовика

21
W 27 3910 21
W 27 3911 винт для СМП

Державка для точения канавок

мм правая левая мм мм  

12 84,18 84,18 16,2 100 279921

16 84,18 84,18 20,2 125 279921

20 90,69 90,69 25,2 125 279921

25 96,96 96,96 30,2 150 279921

⌀  
хвостовика 

d

21
W 27 3914 21
W 27 3915

 
⌀ D

мин

винт для СМП

Расточная державка

мм правая левая мм мм мм мм  

25 155,57 155,57 30,5 17,5 11,5 250 279921

32 175,47 175,47 40 23 15 250 279921

40 239,39 239,39 48 27 18,5 300 279921

Ширина канавки m (H13) 21
J 27 3900 21
J 27 3902 21
J 27 3906 21
J 27 3908 w t

макс
Радиус  

закругления R
Под стопорное 

кольцо DIN 471 / 
472 толщиной

Прорезная СМП

мм правая правая левая левая мм мм мм мм

0,5 20,80 22,13 20,80 22,13 10 0,525 1,2 0,05 0,4

0,7 20,80 22,13 20,80 22,13 10 0,75 1,2 0,05 0,6

0,8 20,80 22,13 20,80 22,13 10 0,85 1,2 0,05 0,7

0,9 20,80 22,13 20,80 22,13 10 0,95 2 0,05 0,8

1,0 20,80 22,13 20,80 22,13 10 1 2 0,05 –

1,1 20,80 22,13 20,80 22,13 10 1,1 2 0,05 1

1,3 20,80 22,13 20,80 22,13 10 1,3 2 0,2 1,2

1,5 20,80 22,13 20,80 22,13 10 1,5 2,5 0,2 –

1,6 20,80 22,13 20,80 22,13 10 1,6 2,5 0,2 1,5

1,85 20,80 22,13 20,80 22,13 10 1,85 2,5 0,2 1,75

2,0 20,80 22,13 20,80 22,13 10 2 2,5 0,2 –

2,15 20,80 22,13 20,80 22,13 10 2,15 2,5 0,2 2

2,5 20,80 22,13 20,80 22,13 10 2,5 2,5 0,2 –

2,65 20,80 22,13 20,80 22,13 10 2,65 2,5 0,2 2,5

3,0 20,80 22,13 20,80 22,13 10 3 2,5 0,2 –

N P N P

– М – М

Сплав HU9315 HB9635 HU9315 HB9635      

v
c
 для основной области применения мм/мин 70 – 280 110 – 170 70 – 280 110 – 170      

v
c
 для второстепенной области применения мм/мин – 90 – 140 – 90 – 140      

  Державки для точения канавок, для трёхгранных СМП

Примечание: Для правых держателей используйте правые пластины, для левых держателей - 

левые пластины.

Державки 0° для радиального прорезания  

Примечание: Для правых держателей используйте левые пластины, для левых держателей - 

правые пластины.

Расточная державка для радиального прорезания  

DIN
471  

DIN
472  

 Трёхгранные СМП к державкам для точения канавок

Прорезные СМП для профильных канавок под стопорные кольца, наружные и внутренние  

27 3910  

27 3914  

w

R
tмакс
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Длина вылета / 
размер пластины

21
U 27 3963 21
U 27 3966 21
U 27 3969 винт для СМП

Расточная державка Расточная державка, твёрдосплавная

мм круглая эллиптическая мм мм  

12/12 126,– – – 11 70 279926_1

12/20 134,40 – – 11 78 279926_1

12/34 – 206,40 254,40 11 100 279926_1

12/45 – 237,60 265,20 11 110 279926_1

12/64 – – 308,40 11 130 279926_1

16/12 130,80 – – 15 92 279926_1

16/20 139,20 – – 15 100 279926_1

16/34 – 235,20 284,40 15 100 279926_1

16/45 – 270,– 334,80 15 110 279926_1

16/64 – – 356,40 15 130 279926_1

16/75 – – 403,20 15 145 279926_1

        Торцевые канавки от Dмин. 6 мм
i

 
 Расточная державка для торцевых канавок

 ■ Прикрученная с торца твердосплавная режущая пластина, передача усилия с геометрическим 

замыканием за счет торцевой насечки.

 ■ Простая смена пластин.

 27 3969 – Эллиптическая форма обеспечивает максимальную прочность на изгиб.

 27 3966/3969 – Вибростойкий твердосплавный хвостовик с припаянной стальной головкой и 

закалённым посадочным местом пластины.

27 3963 

27 3966 

Ø

A

LA

L

27 3969 27 3969 

Твердосплавный хвостовик, эллиптический
Оптимальный эффект снижения вибрации за счет твердос-

плавного хвостовика эллиптической формы. 

Высокая прочность на изгиб и устойчивость при сильных 

нагрузках и максимальной глубине вылета.

Твердосплавный хвостовик
Материал с низким уровнем вибрации обеспечивает 

надежную обработку при средних нагрузках и большой 

глубине вылета.

Наружная торцевая канавка

Внутренняя торцевая канавка Стальной хвостовик
Выгодное решение для канавок небольшой глубины.
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Подходит для/ 
vc [м/мин]

Код ISO N N N P P P P P H H H M M S K N N       
27 3973– 27 3979 200 120 120 110 110 90 90 90    80 60 25 60 100   ● ○ ○ ●  

⌀ D
мин.

 канавка D
1
 

/ D
2

21
H 27 3973 T F t

макс
R w f

Прямоугольный профиль

мм HB720 мм мм мм мм мм мм/об

10/12 20,21 7,3 9 1,5 0,2 1 0,01 – 0,02

9/12 20,21 8,3 9 2,5 0,2 1,5 0,01 – 0,02

8/12 20,21 8,8 9 3 0,2 2 0,01 – 0,02

8/12L 22,84 10,7 9 5 0,2 2 0,01 – 0,02

7/12 20,21 8,8 9 3 0,2 2,5 0,01 – 0,02

7/12L 22,84 10,7 9 5 0,2 2,5 0,01 – 0,02

6/12 20,21 8,8 9 3 0,2 3 0,01 – 0,02

6/12L 22,84 10,7 9 5 0,2 3 0,01 – 0,02

⌀ D
мин.

 канавка D
1
 

/ D
2

21
H 27 3975 T F t

макс
R w f

Круглый профиль

мм HB720 мм мм мм мм мм мм/об

8/12L 22,84 10,7 9 5 1 2 0,01 – 0,02

7/12L 22,84 10,7 9 5 1,25 2,5 0,01 – 0,02

6/12L 22,84 10,7 9 5 1,5 3 0,01 – 0,02

⌀ D
мин.

 канавка D
1
 

/ D
2

21
H 27 3977

 
⌀ D

мин

T F t
макс

R w f

Прямоугольный профиль

мм HB720 мм мм мм мм мм мм мм/об

12/14 20,21 14 7,7 9 1,5 0,2 1 0,01 – 0,02

11/14 20,21 14 8,7 9 2,5 0,2 1,5 0,01 – 0,02

10/14 20,21 14 9,2 9 3 0,2 2 0,01 – 0,02

10/14L 22,84 14 10,7 9 5 0,2 2 0,01 – 0,02

9/14 20,21 14 9,2 9 3 0,2 2,5 0,01 – 0,02

9/14L 22,84 14 10,7 9 5 0,2 2,5 0,01 – 0,02

8/14 20,21 14 9,2 9 3 0,2 3 0,01 – 0,02

8/14L 22,84 14 10,7 9 5 0,2 3 0,01 – 0,02

⌀ D
мин 21

H 27 3979
 

⌀ D
мин

T F t
макс

R w f

Круглый профиль

мм HB720 мм мм мм мм мм мм мм/об

12/14 20,21 14 7,7 9 1,5 0,5 1 0,01 – 0,02

10/14 20,21 14 9,2 9 3 1 2 0,01 – 0,02

8/14 20,21 14 9,2 9 3 1,5 3 0,01 – 0,02

Внимание: Размер для заказа = минимальный ⌀ канавки. 

Больший ⌀ канавки возможен без доработки. 

D
1 = Dмин. внутренний ⌀. 

D2 = Dмин. наружный ⌀. 

Исполнение L с большей глубиной резания tмакс.

  СМП для торцевых канавок

Наружная торцовая канавка    

Внутренняя торцовая канавка    

27 3973 

t

w +0,03

R

T

F

D2

R

27 3975 

t

w +0,03

R

T

F

D2

27 3977 

t

w +0,03

R

R

T

F

D2

27 3979 

t

w +0,03
R

T

F

D2

D1

D
2

макс

макс

макс

макс
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ширина хвостовика 
b

21
W 27 3840 21
W 27 3841 Винт

Державка eco

мм правая левая мм мм  

16 154,– 154,– 18,5 72 279910

20 160,– 160,– 22,5 84 279910

25 166,50 166,50 27,5 96,5 279910

ширина хвостовика 
b

21
W 27 3845 21
W 27 3846 Винт

Державка eco

мм правая левая мм мм  

16 154,– 154,– 20,5 79 279910

20 160,– 160,– 20,5 94 279910

25 166,50 166,50 20,5 109 279910

⌀ d

21
W 27 3850 21
W 27 3851 Винт

Расточная державка eco

мм правая левая мм мм  

25 248,– 248,– 15 200 279910

32 298,– 298,– 18,5 250 279910

диапазон ⌀ 
 канавки D

1
 / D

2

21
W 27 3886 21
W 27 3887 21
W 27 3890 21
W 27 3891 t

макс

Резцедержатель eco выпуклый Резцедержатель eco вогнутый

для торцевых канавок
мм правый левый правый левый мм

26/39 218,– 218,– 218,– 218,– 13

33/50 218,– 218,– 218,– 218,– 13

43/60 218,– 218,– 218,– 218,– 13

53/76 218,– 218,– 218,– 218,– 13

67/100 218,– 218,– 218,– 218,– 13

90/130 218,– 218,– 218,– 218,– 13

110/170 218,– 218,– 218,– 218,– 13

140/230 218,– 218,– 218,– 218,– 13

Ширина канавки w 
мм

3 3 3 3  

Державки eco с внутренним подводом СОЖ к режущей кромке.

Объем поставки: Включая монтажные винты.

Примечание: Подача СОЖ возможна только в комбинации с инструментальными держателями GARANT 

eco № 317900 − 319886 и держателями GARANT eco № 273880 − 273891. Начальные 

значения в зависимости от условий крепления и материала следует снизить на 30–50 %.

 
 Державка для точения канавок − расточная

Подходит для: 
 27 3840 – Резцедержатели № 273880; 273886 и 273890.

 27 3841 – Резцедержатели № 273881; 273887 и 273891.

Державки eco прямые − 0°    

Подходит для: 
 27 3845 – Резцедержатели № 273881 и 273891.

 27 3846 – Резцедержатели № 273880 и 273890.

Державка eco изогнутая − наружная 90°    

Подходит для: 
 27 3850 – Резцедержатель № 273886.

 27 3851 – Резцедержатель № 273887.

Расточные державки eco    

 
 Резцедержатель eco – обработка торцевых канавок

Применение: В комбинации с державками GARANT eco № 273840 − 273851.
Объем поставки: Без монтажных винтов (входят в комплект поставки державок).

Запасные части: Затяжной винт № 279910.

Примечание: D1 = мин. ⌀ канавки / D2 = макс. ⌀ канавки.

27 3845 

27 3850 

D1 D2 D2 D1

27 3886 27 3890 

D1

D
2

27 3840 
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ширина хвостовика 
b

21
W 27 3800 21
W 27 3801 Винт

Державка

прямая − наружная 0°
мм правая левая мм мм мм  

16 129,50 129,50 18,5 38 113 279910 (TX25; 6 Н•м)

20 136,89 136,89 22,5 38 138 279910 (TX25; 6 Н•м)

25 144,27 144,27 ■ 27,5 38 163 279910 (TX25; 6 Н•м)

ширина хвостовика 
b

21
W 27 3805 21
W 27 3806 Винт

Державка

изогнутая − наружная 90°
мм правая левая мм мм мм  

16 129,50 129,50 29 20,5 110 279910 (TX25; 6 Н•м)

20 136,89 136,89 33 20,5 135 279910 (TX25; 6 Н•м)

25 144,27 ■ 144,27 38 20,5 160 279910 (TX25; 6 Н•м)

⌀ d

21
W 27 3810 21
W 27 3811 Винт

Расточная державка

мм правая левая мм мм мм  

25 213,– ■ 213,– 15 38 213 279910 (TX25; 6 Н•м)

32 256,74 256,74 18,5 38 263 279910 (TX25; 6 Н•м)

 ■ Надежное крепление с помощью зажимных винтов.

 ■ Исключительно жёсткое соединение и точный зажим резцедержателя и державки за счёт зубчатой контактной поверхности. 

Высочайшая точность позиционирования, а также максимальное сопротивление осевым и радиальным силам резания.

Объем поставки: Включая монтажные винты.

Примечание: Державки заказывать отдельно. 

Начальные значения в зависимости от условий крепления и материала следует 

снизить на 30 – 50 %.

  Державка для точения торцевых канавок

Подходит для: 
 27 3800 – Резцедержатели № 273812; 273815; 273817; 273820; 273822; 273824; 273826; 273828.

 27 3801 – Резцедержатели № 273813; 273816; 273818; 273821; 273823; 273825; 273827; 273829.

Державка прямая − наружная 0°    

Подходит для: 
 27 3805 – Резцедержатели № 273821; 273823; 

273825; 273829.

 27 3806 – Резцедержатели № 273820; 273822; 

273824; 273828.

Державка изогнутая − наружная 90°  

Подходит для: 
 27 3810 – Резцедержатели № 273812; 273815; 273817; 273826.

 27 3811 – Резцедержатели № 273813; 273816; 273818; 273827.

Расточная державка    

Расточная державка № 27 3811 
Резцедержатель № 27 3816

Державка № 27 3806 
Резцедержатель № 27 3820

Державка № 27 3805 
Резцедержатель № 27 3821

Державка № 27 3800 
Резцедержатель № 27 3815

Державка № 27 3801 
Резцедержатель № 27 3816

Державка № 27 3800 
Резцедержатель № 27 3820

Державка № 27 3801 
Резцедержатель № 27 3821

Расточная державка № 27 3810 
Резцедержатель № 27 3815

27 3800

27 3805

27 3810
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диапазон ⌀ канавки D
1
 / D

2 21
W 27 3812 21
W 27 3813 t

макс

Резцедержатель выпуклый

для торцевых канавок
мм правый левый мм

26/34 189,14 189,14 13

33/43 189,14 189,14 13

41/53 189,14 189,14 13

51/67 189,14 189,14 13

65/85 189,14 189,14 13

82/110 189,14 189,14 13

105/143 189,14 189,14 13

138/190 189,14 189,14 13

Ширина канавки w мм 2 2  

диапазон ⌀ канавки D
1
 / D

2 21
W 27 3824 21
W 27 3825 t

макс

Резцедержатель вогнутый

для торцевых канавок
мм правый левый мм

26/34 189,14 189,14 13

33/43 189,14 189,14 13

41/53 189,14 189,14 13

51/67 189,14 189,14 13

65/85 189,14 189,14 13

82/110 189,14 189,14 13

105/143 189,14 189,14 13

138/190 189,14 189,14 13

Ширина канавки w мм 2 2  

диапазон ⌀ канавки D
1
 / D

2 21
W 27 3826 21
W 27 3827 t

макс

Резцедержатель выпуклый

для торцевых канавок
мм правый левый мм

26/39 209,59 209,59 18

33/50 209,59 209,59 18

43/60 209,59 209,59 18

53/76 209,59 209,59 18

67/100 209,59 209,59 18

90/130 209,59 209,59 18

110/170 209,59 209,59 18

140/230 209,59 209,59 18

200/550 209,59 209,59 18

Ширина канавки w мм 3 3  

диапазон ⌀ канавки D
1
 / D

2 21
W 27 3828 21
W 27 3829 t

макс

Резцедержатель вогнутый

для торцевых канавок
мм правый левый мм

26/39 209,59 209,59 18

33/50 209,59 209,59 18

43/60 209,59 209,59 18

53/76 209,59 209,59 18

67/100 209,59 209,59 18

90/130 209,59 209,59 18

110/170 209,59 209,59 18

140/230 209,59 209,59 18

200/550 209,59 209,59 18

Ширина канавки w мм 3 3  

диапазон ⌀ канавки D
1
 / D

2 21
W 27 3815 21
W 27 3816 t

макс

Резцедержатель выпуклый

для торцевых канавок
мм правый левый мм

26/39 189,14 189,14 13

33/50 189,14 ■ 189,14 13

43/60 189,14 189,14 13

53/76 189,14 189,14 13

67/100 189,14 189,14 13

90/130 189,14 189,14 13

110/170 189,14 189,14 13

140/230 189,14 189,14 13

200/550 189,14 189,14 13

Ширина канавки w мм 3 3  

диапазон ⌀ канавки D
1
 / D

2 21
W 27 3820 21
W 27 3821 t

макс

Резцедержатель вогнутый

для торцевых канавок
мм правый левый мм

26/39 189,14 189,14 13

33/50 189,14 189,14 13

43/60 189,14 189,14 13

53/76 189,14 189,14 13

67/100 189,14 189,14 13

90/130 189,14 189,14 13

110/170 189,14 189,14 13

140/230 189,14 189,14 13

200/550 189,14 189,14 13

Ширина канавки w мм 3 3  

диапазон ⌀ канавки D
1
 / D

2 21
W 27 3817 21
W 27 3818 t

макс

Резцедержатель выпуклый

для торцевых канавок
мм правый левый мм

26/41 195,96 195,96 15

38/55 195,96 195,96 15

52/72 195,96 195,96 15

67/100 195,96 195,96 15

90/130 195,96 195,96 15

110/170 195,96 195,96 15

150/250 195,96 195,96 15

Ширина канавки w мм 4 4  

диапазон ⌀ канавки D
1
 / D

2 21
W 27 3822 21
W 27 3823 t

макс

Резцедержатель вогнутый

для торцевых канавок
мм правый левый мм

26/41 195,96 195,96 15

38/55 195,96 195,96 15

52/72 195,96 195,96 15

67/100 195,96 195,96 15

90/130 195,96 195,96 15

110/170 195,96 195,96 15

150/250 195,96 195,96 15

Ширина канавки w мм 4 4  

  Резцедержатель для торцевых канавок
Ультражесткое соединение и точное зажимание благодаря зубчатой контактной поверхности между корпусом режущего инструмента и державкой.

Применение: В комбинации с державками № 273800 - 273811.

Объем поставки: Без монтажных винтов (входят в комплект поставки державок).

Запасные части: Натяжной болт № 279910

Примечание: D1 = мин. ⌀ канавки / D2 = макс. ⌀ канавки. 

Технологические параметры в зависимости от условий крепления и материала следует снизить на 30 − 50%.

D1 D2 D2 D1

D1

D
2

710

27

50 R
U

E


