
резьба М 31
O 37 0001 Шестигран-

ная шайба 
SW

Шайба с 
внутр. ше-
стигранни-

ком SW
1

Ход эксцен-
трика S

1

Размер 
A

Высота
шайбы H

L Зажимное
усилие

Максималь-
ный момент 

затяжки
Шестигранный

эксцентриковый прижим

мм мм мм мм мм мм кН Н·м

M10 68,16 25 7 1,6 12,7 10 9 9 28

резьба М

37
M 37 0005 37
M 37 0008 Шести-

гранная 
шайба SW

Зубчатая 
пластина 

⌀ D
1

Шайба с 
внутр. 
шести-
гранни-
ком SW

1

Ход экс-
центрика 

S
1

размер A Высота шайбы H L зажимное 
усилие

макси-
мальный 
момент 
затяжкиШестигранный

эксцентриковый
прижим с латунной

головкой

Круглый
эксцентриковый

прижим с зубчатой
головкой 37 0005 37 0008    37 0005 37 0008    

мм мм мм мм мм мм мм мм кН Н·м

M6 13,67 – 10 16 – 4 1,3 7,8 4,8 – 12 3,4 8,5

M8 13,87 – 12 20 – 5 1 10,2 4,8 – 16 3,6 11,3

M10 15,32 47,20 10 20 20,6 7 1,6 10,2 6,4 9,6 20 9 28

M12 20,91 40,88 8 25 25,4 8 2 12,7 9,5 9,6 25 18 88

M16 30,74 53,20 4 30 30,1 12 2,5 15 12,7 12,7 27 27 88

резьба М

37
M 37 0010 L Шири-

на В
H B

1
H

1
B

2
H

2
Макс. усилие раз-

жима
подходит под 

внутренний ше-
стигранник

максимальный 
момент затяжки

зажимное усилие

Двойной клиновой зажим

мм мм мм мм мм мм мм мм мм Н·м кН

M4 27,12 8 15,9 12,3 14,5 10,4 12,7 12,7 5,6 13,2 3 3,4 2,2

M6 37,57 6 23,8 18,6 19 16,1 19,05 19 9,5 20,3 5 14,3 6,7

M8 45,13 4 31,7 24,8 25,9 20,8 25,4 25,4 12,7 26,9 6 14,5 8,9

M12 197,06 2 47,6 37,3 38,6 30,8 38,1 38,1 19 39,9 10 38,4 15,6

  Шестигранный эксцентриковый прижим
 ■ 6-гранная стальная головка со стальным эксцентриковым винтом.
 ■ Зажимание деталей любой формы.
 ■ 6 вариантов геометрии зажимных поверхностей: 1. Призма с углом 150°, 

2. Продольное рифление, 3. Ступенька гладкая, 4. Мелкая насечка, 5. Гладкая,    
6. Гладкая с покрытием.

 ■ Небольшие габариты.
Применение: Подходит для зажимания заготовок и готовых деталей.

  Точечные прижимы для приспособлений

 ■ Небольшие габариты.
 ■ Зажимание деталей любой формы.

 37 0005 – 6-гранная латунная головка со стальным эксцентриковым винтом.
 37 0008 – Круглая головка с кольцевыми зубьями из цементированной стали со стальным эксцентриковым 

винтом.
Объем поставки: 1 стальной винт, 1 зажимная шайба.

Примечание: Для зажима M 10 требуется Г-образный шестигранник разм. 7!

Эксцентриковый прижим    

 ■ Алюминиевый профиль со стальной клиновой вставкой включая винт.
 ■ Многоточечное зажимание при экономии места.

Применение: Оптимально подходит для зажимания круглых и плоских деталей.

Двойной клиновой зажим    

SW1

S1

A

SW M

L H

SW1

S1

A

SW M

L H

Эксклюзив!

37 0008_M12

37 0010_M6

Отпускание Зажимание

37 0005_M12
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резьба М

37
M 37 0011 37
M 37 0012 L Ширина В H B

1
H

1
B

2
максималь-
ный момент 

затяжки

зажимное у-
силие

Двойной клиновой зажим с 
широкими губками

Стопорная пластина
37 0011 37 0011 37 0011 37 0011 37 0011 37 0011 37 0011 37 0011

мм мм мм мм мм мм Н·м кН

M4 72,04 18,42 28,6 15,7 12,7 10,67 6,3 4,6 3,4 2,23

M6 77,42 20,60 38,1 23,9 19,1 16,05 9,4 6,6 14,3 6,68

M8 108,05 24,84 50,8 31,8 25,4 20,83 12,7 9,9 14,5 8,9

M12 301,19 32,40 76,2 47,5 38,1 30,86 19,1 15,7 38,4 15,58

M16 500,94 55,06 101,6 63,5 50,8 41,28 25,4 20,3 74,6 26,7

D
1 37

M 37 0015 ⌀ D D
2
 наимень-

ший ⌀ зажи-
мания

⌀ D
3

⌀ D
4

H H
1

зажимное
усилие

максимальный 
момент затяж-

ки

максимальный 
ход зажима

Разжимная оправка для 
сквозного отверстия

мм мм мм   мм мм кН Н·м мм

7,4 149,45 20 h9 4,1 M 2 M 2/13,7 10,7 7,6 1,1 0,7 0,13

12,4 152,35 29,72 h9 7,2 M4 M 3/21 21,8 16 4,2 5 0,25

14,2 159,80 31,5 h9 12,2 M6 M 3/23,1 24,9 19 8,5 17 0,33

20 168,91 37,5 h9 13,5 M 8 M 3/29 24,9 19 11,1 34 0,38

27 217,35 50 h9 18 M 10 M 4/39,4 28,6 22,2 20 60 0,38

35,3 270,14 56 h9 23 M 12 M 4/45,5 31,8 25,4 26,3 150 0,38

42 345,69 69,5 h9 29,3 M 16 M 5/55,9 39,6 31,8 44,5 280 0,38

51,5 368,46 75,5 h9 29,3 M 16 M 5/63,9 39,6 31,8 44,5 280 0,38

77,7 649,98 107,5 h9 29,3 M 16 M 6/92,5 45,5 37,6 44,5 280 0,38

103 832,14 132,9 h9 29,3 M 16 M 6/118 45,5 37,6 44,5 280 0,38

Тип 37
K 37 0017 37
K 37 0018 D

min
D

max
d

3
 f7 ⌀ d

4
h

2
h

4
h

5
зажимное уси-

лие

Разжимные центрирующие 
вставки с сегментными сухарями

Разжимные центрирующие 
вставки с шаровыми сухарями

мм мм  мм мм мм мм кН

1 (500,94) (424,35) 14,5 18,5 12 M4 9,1 5,5 19,7 3,5

2 (550,62) (469,89) 18,5 22,5 15 M 5 11,6 7,5 23,6 4,5

3 (608,58) (525,78) 22,5 26,5 20 M6 15,1 6 29,1 5

4 (656,19) (579,60) 26,5 30,5 20 M6 15,1 6 29,1 5

5 (714,15) (627,21) 30,5 38,5 25 M6 15,2 7 33,4 5

6 (772,11) (691,38) 38,5 46,5 30 M 8 18,1 7,5 39 6,5

7 (987,39) (859,05) 46,5 54,5 30 M 8 18,1 7,5 39 6,5

8 (1039,14) (921,15) 54,5 70,5 45 M 10 23,7 9 54,2 8

9 (1103,31) (981,18) 70,5 86,5 60 M 12 28,3 10 63 10

10 (1206,81) (1078,47) 86,5 102,5 60 M 16 28,3 10 73 10

мин макс

 ■ Корпус из конструкционной стали включая стальной винт.
 ■ Возможна обработка с 5 сторон.
 ■ Очень хорошая повторяемость.
 ■ Лёгкая обработка корпуса до нужного ⌀ зажимания.

Применение: Для зажимания деталей через сквозное отверстие.

Разжимная оправка для сквозного отверстия    

  Разжимные центрирующие вставки
Материал: Корпус из инструментальной стали, закалённый, воронёный. Сухари из нержавеющей стали 

1.4112, закалённые и шлифованные.
Преимущество: ■  Прецизионное самоцентрирование с точностью ± 0,025 мм.

 ■ С помощью сухарей детали с необработанной или обработанной поверхностью можно 
центрировать с силовым замыканием и прижимать вниз к опорной поверхности.

 ■ Большой диапазон хода зажимания при небольшой конструктивной высоте.
 ■ Возможность крепления винтом или шпилькой снизу.

Применение: Для центрирования и зажимания деталей с посадочным отверстием.

 37 0011 – ■  Алюминиевый профиль со стальной клиновой вставкой, включая винт.
 ■ Очень широкие губки, для фрезерования под контур заготовки.

Преимущество: 
 37 0011 – ■  Надёжное зажимание заготовок с геометрическим замыканием.

 ■ Одновременное зажимание 2 заготовок.
Примечание: Для обработки двойного клинового зажима необходима стопорная пластина.

D4

D2

D

D3

H

H1

D1

37 0017_8 37 0018_8 

d3 f7

d4

h5

h2

h4

d2d1

Двойной клиновой зажим с широкими губками    

37 0011  

B
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резьба М 37
K 37 0021 37
K 37 0022 37
K 37 0023 37
K 37 0024 длина высота B

1
максимальный мо-

мент затяжки
зажимное усилие

Одноклиновой разжимной прижим Двухклиновой разжимной прижим 37 0021 
37 0022

37 0023 
37 0024

   37 0021 
37 0022

37 0023 
37 0024

рифлёный плоский рифлёный плоский мм мм мм мм Н·м кН кН

M8 (173,47) (170,57) – – 27 – 31 –  29 43 20 –

M12 (252,54) (248,40) (337,41) (337,41) 42 – 49 42 – 49  41 85 30 50

M16 (367,43) (367,43) (476,10) (476,10) 57 – 64 58 – 66  56 210 50 80

резьба М

37
M 37 0025 37
M 37 0030 B

H9
H B

1
H

1
H

2
Ширина зажима Ход зажима максимальный 

момент затяж-
ки

зажимное уси-
лие

Материал

Натяжной зажим Pitbull

острый плоский мм мм мм мм мм мм мм Н·м кН  

M2,5 46,78 46,16 8 9,5 6,6 3,8 3,6 1,9 9,5 0,15 1,8 2,8 Сталь

M4 48,85 48,02 8 12,7 9,9 5,1 4,8 2,6 12,7 0,4 5,6 6,6 сталь

M6 62,72 62,31 6 19,05 14,48 7,6 7,2 3,8 19,1 0,6 22,5 16 сталь

M10 93,98 93,98 4 25,4 18,03 10,2 11,4 6,3 25,4 1,7 40 26 сталь

Тип

37
M 37 0034 37
M 37 0035 Винт по стандарту ⌀ D L B H ⌀ D

1
рекомендуемая
высота зажима

Упор Ultra,
призматический

Упор Versa,
круглый

 мм мм мм мм  мм

1 52,16 – 2 M5×12 – 19,05 12,7 6,35 для M5 1,5 – 1,9

2 58,37 – 2 M5×12 – 19,05 19,05 7,92 для M5 1,5 – 3

3 64,17 – 2 M5×12 – 19,05 25,4 7,92 для M5 1,5 – 3

4 (112,61) – 1 M8×16 – 25,4 25,4 12,7 для M8 1,5 – 5,6

5 – 73,90 2 M5×10 19,05 – – 9,53 для M5 1,5 – 3

Материал: Корпус из инструментальной стали, закалённый, без покрытия. Прижимные губки из 
инструментальной стали, закалённые, воронёные и шлифованные.

Применение: При закручивании зажимного винта обе прижимные губки раздвигаются и 
прижимают заготовки к неподвижному упору.

 37 0023/0024 – Благодаря двойному клину дополнительно достигается вертикальное зажимное 
усилие.

Примечание: Монтаж в резьбовом отверстии или с помощью гайки для Т-образных пазов. 
Возможно горизонтальное или вертикальное многоточечное зажимание.

  Клиновые разжимные прижимы

 ■ Компактный прижим, включает винт с внутренним шестигранником DIN912 с маслостойким 
кольцом круглого сечения.

 ■ Надёжное, прецизионное зажимание.
 ■ Небольшие габариты.

 37 0025 – Острая кромка с зажимом для первичных заготовок.
 37 0030 – Плиская поверхность кромки для универсального применения.
Применение: Идеальный вариант для многоточечного зажимания.

Точечные прижимы Pitbull   

 ■ Контур упора обеспечивает незначительное подтягивание.
 ■ Небольшая высота зажимания - для экономии материала на технологический припуск.
 ■ Более высокие режимы резания за счёт зажимания с геометрическим замыканием.

Применение: Идеальный вариант для многоточечного зажимания.
 37 0034 – В качестве упора в приспособлениях в комбинации с прижимами Pitbull № 370025 / 

370030 или эксцентриковыми натяжными прижимами № 370001 / 370005 / 370008.
Объем поставки: 1 упор с винтом.

Упоры    

H

L1

L2

M

B1

37 0022 

37 0021 37 0024 

37 0025_M6

37 0030_M6

Острый

Плоский

37 0034 

D1

H

BL

37 0035 
H

D

D1

37 0023 
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⌀ D мм 8 10 12 16 20 25 30 40 50

37
K 37 0040 Установочный палец, форма A 

Сталь 23,49 24,32 25,15 27,74 33,74 36,95 49,89 102,67 144,90

37
K 37 0041 Установочный палец, форма A 

Нержавеющая сталь 33,74 34,98 36,74 40,57 61,27 – – – –

37
K 37 0042 Установочный палец, форма C 

Сталь, срезанный 30,33 31,17 32,20 34,78 42,02 47,20 60,24 123,37 168,08

37
K 37 0043 Установочный палец, форма C 

Нержавеющая сталь, срезанный 38,81 40,37 43,47 47,61 71,62 – – – –

⌀ d
n6

 мм 8 10 12 16 20 25 30 40 50

L
1
 мм 10 13 15 20 25 25 30 40 50

L
2
 мм 8 10 12 16 20 25 30 40 50

М M3 M3 M4 M 5 M 5 M 5 M6 M6 M6

резьба М M3 M4 M5 M8 M10 M12 M16 M20

37
K 37 0055 Плавающая опора 

плоская, наружная резьба – – – 38,62 55,06 55,06 68,72 243,23

37
K 37 0056 Плавающая опора 

рифлёная, наружная резьба
– – – 50,30 69,76 69,76 85,49 270,14

37
K 37 0057 – – – 70,38 94,81 94,81 – –

37
K 37 0058 Плавающая опора 

плоская, внутренняя резьба 36,74 50,92 64,79 – – – – –

37
K 37 0059 Плавающая опора 

рифлёная, внутренняя резьба 48,02 65,62 81,97 – – – – –

⌀ D мм 12 18 28 13 20 20 30 50

⌀ D
1
 мм 7,2 10,5 20 7,2 10,5 10,5 20 34,5

L
1
 мм 11 17 25 13 18 18 27 35

L
2
 мм 3,5 4,4 6,3 8 10 12 16 20

макс. допустимая нагрузка (статическая) кН 10 25 90 10 25 25 90 165

резьба М M8 M10 M12 M16 M20

37
K 37 0065 Плавающая опора, регулируемая 

плоская, наружная резьба 39,74 53,41 53,41 74,11 127,93

37
K 37 0066 Плавающая опора, регулируемая 

рифлёная, наружная резьба 53,82 69,14 69,55 97,70 153,59

SW мм 13 17 17 24 30

⌀ D
1
 мм 5,8 8,6 8,6 10,5 20

L
1
 мм 11,6 15,7 15,7 20,7 27,3

L
2
 мм 25 30 35 40 50

макс. допустимая нагрузка (статическая) кН 8 8 15 25 90

  Установочный палец со сферической головкой
 37 0040/0042 – Сталь закалённая и шлифованная.
 37 0041/0043 – Шлифованная специальная сталь, упрочнённая по уникальной технологии.
Применение: Позиционирование деталей с точными отверстиями для базирования.
 37 0040/0041 – Возможно использование в качестве опоры или закалённого упора в 

приспособлениях.
 37 0042/0043 – Возможно перекрытие допусков на расстояния между отверстиями.

  Плавающие опоры
 ■ Корпус из улучшенной стали, фосфатированный.
 ■ Шарик зафиксирован от проворачивания.

 37 0057 – Шарик из твёрдого сплава.
 37 0055–0056/0058–0066 – Шарик из шарикоподшипниковой стали.
Применение: Используются в качестве упора, опоры или нажимной детали в приспособлениях.

Примечание: Можно комбинировать с поворотным прижимом № 370085 − 370086 или 
затяжными крюками № 370073 и 370074.

37 0040 Форма A

Сферическая головка 
облегчает процесс 
установки. Минимизиру-
ется склонность к 
заклиниванию из-за  
перекоса детали.

L1 L2

MD1

9°

37 0065 
 

SW

37 0066  

L1 L2

dn6 M D
-0,01

-0,05

Dg6

60°

37 0042 Форма С

37 0055 

L1

D1

L2

D M

9°

37 0056 37 0057 

37 0058 

D1

9°

L1

L2

M

D

37 0059 

Другие исполнения 
поставляются на заказ.

Регулировка по высоте 
с помощью гайки.

плоская

плоская

плоская

рифленая

рифленая

рифленая

рифленая, 
твердосплавный
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Д × Ш1 мм 40×32 80×32 50×50 100×50

37
K 37 0089 Зажимные губки для доработки 194,99 233,91 233,91 312,57

B мм 50 50 72 72
⌀ D

2
 мм 7,4 7,7 11,4 11,4

H мм 42 42 63 63
Максимальная глубина обработки Т мм 10 10 15 15
зажимное усилие кН 2,5 2,5 5,5 5,5
макс. крутящий момент Н·м 7,5 14 26 46

Тип 1 2 3 4 5 6

37
K 37 0070 Прижим винтовой 

M8 96,05 96,67 98,33 98,33 99,15 100,40

H
1
 мм 35 – 45 35 – 45 35 – 45 45 – 55 45 – 55 45 – 55

H
2
 мм 14

L
1
 мм 20 25 30 20 25 30

F
макс.

 кН 7,9 7,3 6,7 7,9 7,3 6,7
макс. крутящий момент Н·м 20

Тип 1 2 3 4 5 6 8 9

37
K 37 0072 Прижим винтовой 

M16 140,76 151,94 160,22 145,31 156,08 164,77 – –

37
K 37 0074 Прижим винтовой,

шлифованный M16 – – – – – – 146,14 153,18

H
1
 мм 50 – 65 50 – 65 50 – 65 65 – 80 65 – 80 65 – 80 75 75

H
2
 мм 36

L
1
 мм 40 50 60 40 50 60 50 60

F
макс.

 кН 13,4 12,4 12 13,4 12,4 12 38 33
макс. крутящий момент Н·м 60 60 60 60 60 60 147 127,4
⌀ D

h7
 мм – – – – – – 32 32

Тип 1 2 3 4 5 6 7 8 9

37
K 37 0071 Прижим винтовой 

M12 115,92 120,47 123,79 119,23 125,44 127,93 – – –

37
K 37 0073 Прижим винтовой,

шлифованный M12 – – – – – – 103,09 117,99 123,37

H
1
 мм 50 – 65 50 – 65 50 – 65 65 – 80 65 – 80 65 – 80 39 39 39

H
2
 мм 27 29 29 27 29 29 27 29 29

L
1
 мм 40 50 60 40 50 60 40 50 60

F
макс.

 кН 13,5 12,6 11,7 13,5 12,6 11,7 22,6 18,5 15,2
макс. крутящий момент Н·м 45 45 45 45 45 45 58,8 49 45,1
⌀ D

h7
 мм – – – – – – 25 25 25

Длина L мм 32 40 50 65 80 100 125 160 200

М ⌀ D  
 
 

мм

макс. крутя-
щий момент  

Н·м

⌀ D
F7

  
 
 

мм

37
K 37 0077

Удлинитель винтового прижима

25,67 26,08 26,50 27,12 – – – – – M8 24 29,4 –

37
K 37 0078 – – 40,80 41,61 44,30 48,02 52,58 58,37 66,24 M12 40 49 –

37
K 37 0079 – – 47,40 50,92 54,86 59,62 67,28 – – M16 50 78,4 –

37
K 37 0083 Удлинитель шлифованного

винтового прижима

– – – – 55,48 60,86 – – – M12 40 49 25

37
K 37 0084 – – – – 72,04 78,66 – – – M16 50 78,4 32

Тип 30R 30L 40R 40L

37
K 37 0086 Поворотный прижим с рукояткой 405,72 405,72 521,64 521,64

Максимальное зажимное усилие Н 800 800 1200 1200
макс. сила натяжения от руки Н 150 150 200 200

  Зажимные губки для доработки
 ■ Возможно зажатие 2 заготовок.
 ■ Максимальный ход зажатия 0,5 мм.

Материал: Термически улучшенная сталь.
Объем поставки: Включая стопорное кольцо.

Применение: Для зажимания деталей в приспособлениях.
 37 0070–0072 – Непосредственное вворачивание в отверстие, в том числе без зенкования. 

Для компактного зажимания деталей.
 37 0073/0074 – Для более высокого зажимного усилия и большей жесткости.

  Прижим винтовой

Применение: 
 37 0077 – Для увеличения высоты винтовых прижимов № 370070.
 37 0078 – Для увеличения высоты винтовых прижимов № 370071.
 37 0079 – Для увеличения высоты винтовых прижимов № 370072.
 37 0083/0084 – Для увеличения высоты шлифованных винтовых прижимов.

Удлинители для увеличения высоты винтовых прижимов    

  Поворотный прижим One-Touch
Применение: ■  Для быстрого закрпепления деталей в приспособлениях.

2. Обработать 
губки:
по форме заготовки

3. Зажать заготовку:
Ослабить стяжной винт и удалить стопорное кольцо, используя 
винт-извлекатель. Вложить заготовку в профиль и затянуть 
стяжной винт.

1. Установить 
стопорное кольцо:
Затянуть стяжной винт

Резьба M12 для 
вкручивания 

маятниковой опоры 
№ 370055–370057

Прижим  
шлифованный

Пример 
конструкции

Приемное 
отверстие 

удлинителя

Удлинитель

Монтажная плита 
№ 37 0088 

доступна в eShop.

37 0070 
M

H2

H1

L1

37 0077 

37 0086_30L

B1

D2

T

H

B

Dh7

37 0083 

DF7

L

Стопорное 
кольцо
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  ⌀ D  
мм

⌀ D
1
  

мм
⌀ D

A
  

мм
⌀ Е  
мм

⌀ F  
мм

G  
мм

H
1
  

мм
H

2
  

мм
H

3
  

мм
H

4
  

мм
K  

мм
L  

мм
⌀ М  
мм

N

37
B 37 0129 Стационарный цанговый патрон для

закрепления заготовок
1304,29 99 23 117 106 102 80 15 35 56 106 13 8K7 25 M12

наружный ⌀ D мм 99 149

37
B 37 0131 Цанга 384,83 535,95

Общая высота H мм 50

Тип 1 2

37
K 37 0135 Высокий прижим для Т-образных пазов,

подвижный
(1208,88) –

37
K 37 0136 Высокий прижим для Т-образных пазов,

неподвижный
– (500,94)

длина мм 185 200

ширина мм 65

высота мм 135 132

максимальный момент затяжки Н·м 50

зажимное усилие кН 20

  Стационарный цанговый патрон для закрепления заготовок
 37 0129 – ■  Корпус из воронёной стали.

 ■ Цанга (сменная) из высокопрочного алюминия. Ход зажимания 0,3 мм.
 ■ Отверстие и пазы для системы базирования по нулевой точке ZeroClamp. Подходящий установоч-

ный палец № 360025 18M16.
 ■ Возможно крепление с помощью прихватов, сухарей для T-пазов или системы базирования по 

нулевой точке.
Применение: 
 37 0129 – Для зажимания заготовок сложного контура и обработки с 5 сторон. В цанге фрезеруются 

углубления под форму заготовки с минимальной зажимной глубиной 2 мм. Очень хорошо подходит 
для тонкостенных материалов. Допускается многократное 
фрезерование цанги, до остаточной высоты 42 мм.

  Высокие прижимы
Высокие прижимы для Т-образных пазов со сменными губками.
Преимущество: ■  Возможно зажимание крупных заготовок на всей площади стола.

 ■ Эффект прижима вниз к опорной поверхности за счёт наклонного перемещения зажимной 
губки.

 ■ Массивная конструкция из виброгасящего чугуна с шаровидным графитом (GGG60).
 ■ Оптимальная подгонка к заготовке.
 ■ Небольшие габаритные размеры.
 ■ Боковые отверстия для крепления продольных упоров.

Объем поставки: Сменная губка (рифлёная/гладкая), 1 шт.
37 0135 

6

H

90 0,01±

L

20 H7

M6

B 17,5

52,5

37 0136 

⌀ D ⌀ D

HH

  Новый партнёр по стандартным зажимным элементам

Уже 80 лет компания Erwin Halder KG является надежным и компетентным 
партнером для промышленности и торговли. Вся технологическая цепоч-
ка – от разработки до производства – и сегодня находится в одних руках. 
Ассортимент продукции Erwin Halder KG включает станочные приспособле-
ния, стандартные детали, ручные инструменты и изделия для авиационной 
техники.

 ■ Изготовлено в Германии.
 ■ Высочайшее качество и сервис от изготовителя.
 ■ Многолетний опыт в разработке индивидуальных решений по специфика-

ции заказчика.
 ■ Возможность заказа дополнительных позиций ассортимента продукции 

по заводскому номеру.
 ■ Поставка со склада изготовителя.

i
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  Система позиционирующих установочных пальцев
i

Быстро, просто и точно
Система позиционирующих установочных пальцев служит для быстрого
зажимания, фиксирования, перестановки, смены и стопорения заготовок, плит, 
приспособлений и т. д.

Примеры применения:
Разнообразные возможности комбинирования с другими системами крепления, 
например, тисками, специальными приспособлениями или быстрозажимными 
приспособлениями.

Готовность к применению со следующими изделиями:

Преимущества благодаря патентованному 
механизму сжатия пружины:

 ■ Невозможна перегрузка.
 ■ Невозможно заклинивание.
 ■ Невозможно случайное ослабление пальца.
 ■ Гашение вибрации и колебаний.

Другие преимущества:
 ■ Многофункциональная применяемость.
 ■ Простой монтаж.
 ■ Точное позиционирование.
 ■ Малая конструктивная высота.

Точность установки ± 0,03 мм
 ■ Важно: при изготовлении позиционирующих отверстий 

необходимо соблюдать заданные допуски.

 ■ Межосевое расстояние ± 0,01 мм.

 ■ Посадочное отверстие H7.

Позиционирующие установочные пальцы № 37 0105
Доступны для диаметров 16 и 20 мм 

и имеют длину 25 и 30 мм. 

Втулка фиксированная и плавающая.
В сменную плиту нужно устанавливать 

две фиксированные втулки № 37 0108 и 

две плавающие втулки № 37 0109. 

Требования к посадочному отверстию. 

Высота ± 0,05 мм и ⌀ H7.
Крепёжные втулки
для запрессовки № 37 0106

Крепёжные втулки
для крепления винтами № 37 0107

Новая запатенто-

ванная система 

позиционирования

При затяжке зажимного винта 
позиционирующий установочный палец 

центрируется и зажимается 
в крепёжной втулке четырьмя шариками.

Приведение в действие с помощью 
шестигранного ключа или рукоятки 
№ 37 0111

4× 37 0105

4× 37 0111

2× 37 0108

37 0107 37 0106

2× 37 0109

и

4× 37 0106

Готово

Опция

( ) ✓или

4× 37 0107
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⌀d1×длина l1 мм 16×25 16×30 20×25 20×30

31
E 37 0105 Позиционирующие установочные

пальцы
150,38 152,03 159,03 161,92

Раствор ключа 
1
 мм 30 30 38 38

Раствор ключа 
2
 мм 6

l
2
 мм 13,6

l
3
 мм 10

Зажимное усилие кН 5 5 6 6

для крепёжных плит ±0,05 мм 20 25 20 25

⌀d1 мм 16 20

31
E 37 0106 Крепёжная втулка для запрессовки 24,72 30,69

l
2
 мм 6,9 8,42

l
3
 мм 12,1 17,1

⌀ d
2
 +0,01 мм 22,03 28,03

⌀ d
4
 мм 28,6 32,2

⌀d1 мм 16 20

31
E 37 0107 Крепёжная втулка для крепления

винтами
57,68 60,15

l
2
 мм 11,56 15,82

⌀ d
2
 -0,01 мм 36,99 44,99

  Система позиционирующих установочных пальцев

Преимущества: 
 ■ Благодаря преднатягу пружины нет перегрузки внутренней механики и поэтому почти нет 

износа.
 ■ С гашением вибрации и колебаний.
 ■ С самостопорением, случайное отсоединение при вибрации невозможно.
 ■ Высокая повторяемость при позиционировании ± 0,03 мм.
 ■ Малая толщина гайки.
 ■ Простое обслуживание

Материал: Улучшенная сталь, воронёная
Применение: Для быстрого зажимания, фиксирования, перестановки, смены и стопорения 

заготовок, плит, приспособлений и т. д.

Позиционирующие установочные пальцы    

Материал: Цементируемая сталь, воронёная.
Применение: Запрессовать с лёгким усилием в стол станка или опорную плиту снизу.

Крепёжные втулки для запрессовки    

Материал: Цементируемая сталь, воронёная.
Применение: Вставить сверху в стол станка или в опорную плиту и закрепить монтажными 

винтами.
Объем поставки: Монтажные винты, 3 шт.

Крепёжные втулки для крепления винтами    

Материал: Цементируемая сталь
Применение: В сменную плиту монтируются две фиксированные и две плавающие 

втулки, чтобы достигалась оптимальная повторяемость позиционирования.

Примечание: Требование к посадочному отверстию, высота ± 0,05 мм и ⌀ H7.

Втулки базовые  

Тип × длина l1 мм 16×20 16×25 20×20 20×25

31
E 37 0108 Втулка фиксированная 20,70 22,25 25,13 26,68

31
E 37 0109 Втулка плавающая 18,95 20,39 23,69 25,13

⌀ d1 (37 0108) мм 16 16 20 20

⌀ d1 (37 0109) мм 16,8 16,8 20,8 20,8

⌀ d
2
 n6 мм 25 25 35 35

для пальцев ⌀d1 мм 16/20

31
E 37 0111 Рукоятка для позиционирующих

установочных пальцев
15,35

длина l
2
 мм 15

⌀ d мм 60

Материал: Нержавеющая сталь, окрашенная.
Применение: Для быстрой и простой работы с позиционирующими установочными 

пальцами.
Объем поставки: Винт M4, 1 шт.

Рукоятка    

d

l2

37 0111 

37 0105 

d1
-0,02

-0,05

l2±1

l1 +0,6

l3

SW1

SW2

37 0106 d4

d1
F6

d2
+0,01

l2

l3

37 0108 
d2 n6

l1
-0,25

-0,5

d1
F6

37 0109 d2 n6

d1
+0,2

l
-0,25

-0,5
1

37 0107 

l2

d2  -0,01

d1
F6
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Тип 35
A 37 0091 35
A 37 0092 ширина 

T-паза
Затяжной винт G Высота зажи-

мания h-H
зажимное у-

силие
A A

1
B B

1
L V SW G

1

Прижим регулируемый рычажный

длинный короткий мм  мм кН мм мм мм мм мм мм мм  

1 399,29 – 14 M12 6 – 68 30 36 85 54 18 135 13 – 110 8 M16

2 399,29 – 18 M16 6 – 68 30 36 85 54 18 135 16 – 114 8 M16

3 427,44 – 18 M16 5 – 80 43 42 105 60 20 155 16 – 134 10 M20

4 (569,92) – 22 M20 7 – 88 49 52 125 75 25 175 19 – 165 12 M24

5 – (350,04) 14 M12 6 – 50 32 36 78 54 18 95 12 – 82 8 M16

6 – (404,57) 18 M16 6 – 50 40 42 92 60 20 110 15 – 95 10 M20

для типа 35
A 37 0093 35
A 37 0094 ширина 

T-паза
Затяжной винт G A B L G

1

Подставка для рычжных прижимов

длинная короткая мм  мм мм мм  

1/2 (196,13) – 14 M12 60 45 135 M8

3 (233,95) – 18 M16 70 48 155 M8

4 (316,62) – 22 M20 80 58 175 M10

5 – (191,73) 14 M12 60 44,5 95 M8

6 – (225,15) 18 M16 70 47,5 110 M8

Тип DG DR L  
мм

B  
мм

H  
мм

Подходит 
для

35
A 37 0095 Губка для прижи-

ма, специальная 
сталь

8,98 9,33 25 18 19,5 Тип 1 / 2 / 5

35
A 37 0096 9,23 9,50 30 20 24 Тип 3 / 6

35
A 37 0097 (10,03) (10,90) 36 25 28 Тип 4

Исполнение гладкая рифлёная

Тип 1 2 3 4

35
A 37 0115 Прихват регулируемый с контропорой (87,95) (110,11) (144,24) (206,68)

зажимное усилие макс. до кН 30 40 60 75

A мм 27 36 42 51

A
2
 мм 17 21 27 34

H
1
 мм 0 – 55 0 – 70 0 – 80 0 – 100

H
2
 мм 18 20 30 31

B
2
 мм 44 55 62 70

L мм 115 150 187 235

ширина T-паза мм 10 / 12 /14 12 / 14 / 16 / 18 16 / 18 / 20 / 22 20 / 22 / 24 / 28

 ■ Зажимное усилие 30 и 49 кН с моментом затяжки ок. 100 Н•м.
 ■ Кованый прижимной рычаг из легированной улучшенной стали, с чёрной оцинковкой.
 ■ Плавная регулировка высоты и длины.
 ■ Небольшая габаритная высота.

Объем поставки: ■  Корпус прижима и направляющая.
 ■ Пазовый сухарь DIN 508 с затяжным винтом, класс 

прочности 12.9.
Специальные принадлежности: 
 Разм. 1; 2; 5 – Губки № 370095.
 Разм. 3; 6 – Губки № 370096.
 Разм. 4 – Губки № 370097.

  Прижим регулируемый рычажный

 ■ Кованый промежуточный элемент из легированной улучшенной стали, с чёрной оцинковкой.
 ■ Возможна другая высота зажимания за счёт установки нескольких высоких направляющих.

Объем поставки: Включая комплект крепежа и винт с цилиндрической головкой.

Подставка для прижимов рычажных

Объем поставки: Включая крепёжный штифт.

Губки для прижимов   

  Прихват с контропорой регулируемый
Прихват с 2 зажимными выступами. Поворачивается в зависимости от варианта применения. Упор и 
контропора надёжно соединены друг с другом.
Преимущество: Возможность быстрой регулировки в разных положениях не на заготовке. Для 

обеспечения необходимой высоты зажимания не требуются дополнительные 
подкладки.

Специальные принадлежности: Затяжные винты № 375300.

B1 B

L

37 0093 

G1

L
G B

A

H2

A2
A

L

B2

H1

A

37 0095_DG 37 0095_DR

Рекомендация по установке при использовании затяжных винтов № 37 5300.

Тип G × L Высота зажимания Тип G × L Высота зажимания Тип G × L Высота зажимания Тип G × L Высота зажимания

1 M10 × 80 4 – 25 2 M12 × 90 0 – 22 3 M16 × 120 2 – 29 4 M20 × 160 23 – 54

1 M10 × 90 17 – 40 2 M12 × 110 24 – 50 3 M16 × 130 15 – 43 4 M20 × 180 51 – 83

1 M10 × 100 31 – 55 2 M12 × 120 38 – 66 3 M16 × 150 43 – 72 4 M20 × 195 72 – 100

1 M12 × 80 0 – 20 2 M16 × 100 0 – 26 3 M20 × 140 18 – 48 4 M24 × 140 0 – 15

1 M12 × 90 10 – 34 2 M16 × 110 12 – 40 3 M20 × 150 31 – 63 4 M24 × 160 10 – 42

1 M12 × 100 22 – 50 2 M16 × 120 26 – 55 3 M20 × 160 45 – 78 4 M24 × 180 37 – 71

37 0091 
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39
K 37 0270 Цепной прижим 696,70

Длина L мм 108

Ширина В мм 40

Высота (Н) мм 89

Максимальное зажимное усилие кН 16

Высота (Н) мм 60 75

39
K 37 0300 Опора-подставка для компактных при-

жимов
141,15 155,32

Высота (Н) мм 60 75

Подходит для Piccolo Monobloc, Duo

Тип 31
L 37 0142 31
L 37 0145 Высота за-

жимания S
Длина L Ширина В Высота (Н) Прижимной 

рычаг r
Максимально-
е зажимное у-

силие

макс. крутя-
щий момент

Крепёжное отверстие для 
винтов с цилиндрической го-

ловкой DIN 912
Компактные прижимы

Опора-подставка для 
компактных прижимов

мм мм мм мм мм кН Н·м  

47 524,12 – -1 – 90 95 35 81 75 16 105 M10 / M12

67 535,52 – -8 – 100 95 35 81 94 12 105 M10 / M12

80 – 150,40 – 95 35 80 – – – –

вылет рабочей части A мм 34 62 54 100

39
K 37 0150 Компактные прижимы 

Monobloc 502,16 506,69 – –

39
K 37 0170 Компактные прижимы 

Piccolo – – 446,37 478,04

Высота зажимания S мм 0 – 80 -8 – 102 -15 – 58 -40 – 90

Длина L мм 108 108 73 73

Ширина В мм 40 40 32 32

Высота (Н) мм 89 89 62,5 62,5

Максимальное зажимное усилие кН 16 12 6,5 4,2

39
K 37 0260 Компактные прижимы 

Duo 776,62

Максимальное зажимное усилие при минимальной длине рычага кН 11

Максимальное зажимное усилие при максимальной длине рычага кН 8

Длина L мм 120

Ширина В мм 40

Высота (Н) мм 95

вылет рабочей части A (изогнутый зажимной рычаг) мм 48 – 91

вылет рабочей части A (прямой зажимной рычаг) мм 46 – 88

высота зажимания при нажатии S (изогнутый зажимной рычаг) мм 38 – 129

высота зажимания при нажатии S (прямой зажимной рычаг) мм 0 – 80

высота зажимания при подъёме S (изогнутый зажимной рычаг) мм 4 – 94

высота зажимания при подъёме S (прямой зажимной рычаг) мм 52 – 142

Опора-подставка до высоты зажимания не более 400 мм    

  Компактные прижимы
Корпус и прижимной рычаг из улучшенной высококачественной стали, за счет 
этого высокая допустимая нагрузка.
 37 0142 – Замена губок с подпружиненным шариковым фиксатором 

производится быстро без инструмента. Специальное уплотнение 
из полиамида для защиты от внутренних загрязнений.

Подходит для: 
 37 0145 – GARANT Компактные прижимы № 47 и 67.
Преимущество: 
 37 0142 – Компактная конструкция, прим. на 30 % меньше по сравнению с 

сопоставимыми моделями. Быстрое зажимание и разжимание.
Специальные принадлежности: 
 37 0142 – № 370350 затяжной ключ, № 370430 губки.

  Компактные прижимы

Компактные прижимы с вертикальным зажиманием    

 ■ С 2 разными зажимными рычагами (прямыми или изогнутыми).
 ■ Выбор направления действия силы осуществляется посредством переворота рычага.

Компактные прижимы с двусторонним зажимом    

Цепной прижим с блоком для крепления − длина цепи 1 м    

37 0142_67 

37 0145_80 

LA

S H

37 0150 
Monobloc

37 0170 Piccolo

37 0260

Duo

37 0270

37 0270

37 0300_60 37 0300_75 

B

Прижим 
Подъем

Регулируемый 
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39
K 37 0350 Затяжной ключ SW 11 для Monobloc, Duo и цепного прижима 39,26

39
K 37 0360 Затяжной ключ SW 8 для Piccolo 36,04

39
K 37 0380 Удлинительный рычаг для Monobloc, Piccolo и цепного прижима 134,82

39
K 37 0410 Направляющая для Monobloc, Duo, Piccolo и цепного прижима 648,44

Тип № 1 2 3 4 5

39
K 37 0430 Губка 18,40 29,33 29,33 29,33 29,33

Резьба × длина M8×30 M10×35 M12×35 M10×40 M10×45 M12×36 M14×40 M16×40

39
K 37 0450 Специальный винт для Monobloc, 

Duo, цепного прижима
– 17,95 – 18,70 18,55 29,33 (30,91) 34,83

39
K 37 0470 Специальный винт для Piccolo 7,13 29,33 32,57 – – – – –

номинальный размер Т-образного паза мм 12 14 16 18 20 22

35
A 37 0520 Сухарь для Т-пазов M8 3,33 3,80 6,12 7,50 – –

35
A 37 0530 Сухарь для Т-пазов M10 2,30 3,80 5,54 6,31 – –

35
A 37 0540 Сухарь для Т-пазов M12 – 2,99 4,55 5,88 – –

35
A 37 0550 Сухарь для Т-пазов M14 – – 4,07 4,99 – –

35
A 37 0560 Сухарь для Т-пазов M16 – – – 4,88 ■ 6,95 9,98

ширина па-
за a

35
A 37 0665 Высота зажимания h Винт для T-пазов по DIN 

787, 375300
Длина L Ширина В

Прихват короткий
мм мм  мм мм

12 41,31 0 – 35 разм. 1212100 88 38
14 41,86 0 – 35 разм. 1412100 88 38
16 53,43 0 – 55 разм. 1616160 130 56
18 53,70 0 – 55 разм. 1816160 130 56
20 74,08 0 – 65 20/M20×200 144 66

ширина па-
за a

35
A 37 0660 Высота зажимания h Винт для T-пазов по DIN 

787, 375300
Длина L Ширина В

Прихват
мм мм  мм мм

12 58,38 0 – 50 12/M12×125 140 50
14 59,49 0 – 50 разм. 1412125 140 50
16 64,44 0 – 75 разм. 1616160 140 50
18 64,44 ■ 0 – 75 18/M16× 160 140 50
22 (89,51) 0 – 85 разм. 2220200 175 60

 37 0380 – Удлиняет вылет на 99 мм (снимается).
 37 0410 – ■  Быстрый отвод зажимающего элемента.

 ■ Обеспечивает оптимальную доступность при смене обрабатываемой детали.
 ■ Увеличение области закрепления путем перекрытия интервалов между 

отверстиями и Т-образными пазами.

  Дополнительные запасные части для компактных прижимов

  Прихваты короткие
 ■ Плавная регулировка.
 ■ Улучшенные, оцинкованные и пассивированные.

Объем поставки: Со сферическим вкладышем, в комплекте с винтом для Т-паза по DIN 787 (№ 
375300).

Примечание: Затяжной ключ с фиксатором см. № 370750.

  Прихваты
Прихват и затяжной винт образуют единый узел (нет незакрепленных деталей). Форма прихвата 
позволяет осуществлять бесступенчатую регулировку без дополнительной подкладки.
Материал: Улучшенная оцинкованная сталь, класс прочности винта 8.8 или 10.9 (зависит от 

размера).
Применение: Для быстрого и надежного зажимания деталей различной высоты на фрезерных 

станках.
Объем поставки: В комплекте с винтом для Т-образных пазов по DIN 787 (№ 375300) и сферическим 

вкладышем.

Примечание: Затяжной ключ с фиксатором см. № 370750.

 37 0430 – Сменная, т.о. обеспечивается оптимальная подстройка под форму детали.

37 0350 

37 0360 

37 0380 

 37 0410

37 0430_1 _2 _3 _4 _5 

 37 0450

37 0470 

37 0520 

37 0665 
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ширина па-
за a

35
A 37 0680 35
A 37 0685 Высота зажимания h Винт для 

T-пазов по 
DIN 787, 
375300

Длина 
L

Шири-
на В

Высота 
(Н)

A
1

A
2

e f

Регулируемый прихват

37 0680 37 0685     37 0685 37 0685   

мм ступенчатый мм мм  мм мм мм мм мм мм мм

10 34,59 – 8 – 32 – разм. 101080 80 30 15 – – 15 30

12 40,17 40,76 10 – 40 10 – 48 разм. 1212100 100 40 20 8 10 21 40

14 40,17 40,76 ■ 10 – 38 10 – 46 разм. 1412100 100 40 20 8 10 21 40

16 54,94 ■ 57,01 13 – 48 13 – 58 разм. 1616125 125 50 25 10 12,5 26 45

18 57,31 57,01 13 – 46 13 – 56 разм. 1816125 125 50 25 10 12,5 26 45

20 – 93,64 – 16 – 77 разм. 2020160 160 60 30 12 15 30 60

22 90,69 93,64 16 – 65 16 – 77 разм. 2220160 160 60 30 12 15 30 60

ширина па-
за a

35
A 37 0720 Высота зажима-

ния h
Винт для T-пазов по 

DIN 787, 375300
Длина L Ширина В Высота (Н) e f

Регулируемый 
прихват изогнутый

мм мм  мм мм мм мм мм

10 43,51 22 – 46 разм. 101080 100 11 15 36 32

12 50,12 28 – 58 12/M12×100 125 14 20 44 40

14 50,40 28 – 56 разм. 1412100 125 14 20 44 40

16 68,02 36 – 71 разм. 1616125 160 18 25 51,5 50

18 68,57 36 – 69 разм. 1816125 160 18 25 51,5 50

22 108,51 43 – 92 22/M20×160 200 22 30 59 70

ширина па-
за a 35

A 37 0750

мм
Затяжной ключ с фиксато-

ром

12 63,54

16 72,83

Ширина паза 
× Общая 

длина

35
A 37 0800 Ширина В Высота (Н) ⌀ цапфы Для затяж-

ных винтов

Вильчатый прихват 
с цапфой

мм мм мм мм  

11×125 30,79 30 20 16 M10

14×160 38,99 40 25 20 M12; M14

18×200 52,88 50 30 24 M16; M18

Ширина паза 
× Общая 

длина

35
A 37 0800 Ширина В Высота (Н) ⌀ цапфы Для затяж-

ных винтов

Вильчатый прихват 
с цапфой

мм мм мм мм  

22×250 82,12 60 40 30 M20; M22

26×250 99,85 70 40 38 M24

      

  Регулируемый прихват
 37 0680 – Прихват окрашенный. Высота зажимания бесступенчато регулируется опорным 

винтом.
 37 0685 – Улучшенная сталь, окрашенный, класс прочности винта 8.8.
Материал: 
 37 0680 – Термически улучшенная сталь, класс прочности винта 8.8 или 10.9 (зависит от 

размера).
Применение: 
 37 0685 – Для достижения минимальной высоты зажимания следует развернуть прихват.
Объем поставки: В комплекте с винтом для Т-паза по DIN 787 (№ 375300).

Примечание: Затяжной ключ с фиксатором см. № 370750.

  Регулируемые прихваты, изогнутые
 37 0720 – Прихват окрашенный. Высота зажимания бесступенчато регулируется опорным винтом.
 37 0750 – Зажимной ключ позволяет быстро затягивать/ отпускать деталь. Можно легко установить в 

любое положение.
Подходит для: 
 37 0750 Разм. 12 – № 370720 размер 12 и 14 (= M12).
  Разм. 16 – № 370720 размер 16 и 18 (= M16).
Материал: Термообработка стали - улучшение, класс прочности винта 8.8 или 10.9 (зависит от 

размера!).
Объем поставки: 
 37 0720 – В комплекте с винтом для Т-паза по DIN 787 (№ 375300).

  Вильчатый прихват с цапфой
Стандарт: DIN 6315 C
Материал: Термически улучшенная сталь, окрашенный.
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ширина паза a 35
A 37 0810 Высота зажима-

ния h
Винт для T-пазов по DIN 

787, 375300
Длина L Ширина В Высота (Н) e

Вильчатый прихват ступенчатый

мм мм  мм мм мм мм

10 46,54 8 – 37 разм. 101080 100 30 20 70

12 38,61 10 – 48 разм. 1212100 125 40 25 90

14 49,10 10 – 45 разм. 1412100 125 40 25 90

16 70,33 13 – 58 разм. 1616125 160 50 30 110

18 70,86 13 – 56 разм. 1816125 160 50 30 110

20 104,57 16 – 77 разм. 2020160 200 60 40 135

22 104,57 16 – 75 разм. 2220160 200 60 40 135

ширина паза a 35
A 37 0820 Высота зажи-

мания h
Винт для T-пазов по DIN 

787, 375300
Длина L Ширина В Высота (Н)

Прихват с пластиковой крышкой
мм мм  мм мм мм

10 122,72 0 – 15 10/M10×80 80 44 32

12 136,42 0 – 33 разм. 1212100 125 57 49,5

14 137,85 0 – 33 разм. 1412125 125 57 49,5

16 140,70 0 – 45 разм. 1616160 160 67 62

18 (142,13) 0 – 45 разм. 1816160 160 67 62

Паз×Длина за-
тяжного винта

35
A 37 0830 Высота за-

жимания h
Винт для T-пазов по 

DIN 787, 375300
Длина L Ширина В Высота 

(Н)
G

Прихват легкий

мм мм  мм мм мм  

20×160 (129,57) 16 – 49 разм. 2020160 200 49 44 M20

20×200 132,14 16 – 89,5 разм. 2020200 200 49 44 M20

24×200 (144,84) 20 – 69 разм. 2824200 250 54 44 M24

24×250 (164,82) 20 – 120 разм. 2824250 250 54 44 M24

36×315 (312,58) 18 – 142 разм. 3630315 315 72 71 M30

48×400 (636,59) 18 – 135 42/M36×400 400 102 80 M30

Резьба G × дли-
на L

35
A 37 0840 e k

Опорный винт
мм мм

10×39 14,82 30 8

12×49 15,42 36 10

12×94 22,16 36 10

16×55 19,39 42 13

16×90 26,42 42 13

Резьба G × дли-
на L

35
A 37 0840 e k

Опорный винт
мм мм

20×69 29,01 50 16

20×109 33,62 50 16

24×87 (41,65) 60 20

24×137 (56,54) 60 20

30×180 (104,82) 80 24

  Вильчатый прихват ступенчатый
Термически улучшенная сталь, окрашенный.
Материал: Класс прочности винта 8.8.
Применение: Для достижения минимальной высоты зажимания следует развернуть прихват.
Объем поставки: В комплекте с опорным винтом и винтами для T-пазов по DIN 787 (см. № 375300).

Примечание: Затяжной ключ с фиксатором см. № 370750.

  Прихват с пластиковой крышкой
Прихват с пластиковой крышкой и невыпадающим упором.
Преимущество: Облегченная конструкция, возможность быстрой регулировки в разных положениях 

не на заготовке. Для обеспечения необходимой высоты зажимания не требуются 
дополнительные опорные подкладки. Подкладная шайба невыпадающая, надежно 
соединена с прихватом.

Объем поставки: В комплекте с затяжным винтом DIN 787.

  Прихваты облегчённой конструкции
Преимущество: Благодаря значительно облегченной конструкции данный прихват наряду с другими 

зажимными операциями можно использовать также для зажимания без перестановки, 
поворотом прихвата. Для обеспечения необходимой высоты зажимания не требуются 
дополнительные опорные подкладки.

Объем поставки: В комплекте с затяжными винтами DIN 787.

Примечание: Опорный винт № 370840 следует заказывать отдельно.

  Опорный винт
Термически улучшенная сталь, класс прочности 8.8.
Подходит для: Все регулируемые прихваты.
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Ширина па-
за × Общая 

длина

35
A 37 1000 высота ширина Для затяж-

ных винтов

Прихват

мм DIN 6314 мм мм  

7×50 6,18 10 20 M6

9×60 7,57 12 25 M8

11×80 9,05 15 30 M10

14×100 11,23 ■ 20 40 M12; M14

14×125 12,98 ■ 20 40 M12; M14

18×125 15,21 ■ 25 50 M16; M18

Ширина па-
за × Общая 

длина

35
A 37 1000 высота ширина Для затяж-

ных винтов

Прихват

мм DIN 6314 мм мм  

18×160 20,38 ■ 25 50 M16; M18

22×160 29,39 30 60 M20; M22

22×200 36,65 ■ 30 60 M20; M22

26×200 41,95 ■ 30 70 M24

26×250 59,67 35 70 M24

     

Ширина па-
за × Общая 

длина

35
A 37 1400 высота ширина Для затяж-

ных винтов
Вильчатый 

прихват с бур-
тиком

мм DIN 6315 GN мм мм  

9×100 21,16 15 30 M8

11×125 28,22 20 30 M10

14×160 24,68 25 40 M12; M14

14×200 29,99 25 40 M12; M14

18×200 36,63 30 50 M16; M18

18×250 46,68 30 50 M16; M18

Ширина па-
за × Общая 

длина

35
A 37 1400 высота ширина Для затяж-

ных винтов
Вильчатый 

прихват с бур-
тиком

мм DIN 6315 GN мм мм  

22×250 67,41 40 60 M20; M22

22×315 82,80 40 60 M20; M22

26×250 72,72 40 70 M24

26×315 76,25 40 70 M24

33×315 129,53 50 80 M30

33×400 149,70 50 80 M30

Ширина па-
за × Общая 

длина

35
A 37 1600 высота ширина Для затяж-

ных винтов
Вильчатый 

прихват ско-
шенный

мм DIN 6315 B мм мм  

7×60 (9,68) 12 19 M6

9×80 9,76 15 25 M8

11×100 9,47 20 31 M10

14×125 13,08 25 38 M12; M14

14×160 14,92 25 38 M12; M14

14×200 19,64 25 38 M12; M14

18×160 18,46 30 48 M16; M18

18×200 21,28 30 48 M16; M18

18×250 30,72 40 48 M16; M18

22×200 28,06 40 52 M20; M22

Ширина па-
за × Общая 

длина

35
A 37 1600 высота ширина Для затяж-

ных винтов
Вильчатый 

прихват ско-
шенный

мм DIN 6315 B мм мм  

22×250 37,81 40 62 M20; M22

22×315 49,04 40 62 M20; M22

26×200 34,86 40 66 M24

26×250 40,77 40 66 M24

26×315 58,49 40 66 M24

33×250 59,97 50 74 M30

33×315 68,24 50 74 M30

33×400 91,28 50 74 M30

40×400 (177,98) 60 100 M36

43×600 (332,33) 80 123 M36; M42

Ширина па-
за × Общая 

длина

35
A 37 1800 Высо-

та (Н)
высо-
та H

2

шири-
на

Для затяж-
ных винтов

Прихват изогну-
тый

мм DIN 6316 мм мм мм  

7×60 11,98 20 10 20 M6

9×80 13,44 24 12 25 M8

11×100 14,42 30 15 30 M10

14×125 17,88 ■ 40 20 40 M12; M14

18×125 23,63 ■ 50 25 50 M16; M18

18×160 28,95 50 25 50 M16; M18

22×160 41,06 60 30 60 M20; M22

Ширина па-
за × Общая 

длина

35
A 37 1800 Высо-

та (Н)
высо-
та H

2

шири-
на

Для затяж-
ных винтов

Прихват изогну-
тый

мм DIN 6316 мм мм мм  

22×200 47,26 ■ 60 30 60 M20; M22

26×200 64,40 70 35 70 M24

26×250 80,94 70 35 70 M24

33×250 (154,35) 80 40 80 M30

33×315 203,83 100 50 80 M30

43×400 450,49 120 60 100 M36; M42

      

Ширина па-
за × Общая 

длина

35
A 37 2000 высота ширина Для затяж-

ных винтов

Прихват со сту-
пен. зубьями

мм DIN 6314 Z мм мм  

7×50 12,78 10 20 M6

9×60 15,55 12 25 M8

11×80 14,27 15 30 M10

14×100 19,79 ■ 20 40 M12; M14

Ширина па-
за × Общая 

длина

35
A 37 2000 высота ширина Для затяж-

ных винтов

Прихват со сту-
пен. зубьями

мм DIN 6314 Z мм мм  

18×125 28,53 ■ 25 50 M16; M18

22×160 45,49 30 60 M20; M22

26×200 72,37 30 70 M24

     

  Прихваты − DIN 6314
Материал: Термически улучшенная сталь, окрашенный.

  Вильчатый прихват с буртиком − DIN 6315 GN
Материал: Термически улучшенная сталь, окрашенный.

  Вильчатый прихват скошенный − DIN 6315 B
Материал: Термически улучшенная сталь, окрашенный.

  Прихват изогнутый − DIN 6316
Материал: Термически улучшенная сталь, окрашенный.

  Прихват со ступенчатыми зубьями − DIN 6314 Z
Материал: Термообработка стали - улучшение
Применение: Только в сочетании с универсальными опорными подкладками № 372200.
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Тип 1 2 3

35
A 37 2200 Универсальная опорная подкладка, отдельно 5,46 ■ 9,90 ■ 24,52 ■

Высота опоры (использовать парами) мм 23 – 51 39 – 107 71 – 208

высота мм 33 66 131

длина мм 19 35,5 68

ширина мм 30

35
A 37 2400 Универсальные опорные подкладки - набор, в деревянном ящике 207,68 ■

макс. высота установки мм 50 52 70 100 140 200 210 300

35
A 37 3500 Винтовой домкрат 

со стальным корпусом
28,59 

■
45,79 

■
49,04 

■
55,83 

■
98,66 

■
229,67 

■
177,98 323,46

Мин. высота мм 38 42 50 70 100 140 140 190

⌀ головки мм 31 50 50 50 68 80 70 80

нижней части⌀ мм 31 50 50 50 68 100 80 100

Для прихватов шириной мм 6,6 – 14 14 – 22 14 – 22 14 – 22 20 – 40 20 – 40 20 – 40 20 – 40

грузоподъёмность кН 25 100 100 100 120 350 170 350

макс. высота установки мм 62 80 88F 110

35
A 37 3550 Винтовой домкрат, 

алюминиевый корпус с магнитным основанием  125,80 ■ 134,03 ■ 164,55 137,34 ■

35
A 37 3552 Винтовой домкрат, алюминиевый корпус

модульный – – 132,04 –

Мин. высота мм 52 60 75 80

⌀ головки мм 50

нижней части⌀ мм 50

Для прихватов шириной мм 14 – 22

грузоподъёмность кН 30

макс. высота установки мм 12,5 25 50

35
A 37 3555 Алюминиевая шайба 16,59 22,69 40,21

⌀ D мм 50

макс. высота установки мм 300 460 750 1250

35
A 37 4400 Усиленный винтовой домкрат 311,85 375,54 (477,72) (627,67)

Мин. высота мм 200 290 430 710

Интерв. между серед. шлицев мм 150

SW головки мм 65

грузоподъёмность кН 80 60 50 40

Длина опоры мм 220

Ширина опоры мм 190

Ширина пазов мм 26

  Универсальные опорные подкладки
Со ступенчатыми зубьями. Используются парами. Отдельные подкладки могут использоваться в сочетании 
с прихватом № 372000.
Материал: Термически улучшенная сталь, окрашенные.

Высота подкладок от 22 до 208 мм.
Объем поставки: № 372200 4 пары разм. 1, 4 пары разм. 2, 2 пары разм. 3, в деревянном ящике.

Универсальные опорные подкладки - набор, в деревянном ящике    

Самотормозящийся ходовой винт с трапецеидальной резьбой с фиксатором.

  Винтовые домкраты с плоской опорной поверхностью

Термически улучшенная сталь, окрашенный.
 Разм. 200 – Особо прочное исполнение для тяжелых обрабатываемых деталей.

Примечание: От разм. 52 с центрирующим отверстием ⌀ 12 мм для насадок № 375000 − 375030.

Винтовые домкраты со стальным корпусом  

 37 3550 – Постоянный магнит в корпусе винтового домкрата делает возможным точное и простое 
закрепление в горизонтальном положении.

 Разм. 88F – Модульное исполнение. Увеличение по высоте максимум до 350 мм, в сочетании с 
шайбой № 373555.

Примечание: С центрирующим отверстием ⌀ 12 мм для насадок № 375000 − 375010.

Винтовые домкраты с алюминиевым корпусом с магнитным основанием    

  Алюминиевая шайба
Для дополнительного увеличения высоты.
Подходит для: Алюминиевый винтовой домкрат № 373550 / 3552 разм. 88F.

  Усиленные винтовые домкраты с фиксирующим винтом
 ■ Ходовой винт из улучшенной стали; корпус из улучшенной стали, окрашенный.
 ■ Ходовой винт с трапецеидальной резьбой.

Примечание: С центрирующим отверстием ⌀ 12 мм для насадок № 375000 − 375030.

37 2200 

37 2400

Со стальным 
корпусом

С магнитным 
основанием: 
постоянное и точное 
позиционирование при 
вертикальном 
закреплении заготовки.

С магнитным 
основанием

37 4400 

37 3550 

37 3555 

37 3500 
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макс. высота установки мм 140 200 320 550

35
A 37 4000 Винтовой домкрат Atlas 95,01 ■ 119,16 ■ 165,88 ■ 193,74

Мин. высота мм 100 140 200 320

SW головки мм 46

Ширина пазов мм 18 18 22 22

грузоподъёмность кН 60 60 40 25

макс. высота установки мм 75 115

35
A 37 4480 Винтовые домкраты 133,36 138,67

Мин. высота мм 55 75

SW головки мм 46

нижней части⌀ мм 50

грузоподъёмность кН 30

макс. высота установки мм 63 125 190

35
A 37 4900 Выравнивающие клинья „Herkules“ 322,46 ■ 692,69 (1812,68)

Мин. высота мм 50 100 170

Верт. перемещ. на об. винта мм 0,86 1,16 2,02

грузоподъёмность кН 40 100 250

Длина основания мм 63 125 175

ширина базовой поверхности мм 40 115 145

35
A 37 5000 Сферическая насадка 10,93 ■

35
A 37 5010 Призматическая насадка 22,24 ■

наружный ⌀ (37 5000) мм 37

наружный ⌀ (37 5010) мм 45

⌀ цапфы мм 14 25

35
A 37 5020 Фиксир. насадка для вильчатых прихватов 34,70 40,81

наружный ⌀ мм 63 78

Для прихватов шириной мм 14 − 22 от 26

35
A 37 5030 Насадка для установки винтовых домкратов 13,69

наружный ⌀ мм 45

  Винтовые домкраты Atlas с контргайкой
 ■ Ходовой винт из улучшенной стали; корпус из серого чугуна.
 ■ Ходовой винт с трапецеидальной резьбой.

Примечание: С центрирующим отверстием ⌀ 12 мм для насадок № 375000 − 375030.

  Винтовые домкраты
 ■ Точная установка благодаря мелкой резьбе M 30×1,5. Вращающаяся вставка препятствует 

проворачиванию и смещению детали в ходе выравнивания.
 ■ В центральное отверстие могут устанавливаться входящие в комплект поставки цилиндрические 

штифты ⌀ 12×50 мм и ⌀ 12×80 мм, т. о. высота установки увеличивается на 30 и 60 мм 
соответственно.

 ■ При установке центрирующей насадки № 375030 под винтовой домкрат, в комбинации с несколькими 
винтовыми домкратами может достигаться высота установки прим. до 1370 мм.

Примечание: Плоская опорная поверхность для детали с центрирующим отверстием ⌀ 12 мм для 
насадок № 375000 − 375030.

  Выравнивающие клинья (клинья для регулировки высоты) „Herkules“
Очень прочная конструкция; чугун со сфероидальным графитом и улучшенная сталь. Шлифованные 
поверхности клиньев позволяют точно и равномерно регулировать высоту с точностью менее 0,1 мм. 
Регулировка производится винтом с накатанной головкой или шестигранным ключом. Взаимное схождение 
двух клиньев одновременно обеспечивает значительное усилие и точное вертикальное перемещение без 
бокового смещения.
Применение: Особенно хорошо подходят для работ после разметки тяжелых отливок или поковок 

на больших станках.
Объем поставки: Включая сменную сферическую насадку № 375000.

Примечание: Плоская опорная поверхность для детали с центрирующим отверстием ⌀ 12 мм для 
насадок № 375000 − 375030.

  Сменные насадки
Термообработка стали - улучшение
 37 5020 – Специально для фиксации вильчатых прихватов с шириной паза от 14 мм.
 37 5030 – Специально в качестве вспомогательного центрирующего устройства для установки 

нескольких винтовых домкратов друг на друга. 
Только для винтовых домкратов разм. 52, 70 и 100.

Подходит для: Винтовые домкраты и выравнивающие клинья № 373500 − 374900.

37 4000 

Насадка 37 5000 37 4480 
 

37 4480 

Выравниваю-
щий винтовой 
домкрат

L

Ø12

H2

H1

SW

Точное выравнивание 
(точность более 0,1 
мм), в том числе при 
нагрузке в несколько 
тонн.

Насадка

37 5000
 

37 5010
 

Фиксирующая насадка

37 5020 
 

37 5030
 

Центровоч-
ная панель

Сферическая насадка

Цилиндрический штифт 
для снятия.

Скользящая насадка препят-
ствует зацеп. и проворачиванию 
детали.
Шестигранная головка

Мелкая резьба M30×1,5
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ширина паза a мм 12 14 16 18 22

35
A 37 5100 Пара прижимов Mini-Bulle 103,24 119,96 134,03 138,01 ■ 212,32

Длина L мм 52 55 68 71 89
Ширина В мм 18 22 25 28 35
ход зажимания мм 1,8 1,8 2,5 2,5 3
высота над плоскостью стола h

1
 мм 2,5 1,5 2,5 1,5 4,5

высота над плоскостью стола h
2
 мм 13,5 13,5 17 16 21,5

Возможный съем при доработке х мм 5 5 6 6 9
высота H

1
 мм 11 11 15 15 20

ширина паза a мм 12 14 16 18 20 22 28

35
A 37 5110 Пара прижимов Bulle 115,18 125,27 (157,25) 163,88 ■ 174,50 291,94 372,89

длина мм 80 80 100 100 100 140 140
ширина мм 40 40 50 50 50 78 78
высота мм 20 20 25 25 25 30 30
Для затяжных винтов M10 M12 M14 M16 M16 M20 M24

ширина паза a мм 14 16 18 20 22 24 28

35
A 37 5115 Плоский прижим 104,65 107,13 132,47 157,67 183,14 (225,83) (251,30)

G M12 M12 M16 M16 M20 M20 M20
зажимное усилие F

1
 кН 15 15 20 20 30 30 30

зажимное усилие F
2
 кН 7,5 7,5 10 10 15 15 15

h1 мм 16 16 19 19 22 22 22
h

2
 мм 25 25 30 30 36 36 36

H
1
 мм 16 16 19 19 22 22 22

Длина L мм 110 110 130 130 152 152 152
Ширина В мм 44 44 56 56 62 62 62

ширина губок мм 65 75 90

35
A 37 5130 Усиленный прижим 310,52 421,99 ■ 614,40

Макс. высота мм 99 118 145
Мин. высота мм 85 100 120
Ширина пазов мм 19 26 38
ход зажимания мм 8 11 15
общая длина мм 179 230 265
Раствор ключа мм 14 14 17
h1 мм 38 45 56
для паза a мм 12; 14; 16; 18 20; 22; 24; 28; 30 32; 36; 42

  Прижимы − Mini-Bulle
Особенно низкое конструктивное исполнение (см. таблицу: высота над плоскостью стола). Посредством доработки по 
месту установки зажимной губки можно достичь еще более малой высоты зажимания и компенсировать допуски Т-пазов. 
Притягивающее усилие зажимной губки крепко прижимает обрабатываемую деталь к машинному столу.
Материал: Улучшенная вороненая сталь.
Применение: Для бокового зажимания деталей с особенно малой высотой непосредственно на машинном столе.
Объем поставки: Включая шестигранный ключ по ISO 2936 C.

Примечание: Поставляются только попарно!

  Прижимы − Bulle
Низкое конструктивное исполнение, без выступающих вверх затяжных винтов. Зажимают под 
произвольным углом к пазам стола. При затягивании бокового винта обрабатываемая деталь крепко 
прижимается притягивающим усилием вниз к машинному столу.
Материал: Улучшенная вороненая сталь.
Применение: Для бокового зажимания деталей с малой высотой непосредственно на машинном 

столе.
Объем поставки: Включая 2 крепежных винта, DIN 912, 10.9, сухари для Т-образных пазов и 

шестигранный ключ по ISO 2936 C.

Примечание: Поставляются только попарно!

  Плоский прижим
Низкая конструкция. Прижим устанавливается вплотную к месту зажима на детали. Затем производится 
закрепление прижима на столе станка. При помощи затяжного винта зажимается деталь.
Материал: Улучшенная вороненая сталь.
Применение: Для бокового зажимания очень плоских деталей, для беспрепятственной обработки 

всей поверхности. Возможность горизонтального и вертикального использования.

  Усиленные прижимы
Очень прочное высокое исполнение со значительным усилием подтягивания книзу и зажимания. Благодаря скошенной 
направляющей зажимной губки, обрабатываемая деталь надежно прижимается вниз к машинному столу. Сменные 
зажимные губки - реверсивные, гладкая сторона используется для обработанных, рифленая сторона - не обработанных 
деталей.
Материал: Корпус из ковкого чугуна, зажимные губки цементированные.
Применение: Для бокового зажимания обрабатываемых деталей с высоким зажимным усилием.

 37 5100

37 5110 

37 5130 

h1

37 5115 
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Тип 35
A 37 5300 35
A 37 5305 35
A 37 5310 номинальный 

размер Т-образ-
ного паза

Резьба g Длина L b a e k

Винт для T-пазов (10.9. / 8.8.) Винт для T-пазов (12.9.)

в комплекте отдельно отдельно мм  мм мм мм мм мм

6625 8,13 (6,25) – 6 M6 25 15 5,7 10 4

8832 8,92 6,91 – 8 M8 32 22 7,7 13 6

8850 9,18 6,97 – 8 M8 50 35 7,7 13 6

8880 9,59 7,85 – 8 M8 80 50 7,7 13 6

101040 9,12 7,23 8,68 10 M10 40 30 9,7 15 6

101063 9,42 7,23 – 10 M10 63 45 9,7 15 6

101080 9,61 7,36 (8,80) 10 M10 80 50 9,7 15 6

1010100 9,89 7,56 9,23 10 M10 100 60 9,7 15 6

121250 10,02 7,23 9,68 12 M12 50 35 11,7 18 7

121280 10,48 7,56 10,27 12 M12 80 55 11,7 18 7

1212100 11,08 8,29 9,71 12 M12 100 65 11,7 18 7

1212125 11,41 8,69 11,53 12 M12 125 75 11,7 18 7

1212160 12,52 9,36 11,98 12 M12 160 100 11,7 18 7

1212200 12,59 (9,65) 13,08 12 M12 200 120 11,7 18 7

141250 10,02 ■ 7,23 10,72 14 M12 50 35 13,7 22 8

141280 10,55 ■ 7,63 10,79 14 M12 80 55 13,7 22 8

1412100 11,34 8,63 9,71 14 M12 100 65 13,7 22 8

1412125 11,93 9,16 12,33 14 M12 125 75 13,7 22 8

1412160 12,10 9,68 13,32 14 M12 160 100 13,7 22 8

1412200 13,20 10,35 13,81 14 M12 200 120 13,7 22 8

161463 11,93 8,89 – 16 M14 63 45 15,7 25 9

161480 11,98 9,22 – 16 M14 80 55 15,7 25 9

1614100 13,39 10,22 – 16 M14 100 65 15,7 25 9

1614125 12,83 9,71 – 16 M14 125 75 15,7 25 9

1614160 14,46 11,08 – 16 M14 160 100 15,7 25 9

1614250 17,47 14,07 – 16 M14 250 120 15,7 25 9

161663 13,39 9,29 13,29 16 M16 63 45 15,7 25 9

1616100 14,46 10,35 14,03 16 M16 100 65 15,7 25 9

1616125 15,92 11,15 14,92 16 M16 125 85 15,7 25 9

1616160 16,59 11,94 17,43 16 M16 160 100 15,7 25 9

1616250 20,04 15,66 22,76 16 M16 250 150 15,7 25 9

181663 13,79 9,89 11,98 18 M16 63 45 17,7 28 10

1816100 14,59 10,48 14,53 18 M16 100 65 17,7 28 10

1816125 15,92 11,28 16,11 18 M16 125 85 17,7 28 10

1816160 16,84 12,53 17,87 18 M16 160 100 17,7 28 10

1816250 20,57 16,18 21,73 18 M16 250 150 17,7 28 10

202080 20,57 13,39 20,69 20 M20 80 55 19,7 32 12

2020125 22,03 14,59 21,28 20 M20 125 85 19,7 32 12

2020200 26,01 18,96 24,79 20 M20 200 125 19,7 32 12

2020315 32,38 25,19 34,86 20 M20 315 190 19,7 32 12

222080 20,70 13,39 19,79 22 M20 80 55 21,7 35 14

2220125 22,41 15,66 21,12 22 M20 125 85 21,7 35 14

2220200 26,25 19,49 24,79 22 M20 200 125 21,7 35 14

2220315 32,91 25,48 34,86 22 M20 315 190 21,7 35 14

2424160 34,50 23,89 33,70 24 M24 160 110 23,7 40 16

2824100 32,11 20,95 (26,41) 28 M24 100 70 27,7 44 18

2824160 35,83 ■ 24,95 34,27 28 M24 160 110 27,7 44 18

2824250 41,93 31,05 44,90 28 M24 250 150 27,7 44 18

2824400 56,80 45,65 64,69 28 M24 400 240 27,7 44 18

4236250 (149,08) 129,25 – 42 M36 250 175 41,6 65 26

  Винты для Т-пазов (затяжные винты)
Винт для Т-паза, кованый с накатанной резьбой.
 37 5310 – Высокопрочное исполнение, класс прочности = 12,9.
 37 5300/5305 – Стандартное исполнение, класс прочности = 10.9 (для M6 

− M12) и класс прочности = 8.8 (для M14 − M24).
Стандарт: DIN 787
Объем поставки: 
 37 5300 – В комплекте, с особо прочной подкладной шайбой № 

375340 и высокой гайкой № 375385.
 37 5305/5310 – Отдельно, без гайки и шайбы.
Специальные принадлежности: 
 37 5305/5310 – Подкладные шайбы см. № 375340, высокие гайки см. № 

375385.

Примечание: ■  Пример расшифровки обозначений − размер 6625 
означает: T-образный паз = 6 мм, резьба G = M6, длина L 
= 25 мм.

37 5300 

номинальный 
размер 

Т-образного паза

37 5305 
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номинальный раз-
мер Т-образного 

паза

35
A 37 5315 35
A 37 5320 Резьба Высота сухаря ширина a ширина e Выс. k

Сухарь для Т-пазов
37 5315     

мм с резьбой Заготовка  мм мм мм мм

6 2,43 1,26 M5 8 5,7 10 4

8 1,92 1,26 M6 10 7,7 13 6

10 2,05 1,32 M8 12 9,7 15 6

12 2,65 ■ 1,43 M10 14 11,7 18 7

14 3,66 ■ 2,08 M12 16 13,7 22 8

16 4,79 ■ 2,33 M14 18 15,7 25 9

18 6,05 ■ 3,07 M 16 20 17,7 28 10

20 5,77 4,39 M18 24 19,7 32 12

22 6,90 ■ 5,18 M20 28 21,7 35 14

24 11,13 7,96 M 22 32 23,7 40 16

28 12,87 ■ 9,17 M24 36 27,7 44 18

32 32,11 – M 27 40 31,6 50 20

36 27,32 – M 30 44 35,6 54 22

Номин. разм. Т-па-
зов / резьба

35
A 37 5325 Резьба Высота сухаря ширина a ширина e Выс. k длина

Сухарь для Т-пазов длинный
мм  мм мм мм мм мм

8/M6 4,87 M6 10 7,7 13 6 26

10/M8 4,89 M8 12 9,7 15 6 30

12/M10 5,10 M10 14 11,7 18 7 36

14/M12 5,67 M12 16 13,7 22 8 44

16/M14 7,23 M14 18 15,7 25 9 50

18/M16 8,88 M16 20 17,7 28 10 56

20/M18 (12,87) M18 24 19,7 32 12 64

22/M20 15,66 ■ M20 28 21,7 35 14 70

28/M24 29,17 M24 36 27,7 44 18 88

Номин. разм. Т-па-
зов / резьба

35
A 37 5330 Резьба Высота сухаря ширина e ширина a Выс. k

Сухарь для T-пазов ромбовидный
мм  мм мм мм мм

12/M10 5,96 M10 14 18 11,7 7

14/M12 6,65 M12 16 22 13,7 8

16/M14 7,50 M14 18 25 15,7 9

18/M16 8,36 M16 20 28 17,7 10

20/M18 (11,15) M18 24 32 19,7 12

22/M20 13,13 M20 28 35 21,7 14

28/M24 22,03 M24 36 44 27,7 18

36/M30 42,46 M30 44 54 35,6 22

  Сухари для Т-пазов
Стандарт: DIN 508
Материал: 
 37 5315 – Термически улучшенная сталь, класс прочности 10.
 37 5320 – Термически улучшенная сталь, необработанная (заготовка, без резьбы).
Применение: 
 37 5315 – Для использования со шпильками.
 37 5320 – Для изготовления пазовых сухарей с нестандартной резьбой.

Примечание: Максимально допустимая нагрузка достигается только при завинчивании на 
полную глубину резьбы.

  Сухари для T-пазов длинные
Материал: Термически улучшенная сталь, класс прочности 10.
Применение: Особенно хорошо подходит для прецизионных станков для 

снижения износа пазов в столе.

  Сухари для T-пазов ромбовидные
Материал: Термообработка стали - улучшение
Применение: Для установки пазовых сухарей сверху в Т-образный паз 

(ввиду меньшей площади контактной поверхности более 
низкая макс. нагрузочная способность, чем у №37 5315).

Вставить 
ромб.

Повернуть 
ромб.

37 5315 

a

k

e

 37 5320

a

k

e

37 5325 

номинальный размер 
Т-образного паза a

k

e

 37 5330

a

k

e
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Ном. размер T-па-
за × Длина (L)

35
A 37 5335 номинальный 

размер Т-об-
разного паза

Резьба g Длина L b a e k

Винт для Т-пазов с ромбовид-
ной головкой

мм мм  мм мм мм мм мм

14×50 23,49 14 M12 50 35 13,7 22 8

14×80 24,81 14 M12 80 55 13,7 22 8

14×125 26,52 14 M12 125 75 13,7 22 8

18×63 28,93 18 M16 63 45 17,7 28 10

18×100 30,76 18 M16 100 65 17,7 28 10

18×160 34,77 18 M16 160 100 17,7 28 10

22×80 75,64 22 M20 80 55 21,7 35 14

22×125 60,56 22 M20 125 85 21,7 35 14

22×200 69,– 22 M20 200 120 21,7 35 14

28×100 90,03 28 M24 100 70 27,7 44 18

28×125 90,47 28 M24 125 85 27,7 44 18

28×250 91,57 28 M24 250 150 27,7 44 18

для резьбы M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M36

35
A 37 5340 Подкладная шайба 0,68 0,74 0,84 0,92 1,13 1,34 ■ 1,64 2,21 ■ 2,66 3,07 ■ 5,64 5,70 ■ 9,61 ■

⌀ отверстия d
1
 мм 6,4 8,4 10,5 13 15 17 19 21 23 25 28 31 38

наружный ⌀ d
2
 мм 17 23 28 35 40 45 45 50 50 60 68 68 80

Толщина h мм 3 4 4 5 5 6 6 6 8 8 10 10 10

для резьбы M8 M10 M12 M14 M16 M20

35
A 37 5350 Сферическая шайба 

Форма С 0,59 0,86 0,92 1,42 1,54 ■ 2,39

35
A 37 5355 Шайба с конусным вогнутым торцом 

Форма D 0,66 0,86 0,98 1,78 1,73 2,88

35
A 37 5360 Шайба с конусным вогнутым торцом 

Форма G 1,43 1,43 1,70 2,56 2,56 3,61

⌀ отверстия d
1
 (37 5350) мм 8,4 10,5 13 15 17 21

⌀ отверстия d
2
 (37 5355, 37 5360) мм 9,6 12 14,2 16,5 19 23,2

наружный ⌀ d
3
 (37 5350) мм 17 21 24 28 30 36

наружный ⌀ d
4
 (37 5355) мм 17 21 24 28 30 36

наружный ⌀ d
5
 (37 5360) мм 24 30 36 40 44 50

толщина h
2
 (37 5350) мм 3,2 4 4,6 5 5,3 6,3

толщина h
3
 (37 5355) мм 3,5 4,2 5 5,6 6,2 7,5

толщина h
4
 (37 5360) мм 5 5 6 6 7 8

  Винты для Т-пазов с ромбовидной головкой
 ■ Кованые
 ■ Ромбовидная фрезерованная головка, накатанная резьба.
 ■ Класс прочности 10.9.

Применение: Облегчает установку станочных приспособлений на длинных машинных столах. Винт 
вставляется в Т-образный паз сверху.

  Подкладные шайбы особо толстые
Особо толстые, кованые и закаленные, кромки притуплены.
Стандарт: DIN 6340
Применение: Особенно хорошо подходят для прихватов. 

Специально для сборки приспособлений.

  Сферические шайбы и шайбы с конической фаской
Форма С и D цементированы, Форма G термически улучшена.
Стандарт: DIN 6319 (Форма G аналогична DIN 6319).
Применение: Допустимый перекос винта до 3° при использовании 

комплекта.
 37 5355 – Форма D может устанавливаться только над отверстиями - 

шайба должна прилегать всей плоскостью.
 37 5360 – Форма G, благодаря своему большому диаметру, также 

подходит для зажимания через шлиц прихвата.

Форма С Форма D Форма G

aa

h
2

d1

d33°

h
3

d2

120°

d4

h
4

d2

120°

d5

37 5355

37 5350

37 5335 

37 5340 

37 5350 

37 5360 
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размер Т-паза b
1
 

станка

35
A 37 5365 размер Т-паза 

b
2
 приспосо-
бления

Для винтов DIN 
84, DIN 912

длина Высота 
(Н)

Шпонка призмати-
ческая ступенчатая

мм mm  мм мм

10 29,46 20 M6×10 22 10

12 29,46 20 M6×10 22 10

14 29,46 20 M6×16 25 10

16 29,46 20 M6×16 25 10

размер Т-паза b
1
 

станка

35
A 37 5365 размер Т-паза 

b
2
 приспосо-
бления

Для винтов DIN 
84, DIN 912

длина Высота 
(Н)

Шпонка призмати-
ческая ступенчатая

мм mm  мм мм

18 29,46 20 M6×16 25 10

22 33,97 20 M6×16 32 12

24 (38,48) 20 M6×16 32 12

28 39,28 20 M6×16 32 12

размер Т-паза b
1
 

станка и приспосо-
бления

35
A 37 5370 Для винтов DIN 84, 

DIN 912
длина Высота (Н)

Шпонка
призматическая

мм  мм мм

10 8,63 M4×10 20 8

12 8,63 M5×12 20 8

14 9,29 M6×16 22 10

16 9,29 M6×16 22 10

размер Т-паза b
1
 

станка и приспосо-
бления

35
A 37 5370 Для винтов DIN 84, 

DIN 912
длина Высота (Н)

Шпонка
призматическая

мм  мм мм

18 9,75 M6×16 22 10

20 10,02 M6×16 22 10

22 13,67 M6×16 32 12

24 (13,67) M6×16 32 12

размер Т-паза b
1
 

станка

35
A 37 5375 размер Т-паза b

2
 приспособле-

ния
Высота (Н) высота H

1
длина

Свободная призматическая шпонка
мм мм мм мм мм

10 (25,08) 12 12 3,6 20

12/12 19,43 12 28,6 5,5 20

12/20 36,63 20 14 5,5 32

14 36,86 20 14 5,5 32

16 36,86 20 14 5,5 32

18 36,86 20 14 5,5 32

22 52,55 20 50,5 7 40

28 63,17 20 61,5 7 40

Точно шлифованы по граням; т.о. обеспечивается точное базирование приспособлений, станочных 
тисков и делительных головок, которые должны быть установлены параллельно пазам машинного 
стола.
Материал: Сталь С 15, цементированная.

  Шпонки призматические (для базирования приспособлений)

Точность: Размер b = посадка h6.
Применение: Данные шпонки устанавливаются попарно в направляющие пазы 

приспособлений шириной 20 мм. Путем замены шпонок с одним и тем же 
приспособлением можно работать на нескольких станках с различной шириной 
пазов стола.

Примечание: Разм. 20 см. № 375370.

Ступенчатые призматические шпонки с отверстием для крепления

Точность: Размер b = посадка h6.
Применение: Данные шпонки целесообразно применять в том случае, если приспособление 

используется только на одном станке или на нескольких, но с одинаковой 
шириной пазов.

Плоские призматические шпонки с отверстием для крепления    

Стандарт: DIN 6323
Применение: Для упрощения и ускорения установки приспособлений в необходимых случаях. 

При перемещении приспособления выступающие вниз шпонки не мешают, и 
повреждение машинного стола исключено. Для одного станка достаточно 2 штук 
или 4 штук при двойном зажимании.

Свободные призматические шпонки    

 

 

b = 122

H
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H1

0,02
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Резьба 37
K 37 5384 общая длина Размер под ключ 

SW
⌀ d2

Гайка с шайбой
плавающая

мм мм мм

M8 11,60 14 13 17

M10 12,52 17,5 16 21

M12 14,50 21,5 18 24

M16 22,57 28 24 30

Резьба 37
K 37 5384 общая длина Размер под ключ 

SW
⌀ d2

Гайка с шайбой
плавающая

мм мм мм

M20 34,88 35 30 36

M24 (47,61) 42,5 36 44

M30 (72,86) 56 46 55

     

Резьба 35
A 37 5385 35
A 37 5390 общая 

длина
SW Размер 

e
⌀ 

фланца
Высота 
буртика

Высокая гайка
Фланцевая

гайка

мм мм мм мм мм

M6 0,53 – 9 10 11,05 – –

M8 0,53 0,81 12 13 14,4 18 3,5

M10 0,72 1,02 15 16 17,8 22 4

M12 0,86 1,25 ■ 18 18 20,03 25 4

M14 1,67 3,78 ■ 21 21 23,4 28 4,5

Резьба 35
A 37 5385 35
A 37 5390 общая 

длина
SW Размер 

e
⌀ 

фланца
Высота 
буртика

Высокая гайка
Фланцевая

гайка

мм мм мм мм мм

M16 1,48 ■ 2,33 ■ 24 24 26,8 31 5

M18 3,05 3,76 27 27 30,1 34 5

M20 2,81 ■ 4,02 ■ 30 30 33,5 37 6

M24 4,56 ■ 6,07 ■ 36 36 40 45 6

M30 (11,48) 17,25 45 46 51,3 58 8

Резьба M8 M10 M12 M16 M20

35
A 37 5391

Гайка TWINNUT разъемная
32,35 49,02 51,94 46,44 69,80

35
A 37 5392 39,59 50,35 65,25 76,85 83,42

общая высота (37 5391) мм 8 10 12 16 20

общая высота (37 5392) мм 12 14 16 21 26

Резьба 35
A 37 5395 общая длина SW Размер e

Удлиненная гайка
мм мм мм

M6 1,67 18 10 11,05

M8 1,70 24 13 14,4

M10 2,15 30 16 17,8

M12 2,36 36 18 20,03

M14 3,64 42 21 23,4

Резьба 35
A 37 5395 общая длина SW Размер e

Удлиненная гайка
мм мм мм

M16 4,06 ■ 48 24 26,8

M18 5,67 54 27 30,1

M20 7,43 ■ 60 30 33,5

M22 10,87 66 34 37,7

M24 12,14 ■ 72 36 40

  Гайки с шайбой плавающие
Материал: Улучшенная сталь, воронёная, класс прочности 10.9

Примечание: Гайка с увеличенной опорной поверхностью шайбы поставляется на заказ.

 37 5385 – Высокая гайка (высота = 1,5 d) с плоской стороной для контакта с подкладными 
шайбами № 375340 и скругленной стороной для контакта с шайбами с внутренней 
конической фаской № 375355 D или № 375360 G.

 37 5390 – Фланцевая гайка (высота = 1,5 d) DIN 6331, кованая.
  Разм. M14 – Точенный и фрезерованный.
Стандарт: 
 37 5385 – DIN 6330 B
 37 5390 – DIN 6331
Материал: Термически улучшенная сталь, класс прочности 10.

  Гайки для шпилек и винтов для T-пазов

Разъемная гайка для быстрого монтажа. Удерживающая способность как у стандартной гайки класса 
прочности 10.
 37 5391 – Гайка без фланца.
 37 5392 – Гайка с фланцем.
Преимущество: Быстрое наворачивание на длинные, ржавые, согнутые под углом до 20°, или 

поврежденные резьбовые шпильки.

Разъемные гайки TWINNUT   

  Удлиненные гайки
Двойная длина высокой гайки № 375385 (= 3,0 d высота), обе стороны плоские.
Материал: Термически улучшенная сталь, класс прочности 10.
Применение: Для соединения двух шпилек.

l

d2

3°

SW

37 5385 

e

37 5390 

37 5391 37 5392 

37 5395 
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Резьба × 
Длина L

35
A 37 5380 Длина a Длина b

Шпилька DIN 6379
мм мм

M6×32 0,81 23 16

M6×50 1,04 41 30

M6×80 1,22 71 50

M8×40 1,22 29 20

M8×63 1,40 52 40

M8×100 1,66 89 63

M8×160 5,30 149 100

M10×50 1,52 37 25

M10×80 1,95 67 50

M10×125 2,41 112 75

M10×200 3,57 187 122

M12×63 1,97 ■ 48 32

M12×80 2,21 ■ 65 50

M12×100 2,39 ■ 85 63

M12×125 2,97 ■ 110 75

M12×200 3,61 ■ 185 122

Резьба × 
Длина L

35
A 37 5380 Длина a Длина b

Шпилька DIN 6379
мм мм

M14×63 2,28 46 32

M14×80 2,76 63 50

M14×100 2,92 83 63

M14×125 3,33 108 75

M14×160 3,56 ■ 143 100

M14×250 6,03 233 160

M16×80 3,38 ■ 61 50

M16×125 3,90 ■ 106 75

M16×160 5,01 ■ 141 100

M16×250 6,90 ■ 231 160

M18×80 5,19 57 50

M18×125 6,54 102 75

M18×200 9,42 177 122

M18×315 14,46 292 180

M20×80 5,27 53 32

M20×125 6,70 ■ 98 70

Резьба × 
Длина L

35
A 37 5380 Длина a Длина b

Шпилька DIN 6379
мм мм

M20×200 9,42 ■ 173 122

M20×250 11,28 ■ 223 160

M20×315 13,79 ■ 288 200

M20×500 20,70 473 315

M22×160 10,09 129 100

M22×250 16,32 219 160

M22×400 (21,10) 369 250

M24×100 8,96 65 45

M24×160 10,48 125 100

M24×250 15,– ■ 215 160

M24×400 22,28 ■ 365 250

M24×630 38,75 595 315

M30×200 27,60 ■ 157 122

M30×315 38,75 ■ 272 200

M30×500 54,67 ■ 457 315

M30×700 74,31 657 400

Номин. разм. Т-пазов / резьба мм 14/M12 16/M14 18/M16

35
A 37 5410 Базовый набор станочных приспособлений 355,96 406,18 ■ 472,64 ■

Содержание: 
Прихват

2 шт. / 14×100 мм; 2 шт. / 14×160 
мм

2 шт. / 14×100 мм; 2 шт. / 14×160 
мм

2 шт. / 18×125 мм; 2 шт. / 18×200

Подкладки 4 шт. / разм. 2; 4 шт. разм. 3 4 шт. / разм. 2; 4 шт. / разм. 3 4 шт. / разм. 2; 4 шт. разм. 3

Винты для Т-пазов
2 шт./M12×14×50 мм; 4 шт./

M12×14×80 мм; 4 шт./
M12×14×125 мм

2 шт./M14×16×63 мм; 4 шт./
M14×16×100 мм; 4 шт./

M14×16×160 мм

2 шт./M16×18×63 мм; 
4 шт./M16×18×80 мм; 
4 шт./M16×18×160 мм

Шпильки 2 шт. разм. M12×100
2 шт. разм. M14×100 мм; 
2 шт. разм. M14×160 мм

2 шт. разм. M16×200 мм; 
4 шт. разм. M16×125 мм

высокие гайки 6 шт. разм. M12 6 шт. разм. M14 6 шт. разм. M16

Подкладные шайбы 6 шт. разм. M12 6 шт. разм. M14 6 шт. разм. M16

Удлиненные гайки 2 шт. разм. M12 2 шт. разм. M14 4 шт. разм. M16

Номин. разм. Т-пазов / резьба мм 14/M12

35
A 37 5415 Базовый набор станочных приспособлений 766,56

Содержание: 
Прихват

2 шт. / 14×125 мм; 
4 шт. / 14×160 мм; 
2 шт. / 14×200 мм

Подкладки 4 шт. / разм. 1; 4 шт. разм. 2

Винты для Т-пазов
4 шт./M12×14×100 мм; 
4 шт./M12×14×160 мм; 
4 шт./M12×14×200 мм

Винтовые домкраты
2 шт. разм. 50; 

2 шт. разм. 110; 
2 шт. разм. 140

Гаек 12 шт. разм. M12

Подкладные шайбы 12 шт. разм. M12

  Шпильки
С накатанной резьбой.
Стандарт: DIN 6379
Материал: Улучшенная сталь 

Класс прочности: 
 ■ M6 − M12 = 10.9
 ■ M14 − M30 = 8.8

Применение: Для закрепления в T-пазах с использованием пазовых сухарей № 
375315 − 375330, гаек № 375385 − 378395 и подкладных шайб № 
375340 − 375360.

  Базовый набор станочных приспособлений
 ■ Все детали изготовлены из термически улучшенной стали.
 ■ Кованые винты для Т-пазов, накатанная резьба.

Применение: Идеальны для ремонтного производства, малосерийного 
производства и учебных заведений.

37 5410 

37 5415 
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Номин. разм. Т-пазов / резьба мм 10/M10 12/M12 14/M12 18/M16

35
A 37 5400 Набор затяжных винтов 184,45 207,01 207,68 283,98

Длина деревянного ящика мм 254 278 278 339

Ширина деревянного ящика мм 188 234 234 294

Высота деревянного ящика мм 32 36 36 48

Объем поставки: 
Винты для T-пазов № 375300 DIN 787

4 шт./63 мм;  
4 шт./100 мм;  
2 шт./40 мм

4 шт./80 мм;  
4 шт./125 мм;  
2 шт./50 мм

4 шт./80 мм;  
2 шт./50 мм

4 шт./100 мм; 
2 шт./63 мм

Шпильки№ 375380 DIN 6379
4 шт./50 мм;  
4 шт./80 мм;  
4 шт./200 мм

4 шт./63 мм;  
4 шт./100 мм;  
4 шт./200 мм

4 шт./63 мм;  
4 шт./100 мм;  
4 шт./125 мм;  
4 шт./200 мм

4 шт./80 мм;  
4 шт./125 мм;  
4 шт./160 мм

Сухари для Т-пазов № 375315 DIN 508 — — 4 шт. 4 шт.

высокие гайки № 375385 DIN 6330 B 4 шт.

Удлиненные гайки № 375395 4 шт.

Подкладные шайбы № 375340 DIN 6340 4 шт.

Сферич. шайбы и шайбы с внутренней конической фаской № 375350 / 5360 
DIN 6319 C + G

4 шт.

Номин. разм. Т-па-
зов / резьба

35
A 37 5405 высота зажимания при 

2-точечном креплении
высота зажимания при 
4-точечном креплении

Длина деревянного 
 ящика

Ширина деревянного 
ящика

Высота деревянного 
ящика

Набор станочных приспособлений
мм мм мм мм мм мм

10/M10 573,26 2 – 230 2 – 140 355 270 47

12/M12 651,56 2 – 270 2 – 160 460 330 50

14/M12 680,75 ■ 2 – 270 2 – 160 460 330 50

18/M16 895,73 ■ 2 – 270 2 – 160 510 415 50

номинальный размер Т-образного паза мм 8 12 14 16 18 22 28

35
A 37 5500 Параллельные пластины, пара 128,72 159,24 173,17 191,09 225,59 352,98 (425,97)

Допуск по ширине h7 мм -0,015 -0,018 -0,018 -0,018 -0,018 -0,021 -0,021

длина мм 100 100 100 160 160 160 160

высота мм 25 40 50 50 63 80 100

Допуск по высоте попарно IT5 мм 0,009 0,011 0,011 0,011 0,013 0,013 0,015

  Наборы затяжных винтов для T-пазов
Все детали из термически улучшенной стали. Класс прочности 8.8 или 10. 
В прочном деревянном ящике с откидной крышкой.

  Наборы станочных приспособлений в ящике
Состоят из различных элементов, необходимых для быстрого закрепления приспособлений 
или заготовок на столах с T-пазами. Все детали выполнены из термически улучшенной стали 
и могут доукомплектовываться по отдельности.
Объем поставки: универсальные опорные подкладки № 372200, 

прихват № 372000 DIN 6314 Z, 
винты для T-пазов № 375300 DIN 787, 
высокие гайки № 375385 DIN 6330 B, 
шпильки № 375380 DIN 6379, 
шайба с внутр. конической фаской, форма G № 375360 DIN 6319 G, 
удлинённые гайки № 375395, 
прижимы № 375110, 
пружинный держатель прихвата № 370850, 
щётка для пазов, 
ключ гаечный комбинированный, 
смазка, 
деревянный ящик.

  Параллельные пластины
С допуском h7, согласованным с допуском H8 на пазы машинного стола. Высота с допуском IT5.
Материал: Сталь закаленная.
Применение: ■  В качестве упоров в станочных пазах.

 ■ В качестве параллельных подкладок в станочных приспособлениях. 
Прочие параллельные подкладки см. № 366400 − 366750.

37 5400 

37 5405 

37 5500 
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номинальный размер Т-образного паза мм 12 14 16 18 20 22 24 28 36

38
F 37 5508

Защитная планка для Т-паза 
с дренажными отвер-
стиями

– 57,26 61,72 63,95 – 71,01 – 84,96 –

35
A 37 5510 Защитная планка для Т-паза 29,47 31,40 ■ 33,60 34,98 37,45 38,83 42,69 46,54 54,53 ■

Тип 1 2 3

35
A 37 5512 Щётка для Т-пазов 4,49 ■ 9,48 (18,83)

Для T-образных пазов мм 14 – 20 22 – 32 36 – 54

Тип 1

31
O 37 5514 Щётка для Т-пазов 60,40

номинальный размер Т-образного паза мм 12 14 16 18 22

38
F 37 5520 Упоры для стола с пазами 

(комплект из 2 шт.) 200,53 200,53 200,53 200,53 200,53

ширина мм 25 30 30 40 50

высота мм 33 36 40 40 55

  Защитные планки для Т-паза
Алюминиевая профильная планка, длина 1 м.
Применение: ■  Защитная планка, установленная перед работой в паз стола станка, избавит в дальнейшем от его чистки после окончания работы.

 ■ При необходимости защитные планки легко вынимаются.

Примечание: Планки можно легко нарезать на необходимую длину.

  Щётка для Т-пазов
Прочный стальной скребок для Т-образных пазов.
 Разм. 2; 3 – с 2-компонент. ручками

  Щётка для Т-пазов
 ■ Эргономичная, ударопрочная ручка с защитой руки.
 ■ Нейлоновая щетина.
 ■ Боковые стабилизирующие щетинки.
 ■ 2 в 1: Крюк для уборки и щетка-насадка.
 ■ Прочный стальной скребок для Т-образных пазов, ширина 14 мм.

  Упор для Т-образных пазов
 ■ Упор для обрабатываемой детали для зажимания в Т-пазах эксцентриковым винтом.
 ■ Усиленное исполнение.
 ■ Быстрый монтаж и демонтаж.

37 5508 37 5510 

_1 _2
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Тип 20 50 70 15 25

31
M 37 6400 Горизонтальный прижим, регулируемый 30,34 31,63 32,55 – –

31
M 37 6410 Рычажный прижим, регулируемый – – – 31,63 33,47

зажимное усилие Н 2000 3000 3000 2000 3000

автоматическая регулировка по высоте S мм 20 35 35 8 13

макс. высота зажимания мм 35 40 60 25 35

Прижимной винт мм M6×40 M8×39 M8×55 M6×29 M8×38

Регулируемая высота зажимания
автоматическое выравнивание высоты 

до 35 мм

Регулируемое зажимное 
усилие

до 3000 Н

2-компонентная рукоятка
маслостойкая, эргономичная

Прижимной винт
оцинкованный

Защита от выпадения 
на зажимном рычаге

Помимо ходового исполнения в красном цвете в дальнейшем 80 % всех 
быстрозажимных прижимов AMF будут доступны в желтом, оранжевом, синем, 
зеленом и черном цвете.

Все цвета можно быстро и просто запросить и заказать по номеру заказа AMF.

Также стандартные изделия поставляются в новом цвете: оранжевый.

      Быстрозажимные приспособления в новой цветовой гамме 
i

  Быстрозажимные приспособления, регулируемые
С горизонтальной опорой. Полностью оцинкованный и пассивированный, с цельными заклёпками. 
Эргономичная 2-компонентная рукоятка. Невыпадающий прижимной винт. В комплекте с 
оцинкованным прижимным винтом.
Преимущество: Функция плавной компенсации разной высоты заготовок. Стабильно высокие 

зажимные усилия.

Черный, анодированный
отсутствие  бликов

37 6400 

H2

H

l

HW F1

E
F

B

L1

H1

S

90°

N M A

P

M1

D

D1

L

K C

D D1

C1

C

K

L

37 6410 

I

Раз-
мер

A B C C1 D D1 H H1 H2 HW 
min

HW 
max

I K L L1 М M1 N P

15x 8,5 50  59 26  5,5 5,5 17 58 145 13 25 M6 5,3 12,7 177 26  32 28 42,5 45

25 11,8 67  92 25,4 25,4 6,5 6,5 23 71 207 16 35 M8 6,3 12,7 256 32  44 38 57 63,5

20 6,0 63 26  5,5 5,5 27 70 121  7 11 10 5,3 12,7 184 26  32 28 42,5 45

50 8,4 104 24,5 25,4 6,5 6,5 23 72 174  9 1 13 6,3 12,7 261 32  44 38 57 63,5

70 8,4 104 25,4 25,4 6,5 6,5 41 90 174  6 20 13 6,3 12,7 261 32  44 38 57 63,5

Нержавеющие цельные заклёпки

Автоматическая 
регулировка по высоте

_15; 20 _25; 50; 70 
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Тип 0 1 2 3 4 5 6

35
A 37 6500 Вертикальные прижимы 

с горизонтальной опорой 18,42 20,17 25,65 31,02 40,58 65,30 85,12

35
A 37 6505

Вертикальные прижимы 
с горизонтальной опорой,
из нержавеющей стали

– 38,24 46,64 64,83 – – –

32
S 37 6508 Вертикальные прижимы 

с горизонтальной опорой – 12,49 14,23 17,92 25,85 – –

Расстояние между отверстиями e (37 6500, 37 6505) мм 11 16 20 20 32 45 50,5
Расстояние между отверстиями e (37 6508) мм – 16 12,5 19 32 – –
Расстояние между отверстиями f (37 6500, 37 6505) мм 23 24 27 32,5 45 47,5 71
Расстояние между отверстиями f (37 6508) мм – 24 27 31,6 45 – –
⌀ отверстия d (37 6500, 37 6505) мм 4,5 4,5 5,5 7,5 8,6 8,5 13
⌀ отверстия d (37 6508) мм – 3 5,2 7,2 8,3 – –
Высота зажимания Н (37 6500, 37 6505) мм 18 19 23 33 42,5 55,8 81
Высота зажимания Н (37 6508) мм – 19 22,5 32 43 – –
Прижимная сила P1 (37 6500, 37 6505) Н 500 600 800 1200 1700 3000 3400
Прижимная сила P1 (37 6508) Н – 500 1200 1800 2500 – –
Прижимная сила P2 (37 6500, 37 6505) Н 700 1100 1200 2500 3000 5000 5500
Прижимная сила P2 (37 6508) Н – 710 1500 2500 3470 – –
Общая высота (37 6500, 37 6505) мм 81 98,5 139,5 186 221 281 333
Общая высота (37 6508) мм – 77 140 205 218 – –
общая длина (37 6500, 37 6505) мм 49 61 78 112 141 195 231
общая длина (37 6508) мм – 51,5 74,5 90 143 – –
Прижимной винт (37 6500, 37 6505) мм M4×25 M5×30 M6×35 M8×45 M8×65 M12×80 M12×110
Прижимной винт (37 6508) мм – M5×30 M6×50 M8×45 M10×89 – –

Тип 1 2 3 4 5

35
A 37 6510 Вертикальные прижимы 

с вертикальной опорой 20,17 25,65 31,02 40,58 65,30

Расстояние между отверстиями e мм 16 20 20 32 45
⌀ отверстия d мм 4,5 5,5 7,5 8,6 8,5
Высота зажимания Н мм 23,5 − 25 28,5 − 32 41 55,5 66
Прижимная сила P1 Н 600 800 1200 1700 3000
Прижимная сила P2 Н 1100 1200 2500 3000 5000
Общая высота мм 109 144,5 200 244 301
общая длина мм 61 78 112 141 195
Прижимной винт мм M5×30 M6×35 M8×45 M8×65 M12×80

Тип 1 2 3 4

35
A 37 6520

Вертикальные прижимы 
с угловой опорой для
бокового монтажа

25,61 32,09 35,30 46,18

Расстояние между отверстиями e мм 14 20 24 32
Расстояние между отверстиями f мм 20 25,5 28,5 32
⌀ отверстия d мм 4,5 6,1 6,5 8,5
Высота зажимания Н мм 27 35 40 60
Прижимная сила P1 Н 800 1000 1400 2000
Прижимная сила P2 Н 1100 1200 2500 3000
Общая высота мм 125 167 223 280
общая длина мм 61 77 111 141
Прижимной винт мм M5×30 M6×35 M8×45 M8×65

  Вертикальные прижимы с передвижным прижимным винтом
 37 6510 – С вертикальной присоединительной поверхностью.
 37 6520 – С угловым кронштейном.
 37 6500–6508 – С горизонтальной присоединительной поверхностью.
 37 6500/6505/6510/6520 – ■  Компактная конструкция благодаря новой рукоятке.

 ■ Эргономичная массивная 2-компонентная рукоятка.
 ■ Невыпадающий прижимной винт.
 ■ Защита пальцев благодаря безопасному прижимному элементу.

Применение: Для быстрого зажима и разжима деталей, для установки в специальные зажимные 
приспособления. Подходит для зажимания при сверлении, развертывании, шлифовании, гибке, 
сварки, монтаже и т.д.

10°

Для зажима под углом: 
прижимной винт с шарниром 
– на заказ.

37 6500 

 37 6500

Для двухточечного зажимания: 
поперечный рычаг с 2 
прижимными винтами № 
376970

H

105°

P1 P2

Для плоских деталей: 
прижимной винт с резиновым 
защитным колпачком 
(стандартное исполнение).

37 6508 

 37 6508

H P1 P2

105°

 37 6510

 37 6520

H P2P1

105°

Безопасный 
зажимной элемент

База для крепления 
прижима

длинная

Зажимной рычаг
с защитой от выпадания

2-компонентная рукоятка
устойчива к маслам, эргономичная

Безопасный прижимной элемент
с защитой пальцев и 

встроенным упором

Прижимной винт
с защитой от выпадания, 

улучшенный, регулируемый 

по вертикали и горизонтали. 

Резиновый защитный 
колпачок
маслостойкий

Нержавеющие 
износоустойчивые оси

в закаленных 

стальных втулках для 

размеров от 2 до 6

Рычажная 
передача

Зажимное усилие 

до 5500 Н (разм. 6)

Все детали 
оцинкованы

d

ef

d

ef

d
f

e
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Тип 0 1 2 3 4 5

35
A 37 6610 Горизонтальный прижим 

с горизонтальной опорой 16,54 ■ 24,08 26,02 33,08 40,86 64,93

35
A 37 6615 Горизонтальный прижим plus,

с горизонтальной опорой – – 34,05 39,41 51,07 –

35
A 37 6617

Горизонтальный прижим 
для съёмной рукоятки,
с горизонтальной опорой

– – 18,42 20,64 28,68 –

35
A 37 6620

Горизонтальный прижим 
с горизонтальной опорой,
из нержавеющей стали

33,18 46,71 51,98 63,70 – –

32
S 37 6625 Горизонтальный прижим 

с горизонтальной опорой 11,51 15,86 16,94 21,61 26,50 –

Расстояние между отверстиями e (37 6610, 37 6615, 37 6617, 37 6620) мм 13,6 13,7 26 25,7 41 41,5
Расстояние между отверстиями e (37 6625) мм 11,2 13,5 26 26 41,2 –
Расстояние между отверстиями f (37 6610, 37 6615, 37 6617, 37 6620) мм 16 19,7 24,5 25 36 41,5
Расстояние между отверстиями f (37 6625) мм 16 16,8 25 31,6 43 –
⌀ отверстия d (37 6610, 37 6615, 37 6617, 37 6620) мм 4,6 5,2 5,6 6,5 8,5 8,5
⌀ отверстия d (37 6625) мм 4,3 5,2 5,5 6,6 8,8 –
Высота зажимания Н (37 6610, 37 6617, 37 6620) мм 14,5 19 24 32 45 46
Высота зажимания Н (37 6615) мм – – 28 33,5 41 –
Высота зажимания Н (37 6625) мм 8 18 24 33 45 –
Прижимная сила P1 (37 6610, 37 6617, 37 6620) Н 250 800 1000 1800 2000 3000
Прижимная сила P1 (37 6615) Н – – 1600 2500 3500 –
Прижимная сила P1 (37 6625) Н 230 460 1200 1650 2500 –
Прижимная сила P2 (37 6610, 37 6617, 37 6620) Н 400 1100 1200 2500 3000 5000
Прижимная сила P2 (37 6615) Н – – 3000 4000 8000 –
Прижимная сила P2 (37 6625) Н 380 700 1400 2300 3500 –
Общая высота (37 6610, 37 6617, 37 6620) мм 23 30 45 48,5 75 73
Общая высота (37 6615) мм – – 51 58 77 –
Общая высота (37 6625) мм 17 38 54 68,5 90 –
общая длина (37 6610, 37 6620) мм 79 120 162 206 287 321
общая длина (37 6615) мм – – 224 242 329 –
общая длина (37 6617) мм – – 113 134 191 –
общая длина (37 6625) мм 77 105 163 190 273 –
Прижимной винт (37 6610, 37 6617, 37 6620) мм M4×25 M5×30 M6×35 M8×45 M8×65 M8×65
Прижимной винт (37 6615) мм – – M6×50 M8×58 M10×76 –
Прижимной винт (37 6625) мм M4×20 M5×30 M6×40 M8×50 M10×90 –

Невыпадающие прижимные винты. 
С горизонтальной присоединительной поверхностью.
 37 6615 – Усиленное исполнение с повышенными зажимными усилиями.
 37 6617 – Применяется только в сочетании с № 376627.
 37 6610/6615/6620 – Компактная конструкция благодаря новой рукоятке.
Преимущество: 
 37 6617 – Габаритные размеры уменьшаются простым снятием рукоятки.
Применение: Для быстрого зажима и разжима деталей, для создания приспособлений. Подходит для 

зажимания при сверлении, развертывании, шлифовании, гибке, сварке, монтаже и т.д.

  Горизонтальный прижим

37 6610 

Для плоских деталей: 
прижимной винт с резиновым защитным 
колпачком (стандартное исполнение) малой 
высоты.

90°

H P1
P2

Для неплоских деталей: 
прижимной винт с шарниром поставляется 
на заказ.

Для двухточечного закрепления: 
поперечная планка с 2 прижимными винтами 
№ 376970 
см. наш Каталог запасных частей.

 

37 6615 

Зажимной рычаг
с защитой от выпадания.

Длинная база для крепления прижима
с защитой от выпадания.

Стойкая к маслам, эргономичная 

2-компонентная рукоятка.

Улучшенный, регулируемый по вертикали и 

горизонтали прижимной винт. Точка зажимания и 

прижимная сила могут подстраиваться под 

конкретную деталь.

Все детали оцинкованы.

Нержавеющие износоустойчивые оси в закаленных 

стальных втулках для размеров от 2 до 5.

Рычажная передача. 

Зажимное усилие до 5500 Н (разм. 5) 

при небольшом прилагаемом усилии.

Маслостойкий резиновый защитный колпачок защищает 

чувствительные поверхности обрабатываемой детали.

37 6610 

f e

d

 

37 6617 
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Тип 3 4

35
A 37 6650 Горизонтальный прижим 

с защитной блокировкой 55,04 77,89

Расстояние между отверстиями e мм 25,7 41

Расстояние между отверстиями f мм 26,9 36

⌀ отверстия d мм 6,5 8,5

Высота зажимания Н мм 32 45

Прижимная сила P1 Н 1800 2000

Прижимная сила P2 Н 2500 3000

Общая высота мм 48,5 75

общая длина мм 206 287

Прижимной винт мм M8×45 M8×65

Тип 2 3 4

35
A 37 6627 Рукоятка 

съёмная 18,59 23,25 24,87

общая длина мм 93 118,5 134,5

Общая высота мм 26 35 42

Общая ширина мм 21 27 34,5

Тип 0 1 2 3 4

35
A 37 6630 Горизонтальный прижим 

с вертикальной опорой 16,54 24,08 26,02 33,08 40,86

Расстояние между отверстиями e мм 13,5 14 26 25,7 41

⌀ отверстия d мм 4,6 5,2 5,6 6,5 8,5

Высота зажимания Н мм 20 25,5 34 42,5 59

Прижимная сила P1 Н 250 800 1000 1800 2000

Прижимная сила P2 Н 400 1100 1200 2500 3000

Общая высота мм 33 43 61 65 97

общая длина мм 79 120 164 206 287

Прижимной винт мм M4×25 M5×30 M6×35 M8×45 M8×65

Тип 2 3 4

35
A 37 6640 Горизонтальный прижим 

с угловой опорой 31,05 37,95 44,55

Расстояние между отверстиями e мм 20 24 32

Расстояние между отверстиями f мм 25,5 28,5 32

⌀ отверстия d мм 5,6 6,8 8,5

Высота зажимания Н мм 48 40 60

Прижимная сила P1 Н 1000 1800 2000

Прижимная сила P2 Н 1200 2500 3000

Общая высота мм 94 86,5 133

общая длина мм 162 206 282

Прижимной винт мм M6×35 M8×45 M8×65

  Горизонтальные прижимы с запатентованной защитной блокировкой

 ■ Заклёпки из нержавеющей стали.
 ■ Цементация в зонах повышенной нагрузки.
 ■ Износоустойчивые оси.
 ■ В комплекте с улучшенным оцинкованным прижимным винтом.
 ■ Компактная конструкция благодаря новой рукоятке.
 ■ Эргономичная массивная 2-компонентная рукоятка.
 ■ Невыпадающие прижимные винты.

Применение: Благодаря запатентованной защитной блокировке хорошо подходит для работ при 
наличии вибраций и в вертикальном монтаже как в затянутом, так и в отпущенном 
состоянии.

Невыпадающие прижимные винты.
 ■ Компактная конструкция благодаря новой рукоятке.
 ■ Эргономичная массивная 2-компонентная рукоятка.

 37 6630 – С вертикальной присоединительной поверхностью.
 37 6640 – С угловым кронштейном.
Применение: Для быстрого зажима и разжима деталей, для создания приспособлений. 

Подходит для зажимания при сверлении, развертывании, шлифовании, гибке, сварке, 
монтаже и т.д.

Эргономичная 2-компонентная рукоятка
Подходит для: № 376617

Рукоятка    

90°

H P1
P2

H P1 P2

90°

37 6630 

H P1 P2

90°

37 6640 

37 6627 

f

ed

d

e

d

f e

37 6650 
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Тип 0 1 2 3/4 4 6/18 6/19

35
A 37 7020 Защитный колпачок 1,21 1,26 1,32 1,48 2,01 2,08 2,08

для винтов M4 M5 M6 M8 M10 M12 / SW18 M12 / SW19

⌀ мм 11 12,5 15 19 22 25 26

высота мм 8,5 10 12 15 17,5 20 20

Тип 2 3 5

35
A 37 6700 Прижим рычажный 

короткое исполнение
41,31 48,20 76,56

32
S 37 6725 33,61 39,41 –

ход зажимания (37 6700) мм 21,5 40 67

ход зажимания (37 6725) мм 19 38 –

Прижимная сила Р (прижим и натяжение) (37 6700) Н 1000 2500 4000

Прижимная сила Р (прижим и натяжение) (37 6725) Н 900 1300 –

Общая высота H (37 6700) мм 73 123 149

Общая высота H (37 6725) мм 74 100 –

Общая длина L (37 6700) мм 161,5 258 364

Общая длина L (37 6725) мм 163 237 –

Прижимной винт (37 6700) мм M6×25 M8×35 M12×50

Прижимной винт (37 6725) мм M6×40 M8×50 –

Торцевая резьба на прижиме мм M16×1,5 M20×1,5 M24×1,5

Тип 4 5

35
A 37 6840 Рычажный замок 

усиленный 140,45 (159,04)

Расстояние между отверстиями e мм 45 57

Расстояние между отверстиями f мм 45 57

⌀ отверстия d мм 8,5 10,5

Ход регулировки затяжной скобы c мм 24 – 90 28 – 93

Высота зажимания h мм 26 32

Прижимная сила Р (натяжение) Н 15000 27000

Общая высота H мм 122 146

Общая длина L мм 198 250

Тип  4×25 5×30 6×25 6×35 8×35 8×45 8×50 8×65 12×50 12×80 12×110

35
A 37 7050 Прижимной винт 

с резьбой 2,93 2,45 3,12 2,98 3,81 (3,97) 4,35 4,54 6,08 7,43 8,03

⌀ мм 11 13 16 16 21 21 21 21 31 31 31

Высота прижимного элемента мм 8 10 12 12 16 16 16 16 24 24 24

Размер прижимных винтов мм M4×24 M5×28 M6×23 M6×33 M8×32 M8×42 M8×47 M8×62 M12×46 M12×76 M12×106

общая длина мм 32 38 35 45 48 58 63 78 70 100 130

  Защитные колпачки для прижимных винтов
Маслостойкая резина.
Применение: Для защиты чувствительных поверхностей обрабатываемых деталей.

Примечание: ■  6/18 = SW18 (новый стандарт = пометка 6 на прижимной поверхности).
 ■ 6/19 = SW19 (старый стандарт).
 ■ Минимальное количество заказа - 10 шт. каждого размера.

  Прижимы рычажные в коротком исполнении
Прижимные винты, термически улучшенные.
 37 6700 – ■  Компактная конструкция благодаря рукоятке.

 ■ Эргономичная массивная 2-компонентная рукоятка.
 37 6725 – ■  Эргономичная рукоятка из маслостойкого пластика.
Применение: ■  Непосредственное закрепление на стенки из листового металла.
Специальные принадлежности: 
 37 6700 – Угловая опора № 376730.
 37 6725 – Угловая опора № 376735.

Примечание: ■  Исполнение из нержавеющей стали - на заказ.

  Рычажный замок − усиленный
Насадка для затяжки предписанным моментом.

  Прижимные винты
 ■ Улучшенные, оцинкованные, пассивированные, класс прочности 8.8.
 ■ Маслостойкий прижимной элемент (без силикона).

Применение: Для защиты чувствительных поверхностей обрабатываемых деталей.

37 6700 

37 6725 

37 6840 

 

37 7050 

37 7020 
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Тип 0 1 2 3 5

35
A 37 6710 Прижим рычажный 

с угловой опорой 35,02 36,24 39,64 45,24 70,28

32
S 37 6715 Прижим рычажный 

с опорной плитой 22,15 – – – –

Расстояние между отверстиями e (37 6715) мм 15,9 – – – –

Расстояние между отверстиями f (37 6710) мм 16 16 – 19,5 31,8 – 36 29,5 – 42,5 29 – 46

Расстояние между отверстиями f (37 6715) мм 15,9 – – – –

Ширина угловой опоры K (37 6710) мм 25 30 50 60 65

Ширина угловой опоры K (37 6715) мм 27 – – – –

Высота зажимания h до середины винта (37 6710) мм 12 15 20 25 30

Высота зажимания h до середины винта (37 6715) мм 12,7 – – – –

⌀ отверстия d (37 6710) мм 4,5 4,5 5,6 6,5 8,5

⌀ отверстия d (37 6715) мм 4,4 – – – –

ход зажимания мм 16 20 26 32 40

Прижимная сила Р (прижим и натяжение) (37 6710) Н 800 1000 2000 2500 4500

Прижимная сила Р (прижим и натяжение) (37 6715) Н 450 – – – –

Общая высота H (37 6710) мм 49,3 60,5 85,5 108 129,5

Общая высота H (37 6715) мм 38 – – – –

Общая длина L мм 140,5 185 244 302,5 379,5

Прижимной винт мм M4×20 M4×20 M6×25 M8×35 M12×50

Торцевая резьба на прижиме (37 6710) мм M10×1 M12×1,5 M16×1,5 M20×1,5 M24×1,5

Тип 3 5 7

35
A 37 6720 Усиленный рычажный прижим 64,44 95,01 194,85

Расстояние между отверстиями g мм 36 41 57

Расстояние между отверстиями e мм 41 41 70

Расстояние между отверстиями f мм 44 50 65

Высота зажимания h до середины винта мм 30 38 55

⌀ отверстия d мм 6,5 8,5 11

ход зажимания мм 32 40 50

Прижимная сила Р (прижим и натяжение) Н 4000 10000 25000

Общая высота H мм 116 137,5 179

Общая длина L мм 309 380 460

Прижимной винт мм M8×35 M12×50 M12×50

  Прижимы рычажные (работающие на прижим и натяжение)
Быстрозажимной рычажный прижим. С самоторможением. 

 ■ Заклёпки из нержавеющей стали, износоустойчивые оси.
 ■ С длинной направляющей рычага.
 ■ Рукоятка поворачивается под произвольным углом.
 ■ С улучшенным оцинкованным прижимным винтом.
 ■ Прижимная гайка с большой опорной поверхностью, что позволяет крепить прижим на стенки 

из листового металла.
 37 6710 – ■  С улучшенным оцинкованным прижимным винтом.

 ■ Прижимная гайка с большой опорной поверхностью, что позволяет крепить 
прижим на стенки из листового металла.

Применение: Для установки в специальные приспособления при сверлении, развертывании, 
шлифовании, гибке, сварке, монтаже и т.д.

Специальные принадлежности: 
 37 6710 – Угловая опора № 376730.

Примечание: ■  Размеры 0 и 3 также поставляются в исполнении из нержавеющей стали!

 ■ Очень прочная конструкция.
 ■ Шток и рукоятка перемещаются в одну сторону.
 ■ Корпус из ковкого чугуна.
 ■ Рычаги и шатун из термически улучшенной стали, оцинкованные и пассивированные.
 ■ Улучшенный прижимной винт.

Применение: ■  Для быстрого зажимания / отпускания в серийном производстве.
 ■ В качестве толкающего и тянущего прижима.
 ■ Для установки в зажимные приспособления.
 ■ Для использования при сверлении, развёртывании, шлифовании, гибке, сварке, 

монтаже и т. д.

  Усиленный рычажный прижим (работающий на прижим и натяжение)

Усиленный рычажный прижим

H

h

P

Положение рукоятки 
„сжатие”

L

K
f

d

37 6715 

L
e

d

g f

P

Положение рукоятки 
„натяжение“

H

h

37 6720 

P

Положение рукоятки 
„натяжение”

37 6710 

Съёмная
уголковая опора

Рукоятка
с возможностью поворота в любое угловое положение 

относительно поверхности зажима.

Резьба
для непосредственного крепления.

Гайка
для крепления на стенках из листового металла. 

P

Положение рукоятки 
„сжатие” 
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Тип 4 5 7 8

35
A 37 6760 Прижим рычажный 

с переставляемой рукояткой 66,10 107,96 220,32 260,25

Расстояние между отверстиями k мм 25 8 12 14,5

Расстояние между отверстиями l мм 36,5 35 45 70

Расстояние между отверстиями m мм – 41 45 70

Расстояние между отверстиями g мм 33,3 41 54 57

ширина корпуса n мм 47 58 84 86

длина корпуса f мм 90 137 198 254

Высота зажимания h до середины винта мм 12 18 22 28

⌀ отверстия d мм 5,5 8,5 10,5 10,5

ход зажимания мм 32 50 75 106

Прижимная сила Р (прижим и натяжение) Н 7000 12000 25000 45000

Общая высота H мм 132 210 285 360

Общая длина L мм 155 250 355 440

Прижимной винт мм M8×35 M10×50 M12×50 M16×80

вес кг 0,65 1,65 4,28 7,72

Тип 1 3 5

35
A 37 6740 Рычажный замок 

с крюком 34,53 38,43 58,37

35
A 37 6750 Скоба № 376740 14,46 17,21 21,34

Расстояние между отверстиями e мм 19 19 29

Расстояние между отверстиями f мм 26 – 30 31,5 – 35,5 55,5 – 63

⌀ отверстия d мм 5,4 5,5 11,2

Ход регулировки затяжной скобы c мм 35 – 42 72 – 84 58 – 73

Высота зажимания h (37 6740) мм 22,7 22,7 49

Прижимная сила Р (натяжение) Н 2000 3000 5000

Общая высота H мм 34,5 36 69

Общая длина L (37 6740) мм 104,6 200,5 260,5

Радиус R (37 6740) мм 4,5 5,5 8

Толщина a (37 6740) мм 5,3 7,1 10,75

Общая длина L (37 6750) мм 31 40 55

Общая ширина (37 6750) мм 40 45 85

Тип 2 3 4

35
A 37 6800 Рычажный замок 

горизонтальный 27,86 47,37 83,45

35
A 37 6820 Рычажный замок 

вертикальный 27,86 47,37 83,45

Расстояние между отверстиями e мм 13 19 32

Расстояние между отверстиями f мм 19,5 – 23,5 24,5 – 32 35 – 46

⌀ отверстия d мм 5,2 6,5 8,5

Ход регулировки затяжной скобы c (37 6800) мм 38 – 72 48,6 – 96 59 – 123

Ход регулировки затяжной скобы c (37 6820) мм 5 – 30 7 – 36 9 – 47

Высота зажимания h мм 12 19 26

Прижимная сила Р (натяжение) Н 1600 3200 7000

Общая высота H мм 47 70 94,5

Общая длина L (37 6800) мм 125 – 159 169 – 216 209 – 273

Общая длина L (37 6820) мм 91 125 151

 ■ Закалённые оси, не требующие профилактического ухода 
металлокерамические втулки.

 ■ Для высокого зажимного усилия.
 ■ Корпус из ковкого чугуна, воронёный.

Прижим рычажный − с переставляемой рукояткой

  Рычажный замок (тянущий)
 37 6740 – ■  Быстрозажимное рычажное приспособление.
   ■  Самоторможение препятствует самопроизвольному открыванию.
Применение: 
 37 6740 – Для запирания емкостей.

  Рычажный замок (тянущий) − горизонтальный или вертикальный
В комплекте с крюком.

 ■ Быстрозажимное рычажное приспособление.
 ■ Самоторможение препятствует самопроизвольному открыванию.

Применение: Для запирания емкостей.

37 6800 

37 6820 

Ød

k l m
f

g n

h

 37 6760

LR
a

h P H

c d

e

f

Длина крюка 
регулируется.

Скоба 
№ 37 6750. Ёмкость с крышкой

ход зажимания

37 6740
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Тип BS2N BS3N BS5N GRS20-12

37
B 37 7065 Быстрозажимной станочный прижим 188,16 214,03 274,40 235,98

вылет мм 100 120 140 123-140

Высота зажимания h мм 200 200 240 200

Макс. зажимное усилие при высоте зажимания 50 мм кН 3,5 5,5 10 7,5

Высота (Н) мм 260 260 320 322

⌀ крепёжного отверстия мм 10,5 13 16,5 16,5

Тип TW

37
B 37 7067 Кронштейн крепежный 23,76

⌀ отверстия мм 28

Тип 16/100 28/120 28/140 16/150 28/175 28/160

37
B 37 7150 Прижим, 

2-компонентная рукоятка 56,76 66,64 73,70 93,14 109,13 101,61

37
B 37 7151 Прижим, 

Т-образная рукоятка (56,76) (66,64) (73,70) 93,14 109,13 –

37
B 37 7152 Прижим, 

рычажная рукоятка 101,61 (119,48) (126,38) 128,26 149,59 –

⌀ отверстия мм 16 28 28 16 28 28

Исполнение
непод-

вижный
непод-

вижный
непод-

вижный
регули-
руемый

регули-
руемый

поворот-
ный

Высота зажимания макс. мм 200 300 300 200 300 –

вылет мм 100 120 140 30−150 40−175 0−160

Тип TWX

37
B 37 7165 Удлинитель 37,–

⌀ отверстия мм 28

Тип 16VAD 28VAD VAD

37
B 37 7160 Призматическая опора 

(комплект из 2 шт.) 54,10 55,82 (41,87)

⌀ отверстия мм 16 28 –

Ширина зажимной поверхности мм 45

Принадлежности для прижимов для сварочного стола  

С плавной регулировкой, неподвижные или поворотные. Тип BS − отпускание путем 
приложения дополнительного усилия к зажимному рычагу и приведения в действие 
блокирующей клавиши. Тип GRS − расположенный снаружи зажимной винт для свободного 
доступа к рабочей зоне.
Применение: На всех машинных столах для быстрого и надежного закрепления заготовок в 

единичном производстве.
Специальные принадлежности: Винт с цилиндрической головкой по DIN 912, пазовые 

сухари № 375315 / 5320 / 5325 по DIN 508.

  Быстрозажимной станочный прижим

Применение: За счёт простого навинчивания на станочном прижиме № 377065 может 
использоваться на сварочных столах.

Принадлежности для быстрозажимных станочных прижимов для сварочных столов

 Разм. 28/160 – Применяется только в сочетании с № 377165.
 37 7152 – Рычажная рукоятка с храповым механизмом для дозированного зажимания с защитой 

от вибрации.
Преимущество: ■  Монтаж на сварочном столе без использования инструмента.

 ■ Разнообразное применение и плавная регулировка.
 ■ Удобное, надёжное, точное и индивидуальное зажимание.

Круглые детали плавно опускаются относительно поверхности стола при помощи установочного 
кольца.
Подходит для: № 377150 разм. 28/160 и № 377160 разм. VAD

  Прижим для сварочного стола

 Разм. 16VAD; 28VAD – с пальцем, вставляются в сварочный стол
 Разм. VAD – без пальца, для перемещения на сварочном столе
Применение: ■  Позиционирование круглых, овальных или других деталей сложной формы.

 ■ Бесступенчатая регулировка угла от 60° внутри до 60° снаружи.

37 7151_16/100 

37 7151_16/150 

37 7152_16/100 

Тип BS

Тип GRS

_TW

Пример применения

37 7150_28/160 

37 7165_TWX

37 7150_16/100 

37 7160_28VAD 37 7160_VAD

1008

37

50 RU
E


