
Абразивный материал Электрокорунд 
высшего качества 

AR

Нормальный 
электрокорунд 

AN

Смешанный 
 корунд 
AW-AN

Смешанный 
корунд 
AD-AW

Смешанный 
корунд 

AW-CER

Карбид 
кремния 

SiC

Корунд / 
 полировальная  резина

Полировальный 
войлок с шлифо-
вальной пастой

Полировальный 
войлок с алмаз-

ной пастой

Алмазные 
полировальные 

головки

Марка

№.
55 0100 – 

55 1200
55 1600 55 1700

55 0310 / 
55 1510

55 1790 / 
55 1791

55 1780 55 1850 – 55 1922 55 2250 55 2330
55 1940 – 

55 1943

Сталь низколегир. ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ●

Нержавеющая сталь ○ ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ●

Сталь высоколегир. ○ ● ○ ○ ● ● ● ● ● ○ ●

Чугун (ковкий серый) ○ ○ ● ○ ○ ○ ○ ● ○ ●

Сталь улучшенная ○ ○ ○ ● ● ○ ○ ○ ○ ● ●

Закалённая сталь ○ ○ ● ● ○ ○ ○ ○ ○ ● ●

Титановые / 
никелевые сплавы

● ● ● ● ●

Алюминий / цвет. металлы ● ● ● ● ● ○ ●

зернистость крупный 
(зерно 24 – 60)* 

мелкий 
(зерно 46 – 100)

крупный 
(зерно 24 – 46)

крупный 
(зерно 30)

мелкий 
(зерно 100)

крупный 
(зерно 46) 

мелкий 
(зерно 80)

мелкий 
(зерно 80)

круп-
ный 

(зерно 
80)

сред-
ний 

(зерно 
120)

мел-
кий 

(зерно 
220)

мелкий 
(55 2250_150) 
очень мелкий 
(55 2250_280)

очень мелкий 
до политуры

очень тонкий 
до зеркального 

качества

степень твёрдости средний мягкий средний средний мягкий мягкий мягко-эластичный очень мягкий очень мягкий мягко-эластичный

Связка керамическая синтет. смола керамическая керамическая керамическая керамическая мягкая резина – – ПУ

Рекомендованная 
скорость резания 
v в м/с

30 – 50 40 – 50 40 – 50 10 – 30 30 – 50 25 – 40 10 – 15 5 – 10 1 – 3 1 – 2

Применение шлифовка шлифовка шлифовка Тонкое шлифова-
ние, удаление за-
усенцев, обработка 

кромок

шлифовка шлифовка Тонкое шлифование  
(не подходит для кромок 
или шероховатых поверх-

ностей)

Полирование Полирование Полирование 
до 

 зеркального 
блеска

Обозначение Обозначение

Электрокорунд розовый = AR EKR AR

Электрокорунд тёмно-красный = AD EKD AD

Электрокорунд белый = AW EKW AW

Нормальный корунд = AN NK AN

Керамическое зерно = CER CERAMIC CO

Карбид кремния зелёный = SiC SiC-ALU CN

Смешанное зерно AN + AD + AW = AD-AW NDW ADW

Смешанное зерно AW + AN = AW-AN HK AWN

Смешанное зерно AW + CER = AW-CER CERAMIC AWCO

LO 10 15 20 мм

об/мин 64 53 45 ×1000

Шлифовальные / полировальные головки

i
Шлифовальные головки GARANT / LUKAS / PFERD (сертифицированы по OSA и испытаны по EN 12 413) по степени твердости, связке, сорту и размеру 

зерна подобраны специально под приведенные условия обработки и для максимально широкого спектра применения. Точное концентрическое враще-

ние обеспечивает работу без вибраций и т. о. снижает нагрузку на оператора, станок и деталь. Шлифовальные головки GARANT предназначены для универсального 

применения при шлифовании кромок и плоскостей  и отличаются высочайшей производительностью резания в сочетании с длительным сроком службы  

и равномерным качеством поверхности детали.

Полировальные головки GARANT отличаются длительным сроком службы и позволяют быстро получать качествен-

ные однородные поверхности. В зависимости от исполнения достигается качество поверхности вплоть до зеркального. 

Полировальные головки GARANT можно самостоятельно профилировать правящим инструментом.

*) Чем больше головка, тем крупнее зерно.

Частота вращения Рекомендованная частота вращения

Абразивный материал

Максимально допустимая частота вращения 

(для шлифовальных головок № 55 0100–55 1791 согласно DIN EN 12413).

В каждой полной упаковке шлифовальных головок (10 штук) содержится 

информация о максимальной частоте вращения в зависимости от открытой 

длины хвостовика LO.

Пример 

Шлифовальные головки № 55 1700 ZY 3232 (смешанный корунд AW-AN). 

⌀ головки: 32 мм. 

Рекомендованная окружная скорость: 40 – 50 м/с. 

Рекомендованный диапазон частоты вращения: 24 000 – 30 000 об/мин.

Важно!

 ■ Максимально допустимая частота вращения зависит от длины открытого 

хвостовика LO, то есть от условий зажимания.

 ■ Запрещается уменьшать минимальную длину зажимания 10 мм  

в цанговом патроне.

 ■ Максимально допустимая окружная скорость vmax = 50 м/с.

Шлифовальная головка

Допустимая макс. частота вращения в об/мин 

при длине открытого хвостовика LO от

Цанга
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⌀ D инструмента (мм)

Расчет: n=
v [м/мин] × 60 000

D [мм] × π

Войлочные полировальные головки & Алмазная паста

Полировальные головки

Ш
лифовальные головки

55 2100  –  55 2330

55 2100  /  55 2250

55 1850  –  55 1922

Войлочные полировальные головки & Шлифовальная паста
Алмазные полировальные головки

55 1940  –  55 1943

55 0100  –  55 1791

1 м/с
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Тип ZY0205 ZY0306 ZY0408 ZY0510 ZY0610 ZY0613 ZY0810 SP0306 SP0510 KU10

51
E

55 0400
Шлифовальная головка  
малая 
мелкий

AR 1,45 ■ 1,32 ■ 1,32 ■ 1,32 ■ 1,34 ■ 1,38 ■ 1,40 ■ 1,47 ■ 1,47 ■ 1,58 10

⌀ головки мм 2 3 4 5 6 6 8 3 5 10  

Длина головки мм 5 6 8 10 10 13 10 6 10 10  

⌀ хвостовика мм 3  

Шлифовальные головки на керамической связке, розовый электрокорунд (AR). Исполнение средней твёрдости.

Применение: Для универсальной обработки нелегированных и низколегированных сталей и стального литья. 

Рекомендуемая скорость резания 30 − 50 м/с.

A
 

 Шлифовальные головки, розовый электрокорунд (AR)

Мелкое зерно. ⌀ хвостовика 3 мм, длина хвостовика 30 мм.

Число шлифовальных головок 10
⌀ хвостовика  

мм
Длина хвостовика  

мм

51
E

55 0100
Набор шлифовальных  
головок 
мелкий

AR 21,49 ■ 3 30

51
E

55 0200
Набор шлифовальных  
головок 
грубый

AR 25,37 ■ 6 40

Набор шлифовальных головок наиболее распространённых форм и размеров.

Объем поставки: 

 55 0100 – По 1 шлифовальной головке ZY0205 / ZY0306 / ZY0510 / ZY1303 / ZY1604 / KU06 / KU10 / SP0306 / D18 

0708 / B53 0816.

 55 0200 – По 1 шлифовальной головке ZY1020 / ZY1325 / ZY1632 / ZY2006 / ZY2025 / SP1320 / SP2032 / KE2032 / 

KU16 / KU20.

Наборы шлифовальных головок

Малые шлифовальные головки, ⌀ хвостовика 3 мм   Ø хвостовика 3×30 мм

ZY

SP

 55 0700 – Мелкое зерно. Длина хвостовика 40 мм.

 Разм. ZY5025 – ⌀ хвостовика 8 мм.

 55 0600/0800/0900/1200 – Крупное зерно. Длина хвостовика 40 мм.

Шлифовальные головки, ⌀ хвостовика 6 и 8 мм

Тип ZY0610 ZY0613 ZY0816 ZY1020 ZY1032 ZY1325 ZY1632 ZY2025 ZY2532

51
E

55 0600
Шлифовальная головка 
грубый

AR 1,39 ■ 1,43 ■ 1,40 ■ 1,50 ■ 1,70 ■ 1,83 ■ 1,93 ■ 1,87 ■ 2,36 ■ 10

51
E

55 0700
Шлифовальная головка 
мелкий

AR 1,39 ■ 1,43 ■ 1,40 ■ 1,50 ■ 1,70 ■ 1,83 ■ 1,93 ■ 1,87 ■ 2,36 10

⌀ головки мм 6 6 8 10 10 13 16 20 25  

Длина головки мм 10 13 16 20 32 25 32 25 32  

⌀ хвостовика мм 6  
ZY

Тип ZY1604 ZY2006 ZY2513 ZY3216 ZY4020 ZY5025

51
E

55 0800
Шлифовальная головка 
грубый

AR 1,40 ■ 1,64 ■ 1,87 2,05 2,37 ■ 3,16 10

⌀ головки мм 16 20 25 32 40 50  

Длина головки мм 4 6 13 16 20 25  

⌀ хвостовика мм 6 6 6 6 6 8  ZY

Тип SP0510 SP0816 SP1320 SP2032

51
E

55 0900
Шлифовальная головка 
грубый

AR 1,64 1,68 ■ 1,99 ■ 2,71 ■ 10

⌀ головки мм 5 8 13 20  

Длина головки мм 10 16 20 32  

⌀ хвостовика мм 6  SP

Тип KU08 KU16 KU20 KE1025 KE1645 KE2032

51
E

55 1200
Шлифовальная головка 
грубый

AR 1,64 ■ 2,04 ■ 2,37 ■ 1,99 ■ 3,17 ■ 2,53 ■ 10

⌀ головки мм 8 16 20 10 16 20  

Длина головки мм 8 16 20 25 45 32  

⌀ хвостовика мм 6  KU KE

55 0200 

KU
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Тип ZY0205 ZY0306 ZY0408 ZY0610 ZY0810 ZY1013 WR1013

56
L

55 1510
Шлифовальная головка малая 
мелкий

AD-AW 1,77 ■ 1,77 ■ 1,77 ■ 1,77 ■ 1,77 ■ 1,77 ■ 1,95 ■ 10

⌀ головки мм 2 3 4 6 8 10 10  

Длина головки мм 5 6 8 10 10 13 13  

⌀ хвостовика мм 3  

Тип SP0510 SP0810 KU03 KU04 KU06 KU08

56
L

55 1510
Шлифовальная головка малая 
мелкий

AD-AW 1,95 ■ 1,95 ■ 1,77 1,77 1,77 ■ 1,77 ■ 10

⌀ головки мм 5 8 3 4 6 8  

Длина головки мм 10 10 3 4 6 8  

⌀ хвостовика мм 3  

Число шлифовальных головок 10
⌀ хвостовика  

мм
Длина хвостовика  

мм

56
L

55 0310
Набор шлифовальных головок 
мелкий

AD-AW 22,42 ■ 3 50

Тип ZY1032 ZY1325 ZY1632 ZY2025 ZY4020 ZY5010 ZY5025

51
E

55 1600
Шлифовальная головка 
грубый

AN 1,91 ■ 1,91 1,91 ■ 1,91 ■ 2,34 ■ 2,71 3,16 10

⌀ головки мм 10 13 16 20 40 50 50  

Длина головки мм 32 25 32 25 20 10 25  

⌀ хвостовика мм 6 6 6 6 6 6 8  

Тип ZY1632 ZY2025 ZY2040 ZY3232 SP2032

51
E

55 1700
Шлифовальная головка 
грубый

AW-AN 1,91 ■ 1,91 2,32 2,60 2,72 10

⌀ головки мм 16 20 20 32 20  

Длина головки мм 32 25 40 32 32  

⌀ хвостовика мм 6  

Малые шлифовальные головки со смешанным зерном (AD-AW) из нормального корунда, тёмно-красного электрокорунда и 

белого монокристаллического корунда (LUKAS-обозначение NDW), зернистость 100 (мелкое зерно). Керамическая связка. ⌀ 

хвостовика 3 мм, длина хвостовика 50 мм.

Применение: Шлифовальные головки с высокой устойчивостью к деформации предназначены в основном для тонкого 

шлифования и обработки кромок (закалённых) инструментальных и хромоникелевых сталей при 

изготовлении инструментов и профилей. Рекомендуемая скорость резания 10 − 30 м/с.

A
 

 Малые шлифовальные головки, смешанное зерно (AD-AW)

Малые шлифовальные головки, ⌀ хвостовика 3 мм

Набор шлифовальных головок наиболее распространённых форм и размеров.

Объем поставки: По 1 шлифовальной головке № 551510 разм. ZY0408 / ZY0610 / ZY0810 / ZY1013 / SP0510 / SP0810 / WR1013 / 

KU04 / KU06 / KU08.

Набор малых шлифовальных головок

A
 

 Шлифовальные головки, нормальный корунд (AN)

Шлифовальная головка из нормального корунда (AN) крупной зернистости со связкой на основе синтетической смолы. Длина 

хвостовика 40 мм.

 Разм. ZY5025 – ⌀ хвостовика 8 мм.

Применение: Для обработки высоколегированной, нержавеющей стали и стального литья. 

Рекомендуемая скорость резания 40 − 50 м/с.

A
 

 Шлифовальные головки, смешанный корунд (AW-AN)

Шлифовальная головка особо высокого качества, смешанный корунд, зерно 30 (крупное) и керамическая связка. ⌀ хвостовика 6 

мм, длина хвостовика 40 мм.

Применение: Для грубой обработки чугуна и нержавеющей стали. Рекомендуемая скорость резания 40 − 50 м/с.

55 0310 

55 1600 

_ZY _SP

_SP _KU

_ZY _WR
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Тип ZY1013 ZY1020 ZY2025 ZY4020 KE1632

56
L

55 1780
Шлифовальная головка 
мелкий

SiC 2,78 3,– 3,67 ■ 5,02 4,46 10

⌀ головки мм 10 10 20 40 16  

Длина головки мм 13 20 25 20 32  

⌀ хвостовика мм 6  

Тип ZY0205 ZY0408 ZY0613 ZY0816

55
E

55 1790
Шлиф. головка, твёрдость J 
грубый

AW-CER – – 1,56 1,49 ■ 10

55
E

55 1791
Шлиф. головка, твёрдость J 
мелкий

AW-CER 1,65 ■ 1,47 ■ 1,56 ■ 1,49 ■ 10

⌀ головки мм 2 4 6 8  

Длина головки мм 5 8 13 16  

⌀ хвостовика мм 3  

Тип SP0408 SP0613 SP0816 KU03 KU06 KU08

55
E

55 1790
Шлиф. головка, твёрдость J 
грубый

AW-CER – 1,82 1,84 – – 1,80 10

55
E

55 1791
Шлиф. головка, твёрдость J 
мелкий

AW-CER 1,73 1,82 1,84 1,65 1,71 1,80 10

⌀ головки мм 4 6 8 3 6 8  

Длина головки мм 8 13 16 3 6 8  

⌀ хвостовика мм 3  

Тип ZY1020 ZY1325 ZY4020 SP1320 KE1645

55
E

55 1795
Шлиф. головка, твёрдость J 
крупные

AW-CER 1,69 ■ 1,95 ■ 2,69 2,19 3,47 10

55
E

55 1796
Шлиф. головка, твёрдость J 
мелкие

AW-CER 1,69 ■ 1,95 ■ – 2,19 3,47 10

⌀ головки мм 10 13 40 13 16  

Длина головки мм 20 25 20 20 45  

⌀ хвостовика мм 6  

Число шлифовальных головок 15
⌀ хвостовика  

мм
Длина хвостовика  

мм

55
E

55 0305
Набор шлифовальных головок 
мелкий

AW-CER 26,77 ■ 3 30

SiC
 

 Шлифовальные головки, карбид кремния (SiC)

Шлифовальные головки из SiC на керамической связке, зерно 80 (мелкое), выраженный эффект самозатачивания, с пористой 

структурой для более надёжного удаления стружки. ⌀ хвостовика 6 мм, длина хвостовика 40 мм.

Применение: Для обработки алюминиевых сплавов и мягких материалов (цветных металлов). 

Рекомендуемая скорость резания 25 − 40 м/с.

Шлифовальная головка из смешанного зерна (AW-CER) твёрдости J. Комбинация из белого электрокорунда и 

керамического микрокристаллического спечённого корунда на мягкой связке с выраженным эффектом самозатачивания 

для стабильно высокой производительности съёма при холодном шлифовании (Pferd-обозначение AWCO).

Применение: Для обработки плоскостей из жаропрочных сплавов, плохо поддающихся обработке резанием, например, 

титановых, никелевых и кобальтовых сплавов, а также закалённой стали. 

Рекомендуемая скорость резания 30 − 50 м/с.

CER
 

 Шлифовальные головки, смешанное зерно (AW-CER)

 55 1790 – Крупное зерно 46.

 55 1791 – Мелкое зерно 80.

Хвостовик ⌀ 3 мм Ø хвостовика 3×30 / 6×40 мм

 55 1795 – Крупное зерно 46.

 55 1796 Разм. ZY1020–ZY1325 – Мелкое зерно 80.

  Разм. KE1645 – Мелкое зерно 60.

Хвостовик ⌀ 6 мм  

Набор шлифовальных головок наиболее распространённых форм и размеров.

Объем поставки: По 1 шлифовальной головке ZY0205 / ZY0306 / ZY0408 / ZY0510 / ZY0613 / ZY0816 / ZY1303 / 

ZY2006 / KU03 / KU06 / KU08 / SP0306 / SP0408 / SP0613 / SP0816.

Набор шлифовальных головок  

_ZY _KE

_ZY

_SP _KU

55 1795 _KE_ZY

55 0305
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55 1850– 55 1922 ● ● ● ● ● ●  ● ●  ●       ●

⌀ головки × длина головки мм 4×8 6×10 8×10 10

51
E

55 1850
Полировально-шлифовальная головка, зерно 80 (серое) 
грубый

– 3,10 3,15 ■ – 10

51
E

55 1900
Полировально-шлифовальная головка, зерно 120 (красное) 
средний

3,04 ■ 3,10 ■ 3,15 ■ 3,86 10

51
E

55 1920
Полировально-шлифовальная головка, зерно 220 (коричневое) 
мелкий

3,04 ■ 3,10 ■ 3,15 ■ – 10

51
E

55 1922
Полировально-шлифовальная головка, зерно 280 (зелёное) 
очень мелкое

– 3,10 3,15 – 10

Описание формы цилиндрическая цилиндрическая цилиндрическая сферическая  

⌀ хвостовика мм 3  

рекомендуемая окружная скорость м/с 10 – 15  

⌀ головки × длина головки мм 10×20 13×20 16×32 20×32 25×25 32×32

51
E

55 1850
Полировально-шлифовальная головка, зерно 80 (серое) 
грубый

3,15 ■ 3,15 3,63 ■ – – – 10

51
E

55 1900
Полировально-шлифовальная головка, зерно 120 (красное) 
средний

3,15 ■ 3,15 ■ 3,63 ■ 4,02 3,83 ■ 5,74 10

51
E

55 1920
Полировально-шлифовальная головка, зерно 220 (коричневое) 
мелкий

3,15 3,15 3,63 ■ 4,02 – – 10

51
E

55 1922
Полировально-шлифовальная головка, зерно 280 (зелёное) 
очень мелкое

3,15 3,15 – – – – 10

Описание формы цилиндрическая  

⌀ хвостовика мм 6  

рекомендуемая окружная скорость м/с 10 – 15  

 

55 1940– 55 1943 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●   ● ●  ●

Тип ZY0608 ZY1010 ZY1610 тонкость

51
G 55 1943

Алмазная полировальная го-
ловка CaraFin

D126 15,30 16,08 16,86 Черновое полирование

51
G 55 1942 D64 15,30 16,08 16,86 Лощение

51
G 55 1941 D10 15,30 16,08 16,86 Чистовое полирование

51
G 55 1940 D3 15,30 16,08 16,86 Полирование до зеркального блеска

⌀ головки мм 6 10 16  

Длина головки мм 8 10 10  

⌀ хвостовика мм 3 6 6  

рекомендуемая окружная скорость м/с 1 – 2  

Зернистость 100H 180M 280S
Рекомендуемая частота вращения  

мин-1

53
M 55 1930

Компактная шлифовальная головка из 
нетканого материала ⌀ 25×25 мм

7,30 6,88 5,90 50 13000

тонкость крупные средние мелкие   

степень твёрдости твёрдые средние мягкие   

Исполнение 7C coarse 6A medium 2S fine   

⌀ отверстия мм 5   

A
 

 Полировально-шлифовальные головки, резиновая связка

Полировальные головки с нормальным корундом (A) на связке, обладающей эластичностью каучука.

Применение: Для тонкого шлифования и полирования стали, нержавеющей и кислотостойкой стали, жаропрочных материалов и цветных 

металлов. Полировально-шлифовальные головки не забиваются даже высокопластичными материалами. Для матовой полировки или 

создания особых оптических эффектов на нержавеющих ёмкостях и т. д. Благодаря эластичному связыванию абразивных зёрен 

достигается очень тонкая полировка. 

Не предназначены для обработки кромок и шероховатых поверхностей.

D
 

 Алмазные полировальные головки CaraFin

Полировальные головки из гибкого ПУ, на краевой поверхности нанесено алмазное зерно. Алмазные зерна на связке обеспечивают значительно более 

высокую производительность по сравнению с алмазными зернами в полировальных пастах.

Применение: Полировальные работы с максимальной гибкостью и адаптацией к контурам.

  Компактные шлифовальные головки из нетканого материала

Волокнистый нетканый материал Scotch-Brite™ с абразивом на бакелитовой связке, прессованная форма шлифовальной головки, возможна правка.

 Разм. 100H – В комбинации с прецизионным зерном Cubitron™ II с высокой режущей способностью.

Применение: 

 Разм. 100H – Прочные кромки, очень высокая производительность съёма и долгий период стойкости.

 Разм. 180M – Для универсальной финишной обработки.

 Разм. 280S – Для тонкой финишной обработки и уменьшения высоты микронеровностей на любых материалах.

_ZY0608 55 1943 

55 1920 

55 1850 55 1900 

55 1922 

55 1930  
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Макс. частота вращения  

мин-1

55
G 55 1935

Оправка для компактных шлифовальных головок 
из нетканого материала

16,26 18200

 

55 2000 ● ● ● ● ● ● ○ ● ● ○  ●     ● ●

⌀ головки мм 30 40 50

51
E

55 2000 Головка для мраморирования 11,21 ■ 13,48 16,09 10

Длина головки мм 30  
⌀ хвостовика мм 6  
Длина хвостовика мм 40  
Макс. частота вращения мин-1 10000 7500 6000  

 

55 2012– 55 2016 ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ●     ●  ●

⌀ круга × ширина мм 60×6 100×20 150×20

51
G 55 2012

Полировальный круг, зернистость 80 
(SiC)

9,99 18,55 29,44

51
G 55 2014

Полировальный круг, зернистость 150 
(SiC)

9,99 18,55 29,44

51
G 55 2016

Полировальный круг, зернистость 400 
(SiC)

– 19,13 –

⌀ отверстия мм 6 25 25
Макс. частота вращения мин-1 6360 3820 2550

 

55 2034 ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ●     ●  ●

Ширина×Длина мм F12×140 F20×140 R6×140 R10×140

51
G 55 2034

Полировальная штанга, SiC зернистость 150 (сред-
няя)

8,88 16,86 8,17 9,99 10

Описание формы плоск. плоск. кругл. кругл.  
длина мм 140  
ширина мм 12 20 6 10  
высота мм 6 10 6 10  

  Дополнительное оснащение для компактных шлифовальных головок из нетканого материала

Пластмассовая оправка с резьбой с жёстко закрепленным хвостовиком 6 мм для установки компактных шлифовальных головок из нетканого материала.

SiC
 

 Головки для мраморирования, полиуретановая связка

Карбид кремния (SiC) зернистости 46 на эластичной синтетической связке (полиуретан), наклеен на опорный диск со стальным хвостовиком 

диаметром 6 мм.

Применение: Для мраморирования и декоративного шлифования стали, INOX, цветных металлов.

SiC
 

 Полировальные круги, полиуретановая связка

Высокоэластичные полиуретановые полировальные круги с абразивным зерном из SiC.

Применение: Для улучшения качества поверхности, чистового шлифования и удаления небольших заусенцев. Мягкая эластичная полиуретановая связка 

упрощает адаптируемость к обрабатываемой детали.

Примечание: Прочие размеры и зернистость поставляются на заказ.

SiC
 

 Полировальные бруски, полиуретановая связка

Эластичные полиуретановые полировальные штанги с абразивным зерном из SiC.

Применение: Для удаления заусенцев и чистового шлифования, например, при изготовлении инструментов. Эластичная полиуретановая связка 

упрощает адаптируемость к контурам.

Примечание: Прочие размеры и твёрдость поставляются на заказ.

55 1935 

55 2000  

_60×6 _100×20

_F12×140 _F20×140 _R6×140 _R10×140
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Тип ZY2010 ZY3020 ZY4020 ZY5030 ZY6040 ZY8050 степень твёрдости

51
E

55 2212 Войлочные полировальные барабаны 
Хвостовик ⌀ 6 мм

6,03 6,90 ■ 7,78 9,86 13,75 ■ 19,56 10 средний

51
E

55 2213 6,03 6,90 7,78 9,86 13,75 ■ 19,56 10 мягкий

⌀ головки мм 20 30 40 50 60 80   

Длина головки мм 10 20 20 30 40 50   

⌀ хвостовика мм 6   

Тип ZY3020 ZY5020 ZY8050 степень твёрдости

51
E

55 2215
Войлочные полировальные щётки 
Хвостовик ⌀ 6 мм

7,89 9,37 21,21 10 мягкий

⌀ головки мм 30 50 80   

Длина головки мм 20 20 50   

⌀ хвостовика мм 6   

содержимое мл 125

56
Z

55 2400 Разбавитель для алмазных абразивных паст –

  Войлочные полировальные головки

Износостойкие войлочные полировальные головки с очень формостойким войлоком средней твёрдости.

Применение: Для предварительного и чистого полирования предварительно шлифованных поверхностей при высоких требованиях к точности 

геометрических форм.

Примечание: Войлочные полировальные головки следует использовать с шлифовальными и полировальными пастами, например, № 

552250 / 552330 / 552340 / 555740. Рекомендуемая окружная скорость 5 −10 м/с.

Примечание: Войлочные полировальные головки / щётки следует использовать с шлифовальными и полировальными 

пастами, например, № 552250 / 555740. Рекомендуемая окружная скорость 5 −10 м/с.

  Войлочные полировальные барабаны и щётки

Веерообразное расположение пластин войлока вокруг хвостовика.

Применение: Полировальные работы с повышенной гибкостью и адаптацией к контурам. При применении сначала 

среднетвёрдого, а затем мягкого войлока получаются идеальные поверхности с зеркальным блеском.

Войлочные полировальные барабаны    

Веерообразное расположение разрезанных пластин войлока вокруг хвостовика.

Применение: Полировальные работы с максимальной гибкостью и адаптацией к контурам.

Войлочные полировальные щётки    

  Разбавители с алмазными шлифовальными пастами

Спиртосодержащий разбавитель для алмазной абразивной пасты в капельнице.

Применение: Для экономного разбавления алмазной абразивной пасты. Создает стабильную смазочную плёнку и предупреждает 

загустевание полировального материала. Особенно хорошо подходит  для использования с полировальными 

средствами высокой и средней твёрдости.

55 2212 

55 2215 

55 2400 

Тип 167 169 170 171 172 173

51
E

55 2200
Войлочная полировальная головка 
Хвостовик ⌀ 6 мм

2,55 ■ 2,95 ■ 3,04 ■ 3,89 ■ 5,35 ■ 7,76 ■ 10

⌀ головки мм 10 10 20 25 30 40  

Длина головки мм 15 15 25 30 40 10  

⌀ хвостовика мм 6  

Тип ZY0610 ZY0810 ZY1012 SP0610 KU10 KE1012

51
E

55 2100
Войлочная полировальная головка 
Хвостовик ⌀ 3 мм

2,22 ■ 2,27 ■ 2,36 ■ 2,93 3,23 3,23 10

⌀ головки мм 6 8 10 6 10 10  

Длина головки мм 10 10 12 10 9 12  

⌀ хвостовика мм 3  
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Подходит для/ 
vc [м/c]

55 2250 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10 5-10  5-10 5-10 5-10 5-10      ●  
55 2330   1-3  1-3 1-3 1-3 1-3 1-3   1-3  1-3    ●
55 2340  1-3 1-3     1-3      1-3    ●

Зернистость шлиф. пасты с карбидом кремния 150 280

51
E

55 2250 Шлифовальная паста SiC – –

Зернистость мкм 55 – 88 20 – 40

тонкость мелкое − среднее очень мелкий

Зернистость алмазной шлиф. пасты мкм 30 15 10 7 3 1 0,5

51
E

55 2330 Алмазная полировал. паста 5 г по запросу по запросу по запросу по запросу по запросу по запросу по запросу

52
E

55 2340 Алмазная полировальная паста 10 г – по запросу по запросу по запросу по запросу по запросу –

тонкость крупные средние средние мелкие очень мелкие очень мелкие микро

цветовая маркировка
тёмно-корич-

невый
синий голубой красный зелёный желтый белый

 

55 2785 ● ● ● ● ● ● ○ ● ○ ○ ● ●   ● ●  ●
55 2790 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ○ ○   ○ ○  ●

зернистость мкм D3 D1 D0,25

51
G 55 2785

Алмазная салфетка для полирования 
CaraFin, мягкая

150×180 мм 32,17 32,17 32,17

тонкость
Полирование до 

зеркального блеска
Полирование до зеркального блеска

зернистость мкм D15 D3 D1 D0,25

51
G 55 2790

Алмазная салфетка для полирования 
CaraFin, средней жесткости

180×180 мм 32,81 32,81 32,81 32,81

тонкость
Черновое по-

лирование
Полирование до 

зеркального блеска
Полирование до зеркального 

блеска

  Шлифовальные пасты

SiC
 

Шлифовальная паста (маслорастворимая) с карбидом кремния (SiC), вес 250 г.

Применение: Для полирования предварительно шлифованных поверхностей.

Шлифовальные пасты с карбидом кремния    

D
 

Не содержащая силикона алмазная паста в удобном дозирующем шприце.

 55 2330 – Высококонцентированное зерно из натурального алмаза в шприце (5 г) для 

достижения равномерной глубины врезания в поверхность детали.

 55 2340 – Полировальная паста с синтетическим алмазом в шприце (10 г) для обработки больших 

поверхностей.

Применение: Связка, смешиваемая со спиртом или водой в любых пропорциях, создает 

оптимальную плёнку смазки. Лёгкая, экологически чистая и безотходная очистка 

инструментов и детали водой.

 55 2330 – Для полирования закалённой стали, твёрдых сплавов, керамики и 

композиционных материалов.

 55 2340 – Для полирования всех основных инструментальных сталей.

Алмазные полировальные пасты    

Алмазные салфетки для полирования (микроволокно) с монокристаллическим алмазным зерном с одной стороны. Алмазные зёрна на связке 

обеспечивают значительно более высокую производительность по сравнению с алмазными зёрнами в полировальных пастах.

Преимущество: Не требуются затраты времени на подготовку и очистку в отличие от обработки алмазными пастами.

Применение: Для быстрого сухого полирования вручную.

 Алмазные салфетки для полирования CaraFin

Мягкая салфетка для полирования до зеркального блеска по контуру поверхностей с конечной 

полировкой мягких и восприимчивых к царапинам материалов.

Алмазные салфетки для полирования CaraFin, мягкие    

Салфетка для полирования, средней жесткости, для конечного полирования по контуру или до 

зеркального блеска твердых материалов.

Алмазные салфетки для полирования CaraFin, средней жесткости    

D

D

55 2785 

55 2250_150

55 2340_3

55 2790 

55 2330_3
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Подходит для/ 
vc [м/c]

55 2750            15-20  15-20   ● ○

Тип ZY0620 ZY0825 ZY4004 C0620 KU10 SK1508 RD2515

51
E

55 2750
Алмазные шлиф. головки 
твёрдая пайка D427

D 46,31 64,36 123,54 46,31 54,14 76,30 191,09

Описание формы цилиндрическая цилиндрическая тарелка
сфероцилиндри-

ческая (WRC)
сферическая

коническая зен-
ковка

Вогнутые

⌀ головки мм 6 8 40 6 10,5 15 25

Длина головки мм 20 25 3,5 20 10,5 7,5 15

общая длина мм 60 80 50 60 60 48 50

⌀ хвостовика мм 6 8 6 6 6 6 8

Угольник градусов – – – – – 90 –

радиус мм – – – – – – 5

Подходит для/ 
vc [м/c]

55 2500– 55 2810       15-20     15-20  15-20   ● ○

⌀ головки мм 1 1,4 1,6 2 2,4 3 4 5 6 8 10 12 15

51
E

55 2500
Алмазные шлиф. головки 
гальв. связка D126

D
12,47 

■
11,88 

■
13,27 

■
13,54 

■
13,67

14,80 
■

15,– 
■

17,98 
■

20,44
26,08 

■
30,26 35,83

49,90 
■

Описание формы цилиндрическая

⌀ головки мм 1 1,4 1,6 2 2,4 3 4 5 6 8 10 12 15

Длина головки мм 4 4 4 4 4 4 5 5 6 8 8 8 10

общая длина мм 40 40 40 40 40 40 50 50 60 60 60 60 60

⌀ хвостовика мм 3 3 3 3 3 3 3 3 6 6 6 6 6

⌀ головки мм 1 2 3 4 6 8 12

51
E

55 2595
Алмазные шлиф. головки 
гальв. связка D91

D – 17,25 – 18,78 – – –

51
E

55 2600
Алмазные шлиф. головки 
гальв. связка D126

D 14,46 17,58 ■ 17,65 ■ 19,71 ■ 29,99 ■ 37,55 61,31

Описание формы сферическая

⌀ головки мм 1 2 3 4 6 8 12

Длина головки мм 1 2 3 4 6 8 12

общая длина мм 45 45 45 45 45 60 60

⌀ хвостовика мм 3 3 3 3 3 6 6

D
 

 Алмазные шлифовальные головки − металлическая связка на твёрдом припое

Прецизионно шлифованные заготовки с алмазным покрытием, нанесённым методом вакуумной пайки твёрдым припоем.

Преимущество: ■  Более высокая эффективность резания в сравнении с шлифовальными головками на гальванической связке благодаря большому 

выступанию зёрен (из связки выступает около 70 % абразивного зерна) и более сильной связке.

 ■ Открытая структура и крупное зерно D427 снижают температуру шлифования и минимизируют склонность к забиванию.

Применение: Для использования с ручным инструментом, на промышленных роботах или шлифовальных станках с ЧПУ для чернового шлифования 

с интенсивным съёмом материала. Фрезерование кромок и контуров композитных материалов (углепластик/стеклопластик), 

стекловолокна, графита, сотопласта.

Примечание: Другие варианты зернистости, специальные формы или шлифовальные головки с внутренним охлаждением для стационарного 

применения поставляются на заказ.

D
 

 Алмазные шлифовальные головки – гальваническая металлическая связка

Применение: Для твёрдого сплава, технической керамики, чугуна серого и с шаровидным графитом, стекла, 

углепластика/стеклопластика.

Прецизионно шлифованные заготовки с алмазным покрытием. Очень высокая эффективность резания и долгий период стойкости 

благодаря гальванической никелевой связке.

Применение: Для использования с ручным инструментом, на промышленных роботах или внутришлифовальных станках и 

шлифовальных станках с ЧПУ для тонкого шлифования отверстий, радиусов, контуров, а также для удаления 

заусенцев и снятия фасок.

55 2500_1,6 55 2500_8

55 2600_3 55 2600_8

Алмазное 

зерно Отвес

Металлический корпус
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форма ZY1401 C0618 G0307 M0630 T0307 T1005

51
E

55 2695
Алмазные шлиф. головки 
гальв. связка D64

D 31,05 – – – – –

51
E

55 2700
Алмазные шлиф. головки 
гальв. связка D126

D – 46,18 ■ 23,55 ■ 48,83 27,20 28,13

Описание формы тарелка
сфероцилиндриче-

ская
эллипсовидная коническая обратный конус обратный конус

⌀ головки мм 14 6 3 6 3 10

Длина головки мм 1 18 7 11 7 5

общая длина мм 36 68 50 61 50 55

⌀ хвостовика мм 3 6 3 6 3 6

Угольник градусов – – – 30 8 30

Число шлифовальных головок 10

51
E

55 2810
Набор алмазных шлифовальных головок, 10 шт. 
D126

D 171,85 ■

⌀ хвостовика мм 3

⌀ головки мм 1 1,4 1,6 2 2,4 3 4 5 6 8 10 12 15

51
E

55 2550
Шлиф. головки из КНБ 
гальв. связка B126

КНБ
14,13 

■
13,07 

■
13,93

14,66 
■

15,–
16,12 

■
16,45 

■
19,57 

■
22,23 

■
28,80 

■
33,44 39,41 54,94

Описание формы цилиндрическая

⌀ головки мм 1 1,4 1,6 2 2,4 3 4 5 6 8 10 12 15

Длина головки мм 4 4 4 4 4 4 5 5 6 8 8 8 10

общая длина мм 40 40 40 40 40 40 50 50 60 60 60 60 60

⌀ хвостовика мм 3 3 3 3 3 3 3 3 6 6 6 6 6

⌀ головки мм 1 2 3 4 6 8 12

51
E

55 2650
Шлиф. головки из КНБ 
гальв. связка B126

КНБ 15,79 19,37 19,51 21,63 33,04 41,54 67,41

Описание формы сферическая

⌀ головки мм 1 2 3 4 6 8 12

Длина головки мм 1 2 3 4 6 8 12

общая длина мм 45 45 45 45 45 60 60

⌀ хвостовика мм 3 3 3 3 3 6 6

Подходит для/ 
vc [м/c]

55 2550– 55 2820   20-30 20-30 20-30 20-30  20-30 20-30 20-30       ● ○

Число шлифовальных головок 10

51
E

55 2820
Набор шлифовальных головок из КНБ, 10 шт. 
B126

КНБ 180,28 ■

⌀ хвостовика мм 3

Набор шлифовальных головок наиболее распространённых форм и размеров. ⌀ хвостовика 3 мм.

Объем поставки: По 1 шлифовальной головке каждой формы. 

Цилиндрические № 552500 разм. 1; 2; 3; 5; сферические № 552600 разм. 1; 2; 3; 4; 6; 

эллипсовидные № 552700 G0307.

Набор алмазных шлифовальных головок  

Набор шлифовальных головок наиболее распространённых форм и размеров. ⌀ хвостовика 3 мм.

Объем поставки: По 1 шлифовальной головке каждой формы. 

Цилиндрические № 552550 разм. 1; 2; 3; 4; 5; сферические № 552650 разм. 1; 2; 3; 4; 6.

Набор шлифовальных головок из КНБ  

Прецизионно шлифованные заготовки с покрытием КНБ. Очень высокая эффективность резания и долгий период стойкости 

благодаря гальванической никелевой связке.

Применение: Для использования с ручным инструментом, на промышленных роботах или внутришлифовальных станках и 

шлифовальных станках с ЧПУ для тонкого шлифования отверстий, радиусов, контуров, а также для удаления 

заусенцев и снятия фасок.

CBN
 

 Шлифовальные головки из КНБ – гальваническая металлическая связка

Применение: Для любых закалённых, улучшенных и высоколегированных сталей.

55 2810 

 

55 2820 

55 2550_1,6 55 2550_8

55 2650_3 55 2650_8
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55 3035– 55 3038 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ○ ○       ●
55 3047– 55 3056 ○ ● ● ● ○   ● ○ ● ● ○ ○   ●  ●

⌀, длина рабочей части, форма 0511G 0713G 1319G 1626G 1317A

51
E

55 3035 Шлифовальный колпачок 
(CER)

Зерно 80 0,82 0,86 1,– 1,16 1,– 100

51
E

55 3038 Зерно 150 0,82 0,86 1,– 1,16 1,– 100

⌀ шлиф. колпачка мм 5 7 13 16 13  
Длина шлиф. колпачка мм 11 13 19 26 17  
Рекомендуемая частота вращения мин-1 40000 30000 16000 12000 16000  

⌀, длина рабочей части, форма 1626A 1319C 1626C 1125L 2140L

51
E

55 3035 Шлифовальный колпачок 
(CER)

Зерно 80 1,16 1,– 1,16 1,13 1,56 100

51
E

55 3038 Зерно 150 1,16 1,– 1,16 1,13 1,56 100

⌀ шлиф. колпачка мм 16 13 16 11 21  
Длина шлиф. колпачка мм 26 19 26 25 40  
Рекомендуемая частота вращения мин-1 12000 16000 12000 20000 9500  

⌀, длина рабочей части, форма 0511G 0713G 1015G 1319G 1626G

51
E

55 3047
Шлифовальный колпачок 
(специальный корунд)

Зерно 60 0,60 0,64 0,68 0,77 0,89 100

51
E

55 3050 Зерно 80 0,60 0,64 0,68 0,77 0,89 100

51
E

55 3053 Зерно 150 0,60 0,64 0,68 0,77 0,89 100

51
E

55 3056 Зерно 320 0,60 0,64 0,68 0,77 0,89 100

⌀ шлиф. колпачка мм 5 7 10 13 16  
Длина шлиф. колпачка мм 11 13 15 19 26  
Рекомендуемая частота вращения мин-1 40000 30000 20000 16000 12000  

⌀, длина рабочей части, форма 1015A 1317A 1626A 0713C 1015C

51
E

55 3047
Шлифовальный колпачок 
(специальный корунд)

Зерно 60 0,68 0,77 0,89 0,64 0,68 100

51
E

55 3050 Зерно 80 0,68 0,77 0,89 0,64 0,68 100

51
E

55 3053 Зерно 150 0,68 0,77 0,89 0,64 0,68 100

51
E

55 3056 Зерно 320 0,68 0,77 0,89 0,64 0,68 100

⌀ шлиф. колпачка мм 10 13 16 7 10  
Длина шлиф. колпачка мм 15 17 26 13 15  
Рекомендуемая частота вращения мин-1 20000 16000 12000 30000 20000  

Высокая агрессивность и быстрый съем благодаря оптимизированному сцеплению зерен.

Применение: Бесшовные шлифовальные колпачки насаживаются на резиновую головку и надежно удерживаются при вращении 

благодаря центробежной силе. Шлифовальные колпачки быстро и легко меняются (накручиванием/скручиванием 

по шлицам).

Примечание: Совместимы только со шлифованными держателями шлифовальных колпачков № 

553100.

  Шлифовальные колпачки

Керамическое зерно (CER), идеально подходит для обработки нержавеющей стали и никелевых сплавов. Высокая производительность съема и 

возможность холодного шлифования.

Шлифовальные колпачки, керамические (CER)  

A
 

Специальный корунд (A) со связкой для универсального применения при изготовлении инструментов и форм.

Шлифовальные колпачки, специальный корунд (A)  
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⌀, длина рабочей части, форма 1319C 1626C 1125L 1632L 2140L

51
E

55 3047
Шлифовальный колпачок 
(специальный корунд)

Зерно 60 0,77 0,89 0,84 0,89 1,12 100

51
E

55 3050 Зерно 80 0,77 0,89 0,84 0,89 1,12 100

51
E

55 3053 Зерно 150 0,77 0,89 0,84 0,89 1,12 100

51
E

55 3056 Зерно 320 0,77 0,89 – – – 100

⌀ шлиф. колпачка мм 13 16 11 16 21  
Длина шлиф. колпачка мм 19 26 25 32 40  
Рекомендуемая частота вращения мин-1 16000 12000 20000 12000 9500  

⌀ головки, длина головки, форма 0511G 0713G 1015G 1319G 1626G 1015A 1317A 1626A

51
E

55 3100 Держатель шлифовальных колпачков 4,85 ■ 6,05 ■ 6,19 6,33 ■ 6,33 ■ 6,19 6,33 ■ 6,33 ■ 5

⌀ хвостовика мм 3 3 3 3 6 3 3 6  
Макс. частота вращения мин-1 95000 65000 45000 35000 30000 45000 35000 30000  

⌀ головки, длина головки, форма 0713C 1015C 1319C 1626C 1125L 1632L 2140L

51
E

55 3100 Держатель шлифовальных колпачков 6,05 6,12 6,33 ■ 6,33 ■ 6,26 6,33 9,50 5

⌀ хвостовика мм 3 3 3 6 6 6 6  
Макс. частота вращения мин-1 65000 45000 35000 30000 40000 30000 20000  

 

55 3325/ 3326 ●      ●  ●  ● ●      ●

⌀, длина рабочей части, форма 0511C 0713C 0515L 1125L

55
G 55 3325 Шлифовальный колпачок 

Policap® 
(SiC)

Зерно 80 0,63 0,69 0,81 0,96 50

55
G 55 3326 Зерно 150 0,63 – 0,81 0,96 50

⌀ шлиф. колпачка мм 5 7 5 11  
Длина шлиф. колпачка мм 11 13 15 25  
Рекомендуемая частота вращения мин-1 40000 30000 40000 20000  

⌀ головки, длина головки, форма 0511C 0713C 0515L 1125L

55
G 55 3320 Держатель шлифовальных колпачков 3,08 3,32 4,10 4,25 5

⌀ хвостовика мм 3 3 6 6  
Макс. частота вращения мин-1 95000 65000 95000 40000  

  Держатель шлифовальных колпачков

Эластичная резиновая головка со шлицами, со стальным 

хвостовиком.

Подходит для: Шлифовальные колпачки № 553035−553056.

SiC
 

 Шлифовальные колпачки, карбид кремния (SiC)

Совместимы только с держателем шлифовальных колпачков № 553320. Карбид кремния (SiC) идеально подходит для обработки титана, алюминия и его 

сплавов. Холодное шлифование благодаря добавкам с активными шлифующими свойствами.

Применение: Бесшовные шлифовальные колпачки насаживаются на резиновую головку и надёжно удерживаются при вращении благодаря 

центробежной силе. Шлифовальные колпачки быстро и легко меняются (накручиванием/скручиванием по шлицам).

  Держатель шлифовальных колпачков

Эластичная резиновая головка со шлицами, со стальным хвостовиком.

Подходит для: Шлифовальные колпачки № 553325 − 553326.

Держатель шлифовальных колпачков

Держатель шлифовальных колпачков
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⌀ головки × длина головки мм 10×20 15×30 22×20 30×20 30×30 45×30 60×30

52
E

55 3600 Держатель абразивной ленты шлицевой, ⌀ хвостовика 6 мм 10,12 ■ 10,50 ■ 10,50 ■ 11,12 11,75 ■ 13,26 ■ 16,84 ■ 5

Мин. скорость вращения мин-1 38000 25000 18000 13000 13000 9000 6500  

Макс. частота вращения мин-1 55000 36000 26000 19100 19100 12700 9500  

55 3700– 55 3740 ● ● ○ ○    ○  ○ ● ● ●     ●
55 3760/ 3780/ 
3820– 55 3823

○ ● ● ● ○   ● ○ ●        ●

55 3790/ 3795  ○ ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ●     ●

⌀ × ширина ленты мм 10×20 15×30 22×20 30×20 30×30 45×30 60×30

52
E

55 3700
Абразивная лента (A) зерно 40 
грубый

– 0,67 0,50 0,62 0,78 1,02 1,31 50

52
E

55 3710
Абразивная лента (A) зерно 60 
среднегрубый

– 0,69 ■ 0,52 0,64 0,80 1,05 1,35 ■ 50

52
E

55 3720
Абразивная лента (A) зерно 80 
средний

0,63 ■ 0,69 ■ 0,52 0,64 0,80 ■ 1,05 ■ 1,35 ■ 50

52
E

55 3740
Абразивная лента (A) зерно 150 
мелкий

0,63 0,69 0,52 0,64 0,80 ■ 1,05 1,35 ■ 50

52
E

55 3760
Абразивная лента (ZA) зерно 36 
грубый

– 0,80 ■ 0,61 0,74 0,90 1,26 1,56 50

52
E

55 3780
Абразивная лента (ZA) зерно 80 
средний

– 0,79 ■ 0,60 0,73 0,88 1,23 1,53 50

53
L

55 3790
Абразивная лента (CER) зерно 40 
грубый

– – – – 1,68 2,32 2,88 50

53
L

55 3795
Абразивная лента (CER) зерно 60 
средний

– 1,23 – – 1,68 2,32 2,88 50

⌀ × ширина ленты мм 30×30 45×30 60×30

52
E

55 3820
Лепестковая абразивная лента (ZA) зерно 40 
грубый

8,13 9,63 12,08 10

52
E

55 3821
Лепестковая абразивная лента (ZA) зерно 60 
среднегрубый

8,13 9,63 12,08 10

52
E

55 3822
Лепестковая абразивная лента (ZA) зерно 80 
средний

8,13 9,63 12,08 10

52
E

55 3823
Лепестковая абразивная лента (ZA) зерно 120 
мелкий

8,13 9,63 – 10

наружный ⌀ мм 45 60 75  

Макс. частота вращения мин-1 19100 12700 9500  

  Держатель абразивной ленты цилиндрический

Эластичная резиновая головка со шлицами, со стальным хвостовиком. Шлифованная боковая 

поверхность хвостовика для мин. радиальных биений.

Абразивная лента удерживается благодаря расширению резиновой головки при высокой скорости вращения. Лента может применяться 

по всей ширине, не соскальзывает, быстро и просто заменяется (накручиванием / скручиванием в сторону шлицев). Совместимы только со 

шлифованными держателями абразивной ленты.

Подходит для: Держатель абразивной ленты № 553600.

Применение: Абразивные ленты на держателях применяются главным образом при шлифовании плоскостей, требующем более интенсивного 

съёма материала − в том числе и на кромках.

  Обычные и лепестковые абразивные ленты

Из прочного на разрыв, связанного синтетической смолой материала с большим 

периодом стойкости и хорошей адгезионной способностью.  

Не предназначены для использования с СОЖ.

 55 3700–3740 – Нормальный корунд (A).

 55 3760/3780 – Циркониевый корунд (ZA).

 55 3790/3795 – Керамическое зерно (CER).

Абразивные ленты цилиндрические

ZA
 

Плотно расположенные вокруг прочной сердцевины абразивные пластины из циркониевого корунда на тканевой 

основе (ZA). Благодаря равномерному износу отдельных пластин постоянно открывается новая абразивная шкурка, 

что многократно увеличивает срок службы и производительность съёма.

Применение: Для интенсивного съёма материала при шлифовании плоскостей, альтернатива абразивным лентам 

или лепестковым кругам. Применение исключительно в направлении вращения несущей части, 

обозначенном на сердцевине ленты.

Лепестковые абразивные ленты цилиндрические

A ZA CER
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больший ⌀ × длина головки мм 20×63 29×30 36×60

52
E

55 3830
Держатель абразивной ленты шлицевой, кониче-
ский ⌀ хвостовика 6 мм

19,09 ■ 17,64 ■ 22,89 5

Меньший ⌀ мм 14 22 22  

Макс. частота вращения мин-1 21000 21000 13500  

55 3850– 55 3870 ● ● ● ● ○   ○  ○ ● ● ○     ●
55 3871/ 3873  ● ● ● ● ○  ○ ○ ●   ○     ●
55 3875/ 3877 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ● ●       ●

больший ⌀ × ширина ленты мм 20×63 29×30 36×60

52
E

55 3850
Абразивная лента коническая (A) зерно 40 
грубый

2,45 ■ 2,02 ■ 2,85 50

52
E

55 3860
Абразивная лента коническая (A) зерно 80 
средний

2,45 ■ 2,02 ■ 2,85 50

52
E

55 3870
Абразивная лента коническая (A) зерно 150 
мелкий

2,45 ■ 2,02 2,78 50

52
E

55 3871
Абразивная лента коническая (ZA) зерно 40 
грубый

2,58 – – 50

52
E

55 3873
Абразивная лента коническая (ZA) зерно 80 
средний

2,58 – – 50

52
E

55 3875
Абразивная лента коническая (CER) зерно 40 
грубый

3,21 – – 50

52
E

55 3877
Абразивная лента коническая (CER) зерно 80 
средний

3,21 – – 50

55 3880– 55 3895 ● ● ● ● ○   ○  ○ ● ● ○     ●

⌀ оправки × общая длина мм 3×63 3×70 5×85

52
E

55 3835 Держатель шлиф. валиков ⌀ хвостовика 6 мм 14,48 ■ 16,99 ■ 17,56 5

⌀ × длина шлифовального валика мм 6×38 10×25 10×38 13×38 20×38

52
E

55 3880
Шлиф. валик цилиндрический (A) зерно 80 
средний

1,41 ■ – 1,73 ■ 2,06 ■ 3,46 ■ 50

52
E

55 3885
Шлиф. валик цилиндрический (A) зерно 150 
мелкий

1,41 ■ – 1,73 ■ 2,06 – 50

52
E

55 3890
Шлиф. валик конический (A) зерно 80 
средний

– 3,30 ■ – 3,80 – 50

52
E

55 3895
Шлиф. валик конический (A) зерно 150 
мелкий

– 3,30 ■ – – – 50

Макс. частота вращения мин-1 26000 26000 26000 26000 18000  

Подходит для: 
держатель с ⌀ оправки × общей длиной

3×63 3×63 3×70 3×70 5×85  

  Держатель абразивной ленты конический

Эластичная резиновая головка со шлицами, со стальным хвостовиком. Шлифованная боковая 

поверхность хвостовика для мин. радиальных биений.

  Абразивные ленты конические

Из прочного на разрыв, связанного синтетической смолой материала с большим периодом стойкости и хорошей адгезионной способностью. 

Абразивная лента удерживается благодаря расширению резиновой головки при высокой скорости вращения. Лента может применяться по 

всей ширине, не соскальзывает, быстро и просто заменяется (накручиванием / скручиванием в сторону шлицев). Совместимы только со шлифованными 

держателями абразивной ленты.

 55 3850–3870 – Нормальный корунд (A) для универсальных шлифовальных работ.

 55 3871/3873 – Циркониевый корунд (ZA).

 55 3875/3877 – Керамическое зерно (CER).

Подходит для: Держатель абразивной ленты № 553830.

Применение: Абразивные ленты на держателях применяются главным образом при шлифовании плоскостей, требующем более интенсивного съёма 

материала − в том числе и на кромках.

  Шлифовальные валики

Держатели шлифовальных валиков с хвостовиком ⌀ 6 мм для крепления шлифовальных валиков № 

553880 и далее.

Держатель шлифовальных валиков

Шлифовальные валики состоят из свёрнутой абразивной ленты, нормальный корунд (A).

 55 3880/3885 – Цилиндрическая форма.

 55 3890/3895 – Коническая форма для обработки узких мест.

Подходит для: Держатель шлифовальных валиков № 553835.

Шлифовальные валики
A

_20×63

_29×30

_20 × 63

_29 × 30

A

ZA

CER

55 3880 

55 3890 

55 3835 
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55 4018/ 4019  ● ● ● ● ○  ○ ○ ● ○       ●
55 4008/ 4009 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ●        ●

55 4033       ●  ●   ●  ●    ●
55 4012– 55 4006 ○ ● ● ● ● ●  ● ○ ● ●       ●

55 4014/ 4016 ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ●       ●
55 4023/ 4024 ● ● ● ● ●  ○ ● ● ● ● ●  ○    ●

зернистость 36 60 80 120

Макс.  
частота 
враще-

ния мин-1

51
E

55 4012 Шлифовальный круг 
(CER)

⌀ 50,8 мм 1,47 1,34 ■ 1,27 ■ 1,24 100 25000

51
E

55 4013 ⌀ 76,2 мм 2,10 1,96 ■ 1,91 1,85 50 20000

53
M 55 4005 Шлифовальный круг 

984F

⌀ 50,8 мм 1,66 1,53 1,48 – 50 25000

53
M 55 4006 ⌀ 76,2 мм 2,33 2,16 2,09 – 50 20000

53
M 55 4014 Шлифовальный круг 

787C11

⌀ 50,8 мм 1,55 1,47 1,47 1,47 50 25000

53
M 55 4016 ⌀ 76,2 мм 1,26 1,18 1,17 1,18 50 20000

зернистость 36 50 60 80 120
Макс. частота 

вращения  
мин-1

52
E

55 4018 Шлифовальный круг 
(ZA)

⌀ 50,8 мм 1,34 1,28 1,23 1,20 1,17 50 25000

52
E

55 4019 ⌀ 76,2 мм 1,96 1,80 1,77 1,71 1,65 50 25000

зернистость 120 180 280 400 600
Макс. частота 

вращения  
мин-1

53
M 55 4008 Шлифовальный круг 

237AA

⌀ 50,8 мм 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 10 25000

53
M 55 4009 ⌀ 76,2 мм 2,77 2,77 2,77 2,77 2,77 10 20000

Обозначение размера зерна 3M A160 A100 A65 A45 A30   

цветовая маркировка белый синий
оранже-

вый
зеленый

коричне-
вый

  

  Шлифовальные круги (быстросменная система, наружная резьба)

Шлифовальные круги, керамическое зерно (CER)    

Циркониевый корунд (ZA) с оптимальным соотношением затрат и эффективности для высокой 

экономичности обработки стали и цветных металлов.

Шлифовальные круги, циркониевый корунд (ZA) 

237AA Trizact™ с тонкой пирамидальной структурой поверхности из мельчайших частиц оксида алюминия.

Применение: Специально для отделки поверхностей твёрдых материалов, плохо поддающихся обработке 

резанием, например, нержавеющей стали, титана, высоколегированных сталей и т.д. 

Более стабильный, воспроизводимый результат финишной обработки и увеличение 

периода стойкости по сравнению с шлифовальными кругами сопоставимой зернистости.

Шлифовальные круги 237AA Trizact™    

ZA

A

Очень высокая производительность съёма и долгий период стойкости благодаря 

самозатачивающемуся керамическому зерну (CER).

 55 4005/4006/4014/4016 – С прецизионным абразивным зерном Cubitron™ II.

 55 4014/4016 – Прочная основа из волокнистого материала, идеальная для обработки кромок.

Применение: Использовать с твёрдой шлифовальной тарелкой № 554089.

CER

55 4012 

55 4005 

55 4018

55 4008 

55 4014

Быстросменная система

i
Быстросменная система с пластмассовой наружной резьбой (Roloc™, Combidisc® CDR) позволяет быстро и безопасно 

менять шлифовальный инструмент одним движением руки.

Применение:   для рационального шлифования небольших поверхностей, в том числе со сложными контурами. 

Многопереходные рабочие процессы, благодаря сниженному времени на смену инструмента,  

становятся более производительными.

Примечание:  Roloc™ Bristle-Disc см. 57 3510 и далее.
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зернистость 36 60 80 120
Макс. частота 

вращения  
мин-1

55
G 55 4023 Combidisc®  

Шлифовальный круг 
(SiC)

⌀ 50,8 мм 0,72 0,67 0,65 0,65 100 25000

55
G 55 4024 ⌀ 76,2 мм 0,97 0,89 0,87 0,85 50 20000

зернистость 60 120 220
Макс. частота 

вращения  
мин-1

55
G 55 4033

Combidisc®  
Шлифовальный круг 
Алмаз

⌀ 50,8 мм 14,26 11,34 9,39 10 7500

соответствует размеру зерна мкм 251 126 76   

зернистость 80 120
Макс. частота 

вращения  
мин-1

55
G 55 4034

Combidisc®  
Шлифовальный круг 
CONTOUR

⌀ 60 мм 0,76 0,76 50 20000

 

55 4034 ○ ● ● ● ○   ○ ○ ● ○       ●
55 4040 ○ ● ● ● ● ●  ● ○ ● ●       ●

55 4032– 55 4030 ○ ● ● ● ● ○  ○ ○ ● ○       ●

зернистость 40 60 80
Макс. частота 

вращения  
мин-1

51
E

55 4040
Лепестковый круг 
(CER)

⌀ 50,8 мм – 4,66 4,66 10 19100

51
E

55 4032
Лепестковый круг 
(ZA)

⌀ 50,8 мм 3,72 3,72 3,72 10 19100

56
L

55 4035
Шлифовальный круг 
лепестковый 
(ZA)

⌀ 50,8 мм 4,85 4,85 4,85 10 20000

53
T

55 4030
Лепестковый круг 
Soft Job 
(ZA)

⌀ 50,8 мм 5,59 5,59 5,59 10 20000

Зерно из карбида кремния (SiC) с острыми гранями для интенсивного съёма материала при шлифовании 

с небольшим нажимом.

Применение: Очень хорошо подходят для шлифования титановых сплавов, алюминия, меди и бронзы.

Шлифовальные круги, карбид кремния (SiC)    

Шлифовальные круги с алмазным зерном (D) для особо твердых материалов, таких как твердые сплавы, 

стекло, керамика, CFK/GFK и покрытия для защиты от износа (например эмаль).  

Использование на шлифовальных тарелках высокой и средней твердости.

Шлифовальные круги, алмаз (D)    

  Лепестковые шлифовальные круги, шлифовальные круги CONTOUR  
(быстросменная система, наружная резьба)

Быстросменная система с пластмассовой наружной резьбой (Roloc™, Combidisc® CDR) позволяет быстро и безопасно менять шлифовальный инструмент 

одним движением руки.

Применение: Для рационального шлифования небольших поверхностей, в том числе со сложными контурами. Многопереходные рабочие процессы, 

благодаря сниженному времени на смену инструмента, становятся более производительными.

Примечание: Roloc™ Bristle-Disc Вы найдете под № 573510 и далее.

Выступающий круг с волнистыми краями для тонкого шлифования контуров и вогнутых поверхностей.

Применение: Использовать с мягкой шлифовальной тарелкой № 554091 50.

A

SiC

D

Малогабаритные лепестковые шлифовальные круги с раскрытыми пластинами в сравнении  

с обычными шлифкругами обеспечивают более долгую стойкость, более гибкое шлифование и более 

равномерную микроструктуру поверхности (значение шероховатости) до самого предела износа.

 55 4030 – Очень гибкое исполнение с вертикальными пластинами и выступанием пластин  

для очень мягкого, равномерного шлифования.

 55 4040 – Очень высокая производительность съёма благодаря самозатачивающемуся 

керамическому зерну (CER).

 55 4032/4035 – Плоская, компактная форма пластин для обработки сварных швов и для удаления 

заусенцев.

55 4023 

55 4033 

55 4030 

55 4035 

55 4034 

55 4032 

CER

55 4040 

ZA
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55 4038–55 4067 ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ● ○ ● ● ○ ●

Исполнение из нетканого материала XCRS CRS MED

53
M 55 4056 Круг для грубой очистки 

(SiC)

⌀ 50,8 мм 4,83 3,96 – 10

53
M 55 4057 ⌀ 76,2 мм 8,82 7,25 – 10

53
M 55 4064

Круг для очистки (A)
⌀ 50,8 мм – – 1,80 50

53
M 55 4065 ⌀ 76,2 мм – – 3,59 25

52
E

55 4038 Круг для грубой очистки 
(SiC)

⌀ 50,8 мм – 5,24 – 10

52
E

55 4039 ⌀ 76,2 мм – 9,09 – 10

зерно особо крупн. особо круп. среднее  
степень твёрдости очень твёрдый твёрдый мягкий  
обозначение 3M (55 4056, 55 4057, 55 4064, 55 4065) XT-DR CR-DR BF-DR  
Макс. частота вращения (55 4056, 55 4064, 55 4038) мин-1 18000  
Макс. частота вращения (55 4057, 55 4065, 55 4039) мин-1 15000  

Зернистость 50 80
Макс. частота 

вращения  
мин-1

53
M 55 4062 Круг из нетканого 

 материала 
GB-DR

⌀ 50,8 мм 1,77 1,77 50 23000

53
M 55 4063 ⌀ 76,2 мм 3,30 3,30 25 18000

зерно особо круп. очень грубое   
Исполнение coarse SD coarse HD   

Зернистость 100 180 280
Макс. частота 

вращения  
мин-1

53
M 55 4044 Круг для финишир. из 

нетканого материала 
SC-DR

⌀ 25,4 мм 0,93 0,90 0,90 50 25000

53
M 55 4045 ⌀ 50,8 мм 1,45 1,40 1,40 50 23000

53
M 55 4047 ⌀ 76,2 мм 1,71 1,71 1,71 25 18000

52
E

55 4052 Круг для финишир. из 
нетканого материала

⌀ 50,8 мм 1,95 1,84 ■ 1,84 ■ 50 23000

52
E

55 4053 ⌀ 76,2 мм 3,71 3,48 3,48 ■ 25 18000

зерно грубое среднее мелкое   
Исполнение A crs A medium A vfn   

Зернистость 100 180/2 180/6 280
Макс. частота 

вращения  
мин-1

53
M 55 4066 Компактный круг 

XL-DR

⌀ 50,8 мм 7,42 5,72 7,18 5,72 15 22000

53
M 55 4067 ⌀ 76,2 мм 9,74 8,48 8,25 6,67 10 15000

зерно грубое среднее среднее мелкое   
степень твёрдости твёрдый мягкий средний мягкий   

Исполнение 8 A crs
2 A 

medium
6 A 

medium
2 S fine   

Fe,S,CI
<0,1%

 

 Круги из нетканого материала (быстросменная система, наружная резьба)

Грубые шлифовальные круги из синтетического нетканого нейлона с равномерно распределённым абразивным зерном. 

Открытая структура, не забивается.

 Разм. XCRS – Прочные кромки, очень высокая производительность съёма и долгий период стойкости. 

Идеальны для удаления окалины.

 Разм. CRS – Высокая производительность съёма для универсальных работ по зачистке.

 Разм. MED – Сочетает зачистку с тонкой финишной обработкой.

Применение: Для удаления ржавчины и краски, зачистки сварных швов и удаления загрязнений поверхности.

Круги для очистки / грубой очистки  

Круги из нетканого материала, абразивное зерно Cubitron Schleifkorn (CER) с высокой режущей способностью  
на прочной тканевой основе.

Применение: Для обдирки и финишной обработки без заусенцев при помощи одного инструмента. Высокая 
прочность кромок и долгий срок службы.

 Разм. 80 – Оптимальный вариант для доводки шероховатых поверхностей после предварительного шлифования 
кругом Cubitron™ II.

Круги из нетканого материала, съём + финишная обработка  

Универсальный и высокопроизводительный нейлоновый нетканый материал.

Применение: Для очистки, обезжиривания, матирования металлических плоскостей.

Круги для финиширования из нетканого материала  

Волокнистый нетканый материал с абразивом на бакелитовой связке, прессованная форма круга.

Применение: Очень хорошо подходят для тонкого шлифования и удаления заусенцев. Для тонкой финишной 

обработки и уменьшения высоты микронеровностей на любых материалах.

Компактные шлифовальные круги  

CER

A

_XCRS

_MED

_CRS

SiC

A

55 4063 _50

55 4047 _100

55 4067_180/2 

SiC

A

SiC
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Тип MED SOFT

51
E

55 4078 Полировальн. лепестковый круг (войлок) ⌀ 50,8 мм 7,98 7,98 10

степень твёрдости средние мягкий  

Тип PREMIUM

53
M 55 4080 Набор элементов быстросменной системы ⌀ 50,8 мм 115,45

Объем поставки: 
Количество предметов

55 предметов

Черновое шлифование 25×554005_60 (984F)

Получистовое шлифование 15×554062_80 (GB-DR)

Финиширование
5×554066_180/6 (XL-DR) 5×554066_280 
(XL-DR)

Очистка
2×554056_XCRS (XT-DR) 1×573510_80 (RD-
ZB)

Шлифовальная тарелка (⌀ хвостовика 6 мм) Адаптер (M14) 1×554089_50 (жесткая) 1×554081

наружный ⌀ мм 50 75

53
M 55 4090

Пластиковая шлиф. тарелка ⌀ хвостовика 6 
мм

8,11 14,27 5

Макс. частота вращения мин-1 25000 20000  

наружный ⌀ мм 25 50 75

53
M 55 4091

Резиновая тарелка с ⌀ хвостовика 6 мм 
мягкий

– 17,82 26,40

53
M 55 4092

Резиновая тарелка с ⌀ хвостовика 6 мм 
средний

15,09 17,50 ■ 26,03

52
E

55 4093
Резиновая тарелка с ⌀ хвостовика 6 мм 
средней твёрдости

– 20,56 28,34

53
M 55 4089

Резиновая тарелка с ⌀ хвостовика 6 мм 
твёрдый

– 19,14 28,37

Макс. частота вращения мин-1 30000 25000 20000

наружный ⌀ мм 75

52
E

55 4088 Резиновая шлиф. тарелка с креплением M14 
твёрдый

28,34

53
M 55 4094 13,93

Резьба M14

Макс. частота вращения мин-1 20000

  Полировальные лепестковые круги (быстросменная система, наружная резьба)

Вертикально расположенные войлочные пластины (высота 10 мм).

Применение: Полировальные работы с повышенной гибкостью. При применении сначала 

среднетвёрдого, а затем мягкого войлока получаются идеальные поверхности с 

зеркальным блеском.

Примечание: Войлочные полировальные лепестковые круги следует использовать с 

шлифовальными и полировальными пастами, например, № 552250 / 555740. 

Рекомендуемая окружная скорость 5–10 м/с.

  Набор элементов быстросменной системы

Комплект с быстросменной системой 3M Roloc™ для многоступенчатого шлифования с оптимально 

подобранными этапами обработки.

 Разм. PREMIUM – Высокопроизводительный набор для оптимальной мощности шлифования и 

результата обработки поверхности. Шлифовальные круги 984F-CubitronII для 

максимального съема. Флизелиновые круги GB-DR для сокращения царапанья при 

шлифовании, компактные шлифовальные круги XL-DR (6 A сред, 2 S тон. шлиф.) для 

равномерной глянцевой финишной обработки. Круги для грубой очистки XT-DR и 

щетки RD-ZB Bristle для сложных работ по очистке с высокими требованиями.

  Тарелки (быстросменная система, наружная резьба)

Для крепления шлифовальных кругов с быстрозажимной системой с наружной резьбой 

(Roloc™, Combidisc®).

Резиновая шлифовальная тарелка со встроенным креплением 1/4 дюйма и хвостовиком 6 мм. 

Монтаж на шпинделе M14 с адаптером № 554081.

Резиновая шлифовальная тарелка с креплением M14.

Пластиковая шлифовальная тарелка с жестко закрепленным хвостовиком 6 мм.

55 4078 

55 4090 

55 4091 55 4093 

55 4088 55 4094 

_PREMIUM
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Резьба привода M14 M5 резьбы со стороны круга

56
Z

55 4081
Адаптер для крепежной тарелки

7,69 – 1/4 дюйма

55
O 55 4083 – 22,41 1/4 дюйма

 

55 3921/ 3923 ○ ● ● ● ● ○  ● ○ ● ● ● ●     ●
55 3925– 55 3955 ● ● ● ○    ○  ○ ● ● ●     ●

зернистость 36 60 80 120
Макс. частота вращения  

мин-1

51
E

55 3921 Шлифовальный круг 
(CER)

⌀ 50,8 мм 1,47 1,34 1,27 1,24 100 25000

51
E

55 3923 ⌀ 76,2 мм 2,10 1,96 1,91 1,85 50 20000

зернистость 36 60 80 120
Макс. частота вращения  

мин-1

52
E

55 3925
Шлифовальный круг 
(A)

⌀ 25,4 мм – 0,78 ■ 0,76 ■ 0,75 ■ 100 30000

52
E

55 3950 ⌀ 50,8 мм 1,44 ■ 1,41 ■ 1,40 ■ 1,35 ■ 100 25000

52
E

55 3955 ⌀ 76,2 мм 2,– 1,97 1,92 1,92 50 20000

Наружный ⌀ мм / твёрдость 25M 50M 75M

52
E

55 3920
Резиновая тарелка с ⌀ хвостовика 6 мм 
средней твёрдости

23,78 ■ 29,12 ■ 39,48 ■

степень твёрдости средней твёрдости

Макс. частота вращения мин-1 40000 30000 20000

  Дополнительное оснащение

Адаптер для использования на тарелках быстросменной системы с наружной резьбой, вместо хвостовика 6 мм.

 55 4081 – Адаптер с наружной резьбой 1/4 дюйма и внутренней резьбой M14.

 55 4083 – Адаптер с наружной резьбой 1/4 дюйма и M5.

Подходит для: Тарелки Roloc™ № 554089 − 554093.

 Разм. M5 – Компактная угловая шлифовальная машина с аккумулятором № 077100.

Оптимальное соединение тарелки и шлифовального круга с помощью быстрозажимной системы 

(внутренняя резьба). Простая и быстрая замена кругов вручную, даже после интенсивной работы.

Применение: Для рационального шлифования небольших поверхностей, также  

с переменными контурами при изготовлении инструментов, форм и моделей, 

производстве станков, приборов и резервуаров. Снижение затрат в рамках 

многоступенчатых рабочих процессов благодаря более быстрой смене инструмента.

Примечание: Прочие размеры и зернистость поставляются на заказ.

  Шлифовальные круги (быстросменная система, внутренняя резьба)

CER
 

Керамическое зерно (CER), идеально подходит для обработки нержавеющей стали и никелевых сплавов. 

Высокая производительность съема и возможность холодного шлифования.

Шлифовальные круги, керамическое зерно (CER)

A
 

Нормальный корунд (A) для универсального применения.

Шлифовальные круги, нормальный корунд (А)

  Тарелки (быстросменная система, внутренняя резьба)

Резиновая шлифовальная тарелка с ⌀ хвостовика 6 мм. Для крепления шлифовальных кругов с быстрозажимной 

системой с металлическим замком.

_M14

55 3921 

55 3925 

Установить 
лист наждачной бумаги  
на держатель – короткий поворот 
– готово!

_M5
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CER  ○ ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ●     ●
A ● ● ○ ● ○     ○ ● ● ●     ●

A-INOX ● ● ● ● ●   ● ○ ○ ● ● ●     ●
SIC ●  ● ● ● ○  ● ○ ● ● ●  ○ ○   ●

⌀ × ширина круга мм 20×20 30×10 40×15 50×20 60×30

51
E

55 4150 Круг лепестко-
вый 
(CER)

Зерно 60 – 6,01 7,49 9,19 11,06 10

51
E

55 4160 Зерно 80 7,17 6,01 7,49 9,19 11,06 10

51
E

55 4170 Зерно 120 7,17 6,01 7,49 9,19 11,06 10

⌀ хвостовика мм 6  

Рекомендуемая частота вращения мин-1 20000 16000 12000 9000 8000  

Макс. частота вращения мин-1 38200 25400 19100 15300 12700  

⌀ головки × ширина головки мм 10×10 15×15 20×10 3/30×5 3/30×10

52
E

55 4100

Круг лепестко-
вый 
(A)

Зерно 60 – 3,35 – 2,77 2,77 10

52
E

55 4200 Зерно 80 3,20 ■ 3,50 3,20 ■ 2,88 2,88 10

52
E

55 4300 Зерно 120 3,22 3,52 3,22 2,90 2,90 10

52
E

55 4400 Зерно 150 3,13 ■ – 3,13 ■ 2,82 2,82 10

52
E

55 4500 Зерно 240 3,09 3,38 3,09 2,79 2,79 10

⌀ хвостовика мм 3  

Рекомендуемая частота вращения мин-1 26000 24000 20000 16000 16000  

Макс. частота вращения мин-1 35000 35000 28000 18000 18000  

⌀ головки × ширина головки мм 20×15 30×5 30×10 40×15 40×20 50×5 50×15 50×20 50×30 60×30 60×40 60×50 80×30 80×50

52
E

55 4095

Круг лепестко-
вый 
(A)

Зерно 40 – – – 3,68 4,30 ■ – 4,30 4,55 5,16 ■ 5,33 ■ 6,42 8,49 8,49 10,79 ■ 10

52
E

55 4100 Зерно 60 3,20 2,93 2,93 ■ 3,61 4,21 ■ 4,21 4,21 4,46 5,05 ■ 5,23 ■ 6,30 8,31 8,31 10,56 ■ 10

52
E

55 4200 Зерно 80 3,33 3,05 3,05 ■ 3,76 ■ 4,39 ■ 4,39 4,39 ■ 4,64 5,26 ■ 5,44 ■ 6,56 8,67 8,67 11,01 ■ 10

52
E

55 4300 Зерно 120 3,35 3,06 ■ 3,06 3,78 4,42 4,42 4,42 4,68 5,29 5,48 ■ 6,60 8,73 8,73 11,07 10

52
E

55 4400 Зерно 150 3,27 2,99 2,99 ■ 3,68 4,30 4,30 4,30 4,55 5,16 5,33 6,42 – – 10,79 10

52
E

55 4500 Зерно 240 3,22 2,95 2,95 ■ 3,63 4,24 – 4,24 4,49 5,08 5,26 6,34 – – 10,64 10

52
E

55 4600 Зерно 320 – 2,91 2,91 3,57 – – 4,18 – 5,02 5,18 – – – 10,49 ■ 10

⌀ хвостовика мм 6  

Рекомендуемая частота вращения мин-1 20000 16000 16000 12000 12000 11000 9000 9000 9000 8000 8000 8000 6000 6000  

Макс. частота вращения мин-1 38200 25400 25400 19100 19100 16000 15300 15300 15300 12700 12700 8500 9500 7500  

⌀ головки × ширина головки мм 30×10 40×15 50×20 60×30

52
E

55 4110
Круг лепестковый 
для нерж. стали

Зерно 60 4,04 4,54 5,83 6,80 ■ 10

52
E

55 4210 Зерно 80 4,37 ■ 4,91 6,30 ■ 7,35 ■ 10

52
E

55 4310 Зерно 120 4,07 ■ 4,57 5,87 ■ 6,85 10

52
E

55 4410 Зерно 150 3,94 4,41 5,67 6,61 10

⌀ хвостовика мм 6  

Рекомендуемая частота вращения мин-1 16000 12000 9000 8000  

Макс. частота вращения мин-1 25400 19100 15300 12700  

Радиальное расположение пластин вокруг оси инструмента.

Применение: Преимущественно для тонкого шлифования и полирования с большим радиусом при изготовлении инструментов и форм, 

производстве приборов и резервуаров. Шлифовальные пластины приспосабливаются к контурам детали.

  Круг лепестковый

Шлифовальные пластины с керамическим зерном (CER) .

Круги лепестковые с керамическим зерном (CER)

Шлифовальные пластины с зерном из нормального корунда (A).

Круг лепестковый, нормальный корунд (A)

Шлифовальные пластины с зерном из нормального корунда (A). С связкой с активными 

шлифующими свойствами для нержавеющей стали.

Круг лепестковый, нормальный корунд (A) со связкой с активными шлифующими свойствами   

A

55 4160 

55 4300_15×15

55 4310 

CER

A

55 4200_3/30×10
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⌀ головки × ширина головки мм 30×10 60×30

52
E

55 4650
Круг лепестковый 
(SiC)

Зерно 60 3,36 ■ 6,10 ■ 10

52
E

55 4660 Зерно 80 3,36 ■ 6,10 ■ 10

52
E

55 4670 Зерно 120 3,46 ■ 6,28 ■ 10

52
E

55 4680 Зерно 150 – 6,28 ■ 10

⌀ хвостовика мм 6  

Рекомендуемая частота вращения мин-1 16000 8000  

Макс. частота вращения мин-1 25400 12700  

⌀ головки × ширина головки мм 40×20 50×30

52
E

55 4700 Круг лепестковый для 
пазов 
(A)

Зерно 120 6,38 7,83 ■ 10

52
E

55 4800 Зерно 240 6,21 7,61 10

⌀ хвостовика мм 6  

Рекомендуемая частота вращения мин-1 12000 9000  

Макс. частота вращения мин-1 19100 15300  

⌀ головки × ширина головки мм 60×40

52
E

55 5000 Круг лепестковый ча-
шечный 
(A)

Зерно 60 9,23 ■ 10

52
E

55 5010 Зерно 80 9,23 ■ 10

52
E

55 5030 Зерно 150 9,23 ■ 10

⌀ хвостовика мм 6  

Рекомендуемая частота вращения мин-1 8000  

Макс. частота вращения мин-1 12000  

 

55 5145 ● ● ● ● ● ○  ● ● ● ● ● ○ ○ ● ●  ●

зернистость 40 60 80 120 180
Макс. частота вращения  

мин-1

52
E

55 5145
Лепестковый шлиф. круг 
(A)

⌀ 165× 30 мм 34,40 38,50 38,66 41,19 45,13 5200

Подходит для отверстия ⌀ мм 54

52
E

55 5140
Металл. переходные фланцы, па-
ра, растачиваемые

⌀ 54 мм 32,40

Шлифовальные пластины с зерном из карбида кремния (SiC). ⌀ хвостовика 6 мм.

Круги лепестковые, карбид кремния (SiC)

Круг лепестковый с разрезанными пластинами. ⌀ хвостовика 6 мм.

Применение: Особенно рекомендуется для контурного шлифования.

Чашеобразное расположение пластин вокруг оси инструмента с утопленной головкой. ⌀ хвостовика 

6 мм.

Применение: Особенно хорошо подходит для шлифования с торца и по периметру.

Круг лепестковый для пазов, нормальный корунд (A) 

  Лепестковые шлифовальные круги

 55 5145 – Лепестковые шлифовальные круги с корундом на тканевой основе (A). ⌀ отверстия 

54 мм.

Применение: 

 55 5145 – Удаление и зачистка сварных швов, шлифование больших поверхностей и заготовок 

криволинейной формы.

Примечание: 

 55 5145 – Для приводных валов ⌀ менее 54 мм следует использовать растачиваемый 

металлический фланец № 555140. Другие размеры - на заказ.

SiC

A

A

Круг лепестковый для пазов, нормальный корунд (A)    

55 4650 

55 4700 

55 5000 

55 5145 

55 5140 

A

Шлифование с торца

Шлифование по периметру
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⌀ головки × ширина головки мм 40×20 50×20 60×30 60×50 80×50 Зернистость

52
E

55 4910
Круг лепестковый 
нетк. мат./холст

крупные 6,07 ■ 6,34 8,91 ■ 8,85 14,37 ■ 10 100 / 80

52
E

55 4920 средние 6,29 ■ 6,34 8,91 ■ 8,78 14,37 ■ 10 180 / 150

52
E

55 4930 мелкие 4,98 6,34 8,85 8,63 14,28 10 280 / 240

Рекомендуемая частота вращения мин-1 7500 6000 5000 5000 4000   

Макс. частота вращения мин-1 14000 11000 9000 9000 7000   

55 4910– 55 4930 ● ● ● ● ○ ○  ● ○ ● ● ● ●  ○   ●

55 4906– 55 4970 ○ ● ● ● ○ ○  ● ○ ● ● ● ●  ○   ●
55 4971– 55 4973 ●  ● ● ● ○  ● ● ● ● ●  ○ ○   ●

⌀ головки × ширина головки мм 30×20 40×20 50×20 60×30 80×50 Зернистость

51
E

55 4906
Круг лепестковый  
Нетканый  
материал (ZA)

средние 4,88 5,48 6,37 7,90 13,23 10 180

Рекомендуемая частота вращения мин-1 7500 7500 6000 5000 4000   

Макс. частота вращения мин-1 14000 14000 11000 9000 7000   

⌀ × ширина круга мм 40×20 60×30 80×50 Зернистость

52
E

55 4971 Круг  
лепестковый  
Нетканый ма-
териал (SiC)

крупные 5,93 8,60 14,35 10 100

52
E

55 4972 средние 5,93 8,60 14,35 10 180

52
E

55 4973 мелкие 5,93 8,60 14,35 10 280

Рекомендуемая частота вращения мин-1 7500 5000 4000   

Макс. частота вращения мин-1 14000 9000 7000   

⌀ головки × ширина головки мм 30×20 40×20 50×20 60×30 60×50 80×50 Зернистость

52
E

55 4950 Круг 
лепестковый 
Нетканый 
материал (A)

крупные 5,10 5,95 ■ 6,86 8,54 10,35 14,37 ■ 10 100

52
E

55 4960 средние 5,32 5,95 ■ 6,86 ■ 8,54 ■ 10,42 14,37 ■ 10 180

52
E

55 4970 мелкие 5,28 5,95 6,67 8,31 10,42 14,37 ■ 10 280

Рекомендуемая частота вращения мин-1 7500 7500 6000 5000 5000 4000   

Макс. частота вращения мин-1 14000 14000 11000 9000 9000 7000   

A
 

 Круг лепестковый, на комбинированной тканой / нетканой основе

Радиальное расположение пластин вокруг оси инструмента. При использовании в сочетании с тканевым 

шлифовальным материалом усиливается эффект шлифования нектаного материала. Хвостовик ⌀ 6 мм.

Применение: Для удаления слоев загрязнений и окисной пленки с поверхности металлов, а также для 

матирования хромоникелевых и прочих специальных сталей и цветных металлов.

Радиальное расположение пластин вокруг оси инструмента. Хвостовик ⌀ 6 мм.

Применение: Для удаления слоев загрязнений и окисной пленки с поверхности металлов, а также для матирования хромоникелевых и прочих 

специальных сталей и цветных металлов.

Особо прочный нетканый материал с тонкой структурой, циркониевый корунд (ZA). Идеально подходит для обработки 

спец. стали.

  Круг лепестковый из нетканого материала

Круг лепестковый из нетканого материала, циркониевый корунд

Нетканый материал с зерном из нормального корунда (A). Обеспечивает равномерную матовую поверхность при 

чистовой обработке.

Круг лепестковый из нетканого материала, нормальный корунд

ZA

A

Зерно из карбида кремния (SiC) с острыми гранями обеспечивает оптимальные шлифовальные свойства и чистовую 

поверхность с легким блеском.

Круг лепестковый из нетканого материала, карбид кремния
SiC

55 4920

55 4950

55 4906

55 4971
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⌀ головки × ширина головки мм 80×50 100×50 Зернистость

52
E

55 4975
Круг лепестковый 
Волнистый нетканый материал

крупные 25,96 33,77 10 100

52
E

55 4976 средние 25,96 33,77 10 180

52
E

55 4977 мелкие 25,96 33,77 10 280

Рекомендуемая частота вращения мин-1 4000 3000   

Макс. частота вращения мин-1 7000 6000   

зернистость 80 180

56
Z

55 5180
Круг из полосок шлифов. материала, 
4-слойный

⌀ 150 мм 17,79 17,79 10

Кольцо ⌀ мм 100 150 200
ширина кольца  

мм

56
Z

55 5760
Набор полир. колец из нетк. материала, 3 шт. (A),  
для очистки и матирования 
грубый

32,07 56,23 77,93 25

56
Z

55 5765
Набор полир. колец из нетк. материала, 3 шт. (A),  
для шлифования 
среднемелкий

33,92 68,15 101,46 25

56
Z

55 5770
Набор полир. колец из нетк. материала, 3 шт. (SiC),  
для шлифования 
мелкий

36,37 73,34 111,39 25

⌀ отверстия мм 20  

⌀ переходного кольца мм 10 14 14  

Кольцо ⌀ мм 100

56
Z

55 5780
Набор колец из нетканого материала для полирования,  
4 предмета, с оправкой

51,65

⌀ отверстия мм 10

 

55 4975– 55 4977 ○ ● ● ● ○ ○  ● ○ ● ● ● ●  ○   ●

A
 

 Круг лепестковый из нетканого материала волнистый

Нетканый материал, уложенный в форме синусоиды, без обрезки кромок. Хвостовик ⌀ 6 мм.

Применение: Для полирования и матирования без наплывов.

  Круги из полосок шлифовального материала

Полоски тканевого шлифовального материала в 4 слоя запрессованы в сердцевину. За счёт неравномерной складчатой 

структуры достигается высокая производительность шлифования при хорошей эластичностью. С переходными втулками 

с ⌀ 19 на 10 мм.

Применение: Для удаления заусенцев, скругления и тонкого шлифования контуров и поверхностей. Рекомендуемая 

окружная скорость 15 м/с.

Примечание: Использовать оправку № 555785 разм. 10.

Полировальные кольца из нетканого материала закреплены на металлической основе; в каждом наборе по три 

кольца.

Применение: Полировальные кольца могут устанавливаться в любом количестве и на любую ширину.

 55 5760 – Для всех металлов (нержавеющая сталь, сталь, алюминий, латунь), пластмассы, древесины и керамики. 

Грубый и агрессивный полировальный материал (зерно прим. 100) для удаления налета ржавчины 

и загрязнений поверхности. Для зачистки старых красок, лаков, пластмасс, резиновых деталей, для 

матирования декоративных метал. поверхностей (глубина зачистки Rt примерно 3,5 − 4 мкм).

 55 5765 – Средне-тонкий полировальный нетканый материал (прим. зерно 180), для чистового шлифования 

отшлифованных или обработанных корд-щётками поверхн., для матирования (глуб. зачистки Rt прим. 3 

мкм).

 55 5770 – Тонкий полировальный нетканый материал (прим. зерно 280), для удаления мелких царапин, для 

полирования (глубина зачистки Rt примерно 1,5 мкм).

Примечание: Оправки для шлифколец из нетканого материала см. № 555785.

  Кольца шлифовальные из нетканого материала Lipprite®

Набор полировальных колец из нетканого материала ⌀ 100 мм для грубого, среднего и тонкого полирования. 

Поставляется с оправкой ⌀ 6 мм (для дрели или гибкого вала). С инструкцией по полированию.

Набор полировальных колец из нетканого материала 

55 4975 

55 5760 
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Кольцо ⌀ мм 100 150 200
ширина кольца  

мм

56
Z

55 5725
Набор сизалевых колец, 3 предмета, с пропиткой 
для предварительного полирования

47,37 77,32 111,54 20

56
Z

55 5730
Набор колец из нетканого материала, 3 предмета 
для сглаживания

29,93 54,09 80,37 14

56
Z

55 5735
Набор колец из нетканого материала, 3 предмета 
для чистового полирования

28,10 49,81 69,68 14

⌀ отверстия мм 20  

⌀ переходного кольца мм 10 14 14  

Кольцо ⌀ мм 100

56
Z

55 5750
Набор для полирования, 9 предметов,  
с брусками и оправкой ⌀ 6 мм

79,91 ■

⌀ отверстия мм 10

цвет WHITE DARKPINK BLUE

56
Z

55 5740 Брусок полировального материала 15,89 ■ 14,52 16,12 ■

Обозначение производителя 5333 433 462

Этап полирования
Предв.  

полиров.
Предв.  

полиров.
Чистов.  

полиров.

Используется для металлов
нержавеющая 

сталь; сталь
все металлы все металлы

вес г 550 1000 650

Подходит для отверстия ⌀ мм 10 14

56
Z

55 5785 Оправка 4,17 20,87

Резьба – M14
⌀ хвостовика мм 6 –

Кольца из складчатой ткани закреплены на металлической основе; в каждом наборе по три 

кольца.

 55 5725 – Пропитка складчатых колец из сизалевого хлопка обеспечивает дополнительную 

жесткость, повышает прочность, увеличивает срок службы и улучшает адгезию пасты.

 55 5730 – Новое поколение полировального нетканого материала (запатентован), экономное 

расходование полировальной пасты, высокая стойкость - без обтрепывания краев.

 55 5735 – Полиров. нетканый материал (запатентован), оч. тонкая структура, длительный срок 

службы, низкий износ.

Применение: Кольца из ткани и нетканого материала могут устанавливаться в любом количестве и 

с любой шириной. Для использования с полировальными пастами. Подходят как для 

предварительной полировки, так и для чистовой полировки до зеркального блеска 

металлов (окружная скорость прим. 25 − 30 м/с).

 55 5725 – Кольца из сизалевого хлопка, применяются в первую очередь для 

предварительного полирования (нержав. сталь, сталь) и цветной металл.

 55 5730 – Полировальный нетканый материал для предварительного полирования (нержав. 

сталь, цветные металлы) без глянцевого блеска.

 55 5735 – Тонкий полировальный нетканый материал используется для окончательного 

полирования металлов и пластмасс.

Примечание: Зажимные оправки для колец из ткани см. № 555785.

  Тканевые кольца и кольца из нетканого материала для полирования

Набор для полирования ⌀ 100 мм с одним сизалевым кольцом и 2 полировальными кольцами 

из нетканого материала для трех степеней полирования - предварительное полирование, чистовое 

полирование и полирование до зеркального блеска. Три, соответствующим образом подобранных, 

полировальных бруска (коричневый, белый и синий) и оправка ⌀ 6 мм (для дрелей/сверлильных 

станков или гибких валов). С инструкцией по применению.

Набор колец из ткани / нетканого материала  

  Брусок полировального материала

Тверд. гомогенные полировальные материалы в форме брусков, легко очищаются после полирования.

Применение: Для использования с кольцами из ткани № 555725 - 555735 или по поверхности обрабатыв. детали.

 Разм. WHITE – Для предварительного полирования нержавеющей стали и стали − универсальное 

применение.

 Разм. DARKPINK – Для предварительного полирования всех металлов (нержавеющая и обычная сталь, 

алюминий, латунь, бронза).

 Разм. BLUE – Для чистового полирования всех металлов (нержавеющая сталь, сталь, алюминий, латунь, 

бронза).

  Дополнительное оснащение для полировальных инструментов

Зажимная оправка для шлифовальных колец из ткани и нетканого материала.

 Разм. 10 – Для крепления на сверлильных станках или гибких осях.

 Разм. 14 – Для крепления на угловых полировальных машинах.

55 5725 

55 5730 

55 5750 

55 5740 

_10 _14  
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55 5911– 55 5913 ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ● ○ ● ● ○ ●

Зернистость 100 180 280
Рекомендуемая 

частота вращения  
мин-1

Макс. частота вра-
щения  
мин-1

51
E

55 5911
Нетканый материал звездообр. фор-
мы

⌀ 19 мм – – 3,26 ■ 20 10000 20000

51
E

55 5912 ⌀ 25 мм 4,02 ■ 3,42 ■ 3,26 ■ 20 10000 20000

51
E

55 5913 ⌀ 38 мм 8,28 7,34 ■ 6,94 ■ 10 7500 13000

тонкость грубый средний мелкий    
цвет зелёный синий красный    

общая длина мм 75 120

51
E

55 5920 Крепёжный стержень 6,68 ■ 7,74 ■

⌀ круга мм 75 100 150 степень твёрдости тонкость

53
M 55 5930

Круг для грубой очистки с хвостовиком 
(SiC)

XT-ZS 8,60 – – 10 очень твёрдый особо крупн.

53
M 55 5934

Круг для грубой очистки (SiC)
XT-DC – 7,42 12,53 2 очень твёрдый особо крупн.

53
M 55 5938 CG-DC – 6,22 10,85 2 твёрдый особо крупн.

53
M 55 5942 Круг для очистки (A) BF-DC – – 5,67 ■ 2 мягкий средние

52
E

55 5946 Круг для грубой очистки (SiC) – – 11,67 10 твёрдый особо крупн.

толщина мм 15    

⌀ хвостовика мм 6 – –    

⌀ отверстия мм – 13 13    

Рекомендуемая частота вращения мин-1 8000 6000 4000    

Число зажимаемых кругов 1 1-2

53
M 55 6380 Оправка 5,73 6,09

⌀ хвостовика мм 6 8

диапазон зажима мм 0 – 19 0 – 26

 

55 5930– 55 5946 ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ● ○ ● ● ○ ●

Нетканый материал звездообразной формы с резьбовым креплением. Нервущийся, прочный нетканый материал, 

без образования бахромы по краям.

 55 5913 Разм. 100 – 2-слойный.

  Разм. 180; 280 – 3-слойный.

 55 5911/5912 – 2-слойный.

Применение: Для зачистки, удаления заусенцев и финишной обработки в труднодоступных местах, например, 

в отверстиях, внутренней резьбе, трубах и углублениях. Использовать с крепежным 

стержнем № 555920.

  Нетканый материал звездообразной формы

Крепежный стержень из высококачественной стали с ⌀ хвостовика 6 мм для установки нетканого материала 

звездообразной формы № 555911 − 555913.

Оправка (нержавеющая).

Подходит для: Круги для грубой очистки № 555930 − 555946, 

шлифовальные щетки № 573555 / 573565 с ⌀ отверстия 13 мм.

Грубые шлифовальные круги из синтетического нетканого нейлона с равномерно распределённым абразивным зерном. Открытая структура, не 

забивается.

 55 5942 – Высокая производительность шлифования с тонким финишированием.

 55 5930/5934 – Прочные кромки, очень высокая производительность съёма и долгий период стойкости. Идеальны для удаления 

окалины.

 55 5938/5946 – Высокая производительность съёма для универсальных работ по зачистке.

Применение: Радиальное применение на гибких валах и прямых шлифмашинах. Для удаления ржавчины и краски, зачистки сварных швов и 

удаления загрязнений поверхности.

  Нетканый материал для грубой очистки

Fe,S,CI
<0,1%

Fe,S,CI
<0,1%

55 5913_180

55 5920 

55 6380 

55 5930 55 5934 55 5938 55 5946 55 5942 55 5938 55 5934 
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Структура нетканого материала 100 220 280 400 1000

53
M 55 5999

Шлиф. губка из нетканого 
 материала CF-PRO

152×228 мм – – 1,48 – 1,48 20

53
M 55 6000 Шлиф. губка из нетканого 

 материала

158×224 мм 2,89 ■ 1,53 ■ 1,41 ■ 1,54 ■ 1,41 20

52
M 55 6015 152×229 мм – 2,17 2,17 ■ – 2,17 20

Зернистость 180 – 220 240 – 280 280 – 360 400 – 600 600 – 1000  

зерно крупное среднее среднемелкое мелкиое очень мелкое  

Исполнение A Medium A Fine A Very Fine S Super Fine S Ultra Fine  

обозначение 3M (55 5999) – – CF-PRO – CF-PRO  

обозначение 3M (55 6000) WR-SH WR-SH CF-HP WR-SH CF-HP  

цвет (55 5999, 55 6000) красный красный красный серый серый  

цвет (55 6015) – зеленый красный – серый  

Структура нетканого материала 100 220 280 400 1000

53
M 55 6089

Рулон нетканого шлифоваль-
ного материала CF-PRO

100 мм×10 м – – 49,94 – 49,94

53
M 55 6090

Рулон нетк. материала

100 мм×10 м 85,01 56,58 ■ 50,38 50,38 50,38

53
M 55 6100 115 мм×10 м 92,67 ■ 62,48 ■ 55,74 ■ 55,74 ■ 55,74

52
M 55 6110 100 мм×10 м – 62,90 62,90 – 62,90

52
M 55 6115 115 мм×10 м – 72,40 72,40 – 72,40

Зернистость 180 – 220 240 – 280 280 – 360 400 – 600 600 – 1000

зерно крупное среднее среднемелкое мелкое очень мелкое

Исполнение A Medium A Fine A Very Fine S Super Fine S Ultra Fine

обозначение 3M (55 6089) – – CF-PRO – CF-PRO

обозначение 3M (55 6090, 55 6100) WR-SH WR-SH CF-RL WR-SH CF-RL

цвет (55 6089, 55 6090, 55 6100) красный красный красный серый серый

цвет (55 6110, 55 6115) – зеленый красный – серый

Синтетический нейлоновый нетканый материал с абразивным зерном со связкой на основе синтетической смолы.

Преимущество: ■  Подстраивается под форму обрабатываемой детали.

 ■ Открытая структура предотвращает образование налета и перегрев.

 ■ Равномерное воспроизводимое финиширование.

 ■ Используется для сухой и мокрой обработки.

 ■ Не содержит подверженных коррозии элементов.

Fe,S,CI
<0,1%

 

 Шлифовальный/ полировальный нетканый материал

 

55 5999– 55 6150 ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ● ○ ● ● ○ ●

 55 5999/6089 – Clean & Finish PRO Высокоэффективный нетканый материал с очень плотным распределением абразивного 

зерна на всю глубину волокон. Оригинальная структура нетканого материала обеспечивает оптимальные 

шлифовальные свойства, максимальную стойкость без забивания и более равномерное качество 

шлифования.

Применение: Для обработки в ручном режиме, с ручным держателем № 556020 или на виброшлифмашине.

 Разм. 220; 280 – Средний / среднемелкий: универсальное применение для удаления налета ржавчины, незначительных 

загрязнений, дефектов краски; для чистовой обработки предв. шлифованных или крацованных поверхностей 

или для обезжиривания/очищения перед лакированием.

 Разм. 400; 1000 – Мелкий / особо мелкий: для очистки чувствительных поверхностей, для удаления следов лёгких царапин на 

металлах. Также пригоден для мелкого / очень мелкого штрихового матирования сталей и цветных металлов.

 Разм. 100 – Грубый и агрессивный: удаляет ржавчину, налет ржавчины и загрязнения с поверхности. Для зачистки старых 

красок, лаков, пластмасс, резиновых деталей (например, перед склеиванием).

Листы / рулоны нетканого шлифовального материала (стандарт)

Поперечное сечение 
полотна из нейлонового 
волокна.

55 5999_1000 55 6000_220

55 6100_22055 6089_1000
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структура нетк. материала 280 1000

53
M 55 6145

Листы шлифовального нетканого 
материала, в наборе 25 шт. 
Durable Flex

114×228 мм 24,75 24,75

53
M 55 6148

Листы нетканого шлифовального 
материала, в рулоне 60 шт. 
Durable Flex

100×200 мм 52,79 52,79

53
M 55 6150

Листы нетканого шлифовального 
материала, в рулоне 60 шт. 
Multiflex

100×200 мм 45,27 45,27

Зернистость 280 – 360 600 – 1000

зерно среднемелкое очень мелкое

Исполнение A Very Fine S Ultra Fine

обозначение 3M (55 6145, 55 6148) DF

обозначение 3M (55 6150) MX

цвет (55 6145, 55 6148) красный серый

цвет (55 6150) фиолетовый серый

структура нетк. материала 280 1000

53
M 55 6085

Рулон нетканого шлифовального 
материала Durable Flex

100 мм×10 м 49,33 49,33

Зернистость 280 – 360 600 – 1000

зерно среднемелкое очень мелкое

Исполнение A Very Fine S Ultra Fine

обозначение 3M DF

цвет красный серый

53
M 55 6020 Ручной держатель 9,25 ■

длина мм 115

ширина мм 80

53
M 55 6030 Оправка 19,58 ■

⌀ хвостовика мм 6,35

 55 6150 – Листы Multi Flex (MX) из эластичного шлифовального нетканого материала с высокой абразивной 

способностью.

 55 6145/6148/6085 – Высокоэффективный нетканый материал Durable Flex (DF) с очень плотным распределением 

абразивного зерна на всю глубину волокон. Оригинальная структура нетканого материала 

обеспечивает оптимальные шлифовальные свойства, максимальную стойкость без забивания и 

более равномерное качество шлифования. Исключительная гибкость облегчает обработку в 

труднодоступных местах.

Применение: Для ручной очистки и чистов. обработки, идеальная замена изделиям из шерсти для полировки стали.

 Разм. 280 – Средний / среднемелкий: универсальное применение для удаления налета ржавчины, незначительных 

загрязнений, дефектов краски; для чистовой обработки предв. шлифованных или крацованных 

поверхностей или для обезжиривания/очищения перед лакированием.

 Разм. 1000 – Мелкий / особо мелкий: для очистки чувствительных поверхностей, для удаления следов лёгких царапин 

на металлах. Также пригоден для мелкого / очень мелкого штрихового матирования сталей и цветных 

металлов.

Объем поставки: 

 55 6145 – В наборе 25 листов для ручной обработки.

 55 6148/6150 – В рулоне 60 отрывных перфорированных листов для ручной обработки.

Листы / рулоны нетканого шлифовального материала (эластичный)

  Доп. оснащение - нетканый шлифовальный материал

Подходит для: Шлифовальный нетканый материал № 555999 − 556115.

Применение: Ручной держатель для крепления нетканого материала в листах или рулоне.

Ручной держатель 115×80 мм    

Применение: Оправка для крепления нетканого материала и наждачной бумаги. Для очистки труб и т.д.

Оправка, ⌀ хвостовика 6,35 мм    

55 6145 _280

55 6148_280

55 6150 _1000

55 6085_280

55 6020

55 6030
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55 7460 ● ● ● ● ● ○  ● ● ● ● ● ● ○ ● ● ● ●

зернистость 60 100 180 1000 1500

51
E

55 7460
Валик Soft-Pad 
мягкие

100 мм×24 м 105,53 105,53 105,53 105,53 105,53

зерно среднее мелкое очень мелкое ультрамелкое микро

 

55 7470– 55 7545 ● ● ● ● ● ○  ● ● ● ● ● ● ○ ● ● ● ●

зернистость 60 100 150 180

51
E

55 7470 Набор шлифовальных 
блоков, 24 предмета 
твёрдые

100×68×26 мм 23,67 ■ 23,67 ■ 23,67 ■ 23,67 ■

53
M 55 7540 100×68×26 мм – 16,32 ■ – –

зерно среднее мелкое очень мелкое очень мелкое

зернистость 60 100 180

51
E

55 7480 Набор шлифовальных 
губок, 24 предмета 
супермягкий

120×98×13 мм 23,09 ■ 23,09 ■ 23,09 ■

53
M 55 7530 125×98×13 мм – 15,60 –

зерно среднее мелкое очень мелкое

зернистость 60 100 220 1000 1500

51
E

55 7490 Набор губок Soft-Pad, 20 
предметов 
мягкие

120×98×5 мм 32,68 ■ 32,68 ■ 32,68 ■ 32,68 ■ –

53
M 55 7545 140×115×5 мм 22,– 22,– ■ 22,– 24,80 24,80

зерно среднее мелкое очень мелкое ультрамелкое микро

A
 

 Листы в рулоне Soft, мягкие

Валик Soft-Pad односторонний с обычным корундовым (A) зерном. Керамическое покрытие увеличивает срок службы. 

Хранение в практичном органайзере со шлицами для быстрого определения уровня наполнения.

Преимущество: Основа из чистого вспененного материала. Это позволяет достичь максимальной универсальности 

и избежать выкрашивания абразивных зерен. Сниженный перенос посторонних материалов на 

поверхность детали благодаря образованию связей без растворителей. Перфорированные губки 

100×120×3 мм.

Применение: Тонкое шлифование контуров, кромок и труднодоступных участков, например, при подготовке  

к окрашиванию или очистке. Подходит как для мокрого, так и для сухого шлифования.

Преимущество: ■  Эластичные, без образования складок и заломов.

 ■ Все губки также подходят для мокрого шлифования.

 ■ Низкая забиваемость, возможность промывки.

  Шлифовальные губки

A
 

Шлифовальный блок в твердом исполнении с повышенной прочностью кромок. 4- стороннее покрытие с корундом (A).

 55 7470 – Керамическое покрытие увеличивает срок службы.

  Сниженный перенос посторонних материалов на поверхность детали благодаря образованию 

связей без растворителей.

Применение: Для снятия заусенцев и плоского шлифования дерева, металла и лакокрасочных покрытий.

Точило, для жёстких кругов    

Шлифовальная губка с супермягким промежуточным слоем. Отлично подходит для любых профилей. 

2-сторонее покрытие.

 55 7480 – Корунд (A) с керамическим покрытием позволяет увеличить срок службы.

  Сниженный перенос посторонних материалов на поверхность детали благодаря образованию 

связей без растворителей.

 55 7530 – Карбид кремния (SiC)

Применение: Для тонкого шлифования неровных и профилированных поверхностей без изменения 

геометрии. Окончательное шлифование поверхностей из металла, дерева и пластика перед 

нанесением краски, промежуточное шлифование лакокрасочных покрытий.

Шлифовальная губка, супермягкая    

A
 

Шлифовальная губка Soft-Pad с пористой структурой, обеспечивающей равномерное 

распределение давления. Покрытие корундом (A).

 55 7490 – 2-стороннее нанесение покрытия. Сниженный перенос посторонних материалов 

на поверхность детали благодаря образованию связей без растворителей.

 55 7545 – 1-сторонее покрытие.

Применение: Тонкое шлифование контуров, кромок и труднодоступных участков, 

например, при подготовке к окрашиванию или очистке.  

Подходит как для мокрого, так и для сухого шлифования.

Губка Soft-Pad, мягкая    

55 7470 

55 7480 

SiC A

55 7490 55 7545 

2-стороннее 

нанесение покрытия
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55 7510/ 7515 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●   ● ● ○ ●

зернистость мкм D151 D64 D10

51
G 55 7510

Брусок для алмазного 
 полирования CaraFin 
эластичный

98×69×22 мм 41,89 40,60 38,65

Этап полирования Черновое полирование Лощение Чистовое полирование

зернистость мкм D10 D3

51
G 55 7515

Алмазная полировальная 
салфетка  CaraFin

125 × 175 мм 36,32 36,32

Этап полирования Чистовое полирование Полирование до зеркального блеска

 

55 7660– 55 7680 ● ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ● ○ ● ●  ● ●

Тип G M F

52
E

55 7660
Универсальный зачистной 
брусок

80×50×20 мм 5,52 ■ 5,52 ■ 5,52 ■

зерно крупное среднее мелкое

длина мм 80

ширина мм 50

высота мм 20

52
E

55 7670
Набор универсальных зачистных брусков 
3 предмета

14,41 ■

Длина × ширина мм 80×65 120×65 115×60

52
E

55 7680
Эластичный зачистной брусок 
(SiC)

11,99 18,86 18,86

зерно мелкое мелкое крупное

длина мм 80 120 115

ширина мм 65 65 60

высота мм 20 30 30

Инструменты для алмазного полирования CaraFin из высококачественного эластичного пенополиуретана. С одной стороны с монокристаллическим 

алмазным зерном. Алмазные зерна на связке обеспечивают значительно более высокую производительность по сравнению с алмазными зернами в 

полировальных пастах.

Преимущество: Не требуются затраты времени на подготовку и очистку в отличие от обработки алмазными пастами.

D
 

 Алмазный полировальный инструмент CaraFin

Применение: Идеально подходит для особо тонкой обработки твердых материалов и цветных 

металлов. Оптимальная адаптация к любой форме заготовки.

Эластичный брусок для алмазного полирования CaraFin    

Алмазная полировальная салфетка CaraFin (EVA) с открытой структурой, не засоряется.

Применение: Ручное точное финишное полирование или полирование до зеркального 

блеска поверхностей любых твердых материалов и цветных металлов. Быстрое 

полирование благодаря высокой режущей способности.

Алмазная полировальная салфетка CaraFin    

Брусок для ручного шлифования, абразивное зерно в эластичной связке образует равномерную структуру (длительный период стойкости, расходуется 

полностью). Благодаря связке с открытыми порами никогда не засоряется. Может использоваться для мокрого и сухого шлифования. Водо- и маслостоек.

Применение: Универсальное - для очистки, полирования, лощения, матирования и шлифования любых материалов.

Примечание: Вода, нефтепродукты, пасты и аналогичные добавки повышают эффективность.

  Универсальный зачистной брусок

Недорогое исполнение с корундовым зерном (A).

Универсальный зачистной брусок, корунд    

Недорогое исполнение с корундовым зерном (A). 

Набор, состоит из брусков № 557660 грубый / средний / чистовой.

Высококачественное исполнение с абразивным зерном из чистого карбида кремния (SiC) и 

специальным эластичным синтетическим материалом.

Универсальный зачистной брусок, карбид кремния    

55 7515_D10

55 7660 

55 7670

55 7680_80 × 65  55 7680_120 × 65 

55 7680_115 × 60 

55 7510_D151
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55 7571– 55 7576 ○ ○ ○ ○       ○ ● ●  ● ● ○ ●
55 7620/ 7630 ● ● ● ● ● ●  ○         ○ ●

зернистость 40 60 80 100 120 180 240 320 400
ширина  

мм
длина  

мм

56
Z

55 7571
Листы наждачной бумаги, 
50 шт. 
без отверстий

– 21,07 19,38 – 18,46 – – – – 67 140

56
Z

55 7576
Листы наждачной бумаги, 
50 шт. 
8 отверстий

45,52 40,45 37,20 35,37 35,37 35,37 35,37 35,37 35,37 93 185

зерно крупное крупное крупное среднее среднее мелкое мелкий
очень 

мелкое
очень 

мелкое
  

зернистость 40 60 80 120 240
ширина  

мм
длина  

мм

56
Z

55 7620
Листы наждачной бумаги, 10 шт. 
10 отверстий

– 12,67 11,23 10,54 10,54 115 107

56
V

55 7630
Листы наждачной бумаги, 
50 шт. 
14 отверстий

23,03 17,97 15,80 14,71 – 115 280

зерно крупное крупное крупное среднее мелкое   

длина мм 140

56
Z

55 7550
Эргономичный брусок для ручного 
 шлифования

14,60

56
Z

55 7555
Комбинированный брусок для ручного 
шлифования твёрдый / мягкий

14,69

ширина мм 67

высота мм 35

Подходит для: 
лист наждачной бумаги, Ш × Д

67×140 мм

  Листы наждачной бумаги

Гибкая наждачная бумага B или C на содержащей латекс основе с корундовым зерном (542B7 / 542C7). 

Обратная сторона с липучкой для быстрой смены листов и повышенная прочность на разрыв.

Преимущество: Шлифование дерева и краски 

 ■ Отличное связывание абразивных зёрен − долгий период стойкости,  

обрабатываемая поверхность не повреждается из-за преждевременного  

выпадения зерна.

 ■ Пылеотталкивающие добавки предотвращают налипание шлифовальной пыли.

 ■ Высококачественное зерно из корунда для максимальной производительности 

шлифования до самого конца.

Применение: Шлифование грунтовки, вторичного грунта, покрывного лака, а также удаление 

заусенцев и придание шероховатости пластиковым деталям, общая обработка 

древесины.

 55 7571 – Для ручной обработки при помощи бруска для ручного шлифования № 557550 

разм.140.

Прочная наждачная бумага E с корундовым зерном. Очень высокая прочность на разрыв.

 55 7620 – Обратная сторона с липучкой для быстрой замены листов.

 55 7630 – Для использования на виброшлифмашинах.

Применение: Шлифование металла и твёрдой древесины.

 55 7620 – Специальная система отверстий для виброшлифовальных машин № 077326 SPS140.

  Колодки для ручного шлифования

Быстрая установка/замена листов благодаря липучке с обеих сторон.

 55 7550 – Из эластичной вспененной резины.

 55 7555 – Комбинированный брусок для ручного шлифования с пеноматериалом разной 

жёсткости: твёрдая сторона для шлифования плоскостей, мягкая сторона для 

контуров.

Подходит для: Наждачная бумага с липучкой № 557571.

Применение: Ручное шлифование плоскостей и контуров. Нажд. бумага сидит совершенно 

неподвижно.

Шлифование дерева и краски    

Шлифование металла    

55 7571 

55 7576 

55 7620 

55 7630 

55 7550_140

55 7555_140 
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55 6790– 55 6910 ● ● ● ● ● ○  ● ○ ● ● ● ●  ○ ●  ●

зернистость 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600

51
E

55 6790
Абразивная шкур-
ка  (A) прочная,  
очень гибкая

230 х 280 мм 1,27 ■ 1,07 ■ 0,98 ■ 0,96 ■ 0,96 ■ 0,96 ■ 0,96 ■ 0,96 ■ 0,96 ■ 0,96 ■ 1,53 50

зерно крупное крупное крупное среднее среднее среднее мелкое мелкое
очень 

мелкое
очень 

мелкое
полиров.  

зернистость 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 ROUGE

56
V

55 6800
Абразивная  
шкурка (A) синяя, 
нормальная 
KK 24

230 × 280 мм 0,92 ■ 0,83 0,70 0,68 0,68 0,68 0,68 0,68 0,68 0,68 – – – 50

56
V

55 6900
Абразивная шкур-
ка (A) коричневая, 
очень гибкая 
KK 114 F

230 × 280 мм 1,50 1,25 ■ 1,15 ■ 1,11 1,11 ■ 1,11 ■ 1,11 ■ 1,11 ■ 1,11 ■ 1,11 ■ 1,94 ■ 2,06 ■ 1,11 ■ 50

зерно
круп-

ное
круп-

ное
круп-

ное
сред-
нее

сред-
нее

сред-
нее

мелкое мелкое
очень 

мелкое
очень 

мелкое
поли-
ров.

поли-
ров.

поли-
ров.

 

Тип 5GRITS

51
E

55 6908
Набор абразивной шкурки, 50 шт. (A), жесткая,  
 очень гибкая

230 × 280 мм 49,32

56
V

55 6910
Набор абразивной шкурки, 50 шт. (A), коричневая, 
 очень гибкая 
KK 114F

230 × 280 мм 57,84 ■

Очень прочная и очень гибкая абразивная шкурка (с высокой стойкостью к смазке, маслам  

и нефтепродуктам). Идеально адаптируется к геометрии заготовки. Совершенно прямо и чисто,  

без образования бахромы, рвётся в продольном направлении.

A
 

 Листы абразивной шкурки

Плотная, прочная и очень гибкая хлопчатобумажная ткань (масло- и бензостойкая) с равномерно нанесённым зерном из нормального корунда (A)  

на связке из синтетической смолы. Идеальная адаптация к форме заготовки. Не образует бахромы, высочайшая производительность шлифования  

и долгий период стойкости. Размер листа 230×280 мм.

Применение: Универсальная, преимущественно для ручного шлифования (резиновая шлифовальная колодка см. № 557600).

 55 6800 – Тип VSM KK 24: основа синяя, недорогая шкурка для нормальных нагрузок.

 55 6900 – Тип VSM KK 114 F: основа коричневая, для особо высоких нагрузок. Данная 

категория качества обеспечивает особо высокую стойкость к смазке, маслам и 

нефтепродуктам; совершенно прямо и чисто, без образования бахромы, рвется  

в продольном направлении.

 Разм. 600; 800 – Тип Starcke 531 JFF, очень гибкие, идеальны для шлифования арматуры.

 Разм. ROUGE – Тип VSM KK 114 F, слой зерна, очищенный от мелких фракций, соответствует 

зернистости 1000.

Объем поставки: По 10 листов с зерном 60, 80, 120, 180, 320.

Набор абразивной шкурки, 50 шт.    

Принадлежности к листам абразивной шкурки

i

96 3980
55 6950

55 6800 55 6900

55 6790

55 6910 

334

55

50 R
U

E



 

55 7500 ●  ● ● ● ●  ● ● ●  ●  ○ ● ○ ● ○

зернистость 150 180 220 240 320 360 400 500 600 800

56
Z

55 7500
Наждачная бумага (SiC)  
водостойкая 
Matador

230 × 280 мм 0,87 ■ 0,87 ■ 0,87 ■ 0,87 ■ 0,87 ■ 0,87 ■ 0,87 ■ 0,87 ■ 0,87 ■ 0,87 ■ 50

зерно среднее среднее мелкое мелкое
очень 

мелкое
очень 

мелкое
полиров. полиров. полиров. полиров.  

зернистость 1000 1200 1500 2000 2500 3000 5000 7000

56
Z

55 7500
Наждачная бумага (SiC)  
водостойкая 
Matador

230 × 280 мм 0,87 ■ 1,22 ■ 1,22 ■ 1,22 ■ 1,22 ■ 1,27 1,91 2,86 50

зерно полиров.  

 

55 6960– 55 6980 ● ● ● ● ● ○  ● ○ ● ● ● ●  ○ ●  ●

зернистость 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600

51
E

55 6960
Рулон абразивной ленты (A) 
прочной, очень гибкой

25 мм × 50 м 31,80 27,72 25,61 24,48 24,48 24,48 24,48 24,48 24,48 24,48 38,97

51
E

55 6965 40 мм х 50 м 49,53 ■ 43,05 ■ 40,10 ■ 38,13 ■ 38,13 ■ 38,13 ■ 38,13 ■ 38,13 ■ 38,13 ■ 38,13 ■ 49,39

51
E

55 6970 50 мм × 50 м 63,17 53,61 49,81 47,70 47,70 47,70 47,70 47,70 47,70 47,70 59,23

51
E

55 6980 115 мм х 50 м 139,72 122,27 113,12 107,35 107,35 107,35 107,35 107,35 107,35 107,35 127,76

зерно крупное крупное крупное среднее среднее среднее мелкое мелкое
очень 

мелкое
очень 

мелкое
полиров.

 

55 7950– 55 7850 ● ● ● ● ○ ○  ● ○ ● ● ● ●  ○ ●  ●

зернистость 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400

56
V

55 7710
Рулон абраз. ленты (A)  
синий 
KK 24

40 мм×50 м 42,54 37,64 35,43 33,59 33,59 33,59 33,59 33,59 33,59 33,59

зерно крупное крупное крупное среднее среднее среднее мелкое мелкое
очень  

мелкое
очень  

мелкое

SiC
 

 Наждачная бумага водостойкая

Очень прочная и гибкая наждачная бумага на латексной основе с равномерно нанесённым зерном  

из карбида кремния (SiC). Хорошее связывание абразивных зёрен, высокая производительность 

шлифования и длительный период стойкости. Размеры листа 230×280 мм.

Применение: Преимущественно для ручного шлифования в кузовной обработке, в ремонтных  

и малярных мастерских, для шлифования и тонкого шлифования окрашенных  

или шпаклеванных поверхностей.

A
 

 Рулоны абразивной шкурки

Плотная, прочная и очень гибкая хлопчатобумажная ткань (масло- и бензостойкая) с равномерно 

нанесённым зерном из нормального корунда (A) на связке из синтетической смолы. Идеальная 

адаптация к форме заготовки. Высочайшая производительность шлифования и долгий период 

стойкости.

 55 6980 – Запасной рулон в исполнении шириной 115 мм для любых традиционных 

виброшлифмашин. Практичное извлечение из центра рулона гарантирует чистоту 

рабочего места и использование рулона до самого конца без повреждений.

 55 6960–6970 – Запасной рулон в практичном контейнере с дозатором, с окошком для быстрого 

определения уровня наполнения и высококачественным отрезным ножом.

Применение: Идеально подходит для обработки металла. Также подходит для дерева и 

лакокрасочных покрытий.

Тип VSM KK 24: основа синяя, рулон для нормальных нагрузок. 

Упаковка со встроенным отрезным ножом.

A
 

 Рулоны абразивной шкурки

Плотная хлопчатобумажная ткань с равномерно нанесённым зерном из нормального корунда (A) со связкой на основе синтетической 

смолы. Очень хорошее связывание абразивных зёрен, высокая производительность шлифования и длительный период стойкости.

Применение: Хорошо подходит для ручного шлифования металлов, но также и для обработки иных материалов.

55 7500 

 

55 6960  6970  55 6980  
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зернистость 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400

56
V

55 7730

Рулон абраз. ленты (A) 
 коричневый 
KK 114 F

40 мм×25 м – 24,27 22,56 – 21,46 – 21,46 21,46 – 21,46

56
V

55 7800 25 мм×50 м 34,82 30,65 28,32 ■ 26,97 26,97 26,97 ■ 26,97 ■ 26,97 ■ 26,97 26,97 ■

56
V

55 7700 40 мм×50 м 54,31 47,32 44,26 ■ 41,93 41,93 ■ 41,93 ■ 41,93 41,93 ■ 41,93 41,93 ■

56
V

55 7750 50 мм×50 м 69,51 58,85 54,68 ■ 52,47 52,47 ■ 52,47 52,47 ■ 52,47 52,47 52,47

56
V

55 7840 100 мм×50 м 137,56 117,70 109,36 104,95 104,95 104,95 104,95 104,95 104,95 104,95

56
V

55 7850 115 мм×50 м 153,37 134,49 124,32 117,94 117,94 117,94 117,94 117,94 117,94 117,94

зерно крупное крупное крупное среднее среднее среднее мелкое мелкое
очень  

мелкое
очень  

мелкое

Число разных рулонов 5 10

56
V

55 7880 Набор рулонов абразивной ленты (A), 
коричневые 
KK 114 F

25 мм×50 м 130,57 256,23

56
V

55 7870 40 мм×50 м 202,90 398,45

56
V

55 7950
Набор рулонов абразивной ленты (A), 
коричневые, в держателе 
KK 114 F

40 мм×50 м 323,66

56
V

55 7960
Держатель для 5 рулонов 
20 − 50 мм×50 м

134,71

Тип VSM KK 114 F: основа коричневая, для особо высоких нагрузок. Данная категория качества 

обеспечивает особо высокую стойкость к смазке, маслам и нефтепродуктам; совершенно прямо 

и чисто, без образования бахромы, рвется в продольном направлении.

 55 7700–7800 – Упаковка со встроенным отрезным ножом.

 55 7840/7850 – Упаковка без встроенного отрезного ножа.

Применение: 

 55 7850 – Идеально подходит для использования на виброшлифмашинах.

Тип VSM KK 114 F: основа коричневая, для особо высоких нагрузок. Данная категория качества 

обеспечивает особо высокую стойкость к смазке, маслам и нефтепродуктам; совершенно прямо 

и чисто, без образования бахромы, рвется в продольном направлении. 

Длина 50 м. Упаковка со встроенным отрезным ножом.

 Разм. 5 – 5 предметов = базовая комплектация, по 1 рулону с зерном 40, 80, 150, 240, 400.

 Разм. 10 – 10 шт. = полный ассортимент, по 1 рулону с зерном от 40 до 400.

Наборы рулонов в дозирующей упаковке    

Тип VSM KK 114 F: основа коричневая, для особо высоких нагрузок. Данная категория качества 

обеспечивает особо высокую стойкость к смазке, маслам и нефтепродуктам; совершенно прямо 

и чисто, без образования бахромы, рвется в продольном направлении. 

Держатель заполнен 5 рулонами № 557700 зерно 60, 80, 120, 150, 240 (ширина 40 мм, длина 50 м).

Набор рулонов в держателе    

  Держатель для рулонов

Прочный держатель (покрыт молотковой эмалью), в сборе с отрезным устройством и крепежными 

деталями (для рулонов абразивной шкурки шириной 20−50 мм и длиной 50 м).

55 7700  7800 55 7840 / 7850 

55 7880 

 

55 7950

55 7960 
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Подходит для абразивной ленты шириной мм 13 25

56
Z

55 7900 Гибкий держатель абразивной ленты 13,53 ■ 13,53 ■

  
вес  
кг

56
Z

55 6950 Стальная опора
230 × 280 
мм

331,85 8

56
Z

55 7600 Резиновая шлифовальная колодка 9,09 ■

длина мм 130

ширина мм 70

высота мм 33

Подходит для/ 
vc [м/c]

55 8010– 55 8140 35-40 32-38 20-25 32-38    18-30 10-20 30-45 35-45 10-30 23-26     ●
55 8170– 55 8172 35-40 32-38 20-25 32-38 25-30 20-25  18-30 10-20 30-45 35-45       ●

зернистость 40 60 80 120 180

56
V

55 8011
Абразивная лента нормальный корунд (A) 
KK711T

10×330 мм 0,89 0,77 0,76 ■ 0,76 0,76 100

56
V

55 8012 20×520 мм 0,97 0,94 0,91 0,91 0,91 20

56
V

55 8010 13×610 мм 0,97 0,85 0,84 0,84 0,84 100

  Гибкие держатели абразивной ленты „гибкие напильники” шириной 13 и 25 мм

Из гибкого пластика с клинообразной установочной поверхностью для абраз. ленты. Быстрое, надежное 

зажимание абразивной ленты скобой с затяжным винтом. Общая длина 280 мм, длина шлиф. плоскости 

120 мм.

Применение: Для зажимания полосок тканевой шлифовальной шкурки длиной 280 мм. Особенно 

практичны при работе в труднодоступных местах. Многостороннее 

применение, идеальное дополнение к напильникам даже при 

выполнении тяжелых задач.

  Абразивная шкурка, принадлежности

Очень тяжелые и устойчивые стальные опоры с 4 нескользящими резиновыми ножками, для 

наждачной бумаги 230 × 280 мм. Для регулирования 3 мм для зажимания без складок.

Стальная пластина для абразивной шкурки 230x280  

Резиновая колодка из 2 частей, черного цвета, эргономичной формы. Быстрая установка и 

зажим тканевых шлифовальных шкурок, удерживаемых невыпадающими металлическими штифтами.

Применение: Для ручного шлифования и полирования. Эластичная, сохр. форму даже при мокром 

шлифовании.

Резиновая шлифовал. колодка  

Примечание: Ленты другого качества, размера и зернистости поставляются на заказ в минимальных партиях, установленных изготовителем. Без 

дополнительной информации осуществляется поставка стандартной ленты. Абразивные ленты для шлифмашин см. под № 568526ff.

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

 

 Абразивные ленты с нормальным корундом

Универсальная абразивная лента c зерном из нормального корунда (A) . Основа для абразивного материала оптимально 

рассчитана на зернистость и тип абразивной ленты.

 55 8010–8012 – Зернистость 40 - тканевая основа X (прочная). Зернистость от 60 до 180 - тканевая основа T (прочная и 

эластичная) с допустимым изгибом. Оптимальны для применения на ручных шлифмашинах.

 55 8015–8140 – Прочная тканевая основа X для интенсивного съёма материала на стационарных шлифовальных станках.

Применение: Универсальная лента для обработки всех основных материалов: сталь, цветные металлы, чугун, 

алюминиевые сплавы, древесина.

KK711 Абразивные ленты с нормальным корундом (A)  

55 7900_13 

55 7900_25 

55 6950

55 7600

55 8010 – 8012

337

55

50R
U

E



зернистость 40 60 80 120 180
56

V

55 8015

Абразивная лента нормальный 
корунд (A) 
KK711X

75×533 мм 2,65 2,43 2,31 2,31 – 10

56
V

55 8020 100×620 мм 3,52 3,26 3,04 3,04 – 10

56
V

55 8030 100×950 мм 4,75 4,28 4,02 4,02 – 10

56
V

55 8035 50×1000 мм 2,98 2,78 2,61 2,56 – 10

56
V

55 8040 100×1000 мм 4,97 4,46 4,22 4,20 4,20 10

56
V

55 8050 120×1500 мм 8,76 7,90 7,66 7,30 – 10

56
V

55 8060 150×1500 мм 10,59 9,49 8,88 8,76 – 10

56
V

55 8100 50×2000 мм 4,97 4,43 4,17 4,15 – 10

56
V

55 8110 75×2000 мм 7,30 6,57 6,11 6,06 6,06 10

56
V

55 8130 150×2000 мм 13,50 11,93 11,19 10,94 10,94 10

56
V

55 8140 75×2500 мм 9,23 8,28 7,78 7,66 – 10

зернистость 60 80 120 180 240 320 400

56
V

55 8170 Абразивная лента нормальный 
корунд (A) 
KK841F

50×3500 мм 7,42 6,99 6,73 6,73 6,73 6,73 6,73 10

56
V

55 8171 75×3500 мм 10,82 10,09 9,73 9,73 9,73 9,73 9,73 10

56
V

55 8172 100×3500 мм 14,11 13,25 12,65 12,65 12,65 12,65 12,65 10

 

55 8190 ● ● ● ● ○ ○  ○ ○ ○ ●        

Используется для металлов ALU

56
Z

55 8190 Брусок шлифовальной пасты по запросу

Используется для металлов Алюминий

вес г 600

Подходит для/ 
vc [м/c]

55 8453– 55 8456  32-38 20-25 32-38 25-30 20-25  18-30 10-20 30-45   23-26     ●

зернистость 36 60 80 120

56
Z

55 8453
Абразивная лента, циркониевый 
корунд (ZA) 
GRIT R

75×2000 мм по запросу по запросу по запросу по запросу –

56
Z

55 8454 150×2000 мм по запросу по запросу по запросу по запросу –

56
Z

55 8455 75×2250 мм по запросу – – – –

56
Z

55 8456 150×2250 мм по запросу – – – –

Очень гибкая абразивная лента с зерном из нормального корунда (A). Идеальная адаптация 

к форме заготовки. Дополнительный слой с активными шлифующими свойствами (TOP-Size) 

обеспечивает холодное шлифование и выполняет функцию прослойки при обработке материалов, 

склонных к засаливанию.

Применение: Идеально подходит для шлифования контуров или профильного шлифования с 

вогнутыми или выпуклыми контактными роликами. В первую очередь для обработки 

хромоникелевой стали, высоколегированной стали, никелевых сплавов, 

латуни и бронзы, а также титана и алюминия. Для обработки фитингов, фурнитуры, 

турбинных лопаток, мелких деталей, имплантатов и хирургических инструментов. 

Для использования в ручном или автоматическом режиме на ходовых 

ленточнопильных станках с узкой лентой IMM, Löser, Greif, Rema и др.

KK841F Абразивные ленты с нормальным корундом (A) гибкие  

  Шлифовальная смазка для шлифования алюминия

Твёрдая шлифовальная паста в форме гомогенного бруска. Предупреждает засаливание абразивной ленты при 

шлифовании алюминия и снижает температуру в процессе шлифования всех материалов.

Применение: Для нанесения на абразивную ленту.

ZA
 

Fe,S,CI
<0,1%

 

 GRIT R Специальные абразивные ленты с циркониевым корундом

Абразивная лента высшего класса, особо прочная полиэфирная ткань со связкой из синтетической смолы, циркониевым 

корундом (ZA), со связкой с активными шлифующими свойствами (холодное шлифование).

Применение: Для ленточных шлифмашин GRIT серии GX, GIS, GI.

 55 8456 – Для шлифовального модуля GRIT GIR.

55 8170 – 8172 

55 8190 

55 8454 – 8456 

55 8015 – 8140
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Подходит для/ 
vc [м/c]

55 8204– 55 8355 35-40 32-38 20-25 32-38 25-30 20-25  18-30 10-20 30-45   23-26     ●

зернистость 40 60 80 120

56
V

55 8204

Абразивная лента, цирко-
ниевый корунд (ZA) 
ZK713T

6×305 мм 0,80 0,79 0,78 0,78 100

56
V

55 8205 13×305 мм 0,95 0,89 0,86 0,86 100

56
V

55 8220 10×330 мм 0,95 0,89 0,86 0,86 100

56
V

55 8223 15×330 мм 0,93 0,88 0,88 0,88 100

56
V

55 8245 6×457 мм 0,96 0,93 0,89 – 100

56
V

55 8250 13×457 мм 0,99 0,94 0,90 0,90 100

56
V

55 8252 19×457 мм 1,07 0,99 0,96 0,96 100

56
V

55 8253 25×457 мм 1,11 1,05 1,01 1,01 20

56
V

55 8255 6×520 мм 0,96 0,93 0,89 0,89 100

56
V

55 8256 12×520 мм 1,05 0,95 0,91 0,91 100

56
V

55 8257 20×520 мм 1,11 1,02 0,97 0,97 20

56
V

55 8259 9×533 мм 0,97 0,94 0,91 0,91 100

56
V

55 8260 30×533 мм 1,25 1,17 1,12 1,12 20

56
V

55 8207 6×610 мм 1,02 0,94 0,91 0,91 100

56
V

55 8210 13×610 мм 1,06 0,96 0,93 0,93 100

56
V

55 8304 40×760 мм 1,78 1,54 1,48 1,48 10

зернистость 40 60 80 120

56
V

55 8315

Абразивная лента, цирко-
ниевый корунд (ZA) 
ZK713X

100×950 мм 4,95 4,21 3,94 3,94 10

56
V

55 8317 100×1000 мм 5,56 5,15 4,82 4,82 10

56
V

55 8305 50×2000 мм 5,61 4,86 4,53 4,53 10

56
V

55 8310 75×2000 мм 8,28 6,80 6,32 6,32 10

56
V

55 8330 150×2000 мм 15,44 12,52 11,55 11,55 10

56
V

55 8350 50×3500 мм 9,61 7,78 7,42 – 10

56
V

55 8355 75×3500 мм 14,11 11,55 10,71 – 10

Шлифовальные машины в части 07 Каталога…

i

07 7610 

07 7612

75 / 150×2000 мм

30×533 мм 

20 / 40×815 мм 

20 / 40×760 мм

3 / 6 / 20×520 мм

3 / 6 / 13×305 мм 

3 / 6 / 13 / 19 / 25×457 мм 

4 / 6 / 13×610 мм

07 7716 07 9551 

07 9552 

07 9571

07 7715 

07 7761

Высокопроизводительная абразивная лента c циркониевым корундом (ZA) для высокоэффективного 

съёма. Благодаря непрерывному самозатачиванию обеспечивается увеличение периода стойкости 

(по сравнению с нормальным корундом), а также повышение производительности резания при 

неизменном качестве обработки поверхности.

 55 8204–8304 – Тканевая основа T (прочная и эластичная) особо гибкая для обработки даже малых 

радиусов с помощью ручных машин.

 55 8305–8355 – Тканевая основа X (прочная) для высокоэффективного съёма на станках.

Применение: Для обработки любых сталей и стальных сплавов, чугуна, а также цветных металлов.

Примечание: Ленты другого качества, размера и зернистости поставляются на заказ в минимальных 

партиях, установленных изготовителем. Без дополнительной информации 

осуществляется поставка стандартной ленты. Абразивные ленты для шлифмашин см. под 

№ 568526ff.

ZA
 

Fe,S,CI
<0,1%

 

 Абразивные ленты с циркониевым корундом

ZK713 Абразивные ленты с циркониевым корундом (ZA)    

 55 8204

 55 8310

339

55

50R
U

E



Подходит для/ 
vc [м/c]

784F/XK870 35-40 32-38 20-25 32-38 25-30 20-25  18-30 10-20 30-45 35-45     ● ○ ●
994F 35-40 32-38 20-25 32-38 25-30            ○ ●
947A 35-40 32-38 20-25 32-38 25-30 20-25  18-30 10-20 30-45 35-45     ●  ●
984F 35-40 32-38 20-25 32-38 25-30 20-25  18-30  30-45       ○ ●

зернистость 36 60 80 120 180

53
S

55 8511
Абразивная лента 
Cubitron™II 784F

50×2000 мм 15,33 13,83 13,08 12,47 12,47 6

53
S

55 8512 75×2000 мм 22,93 20,70 19,69 18,71 18,71 4

53
S

55 8513 150×2000 мм 45,35 41,37 39,37 37,38 37,38 2

53
S

55 8514 50×3500 мм 26,81 24,17 22,93 21,81 21,81 6

зернистость 40 60 80 120

53
S

55 8423

Абразивная лента 
Cubitron™II 947A

13×305 мм 1,59 1,53 1,45 1,39 23

53
S

55 8425 10×330 мм 1,55 1,48 1,42 1,35 100

53
S

55 8419 9×457 мм 1,23 1,20 1,12 1,08 33

53
S

55 8428 13×457 мм 1,82 1,74 1,66 1,58 100

53
S

55 8432 12×520 мм 1,79 1,72 1,63 1,56 25

53
S

55 8434 20×520 мм 3,14 3,– 2,84 2,73 100

53
S

55 8436 30×533 мм 4,72 4,51 4,30 4,08 10

53
S

55 8440 13×610 мм 2,33 2,24 2,14 2,01 100

53
S

55 8442 40×815 мм 4,94 4,71 4,52 4,28 8

53
S

55 8444 50×1000 мм 7,44 7,14 6,78 6,48 6

зернистость 36 60 80

53
S

55 8452
Абразивная лента 
Cubitron™II 984F

50×2000 мм 15,42 13,90 13,18 30

53
S

55 8457 75×2000 мм 23,30 20,99 19,92 20

53
S

55 8458 150×2000 мм 45,61 41,08 38,98 10

53
S

55 8448 50×3500 мм 27,96 25,32 24,05 30

Абразивная лента Cubitron™ II 947A с прецизионным керамическим зерном и оксидом алюминия на лёгкой тканевой основе 

X. Гибкая абразивная лента для тяжёлых шлифовальных работ с ручными и длинноленточными машинами. Холодное 

шлифование благодаря вспомогательному средству для шлифования.

CER
 

Fe,S,CI
<0,1%

 

 Абразивные ленты с керамическим зерном

Абразивная лента Cubitron™ II 784F с прецизионным керамическим зерном и оксидом алюминия на прочной основе из 

полиэстера YF (P36 – P80) или полугибкой основе из полиэстера XF (P120 – P180). Для эффективного применения при тяжёлых 

шлифовальных работах на шлифовальных станках. Холодное шлифование благодаря вспомогательному средству для 

шлифования.

Абразивная лента Cubitron™ II 984F с чистым прецизионным керамическим зерном на прочной основе из полиэстера YF. 

Высокопроизводительная абразивная лента для чернового шлифования на шлифовальных станках. Холодное шлифование 

благодаря вспомогательному средству для шлифования.

Обзор абразивных лент

i
Ленты всех вариантов качества  

и размеров поставляются на заказ 

в соответствии с минимальными 

партиями, предусмотренными 

изготовителем.

Титан
Кобальтовые, хромовые  

и никелевые сплавы
Специальная сталь

Конструкционная и 
инструментальная сталь

Алюминий

55 8419 – 8444

55 8452 – 8458 

55 8511 
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е XK870X

XK870T XK870F

KK841F

ZK713X

KK711X

Ленты VSM Ленты 3M

947A

784F

984F

994F
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зернистость 36

53
S

55 8445 Абразивная лента 
Cubitron™II 994F

75×2000 мм 25,45 20

53
S

55 8446 150×2000 мм 51,59 2

зернистость 24 36 40 60 80 120

56
V

55 8397

Абразивная лента,  
керамическое зерно 
XK870T

6×305 мм – – 1,36 1,27 1,23 1,23 100

56
V

55 8404 13×305 мм – – 1,54 1,42 1,38 1,35 100

56
V

55 8407 10×330 мм – – 1,46 1,35 1,30 1,30 100

56
V

55 8412 13×457 мм – – 1,71 1,64 1,55 1,55 100

56
V

55 8398 6×520 мм – – 1,55 1,40 1,36 1,36 100

56
V

55 8401 20×520 мм – – 2,– 1,75 1,61 1,59 20

56
V

55 8414 9×533 мм – – 1,64 1,48 1,40 1,40 100

56
V

55 8399 6×610 мм – – 1,64 1,48 1,40 1,40 100

56
V

55 8402 13×610 мм – – 1,86 1,66 1,56 1,56 100

56
V

55 8408 Абразивная лента,  
керамическое зерно 
XK870F

40×760 мм – – – 3,37 3,09 2,95 20

56
V

55 8411 20×815 мм – – – 2,08 1,96 1,92 20

56
V

55 8409 Абразивная лента,  
керамическое зерно 
XK870X

50×2000 мм – 10,94 9,61 7,42 6,56 6,20 10

56
V

55 8410 75×2000 мм 21,28 17,88 15,93 12,04 10,94 10,46 10

56
V

55 8430 150×2000 мм 54,49 45,06 40,11 29,72 20,31 25,57 10

Подходит для/ 
vc [м/c]

55 8468– 55 8475  32-38 20-25 32-38 25-30 20-25  18-30 10-20 30-45        ●

зернистость 120 180 280 400 600

53
M 55 8468

Абразивная лента (A) 
237AA Trizact™

13×305 мм 1,08 1,08 1,08 1,08 1,08 23

53
M 55 8460 10×330 мм 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 30

53
M 55 8462 13×457 мм 1,82 1,80 1,80 1,80 1,82 25

53
M 55 8467 30×533 мм 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 10

53
M 55 8461 13×610 мм 2,29 2,16 2,16 2,16 2,29 25

53
M 55 8466 40×760 мм 4,41 4,41 4,41 4,41 4,41 8

53
M 55 8465 40×815 мм 4,66 4,66 4,49 4,49 4,49 30

53
M 55 8470 50×2000 мм 11,23 11,23 11,23 11,23 11,23 20

53
M 55 8471 75×2000 мм 16,42 16,42 16,37 16,37 16,37 20

53
M 55 8475 150×2000 мм 32,77 32,77 33,90 33,90 33,90 10

Обозначение размера зерна 3M A160 A100 A65 A45 A30  

Абразивная лента Cubitron™ II 994F с чистым прецизионным керамическим зерном на сверхпрочной тканевой основе из 

полиэстера ZF. Высокопроизводительная абразивная лента с высокой прочностью кромок для снятия фасок и шлифования 

с большим съёмом по алюминию (со шлифовальной пастой № 558190 ALU) и стали. Холодное шлифование благодаря 

вспомогательному средству для шлифования.

Абразивная лента XK870 с самозатачивающимся керамическим зерном (CER) для очень высокой производительности 

шлифования и долгого периода стойкости. Дополнительный слой с активными шлифующими свойствами (TOP Size) обеспечивает 

холодное шлифование и повышает производительности обработки.

 55 8397/8404/8407/8412/8398/8401/8414/8399/8402 – Тканевая основа T (прочная и эластичная) для применения на ручных 

ленточных шлифмашинах.

 55 8408/8411 – Тканевая основа F (эластичная) для шлифования контуров с помощью ленточных шлифмашин для труб.

 55 8409/8410/8430 – Тканевая основа X (прочная) для шлифовальных работ на стационарных шлифовальных станках с большим 

усилием прижима.

Применение: Для обработки любых сталей, особенно подходит для труднообрабатываемых материалов, таких как 

специальная сталь, никелевые и хромистые сплавы, титан, алюминий.

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

 

 Абразивные ленты 237AA Trizact

Пирамидальные абразивные зерна (A) связаны точной трёхмерной структурой из мельчайших частиц оксида алюминия.  

При удалении верхнего слоя обнажаются новые абразивные зерна − до тканевой основы (X).

Применение: Для доводки и финиширования. Для абсолютно неизменных результатов чистового шлифования  

по всем сталям, хромоникелевым сталям, а также кобальтовым, никелевым и титановым сплавам.

55 8445  

55 8397 – 8414
 

55 8409 – 8430  

55 8460 – 8467 
 

55 8470 – 8475 
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Зернистость 100 180 280

53
M 55 8492

Абразивная лента из 
нетканого материала 
(A) 
SC-BS

10×330 мм 2,84 2,65 2,65 30

53
M 55 8490 13×457 мм 4,70 4,12 4,12 25

53
M 55 8494 6×520 мм 2,85 2,66 2,66 25

53
M 55 8495 20×520 мм 8,41 6,70 7,58 10

53
M 55 8497 9×533 мм 4,40 3,91 3,91 33

53
M 55 8498 30×533 мм 12,04 10,52 11,36 10

53
M 55 8499 6×610 мм 3,01 2,62 2,62 25

53
M 55 8500 13×610 мм 5,81 5,10 5,10 25

53
M 55 8503 40×760 мм 16,69 13,88 13,88 8

53
M 55 8504 40×815 мм 16,99 14,73 14,73 10

53
M 55 8510

Абразивная лента из 
нетканого материала 
(A) 
SC-BL

100×1000 мм 60,73 53,64 53,64 6

53
M 55 8506 50×2000 мм 36,40 32,23 32,23 6

53
M 55 8507 75×2000 мм 52,71 46,61 46,61 6

53
M 55 8509 150×2000 мм 99,68 88,15 88,15 3

зерно крупное среднее очень мелкое  

Исполнение A coarse A medium A very fine  

цвет коричневый красный синий  

Зернистость 100 180 280

52
E

55 8481
Абразивная лента из 
нетканого материала 
(A)

20×520 мм 6,52 6,07 6,07 10

52
E

55 8482 30×533 мм 9,94 8,36 8,36 5

52
E

55 8484 13×610 мм 5,52 5,08 5,08 10

52
E

55 8488 75×2000 мм 62,49 54,44 54,44 5

зерно крупное среднее очень мелкое  

Исполнение A coarse A medium A very fine  

цвет коричневый красный синий  

Подходит для/ 
vc [м/c]

55 8481– 55 8510 15-20 10 10 10 10 10  10 10 10 10 10 10  10 10  ●
55 8476/ 8477/ 8478 20-25 20 20 20 20 20  20 20 20 20 20 20  20 20  ●

Зернистость 100 180 240

53
M 55 8476 Абразивная лента из 

нетканого материала 
(A) 
DF-BL

13×305 мм 3,05 2,90 2,90 25

53
M 55 8477 13×457 мм 4,43 4,15 4,15 25

53
M 55 8478 13×610 мм 5,30 4,99 4,99 25

зерно крупное среднее мелкое  

Исполнение A coarse A medium A fine  

цвет коричневый красный зелёный  

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

 

 Абразивные ленты из нетканого материала

Очень прочная и эластичная абразивная лента из нетканого материала с высокой прочностью кромок.

Применение: Для удаления заусенцев, матирования и финишной обработки. Малорастяжимая тканевая 

основа идеально подходит для интенсивного использования на пневматических шлифмашинах.

Абразивные ленты из нетканого материала DF-BL    

Синтетич. нейлоновое полотно с абразивным зерном в связке из синтетич. смолы; длительный период стойкости, 

равномерное финиширование поверхности, низкое тепловыделение.

 55 8492/8490/8494/8495/8497/8498/8499/8500/8503/8504 – Эластичная абразивная лента из нетканого материала 

для использования на ручных машинах.

 55 8510/8506/8507/8509 – Прочная абразивная лента из нетканого материала, отличающаяся 

незначительным растяжением, для максимальных нагрузок.

Применение: Для чистовой обработки предварительно шлифованных или крацованных поверхностей. Также 

пригодны для удаления налёта ржавчины, незначительных загрязнений и старой краски.

SC-BS / SC-BL Абразивные ленты из нетканого материала  

55 8478_100

55 8509 _280

55 8495_280

55 8482_100

55 8488_100
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55 8515– 55 8565/ 
8805

● ● ● ● ○ ○  ○ ○ ○ ○ ○     ● ○

55 8615– 55 8665/ 
8807

   ● ● ● ● ● ● ● ● ●  ○   ● ○

Длина × ширина 
(мм), зерно

53
Y 55 8515 53
Y 55 8525 53
Y 55 8535 53
Y 55 8545 53
Y 55 8555 53
Y 55 8565 зернистость цвет

Брусок абразивный – белый электрокорунд

трёхгранный четырёхгранный круглый полукруглый плоский ножевидный

100×6M 3,97 – – – 3,81 – 10 180 розовый
100×6F 3,97 4,54 – – – – 10 320 оранжевый
100×8M 4,79 4,42 6,64 – – – 10 180 розовый
100×8F 4,79 – 6,64 – – – 10 320 оранжевый

100×10G 5,05 4,93 – – 4,37 – 10 80 розовый
100×10M 5,05 4,93 6,64 6,19 3,81 – 10 180 розовый
100×10F 5,05 4,93 6,64 6,19 4,37 – 10 320 оранжевый
100×10P 5,79 – – – – – 10 500 белый
100×13G 5,05 – – – – – 10 80 розовый
100×13M 5,05 4,93 – 6,19 – – 10 180 розовый
100×13F 5,05 4,93 – – – – 10 320 оранжевый
150×16G 7,81 7,81 – – – – 10 80 розовый
150×16M 7,81 7,81 – – 8,28 – 10 180 розовый
150×16F 7,58 7,81 – – 8,28 – 10 320 оранжевый
150×16P 9,26 – – – – – 10 500 белый
100×25M – – – – – 7,75 10 180 розовый
100×25F – – – – – 7,75 10 320 оранжевый

Длина × ширина 
(мм), зерно

56
Z

55 8615 56
Z

55 8625 56
Z

55 8635 56
Z

55 8645 56
Z

55 8655 56
Z

55 8665 зернистость цвет

Брусок абразивный − карбид кремния (зелёный)

трёхгранный четырёхгранный круглый полукруглый плоский ножевидный

100×6M 5,88 – – – 5,71 – 10 180 зелёный
100×6F 5,88 – – – 5,95 – 10 320 зелёный

100×10M 6,66 6,46 8,70 8,99 5,71 – 10 180 зелёный
100×10F 6,66 6,46 8,70 – 5,71 – 10 320 зелёный
150×16G 10,38 – – – – – 10 100 зелёный
150×16M 10,38 10,38 – – 11,15 – 10 180 зелёный
150×16F 10,38 10,38 – – 11,15 – 10 320 зелёный
150×16P 12,30 – – – – – 10 500 зелёный
100×25F – – – – – 10,– 10 320 зелёный

количество абразивных брусков 5

53
Y

55 8805
Набор абразивных брусков, 5 предметов, белый 
электрокорунд, в пластиковом футляре

24,49 ■

56
Z

55 8807
Набор абразивных брусков, 5 предметов, карбид кремния, в 
пластмассовом футляре

32,30

Применение: Для удаления заусенцев, заточки, доводки и снятия фасок инстр. и их режущих 

кромок. Для чист. обработки отверстий, плоскостей и кромок при изготовлении 

профилей. Кроме того, для улучшения поверхностей, для выравнивания и 

полирования.

Примечание: Предпочтительно использование с маслами, нефтепродуктами или водой.

  Бруски абразивные (шлифовальные бруски)

A
 

Применение: Для обработки практически всех металлов с различными характеристиками и 

некоторых неметаллов. Вязкость этого материала обеспечивает высокую прочность 

кромок и эффективное резание.

Белый электрокорунд (розовый, оранжевый, белый)    

SiC
 

Применение: Для закаленной стали, твердых сплавов, цветных металлов, стекла, керамики, 

фарфора. Материал с высокой твердостью и ярко выраженным эффектом 

самозатачивания.

Карбид кремния SiC (зелёный)    

Составлен из часто используемых абразивных брусков, от грубых до чистовых.

Объем поставки: 

 55 8805 – По 1 абразивному бруску трехгранному № 558515 разм. 100×10 G / M / F / P и 1 

абразивный брусок круглый № 558535 разм. 100×10 M.

 55 8807 – По 1 абразивному бруску трехгранному № 558615 разм. 100 × 10 M / F / P и 

1 абразивный брусок круглый № 558635 разм. 100 × 10 M / F.

Бруски абразивные, набор из 5 предметов    

55 8515 

55 8615 

55 8805 

A SiC
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55 8905– 55 8985 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●  ○  ● ● ○

Длина × ши-
рина

53
D 55 8905 53
D 55 8910 53
D 55 8915 53
D 55 8920 53
D 55 8925

Брусок малый из оксидной керамики Degussit®

мм трёхгранный четырёхгранный круглый пирамидальный плоский

50×1 – 7,27 7,68 – – 20
50×2 9,50 – – – – 20
50×3 – – – – 9,50 20

100×2 – 19,21 19,21 – – 20
100×3 27,88 – 19,21 – – 20
100×5 – – – 30,93 – 20

53
D 55 8940

Набор брусков малых из оксидной керамики Degussit®, 
12 предметов

184,39 ■

Ширина×Длина (зерно) мм 100×6M 100×6F 100×10M 100×10F 120×13M 120×13F

53
D 55 8950 Бруски для тонкого 

шлифования из 
 оксидной керамики 
Degussit

трёхгран-
ный

67,77 70,92 99,29 124,50 166,27 177,69

53
D 55 8955

четырёх-
гранный

73,88 87,47 107,56 110,32 126,87 141,05

зернистость 600 2000 600 2000 600 2000

Длина × ширина мм 100×25 150×25

53
D 55 8980

Брусок абразивный из оксидной керамики Degussit 
среднее зерно (M)

120,56 197,99

53
D 55 8985

Брусок абразивный из оксидной керамики Degussit 
мелкое зерно (F)

141,45 ■ 197,99 ■

высота мм 10 15

 

55 8710– 55 8830 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ○ ○    ● ● ○

Длина × ши-
рина

56
Z

55 8710 56
Z

55 8720 56
Z

55 8730 56
Z

55 8740 56
Z

55 8750 56
Z

55 8760 56
Z

55 8765
Брусок абразивный − оригинальный Arkansas (белый), зерно 8000

мм
трёхгранный

четырёх-
гранный

круглый полукруглый плоский ножевидный Стамеска

100×6 16,61 16,30 18,60 – 16,30 – – 10
100×10 21,98 21,38 ■ 28,91 23,13 – – – 10
100×13 – 25,30 ■ – – – – – 10
100×25 – – – – – 26,51 – 10
100×40 – – – – – – 37,99 6

Длина × ширина мм 100×40 150×50

56
Z

55 8830
Брусок абразивный, оригинальный Arkansas, в 
 деревянном футляре

57,98 ■ 103,66 ■

высота мм 12

  Инструменты для тонкого шлифования Degussit® Sinterrubin из оксидной керамики

Исключительно высокая твёрдость агломерата алюмооксидной керамики (синтетический рубин) без связующего обеспечивает высокую прочность 

кромок и профиля инструмента для тонкого шлифования с целью достижения безупречной чистоты поверхности.

Применение: Для прецизионной обработки при изготовлении штампов и пресс-форм, в точной механике и оптике, в стекольной 

промышленности, при изготовлении фарфора и т. д. Для снятия фасок, выполнения надрезов и изменения формы.

Объем поставки: Набор брусков малых из оксидной керамики Degussit®, 11 брусков № 558905 – 558925 

полукруглой и эллиптической формы, 1 держатель и 2 цанги.

Бруски для тонкого шлифования из синтетического рубина различной зернистости:

 Разм. 100×6M; 100×10M; 120×13M – Среднее зерно (M) (Ra ок. 10 мкм, соответствует 

зернистости ок. 600).

 Разм. 100×6F; 100×10F; 120×13F – Мелкое зерно (F) (Ra ок. 1 мкм, соответствует зернистости ок. 2000).

Бруски для правки, для тонкого шлифования, из синтетического рубина различной зернистости:

 55 8980 – Среднее зерно (M) (Ra ок. 10 мкм, соответствует зернистости ок. 600).

 55 8985 – Мелкое зерно (F) (Ra ок. 1 мкм, соответствует зернистости ок. 2000).

  Бруски абразивные, оригинальный Arkansas (белый)

Природный камень (оригинальный Arkansas) из мелкозернистого кварцита, с очень высокой прочностью кромок. Для максимально чистых 

поверхностей и шлифовки без царапин. Зерно 8000 (полирование).

Примечание: При добавлении небольшого количества масла повышается стойкость и эффективность заточки.

55 8915_100×3

55 8925_50×3

55 8940

55 8950 

55 8955 

55 8985 

55 8710 

55 8830 

344

55

50 R
U

E



 

Borcabid      ● ●  ●        ● ○
Arkansas ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ○ ○    ● ● ○

зернистость 220 400 8000

53
D 55 8812 Ручной доводчик 35 × 14 × 5 мм 51,22 51,22 40,76

Абразивный материал карбид бора карбид бора кварцит Arkansas

зерно среднее мелкое особо мелкое

 

55 8815/ 8855 ● ● ● ● ○ ○  ○ ○ ○ ○ ○     ● ○
55 8825    ● ● ● ● ● ● ● ● ●  ○   ● ○

Длина × ширина мм 125×50 150×50 200×50

56
Z

55 8815
Брусок абразивный для стали, корунд (A) 
крупное / мелкое зерно

11,07 ■ 14,76 ■ 20,15 ■

56
Z

55 8825
Брусок абразивный для твёрдых сплавов и чугуна, карбид кремния (SiC) 
крупное / мелкое зерно

11,07 ■ 14,76 ■ 20,15 ■

56
Z

55 8855
Брусок абразивный для стали, спец. корунд 
среднее / очень мелкое зерно

14,76 ■ – –

высота мм 20 25 25

 

55 9000– 55 9150 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●  ●  ● ●  

Код абразивного материала / зернистость мкм D25 D46
длина  

мм
ширина  

мм
высота  

мм

56
Z

55 9000 Алмазный абразивный брусок в деревянном футляре 169,95 169,95 150 52 16

56
Z

55 9100 Алмазный абразивный брусок в кожаном футляре 74,13 74,13 115 25 3

53
M 55 9150

Алмазный абразивный брусок в кожаном 
футляре

24,15 ■ 24,15 100 25 10

зерно мелкое
среднее / 
крупное

   

  Ручной доводчик из карбида бора Arkansas (белый)

Шлифовальная головка 35 × 14 × 5 мм. Общая длина 150 мм.

 Разм. 220; 400 – Брусок из карбида бора с кромками и поверхностью высокой прочности.

 Разм. 8000 – Очень твердый природный камень без связки (оригинальный Arkansas) из мелкозернистого кварцита, 

с очень высокой прочностью кромок.

Применение: 

 Разм. 220; 400 – Для заточки, доводки, притупления и скругления режущих кромок на твердосплавных 

токарных резцах, развертках, фрезах, сверлах и т. д. Также используется для тонкой 

обработки очень твердых деталей.

 Разм. 8000 – Для доводки и финишной полировки лезвий.

  Бруски абразивные корунд / карбид кремния

Комбинированные абразивные бруски на керамической связке со степенью твёрдости O/P. Одна сторона с крупным 

зерном для предварительного шлифования, другая сторона с мелким зерном для доводки.

 55 8815 – Корунд со связкой средней твёрдости. Снизу нормальный корунд (A), зерно 100 (крупное); сверху 

белый электрокорунд, зерно 280 / 320 (мелкое).

 55 8825 – Карбид кремния со связкой средней твёрдости. Снизу SiC, зерно 280 / 320 (мелкое); сверху SiC, зерно 100 (крупное).

 55 8855 – Специальный белый электрокорунд, зерно 180 (среднее) с длит. периодом стойкости. Другая 

сторона - бел. электрокор., зерно 500 (оч. мелкое), очень высокая реж. способность, высок. 

качество поверхности.

Применение: Для удаления заусенцев, тонкого шлифования неровностей, скругления кромок.

Примечание: Специальные полировальные бруски для выравнивания поверхностей поставляются на заказ.

  Алмазные абразивные бруски

Равномерное покрытие из алмазного зерна, связанного слоем никеля. Практически неограниченный срок 

службы!

Применение: Для заточки и доводки инструментов по металлу и дереву. Подходит для обработки стали, 

HSS и твердых сплавов. Для небольших или острых инструментов следует использовать 

неперфорированную сторону. 

Не предназначен для обдирки.

 55 9000 – Алмазный абразивный брусок с покрытием большой толщины, в деревянн. футляре.

 Разм. D25 – Для получения чистых поверхностей, для чистового шлифования.

 Разм. D46 – Для предварительного шлифования.

 55 9100 – Малые размеры обеспечивают портативность; очень хорошо подходит для скругления кромок 

острых НМ лезвий.

 55 9150 – По стандарту 3М, несколько меньшая толщина 

алмазного покрытия.

Примечание: Не использовать в сухом виде, только  

с водой или нефтепродуктами.

Работать 
только  
с небольшим 
усилием.

55 8815 

55 8825 

55 8855 

55 9000 

55 9100 

55 9150 

Алмазное зерно

Никель

Сталь
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56 0005 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ○ ○ ○    ○  ●

⌀ × толщина круга мм 115×7 125×7 178×7 230×7

51
M 56 0005

Обдирочный шлифовальный круг 
CerRapid

5,56 6,18 ■ 9,32 ■ 13,22 ■ 10

Самозатачивающееся керамическое зерно (CER) и специально подобранная высокоэффективная связка обеспечивают многократное увеличение 

производительности при очень холодном шлифовании в сравнении с обычными обдирочными кругами (A). 

 ■ Высочайшая производительность благодаря максимально быстрому съему материала.

 ■ Оптимальное сочетание чрезвычайно мягкого шлифования с минимальными усилиями и максимальной долговечности.

Cпецификация: CER24Q-BF.

CER
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм  20-30°  
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Обдирочные шлифовальные круги

Обдирочные шлифовальные круги CerRapid с керамическим зерном    

Для ручного использования на угловых шлифмашинах

В применяемых абразивных материалах в качестве связки абразивного 

зерна (корунды или карбиды кремния, обычно в комбинациях различной 

зернистости) используется синтетическая смола.

В зависимости от вида связки (твёрдости круга), качества абразивного зерна 

и типа стекловолоконного армирующего материала, используемые типы 

различаются по способам шлифования, группам материалов и классам 

производительности.

 

Группы материалов:

 ■ Сталь / чугун с очень износостойкой связкой.

 ■ Спец. круги для нержавеющей стали с высочайшей режущей способ-

ностью, в том числе по стали. Доля Fe, S, CI < 0,1 % (также типы „2 в 1”) 

предотвращает окисление.

 ■ Цветные металлы / алюминий с мягкой связкой (предотвращает  

засаливание).

 

Спецификация:

A60R-BFXA (пример):

A Абразивный материал (A - нормальный корунд, ZA - циркониевый корунд, CER - керамическое зерно)   

60 Размер зерна по FEPA (24, 30, 36, 46, 60, 80, 120)     

R Степень твёрдости связки (N, O, P, Q, R, S, T). N = мягкая; T = очень твёрдая.       

B Вид связки (B - бакелитовая связка)        

F Армирование волокном         

X Внутренняя маркировка изготовителя          

A Наружное армирование волокном

 

Техника безопасности

 ■ Обращайте внимание на обозначения и ограничения в использовании, не используйте 

обрезные круги для обдирочных работ.

 ■ Используйте защитные очки, наушники и одежду.

 ■ Никогда не превышайте указанную скорость вращения (об/мин) или максимальную рабочую 

скорость (м/с).

 ■ Никогда не используйте шлифовальный инструмент без маркировки.

 ■ Немедленно утилизируйте поврежденный шлифовальный иснтрумент.

Шлифовальные круги − Общие сведения

i

Обдирочные шлифовальные круги

i

Техника безопасности:

Все изделия Hoffmann Group для шлифоваль-

ной обработки имеют сертификат:

Безопасность и качество:

Знак oSa гарантирует контроль в процессе 

изготовления и соответствие самым строгим 

международным требованиям в отношении 

безопасности шлифовального инструмента.

Срок службы

редко (любители) часто постоянно

З
а

тр
а

ты

Классы произв.:

 Высшее качество 

 Промышленное качество 

 Любительский инструмент

Соотношение затрат и срока службы

 ■ Зерно, связка, добавки с активными шлифующими свойствами, а также армирующие вещества обдирочных шли-

фовальных кругов оптимально подобраны для обеспечения максимальной производительности резания 

и периода стойкости в каждой конкретной области применения.

 ■ Обдирочные шлифовальные круги изогнутые (форма 27, 28 ,29). 

 ■ Угол шлифования от 20° до 30°.

 ■ Использование на электрических и пневматических шлифовальных машинах с макс. окружной скоростью 80 м/с 

для шлифования сварных швов, плоскостей и кромок.

⌀ круга, мм 100 110×20 115 125 150 178 230

Макс. частота вращения, об/мин 15 300 8600 13 300 12 200 10 200 8600 6600

56 0005 
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56 0010/ 0011 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ○ ○ ○    ○  ●

⌀ × толщина круга мм 115×7 125×7 178×7 230×7

51
M 56 0010

Обдирочный шлифовальный круг 
Универсальный

2,86 3,29 ■ 5,49 8,39 ■ 10

51
M 56 0011

Обдирочный шлифовальный круг X-LOCK 
Универсальный

3,39 4,03 – – 10

 

56 0100/ 0110/ 0600  ● ● ● ● ●  ○ ○ ○  ○    ○  ●
56 0200     ○ ○    ●  ○      ●
56 0300  ● ● ● ● ●  ● ● ○  ○      ●
56 0405 ●          ●       ●

56 0910– 56 0930 ○ ● ● ● ● ○  ● ○ ● ● ●    ●  ●

⌀ × толщина круга мм 115×7 125×7 178×7 230×7

53
T

56 0300
Обдирочный шлифовальный круг 
PREMIUM***

3,75 3,99 ■ 6,79 10,22 10

⌀ × толщина круга мм 115×4 125×4 178×4 230×4

53
T

56 0100
Обдирочный шлифовальный круг 
PREMIUM*** „2 в 1”

2,52 3,01 ■ 3,94 ■ 6,02 10

⌀ × толщина круга мм 115×7 125×7 150×7 178×8 230×8

53
T

56 0110
Обдирочный шлифовальный круг 
PREMIUM*** „2 в 1”

3,05 3,49 4,53 6,34 9,73 10

⌀ × толщина круга мм 115×6 125×6 178×6 230×6

53
T

56 0600
Обдирочный шлифовальный круг 
Basic* «2 в 1»

1,67 2,02 3,10 4,02 10

⌀ × толщина круга мм 125×7 178×7 230×7

53
T

56 0200
Обдирочный шлифовальный круг 
PREMIUM*** Focur

5,08 7,22 10,97 10

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм  20-30°  
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Обдирочный шлифовальный круг универсальный/ X-LOCK

Для универсального использования при обработке стали, нержавеющей стали и чугуна.

 56 0011 – Быстрая, без инструментов замена кругов с помощью системы X-LOCK.

Cпецификация: A30R-BF.

Примечание: 

 56 0011 – Обдирочные шлифовальные круги X-LOCK имеют обратную совместимость и могут 

также использоваться на обычных угловых шлифовальных машинах.

22,23 мм  20-30°  
80 м/с

 

 Обдирочные шлифовальные круги

Специальные круги для обработки нержавеющих сталей. Также отличная производительность 

при обработке конструкционных сталей. 

Спецификация: A30R-BFX.

Тип PREMIUM*** INOX    

Обдирочный шлифовальный круг с очень высокой режущей способностью (низкая твёрдость Q) 

для универсального применения по нержавеющим и конструкционным сталям с высокой 

производительностью и длительным периодом стойкости.

 56 0100 – Спецификация: A30Q-BFX.

 56 0110 – Высокопроизводительный круг со значительно увеличенным периодом 

стойкости. Мягкое начало работы благодаря скруглённым кромкам. 

Предупреждается нежелательное врезание.  

Спецификация: A24Q-BFX.

Тип PREMIUM*** «2 в 1»    

A

Fe,S,CI
<0,1% INOX

A

Fe,S,CI
<0,1% INOX Сталь

Универсальные обдирочные шлифовальные круги для шлифования поверхностей и кромок из стали и 

нержавеющей стали. 

Спецификация: A30-BF.

Тип Basic* 2 в 1    

Специальный круг для обработки чугуна. Высококачественный циркониевый корунд и карбид 

кремния обеспечивают максимальную производительность при незначительном прижимном усилии, 

также при обработке чугунных отливок низкого качества. 

Спецификация: ZA24N-BFX.

Тип PREMIUM*** Focus GUSS    

A

Fe,S,CI
<0,1% INOX Сталь

ZA

Чугун

56 0010 

56 0300 

56 0100 56 0110 

56 0600 

56 0200 

56 0011 

X-LOCK
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⌀ × толщина круга мм 115×7 125×7 178×7 230×7

53
T

56 0405
Обдирочный шлифовальный круг 
PREMIUM***

3,62 4,29 ■ 5,70 8,57 10

зернистость 24 36 60

53
T

56 0910 Обдирочный шлифоваль-
ный круг 
PREMIUM*** RONDELLER®

⌀ 115 мм 4,19 4,19 4,19 25

53
T

56 0920 ⌀ 125 мм 4,58 4,58 4,58 25

53
T

56 0930 ⌀ 178 мм 5,19 5,19 – 25

 

56 0420  ● ● ● ● ●  ● ● ○  ○      ●
56 0430  ● ● ● ● ●    ○        ●

⌀ × толщина круга мм 115×7 125×7 178×7 230×7

55
S

56 0420
Обдирочный шлифовальный круг 
SG-INOX

2,96 3,99 4,84 7,37 10

⌀ × толщина круга мм 115×7 125×7 178×7 230×7

55
S

56 0430
Обдирочный шлифовальный круг 
SG-STEEL

2,67 2,71 4,43 6,71 10

 

56 0451– 56 0453  ● ● ● ● ●  ● ● ○  ○      ●

⌀ × толщина круга мм 115×7 125×4 125×7 150×7 178×4 178×7 230×4 230×7

53
M 56 0451

Обдирочный шлифовальный круг 
CUBITRON™ II

7,50 – 6,54 9,80 – 12,49 – 18,67 10

53
M 56 0452

Обдирочный шлифовальный круг 
CUBITRON™ II CUT AND GRIND

– 6,10 – – 9,23 – 17,94 – 10

Специальные круги для обработки цветных металлов, например, алюминия, латуни, бронзы 

и т.д. 

Спецификация: A36L-BFX.

Тип PREMIUM*** ALU    

Запатентованный обдирочный шлифовальный круг - высокая гибкость, холодное шлифование, очень 

хороший отвод стружки и вращение без биений при низком уровне шума.

Применение: Универсальные круги для обработки стали, нержавеющей стали (VA), чугуна, цв. 

металлов и реактопластов, для плоского шлифования и для обработки деталей 

из листового металла и сварных швов.

Тип RONDELLER® PREMIUM*** «2 в 1»    

Мягкий обдирочный шлифовальный круг (твёрдость N) серии SG для нержавеющей стали с очень 

высокой производительностью и длительным периодом стойкости. 

Спецификация: A30N-SG-INOX.

A
 22,23 мм  20-30°  

80 м/с
 

 Обдирочные шлифовальные круги SG-INOX/STEEL

Жёсткий обдирочный шлифовальный круг (твёрдость R) серии SG для стали с высокой 

производительностью и очень хорошим периодом стойкости. 

Спецификация: A24R-SG-STEEL.

CER
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм  20-30°  
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Обдирочные шлифовальные круги

Обдирочный шлифовальный круг с прецизионным керамическим зерном Cubitron™II для 

нержавеющей и обычной стали. Очень высокая производительность и хороший период стойкости. 

Незначительное прижимное усилие для неутомительной работы.

Cпецификация: 

 56 0451 – A36Q-BF.

 56 0452 – A36S-BF.

Тип Cubitron™ II, керамическое зерно    

A

Fe,S,CI
<0,1% ALU

Цвет. 
металлы

Fe,S,CI
<0,1%

INOX

Сталь

A

Fe,S,CI
<0,1%INOXСтальЧугунЦвет. 

металлы

56 0405 

56 0910 

56 0420 

56 0430 

56 0451 

90°
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⌀ × толщина круга мм 115×7 125×7 178×7 230×7

53
M 56 0453

Обдирочный шлифовальный круг 
Silver

4,09 3,17 5,98 9,24 10

 

56 0500 ○ ● ● ● ● ○  ○ ○ ○ ○ ○      ●

⌀ × толщина круга мм 100×6 115×6 125×6 150×6 178×8 230×8

52
M 56 0500

Обдирочный шлифовальный круг 
„2 в 1”

2,– 2,04 2,34 ■ 3,31 3,94 ■ 6,09 ■ 10

⌀ круга × толщина стенки мм 110×20

53
T

56 4900
Чашечный обдирочный шлифовальный круг 
PREMIUM***

19,90 2

 

56 3256 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ○ ○ ○    ○  ●

⌀ круга мм 115 125 178 230

51
M 56 3256

Отрезной круг CerRapid 
ОСОБО ТОНКИЙ, сталь, нержавеющая сталь

3,02 3,33 ■ 6,– 9,78 25

Описание формы прямой  

Толщина круга мм 1 1 1,6 2  

Обдирочный шлифовальный круг Silver с содержанием прецизионного керамического зерна, обеспечивающего высокую 

производительность шлифования и долгий период стойкости. Для INOX и стали.

Cпецификация: A36P-BF.

Тип Silver, керамическое зерно    

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

  20-30°  
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Обдирочные шлифовальные круги

Обдирочный шлифовальный круг для стали и нержавеющей стали с длительным периодом стойкости и высокой производительностью. 

Спецификация: A30Q-BF.

 Разм. 100×6 – ⌀ отверстия 16 мм.

A
 22,23 мм 

Сталь
 

Чугун
 

50 м/с
 

 Чашечный обдирочный шлифовальный круг

Конический чашечный шлифовальный круг, со связкой на основе синтетической смолы. Высота 55 мм; 

⌀ отверстия 22,23 мм; макс. скорость вращения 8600 об/мин. 

Спецификация: A3604B84; форма: 11BT.

Применение: Для обдирки с низким уровнем шума и высокой производительностью, 

преимущественно для плоского шлифования в электр. и пневм. угловых 

шлифовальных машинах необходим специальный защитный кожух.

CER
 

Fe,S,CI
<0,1%

   22,23 мм 
90°

 
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Шлифовально-отрезные круги по стали, нержавеющей стали – керамическое зерно CerRapid

Самозатачивающееся керамическое зерно (CER) и специально подобранная высокопроизводительная связка 

обеспечивают многократное повышение производительности при очень холодном резании в сравнении с обычными 

отрезными кругами (A). 

 ■ Максимальная эффективность благодаря сверхбыстрым резам.

 ■ Оптимальное сочетание чрезвычайно мягкого резания с минимальными усилиями и максималь-

ной долговечности.

Cпецификация: 

 Разм. 115–178 – CER60Q-BF.

 Разм. 230 – CER30Q-BF.

56 0453 

56 0500 

56 4900 

Плоскостное 
шлифование.

Шлифование сварных 
швов

56 3256 

⌀ круга, мм 50 63 75 100 115 125 150 178 230

Макс. частота вращения, об/мин 30 500 24 300 20 300 15 300 13 300 12 200 10 200 8600 6600

Отрезные круги

i
 ■ Зерно, связка, добавки с активными шлифующими свойствами, а также армирующие вещества отрезных шлифоваль-

ных дисков оптимально подобраны для обеспечения максимальной производительности резания и срока 

службы в каждой конкретной области применения.

 ■ Тонкие отрезные круги (0,8 мм / 1,0 мм / 1,6 мм) предназначены специально для быстрого резания без заусенцев при 

незначительном тепловом воздействии. При использовании на угловых шлифовальных машинах старых моделей 

следует обращать внимание на точность крепления.

 ■ Отрезные круги толщиной от 2,0 мм характеризуются повышенной поперечной устойчивостью, жесткостью и долгим 

сроком службы.

 ■ Отрезные круги предлагаются в прямом (форма 41) или изогнутом (форма 42) исполнении.

 ■ Для отрезания при помощи электрических и пневматических угловых шлифовальных машин с макс. окружной ско-

ростью Vc80 м/с. -Отрезные круги по нержавеющей стали следует использовать при пониженной скорости резания.

⌀теперь 115 и 125 мм 

толщина круга 1,0 мм
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56 3272– 56 3277 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ○ ○ ○    ○  ●

⌀ круга мм 115 125 178 230

51
M 56 3272

Отрезной круг, высокопроизводительный 
ОСОБО ТОНКИЙ, INOX

2,02 2,25 3,65 4,20 25

51
M 56 3273

Отрезной круг, высокопроизводительная модель X-LOCK 
ОСОБО ТОНКИЙ, INOX

2,33 2,58 – – 25

Описание формы прямой  
Толщина круга мм 1 1 1,6 1,9  

⌀ круга мм 115 125

51
M 56 3277

Отрезной круг, высокопроизводительный 
ТОНКИЙ

1,98 2,18 25

Описание формы прямой  
Толщина круга мм 1,6  

 

56 3262  ● ● ● ● ●    ○  ○      ●

⌀ круга мм 115 125 178 230

51
M 56 3262

Отрезной круг, высокопроизводительный 
ОСОБО ТОНКИЙ, сталь

2,01 2,23 3,62 4,16 25

Описание формы прямой  
Толщина круга мм 1 1 1,6 1,9  

 

56 3111– 56 3165/ 
3650

○ ● ● ● ● ●  ● ● ○ ○ ○    ○  ●

56 3300  ● ● ● ● ●  ● ● ○        ●

⌀ круга мм 115 125

53
T

56 3111 Отрезной круг 
PREMIUM*** СУПЕРТОНКИЕ

2,56 2,78 25

53
T

56 3116 2,55 2,77 25

Описание формы (56 3111) изогнутый  
Описание формы (56 3116) прямой  
Толщина круга мм 0,8  

Специальный тип для нержавеющей стали. 

Новые высокопроизводительные круги, изготовленные по самой современной технологии, отличающиеся более высокой 

эффективностью и превосходными режущими свойствами. Повышенная производительность резания за счёт шероховатых 

боковых поверхностей, исключительный период стойкости, улучшенный режим врезания. 

Малая толщина круга позволяет осуществлять быстрое резание без приложения значительного усилия. Чистый рез почти 

без заусенцев.

 56 3273 – Быстрая смена круга без инструмента при помощи системы X-LOCK.

Cпецификация: 

 Разм. 115; 125 – A60R-BF.

 Разм. 178; 230 – A46-BF.

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

   22,23 мм 
90°

 
INOX

 
80 м/с

 

 Шлифовально-отрезные круги по нерж. стали

Узкое исполнение для быстрого и экономичного отрезания при высокой стойкости.

Cпецификация: A46R-BF.

A
   22,23 мм 

90°
 

Сталь
 

80 м/с
 

 Шлифовально-отрезные круги по стали

Новые высокопроизводительные круги, изготовленные по самой современной технологии, отличающиеся более высокой эффективностью и 

превосходными режущими свойствами. Повышенная производительность резания за счёт шероховатых боковых поверхностей, исключительный 

период стойкости, улучшенный режим врезания. 

Малая толщина круга позволяет осуществлять быстрое резание без приложения значительного усилия. Чистый рез почти без заусенцев.

Cпецификация: 

 Разм. 115; 125 – A60S-BF.

 Разм. 178; 230 – A46S-BF.

Супертонкий отрезной круг 0,8 мм для быстрого резания тонкостенных материалов (напр., кузовной листовой стали). Рез почти без заусенцев и 

минимальное тепловое воздействие.

Cпецификация: 

 56 3111 – A60R-BFXA.

 56 3116 – A60R-BFP.

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
90°

 
INOX

 
80 м/с

 

 Шлифовально-отрезные круги PREMIUM*** /BASIC* по нерж. стали

56 3272 

56 3273 

56 3277 

56 3262 

56 3116 

X-LOCK
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⌀ круга мм 115 125 178 230

53
T

56 3165
Отрезной круг высокопроизводительный 
PREMIUM*** ОСОБО ТОНКИЙ

2,54 2,76 4,41 5,02 25

Описание формы прямой  

Толщина круга мм 1 1 1,6 1,9  

⌀ круга мм 115 125 178 230

53
T

56 3650
Отрезной диск 
Basic* ОСОБО ТОНКИЙ

1,41 1,56 3,25 3,82 25

Описание формы прямой  

Толщина круга мм 1 1 1,6 1,9  

⌀ круга мм 115 125 178 230

53
T

56 3300
Отрезной диск 
PREMIUM***

2,18 2,59 3,32 4,77 25

Описание формы изогнутый изогнутый прямой прямой  

Толщина круга мм 2 2 2,5 2,5  

 

56 3200/ 3600  ● ● ● ● ●  ○ ○ ○  ○      ●

⌀ круга мм 115 125 150 178 230

53
T

56 3200
Отрезной диск 
PREMIUM***

1,86 2,20 ■ 2,70 ■ 3,12 ■ 4,45 ■ 25

Описание формы изогнутый прямой прямой прямой прямой  

Толщина круга мм 2,5  

⌀ круга мм 115 125 178 230

53
T

56 3600
Отрезной диск 
Basic* 2 в 1

1,47 1,56 2,72 3,25 25

Описание формы прямой  

Толщина круга мм 1,6 1,6 3 2  

Малая толщина круга позволяет осуществлять быстрое резание без приложения значительного усилия. Чистый рез почти 

без заусенцев. 

Очень стойкий высокопроизводительный отрезной круг новейшего поколения с максимальной режущей способностью 

за счёт шероховатых боковых поверхностей.

Cпецификация: 

 Разм. 115; 125 – A60R-BFP.

 Разм. 178; 230 – A46R-BFP.

Универсальные отрезные круги для отрезания профилей, труб и т.д. (не для промышленного использования).

Cпецификация: 

 Разм. 115; 125 – A60BF.

 Разм. 178; 230 – A46BF.

Специальный тип с высокой поперечной устойчивостью и длительным периодом стойкости для резания хромоникелевых 

сталей; макс. производительность также по стали.

Cпецификация: A30R-BFXA.

Отрезной круг с очень высокой режущей способностью для универсального применения по обычной и нержавеющей 

стали с длительным периодом стойкости и высокой прочностью.

Cпецификация: A30Q-BFXA.

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
90°

 
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Отрезной шлифовальный диск PREMIUM***/ BASIC* по нержавеющей стали, стали

Универсальные отрезные круги для отрезания профилей, труб и т.д.

 Разм. 115; 125 – Спецификация A46BF; 2 в 1.

 Разм. 178; 230 – Спецификация A30BF; 2 в 1.

56 3165 

56 3650 

56 3300 

56 3200 

56 3600 
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56 3250  ● ● ● ● ●    ○        ●

⌀ круга мм 115 125 178 230

53
T

56 3250
Отрезной диск 
PREMIUM***

2,18 2,46 ■ 3,48 5,01 ■ 25

Описание формы изогнутый прямой прямой прямой  

Толщина круга мм 2,5 2 2,5 2,5  

 

56 3406 ●          ●       ●

⌀ круга мм 115 125 178 230

53
T

56 3406
Отрезной круг 
PREMIUM*** ОСОБО ТОНКИЙ

2,09 2,49 3,77 4,88 25

Описание формы прямой  

Толщина круга мм 1 1 2 2,5  

 

56 3315– 56 3325 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ○ ○ ○      ●

⌀ круга мм 115 125

53
M 56 3315

Отрезной диск 
CUBITRON™ II EXTRA SCHMAL

3,32 2,03 25

Описание формы прямой  

Толщина круга мм 1  

⌀ круга мм 115 125 178 230

53
M 56 3320

Отрезной диск 
CUBITRON™ II SCHMAL

3,42 2,12 6,84 7,16 25

Описание формы прямой  

Толщина круга мм 1,6 1,6 1,6 2  

A
 22,23 мм 

90°
 

Сталь
 

80 м/с
 

 Шлифовально-отрезные круги PREMIUM*** по стали

Жёсткий высокопроизводительный отрезной круг специально для листовой стали, профилей и труб из стали с 

максимальным периодом стойкости.

Cпецификация: A30S-BFXA.

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

   22,23 мм 
90°

 
ALU

 

Цвет. 
металлы

 
80 м/с

 

 Шлифовально-отрезные круги PREMIUM *** по алюминию

Специальный тип для резки цветных металлов (алюминий, латунь, бронза и т. п.)

Cпецификация: 

 Разм. 115; 125 – A60N-BFP.

 Разм. 178; 230 – A30N-BFXA.

CER
 

Fe,S,CI
<0,1%

   22,23 мм 
90°

 
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Отрезные шлифовальные диски по стали, нержавеющей стали, керамическое зерно

Исключительно высокая производительность реза и длительный срок службы благодаря прецизионной форме 

керамического зерна продукции Cubitron™ II.

Применение: Для максимально быстрого резания без заусенцев при незначительной термической нагрузке и 

удобном, эргономичном ведении.

Cпецификация: A60S-BF.

Тип Cubitron™ II, керамическое зерно    

Исключительно высокая производительность реза и длительный срок службы благодаря прецизионной форме 

керамического зерна продукции Cubitron™ II.

Применение: Для максимально быстрого резания без заусенцев при незначительной термической нагрузке и 

удобном, эргономичном ведении.

Cпецификация: A36S-BF.

56 3250 

56 3406 

56 3315 

56 3320 
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56 3420/ 3430 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ○ ○ ○    ○  ●

⌀ круга мм 115 125 178 230

55
T

56 3420
Отрезной диск 
SGP EXTRA SCHMAL

2,63 2,48 4,06 6,– 25

55
T

56 3430
Отрезной диск 
SG EXTRA SCHMAL

1,97 1,14 2,86 4,22 25

Описание формы прямой  

Толщина круга мм 1 1 1,6 1,9  

⌀ круга мм 115 125 178 230

53
M 56 3325

Отрезной круг 
Silver

2,33 1,45 2,34 6,58 25

Описание формы прямой  

Толщина круга мм 1 1 1,6 2  

 

56 3440  ● ● ● ● ●    ○        ●

⌀ круга мм 115 125

55
T

56 3440
Отрезной круг 
CERAMIC SGP STEEL

2,57 2,86 25

Описание формы прямой  

Толщина круга мм 1  

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

   22,23 мм 
90°

 
INOX

 
80 м/с

 

 Отрезные круги SGP / SG STEELOX

Особо тонкой отрезной круг для очень быстрого резания без заусенцев при незначительном тепловом воздействии и 

высоком уровне эргономичности.

 56 3420 – Высокопроизводительное специальное исполнение SGP с высокой стойкостью к нагрузкам, 

максимальной производительностью резания и отличной стойкостью (твёрдость S).

 56 3430 – Высокопроизводительный отрезной круг серии SG с отличной производительностью резания и 

стойкостью (твёрдость R).

Cпецификация: 

 56 3420 Разм. 115; 125 – A60S-SGP-STEELOX.

  Разм. 178; 230 – A46S-SGP-STEELOX.

 56 3430 Разм. 115; 125 – A60R-SG-STEELOX.

  Разм. 178; 230 – A46R-SG-STEELOX.

Отрезной диск Silver с высокой производительностью резания и стойкостью. Смесь с содержанием прецизионного 

керамического зерна.

Применение: Для быстрого резания без заусенцев с низкой термической нагрузкой.

Cпецификация: A36R-BF.

Тип Silver, керамическое зерно    

CER
   22,23 мм 

90°
 

Сталь
 

80 м/с
 

 Отрезной круг CERAMIC SGP Steel

Особо тонкий высокопроизводительный отрезной круг для максимально быстрого резания без заусенцев 

с низкой термической нагрузкой и комфортным и эргономичным ведением. Высокая стойкость к нагрузкам, 

максимальная производительность резания и отличная стойкость.

Cпецификация: A60Q-CERAMIC SGP STEEL.

56 3325 

56 3440 

56 3420 

56 3430 
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⌀ фланца мм 76

53
T

56 3990 Зажимные фланцы, пара 35,48

⌀ круга мм 115 125 150 178 230

52
M 56 3550

Отрезной диск 
ОСОБО ТОНКИЙ

1,43 1,55 ■ 1,70 1,89 ■ 2,91 ■ 25

Описание формы прямой  
Толщина круга мм 1 1 1,6 1,6 1,9  

⌀ круга мм 115 125

52
M 56 3575

Отрезной диск 
ТОНКИЙ

1,45 ■ 1,60 ■ 25

Описание формы прямой  
Толщина круга мм 1,6  

Подходит для/ 
vc [м/c]

56 3550/ 3575 ○ ● ● ● ● ●  ● ○ ○ ○ ○      ●

Подходит для/ 
vc [м/c]

56 3500  ● ● ● ● ○  ○ ○ ○        ●

⌀ круга мм 100 115 125 178 230

52
M 56 3500

Отрезной диск 
„2 в 1”

1,29 1,24 1,38 ■ 1,73 2,61 ■ 25

Описание формы прямой изогнутый изогнутый прямой прямой  

Толщина круга мм 1,6 2 2 2,5 2,5  
⌀ отверстия мм 16 22,23 22,23 22,23 22,23  

Шлифовально-отрезные круги для стационарного применения в разделе 59

i

  Зажимной фланец для отрезных кругов ⌀ 178 / 230 мм

Зажимные фланцы (пара) для угловых шлифмашин с креплением M14. Повышают поперечную устойчивость и обеспечивает 

передачу более высокого усилия при обработке тонкими отрезными кругами (форма 41) ⌀ 178 и ⌀ 230 мм.

 56 3550 – Небольшая толщина круга для быстрого резания без особых усилий.

 56 3575 – Узкое исполнение для быстрого и экономичного отрезания.

Cпецификация: A60P-BF.

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

   22,23 мм 
90°

 
INOX

 
80 м/с

 

 Шлифовально-отрезные круги по нерж. стали

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

 
90°

 
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Шлифовально-отрезные круги по стали, нерж. стали

Универсальный отрезной круг для стали и нержавеющей стали, с высокой режущей способностью и стойкостью.

 Разм. 100 – ⌀ отверстия 16 мм.

Cпецификация: A30Q-BF.

Корундовые шлифовально-отрезные круги 

№ 59 8500 – 8530

Алмазные шлифовально-отрезные 

круги № 59 8590 – 8630

Лабораторные шлифовально-отрезные круги 

№ 59 8710 – 8740

Другие отрезные шлифовальные диски TYROLIT и PFERD  

для стационарного применения поставляются на заказ.

56 3550 

56 3575 

56 3500 

22,23 мм

56 3990 
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⌀ круга мм 115 125

53
T

56 3220
Комбинированный шлифовальный круг 
PREMIUM*** CUT AND GRIND

3,22 3,83 25

Описание формы изогнутый  

Толщина круга мм 2  

⌀ круга мм 50 75 115 125

55
K

56 3490 Алмазный отрезной круг 82,37 98,30 149,21 184,70

зернистость мкм D357 D357 D427 D427

⌀ отверстия мм 10 10 22,23 22,23

Подходит для отверстия ⌀ мм 10 ⌀ хвостовика мм

55
K

56 3496 Оправка для алмазных отрезных кругов 8,89 6

 

56 3050– 56 3411 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ○ ○ ○    ○  ●

⌀ круга мм 50 63 75

53
T

56 3050
Малый отрезной круг 
PREMIUM*** ОСОБО ТОНКИЙ

1,90 ■ 2,– ■ 2,38 ■ 100

Описание формы прямой  

Толщина круга мм 1  

⌀ отверстия мм 6 10 10  

Подходит для отверстия ⌀ мм 6 10 ⌀ хвостовика мм

53
T

56 3070 Оправка для малых отрезных кругов 9,07 ■ 9,07 ■ 6

⌀ круга мм 30 50 65 75

55
T

56 3410
Малый отрезной круг 0,8 мм 
SG SUPER SCHMAL

– 1,86 1,90 2,26 50

55
T

56 3411
Малый отрезной круг 1,1 мм 
SG EXTRA SCHMAL

1,49 1,86 1,90 2,26 50

Описание формы прямой  

Толщина круга (56 3410) мм – 0,8 0,8 0,8  

Толщина круга (56 3411) мм 1 1,1 1,1 1,1  

⌀ отверстия мм 6  

Подходит для отверстия ⌀ мм 6 ⌀ хвостовика мм

55
O 56 3415 Оправка для малых отрезных кругов 8,89 6

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

   22,23 мм  20-30°  
90°

 
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Шлифовально-отрезные круги Cut и Grind PREMIUM*** по стали, нерж. стали

Тонкий комбинированный шлифовальный круг с многослойной структурой для высокой прочности, с защитой при глубоких 

резах в области изгиба.

Применение: Для отрезания и шлифования с небольшим съёмом без смены инструмента.

Cпецификация: A46Q-BFXA.

  Алмазные шлифовально-отрезные круги по углепластику / стеклопластику

 56 3490 – Алмазный отрезной круг с однослойным покрытием, с боковыми защитными сегментами. Высокая эффективность 

резания за счет больших прорезей для отвода продуктов резания. Общая толщина круга 2,0 мм, толщина стальной 

основы 1,0 мм.

Применение: 

 56 3490 – Для отрезания, обрезки и раскроя пластиков, армированных волокном (углепластик / 

стеклопластик), на угловых шлифмашинах (разм. 115 / 125) или прямых шлифмашинах (разм. 

50 / 75) с оправкой № 563496.

 56 3050 – Очень тонкий малый отрезной круг для использования на пневматических и электрических прямых шлифмашинах, 

идеально подходит для применения в условиях ограниченного пространства. Использование с оправкой № 563070.

Cпецификация: 

 56 3050 – A60R-BFXA.

  Малые отрезные круги по нерж. стали

 56 3410/3411 – Малый отрезной круг, специально для использования в условиях ограниченного пространства на 

пневматических или электрических прямых шлифовальных машинах. Использование с оправкой № 563415.

Cпецификация: 

 56 3410/3411 – A60P-SG STEELOX.

 

56 3220  ● ● ● ● ●  ○ ○ ○  ○      ●

 

56 3490            ●     ● ●

56 3220 

80 м/с

56 3050 

56 3070 

A Fe,S,CI
<0,1%

90°

INOX

80 м/с

56 3410 

56 3415 

A

Fe,S,CI
<0,1%

90°

INOX

80 м/с

6 мм

6 мм

56 3490 

56 3496 

6 мм

D

Форма
1A1

90°

CFK/
GFK
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56 3417              ●     
56 3418            ● ● ○  ●   

⌀ круга мм 76

54
B

56 3417 Алмазный отрезной круг 9,74

Толщина круга мм 1,9

⌀ отверстия мм 10

⌀ круга мм 76

54
B

56 3418 Твердосплавный отрезной круг 8,78

Толщина круга мм 1

⌀ отверстия мм 10

⌀ круга мм 115

53
L

56 9610 Тарельчатые круги с твердосплавным зерном 49,54

⌀ круга мм 100 125

53
T

56 9640
Алмазные тарельчатые круги 
PREMIUM*** по камню

199,01 286,39

⌀ круга мм 115 125 178 230

53
T

56 9700
Отрезной диск 
STANDARD ** по камню

2,30 2,48 3,49 3,80 25

Описание формы изогнутый изогнутый прямой прямой  

Толщина круга мм 2,5 2,5 3 3  

Тонкие отрезные круги специально для применения в условиях ограниченного пространства.

Подходит для: Аккумуляторная малая угловая шлифмашина № 077100 или прямая шлифмашина с оправкой № 563070.

  10мм  
90°

 
80 м/с

 

 Малые отрезные круги

D
 

Режущая кромка с алмазным напылением по всей окружности. Чистый рез.

Применение: Для отрезания керамогранитной, керамической плитки и мрамора.

Алмазный отрезной круг по кафельной плитке / керамике

Стальной тарельчатый круг с напаянным твердосплавным зерном на режущей кромке.

Применение: Для отрезания древесины, пластмасс, гипсоволокнистых плит.

 22,23 мм 

 Тарельчатые круги с твердосплавным зерном

Стальной тарельчатый круг с напаянным твердосплавным зерном. Очень длительный период стойкости и высочайшая 

производительность съёма; среднее зерно.

Применение: Шлифование, выглаживание, подгонка стеклопласт., силикатного кирпича, гипсовых плит, газобетона, резины. 

Выравнивание следов опалубки на декоративном бетоне.

Примечание: Не подходит для металлов. Работать с небольшим прижимным усилием. Избегать 

ударных нагрузок. Макс. частота вращения 63 м/с (10500 об/мин).

D
   22,23 мм 

 Алмазная шлифовальная тарелка для обработки камня

Прочный тонкий стальной тарельчатый круг с напаянными сегментами с алмазным покрытием в специальной связке. Высокая 

производительность съёма, очень большой срок службы и низкий уровень вибрации (чистые поверхности), для сухого 

шлифования.

Применение: Для шлифования, выравнивания, сглаживания камня и бетона на угловых шлифовальных машинах. Оптимальная 

частота вращения 10000 − 12000 об/мин. Макс. частота вращения 15000 об/мин.

SiC
 22,23 мм 

80 м/с
 

 Шлифовально-отрезные круги для обработки камня

Универс. отрезной круг по камню (спецификация: C30-BF).

Применение: Для природного или искусственного камня, огнеупорного кирпича и бетона.

Твердосплавный отрезной круг по дереву / пластмассам

56 3417 

56 3418 

56 9640

56 9700 

56 9610 
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⌀ круга мм 115 125 180 230

53
T

56 9720
Алмазный отрезной круг 
STANDARD** Universal

35,11 41,91 71,52 85,75

⌀ круга мм 125 230

53
T

56 9740
Алмазный отрезной круг 
PREMIUM*** высокопроизв.

76,69 171,35

⌀ круга мм 230

53
T

56 9735
Алмазный отрезной круг 4 в1 
PREMIUM*** Premium

219,24

⌀ круга мм 115 125 180 230

53
T

56 9730
Алмазный отрезной круг 
PREMIUM*** Fast Cut

62,29 70,87 134,94 161,80

⌀ круга мм 115 230

53
T

56 9750
Алмазный отрезной круг 
PREMIUM*** по керам. плитке

56,31 121,19

⌀ круга мм 125 150

53
T

56 9770
Алмазный отрезной круг 
PREMIUM*** для прорез. пазов в кладке

68,93 91,74

  
длина  

мм
ширина  

мм
высота  

мм

53
Y

56 9780 Брусок для алмазных отрезных кругов 19,01 320 55 25

Для универсальной обработки любых строительных материалов, напр., бетона, кирпича, гранита и пр. 

Непосредственно напыленное покрытие, улучшенная основа круга (без биений из-за перекоса).

D
   22,23 мм 

80 м/с
 

 Алмазные отрезные круги для сухого и мокрого резания

Алмазные отрезные круги для сухого и мокрого резания. ⌀ отверстия 22,23 мм. 

 ■ Короткое время отрезания благодаря хорошо режущему алмазному покрытию.

 ■ Чрезвычайно длительный период стойкости, более редкая смена кругов.

 ■ Неизменный диаметр, т.о. всегда полная глубина резания.

 ■ Сниженная пылевая нагрузка благодаря очень слабому износу круга.

Применение: Для отрезания всех основных строительных материалов, напр., бетона (также армированного), кирпича, гранита, 

керамической плитки, керамики, стали и т.Д.

Примечание: ■  Предварительная заводская заточка алмазного покрытия. Обязательно 

соблюдать направление вращения!

 ■ Прочие алмазные отрезные круги - на заказ.

Высокопроизводительный круг с покрытием высотой 10 или 12 мм. Пригоден для обработки любых 

строительных материалов, длительный период стойкости, защищен от перегрева.

Макс. эффективность и срок службы за счёт новой сегментной технологии с оптимизированным 

распределением зерна. Повышение скорости резания на 20 − 30 % при пониженном уровне вибрации и 

более высоком качестве кромок реза. Для универсального применения по бетону, граниту, абразивным 

материалам, а также железобетону. Высота покрытия 14 мм.

Круги с очень высокой режущей способностью, быстрое отрезание, уменьшенная нагрузка на инструмент 

и чистый рез. Защищены от перегрева. Очень тонкие, ширина покрытия 1,2 мм (⌀ 115 / 125) и 1,9 мм (⌀ 180 / 

230).

Круг для керамической плитки со сплошной режущей кромкой, ширина круга 1,2 мм, очень высокая 

эффективность резания, высота покрытия 10 мм. Специально для керамической плитки и гранитных плит.

Круги для прорезания пазов в стенах, с защитой от перегрева, всегда менять попарно.

  Брусок для алмазных отрезных кругов

Применение: Сухим способом отрезать от заточного бруса тонкие пластинки. При этом наружные, 

притупленные алмазы удаляются, из-под них высвобождаются новые, острые.

56 9720 

56 9740 

56 9735 

56 9730 

56 9750 

56 9770 
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56 5224– 56 5239 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ● ○     ●  ●

зернистость 40 60 80 120

51
M 56 5224 Шлифовальный круг 

 лепестковый 
long life CER, с наклоном

⌀ 115 мм 3,77 3,77 3,77 3,77 10

51
M 56 5225 ⌀ 125 мм 4,26 4,26 4,26 4,26 10

51
M 56 5226 ⌀ 178 мм 7,42 7,42 7,42 – 10

зернистость 40 60 80 120

51
M 56 5234 Шлифовальный круг 

 лепестковый 
speed CER, плоский

⌀ 115 мм 3,53 3,53 3,53 3,53 10

51
M 56 5235 ⌀ 125 мм 3,96 3,96 3,96 3,96 10

 ■ Высококачественное самозатачивающееся керамическое зерно (CER) обеспечивает максимальную производительность и низкое тепловыделение.

 ■ Покрытие с активными шлифующими свойствами обеспечивает холодное шлифование.

 ■ Прочная тканевая основа смешанного типа из полиэстера и хлопка обеспечивает идеальную интенсивность износа и жесткость кромок.

 ■ Эргономичная и гасящая вибрации тарелка из пластика и полиэстера (восстанавливаемая).

 ■ Максимальная эффективность при использовании на высокомощных угловых шлифмашинах.

CER
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
INOX

 
80 м/с

 

 Шлифовальный круг лепестковый CER

 

long life – очень плотное расположение лепестков, обеспечивающее максимальный период стойкости.

Применение: Универсальные шлифовальные работы, шлифование плоскостей, шлифование  

с большим съемом и обработка кромок.

long life CER с теплоотводящим покрытием    

 

speed – плоское расположение пластин, обеспечивающее высокую производительность съема и 

длительный период стойкости.

Применение: Точное снятие фасок, обработка кромок и шлифование плоскостей.

speed CER с теплоотводящим покрытием    

56 5225 

56 5235 

                               Круги шлифовальные лепестковые – Обзор

i
Обдирочные шлифовальные круги с абразивными лепестками  

(керамическое зерно, корунд, карбид кремния) на подложках из листовой 

стали, пластика или стеклопластика.

Окружная скорость 50–60 м/с (оптимальный диапазон), макс. до 80 м/с. 

Мягкое холодное шлифование с высоким эффектом самозатачивания  

(без забивания); неутомительная работа с низким уровнем вибрации  

и шума.
Малый угол наклона. Большой угол 

наклона.

плоский с 
накло-
ном

пло-
ский-ско-
шенный

радиаль-
ный

0 –15°

25°

15°

0°

Марка

обозначение – – SLTT V2 Power V3 Control SLTR V4 Master SLTflex Cubitron™ II CURVE –

Артикульный № 56 5231 – 
56 5256

56 5300 – 
56 5370

56 5401 – 56 5423 56 5461 – 56 5487 56 5440 / 
56 5441

56 5490 – 
56 5492

56 5444 / 
56 5445

56 6300 / 
56 6310

56 5504 / 
56 5506

56 6320 – 56 6327 56 5700 – 
56 5780

Материал подложки пластмасса Стеклово-
локно

Листовая сталь Стекловолокно Стеклово-
локно

Стеклово-
локно

Стеклово-
локно

Стекловолокно Стеклово-
локно

Стекловолокно Стеклово-
локно

Форма

   

Абразивная шкурка
CER ZA CER ZA CER SiC ZA CER ZA ZA CER CER

 
ZA

 
A ZA

Оптимально подходит для
INOX INOX

 
Сталь INOX Сталь INOX ALU

 

CFK/
GFK INOX

 
Сталь INOX INOX

 
Сталь INOX

 
Сталь INOX INOX

 
Сталь

 
ALU INOX

 
Сталь

Срок службы ● ● ● ● ● ● ○ ● ● ○ ● ○ ○

Производительность ● ● ● ● ● ● ○ ● ● ● ● ● ●

Плоское шлифование ● ● ● ○ ● ● ● ○ ● ● ○ ●

Шлифование кромок ● ● ○ ● ○ ○ ○ ○ ● ○ ○ ○ ●

Шлифование угловых сварных швов ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ● ○ ● ○

Шлифование с визуальным контролем ●

Особые свойства Пластиковая та-
релка, самоза-
тачивающееся 

зерно, холодное 
шлифование 

Прочный,  
универсаль-

ный

Высокая  
производитель-

ность,  
запатентованная 
форма пластин

Низкий уровень вибра-
ции, запатентованная 

форма пластин

Работа с ви-
зуальным 
контролем

Прочный, 
холодное 
шлифова-

ние

Прочные кром-
ки, очень высо-

кая плотн.  
абразивного 

покрытия

Широкая  
выступающая 
часть пластин, 

крепление 
M14

Cubitron™ II 
Высокоэфф. 
абразивное 

зерно

Радиальные края Универсаль-
ный,  

недорогой
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зернистость 40

51
M 56 5239

Шлифовальный круг лепестковый 
speed+ CER, плоский

⌀ 125 мм 3,04 10

 

56 5264– 56 5279  ● ● ● ● ●  ● ○ ●      ●  ●

зернистость 40 60 80 120

51
M 56 5264 Шлифовальный круг лепестковый 

long life ZA, с наклоном

⌀ 115 мм 3,10 3,10 3,10 3,10 10

51
M 56 5265 ⌀ 125 мм 3,47 3,47 3,47 3,47 10

51
M 56 5279

Шлифовальный круг лепестковый X-LOCK 
long life ZA, с наклоном

⌀ 125 мм 3,60 3,60 3,60 3,60 10

зернистость 40 60 80 120

51
M 56 5274 Шлифовальный круг лепестковый 

speed ZA, плоский

⌀ 115 мм 2,87 2,87 2,87 2,87 10

51
M 56 5275 ⌀ 125 мм 3,23 3,23 3,23 3,23 10

 

56 5380/ 5381 ●      ●  ●  ● ●      ●

зернистость 40 60

51
M 56 5380 Шлифовальный круг лепестковый 

long life SIC, с наклоном

⌀ 115 мм 3,85 3,85 10

51
M 56 5381 ⌀ 125 мм 4,31 4,31 10

speed+ – оптимизированное расположение пластин, обеспечивающее обработку аналогичную 

обработке фибровым кругом с высокой режущей способностью.

Применение: Обработка кромок, шлифование с большим съемом.

speed + CER с теплоотводящим покрытием    

 ■ Циркониевый корунд (ZA) премиум-класса, обеспечивающий максимальную производительность.

 ■ Прочная тканевая основа смешанного типа из полиэстера и хлопка обеспечивает идеальную интенсивность износа и жесткость кромок.

 ■ Прочная тарелка из стеклопластика для оптимального усилия сжатия.

 ■ Универсальное применение, подходит для стали и INOX.

 ■ Максимальная эффективность при использовании на слабых и высокомощных угловых шлифмашинах.

ZA
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Шлифовальные круги лепестковые ZA

long life – очень плотное расположение пластин, обеспечивающее максимальный период стойкости.

 56 5279 – Быстрая замена дисков без использования инструмента при помощи системы X-LOCK.

Применение: Универсальные шлифовальные работы, шлифование плоскостей, шлифование с 

большим съемом и обработка кромок.

long life ZA    

speed – плоское расположение пластин, обеспечивающее высокую производительность съема  

и длительный период стойкости.

Применение: Точное снятие фасок, обработка кромок и шлифование плоскостей.

speed ZA    

SiC
 

Fe,S,CI
<0,1%

   22,23 мм 
ALU

 

CFK/
GFK

 
80 м/с

 

 Шлифовальные круги лепестковые SiC

Особо крупное зерно карбида кремния, не забивается. Прочная тарелка из стеклопластика для оптимального усилия сжатия.

Применение: Шлифование кромок и плоскостей деталей из алюминия и волокнистых композитных материалов.

              Новое поколение лепестковых шлифовальных кругов

i
Обзор всех основных данных Индекс эффективности

Общий съем

long life speed speed+

Съем / время

56 5265 

56 5279 

56 5381 

56 5275 

X-LOCK

Подходящие материалы: цветные металлы

Подходящие материалы: INOX

Подходящие материалы: UNI / сталь

56 5239 
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56 5283– 56 5299  ● ● ● ● ●  ● ○ ○      ●  ●

зернистость 40 60 80 120

52
M 56 5283

Шлифовальный круг 
 лепестковый 
long life ZA, с наклоном

⌀ 100 мм 2,19 2,19 2,19 – 10

52
M 56 5284 ⌀ 115 мм 2,28 2,28 2,28 2,28 10

52
M 56 5285 ⌀ 125 мм 2,62 2,62 2,62 2,62 10

52
M 56 5286 ⌀ 150 мм 4,32 4,32 4,32 – 10

52
M 56 5287 ⌀ 178 мм 4,87 4,87 4,87 4,87 10

зернистость 40 60 80 120

52
M 56 5294 Шлифовальный круг 

 лепестковый 
speed ZA, плоский

⌀ 115 мм 2,13 2,13 2,13 2,13 10

52
M 56 5295 ⌀ 125 мм 2,41 2,41 2,41 2,41 10

52
M 56 5296 ⌀ 178 мм 4,56 4,56 4,56 – 10

зернистость 40

52
M 56 5299

Шлифовальный круг лепестковый 
speed+ ZA, плоский

⌀ 125 мм 2,13 10

 

56 5495– 56 5505  ● ● ● ● ●  ● ● ●        ●

зернистость 40 60 80

53
F

56 5495 Круг шлиф. лепестковый 969F Cubitron™ II, тарелка  
из стеклопластика плоская

⌀ 115 мм 4,59 4,59 4,59 10

53
F

56 5496 ⌀ 125 мм 5,33 5,33 5,33 10

53
F

56 5503 Шлифовальный круг лепестковый 969F Cubitron™ II, 
 тарелка из стеклопластика с наклоном

⌀ 115 мм 4,59 4,59 4,59 10

53
F

56 5505 ⌀ 125 мм 5,– 5,33 5,33 10

 

56 5490– 56 5492 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ● ○       ●

зернистость 40 60

53
L

56 5490 Круг шлиф. лепестковый SLTR (CER), тарелка  
из  стеклопластика 
с наклоном

⌀ 115 мм 5,46 5,46 10

53
L

56 5491 ⌀ 125 мм 6,02 6,02 10

53
L

56 5492 ⌀ 178 мм 12,37 – 10

 ■ Высококачественный циркониевый корунд (ZA), обеспечивающий высокую производительность.

 ■ Тарелка из стеклопластика для оптимального усилия сжатия.

 ■ Универсальное применение, подходит для стали и INOX.

 ■ Максимальная эффективность на угловых шлифмашинах всех классов мощности.

ZA
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Лепестковые шлифовальные круги

long life – очень плотное расположение пластин, обеспечивающее максимальный период стойкости.

 56 5283 – ⌀ отверстия 16 мм.

Применение: Универсальные шлифовальные работы, шлифование плоскостей, шлифование с большим съемом и обработка кромок.

long life ZA    

speed – плоское расположение пластин, обеспечивающее высокую производительность съема и длительный период стойкости.

Применение: Точное снятие фасок, обработка кромок и шлифование плоскостей.

speed ZA    

speed+ – оптимизированное расположение пластин, обеспечивающее обработку аналогичную обработке фибровым кругом с высокой режущей способностью.

Применение: Обработка кромок, шлифование с большим съемом.

speed + ZA    

CER
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Круги шлифовальные лепестковые Cubitron™ II

С керамическим зерном Cubitron™ II прецизионной формы для максимальной производительности шлифования и длительного периода стойкости.

Применение: Идеальные круги для быстрого и холодного шлифования плохо поддающихся резанию сталей при помощи мощных угловых 

шлифмашин.

CER
 

Fe,S,CI
<0,1%

   22,23 мм 
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Круги шлифовальные лепестковые серии High-Performance

Прямые пластины с керамическим зерном (CER) и высокой плотностью.

Применение: Очень высокая производительность съёма и длительный период стойкости. Для мощных угловых 

шлифмашин.

56 5285 

56 5295 

56 5505 

56 5299 

56 5491 
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ZA −  ● ● ● ● ○  ○ ○ ○        ●
ZA-Power −  ○ ○ ○ ○ ○  ● ○ ○        ●

CER − ○ ● ● ● ● ●  ● ● ● ○       ●
SiC − ●      ●  ●  ● ●      ●

зернистость 40 60

53
L

56 5401 Круг шлиф. лепестковый SLTT 
(ZA), плоский-скошенный 
для стали

⌀ 115 мм 4,82 4,82 10

53
L

56 5402 ⌀ 125 мм 5,39 5,39 10

53
L

56 5403 ⌀ 178 мм 10,84 10,84 10

53
L

56 5411 Круг шлиф. лепестковый SLTT 
(ZA-Power), плоский- 
скошенный 
для стали и нерж. стали

⌀ 115 мм 5,39 5,39 10

53
L

56 5412 ⌀ 125 мм 6,42 ■ 6,42 ■ 10

53
L

56 5413 ⌀ 178 мм 12,06 – 10

53
L

56 5421 Круг шлиф. лепестковый SLTT 
(CER), плоский-скошенный 
для нерж. стали

⌀ 115 мм 6,58 6,58 10

53
L

56 5422 ⌀ 125 мм 7,62 7,62 10

53
L

56 5423 ⌀ 178 мм 14,36 – 10

зернистость 24 40 60

53
L

56 5461 Круг шлиф. лепестковый V2 
Power, (ZA), плоский- 
скошенный 
для стали

⌀ 115 мм – 4,47 4,47 10

53
L

56 5462 ⌀ 125 мм – 5,– 5,– ■ 10

53
L

56 5463 ⌀ 178 мм – 10,51 – 10

53
L

56 5481 Круг шлиф. лепестковый V2 
Power, (CER), плоский- 
скошенный 
для нерж. стали

⌀ 115 мм – 6,30 6,30 10

53
L

56 5482 ⌀ 125 мм – 7,30 7,30 10

53
L

56 5484 ⌀ 230 мм – 28,98 – 5

53
L

56 5485 Круг шлиф. лепестковый V2 
Power, (SiC), плоский- 
скошенный 
для алюминия

⌀ 115 мм – 4,83 – 10

53
L

56 5486 ⌀ 125 мм – 5,53 – 10

53
L

56 5487 ⌀ 178 мм 11,17 – – 10

зернистость 40 60

53
L

56 5444 Круг шлиф. лепестковый V4 
Master, (ZA) тарелка из 
 стеклопластика, скошенный 
для стали и нерж. стали

⌀ 115 мм 7,34 6,97 10

53
L

56 5445 ⌀ 125 мм 7,24 7,24 10

Благодаря запатентованной серповидной форме пластин и их расположению обеспечивается максимальная плотность абразивного 

покрытия, за счет чего достигаются очень высокая производительность шлифования и длительный срок службы. Высококачественная 

конструкция с тарелкой из листовой стали или стеклопластика для работы с низким уровнем вибрации и шума. 

ZA: чистый циркониевый корунд на тканевой основе из смеси волокон полиэстера и хлопка. Оказывает крайне агрессивное 

воздействие ввиду низкой плотности абразивного материала. 

ZA-Power: специальная смесь циркониевого корунда с покрытием, обладающим активными шлифующими свойствами. Без забивания 

и остекловывания благодаря холодному шлифованию. 

CER: максимальные шлифующие свойства, керамическое зерно с эффектом самозаточки. Не вызывает остекловывания или перегрева. 

Также очень хорошо подходит для шлифования кромок. 

SiC: особо крупное зерно карбида кремния, не забивается. Очень хорошо подходит для обработки алюминия и волокнистых композитных материалов.

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
80 м/с

 

 Круги шлифовальные лепестковые серии iQ

 

Применение: Для макс. производительности шлифования при длительном периоде 

стойкости.

SLTT с тарелкой из листовой стали 

 

Применение: Для универсального применения. Работа с низким уровнем вибрации 

при длительном периоде стойкости.

V2 Power с тарелкой из стеклопластика

ZA
   

Сталь
 

INOX
 

Исключительно высокая плотность абразивного покрытия для максимального периода стойкости и чрезвычайно 

высокой прочности кромок.Благодаря большой глубине зоны изгиба тарелки достигается оптимальный режим 

использования абразивного материала (ZA).

Применение: Идеальный круг для скругления острых кромок, а также для обработки сварных швов и удаления 

остатков сварочного шлака при использовании с мощными шлифмашинами.

V4 Master с тарелкой из стеклопластика / V4 Purple Power со стальной тарелкой

56 5402 

56 5412 

56 5422 

ZA

ZA

CER

Сталь

СтальINOX

INOX

56 5462 

  Более 70 % абразивного 
материала расположено на 
наружной поверхности 
тарелки.

  До 6 слоёв.

56 5482 

56 5486 

SiC

CER

ZA Сталь

CFK/
GFKALU

INOX

56 5445 
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56 5450 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ● ○       ●
56 5446  ● ● ● ● ○  ○ ○ ○        ●

зернистость 36

53
L

56 5450
Лепестковый шлифовальный круг V4 Purple Power, (CER), 
стальная тарелка, скошенный 
для стали и нерж. стали

⌀ 125 мм 17,25 5

зернистость 40 60 80

53
L

56 5446
Круг шлиф. лепестковый SLTR Control, (ZA) 
для стали и нерж. стали

⌀ 125 мм 6,30 6,30 6,30 10

 

56 6355/ 6356 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ● ○       ●

зернистость 36

53
L

56 6355 Многослойный шлифовальный круг (CER) 
Purple Grain Multi

⌀ 115 мм 9,19 10

53
L

56 6356 ⌀ 125 мм 10,56 10

 

56 6366  ● ● ● ● ●  ○ ○ ○        ●

⌀ круга мм 125

55
O 56 6366

Шлифовальный круг 
CC-GRIND-STRONG

5,30 10

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Шлифовальный круг лепестковый к роботизированному комплексу/ зеркальное шлифование

CER
   

Лепестковый шлифовальный круг с высокой плотностью абразивного материала и прочной стальной тарелкой 

для больших усилий прижима. Самозатачивающееся керамическое зерно (CER) на основе из полиэстера для 

максимальной скорости съёма и стойкости.

Применение: Использование в роботизированных или высокопроизводительных станках (>1700 Вт). Для тяжёлых 

и сложных шлифовальных работ на плоскостях и кромках.

V4 Purple Power с тарелкой из листовой стали    

ZA
   

Лепестковый шлифовальный круг с зоной обзора, позволяющей контролировать заготовку. Очень высокая 

плотность абразивного материала и стойкость.

Применение: Идеальный вариант для чистовой обработки.

Шлифовальные круги Control с возможностью контроля, с тарелкой из стеклопластика    

CER
 

Fe,S,CI
<0,1%

  M14  
INOX

 
Сталь

  5-15°  
80 м/с

 

 3-слойный шлифовальный круг Purple Grain Multi

Инновационный 3-слойный шлифовальный круг со встроенной опорной тарелкой из стеклопластика. Нижние 

слои равномерно изнашиваются и открывают находящийся сверху слой с новым керамическим абразивным 

зерном (CER). Оптимальные шлифовальные свойства волокнистого круга в сочетании с плавным ходом и 

высокой стойкостью лепесткового круга. Резьбовой фиксатор M14, зажимная гайка не требуется. Плоская конструкция 

для оптимального износа абразивного зерна.

Применение: Для обработки твердых и неровных поверхностей и кромок.

CER
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
Сталь

  5-15°  
80 м/с

 

 4-слойный шлифовальный круг CC-GRIND

Инновационный 4-слойный шлифовальный круг CC-GRIND-STRONG объединяет в себе классический обдирочный 

круг с тремя слоями абразивного материала на основе, которые изнашиваются равномерно. Период стойкости 

больше, чем у шлифовального диска CC-GRIND-SOLID, за счёт высокой режущей способности слоёв абразивного 

материала и шлифующих свойств несущей тарелки.

Применение: Для обработки твёрдых и неровных поверхностей при шлифовании плоскостей, обработке 

сварных швов, удалении заусенцев, снятии фасок, удалении окалины.

56 5446 

56 6366 

56 6356 

56 5450 
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56 6290/ 6295  ● ● ● ● ●  ● ○ ●      ○  ●

зернистость 40 60 80

51
M 56 6290 Шлифовальный круг SPECIAL лепестковый (ZA) 

с выступающей частью пластин

⌀ 115 мм 3,62 ■ 3,50 3,50 10

51
M 56 6295 ⌀ 125 мм 3,93 3,93 ■ 4,06 ■ 10

 

56 6300/ 6310/ 6320  ● ● ● ● ●  ○ ○ ○        ●
56 6312/ 6313/ 6325 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ○ ○       ●

56 6327 ●          ●       ●

⌀ круга × ширина мм 115×14 115×16 125×14 125×16

55
P

56 6320
Шлифовальный круг лепестковый 
для стали, POLIFAN-CURVE (ZA)

8,11 8,49 6,39 ■ 6,58 10

55
P

56 6325
Шлифовальный круг лепестковый 
для нерж. стали, POLIFAN-CURVE (CER)

9,35 9,66 7,06 7,45 10

55
P

56 6327
Шлифовальный круг лепестковый 
для алюминия, POLIFAN-CURVE (A)

– 9,08 – 9,17 10

Ширина по радиусу мм 11 14 11 14  

Для радиуса угловых сварных швов мм >5 >8 >5 >8  

зернистость 40 60 80 120

53
L

56 6300 Круг шлиф. лепестковый SLTflex 
(ZA), крепление M14

⌀ 115 мм 8,41 8,41 8,41 8,41 10

53
L

56 6310 ⌀ 125 мм 9,77 9,77 9,77 9,77 10

53
L

56 6312 Круг шлиф. лепестковый SLTflex 
(CER), крепление M14

⌀ 115 мм 9,36 9,36 – – 10

53
L

56 6313 ⌀ 125 мм 10,75 10,75 – – 10

ZA
 

Fe,S,CI
<0,1%

   22,23 мм 
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Шлифовальный круг SPECIAL лепестковый для угловых  
сварных швов и кромок

Лепестковый шлифовальный круг с очень большой выступающей частью пластин (10 мм). Высокая 

производительность съёма и долгий период стойкости благодаря высококачественному циркониевому 

корунду (ZA) на прочной тканевой основе смешанного типа. Покрытие с активными шлифующими свойствами 

обеспечивает холодное шлифование.

Применение: Идеально подходит для различных операций при шлифовании поверхностей и контуров и 

для обработки труднодоступных мест, например угловых сварных швов.

Fe,S,CI
<0,1%

 
80 м/с

 

 Круги шлифовальные лепестковые для обработки угловых сварных швов и контуров

 22,23 мм 

Круг шлифовальный лепестковый для сложной обработки угловых сварных швов. За счет радиальной формы  

с особым расположением пластин достигается оптимальный режим использования абразивного материала  

по радиусу. Высокая производительность съёма, длительный период стойкости и высокая формостойкость.

 56 6320 – SGP CURVE STEELOX (ZA) с зерном 40 для высокой производительности резания.

 56 6325 – SGP CURVE STEELOX (CER) с зерном 60 для чистых поверхностей и холодного шлифования материалов 

с низкой теплопроводностью.

 56 6327 – SGP CURVE-ALU (A) с зерном 40 для обработки алюминия и цветных металлов без забивания  

и нежелательных следов.

Применение: Прецизионное шлифование угловых сварных швов, снятие фасок, удаление заусенцев.

POLIFAN® SGP-CURVE Радиальные лепестковые шлифовальные круги

  M14  

Серповидные пластины (запатентованные) радиально соединены с высокопрочной стеклопластиковой 

основой. За счёт конструкции без тарелки достигается очень большое выступание пластин. Очень 

высокая плотность абразивного материала. Резьбовое крепление M14, затяжная гайка не нужна.

 56 6300/6310 – Циркониевый корунд (ZA) со связкой с активными шлифующими свойствами  

для универсального применения.

 56 6312/6313 – Керамическое зерно (CER) со связкой с активными шлифующими свойствами  

для интенсивного применения.

Применение: Для обработки труднодоступных мест, шлифования контуров и угловых сварных швов. 

Большое выступание пластин обеспечивает мягкое шлифование.

Лепестковые шлифовальные круги SLTflex без тарелки

56 6290 

56 6320 

ZA

Сталь

56 6300 

ZA

Сталь
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56 6992– 56 6997 ● ● ● ● ● ●  ● ● ●  ●   ● ●  ●

Зернистость 50 100 180 280
Макс. частота 

вращения  
мин-1

53
M 56 6992 Компактный круг 

RC-UW Rapid Cut D × T × H 
(мм)

76×6×9,5 – 10,28 – – 10 15000

53
M 56 6993 125×6×25 26,35 26,29 – – 8 12000

53
M 56 6994 150×6×25 37,90 39,05 – – 8 7500

52
M 56 6986

Компактный круг 
D × T × H (мм)

125×3×22 – – 14,75 13,51 10 10000

52
M 56 6996 125×6×22 – – 19,26 17,59 10 10000

52
M 56 6987 150×3×25 – – 20,14 18,20 10 7500

52
M 56 6997 150×6×25 – – 27,45 23,51 5 7500

зерно особо круп. крупное среднее мелкое   
степень твёрдости особо твёрдые особо твёрдые средние мягкие   
Исполнение 9C extra coarse 9C coarse 6A medium 3S fine   

53
M 56 7001 Зажимной фланец, пара, для RC-UW 50,76

 

56 6350 ● ● ● ● ○   ● ○ ● ● ● ●  ○   ●
56 6372/ 6375 ● ● ● ● ●  ○ ● ● ● ● ● ○  ● ●  ●

зернистость 40 60 80 120

51
M 56 6350

Круг пластинчатый радиальный (A), кре-
пление M14

⌀ 125 мм×20 мм 20,29 20,29 21,84 21,15 5

Зернистость 80CRS

52
M 56 6372

Шлифовальный барабан M14 
Нетканый материал / холст

⌀ 100× 50 мм 28,88 2

Рекомендуемая частота вращения мин-1 2800  

Макс. частота вращения мин-1 6000  

Зернистость 180 280

52
M 56 6375

Шлифовальный барабан M14 
Волнистый нетканый материал

⌀ 100×50 мм 28,88 28,88 2

Рекомендуемая частота вращения мин-1 2800  

Макс. частота вращения мин-1 6000  

Компактные шлиф. круги из прессованного нетканого материала для холодного шлифования без цветов побежалости.

 56 6992–6994 – При изготовлении компактных кругов Rapid Cut использована комбинация прецизионного агрессивного зерна CubitronTM II 

с нетканым материалом Scotch-BriteTM, что обеспечивает исключительную производительность съёма и максимально ровное 

качество финишной обработки всего за одну технологическую операцию.

Применение: Для съёма материала, зачистки и финишной обработки угловых сварных швов, точек сварки, труднодоступ. мест с помощью 

угловых шлифмашин (⌀ 125 мм) или шлифмашин для обработки угловых сварных швов (⌀ 150 мм).

  Компактные шлифовальные круги из нетканого материала для обработки угловых сварных швов

Зажимной фланец из специальной стали для крепления компактных кругов RC-UW № 566993 на угловых шлифмашинах. ⌀ 

отверстия 22,23 мм.

Расположенные веером пластины вокруг оси инструмента. Непосредственное крепление M14. 

Исключительная гибкость. Абразивная шкурка Нормальный корунд (А).

Применение: Для тонкого шлифования криволинейных поверхностей.

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

  M14  
INOX

 
Сталь

 

 Пластинчатый радиальный круг / шлифовальные барабаны M14 для угловых шлифмашин

Расположенные веером пластины вокруг оси инструмента. Непосредственное крепление M14. 

Сочетание шлифовального холста и нетканого материала.

Применение: Удаление царапин, штриховое матирование.

Нетканый материал, уложенный в форме синусоиды, с нормальным корундом (А), без обрезки кромки.

Применение: Для матирования без налёта и полирования.

Fe,S,CI
<0,1%

60 м/с

56 6350 

56 6372 

56 6375 

CER

56 6993 

SiC

56 6986 

80 м/с

30 м/с

30 м/с
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56 6360  ● ● ● ● ●  ○ ○ ○        ●
56 6362 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ● ○       ●
56 6368    ● ● ● ●  ● ●  ●      ●

⌀ круга мм 125

55
O 56 6360

Шлифовальный круг 
CC-GRIND-SOLID SG-Сталь

4,08 10

55
O 56 6362

Шлифовальный круг 
CC-GRIND-SOLID SG-INOX

4,49 10

Тип D852 D427

55
K

56 6368
Шлифовальный круг 
CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

⌀ 125 мм 147,81 144,10

для кругов ⌀ мм 115/125

55
O 56 6365 Зажимной фланец M14 для CC-GRIND-SOLID 4,77

 

56 6347 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ● ○  ●     ●

зернистость 40 60 80

51
M 56 6347

Шлифовальный круг, двусторонний (ZA) 
Крепление M14

⌀ 125 мм 4,84 4,22 4,22 10

51
M 56 6348

Зажимной фланец M14 для двустороннего шлифовального 
круга

13,58

CER
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм  5-15°  

80 м/с
 

Шлифовальный круг с очень хорошими режущими свойствами со встроенной тарелкой из 

стекловолокна и запатентованной системой крепления и охлаждения. 

Благодаря особой форме круга возможно плоское шлифование для оптимального режима использования 

абразивного зерна без повреждения заготовки затяжной гайкой. Использование с адаптером № 566365.

 56 6360 – Для очень высокой производительности съёма при обработке конструкционных сталей.

 56 6362 – Для очень высокой производительности съёма при обработке нержавеющих сталей.

Применение: Экономичная альтернатива обдирочным шлифовальным кругам со значительным 

снижением нагрева, уровня шума, вибрации и пылеобразования. Для обработки 

твёрдых и неровных поверхностей и кромок. Следует учитывать пологий угол наклона и 

высокую мощность привода ( >1200 Вт).

  Шлифовальные круги CC-GRIND

D
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм  5-15°  

40 м/с
 

Шлифовальный круг CC-GRIND-SOLID DIAMOND, с алмазным абразивным материалом на гальванической 

связке по всей поверхности.

Применение: Для обработки очень твёрдых материалов, таких как титан, никелевые сплавы, чугун, твёрдые 

сплавы, керамика и волокнистые композитные материалы. Для обработки плоскостей и 

кромок, обработки сварных швов и удаления заусенцев. Включая набор зажимных фланцев № 

566365.

Комплект зажимных фланцев с прорезями для охлаждения и специальной геометрией для хорошего 

воздухообмена. Непосредственное крепление M14.

ZA
 

Fe,S,CI
<0,1%

  M14   3-5°  

INOX
 

Сталь
 

80 м/с
 

Инновационный шлифовальный круг с абразивным зерном с двух сторон (циркониевый корунд ZA), 

очень тонкий и прочный (3,5 мм). Возможность дополнительного контроля при выполнении высокоточных 

работ благодаря смотровым отверстиям. С резьбой M14 для непосредственного крепления на угловых 

шлифмашинах, использование с адаптером № 566348.

Применение: Универсальный вариант, для точного снятия фаски с малым углом наклона, для 

двустороннего шлифования в труднодоступных местах за один проход, для врезания на 

большую глубину при обработке канавок.

  Шлифовальный круг, двусторонний

Зажимной фланец M14 для непосредственного крепления двустороннего шлифовального круга № 566347. 

Включая промежуточные кольца для выравнивания высоты шпинделя (на угловых шлифмашинах).

56 6360 

56 6362 

Сталь

INOX

56 6368 

56 6365 

56 6347 

56 6348
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982C / 782C ○ ● ● ● ● ●  ○ ○ ● ●       ●
987C / 787C ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ●       ●

зернистость 36 60 80

53
F

56 6480
Фибровый круг Cubitron™ II 
(CER) 982C

⌀ 115 мм 2,96 2,59 2,49 25

53
F

56 6485 ⌀ 125 мм 1,95 1,73 1,63 25

53
F

56 6490 ⌀ 178 мм 3,67 3,67 3,67 25

53
F

56 6471
Фибровый круг 
(CER) 782C

⌀ 115 мм 2,02 1,78 1,78 25

53
F

56 6472 ⌀ 125 мм 1,75 1,52 1,47 25

53
F

56 6473 ⌀ 178 мм 3,31 3,15 3,15 25

зернистость 36 60 80 120

53
F

56 6481
Фибровый круг Cubitron™ II 
(CER) 987C

⌀ 115 мм 3,32 2,85 2,73 – 25

53
F

56 6486 ⌀ 125 мм 1,95 1,73 1,63 – 25

53
F

56 6491 ⌀ 178 мм 3,56 3,46 3,46 – 25

53
F

56 6477
Фибровый круг 
(CER) 787C

⌀ 115 мм 2,34 1,98 1,98 1,98 25

53
F

56 6478 ⌀ 125 мм 1,75 1,57 1,47 1,44 25

53
F

56 6479 ⌀ 178 мм 4,50 3,65 2,81 3,65 25

Высокоточное и высокопроизводительное абразивное зерно в изделиях 3M™ состоит из керамических треугольников точной формы, оптимально 

ориентированных на основе. Очень высокая производительность съема и долгий период стойкости благодаря равномерной финишной обработке 

поверхности. 

Исключительно прочная на разрыв, но очень гибкая вулканизированная фибра. Отверстие 22,23 мм и крестовые шлицы.

Применение: На угловых шлифовальных машинах с окружной скоростью до 80 м/с со шлифовальными тарелками № 566690/566692. Абразивное зерно 

с высокой режущей способностью для неутомительной работы с небольшим усилием. При этом фибровые круги 3M™, отличающиеся 

высокой производительностью съема, являются полноценной альтернативой обдирочным и лепестковым шлифовальным кругам.

CER
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
80 м/с

 

 Фибровые круги (CER)

Сталь
 

Чугун
 

Цвет. 
металлы

 

 56 6471–6473 – Высокопроизводительный фибровый круг с низкой плотностью абразивного 

материала.

 56 6480–6490 – Тип вершин Cubitron™ II. Наилучшая производительность шлифования.

Применение: Для обработки стали и цветных металлов.

Фибровые круги 982C / 782C    

INOX
 

ALU
 

Дополнительно нанесенное вспомогательное средство для шлифования обеспечивает холодное 

шлифование без цветов побежалости и уменьшает интенсивность засаливания при обработке вязких 

материалов.

 56 6477–6479 – Высокопроизводительный фибровый круг с низкой плотностью абразивного 

материала.

 56 6481–6491 – Тип вершин Cubitron™ II. Максимальная производительность съема.

Применение: Для обработки высокосортной стали, алюминия титана и никелевых сплавов.

Фибровые круги 987C /787C    

56 6472 

56 6478 

Керамическое зерно (обычное). Прецизионное керамическое зерно. Уникальная производительность съема спрецизионным керамическим зерном.

Стружка специальной сталиАлюминиевая стружка

56 6485 

56 6486 
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XF 733 ●          ●       ●
XF 850 ○ ● ● ● ● ○  ● ○ ○ ●       ●
XF 870  ○ ● ● ● ●  ● ● ●        ●

зернистость 24 36 60 80

56
V

56 6451 Фибровый круг XF 733 
(CER)

⌀ 115 мм 2,18 1,94 1,31 1,19 50

56
V

56 6452 ⌀ 125 мм 2,42 2,15 1,43 1,31 50

зернистость 40 60 80

56
V

56 6456 Фибровый круг XF 850 
(CER)

⌀ 115 мм 1,28 1,05 0,93 50

56
V

56 6556 ⌀ 125 мм 1,46 ■ 1,13 1,07 50

зернистость 24 36 40 50 60 80 120

56
V

56 6460
Фибровый круг XF 870 
(CER)

⌀ 115 мм 1,81 1,62 1,43 1,39 1,09 1,– 0,94 50

56
V

56 6560 ⌀ 125 мм 2,18 1,98 1,74 1,66 1,32 1,19 1,14 50

56
V

56 6660 ⌀ 180 мм 4,07 3,69 – – 2,42 2,25 – 50

 

56 6430– 56 6630  ● ● ● ● ●  ● ○ ● ●       ●

зернистость 24 36 40 50 60 80 100 120

56
V

56 6430 Фибровый круг ZF 714,  
циркониевый корунд 
(ZA)

⌀ 115 мм 0,81 0,68 0,55 0,52 0,48 0,48 0,48 0,48 50

56
V

56 6530 ⌀ 125 мм 0,78 0,73 0,71 – 0,55 0,52 0,52 0,52 50

56
V

56 6630 ⌀ 180 мм 1,74 1,56 1,43 – 1,09 1,02 1,02 – 50

Прочная на разрыв, но очень гибкая вулканизированная фибра. Отверстие 22,23 мм и крестовые шлицы.

Применение: На угловых шлифовальных машинах с окружной скоростью до 80 м/с с шлифовальными тарелками № 566650 / 6670. Для шлифования 

ровных и выпуклых поверхностей, высокая гибкость.

CER
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
80 м/с

 

 Фибровые круги (CER)

VSM XF 733 с максимальной производительностью шлифования и максимальным сроком 

службы, для цветных металлов, например, алюминия. Дополнительный слой с активными 

шлифующими свойствами предотвращает засаливание и налипание опилок. 

Тип зерна: Керамическое зерно, покрытие с активными шлифующими свойствами  

(STEARAT Plus).

Высокопроизводительные фибровые круги XF 733 (CER)    

Универсальный фибровый круг VSM XF 850 с высокой производительностью шлифования  

при длительном периоде стойкости. Sehr gute Eignung für alle legierten Холодное шлифование.  

Очень хорошо подходит для всех легированных сталей и алюминиевых сплавов. 

Тип зерна: смешанный - керамическое и зерно ZA с покрытием с активными шлифующими 

свойствами (TOP SIZE).

Высокопроизводительные фибровые круги XF 850 (CER)    

Фибровый круг высшего класса VSM XF 870 с высочайшей производительностью шлифования 

при максимальном периоде стойкости. Холодное шлифование. Прекрасно подходит для обработки 

любых сталей, высокожаропрочных никелевых сплавов и хромоникелевых сталей. 

Тип зерна: керамическое зерно с охлаждающим покрытием с активными шлифующими 

свойствами (TOP SIZE).

Высокопроизводительные фибровые круги XF 870 (CER)    

ZA
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
INOX

 
Сталь

 
80 м/с

 

 Фибровые круги с циркониевым корундом (ZA)

Прочная на разрыв, но очень гибкая вулканизированная фибра. Отверстие 22,23 мм и крестовые шлицы. 

Фибровые круги VSM ZF 714 с высокой производительностью шлифования при хорошем периоде стойкости. 

Холодное шлифование. Специально для легированных сталей, цветных металлов и серого чугуна. 

Тип зерна: циркониевый корунд (ZA) с покрытием с активными шлифующими свойствами.

Применение: На угловых шлифовальных машинах с окружной скоростью до 80 м/с с шлифовальными тарелками 

№ 566650 / 6670. Для шлифования ровных и выпуклых поверхностей, высокая гибкость.

ALU

INOX

ALU

Сталь

INOX

56 6451 

56 6456 

56 6460 

56 6430 

367

56
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56 6400/ 6500/ 6600 ○ ● ● ● ● ○  ○ ○ ○ ● ● ●     ●
56 6410/ 6510/ 6610 ○ ● ● ● ●   ○  ○ ● ● ●     ●

зернистость 16 24 30 36 40 50 60 80 100 120

56
V

56 6400 Фибровый круг KF 708, 
 электрокорунд повышенной 
 чистоты 
(A)

⌀ 115 мм 0,64 0,59 0,56 0,57 0,51 0,46 0,48 0,48 0,48 0,48 50

56
V

56 6500 ⌀ 125 мм 0,73 0,62 0,61 0,59 0,56 0,57 0,51 0,49 0,49 0,49 50

56
V

56 6600 ⌀ 180 мм 1,53 1,36 ■ 1,23 1,19 1,10 ■ 1,10 0,97 0,94 0,94 – 50

Обозначение производителя VSM KF 708  

зернистость 24 36 40 60 80 120 150

52
M 56 6410 Фибровый круг,  

нормальный  корунд 
(A)

⌀ 115 мм 0,53 0,51 0,45 0,40 0,40 0,40 0,40 50

52
M 56 6510 ⌀ 125 мм 0,58 0,53 0,51 0,45 0,45 0,45 0,45 50

52
M 56 6610 ⌀ 180 мм 1,15 – 0,99 0,83 0,79 – – 50

наружный ⌀ мм 115 125 180

53
M 56 6690

Тарелка для волокнистых кругов 
жёсткая/с рёбрами

31,70 13,01 21,01

52
M 56 6672

Тарелка 
жёсткая/с рёбрами

14,– 16,99 ■ 24,45

Макс. частота вращения (56 6690) мин-1 13300 12200 8500

Макс. частота вращения (56 6672) мин-1 13300 12500 8500

наружный ⌀ мм 108 115 117 125 172 180

53
M 56 6692

Тарелка для фибровых кругов 
гибкая/гладкая

– 25,25 – 13,01 – 18,54

52
M 56 6650

Шлиф. тарелка по ISO с затяжной гайкой M14 
гибкая/гладкая

9,67 –
12,23 

■
–

19,85 
■

–

52
M 56 6670

Шлиф. тарелка по ISO с затяжной гайкой M14 
средней жёсткости/с рёбрами

13,90 
■

–
16,20 

■
– 23,99 –

Подходит для дисков ⌀ мм 115 115 125 125 180 180

Макс. частота вращения мин-1 13300 13300 12500 12500 8500 8500

Прочная на разрыв, но очень гибкая вулканизированная фибра. Отверстие 22,23 мм и крестовые шлицы.

Применение: На угловых шлифовальных машинах с окружной скоростью до 80 м/с с шлифовальными тарелками № 566650 / 566670. Для шлифования 

ровных и выпуклых поверхностей, высокая гибкость.

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
Сталь

 
80 м/с

 

 Фибровые круги, корунд (A)

Высококачественный универсальный фибровый круг VSM KF 708 для шлифования металлов, пластмасс, 

древесины и пр. Тип зерна: электрокорунд повышенной чистоты (A).

Универсальные фибровые круги KF 708 (A)    

Универсальный фибровый круг HOLEX для шлифования любых металлов. Тип зерна: нормальный корунд (A).

Универсальные фибровые круги (A)    

Тарелки для фибровых кругов, отличающиеся высокой термостойкостью. Специальная конструкция  

для достижения полной эффективности фибровых кругов. Включая затяжную гайку M14.

80 м/с
 

 Тарелки для фибровых кругов

Жёсткая, недеформируемая тарелка для фибровых кругов с затяжной гайкой M14. Опорная поверхность 

с частыми узкими рёбрами для оптимальной опоры абразива при шлифовании кромок и плоскостей. 

Специальная пластмасса с очень высокой термостойкостью. Идеальна для грубых шлифовальных  

и обдирочных работ в диапазоне зернистости от 36 до 60.

 56 6690 – Включая затяжную гайку 5/8 дюйма.

Опорная тарелка, твердая    

 56 6670 – Тарелка средней жёсткости с широкими рёбрами для лучшей опоры абразива при шлифовании 

кромок и плоскостей. Для более грубых шлифовальных работ в диапазоне зернистости от 36 до 60.

 56 6692 – Включая затяжную гайку 5/8 дюйма.

 56 6650/6670 – Согласно ИСО.

 56 6692/6650 – Эластичная специальная пластмассовая тарелка для гибкого шлифования контуров. Идеально 

подходит для размера зерна 60 и мельче.

Опорная тарелка, средней твердости/ гибкая    

56 6400 

56 6410 

56 6690 

56 6672 

56 6692 

56 6650 

56 6670 
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56 6700– 56 6755 ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ●  ● ● ○ ●

⌀ круга мм 115 125 степень твёрдости зерно

51
M 56 6700 Круг для грубой очистки (SiC) 10,28 11,40 ■ 10 средне−твёрдые очень крупное

53
M 56 6712

Круг для грубой очистки (SiC) 
с основой из стекловолокна

CG-DB 10,95 – 10 средние очень крупное

53
M 56 6715

Круг для грубой очистки (SiC)
CG-RD 14,80 – 10 средние очень крупное

53
M 56 6726 ХТ-PRO 18,12 – 10 очень твёрдые очень крупное

52
E

56 6750 Круг для грубой очистки (SiC) 10,18 11,77 ■ 10 твёрдые очень крупное

Рекомендуемая частота вращения мин-1 5000 – 7000    

Макс. частота вращения мин-1 11000 10000    

⌀ круга мм 115

51
M 56 6755 Круг для очистки (A) 11,34 ■ 10

зерно среднее  

степень твёрдости мягкие  

Рекомендуемая частота вращения мин-1 5000 – 7000  

Макс. частота вращения мин-1 11000  

Fe,S,CI
<0,1%

   22,23 мм 
60 м/с

 

 Круги из нетканого материала для грубой / средней очистки

Шлифовальные круги из нетканого нейлона с синтетическим, равномерно распределённым 

абразивным зерном. 

Очень грубая структура нетканого материала не забивается даже при обработке мягких покрытий 

большой толщины.

 56 6700 – Круг из нетканого материала средней твёрдости с очень хорошими шлифующими 

свойствами и длительным периодом стойкости, обеспечивающий равномерное 

качество финишной обработки поверхностей. Универсальный вариант для любых 

грубых зачистных работ даже при сложных условиях, например для удаления 

неподатливой окалины.

 56 6726 – Очень твёрдый и агрессивный нетканый материал для грубой финишной обработки  

с очень хорошим эффектом очистки. Очень большой срок службы, даже  

при обработке кромок.

 56 6750 – Твёрдый и агрессивный нетканый материал для универсального применения  

на поверхностях большой площади.

 56 6712/6715 – Гибкая рабочая часть из нетканого материала, идеальный круг для обработки 

неровных поверхностей. Для мягкого и равномерного финиширования, особенно 

хорошо подходит для лицевых поверхностей.

Применение: Для удаления ржавчины и краски, зачистки сварных швов и удаления загрязнений 

поверхности.

 56 6712 – С основой из стекловолокна для использования на шлифтарелке № 566650.

 56 6700/6715/6726/6750 – С тарелкой из стекловолокна для непосредственного зажимания  

на угловых шлифмашинах.

Нетканый материал для грубой очистки 

Особо стойкая, плотно переплетённая, тонкая структура из нетканого материала с высокой гибкостью  

и производительностью шлифования.

Применение: Для очистки и удаления заусенцев с тонкой финишной обработкой поверхности. 

С тарелкой из стекловолокна для непосредственного зажимания на угловых шлифмашинах.

SiC

A
Круги для очистки    

Другие круги для грубой очистки см. в разделе 55 каталога

i
Быстросменная система 

(для малых угловых шлифмашин):

Крепление под хвостовик 

(прямые шлифмашины):

56 6700 

56 6715 

56 6750 

56 6726 
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56 6330– 56 6340– 
56 6995

● ● ● ● ● ●  ● ● ●  ●   ● ●  ●

56 6345 ○ ● ● ● ● ●  ● ●         ●

Зернистость 100 150 180

51
M 56 6991 Компактный круг из 

 нетканого материала

⌀ 115 мм 26,82 ■ 22,54 21,76 ■ 5

51
M 56 6995 ⌀ 125 мм – 25,42 – 5

зерно крупное среднее среднее  
степень твёрдости твёрдый средние мягкий  
Исполнение 8 A crs 6 A medium 3 S med  

зернистость 120 180 280 400

51
M 56 6345

Круг шлиф. лепестковый (A) 
тонкое шлифование

⌀ 125 мм 8,94 ■ 8,72 ■ 8,72 ■ 8,72 ■ 10

Зернистость 80MED

51
M 56 6335

Шлифовальный круг лепестковый 
Нетканый материал / холст

⌀ 125 мм 18,50 2

Зернистость 100 180 280

56
Z

56 6330 Шлифовальный круг 
 лепестковый 
нетканый материал

⌀ 115 мм 6,28 ■ 6,28 ■ 6,28 ■ 5

56
Z

56 6340 ⌀ 125 мм 7,33 ■ 7,33 ■ 7,13 ■ 5

зерно крупное среднее мелкое  
цвет коричневый красный синий  

A
   

80 м/с
 

Лепестковый шлифовальный круг с лепестками из абразивной шкурки (A), зерно 80, и абразивного 

волокна (среднее). Высокая производительность съёма и равномерное финиширование 

поверхности за один проход.

Применение: Обработка сварных швов WIG, шлифование поверхностей и контуров, удаление заусенцев. 

Рекомендуемая частота вращения 6500 об/мин.

 

Сталь
 

60 м/с
 

Прессованный нетканый материал с абразивным зерном на бакелитовой связке позволяет производить съём  

и финишную обработку за одну операцию.

Применение: Для обработки плоскостей и кромок угловыми шлифмашинами (рекомендуемая частота вращения 

6000 об/мин).

 Разм. 150 – Исполнение средней твёрдости с повышенной режущей способностью и прочностью кромок.  

Для удаления заусенцев, шлифования с небольшим съёмом и тонкой финишной обработки поверхности.

 Разм. 180 – Универсальный круг для несложных работ по удалению заусенцев, для сглаживания царапин и 

удаления цветов побежалости.

 Разм. 100 – Твёрдое исполнение с крупным зерном, очень прочные кромки.

A
   

80 м/с
 

Круги с лепестками из нетканого материала на тарелке из стеклопластика.

Применение: ■  Для финишной обработки поверхностей.

 ■ Для удаления цветов побежалости, очистки и легкой зачистки сварных швов.

 ■ Для тонкого шлифования больших поверхностей и финишной обработки.

 56 6330 – Рекомендуемая частота вращения 5000 – 5800 об/мин.

 56 6340 – Рекомендуемая частота вращения 4600 - 5300 об/мин.

A
   

80 м/с
 

Тарелка из стеклопластика с лепестками абразивной шкурки (3M 237AA Trizact™) с тонкой пирамидальной 

структурой поверхности из мельчайших частиц оксида алюминия.

Применение: Специально для отделки поверхностей твёрдых материалов, плохо поддающихся 

обработке резанием, например нержавеющей стали, титана, высоколегированных 

сталей и т.д. Стабильный, воспроизводимый результат финишной обработки 

и увеличение периода стойкости по сравнению со шлифовальными кругами 

сопоставимой зернистости. Рекомендуемая частота вращения 2100 – 3000 об/мин.

Fe,S,CI
<0,1%

 22,23 мм 
INOX

 

  Лепестковые шлифовальные круги для финиширования, компактные круги  
из нетканого материала

Круги шлифовальные лепестковые, тонкое шлифование  

Лепестковый шлифовальный круг, комбинация нетканого материала / абразивной шкурки

Лепестковые шлифовальные круги из нетканого материала  

Компактные круги из нетканого материала  

56 6345 

56 6340 _180

56 6991 _180

56 6335 
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56 6970 ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ●       ●

зернистость 150 240 400 800

51
M 56 6970

Полировальный круг 
(SiC)

⌀ 125 мм 27,71 27,71 27,71 27,71 5

 

56 6976/ 6977 ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ●      ●  

⌀ круга мм 115 125

51
M 56 6976

Полировальн. лепестковый круг (войлок)
мягкий 22,15 25,51 ■ 2

51
M 56 6977 средний 22,15 25,51 ■ 2

        Алмазные полировальные инструменты CaraFin

i

Fe,S,CI
<0,1%

   
INOX

 

Цвет. 
металлы

 
Сталь

 
30 м/с

 

 Полировальные круги на полиуретановой связке

Эластичный полиуретановый шлифовальный барабан с абразивным зерном из SiC.

Применение: Для обработки поверхностей большой площади. При последующем уменьшении зернистости 

получаются идеальные поверхности с зеркальным блеском. Полировальная паста  

не требуется.

 Разм. 150 – Оптимальный выбор для доводки шероховатых поверхностей после предварительного 

шлифования.

 Разм. 240 – Создаёт равномерную, матовую поверхность финишного шлифования.

 Разм. 400 – Слегка блестящая поверхность финишного шлифования.

 Разм. 800 – Идеальная поверхность с зеркальным блеском.

Fe,S,CI
<0,1%

   22,23 мм 
INOX

 

Цвет. 
металлы

 
40 м/с

 

 Полировальные лепестковые круги (войлок)

Расположенные вертикально на тарелке из стеклопластика войлочные пластины (высотой 20 мм) 

обеспечивают максимальную эластичность и охлаждение в процессе полирования.

Применение: Для окончательной полировки высококачественной стали и цветных металлов  

с полировальной пастой № 555740. 

Применяется с пониженной рабочей скоростью (прим. 1500 об/мин).

CaraFin

Полировальные инструменты CaraFin позволяют 
увеличить эффективность полирования.

Преимущества:

 ■ Полирование без пасты.

 ■ Более высокая производительность по сравнению с полиро-

ванием алмазными зернами в полировальных пастах.

Полировальные напильники № 52 9115

Полировальные головки № 55 1940–55 1943

Салфетки для полирования № 55 2785 / 55 2790

Полировальные круги № 55 7515

Полирующие полоски № 55 7521

Полировальные губки № 55 7510

Полировальные круги № 56 7896

56 6970 

56 6976 
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56 6902– 56 6950 ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ●  ● ● ○ ●

Зернистость 50 80

53
M 56 6902 Шлиф. круг из нетканого 

материала на липучке 
GB-DH

⌀ 115 мм 5,36 5,36 50

53
M 56 6903 ⌀ 125 мм 5,71 5,71 50

зерно особо крупное очень крупное  

Исполнение A coarse super duty A coarse heavy duty  

цвет синий красный  

Зернистость 100 180 280

53
M 56 6915 Шлиф. круг из нетканого 

материала на липучке 
SC-DH

⌀ 115 мм 4,58 4,21 4,21 20

53
M 56 6925 ⌀ 125 мм 5,22 4,36 4,36 20

53
M 56 6935 ⌀ 178 мм 9,46 8,10 8,10 20

52
E

56 6940 Шлиф. круг из нетканого 
материала на липучке

⌀ 115 мм 3,09 3,09 3,09 20

52
E

56 6950 ⌀ 125 мм 3,68 3,68 3,68 20

зерно крупное среднее мелкое  

Исполнение A coarse A medium A very fine  

цвет коричневый красный синий  

наружный ⌀ мм 115 125 178

53
M 56 6965

Шлиф. тарелка с липучкой 
Центрирование и резьба M 14

29,39 38,03 48,28

52
M 56 6960

Шлиф. тарелка с липучкой 
Резьба M14

20,21 28,88 39,07

Макс. частота вращения мин-1 12000 11000 6000

 Шлифовальная тарелка с липучкой для шлифовальных кругов из нетканого материала  
на липучке
Сторона прилипания с системой крючков двойным Т, для надежного удержания шлифовальных кругов 

из нетканого материала на «липучке».

Подходит для: 

 56 6960 – Для кругов на липучке без центровочного отверстия.

 56 6965 – С центрированием для кругов на «липучке» № 566902 − 566950.

Внимание: Максимальная скорость на угловых шлифмашинах с кругами на липучке 40 м/с.

Шлиф. круги из нетканого материала на липучке со специальной тканевой основой для надёжного 

крепления. C извлекаемой сердцевиной для точного позиционирования и удержания круга на 

тарелке (уровень вибрации снижается примерно на 50 % с тарелками с липучкой № 566965).

Применение: На угловых шлифмашинах с шлифовальной тарелкой с липучкой № 566960 или 

566965.

Примечание: Шлифовальные круги из нетканого материала на липучке для предварительного 

шлифования см. № 567705 и далее.

Fe,S,CI
<0,1%

 
40 м/с

 

 Шлифовальные круги на липучке из нетканого материала ⌀115 − 178 мм

CER
 

Очень агрессивный круг из нетканого материала с высокой прочностью кромок. Нанесённое 

керамическое зерно (CER) обеспечивает повышенный съём материала.

 Разм. 80 – Оптимальный вариант для доводки шероховатых поверхностей после 

предварительного шлифования кругом Cubitron™ II.

Применение: Идеально подходит для обработки небольших сварных швов и сварных точек, 

а также для грубой зачистки и удаления заусенцев. Не допускает съёма слишком 

большого слоя материала с поверхности.

Шлифовальные круги GB-DH из нетканого материала на липучке для обдирки и удаления заусенцев

A
 

Применение: Для финишной обработки, матирования, сглаживания со значительным 

уменьшением шероховатости, а также для легкой зачистки (напр., для удаления 

цветов побежалости) и удаления заусенцев.

Шлифовальные круги SC-DH из нетканого материала на липучке для очистки и финишной обработки

40 m/s

Рекомендация для шлифовальных кругов  
из нетканого материала на липучке

Соответствие очень хорошо идеально

Съём 56 6902 – 6903

Удаление заусенцев 56 6902 – 6903

Очистка 56 6915 – 6950 56 6902 – 6903

Улучшение 56 6915 – 6950

Финиширование 56 6915 – 6950

56 6940_100 56 6940_180 56 6940_280

56 6915_100 56 6915_180 56 6915_280

Центровочное отверстие, сердцевина (предварительно 
пробита в штампе) может быть удалена.

56 6902_50 56 6902_80

Центровочное отверстие, сердцевина  
(предварительно пробита в штампе) 

может быть удалена.

56 6965

56 6960
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56 7510– 56 7512 ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ● ○   ○   ●
56 7520– 56 7522 ○ ● ● ● ● ●  ● ● ●        ●
56 7605– 56 7625 ● ● ● ● ● ●  ○ ○ ● ● ○ ●  ○   ●
56 7705– 56 7725 ○ ● ● ● ● ○  ○ ○ ○ ● ● ●  ● ●  ●

56 7726  ● ● ● ● ●  ● ● ●        ●

зернистость 40 60 80 120 180 240 320 400

56
Z

56 7705 Шлиф. круг из наждачной бумаги с 
 липучкой 
(A)

⌀ 115 мм 0,53 0,48 0,46 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 50

56
Z

56 7715 ⌀ 125 мм 0,55 ■ 0,55 ■ 0,50 ■ 0,48 ■ 0,48 ■ 0,48 ■ 0,48 ■ 0,48 ■ 50

56
Z

56 7725 ⌀ 150 мм 0,81 0,71 0,67 0,66 0,66 0,66 0,66 0,66 50

зернистость 24 40 60 80 120

56
Z

56 7605 Шлиф. круг на тканевой основе с   
липучкой 
(ZA)

⌀ 115 мм 1,41 1,15 1,07 1,02 0,97 50

56
Z

56 7615 ⌀ 125 мм 1,80 1,56 1,32 1,29 1,22 50

56
Z

56 7625 ⌀ 150 мм 2,54 2,17 1,92 1,83 1,75 50

зернистость 60 80 120

56
V

56 7510 Шлиф. круг на тканевой основе с  
липучкой 
(CER)

⌀ 115 мм 1,07 0,99 0,95 50

56
V

56 7511 ⌀ 125 мм 1,33 1,25 1,20 50

56
V

56 7512 ⌀ 150 мм 1,53 1,45 1,37 50

зернистость 40 60 80 120

53
M 56 7520 Шлифовальный круг с  

липучкой 
Cubitron™II 947A

⌀ 115 мм 1,78 1,67 1,67 1,86 25

53
M 56 7521 ⌀ 125 мм 2,10 2,02 1,42 1,41 25

53
M 56 7522 ⌀ 150 мм 3,01 3,01 3,01 3,15 25

Обратная сторона круга каширована махровым велюром для крепления к шлифовальной тарелке с липучкой, напр., № 567760. Для 

быстрой смены кругов.

Применение: На угловых и эксцентриковых шлифмашинах с шлифовальной тарелкой с липучкой (отсасывание пыли невозможно). Макс. 

рабочая скорость 40 м/с.

Примечание: Подходящий блок для ручного шлифования для шлифовальных кругов с липучкой см. № 567857 разм. 125 и разм. 150. Круги 

из нетканого материала с липучкой см. № 566902 − 566950. Шлифовальная система ⌀ 50 мм и ⌀ 75 мм см. № 554005 и далее.

Fe,S,CI
<0,1%

 
40 м/с

 

 Шлифовальные круги с липучкой для угловых шлифмашин

Наждачная бумага Starcke 540 FK („F”, зерно от 40 до 180) или Starcke 544 C3K 

(зерно 240 − 400, стеаратовое покрытие) с высокой прочностью и высокой плотностью абразивного 

материала. 

Высокая производительность благодаря специально обработанному корунду (A).

Применение: Универсальные круги для шлифования металлов, цветных металлов, лака, краски, 

древесины, пластмасс.

Шлифовальные круги с липучкой из наждачной бумаги, корунд (A)

Чрезвычайно стойкие круги на липучке 341XK на усиленной, прочной на разрыв тканевой основе. 

Новая связка с циркониевым корундом (ZA).

Применение: Универсальные круги для грубого и тонкого шлифования металлов.

Шлифовальные круги с липучкой на тканевой основе, циркониевый корунд (ZA)  

Шлифовальные круги с липучкой XK870K из прочной полиэфирной ткани. Самозатачивающееся 

керамическое зерно с дополнительным слоем с активными шлифующими свойствами (TOP Size) 

обеспечивает интенсивное и холодное шлифование.

Применение: Для обработки любых сталей, особенно подходит для труднообрабатываемых материалов, 

таких как специальная сталь, никелевые и хромистые сплавы, титан.

Шлифовальные круги с липучкой на тканевой основе, керамическое зерно (CER)  

Шлифовальный круг на липучке с прецизионным керамическим зерном Cubitron™II (самозатачивающимся) 

и толстой тканевой основой X. Максимальная производительность и длительный период стойкости.

Применение: Для обработки любых сталей, особенно подходит для труднообрабатываемых материалов, 

таких как специальная сталь, никелевые и хромистые сплавы, титан.

A

ZA

CER

CER

56 7705 

56 7605 

56 7510 

56 7520 
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зернистость 120 180 280 400 600

53
M 56 7726

Шлифовальный круг с липучкой 
237AA (A)

⌀ 125 мм 4,98 4,98 4,98 4,98 4,98 10

Обозначение размера зерна 3M A160 A100 A65 A45 A30  

⌀ круга мм 127
Рекомендуемая частота вращения  

мин-1

53
M 56 7727

Полировальный круг с липучкой, 
твёрдый

1,76 ■ 50 1500 – 1700

53
M 56 7728

Полировальный круг с липучкой, 
мягкий

2,09 50 1500 – 1700

⌀ круга мм 125

53
M 56 7765 Полир. комплект для угловой шлифмашины из 27 предметов 221,32

наружный ⌀ мм 115 125 150

52
M 56 7760

Шлифовальная тарелка с липучкой 
M14

13,85 16,52 ■ 18,90

52
M 56 7762

Полировальная тарелка с липучкой, 
M14

20,07 21,69 24,92

степень твёрдости (56 7760) средний

степень твёрдости (56 7762) мягкий

Резьба M14

237AA Trizact™ с тонкой пирамидальной структурой поверхности из мельчайших частиц оксида алюминия 

(A).

Применение: Для тонкого и равномерного шлифования всех сталей, легированных и нержавеющих 

сталей, латуни и титановых сплавов. Специально для шлифования контуров и подготовки 

под полировку.

Шлифовальные круги с липучкой на тканевой основе, корунд (A), 237AA Trizact™  

40 м/с
 

 Полировальные круги (войлок)

Войлочные круги для полирования предварительно шлифованных поверхностей полировальной 

пастой № 555740. Крепятся к тарелке маркированной стороной.

 56 7727 – Твердый и жёсткий (Buffing Pad красный/белый).

 56 7728 – Мягкий и гибкий (Buffing Pad чёрный/белый).

Fe,S,CI
<0,1%

 
40 м/с

 

 Полировальный комплект с кругами на липучке для угловых шлифмашин

Шлифовальные круги с обратной стороной для крепления на липучку, для использования на угловых 

шлифмашинах.

Применение: Всего несколько операций для получения блестящих поверхностей. 

 ■ Черновое шлифование: шлифовальный круг с липучкой 359F Multicut.

 ■ Получистовое шлифование: шлифовальный круг с липучкой 237AA Trizact™.

 ■ Полирование: полировальный круг с липучкой (войлок) и полировальная паста.

Объем поставки: Комплект для угловой шлифмашины в прочной картонной коробке: 

10 шлифовальных кругов с липучкой 359F Hookit™, корунд (A), зерно 180. 

10 шлифовальных кругов с липучкой 237AA Trizact™ Hookit™, зерно 600 (A030). 

5 полировальных кругов с липучкой (войлок) Buffing Pad, красный/белый с 

креплением Hookit. 

1 полировальная паста (твёрдая). 

1× шлифовальная тарелка с липучкой ⌀ 125 мм (medium). 

1× инструкция по применению.

80 м/с
 

 Шлифовальные тарелки с липучкой для угловых шлифмашин

Со стороны прилипания - ткань с липучкой для надёжного удержания шлифовальных кругов с махровым 

велюром.

 56 7760 – Прочная шлифовальная тарелка для общих шлифовальных работ.

 56 7762 – Полировальная тарелка с гибким промежуточным слоем. Увеличение гибкости к краям 

благодаря скошенным кромкам.

Применение: Резьба M14 для непосредственного зажимания на угловых шлифмашинах, макс. 40 м/с.

Примечание: Шлифовальная тарелка с липучкой не подходит для кругов из нетканого материала № 566902 

− 566950.

A

56 7726 

56 7727

56 7765 

56 7760 

56 7762 
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56 7745– 56 7775 ○ ● ● ● ● ○  ○ ○  ● ● ●  ○ ●  ●

зернистость 40 60 80 120 180 240 320 400 600 800

56
Z

56 7745
Шлиф. круг из наждачной бумаги с липучкой (A) 
8 отверстий

⌀ 125 мм 0,60 0,55 0,49 0,49 0,49 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 50

56
Z

56 7755
Шлиф. круг из наждачной бумаги с липучкой (A) 
8 отверстий + 1

⌀ 150 мм 0,86 0,74 0,71 0,67 0,67 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 50

56
Z

56 7775
Шлиф. круг из наждачной бумаги с липучкой (A) 
6 отверстий + 1

⌀ 150 мм 0,86 0,74 0,71 0,67 0,67 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 50

 

56 7557– 56 7790 ● ● ● ● ● ○  ● ○  ● ● ●  ● ●  ●

зернистость 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

56
M 56 7557

Шлифовальный круг с 
липучкой (CER) MIRKA 
IRIDIUM® с частым 
перфорированием

⌀ 150 мм 0,52 0,47 0,45 – 0,45 0,45 0,45 – 0,45 – 0,45 0,45 0,45 0,45 100

53
M 56 7565

Шлифовальный круг с 
липучкой (A) Hookit 
255P 
15 отверстий

⌀ 150 мм – – 0,35 0,66 0,33 0,66 0,33 0,33 0,66 0,66 0,33 0,33 0,33 – 100

52
M 56 7790

Шлиф. круг с липучкой 
(A) 
15 отверстий

⌀ 150 мм – 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,57 0,57 0,57 – 0,57 0,57 0,57 0,57 100

 Шлифовальные круги с липучкой для эксцентриковых шлифмашин

Наждачная бумага Starcke 540 FK („F“, зерно от 40 до 180) или Starcke 544 C3K (зерно 240 − 800, 

стеарат с покрытием) с высокой прочностью и высокой плотностью абразивного материала. 

Высокая производительность благодаря специально обработанному корунду (A). 

Обратная сторона круга каширована махровым велюром, липучкадля быстрой смены 

кругов.

Применение: Универсальные круги для шлифования металлов, цветных металлов, лака, 

краски, древесины, пластмасс. 

На эксцентриковых шлифмашинах с шлифовальной тарелкой с липучкой, 

например № 567885 / 567990. Максимальная окружная скорость 40 м/с.

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

 
40 м/с

 

 Шлифовальные круги с липучкой (из наждачной бумаги) для эксцентриковых шлифмашин

Шлифовальные круги с липучкой, с бумажной основой. Пылеотталкивающее покрытие предотвращает быстрое забивание. Обратная сторона каширована 

махровым велюром.

 56 7557 – Шлифовальный круг с липучкой MIRKA IRIDIUM®, смесь керамического зерна и зерна из оксида алюминия (A). Большой срок службы и 

высокая производительность благодаря специальному покрытию.

 56 7565 – Шлифовальный круг с липучкой Hookit 255P с низкой плотностью абразивного материала. Корунд (A) на основе из C-бумаги. Идеально 

подходит для материалов, которые легко забиваются.

 56 7790 – Шлифкруг с липучкой со средней плотностью абразивного материала, корунд (A).

Применение: На эксцентриковых шлифмашинах с шлифовальной тарелкой с липучкой, например, № 567990 (возможно отсасывание пыли). 

Универсальные круги для грубого, получистового и тонкого шлифования любых металлических, пластиковых и окрашенных поверхностей, 

а также древесины.

 56 7557 – Идеальный вариант для мягких и твёрдых 

поверхностей.

A Fe,S,CI
<0,1% 40 m/s

Быстросменная система Roloc™ в разделе 55 каталога

i

56 7745 56 7755 56 7775 

56 7790 

A

55 4012 55 4008 55 4033 55 4030 55 4056

56 7565 

A

56 7557 

CER A
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56 7791– 56 7796 ● ● ● ● ● ○  ○ ○  ● ● ●  ● ● ● ●

зернистость 80 120 180 220 240 320 400 600 800 1000

53
M 56 7791 Шлифовальный круг с липучкой 

(CER) Hookit 775L 
с частым перфорированием

⌀ 125 мм 0,53 0,46 0,77 0,77 0,49 0,49 0,50 – – –

53
M 56 7792 ⌀ 150 мм 0,70 0,62 0,78 0,68 0,65 0,65 0,65 – – –

52
M 56 7796

Шлифовальный круг с липучкой (A) 
15 отверстий

⌀ 150 мм 0,75 0,74 0,74 0,74 0,74 0,74 0,74 0,74 0,74 0,74

 

56 7896 ● ● ● ● ● ●  ● ●  ● ●   ●   ●

зернистость мкм D20 D10 D1

51
G 56 7896 Алмазный полировальный круг CaraFin ⌀ 34 мм 8,56 7,39 7,39

цвет жёлтый оранжевый чёрный

 

56 7902– 56 7900 ●  ● ● ● ●  ● ●   ●  ○ ● ○ ● ○

зернистость 180 360 500 1000 2000 3000 4000

56
M 56 7902

Круг ABRALON™

⌀ 34 мм – 0,33 0,33 0,33 0,33 – 0,33 10

56
M 56 7901 ⌀ 77 мм – – 1,41 1,41 1,41 1,84 1,84 20

56
M 56 7900 ⌀ 150 мм 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,28 2,28 20

Fe,S,CI
<0,1%

 
40 м/с

 

 Шлифовальные круги с липучкой (на плёночной основе) для 
эксцентриковых шлифмашин

Шлифовальные круги на липучке с прочной плёночной основой. Пылеотталкивающее покрытие 

предотвращает быстрое забивание. Обратная сторона каширована махровым велюром.

Преимущество: ■  Более равномерные линии микроструктуры благодаря отличной основе для 

абразивного зерна.

 ■ Повышенная прочность на разрыв при нагрузке на кромки.

Применение: Универсальное высококачественное абразивное зерно из корунда (A) для чернового и 

получистового шлифования и для полирования.

 56 7796 – Высококачественное абразивное зерно из корунда (A), низкая плотность абразивного 

материала. Универсальное - для чернового и получистового шлифования, а также 

полирования.

 56 7791/7792 – Прецизионное абразивное зерно Cubitron™ II с преимуществами на больших 

площадях (обработка листового металла) благодаря более быстрому съёму 

материала и более равномерной финишной обработке поверхности.

D
 

  Круги с липучкой CaraFin для финишной обработки и 
полирования

Полировочная пена CaraFin из эластичного полиуретана с алмазными зернами. Степень 

жесткости пеноматериала идеально подобрана для уровня полировки. Алмазные зерна на 

связке обеспечивают значительно более высокую производительность по сравнению с 

алмазными зернами в полировальных пастах.

Применение: Полировальные работы с максимальной гибкостью и адаптацией к контурам 

без полировальных паст.

SiC
 

Fe,S,CI
<0,1%

 
40 м/с

 

 Круги ABRALON™ для финишного шлифования

Запатентованная система финиширования ABRALON™ состоит из тканевой сетки с покрытием из 

карбида кремния на тонкой накладке из пеноматериала. Преимущества: 

 ■ Шлифовальная сетка обеспечивает свободную циркуляцию воды или воздуха, шлифовальная 

пыль эффективно удаляется.

 ■ Высокая эффективность − уменьшение рабочего времени и повышение периода стойкости.

Применение: Для ручного или машинного сухого или мокрого шлифования контуров, форм, 

металлов при высоких требованиях к качеству поверхности, до предварительного 

полирования.

56 7792 

56 7796 

CER

A

56 7896 

56 7901 
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Abranet® ● ○         ● ● ●  ●   ●
Abranet® ACE 

Abranet® ACE HD
● ● ● ● ●      ● ● ●  ●   ●

зернистость 80 120 180 240 320 400

56
M 56 7803

Шлифовальный круг с липучкой 
ABRANET®

⌀ 34 мм 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 50

56
M 56 7801 ⌀ 77 мм 0,64 0,57 0,57 0,57 – – 50

56
M 56 7802 ⌀ 125 мм 0,77 0,68 0,68 0,68 0,68 0,68 50

56
M 56 7800 ⌀ 150 мм 0,88 0,78 0,78 0,78 0,78 0,78 50

зернистость 80 120 180 240 320 400

56
M 56 7840 Абразивная бумага с липучкой 

ABRANET®

70×125 мм 0,60 0,56 0,56 0,56 0,56 0,56 50

56
M 56 7845 81×133 мм 0,62 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 50

зернистость 80 120 180 240 320 400 600 800 1000

56
M 56 7804

Шлифовальный круг с липучкой 
ABRANET® ACE

⌀ 150 мм 0,96 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 50

зернистость 80 120 180 240

56
M 56 7806

Шлифовальный валик с липучкой 
ABRANET® ACE

115 мм×10 м 80,34 70,58 70,58 70,58

зернистость 40 60 80 120

56
M 56 7805

Шлифовальный круг с липучкой 
ABRANET® ACE HD

⌀ 150 мм 1,65 1,52 1,39 1,30 25

Запатентованная шлифовальная система ABRANET® состоит из покрытого абразивным зерном полиамидного тканого материала, 

имеющего сетчатую структуру, с несколькими тысячами отверстий.

Преимущество: ■  Беспыльное шлифование: мин. загрязнение рабочего места и окружающей среды.

 ■ Не происходит загрязнения шлиф. круга (никаких дефектов поверхности и сгустков пыли).

 ■ Гарантированно высокое качество поверхности при пониженном расходе абразивных материалов.

 ■ Высокая эффективность − производительность съёма повышается в зависимости от обрабатываемой 

поверхности во много раз.

Fe,S,CI
<0,1%

 

 Сетчатые шлифовальные круги с липучкой для шлифования без пыли

Применение: Шлифование лаков, наполнителей, грунта, (усиленных волокном) пластмасс, цветных и 

алюминиевых сплавов, деталей мебели.

Шлифовальные круги и абразивная бумага с липучкой ABRANET®

Применение: Листы наждачной бумаги ABRANET® с липучкой для использования на виброшлифмашинах или 

ручной обработки при помощи блока для ручного шлифования № 567856. 

Шлифование лаков, наполнителей, грунта, (усиленных волокном) пластмасс, цветных и 

алюминиевых сплавов, деталей мебели.

ABRANET® ACE с оптимизированной сетчатой структурой и керамическим зерном (CER) обеспечивают 

исключительную производительность шлифования и имеют увеличенный период стойкости.

Применение: Идеальный вариант для обработки очень твёрдых материалов, например УФ-лака, грунта, 

твёрдой древесины, хорошо подходят также для стали.

Применение: Для использования на виброшлифмашинах или ручной обработки.

Преимущество: ABRANET® ACE HD с усиленной, исключительно прочной сетчатой структурой (край) и 

керамическим зерном (CER). Очень высокая производительность.

Применение: Для высокопроизводительной обработки, например, шлифования с интенсивным съёмом 

композитных материалов, алюминия, и т.д.

A 40 м/с

A

CER 40 м/с

CER

40 м/сCER

Шлифовальные круги и валики с липучкой ABRANET® ACE   

Шлифовальные круги с липучкой ABRANET® ACE HD    

56 7800 

56 7840 

56 7804 

56 7806 

56 7805 
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подходит для листа наждачной бумаги Ш×Д мм 70×125

56
M 56 7856 Колодка для ручного шлифования с липучкой 14,76

длина мм 125

ширина мм 70

высота мм 45

Подходит для кругов ⌀ мм 125 150

56
Z

56 7857 Колодка для ручного шлифования с липучкой 18,15 21,38

длина мм 125 150

ширина мм 81 88

высота мм 51

наружный ⌀ мм 123 147

51
M 56 7990

Тарелка с частым перфорированием из полиуретана 
Крепление 5/16 дюйма и M8

69,45 82,90

56
Z

56 7995
Мягкие накладки, набор из 4 шт., с частым перфо-
рированием

46,75 55,11

Подходит для: 
Круги с перфорацией

8; 8 + 1; 17
6 ; 6 + 1; 8; 8 + 1; 
15; 21; ABRANET

Наружный ⌀ мм 32 77 150

56
M 56 7892

Шлифовальная тарелка, полиуретан, 
мягкая 10 шт.

53,10 – –

56
M 56 7893

Шлифовальная тарелка, полиуретан, 
твердая 5 шт.

26,32 – –

56
M 56 7885

Тарелка с частым перфорированием из 
полиуретана

– 31,99 34,93

56
M 56 7886 Мягкие накладки, набор – 20,93 35,60

Резьба (56 7892, 56 7893, 56 7885)
Быстросменная 

система с на-
ружной резьбой

1/4″ 5/16″; M8

Число мягких накладок (56 7886) – 5 5

Подходит для: 
Круги с перфорацией (56 7885, 56 7886)

– 6
6; 6 + 1; 8; 8 + 

1; 15; 21; 
ABRANET

наружный ⌀ мм 150

52
M 56 7887

Тарелка с частым перфорированием из полиуретана 
Крепление 5/16 дюйма и M8

50,60

Резьба 5/16″; M8

Подходит для: 
Диски с отверстием

6; 6 + 1; 8; 8 + 1; 15; 21; ABRANET

Очень эргономична благодаря выемкам под пальцы.

Применение: Для шлифовальных кругов с липучкой ⌀125 мм или ⌀150 мм.

 56 7990 – Тарелка с частым перфорированием, с инновационной системой пылеудаления 

(встроенные каналы) и плоской поверхностью для использования на эксцентриковых 

шлифмашинах. За счёт комбинации полуэластичного пенополиуретана и 

прочной несущей тарелки из стеклопластика наилучшим образом подходит для 

получистового и чернового шлифования, а также для шлифования контуров. Система 

с частым перфорированием для использования всех шлифовальных кругов с липучкой 

со стандартными отверстиями и кругов ABRANET.

 56 7995 – Мягкие накладки (15 мм) из не теряющего эластичности пеноматериала, очень 

гибкие, идеально повторяют неровности. Наилучшим образом подходят для тонкого 

шлифования и обработки контуров, не допускают чрезмерного съёма материала. С 

частым перфорированием.

Применение: Благодаря инновационному переходнику пригодны для использования на всех 

имеющихся в продаже эксцентриковых шлифмашинах (Dynabrade, Ingersoll, CP, Festool, 

и т.д.).

  Дополнительная оснастка к шлиф. кругам с липучкой

 56 7885 Разм. 77 – Полиуретановая шлифовальная тарелка с креплением 1/4 дюйма и 6 

отверстиями.

  Разм. 150 – Шлифовальная тарелка ABRANET Unipad с 5/16 дюйма или креплением M8 и с 

частым перфорированием для равномерного отсасывания пыли.

 56 7886 – Мягкая накладка для тарелок № 567885 с отсасыванием, идеально подходит для 

шлифования контуров.

 56 7892/7893 – Шлифовальная тарелка для крепления шлифовальных кругов Ø 32–34 мм. Подходит 

для AROS_B.

Тарелка с частым перфорированием, с основой из стеклопластика и пенополиуретаном средней 

твердости. Очень хорошее пылеудаление при использовании всех кругов с липучкой со стандартными 

отверстиями и отверстиями типа ABRANET. Крепление на 5/16 дюйма или M8 включая переходник 

для Bosch, Makita и Festool.

Применение: Для абразивной бумаги с липучкой № 567840.

  Колодки для ручного шлифования

Из эластичной вспененной резины, быстрая установка/замена листов благодаря липучке.

Применение: Ручное шлифование плоскостей и контуров. Наждачная бумага не соскальзывает.

56 7857 

56 7856 

56 7990_147

56 7887 

56 7885_150

 

56 7886_150

56 7995_147

56 7892_32
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56 8526/ 8530 ● ● ● ● ● ●  ● ○ ● ○       ●
56 8550/ 8556 ○  ● ● ● ●  ● ●  ○    ●   ●

56 8552 ○  ● ● ● ○  ● ○ ○ ○       ●
56 8561/ 8563 ● ● ● ● ●   ● ● ● ● ○ ●  ● ●  ●

зернистость 40 60 80 120

53
S

56 8526
Абразивная мини-лента 
⌀ 90×100 мм

947A 7,81 7,51 7,11 6,79 20

зернистость 40 60 80 120

53
M 56 8530

Абразивная мини-лента 
⌀ 90×100 мм

777F 5,21 4,98 4,76 4,54 10

зернистость 80 120 280

53
M 56 8552

Абразивная мини-лента 
⌀ 90×100 мм

337DC 7,82 7,82 7,82 20

Обозначение размера зерна 3M A300 A160 A065  

зернистость 120 180 240 280 600

53
M 56 8550

Абразивная мини-лента 
⌀ 90×100 мм

237AA 5,93 5,93 5,93 5,93 5,93 20

Обозначение размера зерна 3M A160 A100 A080 A065 A030  

зернистость 120 180 240 320 400

56
V

56 8556
Абразивная мини-лента 
⌀ 90×100 мм

KK770J 3,68 3,68 3,68 3,68 3,68 20

Зернистость 100 180 280

53
M 56 8561

Абразивная мини-лента 
⌀ 90×100 мм

SC-BF 25,13 24,26 24,26 5

52
M 56 8563

Абразивная мини-лента ⌀ 90×100 
мм

20,86 18,43 18,43 5

Исполнение A coarse A medium A very fine  

цвет коричневый красный синий  

Мини-ленты ⌀ 90×100 мм (289×100 мм).

Применение: На плоскошлифовальных и щеточных шлифовальных машинах с валиками № 568570 / 568575 (диаметр отверстия 19 мм). Макс. частота 

вращения 5000 об/мин.

  Match and Finish System − мини-ленты для полировальных машин

Шлифовальная лента премиум-класса с прецизионным керамическим зерном Cubitron™ II 

(самозатачивающимся). С абразивным материалом для ещё более холодного шлифования.

Применение: Заметное увеличение производительности при шлифовании 

труднообрабатываемых материалов, таких как специальная сталь, никелевые 

сплавы, хром, алюминий.

Абразивные мини-ленты, черновое шлифование

Мини-ленты Cubitron (керамическое зерно) для холодного шлифования любых металлов, особенно 

легированной стали и алюминия.

Абразивн. зерно спрессовано в прямоугольники определенного размера. Высокая плотность зерна 

для макс. периода стойкости. Не забивается благодаря наличию спец. каналов. Стабильн. качество 

обработки поверхности в течение всей операции шлифов., даже при обработке тонких листовых 

металлов.

Абразивные мини-ленты, тонкое шлифование  

Пирамидальная тонкая структура поверхности гарантирует высокое качество финишной обработки 

при максимальном периоде стойкости. Очень хорошо подходит для промежуточного шлифования 

специальной листовой стали.

Компактное зерно – композит из множества отдельных зёрен корунда. За счёт постоянного 

обновления абразивных зёрен обеспечивается стабильный результат шлифования и долгий период 

стойкости. Для тонкого шлифования высоколегированных сталей, хромоникелевых сталей, 

титановых сплавов и т.д.

Применение: Низкая плотность абразивного материала требует меньшего прижима при работе, 

равномерное изнашивание.

CER Fe,S,CI
<0,1%

CER Fe,S,CI
<0,1%

A Fe,S,CI
<0,1%

A Fe,S,CI
<0,1%

A

Мини-ленты из нетканого материала для сглаживания стыков, полирования и финиширования. 

С пленочной основой для легкого насаживания на все валики.

Fe,S,CI
<0,1%

56 8526 

56 8530 

56 8552 

56 8550 

Абразивное зерно 
Cubitron™ II 
 

56 8556 

Абразивные мини-ленты, нетканый материал, полирование

56 8561_100

Fe,S,CI
<0,1%
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Тип 2IN1 AIR

51
M 56 8570

Валик ⌀ 90×100 мм
146,96 –

56
S

56 8575 – 190,29

Конструктивное исполнение расширяющееся пневмо

цвет чёрный

 

56 8435/ 8436 ● ● ● ● ○   ● ○ ● ● ● ●  ○   ●

57
L

56 8435
Шлиф. щетка 
проволока из нерж. стали 0,20 мм

⌀ 100× 70 мм 135,83

57
L

56 8436
Шлиф. щетка 
Шлиф. нейлон 1,2 мм, , SiC 80

⌀ 100× 70 мм 143,51

03
S

56 8439
Комплект промежуточных колец 
6 предметов

9,03

 

56 8470 ● ● ● ● ●   ● ● ● ● ● ●  ● ●  ●

Зернистость CRS

53
M 56 8470

Шлифовальный барабан из нетканого материала (гру-
бый)

⌀ 100× 100 мм 182,60

Рекомендуемая частота вращения мин-1 2800

  Валики для абразивных мини-лент

Посадочное отверстие ⌀ 19 мм с двойным клиновым гнездом.

 56 8570 – Эластичный валик с многократным сегментированием для упрощения замены 

абразивной ленты. Разм. 2IN1 заменяет стандартные исполнения Hard и Soft.

 56 8575 – Пневматическое исполнение, возможна индивидуальная регулировка степени 

твердости. Имеется адаптер для велосипедного насоса.

Применение: Для установки абразивных мини-лент № 568526 – 568563.

  Шлифовальные щётки

Размеры ⌀ 100×70 мм, посадочное отверстие ⌀ 19 мм с двумя шпоночными пазами.

 56 8435 – Волнистая проволока из нержавеющей стали с высокой стойкостью к коррозии, 

кислотам, щелочам и высоким температурам. Идеально подходит для шлифования 

высококачественной листовой стали.

 56 8436 – Нейлоновая щетина с абразивным зерном из карбида кремния размером 80. 

Чрезвычайно гибкая и приспосабливаемая. Очень хорошо подходит для удаления 

заусенцев, зачистки и придания шероховатости профилированным поверхностям.

Применение: На щёточных шлифмашинах с комплектом промежуточных колец № 568439.

  Оснастка для шлифовальных барабанов ⌀ 100×70 мм

Комплект промежуточных колец для крепления узких шлифовальных барабанов и щёток на щёточных 

шлифмашинах.

Объем поставки: 2 шт. ⌀ 40 × 15 мм 

4 шт. ⌀ 40 × 5 мм

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

 

 Барабаны для щёточных шлифмашин – нетканый материал для грубой очистки

Стандартные размеры ⌀ 100×100 мм. Посадочное отверстие ⌀ 19 мм с несколькими шпоночными 

пазами. 

Scotch-Brite™ - нетканый материал для грубой очистки, отличается высокой режущей способностью 

и долговечностью.

Применение: Для быстрого удаления окалины, ржавчины, цветов побежалости и остатков краски. 

Равномерное качество обработки поверхности. Длительный период стойкости.

56 8435

56 8436

SiC

56 8570 

56 8575 
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зернистость 60 80 120

52
E

56 8464
Шлифовальный барабан холст

⌀ 100× 50 мм 25,25 25,25 25,25 2

52
E

56 8465 ⌀ 100× 100 мм 36,37 36,37 36,37 1

52
E

56 8466 Шлифовальный барабан холст с прорезями ⌀ 100× 100 мм 46,37 46,37 46,37 1

Рекомендуемая частота вращения мин-1 3700  

 

56 8471– 56 8480 ● ● ● ● ● ○  ● ● ● ● ●   ○   ●

Зернистость 80CRS 150FINE

51
M 56 8471

Шлифовальный барабан,  
нетканый материал (ZA) / 
холст (ZA)

⌀ 100×100 мм – 33,66 1

52
E

56 8472 Шлифовальный барабан,  
нетканый материал (A) / 
холст (A)

⌀ 100×50 мм 29,06 – 2

52
E

56 8473 ⌀ 100×100 мм 41,29 – 1

Рекомендуемая частота вращения мин-1 2800  

Зернистость 100 180 280

52
E

56 8474 Шлифовальный барабан,  
нетканый материал

⌀ 100× 50 мм 29,06 29,06 29,06 2

52
E

56 8475 ⌀ 100× 100 мм 41,29 41,29 41,29 1

Рекомендуемая частота вращения мин-1 2800  

 

56 8464– 56 8466 ● ● ● ● ○   ● ○ ● ● ● ●  ○   ●

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

 

 Барабаны для щёточных шлифмашин − холст

Лепестковое расположение листов шлифовального материала вокруг оси шлифовального барабана. 

Стандартные размеры ⌀ 100×100 мм или узкое исполнение ⌀ 100×50 мм для обработки небольших 

поверхностей. Посадочное отверстие ⌀ 19 мм с несколькими шпоночными пазами.

 56 8466 – Шлифовальный холст с прорезями.

Применение: 

 56 8466 – Для мягкого продольного шлифования, также на слегка выпуклых поверхностях, 

легко повторяет поверхность детали.

 56 8464/8465 – Для удаления ржавчины, окалины, заусенцев и для продольного шлифования.

Примечание: Для компенсации ширины на узких барабанах ⌀ 100×50 мм следует использовать 

комплект промежуточных колец № 568439.

Стандартный ⌀ 100×100 мм или узкое исполнение ⌀ 100×50 мм для обработки небольших поверхностей. Посадочное отверстие ⌀19 мм с несколькими 

шпоночными пазами.

Примечание: Для компенсации ширины на узких барабанах ⌀ 100×50 мм следует использовать комплект промежуточных колец № 568439.

A
 

Fe,S,CI
<0,1%

 

 Барабаны для щёточных шлифмашин − нетканый материал - холст / нетканый материал

Сочетание шлифовального холста и нетканого материала.

 56 8471 – Особо прочный нетканый материал с тонкой структурой, циркониевый корунд (ZA). 

Идеально подходит для обработки специальной стали.

Применение: 

 56 8471 – Для лёгкой очистки и равномерного финиширования поверхностей.

 56 8472/8473 – Результат шлифования аналогичен получаемому при использовании шлифовального 

холста зернистости 80 / 120, также для удаления царапин или для штрихового 

матирования.

Шлифовальные барабаны, нетканый материал / холст

Нетканый материал с нормальным корундом (А).

Применение: 

 Разм. 100 – Для быстрой очистки и сглаживания поверхностей.

 Разм. 180; 280 – Тонкий нетканый материал для легкой очистки и равномерного финиширования 

поверхностей.

Шлифовальные барабаны, нетканый материал

56 8464 56 8465 

56 8466 

56 8472_80CRS 56 8473_80CRS

56 8474_180 56 8475_280 

56 8471_150FINE
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56 8485 ● ● ● ● ● ○ ○ ● ● ● ● ●      ●

зернистость 24 46 80 150
Рекомендуемая 

частота вращения  
мин-1

53
L

56 8485
Шлифовальный барабан 
(SiC)

⌀ 100× 100 мм 98,16 98,16 98,16 98,16 900 – 1200

Степень твёрдости связки средний мягкий средние средние  

 

56 8495 ● ● ● ● ● ●  ● ● ●  ●     ●  

Тип MED SOFT
Рекомендуемая 

частота вращения  
мин-1

51
M 56 8495

Полировальный барабан 
(войлок)

⌀ 100×100 мм 57,51 57,51 1900

степень твёрдости средние мягкие  

Зернистость 100 180 400

52
E

56 8479 Шлифовальный барабан  
из волнистого нетканого  
материала

⌀ 100× 50 мм 20,17 22,71 24,77 2

52
E

56 8480 ⌀ 100× 100 мм 28,90 32,40 35,89 1

Рекомендуемая частота вращения мин-1 2800  

Нетканый материал, уложенный в форме синусоиды, с нормальным корундом (А), без обрезки 

кромки.

Применение: Для матирования без налёта и полирования.

Шлифовальные барабаны, волнистый нетканый материал

SiC
 

 Шлифовальные барабаны на полиуретановой связке

Эластичный полиуретановый шлифовальный барабан с абразивным зерном из SiC. Размеры ⌀ 100×100 мм, посадочное 

отверстие ⌀ 19 мм с двумя шпоночными пазами.

Применение: Для удаления царапин и шлифования сварных швов. Даёт безупречное качество продольного 

шлифования. Очень долгий период стойкости, прочные кромки.

  Полировальные барабаны − войлок

Лепестковое расположение войлока. Размер ⌀ 100×100 мм, отверстие ⌀ 19 мм с несколькими шпоночными пазами.

Применение: Полирование поверхностей большой площади с повышенной гибкостью и адаптацией к контурам.  

При применении сначала среднетвёрдого, а затем мягкого войлока получаются идеальные 

поверхности с зеркальным блеском.

Примечание: Войлочные полировальные барабаны следует использовать с шлифовальными и полировальными 

пастами, напр., № 552250 / 555740.

Лощильная машина в разделе каталога 07

i

56 8479 

56 8480 

56 8495 

07 7751 

56 8485  
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56 8725– 56 8741 ● ● ● ● ● ●  ● ● ● ● ● ○  ● ●  ●

⌀ круга × ширина × ⌀ отверстия мм 152×25×25

53
M 56 8725

Компактный круг для удаления заусенцев 
Rapid Cut (Cubitron™ II)

RC-UW 246,94

зерно особо круп.

степень твёрдости твёрдый

Исполнение 7C extra coarse

⌀ круга × ширина × ⌀ отверстия мм 152×25×25 152×25×32 175×25×32 203×25×51 203×51×76

53
M 56 8731

Компактный круг для удаления заусенцев 
(SiC)

DB-WL 48,43 ■ – – 196,51 335,63 1

52
M 56 8733

Компактный круг для удаления заусенцев 
(SiC)

– 96,13 137,04 – – 2

зерно мелкое  

степень твёрдости особо твёрдые  

Исполнение 9S fine  

⌀ круга × ширина × ⌀ отверстия мм 152×25×25 203×25×51 203×51×76

53
M 56 8741

Компактный круг для финишной обработки 
(SiC)

FS-WL 43,13 253,89 132,86

зерно мелкое

степень твёрдости средний

Исполнение 6S fine

Подходит для отверстия ⌀ мм 25 76

56
Z

56 8782 Алюминиевые фланцы, пара 36,94 54,54

Размеры мм 70×20

51
G 56 8785 Алмазное приспособление для ручной правки 119,71

общая длина мм 270

Компактные круги из нетканого материала обеспечивают воспроизводимый результат финиширования, т.к. с поверхностью детали постоянно 

контактирует свежее абразивное зерно. Т. о. не допускается изменение геометрии детали, не образуются шлифовальные риски и обеспечивается 

длительный период стойкости.

Применение: Для точила или ручных шлифмашин с оправкой № 556380 разм. 1−2 и переходным фланцем № 568782. Подходящий брусок для правки 

шлифкругов № 568785.

  Компактные круги из нетканого материала для удаления заусенцев и финиширования, 
для использования на точиле

CER
   

Прессованный нетканый материал с агрессивным керамическим зерном Cubitron™ II.

Применение: Для удаления крупных заусенцев со значительно более высокой 

производительностью по сравнению со слоистыми кругами. Очень высокая 

прочность кромок.

Круги для удаления заусенцев RC-UW Rapid Cut с Cubitron™ II для использования на точиле

SiC
 

Применение: Круг для удаления заусенцев из слоистого волокнистого нетканого материала.  

Для удаления крупных заусенцев на штампованных деталях, для скругления 

выемок и кромок без образования вторичных заусенцев.

Круги для удаления заусенцев 

SiC
 

Применение: Круг для финишной обработки из слоистого волокнистого нетканого материала. Позволяет 

получать тонко шлифованные, блестящие поверхности, напр., при производстве 

гидроцилиндров, лопаток турбин, различных инструментов и т.д.

Круги для финиширования для использования на точиле FS-WL    

Алюминиевые переходные фланцы, пара, с ⌀ отверстия 13 мм, растачиваемые.

  Дополнительное оснащение для компактных кругов из нетканого материала для использования на точиле

Алмазное приспособление для ручной правки с гальванической связкой и эргономичной двухкомпонентной 

ручкой.

Применение: Для правки и профилирования компактных кругов из нетканого материала.

56 8725 

56 8731 

56 8741 

56 8782 

56 8785 
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⌀ щётки × ширина щетины мм 100×20 125×23 150×30 178×32 200×38 250×30 300×35

57
L

57 0100
Цилиндрическая проволочная корд-щетка 
Стальная проволока 0,30 / 0,35 мм

13,05 ■ 15,57 ■ 22,46 30,34 ■ 33,63 41,75 55,04 ■

57
L

57 0150
Цилиндрическая проволочная корд-щетка 
Стальная проволока 0,20 мм

– – 27,05 37,28 – – –

57
L

57 0200
Цилиндр. проволочная кордщётка (зелёная) 
проволока из нерж. стали 0,30 мм

24,64 – 44,02 ■ 75,50 77,09 – –

Ширина щетки мм 19 20 26 29 29 25 26
⌀ отверстия мм 30 40 40 50 50 50,8 50,8
Отверстие ⌀ растачивается до мм – – – – – 80 100

⌀ переходного кольца мм
12 / 12,7 / 16 /  
20 / 22,2 / 25,4

12,7 / 16 / 20 / 
22,2 / 25,4 / 32

12,7 / 16 / 20 / 
22,2 / 25,4 / 32

12,7 / 16 / 20 / 
22,2 / 25,4 / 32

12,7 / 16 / 20 / 
22,2 / 25,4 / 32

12 / 12,7 / 16 / 20 / 
22,2 / 25,4 / 30

30

Высота щетины мм 23 27 33 37 48 50 60
Макс. частота вращения мин-1 8000 6000 6000 6000 6000 3600 3000

Действия Окружная  
скорость

⌀ щётки Толщина  
проволоки

Длина раб. 
части

Усилить воздействие щетки

Уменьшить воздействие щётки

Задиры

Рекомендуемая окружная скорость для работ со щёткой

Окружная скорость в м/с

Применение 15 20 25 30 35 40 45 50

Удаление заусенцев 25 – 35

Зачистка сварочных швов 35 – 45

Удаление окалины 35 – 45

Лощение 30 – 40

Обработка пластмасс 15 – 25

        Технические щётки

i
Материалы для изготовления проволоки

Рекомендации по применению – 
Оптимизация результатов обработки

Примечание

Полезную работу выполняют только концы проволоки. При повышении  

нажима результат не улучшается, однако требуется большая мощность  

привода и снижается срок службы щётки.

Стальная обычная/латунирован-

ная проволока с высоким пределом 

прочности при растяжении и изгибе 

с симметричным циклом.

Высокопрочная проволока из не-

ржавеющей стали (INOX) с высокой 

стойкостью к коррозии, кислотам, 

щелочам и высоким температурам.

Микроабразивная полиамидная 

щетина, с абразивным зерном из 

оксида алюминия (A) или карбида 

кремния (SiC).

Правильный способ обработки

Обработка сварных швов  
Жгутовые дисковые  
и чашечные кордщётки, 
высокая режущая  
способность.

Удаление цветов 
побежалости  
Дисковые кордщётки  
с хвостовиком из волнистой 
проволоки из нерж. стали.

Обработка  
в труднодоступных 
местах  
Жгутовая щётка-кисточка 
раскрывается под действием 
центробежной силы.

Удаление заусенцев  
Дисковые кордщётки  
из волнистой проволоки.

Удаление ржавчины, лака  
Чашечные кордщётки  
для плоскостей.

Очистка, удаление 
заусенцев, сглаживание, 
финиширование  
Абразивная щетина  
для тонкой обработки.

Неправильный способ обработки

Латунная проволока для обработки 

цветных металлов.

Правильное усилие Чрезмерное усилие

  Цилиндрические кордщетки

Волнистая проволока из стали, прочно запрессованная в стальную основу. Высокая 

плотность щетины, низкие биения и высокая износостойкость. Через сменные 

переходные кольца возможно использование для различных посадочных отверстий 

(входят в комплект поставки).

 Разм. 250×30; 300×35 – Отверстие с двумя шпоночными пазами.

Применение: Для придания шероховатости, очистки, удаления ржавчины и окалины 

и т. д. Применяется на шлифовальных и полировальных машинах  

с гибким валом.

Многорядные − из стальной проволоки / проволоки из нержавеющей стали

Комплект переходных 
колец

Cтальная проволока Проволока из 
нержавеющей стали

384
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⌀ щётки × ширина щетины мм 80×22 120×30

57
L

57 1050
Цилиндрическая проволочная корд-щетка 
Латунная проволока 0,15 мм

46,49 ■ 56,34 ■

⌀ отверстия мм 20 30

⌀ переходного кольца мм 8 12 / 12,7 / 16 / 20 / 22,2 / 25,4

Макс. частота вращения мин-1 10000 6000

⌀ щётки × ширина щётки мм 100×12 150×14 200×16

57
L

57 0300
Однорядная дисковая кордщётка 
Стальная проволока 0,30 мм

11,27 ■ 13,94 ■ 20,52

57
L

57 0310
Однорядная дисковая кордщётка 
проволока из нерж. стали 0,30 мм

17,91 28,58 36,53

57
L

57 0320
Однорядная дисковая кордщётка 
микроабразивная 0,6 мм, SiC 120

27,16 37,48 70,69

⌀ отверстия мм 12 12 16

Отверстие ⌀ растачивается до мм 20 30 80

Высота щетины мм 21 32 33

Макс. частота вращения мин-1 8000 6000 6000

⌀ щётки × ширина щетины мм 250×15

57
L

57 0325
Однорядная дисковая кордщётка, из жгутовой проволоки 
Стальная проволока 0,50 мм

54,91

⌀ отверстия мм 51

Высота щетины мм 42

Число жгутов 52

Макс. частота вращения мин-1 5000

⌀ щётки × ширина щетины мм 80×18 100×12

57
L

57 0330
Круглая щетка 
Стальная проволока 0,20 мм

10,17 ■ –

57
L

57 0335
Круглая щетка 
Нейлоновая щетина 0,50 мм

– 24,08

⌀ отверстия мм 6 12

Отверстие ⌀ растачивается до (57 0335) мм – 20

Высота щетины мм 27 21

Макс. частота вращения мин-1 15000 8000

Волнистая латунная проволока (толщина 0,15 мм) прочно запрессована в стальную основу. Высокая 

плотность проволоки, высокая точность вращения.

Применение: для обработки латуни, меди, легких металлов и т.Д. Для полирования, точного 

крацевания и т.Д. Применяется на шлиф. и полир. машинах или машинах с гибким валом.

Многорядные − из латунной проволоки

Однорядные щётки с волнистой щетиной.

Применение: Для придания шероховатости, очистки, удаления ржавчины и окалины и т.д. Возможна 

сборка однорядных щеток в валики разной ширины. Для использования на шлифмашинах 

с учетом конкретных условий обработки.

Однорядные – из стальной проволоки/проволоки из нерж. стали/абразивная щетина 

Прямая дисковая кордщётка из гладкой жгутовой стальной проволоки 0,50 мм, прочно запрессованной  

в стальную основу. С завитыми влево жгутами, надёжно предупреждается преждевременное 

раскручивание. Очень высокая эффективность обработки и износостойкость.

Применение: Для грубой обработки, например, удаления окалины, ржавчины, шлака, придания 

шероховатости, зачистки металлических деталей, опалубки. Для стационарного применения.

Однорядные − из жгутовой стальной проволоки 

 57 0330 – Латунированная, волнистая стальная проволока с высоким пределом прочности  

при растяжении для сильно слипшейся стружки.

 57 0335 – Волнистая нейлоновая щетина без абразива.

Применение: На дисковых пилах и ленточнопильных станках для очистки стружечных канавок  

и предупреждения образования нароста на режущей кромке.

Дисковые кордщётки для очистки стружечных канавок для дисковых пил − стальная проволока / нейлоновая щетина

SiC

57 1050 
Латунная 
проволока

57 0300 

57 0310 

57 0320 

57 0325 

57 0330_80×18

57 0335_100×12
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⌀ щётки × ширина щетины мм 250×60

57
L

57 0490
Дисковая кордщётка для удаления заусенцев 
Стальная проволока 0,20 мм

168,17

57
L

57 0500
Дисковая кордщётка для удаления заусенцев 
Стальная проволока 0,35 мм

141,12

57
L

57 0510
Дисковая кордщётка для удаления заусенцев 
проволока из нерж. стали 0,35 мм

256,18

57
L

57 0520
Дисковая кордщётка для удаления заусенцев 
микроабразивная 1,1 мм, SiC 120

284,64

Ширина щетки мм 58

Высота щетины мм 50

Макс. частота вращения мин-1 3600

⌀ щётки × ⌀ отверстия / резьба мм 115XM14 115×22 125XM14 178XM14 178×22 200×22

57
L

57 1200
Круглая щетка 
Стальная проволока 0,50 мм

15,57 ■ 13,57 ■ 17,46 23,34 21,29 26,93 ■

57
L

57 1205
Круглая щетка 
Комбинир. завивка жгутов, стальная проволока 0,50 
мм

– 15,56 20,66 – – –

57
L

57 1250
Круглая щетка 
проволока из нерж. стали 0,50 мм

– 27,81 ■ 32,41 – 58,91 –

57
L

57 1255
Круглая щетка 
Комбинир. завивка жгутов, проволока из нерж. стали 
0,50 мм

– 32,– – – – –

Ширина щетины мм 14

Высота щетины мм 24 24 29 38 38 41

Число жгутов 20 20 20 32 32 36

Макс. частота вращения мин-1 12500 12500 12500 12500 12500 9000

⌀ щётки × ⌀ отверстия мм 115×22 125×22 178×22

57
L

57 1400
Узкая дисковая кордщётка 
прямая, стальная проволока 0,50 мм

24,08 ■ 27,63 40,45

57
L

57 1410
Узкая дисковая кордщётка 
прямая, проволока из нержавеющей стали 0,50 мм

– 36,34 –

Ширина щетины мм 6

Высота щетины мм 22 26 30

Число жгутов 32 40 56

Макс. частота вращения мин-1 15000 15000 12500

  Дисковые кордщётки для настольных станков для удаления заусенцев

Посадочное отверстие 50,8 мм с двойным шпоночным пазом 13×7. Возможны другие размеры 

отверстий.

 57 0510 – Волнистая высокопрочная проволока из нержавеющей стали.

 57 0520 – Волнистая высокопрочная щетина из шлифовального нейлона.

 57 0490/0500 – Волнистая высокопрочная стальная проволока.

Применение: Для всех распространенных настольных станков для удаления заусенцев. Благодаря 

специальной проволоке особенно длительный период стойкости.

 57 0520 – Гибкая абразивная щетина для равномерного удаления заусенцев и скругления 

кромок, а также для обработки поверхностей.

 57 0490–0510 – Идеальны для эффективного удаления заусенцев с полосового железа, профилей, 

труб, арматуры, пластмассовых деталей и т.п.

Прямая круглая кордщётка с гладкой проволокой 0,50 мм, скрученной в жгуты и прочно запрессованной в стальную 

основу. Очень высокая эффективность обработки и износостойкость.

Применение: Для тяжелых очистных работ, например, снятия окалины, удаления ржавчины и шлаков, придания 

шероховатости, зачистки металлических деталей, а также очистки опалубки.

 Разм. 115XM14; 125XM14; 178XM14 – С внутренней резьбой M14, для непосредственного крепления на угловых 

шлифмашинах.

 57 1200/1250 – С завитыми влево жгутами, надёжно предупреждается преждевременное раскручивание.

 57 1205/1255 – С комбинированной завивкой жгутов (вправо / влево) для повышения эффективности грубой 

обработки. Очень хорошо подходит для обработки с ровным вращением в углах и на кромках.

  Дисковые кордщётки из жгутовой проволоки

 57 1400 – Гладкая стальная проволока 0,50 мм, тонкий круг с жгутами, прочно запрессованными в стальную основу. 

Длительный период стойкости, низкие радиал. биения.

 57 1410 – Гладкая проволока из нержавеющей стали 0,50 мм, тонкий круг с жгутами, прочно запрессованными в стальную 

основу. Длительный период стойкости, низкие радиальные биения.

Применение: Специально для обработки U- и V-образных сварных швов, часто используемых для соединения труб.

Тонкие трубные щетки

57 0500 

Cтальная проволока

57 0520 

Абразивная щетина

57 1250_125×M14

57 1400 _178×22

SiC

Прямая дисковая 
кордщётка.

57 1205 _125×M14

 Комбинированная 
завивка жгутов
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⌀ щетки×резьба мм 100XM14 115XM14 125XM14

57
L

57 1300
Конусная кордщётка изогнутая 
Стальная проволока 0,50 мм

11,44 15,60 ■ 17,57

57
L

57 1305
Конусная кордщётка изогнутая 
Комбинир. завивка жгутов, стальная проволока 
0,50 мм

– 18,91 –

57
L

57 1350
Конусная кордщётка изогнутая 
проволока из нерж. стали 0,50 мм

– 25,43 28,80

57
L

57 1355
Конусная кордщётка изогнутая 
Комбинир. завивка жгутов, проволока из нерж. 
стали 0,50 мм

– 29,35 –

Ширина щетины мм 12

Высота щетины мм 20 24 29

Число жгутов 18 20 20

Макс. частота вращения мин-1 12500

⌀ щётки мм 60 80 100

57
L

57 3000
Чашечная щетка 
Стальная проволока 0,35 мм

7,58 ■ 14,99 ■ 19,58 ■

57
L

57 3200
Чашечная щётка 
проволока из нерж. стали 0,30 мм

11,64 ■ 23,64 ■ 35,40

57
L

57 3300
Чашечная щётка 
Стальная проволока, латунированная 0,30 мм

9,– – 22,76

Высота щетины мм 20 25 30

Макс. частота вращения мин-1 12000 8500 8500

⌀ щетки×резьба мм 65XM14 80XM14 90XM14 100XM14 125XM14

57
L

57 2000
Чашечная щетка 
Стальная проволока 0,35 мм

10,23 – – – –

57
L

57 2100
Чашечная щетка 
Стальная проволока 0,50 мм

8,88 ■ 20,28 17,43 23,65 ■ 32,99

57
L

57 2105
Чашечная щетка 
Комбинир. завивка жгутов, стальная проволока 
0,50 мм

10,35 – – – –

57
L

57 2210
Чашечная щётка 
Проволока из нержавеющей стали 0,35 мм

20,66 – – – –

57
L

57 2200
Чашечная щетка 
проволока из нерж. стали 0,50 мм

19,78 44,50 – – –

57
L

57 2205
Чашечная щетка 
Комбинир. завивка жгутов, проволока из нерж. 
стали 0,50 мм

22,67 – – – –

Высота щетины мм 20 25 + 15 22 23 + 12,5 25 + 15

Предохранительное кольцо нет да нет да да

Макс. частота вращения мин-1 12500 9000 11500 8500 6500

  Конусные кордщётки из жгутовой проволоки

Изогнутая конусная кордщётка с гладкой проволокой 0,50 мм, скрученной в жгуты и прочно запрессованной в 

стальную основу. Очень высокая эффективность обработки и износостойкость.

Применение: Идеальна для обработки труднодоступных мест и тяжелых очистных работ, например, снятия 

окалины, удаления ржавчины и шлаков, придания шероховатости, зачистки металлических 

деталей, а также очистки опалубки. 

С внутренней резьбой M14, для непосредственного крепления на угловых шлифмашинах.

 57 1300/1350 – С завитыми влево жгутами, надёжно предупреждается преждевременное раскручивание.

 57 1305/1355 – С комбинированной завивкой жгутов (вправо / влево) для повышения эффективности 

грубой обработки. Очень хорошо подходит для обработки с ровным вращением в углах и на 

кромках.

  Чашечные кордщётки

Волнистая проволока, прочно запрессованная в стальную основу. С внутренней резьбой M14 для быстрой 

установки на угловые шлифмашины и стационарные станки.

 57 3300 – Высокопрочная стальная проволока с тонким латунным покрытием.

Применение: Для обработки поверхностей, наилучшим обр. подходит для удаления заусенцев, ржавчины, 

полирования, снятия краски, грунтовки, лака, окалины и т.Д.

  Чашечные кордщётки из жгутовой проволоки

Гладкая проволока из стали или нержавеющей стали, скрученная в жгуты и прочно запрессованная в стальную основу. Очень 

высокая эффективность обработки и износостойкость.

 57 2100 Разм. 80XM14; 100XM14; 125XM14; 57 2200 Разм. 80XM14 –  

С предохранительным опорным кольцом, после снятия увеличивается высота щетины.

 57 2105/2205 – С комбинированной завивкой жгутов (вправо / влево) для повышения эффективности грубой обработки. 

Очень хорошо подходит для обработки с ровным вращением в углах и на кромках.

Применение: Для грубой обработки поверхностей. Исполнение с внутренней резьбой M14 специально для крепления на 

угловых шлифмашинах.

Изогнутая конусная 
кордщётка.

57 1305_115×M14

Комбинированная завивка 
жгутов

57 1350_115×M14

57 2100_90×M14

57 2205_65×M14

57 3000 

 

57 3200  

57 3300  
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зернистость 50 80 120

53
M 57 3510 Bristle Disc Roloc™ ⌀ 50 мм RD-ZB 96,61 96,61 96,61 10

53
M 57 3515 Bristle Disc Roloc™ ⌀ 75 мм RD-ZB 15,10 15,10 20,– 10

53
M 57 3530 Bristle Disc M14 ⌀ 115 мм BD-ZB 25,69 25,69 25,69 1

цвет зеленый желтый белый  

Макс. частота вращения (57 3510) мин-1 25000  

Макс. частота вращения (57 3515) мин-1 18000  

Макс. частота вращения (57 3530) мин-1 12000  

зернистость 36 50 80 120 220

53
M 57 3545

Bristle-Brush тип C⌀ 25 мм 
набор из 24 предм., ⌀ хвостовика 3 мм

RB-ZB – – 62,17 ■ 62,17 –

53
M 57 3547

Bristle-Brush тип C⌀ 50 мм 
Хвостовик ⌀ 6 мм

BB-ZS – – 49,04 49,04 49,04

53
M 57 3550

Bristle-Brush тип C⌀ 76 мм 
Хвостовик ⌀ 6 мм

BB-ZS – – 56,52 56,52 56,52

53
M 57 3555 Bristle-Brush тип C ⌀ 150 мм BB-ZB – – 59,79 59,80 59,79

53
M 57 3565 Bristle-Brush тип A ⌀ 150 мм BB-ZB 70,10 70,10 70,10 – –

Ширина щетки (57 3545) мм – – 1,6 – 10 1,6 – 10 –

Ширина щетки (57 3547, 57 3550) мм – – 10 10 10

Ширина щетки (57 3555, 57 3565) мм 12

цвет коричневый зеленый желтый белый красный

Макс. частота вращения (57 3545) мин-1 – – 35000 35000 –

Макс. частота вращения (57 3547) мин-1 – – 15000 15000 15000

Макс. частота вращения (57 3550) мин-1 – – 10000 10000 10000

Макс. частота вращения (57 3555, 57 3565) мин-1 6000

53
M 57 3580 Переходники-расширители, набор из 4 шт. 40,75

Круги Bristle для специальной очистки - однородная абразивная основа из смеси керамического зерна Cubitron и оксида алюминия с необычайно 

длительным периодом стойкости. Чрезвычайно гибкие и приспосабливаемые.

Применение: Для обработки почти всех материалов при максимальной безопасности. Для удаления ржавчины, остатков клея, краски, 

неглубоких царапин и заусенцев. Для сглаживания, финиширования, полирования, очистки и удаления заусенцев.

 Щётки Bristle для специальной очистки

Применение: 

 57 3530 – Со встроенным креплением M14 для непосредственного использования на угловых 

шлифмашинах без дополнительной оснастки.

 57 3510/3515 – Используется на прямых и малых угловых шлифмашинах с тарелками Roloc™ № 554090 − 

554094 (оправка ⌀ 6 мм или крепление M14).

Примечание: Всю быстросменную систему Roloc™ ⌀ 50 мм и ⌀ 75 мм Вы найдете с № 554005 и далее.

Круги Bristle Disc RD-ZB / BD-ZB   ⌀ 50 / 75 / 115 мм

  Дополнительная оснастка для радиальных щёток Bristle-Brush ⌀ 150 мм

Подходит для: Радиальные щётки Bristle-Brush № 573555, № 573565.

Применение: Для соединения нескольких щёток Bristle-Brush. Ширина переходника 12,7 мм, ⌀ отверстия 25,4 мм.

CER

Радиальная щётка Bristle-Brush состоит из отдельных сегментов (шириной ок. 1,6 мм).

 57 3545 – Оправка (⌀ хвостовика 3 мм) снимается. Сегменты можно устанавливать до любой ширины 

щётки.

 57 3565 – С наклонной щетиной (тип A) для больших нагрузок.

 57 3545–3555 – С изогнутой щетиной (тип C) для обработки профилированных поверхностей.

 57 3547/3550 – Оправка (⌀ хвостовика 6 мм) отлита с сегментами.

Применение: Необходимо учитывать направление вращения.

 57 3545–3550 – Для использования на прямых шлифмашинах или гибких валах без дополнительной оснастки.

 57 3555/3565 – ⌀ отверстия 25,4 мм с прилагаемыми переходными кольцами ⌀ 22,23 / 19 / 15,6 / 12,7 

мм. При помощи переходника № 573580 возможно расширение до любой ширины. Для 

применения на двусторонних шлифмашинах или на прямых шлифмашинах и гибких валах с 

оправкой № 556380 разм. 1.

Объем поставки: 

 57 3545 – 24 отдельных сегмента (ширина ок. 1,6 мм) включая оправку с ⌀ хвостовика 3 мм.

Шлифовальные щётки Bristle Brush RB-ZB / BB-ZS / BB-ZB   ⌀ 25 / 50 / 76 / 150 мм

57 3510_80 57 3515_120

57 3530_50

Непосредственное 
крепление M14

57 3545_80
Набор из 24 
предметов

57 3550_120

57 3565_50

согнутая под углом щетина

57 3555_80

изогнутая щетина

57 3580
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⌀ щётки × ширина щетины мм 30×6 40×10 50×10 50×15 60×15 70×10 70×16 80×18

57
L

57 4000
Дисковая щетка с хвостовиком 
Стальная проволока 0,30 мм

5,56 ■ 4,42 ■ – 6,59 ■ 7,23 ■ – 7,70 ■ 8,53 ■

57
L

57 4100
Дисковая щетка с хвостовиком 
Стальная проволока 0,20 мм

5,75 ■ 5,01 ■ – 7,17 ■ 8,66 ■ – 9,07 9,67

57
L

57 4300
Дисковая щетка с хвостовиком 
Стальная проволока, латунированная 0,25 
мм

– – 5,46 ■ – – 6,90 ■ – –

Высота щетины мм 6 9 12 12 17 19 19 20
Макс. частота вращения мин-1 20000 18000 15000 15000 15000 15000 15000 15000

⌀ щётки × ширина щетины мм 30×6 50×10 50×15 60×15 70×10 70×16 80×12 80×18

57
L

57 4200
Дисковая щетка с хвостовиком 
проволока из нерж. стали 0,30 мм

– – 10,05 ■ 10,40 ■ 9,52 12,04 ■ – 13,94 ■

57
L

57 4250
Дисковая щетка с хвостовиком 
проволока из нерж. стали 0,20 мм

7,47 9,13 ■ 12,04 13,05 ■ 10,67 ■ – 11,03 –

57
L

57 4255
Дисковая кордщётка с хвостовиком 
полностью из нержавеющей стали 0,20 мм

– – 23,72 – – 28,11 – –

Высота щетины мм 6 12 12 17 19 19 20 20
Макс. частота вращения мин-1 20000 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000

Тип 75×10

57
L

57 4400
Дисковая кордщётка с хвостовиком 
жгутовая стальная проволока 0,50 мм

8,99 ■

⌀ щётки мм 75

Ширина щетины мм 12

Высота щетины мм 15

Число жгутов 18

Макс. частота вращения мин-1 25000

⌀ щётки × ширина щетины мм 30×6 40×10 60×15 70×10 70×16

57
L

57 4350
Дисковая щетка с хвостовиком 
Латунная проволока 0,20 мм

6,90 7,23 ■ 11,13 ■ 10,30 12,06 ■

Высота щетины мм 6 9 17 19 19

Макс. частота вращения мин-1 20000 18000 15000 15000 15000

⌀ щётки × ширина щетины мм 30×6 50×10 70×10

57
L

57 4440
Дисковая щетка с хвостовиком 
микроабразивная, SiC, зерно 120

16,01 18,62 ■ 21,05

57
L

57 4450
Дисковая щетка с хвостовиком 
микроабразивная, SiC, зерно 320

16,01 18,62 ■ 20,87 ■

Высота щетины мм 6 12 20
Рекомендуемая частота вращения мин-1 6000 6000 4000
Макс. частота вращения мин-1 15000

Применение: В ручных шлифовальных машинах, машинах с гибким валом или ручных дрелях, для поверхностной обработки. Повышенные 

скорости вращения многократно увеличивают производительность.

  Дисковые корд-щетки с хвостовиком

Волнистая проволока специального качества, ⌀ хвостовика 6 мм.

 57 4300 – Высокопрочная стальная проволока с тонким латунным покрытием.

Применение: Для удаления ржавчины, окалины, очистки.

Дисковые кордщётки с хвостовиком из стальной проволоки / латунированной стальной проволоки 

Волнистая проволока специального качества, ⌀ хвостовика 6 мм.

 57 4255 – Все компоненты из нержавеющей стали.

Применение: Для удаления ржавчины, окалины, очистки.

Дисковые кордщётки с хвостовиком, проволока из нерж. стали

Волнистая проволока специального качества, ⌀ хвостовика 6 мм.

Применение: Для сложной очистки и удаления заусенцев на цветных металлах.

Дисковые кордщётки с хвостовиком, латунная проволока 

SiC
 

Щетина из шлифовального нейлона с карбидом кремния, запрессована в стальную втулку; хвостовик ⌀6 мм.

Применение: Сухое и мокрое тонкое шлифование алюминия, стали, нержавеющей стали и пластмасс. Максимальная 

температура применения 80°C.

Дисковые кордщётки с хвостовиком из шлифовального нейлона, микроабразивные

  Дисковые кордщётки с хвостовиком, из жгутовой проволоки

Жгутовая стальная проволока, ⌀ хвостовика 6 мм.

Применение: Очень высокая эффективность обработки и износостойкость. Для удаления ржавчины, окалины и 

заусенцев.

57 4000 

57 4250 

57 4350

57 4440

57 4400 

389

57

50R
U

E



⌀ щётки мм 40 50 60

57
L

57 4750
Кордщётка для поверхностей 
Стальная проволока 0,30 мм

6,52 ■ – 9,75 ■

57
L

57 4760
Кордщётка для поверхностей, пластмас-
совый колпак проволока из нержаве-
ющей стали 0,30 мм

– 12,66 –

57
L

57 4770
Кордщётка для поверхностей 
Латунная проволока 0,20 мм

– 15,06 ■ –

Высота щетины (57 4750, 57 4760) мм 20 28 25

Высота щетины (57 4770) мм – 20 –

Макс. частота вращения мин-1 10500 10500 8000

Тип 10×80 10×20 22×22 29×22

57
L

57 4500
щетка-кисточка 
Стальная проволока 0,30 мм

3,63 ■ 2,76 ■ 4,02 ■ 5,94 ■

57
L

57 4600
щетка-кисточка 
проволока из нерж. стали 0,30 мм

4,63 ■ 3,40 ■ 5,75 ■ 8,81 ■

57
L

57 4700
щетка-кисточка 
Стальная проволока, латунирован-
ная 0,25 мм

– – 6,19 ■ –

⌀ щётки мм 12 12 23 30
общая длина мм 120 60 68 68
⌀ втулки мм 10 10 22 29
Длина втулки мм 80 20 22 22
Высота щетины мм 20 20 25 25
Макс. частота вращения мин-1 15000 20000 18000 18000

⌀ щётки мм 12

57
L

57 4790
щётка-кисточка 
заостренная, стальная проволока 
0,30 мм

4,66

57
L

57 4795
щётка-кисточка 
заостренная, проволока из нержа-
веющей стали 0,30 мм

6,35

Высота щетины мм 20
Макс. частота вращения мин-1 20000

⌀ щётки × толщина проволоки мм 6×0,35 19×0,15 19×0,35 22×0,25 22×0,35 28×0,25 28×0,35 28×0,50

57
L

57 4800
Жгутовая щётка-кисточка 
Cтальная проволока

8,17 – 15,06 ■ 16,78 ■ 15,54 23,28 19,40 ■ 18,87 ■

57
L

57 4900
Жгутовая щётка-кисточка 
Проволока из нержавеющей стали

12,11 27,52 21,58 ■ 23,40 – – 27,52 ■ 26,34 ■

⌀ щётки мм 6 19 19 22 22 28 28 28

Высота щетины мм 25 28 28 28 28 28 28 28

Число жгутов 1 6 6 8 8 12 12 12

Макс. частота вращения мин-1 4500 20000 20000 20000 20000 20000 20000 20000

  Чашечные щётки с хвостовиком

Кордщётки для поверхностей с ⌀ хвостовика 6 мм.

 57 4760 – Для обработки спец. стали. Пластмассовый колпак выполняет функцию отбойника и 

предупреждает коррозию вследствие попадания посторонних материалов.

Применение: На прямых шлифмашинах, машинах с гибким валом или стационарных станках. Для очистки и 

удаления заусенцев на поверхностях малой и средней площади.

  Щётки-кисточки

Волнистая проволока высокого качества, запрессованная в стальную втулку, ⌀ хвостовика 6 мм.

Применение: На прямых шлифмашинах, машинах с гибким валом или ручных дрелях. Для очистки и 

удаления заусенцев в труднодоступных местах.

  Щётки-кисточки, заострённые

Щётка в виде головки из волнистой проволоки, заостренная под углом 25°. Хвостовик ⌀ 6 мм.

Применение: На прямых шлифмашинах и машинах с гибким валом. Для обработки углов и углублений.

  Щётки-кисточки из жгутовой проволоки

Гладкая, скрученная в жгуты проволока, запрессованная в стальную втулку, ⌀ хвостовика 6 мм, равномерная 

плотность щетины, исключительно износостойкая.

 57 4900 – Проволока из нержавеющей стали 1.4401 (AISI 316). Основа в полимерной оболочке, для обработки 

нержавеющей стали.

Применение: Для удаления заусенцев, шлаков и любых работ средней и высокой сложности.

 Разм. 6×0,35 – Жгутовая щётка-кисточка для точной работы.

 57 4800 Разм. 19×0,35–28×0,50; 57 4900 Разм. 19×0,15–28×0,50 – Щётка раскрывается в зависимости от 

скорости вращения и поэтому может вводиться и 

использоваться в ограниченных пространствах, 

например, для обработки внутренних поверхностей 

корпусов.

57 4750 

57 4760 

57 4770 

57 4790 

_10×80

_10×20

_22×22

_29×22

57 4800 

57 4900 
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Подходит для отверстия ⌀ мм 5 7 8 9 10 11 12 14 16 18

57
L

57 4490
Щётка для полостей NOVOFLEX-B 
Зерно SiC120

– 28,11 29,29 29,77 31,19 31,55 31,90 32,97 34,87 34,99

57
L

57 4495
Щётка для полостей NOVOFLEX-B 
Зерно SiC180

26,80 28,11 29,29 29,77 31,19 31,55 31,90 32,97 34,87 34,99

⌀ щётки мм 5,5 8 9 10 11 12 13 15,5 18 20

⌀ хвостовика мм 2,1 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 4,6 4,6

Длина рабочей части мм 40 50 50 50 60 60 60 60 60 60

Подходит для отверстия ⌀ мм 20 22 25 27 29 32 45 51 60

57
L

57 4490
Щётка для полостей NOVOFLEX-B 
Зерно SiC120

36,17 37,71 40,44 41,51 42,10 43,88 51,95 56,81 59,89

57
L

57 4495
Щётка для полостей NOVOFLEX-B 
Зерно SiC180

36,17 37,71 40,44 41,51 42,10 43,88 51,95 56,81 59,89

⌀ щётки мм 22 25 28 30 32 35 48 54 64

⌀ хвостовика мм 4,6 4,6 5,1 5,1 5,1 5,7 5,7 6,5 7,3

Длина рабочей части мм 70

⌀ щётки мм 15 18 Типичное применение

57
L

57 4920
Чашечная мини-щётка 
Стальная проволока 0,10 мм

3,28 ■ 3,33 10 Очистка, удаление заусенцев

57
L

57 4922
Чашечная мини-щётка 
проволока из нерж. стали 0,10 мм

3,89 ■ 4,03 10 Очистка, удаление заусенцев

57
L

57 4924
Чашечная мини-щётка 
Латунная проволока 0,10 мм

3,30 3,36 ■ 10 Очистка, удаление заусенцев

57
L

57 4926
Чашечная мини-щётка 
микроабразивная, SiC, зерно 500

– 12,55 10 Тонкое шлифование

57
L

57 4928
Чашечная мини-щётка 
Нейлон 0,15 мм

2,68 – 10 Очистка

57
L

57 4929
Чашечная мини-щётка 
Натуральная щетина (чёрная)

2,68 – 10 Полирование (паста)

Высота щетины мм 5 6   

Макс. частота вращения мин-1 15000   

⌀ щётки × ширина щётки мм 19×2 22×2 Типичное применение

57
L

57 4930
Компактная дисковая кордщётка 
Стальная проволока 0,10 мм

3,26 ■ 3,30 ■ 10 Очистка, удаление заусенцев

57
L

57 4932
Компактная дисковая кордщётка 
проволока из нерж. стали 0,10 мм

3,89 ■ 3,97 ■ 10 Очистка, удаление заусенцев

57
L

57 4934
Компактная дисковая кордщётка 
Латунная проволока 0,10 мм

3,30 3,36 10 Очистка, удаление заусенцев

57
L

57 4936
Компактная дисковая кордщётка 
микроабразивная, SiC, зерно 500

– 12,48 10 Тонкое шлифование

57
L

57 4938
Компактная дисковая кордщётка 
Нейлон 0,15 мм

– 2,68 10 Очистка

57
L

57 4939
Компактная дисковая кордщётка 
Натуральная щетина (чёрная)

– 2,68 10 Полирование (паста)

Высота щетины мм 5 6   

Макс. частота вращения мин-1 12000 10000   

⌀ щётки мм 5 Типичное применение

57
L

57 4940
Мини-щётка-кисточка 
Стальная проволока 0,10 мм

3,01 ■ 10
Очистка, удаление заусен-

цев

57
L

57 4942
Мини-щётка-кисточка 
проволока из нерж. стали 0,10 мм

3,42 ■ 10
Очистка, удаление заусен-

цев

57
L

57 4944
Мини-щётка-кисточка 
Латунная проволока 0,10 мм

3,08 ■ 10
Очистка, удаление заусен-

цев

57
L

57 4946
Мини-щётка-кисточка 
микроабразивная, SiC, зерно 500

9,37 10 Тонкое шлифование

57
L

57 4948
Мини-щётка-кисточка 
Нейлон 0,15 мм

2,48 10 Очистка

57
L

57 4949
Мини-щётка-кисточка 
Натуральная щетина (чёрная)

2,48 10 Полирование (паста)

Высота щетины мм 8   

Макс. частота вращения мин-1 5000   

  Чашечные / дисковые мини-щётки / щётки-кисточки

⌀ хвостовика 3 мм.

 57 4929/4939/4949 – Слабый статический заряд.

Применение: Обработка прецизионных деталей, поверхностей малой площади и труднодоступных мест.

 Щётки для отверстий
Самоцентрирующаяся щётка для полостей со щетиной из эластичных шариков из карбида кремния. 

Общая длина 200 мм.

Применение: Для скругления кромок, финишной обработки поверхностей и хонингования. 

Для тонкого равномерного шлифования поверхностей с высокой долей 

воспринимаемой нагрузки. Для использования на ручных дрелях и стационарных 

станках. Рекомендуемая скорость вращения 350 – 700 об/мин, длительность 

контакта 20 – 40 секунд.

Примечание: Не использовать для обработки всухую, только с маслом для шлифования № 

084205.

SiC

57 4920_15 

57 4930_19×2 

57 4490 

57 4940_5 
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57 5002– 57 5018 ● ● ○ ○ ○   ○ ○ ○ ●     ● ● ○
57 5022– 57 5038  ● ● ○ ○   ○  ●       ● ○

зернистость 80 120
тарелка ⌀  

 
мм

Длина рабочей 
части  

мм

⌀ хвостовика  
 

мм

51
P

57 5002 Тарельчатая щётка  
на хвостовике, карбид 
кремния(SiC)

⌀ 20 мм 32,40 32,40 24 25 6

51
P

57 5004 ⌀ 25 мм 35,82 35,82 29 25 6

51
P

57 5022 Тарельчатая щетка  
на хвостовике, керамическое 
зерно(CER)

⌀ 20 мм 36,74 36,74 24 25 6

51
P

57 5024 ⌀ 25 мм 40,43 40,43 29 25 6

зерно крупное среднее    

Толщина щетины мм 1,2 0,6    

зернистость 80 120 180
тарелка ⌀  

 
мм

Длина рабочей 
части  

мм

⌀ отверстия  
 

мм

51
P

57 5006

Тарельчатая щётка,  
карбид кремния 
(SiC)

⌀ 50 мм 81,– 81,– – 45 30 16 с пазом

51
P

57 5008 ⌀ 63 мм 94,56 94,56 – 58 30 16 с пазом

51
P

57 5010 ⌀ 70 мм 102,86 ■ 102,86 ■ 102,86 76 35 22 с пазом

51
P

57 5012 ⌀ 100 мм 105,62 ■ 105,62 ■ 105,62 106 35 22 с пазом

51
P

57 5015 ⌀ 119 мм 114,45 ■ 114,45 ■ 114,45 ■ 125 38 27 с пазом

51
P

57 5018 ⌀ 144 мм 170,16 ■ 170,16 ■ 170,16 150 43 32 с пазом

51
P

57 5030
Тарельчатая щётка,  
керамическое зерно 
(CER)

⌀ 70 мм 118,– 118,– – 76 35 22 с пазом

51
P

57 5032 ⌀ 100 мм 122,09 ■ 122,09 ■ – 106 35 22 с пазом

51
P

57 5035 ⌀ 119 мм 131,70 ■ 131,70 ■ – 125 38 27 с пазом

51
P

57 5038 ⌀ 144 мм 189,65 189,65 – 150 43 32 с пазом

зерно крупное среднее мелкое    

Толщина щетины (57 5006, 57 5008) мм 1,2 0,6 –    

Толщина щетины (57 5010, 57 5012, 57 5015,  
57 5018, 57 5030, 57 5032, 57 5035, 57 5038) мм

1,2 1,1 1    

Тарельчатые щётки с очень плотной (сплошной) щетиной, вплавленной в пластиковую тарелку. Высокая 

стабильность формы благодаря многократно поддерживающим друг друга щетинкам. Очень долгий период 

стойкости.

Преимущество: ■  Зачистка заготовок сразу после процесса обработки резанием.

 ■ Воспроизводимые результаты благодаря непрерывному обновлению абразивного зерна.

 ■ Безопасность техпроцесса благодаря высокой стабильности и точности формы.

 ■ Быстрый и безопасный монтаж без дополнительной оснастки.

 ■ Очень низкие радиальные биения.

Применение: На многоцелевых обрабатывающих центрах с ЧПУ и в роботизированных комплексах, 

предпочтительно при мокром шлифовании с СОЖ. Обработка плоских деталей: прецизионное 

удаление заусенцев, скругление кромок, чистовая обработка после фрезерования, финишная 

обработка поверхности, например, уплотняемых и контактных поверхностей.

Примечание: Специальные исполнения поставляются на заказ.

  Тарельчатые щетки

Хвостовик 6 мм, вплавленный.

 57 5002/5004 – Нейлоновая щетина с очень большим содержанием зерна из карбида кремния  

для универсального применения.

 57 5022/5024 – Нейлоновая щетина с содержанием керамического зерна. Агрессивный съём материала.

Тарельчатые кордщётки, крепление на хвостовик    

С продольным пазом для крепления на оправки для насадных фрез (DIN 6357) и комбинированные оправки  

для насадных фрез (DIN 6358).

 57 5006–5018 – Нейлоновая щетина с очень большим содержанием зерна из карбида кремния  

для универсального применения.

 57 5006/5008 – Щетина конусообразная, для труднодоступных мест. Более высокая гибкость.

 57 5030–5038 – Нейлоновая щетина с содержанием керамического зерна. Агрессивный съём материала.

Тарельчатые кордщётки, крепление на оправку    

57 5002 

57 5030 – 57 5038 

57 5010 – 57 5018 

SiC

CER

SiC CER

57 5008 

Диаметр щетки Рекомендуемая частота вращения 
(в режиме мокрого шлифования)

Макс. частота вращения Скорость подачи Подача на глубину

(об/мин) (об/мин) (мм/мин) (мм)

⌀ 20 мм 1500 – 2500 5000 800 мм/мин

0,8 мм 
(точно)

⌀ 25 мм 1500 – 2500 5000 Материал (твердый) 
Геометрия (сложная) 

Микроструктура поверхности (более грубая)
⌀ 50 мм 1200 – 2400 4500

⌀ 63 мм 1200 – 2400 4500

⌀ 70 мм 1200 – 2400 4500 Материал (мягкий) 
Геометрия (простая) 

Микроструктура поверхности (более мелкая)
2,0 мм 
(грубо)

⌀ 100 мм 1000 – 1700 3500

⌀ 119 мм 1000 – 1700 3000

⌀ 144 мм    900 – 1200 2500 3000 мм/мин
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57 5050– 57 5066 ● ● ○ ○ ○   ○ ○ ○ ●     ● ● ○

зернистость 120 320
Ширина  
щетины  

мм

Длина  
рабочей части 

мм

⌀ хвостовика  
 

мм

51
P

57 5050 Дисковые корд-щётки с ци-
линдр. хвостовиком и зерном 
из карбида кремния (SIC)

⌀ 38 мм 47,28 47,28 10 10 6

51
P

57 5052 ⌀ 50 мм 54,– 54,– 13 13 6

зерно среднее мелкое    

Толщина щетины мм 0,6 0,3    

зернистость 80 120
Ширина 
 щетины  

мм

Длина 
 рабочей части  

мм

⌀ отверстия  
 

мм

51
P

57 5060
Дисковые корд-щетки  
с зерном из карбида 
кремния 
(SIC)

⌀ 76 мм 66,11 66,11 18 22 16 с пазом

51
P

57 5062 ⌀ 100 мм 82,31 82,31 20 22 22 с пазом

51
P

57 5064 ⌀ 125 мм 97,19 97,19 20 22 22 с пазом

51
P

57 5066 ⌀ 150 мм 131,44 131,44 25 35 32 с пазом

зерно крупное среднее    

Толщина щетины мм 1,2 0,6    

для оправки ⌀ мм 16 22 27 32

53
D 57 5096

Затяжной винт 
с каналами для подвода СОЖ

19,80 21,09 23,46 27,92

резьба М M8 M10 M12 M16

⌀ головки мм 20 32 50 56

Толщина головки К мм 13 8,5 8,5 9,5

Внутренний шестигранник мм 6 6 8 8

Рекомендуемый момент затяжки Н·м 15 20 25 30

Дисковые кордщётки с очень плотной (сплошной) щетиной, вплавленной в пластиковое основание. Высокая 

стабильность формы благодаря исключительно плотной щетине. Очень долгий период стойкости. Нейлоновая 

щетина с очень большим содержанием зерна из карбида кремния для универсального применения.

Преимущество: ■  Зачистка заготовок сразу после процесса обработки резанием.

 ■ Воспроизводимые результаты благодаря непрерывному обновлению абразивного зерна.

 ■ Безопасность техпроцесса благодаря высокой стабильности и точности формы.

 ■ Быстрый и безопасный монтаж без дополнительной оснастки.

 ■ Очень низкие радиальные биения.

Применение: На многоцелевых обрабатывающих центрах с ЧПУ и в роботизированных комплексах, 

предпочтительно при мокром шлифовании с СОЖ. Обработка боковых и внутренних 

поверхностей: прецизионное удаление заусенцев (например, резьбы), скругление кромок, 

чистовая обработка после фрезерования, финишная обработка поверхности.

Примечание: Специальные исполнения поставляются на заказ.

SiC
 

 Дисковые кордщетки

Хвостовик 6 мм, вплавленный.

Дисковые кордщетки, цилиндрический хвостовик  

С продольным пазом для крепления на оправки для насадных фрез (DIN 6357) и комбинированные оправки  

для насадных фрез (DIN 6358).

Дисковые кордщётки, крепление на оправку  

  Принадлежности для дисковых и тарельчатых щеток

Затяжной винт (оцинкованный) с внутренним шестигранником. С отверстиями для подвода СОЖ.

Применение: Для зажимания дисковых и тарельчатых щеток GARANT. Учитывать момент затяжки.

57 5052_320 

57 5064_120

57 5096_22 

Диаметр щетки Рекомендуемая частота вращения 
(в режиме мокрого шлифования)

Макс. частота вращения Скорость подачи Подача

(мин-1) (мин-1) (мм/мин) (мм)

⌀ 38 мм 3000 – 4000 8000 800 мм/мин

0,5 мм (мелкая)–2,0 мм (грубая)

⌀ 50 мм 2400 – 3200 7000 Материал (твердый) 
Геометрия (сложная) 

Микроструктура поверхности (более грубая)⌀ 76 мм 2400 – 3200 7000

⌀ 100 мм 1800 – 2500 6000 Материал (мягкий) 
Форма (простая) 

Микроструктура поверхности (более мелкая)⌀ 125 мм 1800 – 2500 6000

⌀ 150 мм 1300 – 1800 4000 3000 мм/мин

LK

М⌀

393

57

50R
U

E



⌀ щётки мм 3,2 4,2 4,8 5,5 6,6 8,2 9,8 11,5 13

57
L

57 4470
Цилиндр. щётка микроабразивная 
(A) зерно 600

14,05 ■ 13,58 ■ 13,34 12,99 12,05 12,23 12,47 12,99 13,22

⌀ хвостовика мм 1,5 2,2 2,2 2,2 2,5 3,2 3,2 3,7 3,7

⌀ щётки мм 1,2 1,9 2,2 2,6 3,2 4,2 5,5

57
L

57 4476
Цилиндр. щётка микроабразивная 
(SiC) зерно 1000

15,77 ■ 15,30 ■ 14,53 13,58 ■ 13,52 13,28 12,69

⌀ хвостовика мм 0,7 0,7 0,9 1 1,7 2,2 2,2

Высота щетины мм 12 18 18 25 25 25 25

⌀ щётки мм 6 8 10 13 16 20 25 32

57
L

57 4475
Цилиндр. щётка микроабразивная 
(SiC) зерно 120

10,– 10,02 8,34 ■ 8,53 8,95 ■ 9,25 9,82 ■ 10,64

⌀ хвостовика мм 3 3 3,7 3,7 5,2 5,7 5,7 5,7

Высота щетины мм 65

⌀ щётки мм 10 13 16 20 25

57
L

57 4480
Цилиндр. щётка 
Стальная проволока 0,12 мм

8,60 ■ 7,17 7,66 ■ – –

57
L

57 4485
Цилиндр. щётка 
Стальная проволока 0,20 мм

– – – 7,66 ■ 7,83

57
L

57 4487
Цилиндр. щётка 
проволока из нерж. стали 0,12 мм

12,28 11,38 11,68 – –

57
L

57 4488
Цилиндр. щётка 
проволока из нерж. стали 0,20 мм

– – – 11,68 12,10

57
L

57 4498
Цилиндр. щётка 
Латунная проволока 0,15 мм

12,28 11,38 11,68 – –

57
L

57 4499
Цилиндр. щётка 
Латунная проволока 0,20 мм

– – – 11,68 12,10

⌀ хвостовика мм 3,8

Высота щетины мм 25

⌀ щётки мм 30 35 38 50 63 75 100

57
L

57 8000
Цилиндр. щётка 
Гладкая стальная проволока

8,– 8,06 8,06 8,58 9,13 9,78 10,97

Подходит для: 
Внутр. ⌀ труб [дюймовый]

1.1/4  
дюйма

1.1/2  
дюйма

1.1/2  
дюйма

2  
дюйма

2.1/2  
дюйма

3  
дюйма

4  
дюйма

57
L

57 8005
Резьбовой переходник для цилиндр. щётки № 578000 
Хвостовик ⌀ 6 мм

9,13

57
L

57 8010 Удлинитель для цилиндрической щётки № 578000 11,50

Щетки для отверстий с оцинкованным стержнем из витой проволоки и простой спиралью со щетиной.

Применение: У щеток из шлифовального нейлона рабочими являются как вершина, так и боковые поверхности щетины. 

За счет постоянного обновления абразивного материала обеспечивается равномерность обработки. Для 

удаления заусенцев в (поперечных) отверстиях, проточках под кольца круглого сечения, а также для очистки и 

полирования форсунок и отверстий в гидросистемах.

   Цилиндрические щётки с хвостовиком из шлифовального нейлона, 
 микроабразивные

Тонкая щетина с абразивом из оксида алюминия (A), зерно 600, ⌀ щетины 0,30 мм, общая длина 

125 мм, длина рабочей части 25 мм.

Цилиндрические щётки с хвостовиком с абразивным зерном из оксида алюминия

Тонкая щетина с абразивом из карбида кремния (SiC), зерно 1000, ⌀ щетины 0,25 мм, общая 

длина 100 мм.

Цилиндрические щётки с хвостовиком с абразивным зерном из карбида кремния

Толстая щетина с абразивом из карбида кремния (SiC), зерно 120, ⌀ щетины 0,60 мм, общая 

длина 125 мм.

  Цилиндрические щётки с хвостовиком, для тонкой обработки

Щетки для отверстий с оцинкованным стержнем из витой проволоки и простой спиралью со щетиной. 

Тонкая проволока, общая длина 90 мм, длина рабочей части 25 мм.

Применение: Абразив до конца проволоки, идеально подходит для глухих отверстий.

Щетки для отверстий с оцинкованным стержнем из витой проволоки и простой спиралью со щетиной. 

Щетка из гладкой стальной проволоки, общая длина 160 мм. Длина рабочей части 100 мм с 

напрессованным резьбовым ниппелем 1/2 дюйма для резьбы Витворта.

Применение: Для чистки труб, колосниковых решеток, муфт, теплообменников и цилиндров. 

Для использования на станках (только правое вращение) требуется резьбовой 

переходник № 578005.

  Цилиндрические щётки с наружной резьбой

С внутренней, наружной резьбой 1/2 дюйма по Витворту. Общая длина 

1000 мм.

57 4470 

57 4476 

57 4475 

57 4480 

57 4498 

57 8000 

57 8005

57 8010
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Подходит для труб с внутр. ⌀ мм 15 18 22 28

57
L

57 8100
Ершик для зачистки труб волнистая 
проволока из нержавеющей стали

8,78 ■ 8,78 8,78 8,78

⌀ щётки мм 3 4 6 8 10 12 15 16 20 25 32 40 50

57
L

57 8200
Цилиндрическая кордщетка 
Cтальная проволока

18,36 12,76 ■ 8,95 ■ 7,– ■ 6,23 ■ 6,23 ■ 6,24 – 6,52 ■ – – 8,25 8,30

57
L

57 8300
Цилиндрическая кордщетка 
Латунная проволока

18,86 ■ 13,57 ■ 9,76 ■ 8,17 ■ 6,88 ■ 6,82 6,88 ■ – 7,– ■ – – 8,34 9,06

57
L

57 8400
Цилиндрическая кордщетка 
нейлон

6,58 ■ 5,01 ■ 3,97 ■ 3,62 ■ 3,23 ■ 3,23 ■ 3,70 3,72 3,77 ■ 4,– 4,36 7,41 8,82

⌀ щётки мм 10 15 25

57
L

57 8600
Щётка для отверстий 
Cтальная проволока

8,40 8,40 8,47

Число рядов щетины 2 3 4 5 6

57
L

57 5000
Проволочная ручная щётка 
Гладкая стальная проволока 
0,35 мм

1,54 1,72 ■ 1,98 ■ 2,23 ■ 2,49 ■

57
L

57 5100
Проволочная ручная щётка 
Волнистая латунная проволока 
0,25 мм

3,41 ■ 4,– ■ 4,66 ■ 5,63 ■ 6,58

57
L

57 5200
Проволочная ручная щётка 
Волнистая проволока из нерж. стали 
0,35 мм

3,92 4,67 ■ 5,30 ■ 6,23 ■ –

Ширина основы мм 22 30 35 40 45

57
L

57 5400
Проволочная ручная щётка, большая 
Гладкая стальная проволока 0,35 мм

4,96 ■

57
L

57 5450
Проволочная ручная щётка с шабером 
Гладкая стальная проволока 0,35 мм

4,96

Число рядов щетины 4

57
L

57 5420
Ручная проволочная щётка, сверхдлинная 
Волнистая латунная проволока 0,35 мм

20,99

Ширина основы мм 22

 57 8200 – Щетина из волнистой стальной проволоки.

 57 8300 – Щетина из волнистой латунной проволоки.

 57 8400 – Нейлоновая щетина.

Щетина из волнистой стальной проволоки. 

С деревянной ручкой для удобства в работе.

Общая длина 300 мм, длина рабочей части 100 мм.

Применение: Для ручной чистки и удаления заусенцев в трубах, отверстиях и т.д.

Изогнутая деревянная основа с двумя отверстиями для подвешивания. Длина раб. части 140 мм, высота 

щетины 25 мм, общая длина прим. 290 мм.

  Ершики для зачистки труб

Щетки для отверстий с оцинкованным стержнем из витой проволоки и простой спиралью со щетиной. 

Эргономичная пластмассовая ручка. Щётка из проволоки из нержавеющей стали. Для обработки 

труб указанных размеров.

Применение: Для зачистки концов труб для сантехники перед пайкой и для удаления заусенцев в 

отверстиях.

  Ручные проволочные щетки

  Ёршики / цилиндрические щётки

Тяжёлая прочная ручная щётка аналогична № 575000 с 4 рядами проволоки. Длина рабочей части 150 

мм, высота щетины 32 мм, общая длина прим. 310 мм.

Ручная щётка с 4 рядами проволоки и шабером. Длина рабочей части 130 мм, высота 

проволоки 25 мм, общая длина прим. 290 мм.

Применение: Для удаления сильных загрязнений.

Ручная щётка со сверхдлинной пластиковой ручкой. Длина щетины 77 мм, высота щетины 10 мм, 

общая длина 450 мм.

Ёршики с проушиной

Ёршики с деревянной ручкой    

57 8200 

57 8300 

57 8400 

57 8600 

57 5000 

57 5100 

57 5200 

57 5400

57 8100 

57 5420  

57 5450
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57
L

57 5500
Проволочная щётка для угловых сварных швов 
Гладкая стальная проволока 0,35 мм

4,98 ■

57
L

57 5550
Проволочная щётка для угловых сварных швов 
Гладкая проволока из нерж. стали 0,35 мм

10,75 ■

57
L

57 5560
Проволочная щётка для угловых сварных швов, с пластиковой 
ручкой Гладкая проволока из нержавеющей стали 0,35 мм

12,94

57
L

57 5600
Универсальная щётка для тормозных суппортов 
Волнистая стальная проволока 0,30 мм

6,88 ■

57
L

57 5650
Универсальная ручная кордщётка 
Гладкая проволока из нерж. стали 0,35 мм

9,67 ■

57
L

57 5660
Универсальная ручная кордщётка 
Волнистая латунная проволока 0,25 мм

11,58 ■

Число рядов щетины 3 5

57
L

57 5720
Проволочная ручная щётка, с пластиковой ручкой 
Волнистая проволока из нерж. стали 0,35 мм

8,90 ■ 11,62

Длина × ширина раб. части мм 80×20 100×25 115×40

57
L

57 6000 Щетки для напильников 6,– ■ 3,14 ■ 4,12 ■

общая длина мм 210 210 260

Высота щетины мм 5 8 8

Тип W P

57
L

57 6605
Щетка с тонкой щетиной 
Гладкий нейлон 0,30 мм

3,05 ■ 5,78

57
L

57 6705
Щетка с тонкой щетиной 
Волнистая латунная проволока 0,15 мм

4,48 ■ 7,16

57
L

57 6805
Щетка с тонкой щетиной 
Волнистая проволока из нерж. стали 0,15 мм

6,88 ■ 8,11

57
L

57 7100
Щётка для свечей зажигания 
Волнистая латунная проволока 0,15 мм

1,72 ■

57
L

57 7200
Щётка для свечей зажигания 
Гладкий нейлон 0,30 мм

2,51

Щётка для угловых сварных швов с 3 V-образными рядами проволоки, сужается к концу.

 57 5560 – Пластиковая основа, для использования в условиях высоких санитарно-

гигиенических требований. Длина рабочей части 120 мм, высота щетины 35 

мм, общая длина прим. 290 мм.

 57 5500/5550 – Изогнутая деревянная основа со скруглёнными кромками ручки и двумя 

отверстиями для подвешивания. Длина рабочей части 135 мм, высота 

щетины 35 мм, общая длина прим. 290 мм.

Прочная, узкая проволочная щётка. 2 ряда проволоки, высота щетины 22 мм. Удобная 

двухкомпонентная ручка с отверстием для подвешивания и выемками для пальцев.

Ручная щётка, высота щетины 25 мм. Эргономичная пластиковая ручка с отверстием для 

подвешивания; пригодна к использованию для обработки пищевого оборудования, общая длина 

285 мм.

Щетина (кардолента) из стальной проволоки.

Применение: Для чистки рифлёных поверхностей, напр., напильников и т.П..

 Разм. 80×20 – Мягкая щетка из стальной проволоки специально для прецизионных напильников.

Общая длина ок. 225 мм, щетина в 4 ряда, площадь раб. части 110×20 мм, высота щетины 20 мм.

 Разм. W – Основа из буковой древесины

 Разм. P – Пластиковая основа, для использования в условиях высоких санитарно-

гигиенических требований.

Применение: Высокая плотность щетины для тонкой обработки поверхности.

 57 6605 – Для чистки и нанесения растворителей и чистящих средств.

Буковая основа; общая длина ок. 150 мм, щетина в 3 ряда, площадь рабочей части 40×15 мм, высота 

щетины 15 мм.

  Щётки для напильников, щётки для очистки резьбы, щётка для свечей зажигания

Кордщетки для напильников    

Щётки для очистки резьбы и тонкой обработки    

Щётки для свечей зажигания    

57 5500

57 5550

57 5560

57 5600

57 5650

57 5660

57 5720 

57 6000_115×40

57 6000_80×20

57 6605_W

57 6705_W

57 6805_P

57 7100

57 7200

Плотная игольчатая лента.

396

57

50 R
U

E



51
S

58 0400
Ножовка по металлу 
с биметаллическим полотном GARANT 18 − 32 зуба, 
прогрессивное исполнение

30,25 ■

58
Z

58 0600
Ножовка по металлу Ergo Profi 325 
с биметаллическим полотном, 24 зуба

72,13 ■

58
Z

58 0700
Ножовка по металлу 317 
с биметаллическим полотном, 24 зуба

29,28 ■

длина полотна мм 300

52
S

58 0750
Рамка ножовки по металлу 
с биметаллическим полотном, 24 зуба

18,50

52
S

58 0800
Рамка ножовки по металлу с рукояткой 
с биметаллическим полотном, 24 зуба

8,87

58
Z

58 0900
Малая ножовка для ножовочных полотен по металлу − 
с биметаллическим полотном, 24 зуба

23,21 ■

300
мм  

 Ножовка по металлу

Разработанная с использованием последних достижений эргономики ножовка по металлу 

для неутомительной работы при максимальной производительности резания. Чрезвычайно 

лёгкая, высокопрочная двухкомпонентная рамка с нескользящими накладками. Натяжение 

полотна - до 1000 Н (100 кгс) - легко регулируется встроенной в ручку затяжной гайкой. 

Альтернативное крепление полотна под 55° для резания заподлицо. Общая длина 395 мм.

Объем поставки: Включая биметаллическое ножовочное полотно по металлу GARANT 1×№ 

582500: прогрессивное исполнение, 18 − 32 зуба / дюйм.

Ножовка по металлу    

Уникальная ножовка по металлу BAHCO Ergo с высочайшим натяжением полотна (более 1000 

Н или 100 кгс) для прямого, чистого и точного резания при максимальной производительности. 

Эргономичная конструкция для неутомительной работы, все детали, контактирующие с рукой, 

обтянуты защитным резиновым покрытием. Надёжное пружинное крепление полотна для его 

быстрой замены с автоматическим натяжением. Альтернативное крепление полотна под 55° для 

резания заподлицо. Общая длина 400 мм.

Объем поставки: Включая биметаллическое ножовочное полотно SANDFLEX® № 582900.

Ножовка по металлу Ergo 325    

Прочная ножовка по металлу с натяжением полотна до 750 Н (75 кгс) и эргономичной 

конструкцией. Альтернативное крепление полотна под 90° для резания заподлицо. Общая длина 

425 мм.

Объем поставки: Включая биметаллическое ножовочное полотно SANDFLEX® № 582900.

Ножовка по металлу 317    

Прочная ножовка с компонентами из алюминиевого литья. Максимально высокое натяжение 

полотна до 1500 Н очень просто регулируется при помощи встроенной в рукоятку затяжной гайки. 

Альтернативное крепление полотна под 40° для резания заподлицо. Общая длина 405 мм.

Объем поставки: Включая биметаллическое полотно HOLEX № 582970.

Ножовка по металлу    

Рамка ножовки по металлу с цельностальной дужкой. Альтернативное крепление полотна под 90° 

для резания заподлицо. Пластмассовая рукоятка. Общая длина 520 мм.

Объем поставки: Включая биметаллическое полотно HOLEX № 582970.

Прочный держатель ножовочного полотна из литого под давлением легкого сплава с простым 

натяжением полотна. Общая длина 330 мм.

Применение: Для удобного пиления ножовочными полотнами по металлу № 582500 − 582970, в 

узких, труднодоступных местах.

Объем поставки: Включая биметаллическое ножовочное полотно SANDFLEX® № 582900.

Примечание: Использовать только биметаллические полотна № 582500 − 582970!

Малая ножовка для ножовочных полотен по металлу    

58 0400 

58 0600 

58 0700 

58 0750  

58 0800 

58 0900 
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  Зубьев на дюйм

51
S

58 2500
Ножовочное полотно по металлу, одностороннее 
Биметаллическое, прогрессивное исполнение

1,82 ■ 10 32 − 24 − 18

51
S

58 2950
Ножовочное полотно по металлу, одностороннее 
биметалл

1,74 ■ 10 24

  Зубьев на дюйм

58
Z

58 2850
Ножовочное полотно по металлу, одностороннее 
SANDFLEX®, биметаллическое

3,16 ■ 10 18

58
Z

58 2900 3,16 ■ 10 24

58
Z

58 2920 3,16 ■ 10 32

  Зубьев на дюйм

52
S

58 2970
Ножовочное полотно по металлу, одностороннее 
биметалл

1,23 ■ 10 24

  Зубьев на дюйм

58
Z

58 2980
Ножовочное полотно по металлу 
двусторонн., быстрорежущая сталь

4,42 ■ 10 22

58
Z

58 2985
Ножовочное полотно по металлу, одностороннее 
по дереву

9,77

Высота полотна мм 18

58
Z

58 2990
Твердосплавная пильная проволока по камню, кафелю, 
 кирпичу, металлам и т. д.

17,66

Размеры: 300×13×0,65 мм.

 58 2500 – Из биметалла, с прогрессивным исполнением зубьев, 32 − 24 − 18 зубьев. Легкое врезание, без вибраций 

при обработке тонких деталей (32 зуба), высокая произв. резания благодаря крупному шагу зубьев (18 зубьев), 

универсальное использование при длительном периоде стойкости и экономичности.

Примечание: Машинные полотна Вы найдете под № 171000 / 171150.

300
мм  

 Ножовочные полотна по металлу, биметалл

Высокопроизводительное ножовочное полотно с высокой эффективностью резания и периодом стойкости. 

Из биметалла = зубья из HSS, закаленные, основа из очень 

гибкой пружинной стали. Не подверженные хрупкому излому − 

безопасность на рабочем месте!

Применение: По всем материалам, в т.ч. по высокопрочной и нержавеющей стали.

Примечание: Машинные полотна Вы найдете под № 171100 / 171250.

Применение: По всем материалам.

300
мм  

 Ножовочное полотно по металлу из быстрорежущей стали, двустороннее

Двустороннее ножовочное полотно по металлу. 

Из SS − специальная углеродистая сталь; полностью закаленное.

300
мм  

 Ножовочное полотно по дереву

Ножовочное полотно со сгруппированными треугольными зубьями для всех пород древесины. 

Размеры 300×18×1 мм.

Подходит для: Лучковая пила № 580950.

300
мм  

 Твердосплавная пильная проволока

Длина проволоки 300 мм. ⌀ проволоки 2,5 мм.

В исключающем срыв 
волнистом исполнении 

зубьев.

Биметалл:
Гибкое полотно 
из специальной стали.

Закаленная зубчатая пластинка HSS 
(приваренная электроннолучевой сваркой).

В исключающем срыв 
волнистом исполнении 

зубьев.
Биметалл:

Гибкое полотно 
из специальной стали.

Закаленная зубчатая пластинка HSS 
(приваренная электроннолучевой сваркой).

Биметалл:
Гибкое полотно 
из специальной стали.

Закаленная зубчатая пластинка HSS 
(приваренная электроннолучевой сваркой).

58 2500

58 2950

32 зуба 24 зуба 18 зубьевПрогрессивное исполнение 
зубьев!
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общая длина  

мм

58
Z

58 1195 Малая лучковая пила 
Эргономичная рукоятка

12,68 ■ 260

58
Z

58 1196 14,84 310

  
общая длина  

мм

58
Z

58 1200
Универсальная ножовка „PUK“ с универсальным 
полотном (310) 
регулируемая ручка

17,29 ■ 310

58
Z

58 1220
Универсальная ножовка „PUK“ с универсальным 
полотном (310) 
Неподвижная ручка

9,77 290

58
Z

58 1230
Универсальная ножовка „PUK Vario“ с универ-
сальным полотном (310) 
Эргономичная ручка

12,87 260

58
Z

58 1240
Универсальная ножовка „PUK“ с универсальным 
полотном (310) 
Эргономичная ручка

9,– 240

  
Толщина 
полотна  

мм

длина по-
лотна  

мм

58
Z

58 1250
Набор нож. полотен по металлу „PUK“, 12 пред-
метов (312) 
32 зуба / дюйм

9,68 ■ 0,4 150

58
Z

58 1260
Набор нож. полотен по дереву „PUK“, 12 предме-
тов (313) 
14 зубьев / дюйм

8,02 0,4 150

58
Z

58 1270
Набор универсальных нож. полотен „PUK“, 12 
предметов (310) 
25 зубьев / дюйм

9,68 ■ 0,4 150

58
Z

58 1280
Набор универсальных нож. полотен „PUK“, 12 
предметов (210) 
25 зубьев / дюйм

12,59 0,4 200

58
Z

58 0950
Малая лучковая пила SANDFLEX® 
с 2 нож. полотнами (по дереву / металлу)

29,97

  Малая лучковая пила с эргономичной ручкой

Компактная лучковая пила с эргономичной рукояткой для неутомительной работы в 

труднодоступных местах. Динамичная форма обеспечивает идеальную передачу усилия и 

улучшенный контроль за полотном. Плавное натяжение полотна гайкой с накаткой.

 58 1195 – Длина полотна 150 мм.

 58 1196 – Длина полотна 200 мм.

Объем поставки: Включая ножовочное полотно Universal по металлу, алюминию, дереву и 

пластмассам.

 58 1200 – С регулируемой деревянной ручкой, покрытой бесцветным лаком. Может 

фиксироваться в любом месте на рамке. Рамка из массивного никелированного 

квадратного стального профиля.

 58 1220 – С неподвижной, покрытой красным лаком деревянной ручкой. Рамка из 

стального круглого профиля с бронзовым покрытием.

 58 1230 – С неподвижной, эргономичной ручкой. Прочная рамка для сильного натяжения 

полотна.

 58 1240 – С неподвижной эргономичной ручкой. Рамка из круглого стального профиля с 

черным порошковым покрытием.

 58 1200–1240 – Компактное и удобное, хорошая производительность.

Объем поставки: 

 58 1200–1240 – Включая ножовочное полотно Universal по металлу, алюминию, дереву и 

пластмассам. Длина полотна 150 мм.

  Универсальные ножовки с регулируемой или неподвижной ручкой

300
мм  

Овальная рамка из прочной стальной трубы, с защитой пальцев. В комплекте с полотном с 

остроугольными зубьями по дереву и биметаллич. полотном. Помещается в любой ящик для 

инструмента.

Применение: Универсальное применение для пиления древесины, металла (см. № 582500− 582970) 

и, при использовании твердосплавной пильной проволоки № 582990, также для 

керамической плитки, кафеля, кирпича, чугуна и т.д. Общая длина всего 300 мм.

Примечание: Ножовочное полотно по дереву Вы найдете под № 582985.

Универсальная лучковая пила    

58 1195

58 1196

150
мм

200
мм

58 1200

58 1200

58 1220

58 1230

58 1240

58 1270

150
мм

58 0950

Рукоятка переставляется.
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58
Z

58 1670 Стусло 35,51

длина мм 300

ширина мм 104

высота мм 50

Тип  

58
Z

58 1300 Лобзик (без ножовочного полотна) 13,43

58
Z

58 1320
Ножовочные полотна для лобзика, 22 шт. 
по дереву / металлу, в футляре

9,77

длина полотна мм 400 475

58
Z

58 1500 Ножовка Superior 62,76 65,01 ■

Зубьев на дюйм 11 9

  
Зубьев на 

дюйм
длина полотна  

мм

58
Z

58 1510 Ножовка для заготовки шпонок Superior 50,36 11 350

58
Z

58 1520 Ножовка Superior 60,03 11 350

длина полотна мм 375 475 550

58
Z

58 1505 Ножовка по дереву ProfCut 33,16 ■ 36,26 ■ 39,83 ■

58
Z

58 1525 Ножовка для теплоизоляционных материалов ProfCut – – 54,02

Зубьев на дюйм (58 1505) 11 9 7

58
Z

58 1550 Универсальная ножовка ProfCut 37,11 ■

Зубьев на дюйм 15

длина полотна мм 375

  Стусло

Стусло из ламинированной древесины с усиленными стенками.

Применение: Для пиления левой и правой рукой под углом 45°, 90° и 135°.

Прочная окрашенная рамка из стальной трубки диаметром 13 мм с вылетом 320 мм. Зажим полотна 

барашковыми гайками; окрашенная деревянная ручка.

  Лобзик по металлу из стальной трубки

Закаленное, особо прочное исполнение; длина 130 мм.

Применение: Для пиления металла, дерева и пластмассы.

Объем поставки: Пластиковый футляр с 4 полотнами по дереву для лобзика, исполнение зубьев 1, 

3, 5, 7, 9; 2 полотна по металлу для лобзика, исполнение зубьев среднее.

  Ножовки

Ножовки с ручкой Ergo® для оптимальной передачи усилия. Ножовочные полотна Superior 

для снижения трения дополнительно снабжены покрытием. Усиленное полотно с уникальным 

исполнением зубьев NXT (тройное шлифование и закалка) и запатентованной системой 

чередования зубьев обеспечивает повышение производительности не менее чем на 30 %  

по сравнению с сопоставимыми полотнами.

Применение: Для сухого дерева твёрдых пород.

Ножовки Superior  

Ручные пилы ProfCut с удобной 2-компонентной рукояткой.

 58 1505 – Форма зубьев GT (закалка, тройная заточка), для сухого дерева твёрдых пород.

 58 1525 – Волнистая режущая кромка специально для пиления строительных 

теплоизоляционных материалов.

 58 1550 – Мелкие зубья формы FT (закалка) для пластмасс, дерева, мягких металлов.

Ножовки / ножовки для теплоизоляционных материалов / универсальные ножовки  

58 1670

Для выравнивания по краю стола

58 1300

58 1320

58 1500 

58 1510

58 1520

58 1505 

58 1525 

58 1550
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Зубьев на 

дюйм
длина полотна  

мм

58
Z

58 1570 Ножовка по дереву, узкая ProfCut 33,16 7 300

  Зубьев на дюйм

58
Z

58 1150
Ножовка 
с биметаллическим полотном

49,08 24

58
Z

58 1160
Ножовочное полотно SANDFLEX® по металлу 
биметалл, 24 зуба/дюйм

23,42

58
Z

58 1170
Ножовочное полотно SANDFLEX® по металлу 
биметалл, 18 зубьев/дюйм

23,42

58
Z

58 1180
Ножовочное полотно SANDFLEX® по дереву и 
 пластмассе 
HCS, 7 зубьев/дюйм

23,42

  
Зубьев на 

дюйм
длина полотна  

мм

58
Z

58 1650
Ножовка с мелким зубом, изогнутая 
с неподвижной ручкой

17,47 15 250

58
Z

58 1660
Ножовка с мелким зубом, изогнутая 
с перекидной ручкой

21,10 15 250

58
Z

58 1580
Ножовка по дереву 
Laplander − Superior −

59,69 ■

58
Z

58 1585
Запасное ножовочное полотно Laplander − Superior 
−

26,16

Длина со сложенным полотном (58 1580) мм 230

Длина с разложенным полотном (58 1580) мм 405

  
Зубьев на 

дюйм
длина полотна  

мм

58
Z

58 1750
Пила с перекрестной заточкой, с неподвижной 
 ручкой 
с зубьями с обеих сторон

61,77 6 − 8,5 / 17 240

Ножовочное полотно из высококачественной оригинальной шведской стали BAHCO c зубьями для 

продольного резания, прецизионно заточенными и разведёнными − всегда острые, вершины зубьев 

закалённые. Удобная эргономичная пластиковая ручка.

Ножовки по дереву узкие  

 58 1150 – Прочная удобная ручка из легкого металла. Ножовочное полотно может 

фиксироваться под различными углами. Общая длина 355 мм.

 58 1180 – Ножовочное полотно по дереву и пластмассе, зубья разведённые и 

закалённые.

 58 1160/1170 – Биметаллические ножовочные полотна по металлу, зубья из HSS, 

закаленные, спинки из гибкой стали.

  Ножовка, ножовка с мелким зубом

Ножовочное полотно по дереву и пластмассе из высококачественной спец. стали с гладкой 

усиленной спинкой. С мелкими зубьями, вершины зубьев закалённые, разведённые и 

заточенные, глубина резания 35 мм.

 58 1650 – С неподвижной, изогнутой вправо и лакированной ручкой.

 58 1660 – С перекидной, изогнутой и лакированной ручкой.

Мелкозубые ножовки по дереву и пластмассе  

  Складная ножовка по дереву (Laplander)

Долговечное антифрикционное покрытие снижает трение (легче работать) и усиливает защиту 

от коррозии. Специальная геометрия зубьев для быстрого резания сырой и сухой древесины. 

Зубья прецизионно заточенные, разведённые и закалённые.

 58 1580 – Складное полотно с фиксатором, складывается и раскладывается одной рукой. 

Эргономичная 2-компонентная ручка из упругого нескользящего каучука.

  Пила (японская пила), с зубьями с обеих сторон

С перекрестной шлифовкой на обеих сторонах, толщина полотна всего 0,5 мм.

Применение: Для тонких (17 зубьев на дюйм) и среднегрубых резов 

(прогрессивное исполнение, 6 − 8,5 зубьев на дюйм), пиление 

заподлицо для всех сортов дерева.

58 1570

58 1160

58 1180

58 1150

Гибкое биметалли-
ческое полотно для 
пиления заподлицо.

58 1660

 Возможно пиление заподлицо.

58 1580

Складное ножовочное полотно 
для безопасной транспортировки

58 1585
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длина полотна мм 250
Зубьев на 

дюйм
длина полотна  

мм

58
Z

58 1730
Пила с рабочим ходом на себя с зубьями 
переменной длины

54,68 9 250

58
Z

58 1735 Запасное полотно 23,96 9 250

  
Зубьев на 

дюйм
длина полотна  

мм

58
F

58 1710
Пила с рабочим ходом на себя с зубьями 
переменной длины Aluminist

69,34 9 270

58
F

58 1715 Запасное полотно Aluminist 26,91 9 270

  
Зубьев на 

дюйм
длина полотна  

мм

58
F

58 1700
Пила с рабочим ходом на себя с зубьями 
переменной длины Magnum 300

53,83 13 300

58
F

58 1705 Запасное полотно Magnum 300 25,98 13 300

  
Зубьев на 

дюйм
длина полотна  

мм

58
F

58 1720
Пила с рабочим ходом на себя с зубьями 
переменной длины

26,91 16 265

58
F

58 1725 Запасное полотно 14,48 16 265

длина полотна мм 530 760 915

58
Z

58 1800
Лучковая пила с полотном 
„волчий зуб“

19,07 23,21 27,06

58
Z

58 1810
Ножовочное полотно 
„волчий зуб“

7,42 8,92 10,13

58
Z

58 1820
Ножовочное полотно 
Сгруппированные зубья

– 8,92 –

Высота полотна мм 18

Полотно с рабочим ходом на себя с прецизионными трапецеидальными зубьями переменной длины 

и толщиной 0,9 мм. Стойкое тонкослойное покрытие для уменьшения трения и налипания опилок. 

Режущая кромка импульсной закалки с равномерным разводом для долгой стойкости заточки  

и прямого реза.

 58 1730 – Компактная пила с рабочим ходом на себя с эргономичной 2-компонентной рукояткой 

из алюминиевого литья и отверстием для подвешивания. Точная фиксация  

в 3 положениях с силовым замыканием для безопасной работы.

Применение: Идеально подходит для пиления поперёк волокон. Быстрый и прямой 

рез с минимальным усилием.

  Пилы (японские пилы) со стационарной, складной или съемной ручкой

Полотно с рабочим ходом на себя с зубьями переменной длины, толщина полотна 

0,9 мм, чёрное покрытие для лёгкого хода и предотвращения налипания опилок.

 58 1710 – Тип „Aluminist”, высококачественная ручная пила со складной 

алюминиевой ручкой.

Полотно с рабочим ходом на себя с зубьями переменной длины, толщина полотна 0,7 мм, 

фторопластовое покрытие для лёгкого пиления и предотвращения налипания смолы.

 58 1700 – Усовершенствованная японская пила „Magnum 300” с 

2-компонентной рукояткой замкнутой формы из алюминиевого литья 

под давлением и вставкой из эластомера.

С зубьями переменной длины для чистой поверхности среза при высокой производительности 

резания. Толщина полотна 0,6 мм.

Применение: Для быстрого изготовления узких пропилов в сухой древесине, пластмассе, 

меламине, гипсокартоне и т.Д.

  Лучковые пилы (шведские)

Рама из овальной окрашенной стальной трубки с затяжным рычагом. Полотно из оригинальной шведской стали.  

С закаленными вершинами зубьев. Зубья прецизионно шлифованные и точно разведенные.

 58 1820 – Треугольные сгруппированные зубья с неравномерным расстоянием между зубьями для подрезания − 

режущие кромки всегда остры. По всем сортам дерева, особенно для хвойного и сухого дерева.

 58 1800/1810 – „Волчий зуб„ (HZ) 4 режущ. кромки перед очистным зубом − всегда остры. По всем видам дерева,  

особенно для сырого дерева.

58 1730 

58 1710

58 1700

 

300
мм

58 1720

58 1720

58 1800 

„Волчий зуб“

Сгруппированные зубья
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длина полотна мм 550

58
Z

58 1905
Стусло регулируемое с полотном  
по дереву

265,40

58
Z

58 1915
Ножовочное полотно 
по дереву

36,82

58
Z

58 1925
Ножовочное полотно 
по стали и цветным металлам

28,41

Ширина резания B 90° (58 1905) мм 160

Высота резания H (58 1905) мм 120

⌀ диска D мм 160 190 250 300

51
S

58 4150
Пильный диск PKD 
Универсальный

245,17 258,45 (744,60) (976,50)

⌀ отверстия мм 20 30 30 30

Число зубьев 8 8 40 48

Ширина реза B мм 2,2

⌀ диска D

51
S 58 4004 ⌀ отверстия Число зубьев Ширина реза B

Пильный диск с плоскими  
трапецеидальными зубьями

INOX мм  мм

305 245,17 25,4 72 2,2

355 263,33 25,4 84 2,4

⌀ диска D

51
S 58 4008 ⌀ отверстия Число зубьев Ширина реза B

Пильный диск с плоскими  
трапецеидальными зубьями

Сталь мм  мм

305 166,94 25,4 60 2,2

355 206,06 25,4 72 2,4

  Стусло регулируемое

 58 1905 – Основа из алюминиевого литья под давлением с износостойкими направляющими на 

трубчатых стойках, с эластичным ограничителем хода. Лёгкая и беспрепятственная 

установка разрезаемого материала. Направляющие ножевого полотна регулируемые; 

мощная, рукоятка замкнутой формы на рамке пилы. Высокая рифлёная упорная 

задняя стенка для надёжного удерживания детали. С продольным упором (может 

устанавливаться на обеих сторонах) для серийного резания. Шкала для установки 

углов 90°, 45°, 30° и 22,5°.

   Все промежуточные углы могут быть произвольно установлены.

  Прецизионные пильные диски для ручных и настольных 
машин, с покрытием из поликристаллического алмаза (PKD)

Универсальные пильные диски с поликристаллическим алмазным покрытием, с широким диапазоном 

частоты вращения, всегда острые (переточка не требуется).

Применение: Для круговых, дисковых, маятниковых, торцовых и угловых пильных станков. 

Особенно хорошо подходит для высокоабразивных материалов (армированные 

стекловолокном пластики, Corian, асбестовый шифер).

Твердосплавные зубья, в прецизионном исполнении с высокопрочным полотном-основой, с низким 

уровнем шума. Особо крупные твёрдосплавные режущие кромки для многократной переточки.

  Прецизионные пильные диски для ручных и настольных 
машин, с твердосплавными зубьями

Применение: Универсальный пильный диск для обработки нержавеющей стали торцовочными 

пилами. Без проблем режет трубы, листовой металл, профильные и монолитные 

заготовки. Также подходит для стали и цветных металлов. Не подходит для чугуна. 

Быстрый рез без охлаждения, не оставляющий заусенцев.

Тип - INOX

Применение: Для обработки стали торцовочными пилами. Без проблем режет мягкую сталь, 

профили, трубы и листовой металл. Быстрый рез без охлаждения, не оставляющий 

заусенцев.

Тип - сталь

Рекомендуемая скорость резания:

Материал в м/с

Нержавеющая сталь
Сталь

28 – 31
28 – 31

58 1905 

B
H

15°

12°

D

B

_160

58 4004 

B B

58 4008 

B B

58 1915  

58 1925  
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⌀ диска 
D

51
S 58 4015 ⌀ отверстия Количество/⌀/делительная 

окружность приводных 
 отверстий

Число зубьев Ширина реза 
B

Пильный диск по дереву, перем. зубья

мм грубый мм мм  мм

250 58,95 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 24 3,2
300 63,14 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 28 3,2
315 64,12 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 28 3,2
350 68,31 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 32 3,5
400 78,23 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 36 3,5

⌀ диска 
D

51
S 58 4035 ⌀ отверстия Количество/⌀/делительная 

окружность приводных 
 отверстий

Число зубьев Ширина реза 
B

Пильный диск по дереву, перем. зубья

мм средний мм мм  мм

165 67,40 20 – 24 2
216 72,14 30 2/7/42 48 2,8
250 72,14 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 40 3,2
300 92,20 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 48 3,2
315 96,39 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 48 3,2
400 124,44 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 60 3,5

⌀ диска 
D

51
S 58 4055 ⌀ отверстия Количество/⌀/делительная 

окружность приводных 
 отверстий

Число зубьев Ширина реза 
B

Пильный диск по дереву, перем. зубья

мм мелкий мм мм  мм

216 77,67 30 2/7/42 60 2,8
250 89,09 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 60 3,2
300 119,58 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 72 3,2
350 130,76 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 84 3,5

⌀ диска 
D

51
S 58 4075 ⌀ отверстия Количество/⌀/делительная 

окружность приводных 
 отверстий

Число зубьев Ширина реза 
B

Пильный диск по дереву, перем. зубья

мм универсальный мм мм  мм
160 54,17 30 – 24 2,8
190 61,50 30 2/7/42 30 2,8
210 59,79 30 – 34 2,8
230 68,45 30 2/7/42 и 2/10/154 34 2,8
250 79,35 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 42 3
300 97,79 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 48 3,2
350 105,61 30 2/7/42 и 2/9/46 и 2/10/60 54 3,2

⌀ диска 
D

51
S 58 4095 ⌀ отверстия Количество/⌀/делительная 

окружность приводных 
 отверстий

Число зубьев Ширина реза 
B

Пильный диск по металлу, перем. 
 зубья с фаской

мм универсальный мм мм  мм

136 68,45 20 – 30 1,6
160 83,54 20 2/6/32 42 2
190 94,84 30 2/7/42 48 2,2
216 100,86 30 2/7/42 54 2,2
230 104,78 30 – 54 2,2

250 118,70 30
2/10/60 и 2/11/63 и 2/12/64 и 

2/7/42
54 2,2

300 139,– 30
2/10/60 и 2/11/63 и 2/12/64 и 

2/7/42
60 2,4

350 176,02 30
2/10/60 и 2/11/63 и 2/12/64 и 

2/7/42
80 2,4

Применение: Тип LWZ для продольной и поперечной распиловки всех видов натуральной 

древесины и изделий из деревянных щитов.

   Прецизионные пильные диски для ручных и настольных машин,  
с  твердосплавными зубьями

Твердосплавные зубья, в прецизионном исполнении с высокопрочным полотном-основой, с низким 

уровнем шума. Особо крупные твердосплавные режущие кромки для многократной переточки.

Применение: Для круговых, дисковых, маятниковых, торцовых и угловых пильных станков.

Примечание: Сверл. патроны Вы найдете в Группе 17.

 Разм. 216 – С отрицательным передним углом.

Применение: Тип UW для изделий из деревянных щитов, обитых фанерой или  

с односторонним пласт. покрытием, для фанеры пакетной (в длину), гетинакса  

и текстолита.

 Разм. 216 – С отрицательным передним углом.

Применение: Тип KW для изделий из деревянн. щитов, обитых фанерой ценных пород 

с двусторонним пласт. покрытием, а также для изделий с улучшенной 

поверхностью с макс. требованиями к качеству распиловки.

Применение: Универсальная дисковая пила с высоким периодом стойкости, низким уровнем 

шума, стойка к встречающимся в материале гвоздям. По всем видам древесины 

и проблемным материалам в строительстве.

 Разм. 136; 160 – С крепежным отверстием ⌀ 20 мм.

Применение: Универсальнаядисковая пила для резки самых различных материалов, таких  

как листовая и уголковая сталь, алюминий и другие цветные металлы. Плоский зуб  

с фаской до ⌀ 250 мм, сменный зуб с фаской от ⌀ 300 мм.

58 4015 

58 4035 

B B

D

58 4035_216 / 58 4055_216

С отрицательным 
передним углом.

58 4055 

58 4075 

58 4095 

13°

5°

B B

D

B B

D

B B

D

B B

D

Рекомендуемая скорость резания:

Материал в м/с

Мягкое дерево
Твёрдое дерево, многослойные плиты
Пластмасса, мягкая
Пластмасса, твёрдая
Строительные плиты (на цементной основе)

60 – 100
50 – 80

90
30 – 60
10 – 40
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⌀ диска 
D

54
B

58 3930 ⌀ отверстия Число зубьев Ширина реза B

Полотно дисковой пилы

мм
expert for MultiMaterial

мм  мм

216 51,74 30 64 2,4

254 57,79 30 80 2,4

305 70,19 30 96 2,4

   Прецизионные пильные диски для ручных  
и настольных дисковых пил, с твердосплавными зубьями

Прецизионное пильное полотно с высокопрочной шумопоглощающей и виброгасящей основой. 

Заделанное зажимное кольцо обеспечивает формостойкость во всех диапазонах температур. 

Покрытие предупреждает прилипание, не допускает нагревания полотна и защищает от коррозии. 

Твердосплавные зубья с прецизионной заточкой гарантируют высокую стойкость и идеальное 

качество реза.

Примечание: Сверлильные патроны Вы найдёте в группе 17.

Применение: Для обработки спец. стали. Зубья из кермета, отличаются высокой твёрдостью и 

износостойкостью. Не подходит для высоколегированной стали. Профиль зубьев: 

плоские трапецеидальные, нейтральный передний угол. Для торцовочных пил.

Тип - INOX 

⌀ диска 
D

54
B

58 3900 ⌀ отверстия Число зубьев Ширина реза B

Полотно дисковой пилы

мм
expert for Stainless Steel

мм  мм

305 146,84 25,4 80 2,5

355 177,76 25,4 90 2,5

Применение: Для обработки стали. Специальная фиксация твердосплавных зубьев в основе 

предупреждает выламывание зубьев. Профиль зубьев: плоские трапецеидальные 

(с фаской), нейтральный передний угол.

 Разм. 305; 355 – Для торцовочных пил.

 Разм. 160; 210 – Для ручных пил по металлу без СОЖ.

Тип - сталь   

⌀ диска 
D

54
B

58 3910 ⌀ отверстия Число зубьев Ширина реза B

Полотно дисковой пилы

мм
expert for Steel

мм  мм

160 48,97 20 30 2

210 60,50 30 48 2

305 110,23 25,4 60 2,6

355 134,90 25,4 80 2,6

Применение: Прецизионный рез в алюминии и других цветных металлах. Профиль зубьев: плоские 

трапецеидальные с отрицательным передним углом для лёгкой и точной работы при 

ручной подаче.

 Разм. 165; 190 – Для погружных и дисковых пил.

 Разм. 216–305 – Для торцовочных, панельных пил.

Тип - алюминий  

⌀ диска 
D

54
B

58 3920 ⌀ отверстия Количество/⌀/делительная  
окружность приводных отверстий

Число зубьев Ширина реза 
B

Полотно дисковой пилы

мм
expert for Aluminium

мм мм  мм

165 59,63 20 2/6/32,5 52 2,6

190 64,88 30 2/7/42 56 2,6

216 86,56 30
2/7/42 и 2/9,5/46,5 и 2/9/46 и 

2/10/60
64 2,6

254 104,80 30
2/7/42 и 2/9,5/46,5 и 2/9/46 и 

2/10/60
80 2,8

305 117,28 30
2/7/42 и 2/9,5/46,5 и 2/9/46 и 

2/10/60
96 2,8

Применение: Для резания различных материалов, таких как ламинированные панели, материалы 

на основе эпоксидной смолы, древесина и цветные металлы. Профиль зубьев: плоские 

трапецеидальные с отрицательным передним углом.Для настольных дисковых пил, 

торцовочных, панельных пил.

Тип - MultiMaterial   

Рекомендуемая скорость резания:

Материал в м/с

Нержавеющая сталь
Сталь
Алюминий
MultiMaterial

40
25 – 30

100
100

58 3900 

58 3910 

58 3920 

58 3930 
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обозначение

51
S 58 8400 51
S 58 8410 Материал 

пилки
Шаг  

зубьев
длина  

полотна
Число  
пилок

Набор пилок для лобзика

   58 8400

25 шт.  мм мм  

T118A 9,64 ■ 42,30 HSS 1,1 − 1,5 92 5

T118B 9,36 42,30 HSS 1,9 − 2,3 92 5

T118AF 13,89 ■ 56,17 BIM 1,1 − 1,5 92 5

T318A 17,64 ■ 79,35 ■ HSS 1,2 132 5

T318B 17,06 – HSS 2,0 132 5

T118AHM 30,61 ■ – HM 1,1 83 3

T127D 10,56 ■ 46,05 HSS 3,0 100 5

 Пилки для лобзика по металлу

Пилки для лобзика по металлу. Хвостовик с одним упором.

 Разм. T118A; T118AF; T118B – Прогрессивный шаг зубьев сочетает лёгкое врезание (без вибрации при пилении тонкого металла)  

с высокой производительностью резания.

 Разм. T118AF – Биметаллическая пилка с долгим сроком службы, особенно при работе по перфорированному листовому 

металлу.

 Разм. T118AHM – Твердосплавная кромка для максимальной стойкости при работе по нержавеющей стали.

Пиктограммы

i

_T118A

_T118A

_T118B

_T118AF

_T318A

_T318B

_T118AHM

_T127D

Сталь

Сталь

Сталь

Сталь

Сталь

INOX

ALU

1-3

1-3

2,5-6

2,5-6

1,5-3

3-15

1-3

<65

<65

<30

Соответствие

Оптимизирован для материала

Общее 

применение по ме-

таллу

Спец. сталь, 

нерж. сталь

Алюминий Чугун Многослойные ма-

териалы из металла 

и пластика

Древесина с метал-

лическими включе-

ниями

Мягкая и твёрдая 

древесина, ДСП

Пластики, армиро-

ванные волокном

Полиметилмета-

крилат

Поливинилхлорид, 

полиамид, полисти-

рол

Полипропилен, 

полиэтилен

Чугунные трубы, 

керамика, 

стеклопластик

Минеральные  

материалы напри-

мер, Corian®, Varicor®

Волокнистые и-

зол. материалы, 

стиропор

Пористый бетон, 

фиброцемент, 

гипсокартон

Толщина материала

0,5-1,5 <50 <65 <150 <100 3-65 5-50

Толщина сплошного 

лист. металла 

в мм

Толщина лист. ме-

талла 

(сплошн./перфор.) 

в мм

Размер профиля 

(замкнутого) 

в мм

Размер профиля 

(открытого/замкну-

того) 

в мм

Размер 

(многослойный ме-

талл) 

в мм

Толщина панели 

(древесина с метал-

лом) 

в мм

Толщина панели 

(мягкая древесина) 

в мм

Толщина панели 

(твердая древеси-

на) 

в мм

3-30 <100 <190 2-20 <150 <100

Толщина панели 

(древесина с по-

крытием) 

в мм

Толщина панели 

(сухие строитель-

ные материалы) в 

мм

Размер 

(сырая древесина) 

в мм

Толщина панели 

(пластмассы) 

в мм

Размер 

(изол. материалы) 

в мм

Размер 

(чугунная труба) 

в мм

Характер реза
90°

Прямой рез (чи-

стый)

Прямой рез 

(быстрый)

Криволинейный рез 

(чистый)

Криволинейный рез 

(быстрый)

Пропил без сколов 

(сверху)

Пропил без сколов 

(с обеих сторон)

Врезной пропил Рез заподлицо Рез под точным у-

глом

Сталь

Абразив. 
мат.

INOX Дерево 

2,5-6

Дерево 
Металл

PP
PE

PVC
PA
PS

PMMA

CFK/
GFK

Изол. 
мат.

Строит. 
мат.

ALU

Камень

Сэндвич 
панелиЧугун
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обозначение

51
S 58 8420 51
S 58 8425 Материал 

пилки
Шаг зубьев длина 

 полотна

Набор пилок для лобзика
  

5 шт. 25 шт.  мм мм

T101B 9,64 ■ 43,52 ■ HCS 2,7 100

T144D 6,80 ■ 30,24 HCS 4 − 5,2 100

T244D 8,35 ■ – HCS 4 − 5,2 100

T101BR 11,56 ■ – HCS 2,5 100

T101AO 7,23 ■ – HCS 1,4 83

обозначение

54
B

58 8500 Материал 
пилки

Шаг зубьев длина 
 полотна

Число 
 пилок

Набор пилок для 
 лобзика

 мм мм  

T121GF – BIM 0,8 92 5

T121AF – BIM 1,2 92 5

T118EOF 6,57 ■ БиМет. 1,5 83 5

T121BF – BIM 2,0 92 5

T123X 5,75 HSS 1,2−2,6 100 5

T321AF 12,28 BIM 1,2 132 5

T321BF 12,28 BIM 2,0 132 5

T118EHM 14,67 HM 1,4 83 3

T1018AFP 19,38 BIM 1,1 250 3

 Пилки для лобзика по дереву

Пилки для лобзика с заточенными острыми зубьями для прецизионного пиления по дереву. Хвостовик с одним упором.

 Разм. T144D; T244D – Прогрессивный шаг зубьев сочетает лёгкое врезание с быстрым резанием.

 Разм. T101BR – Реверсивные зубья обеспечивают чистоту пропила на верхней стороне.

 Разм. T101AO – Узкое пильное полотно с остроконечными зубьями. Идеально подходит для фигурного реза плит, ламинированных с обеих сторон.

  Пилки для лобзика по металлу

Пилки для лобзика по металлу. Хвостовик с одним упором.

 Разм. T121GF; T121AF; T121BF; T321AF; T321BF – Speed for Metal − повышенная стойкость и скорость при работе по металлу благодаря 

более узкому и более тонкому полотну и оптимизированной геометрии зубьев (чередование жёстких и агрессивных зубьев).

 Разм. T123X – Прогрессивный шаг зубьев сочетает лёгкое врезание (без вибрации при пилении тонкого металла) с высокой 

производительностью резания.

 Разм. T118EHM – Твердосплавная зубчатая кромка для максимальной стойкости при работе по нержавеющей стали.

 Разм. T1018AFP – Сверхдлинное пильное полотно для глубокого реза многослойных панелей из древесины/металла с точным соблюдением 

углов.

Дерево 

Дерево 

Дерево 

Дерево 

Дерево 

3-30

5-50

5-50

3-30

1,5-15

Сталь

Сталь

Сталь

Сталь

Сталь

Сталь

Сталь

INOX

Сэндвич 
панели

1,5-10

2-5

0,5-1,5

1,5-4

2,5-6

2,5-6

1-3

1-3

<30

<65

<65

90°<150

_T101B

_T101B

_T144D

_T244D

_T101BR

_T101AO

_T121GF

_T121GF

_T121AF

_T118EOF
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_T321BF
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обозначение

54
B

58 8520 Материал 
пилки

Шаг зубьев длина 
 полотна

Число 
 пилок

Набор пилок для 
 лобзика

 мм мм  

T345XF 11,25 ■ БиМет. 2,4−5,0 132 5

T234X 6,95 ■ HCS 2,0−3,0 117 5

T308BP 8,57 HCS 2,2 117 5

T1044DP 16,65 HCS 4,0 250 3

T308BFP 16,32 БиМет. 2,2 117 5

T101BF 11,43 БиМет. 2,7 100 5

обозначение

54
B

58 8525 Материал 
пилки

Шаг 
 зубьев

длина 
 полотна

Число 
 пилок

Набор пилок для 
 лобзика

 мм мм  

T102D 7,19 HCS 4,0 100 5

T102H 7,38 HCS 2,3 100 5

T102BF 9,74 BIM 1,8 92 5

T108BHM 19,47 HM 2,2 92 3

T301CHM 27,27 HM 3,3 117 3

T1013AWP 18,35 HCS – 250 3

  Пилки для лобзика по дереву

Пилки для лобзика по дереву. Хвостовик с одним упором.

 Разм. T345XF – Универсальная пилка, подходит и для древесины с металлическими включениями.

 Разм. T234X; T345XF – Прогрессивный шаг зубьев сочетает лёгкое врезание с быстрым резанием.

 Разм. T308BFP; T101BF –  Биметаллические пилки с долгим сроком службы специально для работы по абразивным древесным материалам (твёрдая 

древесина, плиты с покрытием).

 Пилки для лобзика по пластмассам и изоляционным материалам

Пилки для лобзика с оптимизированной геометрией зубьев для чистых пропилов в пластмассе. Хвостовик с одним упором.

 Разм. T102D – Для полипропилена (PP) и полиэтилена (PE), без оплавления и приваривания.

 Разм. T102H – Для поливинилхлорида (PVC), полиамида (PA) и полистирола (PS), без образования сливной стружки.

 Разм. T102BF – Для полиметилметакрилата (PMMA), чистые кромки реза и сниженная опасность сколов материала.

 Разм. T108BHM – Твердосплавная зубчатая пластина, максимальная стойкость при обработке твёрдых и абразивных материалов, напр., пластиков, 

армированных волокном (углепластиков, стеклопластиков).

 Разм. T301CHM – Твердосплавная зубчатая пластина, максимальная стойкость при обработке минеральных материалов (Corian®, Varicor®).

 Разм. T1013AWP – Волнистая заточка для мягких материалов, например изоляционных материалов, картона, кожи, резины.

_T345XF

_T345XF

_T234X

_T308BP

_T1044DP

_T308BFP

_T101BF

_T102D

_T102H

_T102BF

_T108BHM

_T301CHM

_T1013AWP

Дерево 
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Дерево 

Дерево 

Дерево 

Дерево 

Дерево 

<65

3-65

5-50

5-150

5-50

3-30

90°

90°

90°

90°

PP
PE

PVC
PA
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CFK/
GFK
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Тип WM M

54
B

58 8551
Набор пилок для лобзика, 
10 шт., универсальные

– –

54
B

58 8552
Набор пилок для лобзика, toughbox 
40 шт., универсальные

– –

Используется для металлов древесина / металл металл

Содержание: 
(58 8551)

по 2 шт. разм. T119BO; T119B; T111C 
по 1 шт. разм. T218A; T118G; T118A; T118B

по 2 шт. разм. T218A; T118G по 3 шт. разм. T118A; 
T118B

(58 8552)

по 10 шт. разм. T244D 
по 10 шт. разм. 144D 
по 10 шт. разм. 101B 

по 10 шт. разм. 121AF

обозначе-
ние

51
S 58 8600 Материал 

пилки
Шаг зу-

бьев
длина по-

лотна
Число пи-

лок
Пилки для сабельных 

пил, набор  мм мм  

922EF 19,76 ■ БиМет. 1,4 150 5

1122EF 29,47 ■ БиМет. 1,4 225 5

922BF 19,41 ■ БиМет. 1,8 150 5

1122BF 29,74 БиМет. 1,8 225 5

922EHM 20,39 HM 1,4 150 1

1155CHM 32,25 HM 3 225 1

обозначе-
ние

51
S 58 8610 Материал 

пилки
Шаг зу-

бьев
длина по-

лотна
Число пи-

лок

Пилки для сабельных 
пил, набор

 мм мм  

922VF 19,21 BIM 1,8 + 2,6 150 5

1222VF 32,39 ■ BIM 1,8 + 2,6 300 5

956XHM 20,62 HM 3,2 – 4,3 150 1

1256XHM 34,82 HM 3,2 – 4,3 300 1

  Наборы пилок для лобзика по дереву и металлу

Набор пилок для лобзика наиболее востребованных типов соответствующего назначения в практичном 

закрывающемся пластиковом футляре с возможностью дополнения. Один футляр содержит пилки почти для 

любых видов работ. Хвостовик с одним упором.

 58 8552 – В прочном кейсе toughbox.

Применение: 

 Разм. WM – По дереву и металлу.

 Разм. M – По металлу.

 Пилки для сабельных пил по металлу

Пилки для сабельных пил по металлу.

 Разм. 922EHM – Твердосплавная зубчатая кромка для максимальной стойкости при работе по нержавеющей стали.

 Разм. 1155CHM – Зубья с напайными твердосплавными пластинами и гибкая основа полотна, для работы с максимальной нагрузкой.

Примечание: 

 Разм. 922EHM; 1155CHM – Уменьшить частоту ходов, работать без маятникового хода, использовать СОЖ.

 Пилки для сабельных пил по дереву

 Разм. 922VF; 1222VF – Биметаллические пильные полотна с переменным шагом зубьев для работы по древесине.

 Разм. 956XHM; 1256XHM – Зубья с напайными твердосплавными пластинами, максимальный период стойкости при работе по древесине с 

металлическими включениями (закалёнными гвоздями). Уменьшить частоту ходов, работать без маятникового хода.

_1155CHM

_1222VF

_956XHM

_1256XHM

_922EF

_1122EF

_922BF

_1122BF

_922VF

58 8551_WM 58 8551_M 58 8552_WM

<250

<250

Сталь

Сталь

Сталь

Сталь

INOX
2-4

1,5-4

1,5-4

3-8

3-8

<100

<100

<175

<175

4-12
INOX

<175

<100 _922EHM

90°

<100

<100

Дерево 
Металл

Дерево 
Металл

Дерево 
Металл

Дерево 
Металл
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обозначение

54
B

58 8700 Материал 
пилки

Шаг зубьев длина 
полот-

на

Число 
пилок

Пилки для 
 сабельных пил, 

набор
 мм мм  

123XF 17,96 BIM 1,8 − 3,2 150 5

1125VF 18,96 БиМет. 1,8 + 2,6 225 5

1125HBF 20,27 БиМет.
1,8 + 2,1 + 

2,5
225 5

930CF – БиМет. 2,5 + 3,2 150 5

1130CF – БиМет. 2,5 + 3,2 225 5

927BEF 29,46 БиМет. 1,4 + 1,8 150 5

1127BEF 36,84 БиМет. 1,4 + 1,8 225 5

555CHM 9,29 HM 3 100 1

522EHM 8,93 HM 1,4 115 1

1022EHM 14,48 HM 1,4 200 1

1157CHM 18,32 HM 3 225 1

  Пилки для сабельных пил по металлу

Пилки для сабельных пил по металлу.

 Разм. 930CF; 1130CF; 1157CHM – Мощный, грубый рез. Идеальны для спасательных операций и работ по сносу.

 Разм. 927BEF–555CHM – Широкое пильное полотно обеспечивает точное соблюдение углов при резе.

 Разм. 555CHM; 1157CHM – Зубья с напайными твердосплавными пластинами и гибкая основа полотна, для работы с 

максимальной нагрузкой.

 Разм. 522EHM; 1022EHM – Твердосплавная зубчатая кромка для максимальной стойкости при работе по нержавеющей 

стали.

Примечание: 

 Разм. 555CHM–1157CHM – Твердосплавные пильные полотна: уменьшить частоту ходов, 

работать без маятникового хода, использовать СОЖ.

_123XF

_1125VF

_1125HBF

_930CF

_1130CF

_927BEF

_1127BEF

_522EHM

_1022EHM

_1157CHM

_555CHM

2-4

1-8

2-10

4-12

3-8

2-10

4-12

3-8

4-12

2-4

4-12

Сталь

INOX

INOX

INOX

INOX

Сталь

Сталь

Сталь

Сталь

Сталь

Сталь
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<100

<175

<175

<175

<50
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90°
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обозначение

54
B

58 8710 Материал 
пилки

Шаг 
 зубьев

длина 
полотна

Число 
пилок

Пилки для 
 сабельных пил, 

 набор  мм мм  

956DHM 11,26 HM 4,3 150 1

1156XHM 15,27 HM 3,2 − 4,3 225 1

1411DF 27,28 BIM 4,3 300 5

644D 10,52 HCS 4,3 150 5

2345X 27,67 HCS 2,5 − 4,3 200 5

1531L 13,91 HCS 5,0 240 5

обозначение

54
B

58 8715 Материал 
пилки

Шаг 
 зубьев

длина 
полотна

Число 
пилок

Пилки для 
 сабельных пил, 

 набор  мм мм  

641HM 38,49 HM 4,3 150 2

1213AWP 24,34 HCS – 300 2

Тип WM

54
B

58 8725
Набор пилок для сабельных пил 
Top Seller, 20 предметов

42,16

54
B

58 8726
Набор пилок для сабельных пил 
Demolition, 16 предметов

–

Используется для металлов  древесина / металл

Содержание: 
(58 8725)

по 5 шт., разм. 922EF; 922BF; 644D; 922HF

(58 8726) по 4 шт., разм. 925VF; 1125VF; 610VF; 1411DF

  Пилки для сабельных пил по дереву

Пилки для сабельных пил по дереву.

 Разм. 956DHM; 1156XHM – Зубья с напайными твердосплавными пластинами, 

максимальный период стойкости при работе по древесине 

с металлическими включениями (закалёнными гвоздями). 

Уменьшить частоту ходов, работать без маятникового хода.

 

 Пилки для сабельных пил по гипсокартону и волокнистым изоляционным материалам

 Разм. 641HM – Зубья с напайными твердосплавными пластинами для пористого бетона, кирпича (красного), фиброцемента и абразивных материалов.

 Разм. 1213AWP – Волнистая заточка для пиления мягких материалов, например изоляционных материалов, картона, кожи, резины и т. п.

  Наборы полотен для сабельных пил по дереву и металлу

Набор пилок для сабельных пил наиболее востребованных типов соответствующего назначения в 

практичном закрывающемся футляре tough box™ с возможностью дополнения. Один футляр содержит 

пилки почти для любых видов работ.

Применение: По дереву и металлу.

58 8725 

58 8726 

Изол. 
мат. <250 90°

Строит. 
мат. <100

Дерево 
<190

5-150
Дерево 

5-100
Дерево 

Дерево 
Металл <250

<175

Дерево 
Металл

<100

Дерево 
Металл

_956DHM

_1156XHM

_1411DF

_644D

_2345X

_1531L
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обозначе-
ние

58
Z

58 8735 Материал 
пилки

Шаг 
 зубьев

длина 
 полотна

Число 
 пилок

Пилки для 
 сабельных пил, 

набор  мм мм  

818R 51,49 БиМет. 1,4 200 5

614R 39,41 БиМет. 1,8 150 5

650R 25,61 BIM 1,8 + 2,5 150 2

818G 56,14 BIM 1,4 200 5

6118G 66,37 BIM 1,4 150 5

614G 42,57 BIM 1,8 150 5

6114G 66,37 BIM 1,8 150 5

12114G 94,62 BIM 1,8 300 5

810G 53,73 BIM 2,5 200 5

960G 111,35 BIM 2,5 225 5

обозначе-
ние

58
Z

58 8745 Материал 
пилки

Шаг 
 зубьев

длина 
 полотна

Число 
 пилок

Пилки для 
 сабельных пил

 мм мм  

6108RCT 40,90 HM 3,1 152 1

9108RCT 61,35 HM 3.1 229 1

Тип M

58
Z

58 8750
Набор пилок для сабельных пил 
13 предметов

113,58

Используется для металлов металл

  Сабельные полотна

 Разм. 818R; 614R – Высокая стойкость за счёт дополнительного уплотнения поверхностного 

слоя в области режущей кромки.

 Разм. 818G–960G – Агрессивный, изогнутый дизайн пилки с оптимизированным центром 

тяжести для быстрого пиления. Увеличенный период стойкости благодаря 

покрытию TiN.

Чугун
 

INOX
  4-12    

 Полотна для сабельных пил твердосплавные

Твердосплавные пилки для сабельных пил Lazer CT™ обеспечивают высокую производительность 

резания и стойкость.

Применение: Для обработки INOX и чугуна.

  Полотна для сабельных пил, набор

Набор пилок для сабельных пил наиболее востребованных типов соответствующего назначения 

в практичном закрывающемся пластиковом футляре с возможностью дополнения. Один футляр 

содержит пилки почти для любых видов работ.

Применение: По металлу.

Содержание: По 3 биметаллических пилки для сабельных пил разм. 818R, 618R, 814R 

По 2 демонтажные пилки для сабельных пил разм. 960R, 818G

_9108RCT

<150

<175

_818R

_614R

_650R

_818G

_6118G

_614G

_6114G

_12114G

_810G

_960G

Сталь
1,5-4 <150

Дерево 
Металл <175

INOX
1,5-4 <150

1,5-4 <100 90°
INOX

3-8 <100
INOX

<100 90°3-8
INOX

<1753-8 90°
INOX

4-12 <150
INOX

3-8 <100
Сталь

4-12 <100
Сталь
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диа-
метр

51
S 58 9010 58
Z

58 9030 52
S

58 9050 рекомен-
дуемая 
частота 
враще- 
ния для 

 стали

рекомен-
дуемая 
частота 
враще- 
ния для 

нерж. 
стали

рекомен-
дуемая 
частота 
враще- 
ния для 
алюми-

нияКоронка по металлу, биметалл

мм мин-1 мин-1 мин-1

14 11,10 31,77 – 580 300 900

16 11,10 25,42 – 550 275 825

17 11,40 25,42 – 500 250 750

19 11,40 25,42 7,26 460 230 690

20 11,40 25,42 – 445 220 660

21 11,40 25,42 – 425 210 630

22 11,40 25,42 7,46 390 195 585

24 11,10 25,42 – 370 185 555

25 12,25 27,10 7,98 350 175 525

27 12,25 27,10 – 325 180 480

29 12,25 27,10 – 300 150 450

30 12,25 27,10 7,76 285 145 425

32 12,25 ■ 27,10 7,98 275 140 410

33 12,25 27,10 – 260 135 390

35 12,43 28,41 8,31 250 125 375

37 12,43 28,41 – 240 120 360

38 12,78 28,41 8,55 230 115 345

40 12,78 28,41 – 220 110 330

41 12,43 28,41 – 210 105 315

43 12,43 28,41 – 205 100 305

44 15,64 ■ 35,88 10,24 195 95 295

46 15,64 35,88 – 190 95 285

48 15,64 35,88 – 180 90 270

51 15,64 35,88 10,24 170 85 255

52 18,86 44,30 – 165 80 245

54 18,86 44,30 – 160 80 240

диа-
метр

51
S 58 9010 58
Z

58 9030 52
S

58 9050 рекомен-
дуемая 
частота 
враще- 
ния для 

 стали

рекомен-
дуемая 
частота 
враще- 
ния для 

нерж. 
стали

рекомен-
дуемая 
частота 
враще- 
ния для 
алюми-

нияКоронка по металлу, биметалл

мм мин-1 мин-1 мин-1

57 19,54 44,30 13,14 150 75 225

60 18,86 44,30 12,78 140 70 220

64 20,03 47,66 13,65 130 65 205

65 20,75 47,66 – 130 65 200

67 20,03 47,66 13,65 130 65 195

68 20,75 47,66 14,04 130 65 190

70 20,75 47,66 – 125 60 185

73 20,03 47,66 – 120 60 180

76 20,87 49,34 14,48 115 55 170

79 20,87 49,72 – 110 55 165

83 20,87 49,72 14,09 105 52 155

86 20,87 49,72 – 100 50 150

89 21,43 49,72 – 95 45 145

92 24,22 57,– – 95 45 140

95 28,99 67,66 – 90 45 135

102 31,81 74,20 – 85 40 120

105 35,60 80,55 – 80 40 120

108 46,36 105,41 – 80 40 120

111 50,44 122,05 – 75 35 105

114 61,60 145,60 – 75 35 105

121 70,82 162,42 – 70 35 105

127 76,11 180,17 – 65 30 90

140 91,07 214,56 – 60 30 85

152 105,80 252,13 – 60 30 85

168 – 261,85 – 60 30 85

210 – 335,86 – 60 30 85

  Коронки по металлу биметаллические

Надёжная, прочная конструкция с переменным шагом зубьев на основе из специальной стали 

(биметалл). Усиленное, жесткое дно снабжено резьбой и фиксирующими отверстиями (от ⌀ 32 мм)  

для надёжного крепления на хвостовике. Высокое качество зубьев из HSS, геометрия зубьев и малые 

допуски изготовления гарантируют повышенную производительность резания и длительный срок службы.

 58 9010 – ■  Прецизионная заточка зубьев – быстрое пиление и чистые поверхности распила.

 58 9030 – ■  Переменный шаг зубьев – 4,5 / 5,5 зубьев на дюйм, зубья усиленные (Tough 

Teeth).

 ■ Максимальная глубина резания у всех размеров 

40 мм.

 ■ Оптимальное качество покрытия для снижения нагрева.

 ■ SPEED SLOT® − быстрое удаление сердцевины за счёт ступенчатых прорезей.

 58 9010/9050 – ■  Переменный шаг зубьев – 4 / 6 зубьев на дюйм для работы без вибраций.

 ■ Максимальная глубина резания у всех размеров 38 мм.

Применение: В стационарных сверлильных и токарных станках или в электрических ручных дрелях  

с соотв. скоростью вращения. Для вырезания круглых отверстий в тонко-  

или толстостенном материале с плоской или выпуклой поверхностью. Пригодна для 

обработки всех материалов: материалов: констр. стали, нерж. стали, латуни, меди, 

чугуну, лёгким металлам, гипсовым или пластиковым плитам и т.д. Подвод СОЖ 

повышает период стойкости (металлы).

 58 9030 – Хорошо подходит также для тонкой листовой стали автомобильных кузовов.

Рекомендации: Применение смазочно-охлаждающей жидкости, например № 084205 разм. 0,25, 

увеличивает период стойкости и позволяет работать с большей скоростью.

Примечание: Зажимные хвостовики и коронки совместимы со всеми имеющимися в продаже 

биметаллическими коронками по металлу, но без Bosch-SDS. 

Коронки по камню см. № 788000, 788040, 788050. 

Твердосплавные корончатые свёрла по стали см. № 118400, 118500, 119000.

58 9430

Центровоч-
ное сверло

6-гранный

Система доп. оснастки:

58 9310_30

Коронка  
по металлу, 

биметалл 
разм. 

14 – 30 мм

58 9310_210S

Коронка  
по металлу, 

биметалл 
разм. 

32 – 152 мм

58 9010 58 9030 58 9050 
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Тип 30 210S 210L

52
S

58 9310 Зажимной хвостовик 26,59 ■ 43,03 ■ 46,22

58
Z

58 9314 Быстросменный патрон 43,31 59,12 –

Форма хвостовика 6-гранный

Размер хвостовика под ключ (58 9310) мм 11 11 15,4

Размер хвостовика под ключ (58 9314) мм 8,7 8,7 –

Подходит для коронок с⌀ мм 14 – 30 32 – 210 32 – 210

Тип 6KT
⌀  
мм

длина  
мм

58
Z

58 9430 Центровочное сверло HSS 9,29 ■ 6,35 81

58
Z

58 9432
Центровочное сверло с напайными твер-
досплавными пластинами

25,31 6,35 79

Тип 22-64 22-68 19-68 19-76 16-76 19-121

51
S

58 9710
Набор коронок по металлу

– – 168,39 ■ – 295,39 ■ 478,05 ■

58
Z

58 9730 247,99 – 286,29 – – 858,86

52
S

58 9750 – 90,34 – 183,11 ■ – –

Коронки по металлу ⌀ мм 22; 29; 35; 44; 51; 64 22; 30; 35; 44; 51; 68 19; 22; 29; 38; 44; 68
19; 22; 25; 32; 35; 38; 

44; 51; 57; 64; 76
16; 19; 22; 25; 29; 32; 
35; 38; 44; 51; 68; 76

19; 22; 25; 29; 35; 38; 
44; 51; 57; 68; 76; 83; 

92; 95; 105; 121

Количество предметов 10 10 12 15 19 23

Число патронов 2

Число центровочных свёрл 2 2 4 2 5 5

  Принадлежности для коронок по металлу и наборы коронок по металлу

 58 9310 – Стандартный патрон с большим зажимным усилием.

 58 9314 – Быстросменный патрон для быстрой замены инструмента (потянуть, повернуть, 

защёлкнуть).

Объем поставки: Включая центровочное сверло HSS.

Примечание: Для крепления на станках с другим патроном (не шестигранным) выбирать 

сверлильный патрон №  ;342220 разм. 16/16 и соответствующую переходную втулку. 

Для патрона MK2, напр. , переходную втулку № 342500 разм. 2/16.

Патроны для коронок по металлу

 58 9430 – Универсальное центровочное сверло HSS.

 58 9432 – Центровочное сверло HM для абразивных материалов.

Подходит для: Патрон № 589310.

Центровочное сверло  

Набор биметаллических коронок по металлу часто используемых диаметров. Зубья из быстрорежущей 

стали HSS с переменным шагом для плавного хода и долгого периода стойкости.

 58 9710 – С точно подходящей вставкой из твёрдого пеноматериала для надёжной фиксации и 

лёгкого извлечения коронок. Штабелируемый системный кейс.

Объем поставки: Ударопрочный пластмассовый футляр с биметаллическими коронками по металлу, 

патронами и центровочными сверлами.

Наборы биметаллических коронок по металлу

58 9310 _30

58 9310 _210S

58 9310 _210L

58 9314 _30

58 9314 _210S

58 9430

58 9432

58 9710_19–68 58 9710_16–76 58 9710 _19–121

58 9730_19–12158 9730_22–64 58 9750_19–76
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диаметр

54
B

58 9790 рекомендуемая 
частота вращения 

для стали

рекомендуемая 
частота вращения 

для нерж. стали

рекомендуемая 
частота вращения 

для алюминияКоронка по металлу, 
биметалл

мм Power Change Plus мин-1 мин-1 мин-1

16 8,33 550 275 825

19 8,46 460 230 690

20 8,41 445 220 660

22 9,97 390 195 585

25 10,17 350 175 525

29 10,67 300 150 450

32 11,12 275 140 410

35 11,27 250 125 375

38 11,27 230 115 345

40 12,11 220 110 330

44 12,24 195 95 295

диаметр

54
B

58 9790 рекомендуемая 
частота вращения 

для стали

рекомендуемая 
частота вращения 

для нерж. стали

рекомендуемая 
частота вращения 

для алюминияКоронка по металлу, 
биметалл

мм Power Change Plus мин-1 мин-1 мин-1

51 12,46 170 85 255

54 13,08 160 80 240

60 13,31 140 70 220

65 13,67 130 65 200

68 14,03 130 65 190

76 14,74 115 55 170

83 19,19 105 52 155

92 19,67 95 45 140

105 26,37 80 40 120

121 33,– 70 35 105

152 35,15 60 30 85

Подходит для коронок с⌀ мм 14-152

54
B

58 9795
Зажимной хвостовик 
Power Change Plus 6-гранный

12,05

54
B

58 9796
Зажимной хвостовик 
Power Change Plus SDS Plus

13,31

Форма хвостовика (58 9795) 6-гранный

Форма хвостовика (58 9796) SDS-Plus

Размер хвостовика под ключ (58 9795) мм 11

⌀ хвостовика (58 9796) мм 10

Тип HSS-CO ⌀ мм
длина  

мм

54
B

58 9800
Центровочное сверло 
Power Change Plus

5,71 7,15 85

Тип 19-83 20-76

54
B

58 9810
Набор биметаллических коронок 
Power Change Plus

67,23 99,90

Коронки по металлу ⌀ мм 19; 25; 38; 44; 68; 83
20; 22; 25; 32; 35; 40; 44; 

51; 60; 68; 76

Количество предметов 9 14

Число патронов 1

Число центровочных свёрл 2

диаметр мм 19 22 25 32 35 38 41 44 51 60 68 76 83 105 114

58
Z

58 9060 Твердосплавная коронка по металлу 54,03 56,86 59,69 67,44 71,97 74,05 76,32 80,09 90,86 119,76 130,34 122,60 147,91 196,46 259,74

  Коронки по металлу биметаллические Power Change Plus

Прочная биметаллическая HSS коронка по металлу BiM Progressor с 8 % кобальта в сплаве. Исключительная 

сопротивляемость и долгий период стойкости. Прогрессивный шаг зубьев, 4–5 зубьев на дюйм, дает быстрый рез 

и идеальный отвод стружки. Система Power Change Plus обеспечивает быструю замену коронки без инструмента. 

Максимальная глубина резания для всех размеров 44 мм.

Применение: На стационарных сверлильных и токарных станках или электродрелях с соответствующей частотой 

вращения. Для вырезания круглых отверстий в тонко- или толстостенном материале с плоской или выпуклой 

поверхностью. Пригодна для обработки всех материалов, например стали, алюминия, специальной стали и 

древесины.

Рекомендации: Качество реза зависит от частоты вращения и температуры. Применение смазочно-охлаждающей жидкости, 

например № 084205 разм. 0,25, увеличивает период стойкости и позволяет работать с большей скоростью.

  Доп. оснащение для коронок по металлу и наборы коронок по металлу

Патрон Power Change Plus обеспечивает крепление коронок и центровочных сверл без инструмента.

Патроны для коронок по металлу Power Change Plus    

Центровочное сверло HSS-Co для обычной и нержавеющей стали. Зажимание в патроне без 

инструмента.

Подходит для: Патрон Power Change Plus № 589795 и. 589796.

Центровочные сверла Power Change Plus    

Набор биметаллических коронок по металлу часто используемых диаметров с системой Power Change 

Plus. Включая 6-гранный патрон и центровочные сверла HSS в пластиковом кейсе.

Наборы биметаллических коронок по металлу Power Change Plus    

  Коронки по металлу с напайными твердосплавными пластинами

Твердосплавные зубья с высокой стойкостью.

Применение: Для обработки пластиков, армированных волокном (стеклопластиков/углепластиков), гипсовых плит, 

бетона, многослойных материалов, твердой древесины. Переменный шаг зубьев – 3/4 зуба на дюйм, 

максимальная глубина резания для всех размеров 38 мм. Удары и толчки могут привести к образованию сколов 

на твердосплавной режущей кромке.

Примечание: Алмазные коронки для обработки стекла, кафеля, керамики и т.Д. поставляются на 

заказ.

58 9795
58 9795 

6-гранник 11 мм

58 9796
58 9796 

SDS-Plus

58 9810_20-76 

58 9800 
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59 0150– 59 0696 ○ ● ● ●    ○  ○ ○     ○ ●  
59 1106– 59 1666  ○ ○ ● ○ ○  ○ ○ ○      ○ ●  
59 1705– 59 1735  ○ ○ ● ● ○  ● ○        ●  
59 1805– 59 1820 ●      ○  ● ● ●   ○   ●  

  форма P мм F мм G мм

53
Y

59 0150

Strato Прецизионный 
 шлифовальный круг  
D×T×H (мм)

200×20×51 47,37 1 – – –

53
Y

59 0200 225×20×51 65,32 1 – – –

53
Y

59 0250 225×25×51 76,40 1 – – –

53
Y

59 0350 250×25×51 87,86 1 – – –

53
Y

59 0410 300×50×76,2 206,28 1 – – –

53
Y

59 0420 300×50×76,2 227,29 7 155 10 10

53
Y

59 0440 300×50×127 185,27 1 – – –

53
Y

59 0520 350×40×127 210,10 1 – – –

53
Y

59 0540 350×50×127 255,94 1 – – –

53
Y

59 0560 350×50×127 269,31 5 200 10 –

53
Y

59 0610 400×40×127 276,95 1 – – –

53
Y

59 0620 400×50×127 338,07 1 – – –

53
Y

59 0640 400×50×127 345,71 5 200 10 –

53
Y

59 0670 400×80×127 500,42 7 190 15 15

Материал

Скорость резания 
vs = vc (м/с) Подача 

ae (мм)
Поперечная подача 

(ширина резания в %)

Скорость 
подачи vf  
(мм/мин)рекомендуемая максимум

Углеродистые/ 
низколегирован- 
ные стали, 
незакалённые

25  – 30 35

Грубое шлифование 
(черновая обработка) 
Тонкое шлифование 

(получист. обработка)

 0,1 – 0,05 
0,002 – 0,004

30 – 40 % 10 000 – 20 000

Выхаживание 
(без подачи)

1 – 3 хода

В зависимости от способа шлифования 
и типа станка

В зависимости от 
ширины круга

В зависимости от длины шлифуе-
мой поверхности и перебега

Способ шлифования

Плоское шлифование, 
маятниковое  
шлифование

Наружное круглое шли-
фование

Шлифование  
на точильном станке

Внутреннее круглое 
шлифование

Шлифование фасонной 
поверхности, шлифова-
ние инструмента

Отрезание

Виды абразивного 
материала

A Корунд, 
оксид алюминия (Al

2
O

3
)

SiC Карбид кремния D Алмаз CBN Кубический нитрид  
бора

Форма шлифовального 
круга

Форма
1 Прямая форма

Форма
5

Прямая форма, 
выемка с одной сторо-
ны

Форма
7

Прямая форма, 
выемка с двух сторон

Форма
6

Чашечная форма,  
прямая

Форма
41N Прямая форма, тонкая

Форма
1A1R

Прямая форма, 
наружная накладка

Форма
12A2D Тарельчатая форма

Форма
11V9

Чашечная форма,  
скошенная

Пиктограммы

i

Высокопроизводительные шлифовальные круги с высокопористой связкой для снижения теплового воздействия и минимальным износом алмаза для 

правки.

 ■ Универсальное применение в технологии маятникового шлифования, т. о. значительно реже требуется замена кругов при постоянном использовании.

 ■ Применение на всех типах стандартных шлифовальных станков в инструментальном производстве, при изготовлении штампов и пресс-форм и в машинострое-

нии, например, Jung, ABA, Blohm, Elb, Mägerle, Ziersch&Baltrusch, Geibel&Hotz, Jones&Shipman.

 ■ Требуется охлаждение эмульсией, при обработке материалов, дающих длинную стружку, необходимо непременно обеспечить хорошую подачу СОЖ.

Примечание: Шлифовальные круги для профильного шлифования поставляются на заказ.

 Шлифовальные круги на керамической связке

Прошедший спец. обработку белый электрокорунд для обработки углеродистых и низколегированных, незакаленных сталей.

 59 0420/0670 – Форма 7 с двусторонней выемкой.

 59 0560/0640 – Форма 5 с односторонней выемкой.

Применение: Для грубого шлифования (черновой обработки).

Cпецификация: F13A46HH11V-Strato steel low alloyed.

Шлифовальные круги для углеродистых и низколегированных, незакаленных сталей    
A

D

H

T

D

P

H

T

F

G

P
D

H

F

T
Форма

1
Форма

7Форма
5
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  форма
P  

мм
F  

мм
G  

мм

53
Y

59 1106

Прециз. шлифовальный круг 
D×T×H (мм)

200×20×51 63,79 1 – – –

53
Y

59 1206 225×20×51 68,95 1 – – –

53
Y

59 1256 225×25×51 77,36 1 – – –

53
Y

59 1306 250×25×51 92,25 1 – – –

53
Y

59 1356 250×25×76,2 87,86 ■ 1 – – –

53
Y

59 1426 300×50×76,2 239,71 7 155 10 10

53
Y

59 1446 300×50×127 198,64 1 – – –

53
Y

59 1506 350×40×127 225,38 1 – – –

53
Y

59 1526 350×50×127 276,95 1 – – –

53
Y

59 1546 350×50×127 284,59 ■ 5 200 10 –

53
Y

59 1606 400×40×127 297,96 ■ 1 – – –

53
Y

59 1626 400×50×127 366,72 1 – – –

53
Y

59 1646 400×50×127 374,36 5 200 10 –

53
Y

59 1666 400×80×127 548,17 7 190 15 15

A
 

Специальный корунд для обработки высоколегированных, закалённых инструментальных и 

цементируемых сталей, стеллитов и закалённого литья. Спецификация с зерном 80 за счет более 

легкого врезания обеспечивает оптимальные результаты при обработке твердых материалов.

 59 1426/1666 – Форма 7 с двусторонней выемкой.

 59 1546/1646 – Форма 5 с односторонней выемкой.

Cпецификация: 97A801H8AV237-steel high alloyed.

Шлифовальные круги для высоколегированных и закалённых сталей    

Тип A46 форма
P  

мм
F  

мм
G  

мм

53
Y

59 0692
Прециз. шлифовальный круг 
D×T×H (мм)

400×100×127 542,44 7 190 40 10

53
Y

59 0694 500×100×203 813,66 5 300 25 –

53
Y

59 0696 600×100×304 1117,35 7 390 15 15

D

P

H

T

F

G

59 0694 

P
D

H

F

T

Форма
7

Форма
5

Материал

Скорость резания 
vs = vc (м/с) Подача 

ae (мм)
Поперечная подача 

(ширина резания в %)

Скорость 
подачи vf  
(мм/мин)рекомендуемая максимум

высоколегирован-
ные, закалённые 
стали

20  – 25 35

Грубое шлифование (черновая обработка) 
Тонкое шлифование (получист. обработка)

0,002 – 0,02
0,001 – 0,002

30 – 40 % 10 000 – 20 000
Выхаживание 
(без подачи)

1 – 3 хода

нержавеющие, 
высокохромистые 
стали

25  – 30 35

Грубое шлифование (черновая обработка) 
Тонкое шлифование (получист. обработка)

0,005 – 0,02
0,001 – 0,003 30 – 40 % 10 000 – 20 000

Выхаживание 1 – 3 хода

Алюминий, цвет- 
ные металлы, чугун

25  – 30 35

Грубое шлифование (черновая обработка) 
Тонкое шлифование (получист. обработка)

0,005 – 0,1
0,001 – 0,003 30 – 40 % 10 000 – 20 000

Выхаживание 1 – 3 хода

В зависимости от способа шлифования 
и типа станка

В зависимости от 
ширины круга

В зависимости от 
длины шлифуемой 

 поверхности и перебега

Шлифовальные круги толщиной 100 мм, для эффективной обработки крупных заготовок.

 59 0694 – Форма 5 с односторонней выемкой.

 59 0692/0696 – Форма 7 с двусторонней выемкой.

Cпецификация: 

 59 0692 – 89A462I8AV.

 59 0694/0696 – 93A461I9AV.

59 1106

D

H

T

D

P

H

T

F

G

P
D

H

F

T

Форма
1

Форма
7

Форма
5
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Тип C60 форма

53
Y

59 1805
Прециз. шлифовальный круг 
D×T×H (мм)

300×20×127 92,06 1

53
Y

59 1810 300×40×127 147,07 1

53
Y

59 1820 400×40×203 244,48 1

SiC
 

Форма
1

 

Шлифовальный круг из карбида кремния с открытыми порами, с низкой забиваемостью. Подходит 

для обработки алюминия, цветных металлов, титана, твёрдых сплавов и чугуна.

Cпецификация: C60J11V18.

Шлифовальные круги для цветных металлов, титана, твёрдых сплавов, серого чугуна    

59 1805 

D

H

T

Тип A60 форма
P  

мм
F  

мм
G  

мм

53
Y

59 1705

Прециз. шлифовальный круг 
D×T×H (мм)

200×20×51 78,31 1 – – –

53
Y

59 1710 225×25×51 109,83 1 – – –

53
Y

59 1720 250×25×76,2 126,06 1 – – –

53
Y

59 1725 300×50×76,2 353,35 7 155 10 10

53
Y

59 1730 350×40×127 339,98 1 – – –

53
Y

59 1735 400×50×127 557,72 1 – – –

CER
 

Высокопроизводительная серия с керамическим зерном (спеченным корундом) для более долгой 

стойкости, более высокой эффективности резания и более холодного шлифования. Особенно 

хорошо подходят для обработки высоколегированных, закалённых сталей, нержавеющей и 

быстрорежущей стали твёрдостью 60 HRC. Следующий по возрастанию уровень производительности и 

качества обеспечивают суперабразивные шлифовальные круги из кубического нитрида бора VIB-STAR 

CBN.

 59 1725 – Форма 7 с двусторонней выемкой.

Cпецификация: 454A60J10V3.

Шлифовальные круги для высоколегированных и закалённых сталей, быстрорежущей стали HSS и нержавеющей стали    

59 1720 

D

H

T

Форма
1

D

P

H

T

F

G

Форма
7

       Расширенный ассортимент прецизионных инструментов для шлифования

Другие размеры и формы 

см. в расширенном ассортименте Tyrolit.

 ■ Маятниковое плоское шлифование

 ■ Профильное плоское шлифование

 ■ Наружное круглое шлифование

 ■ Внутреннее круглое шлифование

 ■ Точило

 ■ Заточка пил

 ■ Заточка инструмента

Формуляр для специальных запросов 

можно скачать на нашем веб-сайте.

i
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59 2010– 59 2035  ○ ○ ● ● ●  ○  ○       ●  
59 2040– 59 2065       ●  ○   ○     ●  

Толщина покрытия Х мм 3 форма U мм X мм

53
Y

59 2010

VIB-STAR Прецизионный 
шлифовальный круг CBN 
D×T×H (мм) 
B126

200×15×51 1102,07 1A1 15 3

53
Y

59 2015 225×15×51 1174,65 1A1 15 3

53
Y

59 2020 300×20×76,2 1380,93 1A1 20 3

53
Y

59 2025 300×20×127 1380,93 1A1 20 3

53
Y

59 2030 350×20×127 1835,51 1A1 20 3

53
Y

59 2035 400×20×127 1967,30 1A1 20 3

Толщина покрытия Х мм 3 форма U мм X мм

53
Y

59 2040

VIB-STAR Прецизионный 
шлифовальный круг 
DIAMANT D×T×H (мм) 
D126

200×10×51 861,41 1A1 10 3

53
Y

59 2045 225×15×51 1103,98 1A1 15 3

53
Y

59 2050 300×20×76,2 1205,21 1A1 20 3

53
Y

59 2055 300×20×127 1205,21 1A1 20 3

53
Y

59 2060 350×20×127 1642,60 1A1 20 3

53
Y

59 2065 400×20×127 1740,01 1A1 20 3

Материал Скорость резания 
v

s
 = v

c
 (м/с)

Размеры де-
тали 
(мм)

Частота
вращения 

детали 
(об/мин)

Подача 
a

e
 (мм)

Поперечный ход 
(продольная 

подача, плоское 
шлиф.) 

%

Скорость подачи 
(плоское 

 шлифование) 
v

f
 

(мм/мин.)
рекомен-

дуемая
макс. 

допусти-
мая

Врезное шлифование 
a

e
 

(мм/мин)

Шлифов. методом 
продольной пода-

чи a
e
 (мм/мин)

Плоское шлифо-
вание a

e
 

(мм/мин)

высоколегиро-
ванные, зака-
ленные стали, 
сталь HSS зака-
ленная

20 – 25 63 ⌀ < 25 150 – 300 Черновое шлиф. 
Получист. шлиф. 
Чистовое шлиф. 

Выхаживание

1,5 
0,5 
0,1 

5 оборотов

0,015 
0,005 – 0,01 

0,002 – 0,005 
1 – 2 хода

0,01 – 0,02 
 

0,002 – 0,005 
1 – 3 хода

30 – 40 % 10.000 – 20.000

25 < ⌀ < 50 80 – 150

Твёрдый сплав 15 – 20 63 ⌀ < 25 150 – 300 Черновое шлиф. 
Получист. шлиф. 
Чистовое шлиф. 

Выхаживание

1 
0,3 
0,1 

5 оборотов

0,01 – 0,015 
0,003 – 0,005 
0,002 – 0,005 

1 – 3 хода

0,005 – 0,02 
 

0,002 – 0,005 
1 – 3 хода

30 – 40 % 10.000 – 20.000

25 < ⌀ < 50 80 – 150

Высокоэффективные шлифовальные круги, покрытые суперабразивом (CBN или алмаз) со связкой 

на основе синтетической смолы, для плоского и наружного круглого шлифования. Высокопрочная, 

оптимизированная с точки зрения демпфирования основа VIB-STAR обеспечивает хорошее 

гашение вибраций для ровной работы и высокой чистоты поверхности.

 ■ Макс. повышение производительности (G-фактор) по сравнению с обычными шлифовальными кругами.

 ■ Благодаря обеспечивающей гашение вибраций конструкции несущей части значительно 

повышается период стойкости.

 ■ Эффект непрерывного самозатачивания за счёт равномерного износа и исключение 

цикличных периодов заточки.

Применение: ■  Универсальное применение для обработки всех материалов с твёрдостью 

прим. от 58 HRC (предел экономической эффективности).

 ■ Для плоского и наружного круглого шлифования (методом продольной пода-

чи, врезное прямое шлифование).

 ■ На всех типах шлифовальных станков в инструментальном производстве, при изго-

товлении штампов и пресс-форм и в машиностроении, например, Jung, ABA, Blohm, 

Elb, Mägerle, Ziersch & Hotz, Jones & Shipman.

 ■ Требуется охлаждение эмульсией или маслом для шлифования.

 ■ Суперабразивные шлифкруги из КНБ/алмазные шлифкруги всегда применяются 

в исполнении макс. вдвое меньшей ширины по сравнению с обычными 

шлифовальными кругами.

Примечание: Правка этих шлифкругов возможна с подачей ок. 0,02 мм при помощи стального 

блока. Или при помощи приспособления для правки № 599600. Заточка 

шлифовальных кругов (вскрытие связки) производится бруском № 599840.

   

Форма
1A1

 

  Шлифовальные круги со связкой на основе синтетической смолы для 
 плоского и наружного круглого шлифования из CBN или алмаза

Покрытие CBN для высокопроизв. шлифования материалов, дающих длинную стружку, материалов 

с содержанием Fe, например закаленных, высоколегированных хромистых сталей и HSS (включая 

полученные методом порошковой металлургии) и никелевых сплавов.

Cпецификация: B126C50B-VIB-STAR HSS

Шлифкруги с покрытием CBN для плоского и наружного круглого шлифования материалов, содержащих железо

Алмазное покрытие для высокопроизвод. шлифования дающих короткую стружку материалов, не 

содержащих Fe, напр., твёрдых сплавов, керамических материалов (PKS), высокопрочных покрытий.

Cпецификация: D126C75B-VIB-STAR W-Carbide.

Шлифкруги с алмазным покрытием для плоского и наружного круглого шлифования материалов, не содержащих железа  

CBN

D

H

D

X

T= U

ns

nw

Врезное шлифование

ns
nw

Шлиф. методом 
продольн. подачи

Плоское шлифование

Наружное круглое 
шлифование

Доступна также 

толщина покрытия 

5 мм

Доступна также 

толщина покрытия 

5 мм
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59 4125– 59 4565  ● ● ● ●   ○  ○      ● ●  
59 4590/ 4595    ● ● ●  ○         ●  

 

59 5023– 59 5051  ○ ○ ● ○   ○         ●  

  форма P мм F мм

53
Y

59 5023
Прециз. шлифовальный 
круг для внутреннего 
 круглого шлифования 
D×T×H (мм)

20×20×6 4,16 ■ 25 5 13 7

53
Y

59 5024 25×25×10 4,16 ■ 10 5 16 10

53
Y

59 5034 32×32×10 5,60 ■ 10 5 18 16

53
Y

59 5043 40×40×13 7,89 ■ 10 5 20 20

53
Y

59 5051 50×40×16 10,72 ■ 10 5 30 13

Материал Скорость резания 
v

s
 = v

c
 (м/с)

Размеры детали 
(мм)

Частота вращения 
детали 

(об/мин)

Подача a
e 

(мм)
Попереч. ход 

(шлиф. методом 
продол. подачи)

рекомендуемая максимум Врезное шлифование 
a

e
 

(мм/мин.)

Шлифование мето-
дом продольной по-

дачи a
e
 (мм/ход)

низко- и 
высоколегирован-
ные стали, зака-
ленные

25 – 40 50

⌀ 50 120 Черновое шлиф. 
Получист. шлиф. 
Чистовое шлиф. 

Выхаживание

2,5 
1 

0,1 
5 оборотов

0,02 – 0,05 
0,01 – 0,005 

0,002 
1 – 2 хода

30 – 40 %

⌀ 100 60

Материал Скорость резания 
v

s
 = v

c
 (м/с)

Размеры 
детали 

(мм)

Частота вращения 
 детали   

(об/мин)

Колебания (внутр. 
шлиф. методом прод. 
подачи) (ходов/мин)

Подача a
e
 

(мм)

рекомендуемая максимум

низко- и 
высоколегированные 
стали, закаленные

50 – 80 80

⌀ 25 300

60 – 100 %

Черновое шлиф. 
Получист. шлиф. 
Чистовое шлиф. 

Выхаживание

0,02 – 0,05 
0,01 – 0,005 

0,001 – 0,002 
5 ходов⌀ 50 150

  форма

53
Y

59 4125

Прециз. шлифовальный 
круг для наружного 
 круглого шлифования 
D×T×H (мм)

300×32×127 101,23 1

53
Y

59 4145 300×40×76,2 113,73 1

53
Y

59 4225 350×32×127 113,73 1

53
Y

59 4330 400×30×127 152,68 1

53
Y

59 4345 400×40×127 242,57 1

53
Y

59 4445 450×40×203,2 227,47 1

53
Y

59 4565 500×60×203,2 502,33 1

  форма

53
Y

59 4590 Прециз. шлифовальный круг 
для наружного круглого 
 шлифования D×T×H (мм)

400×40×127 467,95 1

53
Y

59 4595 500×60×203,2 911,07 1

 
A

 

Форма
1

 

 Шлифовальные круги на керамической связке для наружного круглого шлифования

Высокопроизв. шлиф. круги на керамической связке для наружного круглого шлифования. Структура 

круга с оптимальным соотношением объемов зерна и связки, прочность связки и процесс изготовления 

обеспечивают следующие преимущества: 

 ■ Высокая эффективность и снижение затрат времени на обработку при слабом износе.

 ■ Незначительное тепловое воздействие, холодное шлифование.

 ■ Исключение простоев из-за продолжительных циклов правки.

 59 4125–4565 – Спецификация: 89A 802J5 AV217. Белый электрокорунд для универсального применения.

 59 4590/4595 – Спецификация: 454A 802J10 V3. Спеченный корунд для увеличенного срока службы 

и более высокой производительности шлифования. Особенно хорошо подходят для 

обработки высоколегированных сталей/HSS.

Применение: ■  Универсальное применение для наружного круглого шлифования (методом 

продольной подачи, врезное шлифование - прямое/под углом).

 ■ На всех имеющихся в продаже шлифмашинах в инструмент. производстве, при изготовле-

нии профилей и в машиностроении (напр., Kellenberger, Studer, Schaudt, Tschudin и т. д.)

 ■ Требуется охлаждение эмульсией, при обработке материалов, дающих длинную стружку, 

необходимо непременно обеспечить хорошую подачу СОЖ.

 
A

 

Форма
5

 

 Шлифовальные круги на керамической связке для внутреннего круглого шлифования

Высокопроизв. шлифовальные круги из специального корунда на керамической связке 

для внутреннего круглого шлифования.

Применение: Универсальное применение для внутреннего круглого шлифования, напр., 

шлифования сквозных отверстий, шлифования до размера посадок.

Cпецификация: 97A802I5V112 Steel universal.

ns

nw

Врезное шлифование

ns
nw

Шлиф. методом 
продольн. подачи

P
D

H

F

T

ns

nw

59 4590 / 59 459559 4125 – 59 4565
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C800 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ○ ○ ○      ●
EK60/EK80 ○ ○ ● ● ● ●  ● ○ ○ ○     ●  ●

SC46 ●          ●       ●
SC80 ○   ○ ○ ○ ● ● ○ ● ○   ●    ●

NK36/ NK60 ○ ● ● ● ●   ○ ○ ○ ○ ○  ●  ●  ●

Тип NK36 NK60 EK60 EK80 SC46 SC80 C800
внутренний ⌀ переходного кольца  

мм
форма

53
Y

59 6100

Шлифовальный круг  
для точильных станков  
D×T×H (мм)

125×20×32 – – – 20,76 22,61 22,61 75,41 16; 20; 25 1

53
Y

59 6200 150×20×32 24,76 24,76 24,62 ■ 24,62 ■ 26,11 26,11 ■ 121,48 16; 20; 25 1

53
Y

59 6220 150×25×51 – 26,80 25,86 ■ 25,86 – 28,98 – 32 1

53
Y

59 6310 175×25×32 32,45 32,76 ■ 32,14 ■ 32,14 ■ 36,30 36,30 ■ – 16; 20; 25 1

53
Y

59 6350 175×25×51 31,94 31,94 31,32 31,32 – 34,90 124,64 32 1

53
Y

59 6400 200×25×51 – 38,33 37,55 37,55 41,83 41,83 ■ – 32 1

53
Y

59 6410 200×32×51 44,87 44,87 43,94 43,94 – 50,48 – 32 1

53
Y

59 6510 250×32×51 75,26 75,26 73,38 73,38 – 84,99 – 32 1

53
Y

59 6610 300×40×76 – 119,03 117,32 ■ – – 136,48 ■ – 40; 51 5

зерно крупное среднее среднее мелкое среднее мелкое
особо 

мелкое
  

для отверстия шлифовального круга мм 32 51 76

53
Y

59 6000 Набор переходных колец 13,46 4,60 9,21

внутренний ⌀ переходного кольца мм 16; 20; 25 32 40; 51

 

 Шлифовальные круги для точильных станков и доводочные круги

 Разм. C800 – Доводочные круги на эластичной связке, очень мягкие. Максимальная рабочая скорость 

25 м/с.

 59 6610 – Форма 5 с односторонней выемкой 125×20 мм.

 Разм. NK36; NK60; EK60; EK80; SC46; SC80 – Высококачественные долговечные шлифовальные круги для 

точильных станков на керамической связке. Высокая точность концентрического вращения 

и низкие торцевые биения, макс. рабочая скорость 40 м/с. Универсальное применение на 

двусторонних точильных станках для удаления заусенцев, заточки, переточки инструментов.

Применение: 

 Разм. SC46 – Для алюминия и цветных металлов.

 Разм. SC80 – Для заточки цельного твердосплавного инструмента и инструмента с твёрдосплавными 

пластинами, а также для обработки заготовок из чугуна.

 Разм. C800 – Для правки режущих кромок, полирования, чистового шлифования и тонкого удаления 

заусенцев. Диаметр крепёжного фланца должен составлять не менее 2/3 от диаметра круга.

 Разм. NK36; NK60 – Для конструкционных и низколегированных сталей, а также серого чугуна.

 Разм. EK60; EK80 – Для закалённых и быстрорежущих сталей.

Объем поставки: Включая переходные кольца для указанных отверстий.

Cпецификация: 

 Разм. SC46 – Карбид кремния зелёный, твёрдость H.

 Разм. SC80 – Карбид кремния зелёный, твёрдость J.

 Разм. C800 – Карбид кремния на полиуретановой связке.

 Разм. NK36; NK60 – Нормальный корунд серо-голубой, твёрдость M.

 Разм. EK60; EK80 – Электрокорунд белый, твёрдость M.

Примечание: Компактные шлифовальные круги из нетканого материала см. № 568725 и далее.

  Наборы переходных колец для шлифовальных кругов для точильных станков

Для уменьшения ⌀ отверстия шлифкругов для точильных станков.

D

H

T

P
D

H

F

T

A SiC Форма
1

Форма
5

_32

_NK60 _EK60 _SC80 _C800

Форма 5

_NK60

_EK80

_SC80

_C800

Форма 1

Форма 5
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59 8500– 59 8530  ● ● ● ●   ● ●   ○      ●
59 8590– 59 8630       ●     ○  ○   ● ○
59 8710– 59 8740  ● ● ● ● ●  ● ○ ●       ●  

Тип 60 67 форма

53
Y

59 8710
SECUR LAB Лабораторный 
 отрезной круг  
D×T×H (мм)

230×1,5×32 11,06 – 10 41N

53
Y

59 8720 250×1,5×32 12,92 12,92 10 41N

53
Y

59 8730 300×2×32 17,14 – 10 41N

53
Y

59 8740 350×2,5×32 20,57 ■ – 10 41N

  форма

53
Y

59 8500
Отрезной круг  
D×T×H (мм)

100×1×20 9,03 10 41N

53
Y

59 8520 125×1×20 7,77 10 41N

53
Y

59 8530 150×1×20 8,10 10 41N

Тип D126 D151 форма
U  

мм
X  

мм

53
Y

59 8590
Алмазный отрезной круг 
D×T×H (мм)

75×0,8×20 221,24 – 1A1R 0,8 5

53
Y

59 8600 100×1×20 232,14 – 1A1R 1 5

53
Y

59 8620 125×1×20 306,93 – 1A1R 1 5

53
Y

59 8630 150×1×20 382,– 382,– 1A1R 1 5

 

 Отрезные круги для стационарных отрезных машин

A
 

Форма
41N

 

Корундовые отрезные круги без армирующей ткани, со связкой на основе синтетической смолы 

для всех сталей и HSS.

Применение: ■  Отрезание на стационарных отрезных шлифмашинах (без армирующей ткани, т.е. 

не подходят для ручных шлифмашин).

 ■ Рабочая скорость 30−макс. 80 м/с.

Cпецификация: 

 59 8500 – A80N4B68 HSS.

 59 8520/8530 – A60N5B68 HSS.

Примечание: На заказ поставляются круги для заточки пил.

D
 

Форма
1A1R

 

Высокопроизводительный отрезной круг с алмазным покрытием со связкой на основе синтетической 

смолы, максимальный период стойкости и высочайшая эффективность резания.

 59 8590 – Спецификация: D126C75B-W-Carbide.

 59 8600–8630 – Спецификация: D126/D151C100B-W-Carbide.

Применение: ■  Отрезание на стационарных отрезных шлифмашинах твёрдых сплавов.

 ■ Использование СОЖ предпочтительно (период стойкости, температура, произво-

дительность).

 ■ Рабочая скорость 20−40 м/с.

Отрезные круги со связкой на основе синтетической смолы    

Алмазные отрезные круги со связкой на основе синтетической смолы    

Отрезные круги для металлургических лабораторий со связкой на основе синтетической смолы    

59 8530 

59 8630

X
D

H E
T= U

A
 

Форма
41N

 

Высокопроизводительные лабораторные отрезные круги SECUR LAB из корунда, без армирующей 

ткани, со связкой на основе синтетической смолы для отрезания литейных сплавов, порошковых сталей 

всех типов и всех черных металлов различной твердости.

 Разм. 60 – Отрезной круг средней твёрдости для материалов с твёрдостью ок. 20−62 HRC (250−700 

HV). Спецификация: A80-BM.

 Разм. 67 – Мягкий отрезной круг с высоч. эффективностью резания для материалов твёрдостью ок. 

60−67 HRC (600−900 HV). Спецификация: A80-BS.

Применение: ■  Отрезание образцов в металлургических лабораториях на стационарных отрезных 

шлифмашинах.

 ■ Исключительно мокрое резание, необходимо применение СОЖ.

 ■ Рабочая скорость 30−макс. 50 м/с.

 ■ Слишком сильное прижимное усилие вызывает отклонение от направления реза.
_60 

_67 
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EK80 -  ● ● ● ○   ○         ● ○
SK80 -  ○ ○ ○ ● ●  ●         ● ○
SC80 -       ●   ○       ● ○

Тип EK80 SK80 SC80 форма W мм E мм

53
Y

59 7010
Чашечный шлифовальный 
круг керамический  
D×T×H (мм)

80×40×20 27,70 55,58 – 6 6 10

53
Y

59 7020 100×50×20 30,85 – – 6 10 10

53
Y

59 7021 100×50×20 – – 32,25 6 10 10

53
Y

59 7025 100×50×20 33,96 67,42 – 6 10 10

 

59 7210– 59 7490 ○ ○ ● ● ●            ○ ●

Тип B126 B151 форма W мм X мм U мм

53
Y

59 7210

Чашечный шлифовальный 
круг с CBN  
D×T×H (мм)

75×30×20 221,56 – 11V9 2 10 –

53
Y

59 7220 100×35×20 234,93 229,20 11V9 2 10 –

53
Y

59 7240 100×35×20 250,21 – 11V9 3 10 –

53
Y

59 7260 125×40×20 292,23 ■ – 11V9 2 10 –

53
Y

59 7310 75×20×20 (221,56) – 12V9 2 6 –

53
Y

59 7320 100×20×20 234,93 – 12V9 2 10 –

53
Y

59 7360 125×25×20 303,69 – 12V9 2 10 –

53
Y

59 7410

Тарельчатый шлифоваль-
ный круг с CBN  
D×T×H (мм)

100×21×20 357,17 – 12C2F 5 4 5

53
Y

59 7440 125×23×20 – 425,93 12C2F 5 4 5

53
Y

59 7430 150×25×20 (483,23) – 12A2D 10 3 –

53
Y

59 7460 100×10×20 (393,46) – 4BT9 10 1 –

53
Y

59 7490 100×10×20 578,73 – 1A1 10 6 –

 

Форма
6

 

 Чашечные круги для заточки инструмента на керамической связке

Чашечный шлифовальный круг с:

 Разм. EK80 – Электрокорунд белый. Спецификация: 89A80I7AV53 steel universal.

 Разм. SK80 – Спечённый корунд. Спецификация: 454A801N5V3U5 steel high alloyed.

 Разм. SC80 – Карбид кремния зелёный. Спецификация: C80I5V15-W-Carbide.

Преимущество: 

 Разм. SK80 – С пропиткой периферии круга синтетической смолой для повышения прочности круга.

 59 7025 – С пропиткой периферии круга синтетической смолой для повышения прочности круга.

Применение: Для переточки свёрл, фрез и т.д. Рекомендуется мокрое шлифование с использованием 

эмульсии или масла для шлифования.

 

 Круги для заточки инструмента с покрытием CBN, сухое шлифование

Круги для заточки инструмента с покрытием из КНБ со связкой на основе синтетической смолы 

для долгого периода стойкости при неизменно высокой производительности съёма. Слоистая несущая 

часть из композиционных материалов на основе алюминия обеспечивает хорошее демпфирование 

вибраций, т. е. ровное шлифование со стабильными результатами при высокой чистоте поверхности.

 Разм. B126 – Для высокой чистоты поверхности при хорошей производительности съёма. 

Спецификация: B126C75B AMIGO-HSS.

 Разм. B151 – Для средней чистоты поверхности при очень хорошей производительности съёма. 

Спецификация: B151C75B AMIGO-HSS.

Применение: Для заточки инструмента на всех распространённых заточных станках. Для 

заточки инструмента из высоколегированных (HSS) инструментальных и 

цементируемых сталей, стеллитов.

Материал

Рабочая скорость 
v

s
 (м/с) Подача a

e
(мм) Скорость подачи v

f
 (мм/мин)

рекомендуемая максимум

высоколегированные стали, инстру-
мент. стали, быстрореж. сталь HSS

25 – 30 35 Зернистость EK80, SK80 0,05 – 0,2 2 000 – 10 000

Твёрдый сплав 20 – 25 35 Зернистость SC80 0,005 – 0,05 2 000 – 7 000

Материал

Рабочая скорость 
v

s
 (м/с) Подача a

e
(мм)

Скорость подачи 
v

f
 (мм/мин.)

мокрый сухая максимум

Быстрорежущая сталь HSS, 
высоколегированные стали

25 – 40 20 – 25 50
Размер зерна 151 – 126 мкм 

Размер зерна 91 мкм
0,009 – 0,02 

0,005 – 0,008
20 – 200
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59 7510– 59 7910       ●     ○     ○ ●
59 7952– 59 7966       ●     ○     ●  

Тип D64 D91 D126 D151 D181 форма
W  

мм
X  

мм

53
Y

59 7510

Алмазный чашечный  
шлифовальный круг  
D×T×H (мм)

75×30×20 206,28 – 206,28 – – 11V9 2 10

53
Y

59 7520 100×35×20 219,65 – 219,65 – 255,94 11V9 2 10

53
Y

59 7540 100×35×20 229,20 – 229,20 – – 11V9 3 10

53
Y

59 7560 125×40×20 – – 247,72 – – 11V9 3 10

53
Y

59 7610 75×20×20 219,65 – 219,65 – – 12V9 2 6

53
Y

59 7620 100×20×20 – 248,30 ■ 248,30 – – 12V9 2 10

53
Y

59 7700

Алмазный тарельчатый  
шлифовальный круг 
D×T×H (мм)

100×25×20 252,12 – 252,12 – – 12A2D 6 2

53
Y

59 7710 100×25×20 – – 286,50 – – 12A2D 10 3

53
Y

59 7720 125×25×20 – – 378,18 – – 12A2D 10 3

53
Y

59 7730 150×25×20 – – 393,46 – – 12A2D 10 3

53
Y

59 7750 125×23×20 (274,21) – 274,21 282,– – 12A2F 5 4

53
Y

59 7760 100×10×20 – 299,87 – – – 4BT9 10 1

53
Y

59 7810 125×10×20 (299,87) – – – – 4A2 5 2

53
Y

59 7820 150×12×20 315,15 – – – – 4A2 5 2

53
Y

59 7910 100×10×20 – – 406,83 – – 1A1 10 3

Тип D64 форма
W  

мм
X  

мм

53
Y

59 7952
Алмазный чашечный  
шлифовальный круг  
STARTEC XP-P  
D×T×H (мм)

75×30×20 (414,47) 11V9 3 10

53
Y

59 7954 100×35×20 498,51 11V9 3 10

53
Y

59 7956 125×40×20 (597,83) 11V9 3 10

53
Y

59 7964 100×20×20 488,96 12V9 3 10

53
Y

59 7966 125×25×20 580,64 12V9 3 10

 Алмазные круги для заточки инструмента

 

Чашечные и тарельчатые шлифовальные круги с алмазным абразивным покрытием.

 Разм. D64 – Мелкое зерно для максимальной чистоты поверхности при хорошей производительности съёма. 

Спецификация: D64C50B DIAGO W-Carbide.

 Разм. D126 – Универс. зерно для средней, высокой чистоты поверхности при оч. хорошей производительности 

съёма. Спецификация: D126C75B DIAGO W-Carbide.

 Разм. D181 – Крупное зерно для максимальной производительности съёма. Спецификация: D181C75B DIAGO 

W-Carbide.

 Разм. D91 – Универс. зерно для средней, высокой чистоты поверхности при оч. хорошей производительности 

съёма. Спецификация: D91C75B DIAGO W-Carbide.

 Разм. D151 – Крупное зерно для максимальной производительности съёма. Спецификация: D151C75B DIAGO 

W-Carbide.

Применение: Универсальное применение для заточки инструмента на всех распространенных заточных 

станках. Для шлифования твердосплавных инструментов и дающих короткую стружку 

материалов без содержания железа. Очень хорошо подходят для сухого шлифования, но могут 

использоваться и для мокрого шлифования.

Связка на основе синтетической смолы - сухое шлифование

Высокопроизводительные чашечные шлифовальные круги с алмазным покрытием на металлической связке 

с повышенной прочностью и оптимизированным связыванием алмазного зерна. Уменьшение сил резания за 

счёт оптимальной комбинации зерна и связки позволяет шлифовать с максимальной производительностью 

и скоростью подачи. Высочайшая прочность кромок улучшает точность профиля даже при высоких подачах и 

увеличивает интервалы правки при стабильном качестве обработки поверхности. Спецификация: D64BXP-P 

STARTEC XP-P.

Применение: Высокопроизводительная заточка (заточка канавок) вращающихся режущих инструментов из 

твёрдого сплава. Для мокрого шлифования с маслом (рекомендуется) или эмульсией/водой.

Металлическая связка − мокрое шлифование

D

Материал

Рабочая скорость 
v

s
 (м/с) Подача a

e
(мм)

Скорость подачи v
f
 

(мм/мин)
мокрый сухая максимум

Твёрдый сплав 20 − 30 15 − 20 50
Размер зерна 181 − 91 мкм 
Размер зерна 64 − 54 мкм 

0,009 − 0,02 
0,005 − 0,008 20 − 200
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59 7111/ 7112       ●     ○      ●
59 7121/ 7122 ○ ○ ● ● ●             ●

Тип D15 D64 B17 B64 форма
W  

мм
X  

мм

53
Y

59 7111 Алмаз. комбинир. чашеч. шлиф. круг для Deckel S0 / S0E 
D×T×H (мм)

75×26×20 239,27 – – – 11A2 8 2

53
Y

59 7112 100×30×20 – 248,77 – – 11A2 8 2

53
Y

59 7121 Комбинир. чашеч. шлиф. круг с CNB для Deckel S0 / S0E 
D×T×H (мм)

75×26×20 – – 366,51 – 11A2 8 3

53
Y

59 7122 100×30×20 – – – 305,74 11A2 8 2

Тип DIA STEEL

53
Y

59 9100 Инструмент для правки шлифовальных кругов 126,19 ■ 107,67 ■

Правящий элемент Алмазный сегмент Стальной ролик
общая длина мм 420 435
Для шлифовальных кругов до ⌀ мм 250 – 600 250 – 500

Тип DIA STEEL

53
Y

59 9110 Правящая вставка 62,15 ■ 53,87 ■

⌀ рулона мм – 55
Ширина ролика мм – 24
Высота сегмента мм 5 –
Длина сегмента мм 5 –
Ширина сегмента мм 24 –

Размеры мм 8 40×5 40×5P

53
Y

59 9200
Алмазный инструмент для правки  
шлифовальных кругов, с ручкой

65,75 65,75 ■ 65,75

общая длина мм 218 220 215
вес в каратах кар 2,5 3,5 3,5

 

Форма
11A2

 

 Комбинированные чашечные шлифкруги с алмазным 
или CBN-покрытием для Deckel S0/S0E

Чашечные шлифов. круги с покрытием из кубич. нитрида бора (CBN) или с алмазным покрытием.

Применение: Для экономичного чернового и чистового шлифования инструментов из HSS и твёрдого 

сплава без замены шлифовального круга для Deckel S0 / S0E. Возможно использование в паре  

с № 597111 / 597112 или 597121 / 597122.

 59 7111/7112 – Алмазное покрытие для высокопроизв. шлифования материалов, дающих короткую стружку, 

материалов без содержания Fe, напр., твёрдых сплавов, поликристаллических инструмент. 

материалов (PKD), керамических материалов (PKS). Спецификация D15C50B, D64C50B 

W-Carbide.

 59 7121/7122 – Покрытие CBN для высокопроизводительного шлифования материалов, дающих длинную 

стружку, материалов на основе железа, напр., закалённых, высоколегированных хромистых 

сталей и HSS (включая полученные методом порошковой металлургии) и никелевых сплавов. 

Спецификация: B17C50B, B64C50B HSS.

  Инструмент для правки шлифовальных кругов

Прочная, удобная деревянная ручка. Мощный металлический защитный кожух задерживает вылетающие 

абразивные зерна и искры.

 Разм. DIA – С неподвижными алмазными правящими сегментами для максимальной износостойкости.

 Разм. STEEL – Инструмент для правки шлиф. кругов SIEVERT с зубчатыми дисками U-образного профиля  

из шведской стали, закалённой и особо износостойкой.

Применение: Для грубой правки или заточки шлифовальных кругов.

Инструмент для правки шлифовальных кругов с деревянной ручкой

Запасная правящая вставка к инструменту для правки шлифкругов с деревянной ручкой.

Подходит для: 

 Разм. DIA – Инструмент с алмазными сегментами для правки шлифкругов № 599100 DIA.

 Разм. STEEL – Стальной инструмент для правки шлифкругов № 599100 STEEL.

D
 

Напаянный многозернистый алмазный сегмент высокого качества с долгим сроком службы, удобная пластиковая 

ручка.

 Разм. 8 – Круглая форма.

 Разм. 40×5 – Т-форма, Правка периферийной поверхности.

 Разм. 40×5P – P-форма, правка торцевой поверхности.

Применение: Для точной правки и профилирования керамических шлифовальных кругов.

Алмазный инструмент для правки шлифовальных кругов
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53
D 59 9450 Брусок из карбида бора для правки шлифкругов (без держателя) 100,98 ■

длина мм 75

ширина мм 12

высота мм 6

Подходит для шлифкругов до ⌀ мм 300

Подходит для шлифкругов с твёрдостью до М (средняя)

53
D 59 9460 Держатель с деревянной ручкой для бруска из карбида кремния 64,15

общая длина мм 230

53
Y

59 9420 Пруток для правки 36,04

Стержень ⌀ мм 17

общая длина мм 290

53
Y

59 9400 Брусок для правки 22,35 ■

длина мм 200

ширина мм 50

высота мм 25

Вид зерна и зернистость EK240 EK600
длина  

мм
ширина  

мм
высота  

мм
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59 9800 Брусок для заточки кругов 
из КНБ и алмазных  
шлифовальных кругов

– 8,96 100 25 13

53
Y

59 9820 9,11 ■ – 200 25 13

53
Y

59 9840 29,41 51,57 200 50 25

Спецификация A240V A600V    

Для шлифкругов с зернистостью мкм 46 − 126 < 46    

      Каталог инструмента для прецизионного шлифования

Ассортимент инструментов для прецизионного шлифования группы 59 пополнился 

существенно расширенной программой прецизионных кругов от нашего поставщика 

TYROLIT.

Закажите у нас каталог инструмента для прецизионного шлифования.

Преимущества для вас:

 ■ Около 1400 позиций.

 ■ Короткие сроки поставки.

 ■ Возможен заказ небольшого количества (круг или VPE в единственном экземпляре).

 ■ Гарантировано простое и надежное исполнение через Hoffmann Group.

  Инструмент для правки шлифовальных кругов

Брусок из чистого спечённого карбида бора (без связки), самого твёрдого материала после алмаза.

Применение: Для экономичной правки, заточки и профилирования шлифовальных кругов.  

Править только кромками, не всей плоскостью!

Брусок из карбида бора для правки шлифкругов   

Подходит для: Брусок из карбида бора для правки шлифкругов № 599450.

Применение: Держатель с деревянной ручкой и зажимным приспособлением.

Крупнозернистый, твёрдый карбид кремния в металлическом корпусе; с удобной деревянной 

ручкой.

Брусок/ пруток для правки шлифовальных кругов  

 Бруски для кругов из CBN и алмазных шлифовальных кругов

Бруски для черновой правки и заточки с однородной структурой, разных размеров. 

Брусок из белого электрокорунда на керамической связке (стандартное применение).

Применение: ■  Заточка (восстановление остроты зерна) алмазных шлифовальных кругов 

и кругов из CBN после правки или в процессе шлифования. Связка удаляется, 

режущая способность CBN и алмазного абразива восстанавливается.

 ■ Обработка производится вручную или в стационарном режиме  

на шлифовальных станках способом врезного шлифования.

 ■ Рекомендуется мокрое шлифование.

Примечание: Бруски, по возможности, хранить в условиях высокой влажности.

_EK240

A

Прямоугольный, крупнозернистый брусок (SiC24).

Применение: Для шлифовальных кругов, также для грубого шлифования стали, гранита, мрамора и 

искусственного камня.

SiC

SiC

i

_EK600

59 9450

59 9460

59 9420

59 9400

426

59
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вес в каратах карат 0,4 0,7 1,5 2,4
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59 9700
Алмазный инструмент для правки 
цилиндрический

75,74 183,05 ■ 383,45 167,27 ■
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59 9710
Алмазный инструмент для правки 
с MK0

75,74 183,05 383,45 202,46

53
Y

59 9720
Алмазный инструмент для правки 
с MK1

75,74 183,05 383,45 167,27

Тип инструмента для правки однозернистый однозернистый однозернистый многозернистый

⌀ D
1
 (59 9700) мм 8 10 10 10

⌀ D
2
 (59 9710) мм 9,3 9,3 14 14

⌀ D
2
 (59 9720) мм 12,4 12,4 12,4 14

L (59 9700) мм 80 70 70 60

L (59 9710) мм 31,5 31,5 42 42

L (59 9720) мм 49 49 49 57

Для шлифкругов с размерами мм ⌀125×30 − ⌀250×15 ⌀250×50 − ⌀400×35 ⌀400×100 − ⌀800×50 макс. ⌀500

Тип B115 C180
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59 9760 Инструмент для правки Д×Ш×В 33×10,5×5 мм 215,– –

53
Y

59 9770 Плоский инструм. для правки Д×Ш×В 28×20,5×5 мм – 305,37

53
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59 9600 Приспособление для правки AV500 (2989,15)

Тип SC70 SC120
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Y

59 9650 Круг для приспособления для правки AV500 7,95 8,56

Спецификация 1C70M5V15 C120J5V15

D мм 75

T мм 25 20

H мм 12,7

Для шлифкругов с зернистостью мкм 46−252 ≤91

Для шлифкругов с размерами мм
⌀ ≥ 200; ширина ≥ 

20
Универсально

D
 

 Алмазный инструмент для правки шлифовальных кругов

Стандартный инструмент для правки шлиф. кругов для всех станков с соответствующим креплением. Инструмент для 

правки выполнен как одноразовый инструмент, т.е. при достижении предела износа он полностью заменяется. (Замена 

зерна в оправе невозможна.)

 Разм. 0,4–1,5 – Одноразовый однозернистый алмазный инструмент для правки.

 Разм. 2,4 – Одноразовый многозернистый инструмент для правки с несколькими отдельными алмазами.

 59 9710/9720 – С плоскостью под ключ для легкого снятия.

Применение: Для точной правки и переточки шлифовальных кругов с целью получения (восстановления) 

определенного состояния шлиф. инструмента (концентрическое вращение и вращение без торцевого 

биения, профиль шлифовального круга, структура поверхности, режим шлифования). Для штучного 

и мелкого серийного производства, применение СОЖ в достаточном количестве. Способ зажима 

(свободная длина < 2×D) предотвращает возникновение проблем по причине вибраций.

 Разм. 0,4–1,5 – Для прямых, слегка вогнутых и выпуклых профилей шлиф. кругов для наружного круглого, плоского, 

внутреннего круглого и бесцентрового шлифования. Обязательно соблюдать соответствующее 

положение установки (наклон от 3° до 15° к центру шлиф. круга для обоих осевых направлений). Для 

равномерного износа инструмент для правки надлежит регулярно поворачивать в держателе на 90°.

 Разм. 2,4 – Для прямых профилей шлиф. кругов для плоского и наружного круглого шлифования.

Алмазный инструмент для правки шлифовальных кругов, цилиндрический, MK0 или MK1

Одноразовый инструмент для правки, сбоку спечённый.

 Разм. B115 – Длина покрытия 15 мм, ширина покрытия 10 мм, толщина покрытия 1,15 мм.

 Разм. C180 – Длина покрытия 10 мм, ширина покрытия 20 мм, толщина покрытия 1,8 мм.

Применение: Для прямых и простых профилей шлифовальных кругов на шлифовальных и круглошлифовальных 

станках.

Алмазный инструмент для правки 

Приспособление для правки и установки на суппорт шлифовального станка. Приспособление 

оснащается вращающимся шлифовальным кругом из карбида кремния. Правка производится 

методом центробежного торможения.

Применение: Правка алмазных шлиф. кругов и кругов CBN. 

Затем заточка бруском; сухое использование.

  Приспособление для правки шлифовальных кругов

 Разм. SC70 – Карбид кремния черный.

 Разм. SC120 – Карбид кремния зеленый.

Подходит для: Приспособление для правки AV500 № 599600.

SiC

однозернистый

многозернистый

D

H

T

Форма 1

_0,4; _0,7; _1,5

_2,4

59 9700

59 9710 / 59 9720

59 9650_SC70 59 9650_SC120

59 9600

59 9760
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