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ТРЕХ-ВАЛКОВАЯ ПРОФИЛЕГИБОЧНАЯ
МАШИНА С ДВОЙНЫМ ЗАЖИМОМ



ПРОЧНАЯ, КОМПАКТНАЯ И САМАЯ ПЕРЕДОВАЯ ТЕХНОЛОГИЯ
для самой высокой производительности

ПОЛНЫЙ МОДЕЛЬНЫЙ РЯД
КАЧЕСТВЕННЫХ И МОЩНЫХ СТАНКОВ

ВСЕ СТАНКИ
ОСНАЩЕНЫ 
3D НАПРАВЛЯЮЩИМИ
РОЛИКАМИ
ДЛЯ ПОДАЧИ И ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ 
ИСКАЖЕНИЯ ЛЮБОГО ПРОФИЛЯ

ТРИ ПРИВОДНЫХ ВАЛКА
С ТРЕМЯ СИНХРОНИЗИРОВАННЫМИ ГИДРАВЛИЧЕСКИМИ

МОТОРАМИ (ПО ОДНОМУ НА КАЖДЫЙ ВАЛОК)
ДЛЯ ПЕРЕДАЧИ БОЛЬШЕГО МОМЕНТА ВРАЩЕНИЯ

И ЛЕГКОЙ ПОДАЧИ ПРОФИЛЯ ЛЮБОГО ТИПА
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ПОЛНЫЙ МОДЕЛЬНЫЙ РЯД ПРОФИЛЕГИБОЧНЫХ СТАНКОВ DAVI
ПРЕДЛАГАЕТ НЕОСПОРИМЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА

A: Валы большого диаметра

B: Универсальный комплект быстросменных 
	 составных роликов для гибки любого
 	 стандартного и нестандартного профиля

C: Мощные гидравлические
	 направляющие ролики

D: Жесткая, прочная станина  

E: Гидравлический тяговый ролик для
	 гибки профиля I-U-и Н трудным способом 

E

ЕЩЕ БОЛЕЕ МОЩНЫЙ, ТОЧНЫЙ И НАДЕЖНЫЙ….
…..новый профилегибочный станок DAVI MCP



УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
РОЛИКИ
В СТАНДАРТНОЙ КОМПЛЕКТАЦИИ
 СТАНКИ ПОСТАВЛЯЮТСЯ 
С КОМПЛЕКТОМ
«УНИВЕРСАЛЬНЫХ» РОЛИКОВ», 
ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ ГИБКИ 
НАИБОЛЕЕ РАСПРОСТРАНЕННОГО 
ПРОФИЛЯ

БОЛЬШОЙ ВЫБОР 
ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ,
ОТВЕЧАЮЩЕГО ЛЮБЫМ
ТРЕБОВАНИЯМ ЗАКАЗЧИКА

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ
ТЯГОВЫЙ РОЛИК 

ДЛЯ ГИБКИ ПРОФИЛЯ I-U И H 
ТРУДНЫМ СПОСОБОМ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ТЯГОВЫЙ РОЛИК 
ДЛЯ ГИБКИ ДВУТАВРА НЕА-НЕВ И IPE

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ТЯГОВЫЙ РОЛИК 
ДЛЯ ГИБКИ ДВУТАВРА IPN

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ТЯГОВЫЙ РОЛИК 
ДЛЯ ГИБКИ ШВЕЛЛЕРА UPN
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ЕЩЕ БОЛЕЕ МОЩНЫЙ, ТОЧНЫЙ И НАДЕЖНЫЙ….
…..новый профилегибочный станок DAVI MCP

КОНТРОЛЬ 
ШАГА

ДЛЯ ГИБКИ
СПИРАЛЕЙ

ДОРНОВАЯ ГИБКА
ПОЛОГО ПРОФИЛЯ 

3D гибка

ГИБКА КОНИЧЕСКИХ
СПИРАЛЕЙ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ РОЛИКИ
ДЛЯ ГИБКИ ТРУБ

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ КОНВЕЙЕР
ДЛЯ СПИРАЛЕЙ ПАРОВЫХ КОТЛОВ 

Специальные
ролики для гибки
полособульба
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MCP 32 UPN 550

MCP 26 IPE 270

MCP 20 HEB 180

MCP 32 ANGLE 200



MCP 32 HEA 300

MCP 30 IPE 300

MCP 11 TUBE 141 mm

MCP 36 HEA 550
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MCP 26 TUBE 324 mm

MCP 32 SQUARE HOLLOW 225 x 12 MCP 14 SQUARE BAR 80 x 80

MCP 26 IPE 270
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MCP 20 HEA 200 MCP 30 IPE 500

MCP 28 IPE 450 MCP 36 HEA 550
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ГОТОВНОСТЬ К НЕМЕДЛЕННОЙ ПОСТАВКЕ
Десятки станков, в том числе мощных машин для тяжелой промышленности, находятся в стадии готовности к
поставке. Т.к. производство работает не только по заказам клиентов, но и на склад, DAVI может предложить
САМОЕ КОРОТКОЕ ВРЕМЯ ПОСТАВКИ. 

ISO
9001

НОУ-ХАУ
DAVI инжиниринг имеет 50-ти летний опыт конструирования  мощных валковых листогибов.

ВЫСОЧАЙШИЙ КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА DAVI
100% сделано в Италии, полное управление качеством (ISO 9001).



ВСЕ ЭТО ДЕЛАЕТ DAVI!

11.000 деталей НА СКЛАДЕ
Более чем 11.000 деталей, предназначенных для производства профилегибочных станков, имеются в наличии на 
одном из самых больших логистических машиностроительных центров. В случае необходимости, любая деталь может 
быть отгружена заказчику как запчасть в день его обращения. 

Центр поддержки клиентов
оказывает следующие услуги: 

Сервис

Сервис станков
конкурентов

Обучение
операторов

Обучение 
вальцовке

Обучение
монтажным
работам

Обучение
техобслуживанию

Обучение устранению
неполадок 

16 квалифицированных 
и преданных делу
сервис-инженеров.  

ЕДИНСТВЕННАЯ СЛУЖБА ПОДДЕРЖКИ КЛИЕНТОВ СРЕДИ 
ПРОИЗВОДИТЕЛЕЙ ВАЛКОВЫХ МАШИН
Забота об удовлетворенности клиентов  - это DAVI путь ведения бизнеса.
Команда профессиональных, опытных, прошедших специальную подготовку
инструкторов работает по всему миру:

МАСТЕР-КЛАСС
Услуга обучения работе 
на профилегибочных  
станках.
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а – стандартные ролики,  b – специальные ролики,   с – специальная оснастка
Для снижения физической деформации профиля может потребоваться дополнительный комплект специальных роликов. Специальные ролики, которые в точности соответствуют типу профиля 
заказчика, будут минимизировать искажения профиля и позволят получить конечное изделие высокого качества. Комплект специальных роликов изготавливается на заказ за дополнительную 
плату.  Приведенная в таблице мощность станка основана на расчетах для профиля из мягкой стали с максимальной текучестью 280 Н/м2 и максимальной прочностью 400 Н/м2 при вальцовке в 
несколько проходов. При вальцовке в большие диаметры мощность станка возрастает. Изделия малого диаметра могут быть получены на более легком профиле. 
Материал повышенной твердости снижает расчетную мощность станка.

* 	 Для полых сечений из-за недостаточной жесткости структуры диаметр зависит от искажений профиля сильнее, чем от расчетной мощности станка. Для снижения деформации профиля 		
	 рекомендуется заполнять полый профиль песком или использовать специальную оснастку.
** 	Для вальцовки профиля, намного меньшего, чем указано в таблице, могут потребоваться специальные приспособления (прокладки и т.д.). В этом случае рекомендуется проводить 		
	 технический анализ возможности гибки.

ЕЩЕ БОЛЕЕ МОЩНЫЙ, ТОЧНЫЙ И НАДЕЖНЫЙ….
…..новый профилегибочный станок DAVI MCP

МОДЕЛЬ MCP
30 32 36A 36 40 52

1 a
полоса на ребро 
(легкий способ) 250x60 ø2100 250x80 ø1900 250x100 ø2000 400x80 ø2100 500x130 ø3000 500x160 ø3000

2 a
полоса

(трудный способ) 470x80 ø1400 500x90 ø1200 500x110 ø1500 650x100 ø1500 1000x150 ø2000 1000x180 ø4000

3 a пруток квадратный 160 ø2200 180 ø2200 200 ø2500 240 ø2200 310 ø2500 350 ø3000

4 a пруток круглый 180 ø2000 200 ø2200 220 ø2200 260 ø2000 380 ø2500 420 ø4000

5 a**
уголок полкой 

наружу 200x28 ø2000 200x28 ø1800 200x28 ø1700 200x28 ø1600 200x30 ø1600 200x30 ø1600

6 a**
уголок полкой 

внутрь 200x25 ø2000 200x28 ø2500 200x28 ø2000 200x28 ø1800 200x30 ø1800 200x30 ø1800

7 a
тавр полкой 

наружу 200x28 ø2000 200x28 ø1800 200x28 ø1700 200x28 ø1600 200x30 ø1600 200x30 ø1600

8 a
тавр полкой 

внутрь 200x25 ø1800 200x28 ø2500 200x28 ø2000 200x28 ø1800 200x30 ø1800 200x30 ø1800

9 a тавр на ребро 200x28 ø2000 200x28 ø1800 200x28 ø1700 200x28 ø1600 200x30 ø1600 200x30 ø1600

10 a*
прямоугольная 

труба 250x125x12 250x125x12 280x150x12 420x200x12 660x610x16 600x610x20

11 a*
квадратная

труба 220x13 225x12 260x12 400x16 508x20 600x20

12 a**
UPN швеллер 

полками наружу UPN 500 ø2000 UPN 550 ø2200 UPN 600 ø1500 UPN 1000 ø4000 UPN 1000 ø3500 UPN 1000 ø3000

13 a**
UPN швеллер 

полками внутрь UPN 500 ø2000 UPN 550 ø3000 UPN 600 ø1500 UPN 1000 ø4000 UPN 1000 ø3500 UPN 1000 ø3000

14 a**
IPE двутавр 

легкий способ IPE 500 ø2500 IPE 550 ø2200 IPE 600 ø2500 IPE 1000 ø5000 IPE 1000 ø3000 IPE 1000 ø3000

15 a**
HEA двутавр  

легкий способ HEA 400 ø3500 HEA 450 ø2700 HEA 600 ø3000 HEA 1000 ø5000 HEM1000 ø3000 HEM 1000 ø3000

16 b* труба 370x5,5 Ø12000 406x6,3 ø15000 473x6,3 ø15000 558x12,7 ø10000 660x8 ø20000 711x16 ø40000

17 b труба 323,8x10,3 Ø4100 355,6x11,1 Ø5100 355x12,7 Ø7600 508x15 ø10000 609,6x17,5 ø15300 609,6x24,6 ø20000

18 a**- c**
UPN швеллер 

трудный способ UPN 280 ø16000 UPN 300 ø20000 UPN 320 ø20000 UPN 400 Ø38000 UPN 700 ø80000 UPN 800 ø100000

19 a**- c**
IPE двутавр 

трудный способ IPE 300 ø11000 IPE 400 ø25000 IPE 400 ø22000 IPE 550 ø25000 IPE 800 ø40000 IPE 1000 ø55000

20 a**- c**
HEA двутавр 

трудный способ
HEA 280 ø11400
HEB 260 ø10000

HEA 320 ø20000
HEB 300 ø15000

HEA 340 ø30000
HEB 320 ø15000

HEA 550 ø40000
HEB 500 ø28000

HEA 800 ø45000
HEB 700 ø45000

HEA 1000 ø55000
HEB 800 ø55000

Модуль Сопротивления 
Сечения W см3 350 - 1150 600 - 1700 900 - 1900 1000 - 4300 3500 - 7700 7000 - 11500

Диаметр валов мм 300/280 320/320 360/360 360/360 400/400 520/420

Диаметр роликов (внешний) мм 740 780 800 800 840 840

Потребляемая мощность л.с. 100 100 100 125 150 230

Скорость вальцовки м/мин. 7 7 7 7 7 7
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МОДЕЛЬ MCP
9 11 14 18 20 24 28

1 a
полоса на ребро 
(легкий способ) 80x18 ø800 100x25 ø700 125x32 ø1000 150x40 ø1400 180x50 ø1600 180x60 ø1600 220x60 ø2100

2 a
полоса

(трудный способ) 180x20 ø500 200x35 ø600 220x50 ø1000 250x60 ø1400 330x70 ø1400 340x80 ø1400 420x90 ø1900

3 a пруток квадратный 50 ø500 65 ø680 85 ø1200 105 ø1600 120 ø1500 130 ø1700 150 ø2200

4 a пруток круглый 60 ø600 75 ø900 90 ø1100 110 ø1200 130 ø1400 140 ø1200 160 ø1500

5 a**
уголок полкой 

наружу 80x10 ø800 100x12 ø1000 120x15 ø1300 150x16 ø1200 180x18 ø1800 200x20 ø2000 200x28 ø2500

6 a**
уголок полкой 

внутрь 80x10 ø700 100x10 ø1000 120x13 ø1100 150x15 ø1500 180x15 ø2000 180x20 ø2500 200x25 ø2500

7 a
тавр полкой 

наружу 80x9 ø700 100x12 ø800 120x15 ø1000 150x16 ø1000 180x18 ø1400 200x20 ø2000 200x28 ø2500

8 a
тавр полкой 

внутрь 80x9 ø1300 100x10 ø800 120x13 ø1000 150x15 ø1200 180x15 ø1600 180x20 ø2500 200x25 ø2000

9 a тавр на ребро 100x12 ø1000 100x12 ø1000 120x15 ø1000 150x16 ø1000 180x18 ø1400 200x20 ø1500 200x28 ø2500

10 a*
прямоугольная 

труба 100x50x5 120x50x4 150x50x5 180x70x8 200x75x8 210x90x8 240x110x10

11 a*
квадратная

труба 65x6 80x6 100x8 120x10 150x10 160x10 200x12

12 a**
UPN швеллер 

полками наружу UPN 140 ø600 UPN 180 ø800 UPN 220 ø900 UPN 300 ø1100 UPN 360 ø1300 UPN 400 ø1300 UPN 500 ø3000

13 a**
UPN швеллер 

полками внутрь UPN 140 ø800 UPN 180 ø1000 UPN 220 ø1100 UPN 300 ø1200 UPN 360 ø1600 UPN 400 ø1600 UPN 500 ø3000

14 a**
IPE двутавр 

легкий способ IPE 140 ø600 IPE 180 ø1000 IPE 220 ø1000 IPE 300 ø1100 IPE 360 ø1200 IPE 400 ø1200 IPE 500 ø3500

15 a**
HEA двутавр  

легкий способ HEA 100 ø900 HEA 120 ø800 HEA 150 ø1100 HEA 180 ø1100 HEA 240 ø2500 HEA 260 ø2500 HEA 400 ø4500

16 b* труба 96x2 ø1400 141x3,4 ø3000 168x3,4 ø2500 219x2,7 ø4300 273x4,2 ø5000 298x4,2 ø5000 368x4,5 ø10000

17 b труба 76x6,3 ø700 114x6 ø1150 141x6 ø1150 168x7 ø2160 219x8 ø2550 254x8 ø3600 323,8x8,3 Ø4100

18 a**- c**
UPN швеллер 

трудный способ UPN 65 ø4000 UPN 120 ø4500 UPN 160 ø8000 UPN 180 ø8000 UPN 220 ø9000 UPN 240 ø12000 UPN 260 ø12000

19 a**- c**
IPE двутавр 

трудный способ IPE 80 ø1200 IPE 120 ø2000 IPE 160 ø5000 IPE 180 ø6000 IPE 240 ø8000 IPE 240 ø7000 IPE 270 ø10000

20 a**- c**
HEA двутавр 

трудный способ
Max section

modulus 18-25 cm3
HEA 100 ø2800
HEB 100 ø3600

HEA 120 ø3000
HEB 120 ø3600

HEA 160 ø6000
HEB 140 ø6000

HEA 200 ø8800
HEB 180 ø6000

HEA 220 ø12000
HEB 200 ø8000

HEA 260 ø14000
HEB 240 ø10000

Модуль Сопротивления 
Сечения W см3 18 - 25 40 - 90 80 - 150 120 - 220 240 - 450 240 - 570 350 - 940

Диаметр валов мм 85/85 105/105 140/120 180/160 200/180 240/220 280/260

Диаметр роликов (внешний) мм 250 310 385 460 550 630 660

Потребляемая мощность л.с. 10 20 25 30 40 50 60

Скорость вальцовки м/мин. 7 7 7 7 7 7 7

а – стандартные ролики,  b – специальные ролики,   с – специальная оснастка
Для снижения физической деформации профиля может потребоваться дополнительный комплект специальных роликов. Специальные ролики, которые в точности соответствуют типу профиля 
заказчика, будут минимизировать искажения профиля и позволят получить конечное изделие высокого качества. Комплект специальных роликов изготавливается на заказ за дополнительную 
плату.  Приведенная в таблице мощность станка основана на расчетах для профиля из мягкой стали с максимальной текучестью 280 Н/м2 и максимальной прочностью 400 Н/м2 при вальцовке в 
несколько проходов. При вальцовке в большие диаметры мощность станка возрастает. Изделия малого диаметра могут быть получены на более легком профиле. 
Материал повышенной твердости снижает расчетную мощность станка.

* 	 Для полых сечений из-за недостаточной жесткости структуры диаметр зависит от искажений профиля сильнее, чем от расчетной мощности станка. Для снижения деформации профиля 		
	 рекомендуется заполнять полый профиль песком или использовать специальную оснастку.
** 	Для вальцовки профиля, намного меньшего, чем указано в таблице, могут потребоваться специальные приспособления (прокладки и т.д.). В этом случае рекомендуется проводить 		
	 технический анализ возможности гибки.
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партнёры DAVI

DAVI производит высококачественные профилегибочные станки – идеальный инструмент 
для гибки любых, особенно тяжелых, балок, профиля и труб. Для поставки клиенту
самого эргономичного и продуктивного решения станки могут быть оснащены различным
вспомогательным оборудованием. DAVI поставляет со станками самую дружелюбную
к клиенту систему автоматизации, со специальным для профилегибов программным
обеспечением, от простейшего до самого технически передового.

Портфель станков DAVI включает трех и четырехвалковые листогибочные машины для 
листов толщиной до 400 мм и шириной до 12 м, предназначенные для любых, в т.ч. самых 
мощных производств.

© Авторское право апрель, 2019 - Promau S.r.l. . В связи с постоянным совершенствованием продукции, DAVI оставляет за собой право вносить изменения в 
конструкцию и спецификацию без предварительного уведомления.

PROMAU S.r.l. 
Via Civinelli 1150 | 47522 Cesena (FC) ITALY

Tel. +39 0547 319611 | Fax +39 0547 317850
davi-sales@davi.com | www.davi.com
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